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Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fuhren.

1.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdrigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf und nicht ohne die
zugehorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahfuss,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten diirfen nur von
Fachkréaften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefluhrt werden.

Fir Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionspriufungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkréfte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur von daftr
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zulassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamte Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierflr ist eine
qualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !
Beachten Sie dartiber hinaus

auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.




Inhalt Seite:

Serviceanleitung Klasse 768

1. Allgemeines

1.1 Lehrensatz. . . . . . . . . 3
2. Stellung des unteren Zahnriemenrades . . . . . . . . . . . . ... . e 4
3. Nullpunkt, Transport mit Einrichtungen

3.1 Einstellung des Nullpunktes (Position der Stichstellerkulisse) . . . ... ... ... ... ..... 5
3.2 Einstellung des Untertransportes . . . . . . . . . o o 0 6
3.2.1 Position des Transporteurs im Stichplattenausschnitt . . . . . .. ... ... ... ... ...... 6
3.2.2 HOhe des TransSporteurs. . . . . . . . o o o e e 7
3.2.3 Hubbewegung des Transporteurs . . . . . . . . . . 8
3.2.4 Vorschubbewegung des Transporteurs. . . . . . . . . . i i i i i e 9
3.2.5 Gleichlauf von Nadel- und Untertransport . . . . . . . . . . . . . . . it 10
3.3 Einstellung des Obertransportes. . . . . . . . . . . . e 11
3.3.1 Seitliche Ausrichtung des Hebels zur Ubertragung der Stellradbewegung . . . . . ... ... .. 11
3.3.2 Einstellbereich der NahfuRhubverstellung . . . . . . . . . . . . . 12
3.3.3 Position des Hebels zur Ubertragung der Stellradbewegung . . . . . . . . .. ... ... ..... 13
3.3.4 Hubvon Transport- und Drickerful3. . . . . . . . . . 14
3.3.5 Vorschubbewegung des TransportfuRes . . . . . . . . . . . 14
3.3.6 Hubbewegung des TransportfulRes . . . . . . . . . . . . e 15
3.3.7 Potentiometer zur automatischen Stichzahlbegrenzung . . . . . . . .. ... .. ... ... ..., 16
3.4 Stichsteller. . . . . . 18
3.4.1 Begrenzung der maximalen Stichlange . . . . . . . . . . . . 18
3.4.2 Automatische Stichzahlbegrenzung (bei Stichlangen iber8 mm) . . . . .. ... ... ... ... 19

4. Nahfullhohe und NahfulRliftung

4.1 Elektropneumatische NahfulBluftung . . . . . . . . . . . 21
4.2 NahfuBarretierung . . . . . . . . . e 24
5. Fadenspannungsliuftung

5.1 Fadenanzugsfeder . . . . . . . 25
6. Nadelstange

6.1 Seitliche Ausrichtung der Nadelstangenschwinge . . . . . . . .. . .. ... ... ... ...... 27
6.2 Ausrichtung der Nadelstangenschwinge in Transportrichtung . . . . . . .. .. ... ... .... 28
7. Greifereinstellungen

7.1 Schleifenhub. . . . . . . . 29
7.2 Nadelstangenhohe . . . . . . . . 30
7.3 Abstand des Greifers zur Nadel . . . . . . . . . . e 31
7.4 Greiferschutz . . . . . . . e 32
7.5 Spiel in der Klauenkupplung . . . . . . . . e 33
7.6 Spulengehauselifter . . . . . . . . e 34
7.6.1 LURUNGSWEG . . . . . . o e e 34

7.6.2 Hohe der Stichplatte . . . . . . . . . e 36



Inhalt

8.1
8.2

10.

10.1
10.2
10.3

11.
11.1
11.2
11.2.1
11.2.2
11.3
11.4
11.5
11.5.1
11.5.2
11.5.3

12.
12.1
12.2
12.3
12.3.1
12.3.2
12.3.3
12.4
12.4.1
12.4.2
12.4.3
12.4.4

13.

14.

15.

15.1
15.2
15.3
15.4
15.5

Sicherheitsku

pplung

Ausgerastete Sicherheitskupplung einrasten . . . . . . . .. ... oo

Ubertragbares

Drehmoment einstellen . . . . . . . . . . . ..

Fadenabschneider

Fadenziehmesser. . . . . . . . e
Gegenmesser und Unterfadenklemme . . . . . . . ...
Steuerkurve und Rollenhebel. . . . . . . . e

Olschmierung

Allgemeines .

Schauglaser fur Olstand und Olumlauf . . . . . . .. . ... .. . .. ..
Olstand kontrollieren. . . . . . . . . . . .
Olférderung zum Nahkopf kontrollieren. . . . . . . . .. . . ... . . .
Funktionsweise der Olschmierung. . . . . . . . . . . . ... . . .

Ol wechseln .

Allgemeine Hinweise zur Olschmierung . . . . . . . . . . . . o i e e e
Oldochte zur Nahkopfschmierung . . . . . . . . . . 0 e e e
Olstand im Ausgleichsbehdlter. . . . . . . . . . . . . .
Montage des Kopfdeckels. . . . . . . .

Steuerung und Bedienfeld

Einstellwerte andern . . . . . . . . .
RESET . . . o o
Positionen programmieren . . . . . . . . . .. e e
Allgemeines . . . . . . e
Referenzposition, 1. Position, 2. Position . . . . . . . .. ... ... .. ...
Programmierschritte . . . . . . . . .
Automatische Stichzahlanpassung . . . . . . . . . .
Allgemeines . . . . o
Speedomat Funktion einstellen. . . . . . . . ..
Einstellen der Speedomat-Funktion mit dem Bedienfeld V810 . . . . . . .. ... ... .. ....
Einstellen der Speedomat-Funktion mit dem Bedienfeld V820 . . . . . . . . .. ... ... ....
Wartung . . . . . e e
Zusammenfassung aller NAhmaschinen-Einstellungen . . . . . . . .. ... ... ... ....
Nahantriebe

Steuerung DA82GA des Néahantriebes . . . . . . . . . . L L
Positionierung. . . . . . . . e
Maschinenspezifische Parameter einstellen. . . . . . . . ... ... .. ... . . ... .. ...,
Masterreset . . . . . . .
Parameterliste. . . . . . . . . e e

Seite:

37
38

39

40
41
42

44
45
45
45
47
49
49
49
50
52

53
55
56
56
56
57
59
59
60
60
61

62

63

67
67
67
67
67



1. Allgemeines

ACHTUNG!

Die in der Serviceanleitung beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen ausgeflhrt

A werden!

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Bei Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten Hauptschalter
ausschalten und Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz
trennen.

Justierarbeiten und Funktionsprifungen bei laufender Maschine nur
unter Beachtung aller SicherheitsmafRhahmen und unter grof3ter
Vorsicht durchfuhren.

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt in zweckmaRiger
Reihenfolge das Einstellen der Nahmaschine.

Hierbei ist zu beachten, dald verschiedene Einstellpositionen
voneinander abhéngig sind. Deshalb das Einstellen unbedingt unter
Einhaltung der beschriebenen Reihenfolge durchfihren.

Fur alle Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen muf3 eine neue
einwandfreie Nadel eingesetzt werden.

1.1 Lehrensatz

Die unten aufgefuhrten Einstellehren ermdglichen ein genaues
Einstellen und Prifen der Nahmaschine.

Pos. | Einstellehre Bestell-Nr. Verwendung
1 Lehre 0981 150003 | Schleifenhub (2 mm)
2 Einstellkloben 0981 150002 | Schleifenhub




N

Stellung des unteren Zahnriemenrades

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Stellung des unteren Zahnriemenrades nur bei ausgeschalteter

Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Das untere Zahnriemenrad 5 wird Gber Gewindestift 3 axial und radial
auf Welle 6 fixiert.

Die korrekte Stellung des unteren Zahnriemenrades 5 ist gegeben,
wenn sich Gewindestift 3 (erster Gewindestift in Drehrichtung) in die
Bohrung 7 der Welle eindrehen laRt.

Korrektur
— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.
— Gewindestifte 1 und 3 an Rutschkupplung 4 16sen.

— Unteres Zahnriemenrad 5 mit Rutschkupplung 4 auf Welle 6
verdrehen und/oder axial verschieben.
Gewindestift 3 (erster Gewindestift in Drehrichtung) muR sich in die
Bohrung 7 der Welle 6 drehen lassen.

— Alle nachfolgend beschriebenen Einstellungen kontrollieren und
falls erforderlich korrigieren.




3.  Nullpunkt, Transport mit Einrichtungen

3.1 Einstellung des Nullpunktes (Position der Stichstellerkulisse)

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Nullpunkt des Stichstellers nur bei ausgeschalteter NAhmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Bei der Stichlange “0” durfen Transporteur und Nadel beim Drehen des
Handrades keine Vorschubbewegung ausfuhren.

— Olwannendeckel 4 entfernen.

— Stichstellergriff 6 auf Stichlange “0” einstellen.
Drehknopf 5 dazu bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

— Inbusschlissel in Schraube 1 stecken und Handrad drehen.
Die Einstellung ist korrekt, wenn der Inbusschlissel die
geringst-mogliche Bewegung macht.

Korrektur
— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.
— Klemmschraube 7 am Kloben 8 l6sen.

— Einen Dorn in die Bohrung 3 der Stichstellerwelle stecken.
Stichstellerwelle mit Stichstellerkulisse verdrehen.

— Klemmschraube 7 festziehen.

ACHTUNG !
Bei einer falschen Einstellung weichen die Stichlangen beim

Ruckwartsndhen von den Stichlangen beim Vorwartsnahen ab.

Der Gewindestift 2 an der Olwanne fixiert die Stichstellerwelle.
Gewindestift 2 niemals bis zum Grund eindrehen.

Ein zu tief hineingedrehter Gewindestift 2 kann die Bewegung der
Stichstellerkulisse behindern.




3.2

Einstellung des Untertransportes

3.2.1 Position des Transporteurs im Stichplattenausschnitt

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Position des Transporteurs nur bei ausgeschalteter Nahmaschine
kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Seitliche Ausrichtung:
Der Transporteur 2 mufd mittig im Stichplattenausschnitt 1 stehen.

Ausrichtung in Transportrichtung:
Bei maximaler Stichlange mulR der Abstand des Transporteurs 2 zum
Stichplattenausschnitt 1 hinten (a) und vorn (b) gleich grof3 sein.

— Maximale Stichlange einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

— Handrad drehen und Position des Transporteurs 2 prifen.

Korrektur
— Schrauben 4 und 5 l6sen.

— Transporteurbalken 3 so einstellen, daf’ die 0.g. Bedingungen
erfullt werden.

— Schrauben 4 und 5 wieder festziehen.

— Es st darauf zu achten, dal3 die Transporteurhéhe zur Stichplatte
1,2 mm betragt. Der Transporteurbalken muf3 dabei leichtgangig in
der Transporteursaule beweglich bleiben (siehe folgendes Kapitel).

— Prifen ob die Hubwellenkurbel 6 seitliches Spiel zum Gelenk 7 hat.
Wenn nicht, dann muf3 die Position der Hubwellenkurbel 6
entsprechend geandert werden.




3.2.2 Hohe des Transporteurs

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Hbdhe des Transporteurs nur bei ausgeschalteter Nahmaschine
kontrollieren und einstellen

Regel und Kontrolle

Der Transporteur 2 muf? in seiner hochsten Stellung 1,2 mm (ca. eine
Zahnhothe) Uber Stichplattenniveau stehen.

Stichlange “0" einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Handrad drehen, bis Transporteur 1 seine héchste Stellung erreicht
hat.

Hohe des Transporteurs 1 Uber dem Stichplattenniveau 2 prifen.

Korrektur

Stichlange “0" einstellen.
Klemmschraube 4 an Kurbel 3 16sen.

Kurbel 3 so verdrehen, dal} Transporteur 1 in seiner hochsten
Stellung um 1,2 mm Uber Stichplatte 2 herausragt.

Achtung!

Die Kurbel 3 darf beim Drehen nicht axial verschoben werden.

Klemmschraube 10 festziehen.



3.2.3 Hubbewegung des Transporteurs

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Hubbewegung des Transporteurs nur bei ausgeschalteter Nah-

maschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

In Nadeltiefstellung muf3 der Transporteur seine Hochststellung erreicht
haben.

Bei korrekter Einstellung erreichen die abwéartsgehende Nadel und der
aufwartsgehende Transporteur gleichzeitig das Stichplattenniveau.

— Stichlange “0" einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

— Nadel am Handrad in Tiefstellung drehen und Position des
Transporteurs kontrollieren.

Korrektur
— Schrauben 5 (2 Stick) 16sen.

— Exzenter 3 verdrehen.
Die Einstellung ist korrekt, wenn die o.g. Punkte erfillt werden.

— Zur axialen Fixierung die Welle 4 nach rechts dricken und den
Exzenter 3 nach links gegen die Pumpe schieben.
Die Nasen 2 des Pumpenrings 1 mussen sich dabei in den
entsprechenden Nuten des Exzenters 3 befinden.

— Schrauben 5 (2 Stiick) wieder festziehen.




3.2.4 Vorschubbewegung des Transporteurs

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Vorschubbewegung des Transporteurs nur bei ausgeschalteter
N&h-maschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Wenn sich die Nadel von ihrer Tiefstellung 0,5 mm nach oben bewegt
hat, durfen Nadel und Transporteur bei Betatigung des
Stichstellergriffes 6 keine Vorschubbewegung ausfihren.
— Maximale Stichlange einstellen.

Drehknopf 5 dazu bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

— Handrad drehen, bis die Nadel 0,5 mm Uber ihrem unteren Totpunkt
steht.

— Stichstellergriff 6 nach unten driicken und Nadel beobachten.

Korrektur
— Schrauben 1 (2 Stick) l6sen.

— Exzenter 2 einstellen.
Die Nadel darf sich 0,5 mm nach dem unteren Totpunkt nicht
bewegen.
Exzenter 2 axial ausrichten.
Die Zugstange 3 soll mittig zur Laufflache des Exzenters stehen.

— Schrauben 1 (2 Stiick) wieder festziehen.



3.2.5 Gleichlauf von Nadel- und Untertransport

Die Bewegung der Vorschubwelle 6 wird Gber Kloben 5 und
Zugstange 8 auf Hebel 4 und von dort Uber Zugstange 3 und Hebel 2
auf Nadelstangenschwinge 1 Ubertragen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Stellung des Klobens 6 nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Wahrend des Vorschubes darf sich die Nadel im Stichloch nicht
bewegen. Bei der Stichlange “0” muf3 Kloben 6 dazu lotrecht stehen.

— Stichlange “0” einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

— Stellung des Klobens 6 prfen.
Der Kloben 6 mul3 parallel zur GuRkante des Geh&auses stehen.

— NahfuRRe mit Lufterhebel 10 in gellfteter Stellung arretieren.

— Maximale Stichlange einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

— Handrad drehen und die synchrone Vorschubbewegung von
Transporteur und Nadelstange prifen.
Die Einstellung ist korrekt, wenn sich die Position der Nadel im
Stichloch des Transporteurs nicht verandert.

Korrektur

— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.
— Klemmschraube 7 und 9 18sen.

— Kloben 5 auf Vorschubwelle 6 verdrehen.

— Klemmschraube 7 und 9 festziehen.

stangenschwinge 1 in Transportrichtung zu kontrollieren und evtl. zu

ACHTUNG !
A Nach dem Verdrehen des Klobens 5 ist die Ausrichtung der Nadel-
korrigieren (siehe Kapitel 6.2).

10




3.3 Einstellung des Obertransportes

Mechanische NahfulRhubverstellung

Mit dem Stellrad 7 auf dem Armdeckel kann der NahfuRhub, auch
wahrend des Nahens, schnell an die Materialstarke angepal3t werden.

Das Gelenkgetriebe fur die NahfulRhubverstellung enthélt dazu einen
Exzenter. Der Exzenter ermdglicht eine Verstellung des NahfulRhubes
von 1 bis 6 mm bzw. 1,6 bis 7 mm.

Elektropneumatische Hubschnellverstellung (HP)

Die Saulenndhmaschine KI. 768 ist serienmalig mit der
Elektropneumatischen Hubschnellverstellung ausgestattet.

Bei Verdickungen im Nahgut oder zum Uberndhen von Quernéhten
kann wahrend des Nahens der maximale NahfuBhub tGber Knieschalter
zugeschaltet werden.

3.3.1 Seitliche Ausrichtung des Hebels zur Ubertragung der Stellradbewegung

i ot Ll

Die Drehbewegung des Stellrades 7 fur die NahfuBhubverstellung wird
Uber Kugelbolzen 3 im Hebel 4 auf die Welle 6 Ubertragen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Seitliche Ausrichtung des Hebels nur bei ausgeschalteter Nahanlage

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Hebel 4 muf3 seitlich so ausgerichtet sein, dal3 sich der
Kugelbolzen 3 bei aufgesetztem Armdeckel mittig im Schlitz 8 bewegt.

— Befestigungsschrauben des Armdeckels 9 herausdrehen.

— Armdeckel 9 leicht anheben und seitliche Ausrichtung des Hebels 4
kontrollieren.

Korrektur
— Armdeckel entfernen.
— Klemmschraube 5 am Hebel 4 [6sen.

— Hebel 4 axial auf Welle 6 verschieben.
Achtung!
Der Hebel darf beim axialen Verschieben nicht verdreht werden.

— Klemmschraube 5 festziehen.

11



3.3.2 Einstellbereich der Nahfulzhubverstellung

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Einstellbereich der NahfulRhubverstellung nur bei ausgeschalteter
Nahanlage kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Wenn das Stellrad 5 fur die Nahfu3hubverstellung in Position “min.”
steht, mul? der minimale NahfuBhub von 1 mm bzw. 1,6 mm wirksam
sein.

— Stellrad in Einstellposition “min.” drehen.
— Handrad drehen und NahfuBhub messen.

Korrektur

— Armdeckel abschrauben.

— Sicherheitsanschlag 2 abschrauben.

— Befestigungsschraube 4 des Anschlagbleches 3 l16sen.
— Anschlagblech 3 einstellen.

Hubverstellbereich 1 bis 6 mm
Anschlagblech 3 bis zum Anschlag nach oben driicken.

Hubverstellbereich 1,6 bis 7 mm

Anschlagblech 3 bis zum Anschlag nach unten dricken.
— Klemmschraube 4 festziehen.
— Sicherheitsanschlag 2 anschrauben.

ACHTUNG !

Der Sicherheitsanschlag 2 verhindert, dal3 bei Betrieb ohne Armdeckel
das nicht mehr arretierte Gelenk aus der Lagerung gerissen wird.
Nahmaschine niemals ohne Sicherheitsanschlag 2 laufen lassen.

— Der Oldocht 1 muR sich in der Schmiernut des Hubexzenters
befinden.

ACHTUNG !

Nach einer Korrektur des Einstellbereiches der NahfuRhubverstellung
ist die Vorschubbewegung des Transporteurs zu kontrollieren und evtl.
korrigieren (siehe Kapitel 3.2.4).

12




3.3.3 Position des Hebels zur Ubertragung der Stellradbewegung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Position des Hebels nur bei ausgeschalteter Nahanlage kontrollieren

und einstellen.

Regel und Kontrolle
Kontrolle ohne Einstellehre:

Der Abstand des Kugelbolzens 1 zur Aul3enseite der Gehausewand
mufld 44 mm betragen.

— Abstand des Kugelbolzens zur Aul3enseite der Gehdusewand
messen.

Korrektur
— Klemmschraube 2 am Hebel |6sen.

— Falls keine Einstellehre verfiigbar ist, Hebel auf Welle verdrehen,
bis der Kugelbolzen 1 in einem Abstand von 44 mm zur Aul3enseite
des Gehdauses steht.

— Klemmschraube 2 festziehen.
— Armdeckel aufschrauben.

13



3.3.4 Hub von Transport- und Druckerfuld

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten!
Hub von Transport- und Druckerful® nur bei ausgeschalteter
Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Hube von Transportfu? 1 und Druckerful3 2 missen gleich grof3
sein, wenn der kleinste NahfulRhub eingestellt ist.

— Stichlange “0" einstellen.
— NahfuRdruck einstellen.
— Minimalen NahfuBBhub einstellen (Stellrad in Position “min.”).

— Handrad drehen und Hube von Transportfuf3 1 und Druckerful3 2
vergleichen.

Korrektur
— Kunststoffabdeckung 4 vom Armdeckel entfernen.

— Handrad drehen.
Der Nahful? mit dem grof3eren Hub muf3 etwas von der Stichplatte
angehoben sein.

— Schraube 3 I6sen.
Wenn der Stoffdriickerfu3 angehoben war, dann wird dieser durch
die Feder abgesenkt.
Wenn der Transportful3 angehoben war, dann muf3 dieser von Hand
nach unten gedriickt werden.

— Schraube 3 wieder festziehen.

— Prifen, ob beide Hube gleich grof3 sind.
Wenn nicht, dann ist die Einstellung zu korrigieren.

— Kunststoffabdeckung 4 wieder einsetzen.

3.3.5 Vorschubbewegung des Transportfulles

Die korrekte Vorschubbewegung des Transportful3es 1 ergibt sich
nach der Einstellung der Transporteur-Vorschubbewegung (siehe
Kapitel 3.2.4). Beide Bewegungen werden vom gleichen Exzenter
erzeugt.

14



3.3.6 Hubbewegung des Transportfulles

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Hubbewegung des Transportfu3es nur bei ausgeschalteter
Néhmaschine kontrollieren und einstellen.

Voraussetzung fur die Einstellung

Hub von Transport- und Druckerfuld korrekt eingestellt
Hubbewegung des Transporteurs korrekt eingestellt

Regel und Kontrolle

Der abwartsgehende Transportfu? mufd das Stichplattenniveau
gleichzeitig mit dem aufwartsgehenden Transporteur und der
absenkenden Nadel erreichen.

Stichlange “0” einstellen.
Maximalen NahfuBhub einstellen (Stellrad in Position “max.”).

Handrad in Laufrichtung drehen und Hubbewegung des
TransportfuRes beobachten.

Korrektur

Kunststoffabdeckung vom Armdeckel entfernen.
Beide Gewindestifte 1 am Hubexzenter 2 16sen.

Nadelspitze der abwéartsgehenden Nadel am Handrad auf
Trans-porteurhdhe drehen.

Hubexzenter 2 auf Welle so verdrehen, dal3 der Transportful3 auf
dem Transporteur aufliegt.

Achtung!

Der Hubexzenter 2 darf beim Verdrehen nicht axial auf Welle
verschoben werden.

Durch die Bohrung im Hubexzenter 2 werden andere Bauteile der

Nahmaschine mit Ol versorgt. Das Réhrchen 3 mit dem Docht muR

deshalb die Schmiernut im Hubexzenter berthren.
Gewindestifte 1 festziehen.
Kunststoffabdeckung wieder in Armdeckel einsetzen.
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3.3.7 Potentiometer zur automatischen Stichzahlbegrenzung

[ R P T o T L SR B T N R

Die Nahmaschine ist mit dem Potentiometer zur Begrenzung der
Drehzahl bei groReren Hiben ausgestattet.

Das Potentiometer 3 ist tber Welle 2, Hebel 1 und Kugelbolzen
mechanisch mit dem Stellrad auf dem Armdeckel verbunden.
Uber Potentiometer 3 erkennt die Steuerung den eingestellten
N&ahfuBhub und paldt die Stichzahl automatisch an.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Position des Potentiometers nur bei ausgeschalteter Nahmaschine
kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Nahmaschine ist entsprechend der folgenden Beschreibung zu
Uberprifen.

— Am Stellrad den kleinsten FiRchenhub “min” einstellen.
— Deckel des Oberteilverteilers demontieren.

— Stecker X14 vom Verteiler trennen.

— Armdeckel entfernen.

— Mit einem Ohmmeter den Widerstand am griinen (a) und braunen
Kabel (b) des Potentiometers 3 messen. Der Widerstand soll ca.
9 kOhm betragen.

— Am Stellrad den gré3ten FuRchenhub auf “max” stellen.
— Hebel 1 in der Mitte des Nahkopfes bis zum Anschlag ziehen.

— Mit einem Ohmmeter den Widerstand am griinen (a) und braunen
Kabel (b) des Potentiometers 3 messen. Der Widerstand soll ca.
1 kOhm betragen.

— Die Einstellung ist anschlieBend mit dem Parameter 188 zu
Uberprifen.

— Armdeckel montieren.
— Stecker X14 wieder an den Verteiler anschliel3en.
— Deckel des Oberteilverteilers montieren.

16



Korrektur

Wenn die genannten Werte nicht stimmen, ist die Stellung des
Potentiometers 1 zu korrigieren.

— Gewindestift 4 |6sen.

— Welle des Potentiometers 1 so einstellen, daR der
entsprechendeWiderstand erreicht wird.

— Potentiometer ganz in die Bohrung der Stellwelle 2 hineinschieben.
— Gewindestift 4 wieder festziehen.

Die Kontrolle und Einstellung des Potentiometers kann auch mit der
Efka Steuerung DA82GA mit Bedienfeld V810 oder V820 durchgefihrt
werden. Hierzu siehe Kapitel 12.4.

17



3.4  Stichsteller

3.4.1 Begrenzung der maximalen Stichlange

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Begrenzung der maximalen Stichlange nur bei ausgeschalteter
N&ahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Stichlangeneinstellung muf3 auf die maximal zulassige Stichlange
begrenzt sein.

— Maximale Stichlange einstellen.
Drehknopf 4 dazu bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

— Probenaht auf diinner Pappe nahen und Stichlange messen.
Die gemessene Stichlange darf die fur die eingesetzte Nahgarnitur
zulassige Stichlange nicht Gberschreiten.

Korrektur

— Armdeckel abschrauben.

— Klemmschraube 2 I6sen.

— Klemmkloben 5 auf Gewindespindel 1 verschieben.
— Klemmschraube 2 festziehen.

Nach langerem Betrieb der Nahmaschine kann sich ein axiales Spiel in
Gewindespindel 1 ergeben, das eine Einstellung der maximalen
Stichlange nicht mehr zul&f3t. In diesem Fall ist die Position des
Klemmklobens 6 neu einzustellen.

— Klemmschraube 3 [6sen.
— Klemmkloben 6 auf Gewindespindel 1 verschieben.
— Klemmschraube 3 festziehen.

18



3.4.2 Automatische Stichzahlbegrenzung (bei Stichlangen tber 8 mm)

1

2
Um eine Uberlastung des Stichstellergetriebes zu vermeiden, wird die
Drehzahl des lNé':ihantriebes bei Stichlangen Gber 8 mm automatisch
auf 1600 min " reduziert. Der Schalter 1 im Nahmaschinenarm fragt
dazu die Stellung des Stichstellers ab.
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Schalter fur die automatische Stichzahlbegrenzung nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Seitliche Position des Schalters:
Der Druckknopf 6 des Schalters 1 mul3 mittig Uber Federbiigel 7 stehen.

Hohe des Schalters:
Ab einer Stichlange von 8 mm mul3 Federbtigel 7 den Schalter 1 im
N&hmaschinenarm betétigen.

Armdeckel abschrauben.

Minimale Stichlange einstellen.
Drehknopf 4 dazu bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Drehknopf 4 langsam im Uhrzeigersinn drehen, bis Federbigel 7
den Schalter 1 betatigt.
Der Schaltpunkt ist an einem leise hérbaren Klicken zu erkennen.

Probenaht auf diinner Pappe nahen und Stichlange messen.
Die Stichlange muf3 8 mm betragen.

Korrektur
Seitliche Position des Schalters:

Beide Schrauben 3 am Halteblech 8 I6sen.

Halteblech seitlich verschieben, bis Druckknopf 6 mittig tber
Federblgel 7 steht.
Halteblech 8 ist dazu mit Langléchern ausgestattet.

Schrauben 3 festziehen.

Hohe des Schalters:

Mutter 5 und Randelmutter 2 I6sen.

Schalter 1 durch entsprechendes Drehen von Mutter 5 und
Ré&andelmutter 2 einstellen.

Mutter 5 festziehen.

19




g SEY

&

20



4. Nahful3hohe und Nahfulluftung

4.1 Elektropneumatische NahfuRluftung

Die Saulenndhmaschine 768 ist serienmé&fig mit der
Elektropneumatischen Nahfu3luftung (FLP) ausgestattet.

Durch Ruckwaértstreten des Pedals werden die NahfulRe Uber Zylinder 7
pneumatisch gelilftet (z.B. zum N&ahen von Ecken).

Zum Liften der NahfuRRe fahrt die Kolbenstange des Zylinders 7 aus.
Die Bewegung der Kolbenstange wird Gber Hebel 3, Stange 2 und
Hebel 1 auf Welle 4 ubertragen.

Regel und Kontrolle

Bei elektropneumatisch gellfteten NahfiRen:

— Der Abstand zwischen den NahfiiRen und der Stichplatte soll
16 mm betragen.

Bei abgesenkten Nahfullen:
— Hebel 3 mulR waagerecht stehen. n
— Der Abstand des Hebels 3 zur vorderen GuRkante 8 muf3 1 mm

betragen.

—  Zylinderstift 6 mufd einen Abstand von ca. 0,5 mm zum Ende des
Schlitzes im Gabelhebel 5 besitzen.

ACHTUNG !
A Zylinderstift 6 darf bei abgesenkten NahfiiRen nicht am Ende des

Schlitzes im Gabelhebel 5 anliegen. Der Zylinderstift verhindert sonst
das Absenken der NahfilRe bis zum N&hgutniveau. Als Folge kdnnen
Transportprobleme beim N&hen von diinnem Nahgut auftreten.

— Hauptschalter einschalten.

— Pedal halb zuriicktreten.
Die NahfuRRe luften.

— Abstand zwischen geliifteten NahfiiRen und Stichplatte prifen.

— NahfuRe absenken.
Die NahfiRe missen auf der Stichplatte aufliegen.

— Hauptschalter ausschalten.

— Na&ahmaschine nach hinten umlegen.

— Waagerechte Stellung des Hebels 3 prifen.

— Abstand des Hebels 3 zur vorderen Gul3kante 8 prifen.
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Korrektur

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Hohe der elektropneumatisch gelufteten NahfiRe nur bei
ausgeschalter Nahmaschine einstellen.

— Handrad drehen, bis beide FufRe auf der Stichplatte aufliegen.
— Oberteil nach hinten schwenken.

— Schraube 7 entsprechend andern, um den Luftungshub von 16 mm
Zu erreichen.

Hinweis
Es kdnnen Transportprobleme beim Nahen von dinnem N&hgut

auftreten, wenn der Stift 2 das Absenken der beiden NahfiiRe bis zum
Nahgutniveau behindert.

Abstand des Stiftes 2 bis zum Schlitzende prifen und evtl. korrigieren.

Der Abstand soll ca. 0,5 mm betragen.

— Schrauben 1 und 6 I6sen. n
— Oberteil in den Tischplattenausschnitt schwenken.

— Hebel 5 nach unten driicken und gleichzeitig den Stift 2 nach oben
driicken. Der Stift 2 soll einen Abstand von ca. 0,5 mm zum Ende
des Schlitzes haben.

— Schraube 1 wieder festziehen.
— Oberteil nach hinten schwenken.

— Hebel 4 ausrichten.
Der seitliche Abstand zum GuR3kdrper soll 1 mm betragen und der
Abstand des Stiftes 2 zum Schlitzende soll 0,5 mm betragen.

— Die Welle 3 ganz nach rechts drehen und die Schraube 6 wieder
festziehen.

— Hohe der pneumatisch geliufteten FulRe prifen.
Wenn nicht, dann ist die Einstellung zu korrigieren.
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4.2  NahfulRarretierung

Die elektropneumatisch gelufteten NahfiiRe werden mit Lufterhebel 1 in
Hochstellung arretiert (z.B. zum Aufspulen des Greiferfadens oder zum
Auswechseln der NahfilRe).

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Hohe der arretierten NahfliRe nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Abstand zwischen den mit Lufterhebel 1 in Hochstellung arretierten
N&ahfiRen und der Stichplatte soll 8 mm betragen.

Kleinsten NahfuZhub einstellen (Stellrad in Position “min.”).
Beide NahfiRe am Handrad auf das gleiche Niveau drehen.
NahfiRe mit Lufterhebel 1 in Hochstellung arretieren.

Abstand zwischen den arretierten NahfiiRen und der Stichplatte
prufen.

Korrektur

24

Distanzstiick (Starke 8,5 mm) unter die arretierten NahfiiRe legen.
Durch das Spiel in den Ubertragungselementen ergibt sich eine
N&hfuRhéhe von 8 mm.

Klemmschraube 2 am Lufterkloben 3 l6sen.
Kopfdeckel entfernen.

Zylinderstift 6 bis zum Ende des Schlitzes im Gabelhebel 5 nach
oben drucken.

Liufterkloben 3 gegen die Flache des Lifterhebels 1 driicken.
Achtung!

Der Lifterkloben 3 darf axial nicht verschoben werden, da er die
Welle 4 axial fixiert.

Klemmschraube 2 festziehen.
Lufterhebel 1 muR3 so ausgerichtet sein, dal3 seine Flache parallel
zum Lifterkloben 3 steht.




5. Fadenspannungsliuftung

5.1 Fadenanzugsfeder

Regel und Kontrolle

Federweg:

Fadenanzugsfeder 3 mul3 den Nadelfaden von der
Fadenhebelhochstellung bis zum Eintauchen des Nadel6hrs in das
Nahgut unter geringer Spannung halten.

Fadenanzugsfeder 3 darf erst am Anschlag anliegen, wenn die Nadel
bis zum Ohr in das Nahgut eingetaucht ist.

Federspannung:
Die erforderliche Federspannung der Fadenanzugsfeder 3 hangt von
dem zu verarbeitenden Material ab.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Fadenanzugsfeder nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.
Korrektur

Federspannung einstellen:
— Gewindestift 1 16sen.

— Komplette Fadenspannungseinheit aus dem Maschinengeh&use
herausziehen.

— Gewindestift 4 16sen.

— Bolzen 2 verdrehen bis die gewinschte Federspannung erreicht ist.
— Gewindestift 4 festziehen.

— Fadenspannungseinheit einbauen.

— Gewindestift 1 festziehen.

Federweg einstellen:

— Gewindestift 1 16sen.

— Komplette Fadenspannungseinheit mit Bolzen 2 verdrehen.
— Gewindestift 1 festziehen.

— Prifen, ob die 0.g. Punkte erflllt werden.
Falls nicht ist die Einstellung zu korrigieren.
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6. Nadelstange

Voraussetzungen fur die Ausrichtung der Nadelstange

— Position des Transporteurs im Stichplattenausschnitt ist korrekt
eingestellt (siehe Kapitel 3.2.1).

— Gleichlauf von Nadel- und Untertransport ist korrekt eingestellt
(siehe Kapitel 3.2.5).

6.1 Seitliche Ausrichtung der Nadelstangenschwinge

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Seitliche Ausrichtung der Nadelstangenschwinge nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Nadel muR bei der Stichlange “0” mittig in das Stichloch des
Transporteurs einstechen.

— Stichlange “0” einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag gegen Uhrzeigersinn drehen.

— Nadel am Handrad in Tiefstellung drehen.
— Position der Nadel im Stichloch des Transporteurs kontrollieren.

Korrektur
— Armdeckel abschrauben.
— Klemmschrauben 8 an beiden Klemmkloben 10 l6sen.

— Beide Klemmschrauben 7 und Gewindestift 11 an
Nadelstangenkurbel 12 16sen.

— Gewindestifte 4 und 6 |6sen.
— Schraube 13 am Hebel 14 |6sen.

— Nadelstangenschwinge 9 seitlich ausrichten.
Die Nadel muRR mittig in das Stichloch des Transporteurs
einstechen.

— Eventuell Welle fur den NahfuBantrieb axial verschieben.
Klemmschrauben 1 und 2 an den Stellringen und Klemmschraube 3
am Kloben l6sen.

Welle axial verschieben.
Klemmschrauben 1, 2 und 3 anschlieBend wieder festziehen.

— Alle gelésten Schrauben festziehen.

Dabei folgende Punkte beachten:

- Nadelstangenschwinge 9 muf3 axial fixiert sein.

- Beide Klemmkloben 10 miissen in waagerechter Position stehen.

- Gewindestift 11 mufl3 auf der Flache des Kurbelzapfens sitzen.

- Hebel 15 muR lotrecht stehen.

- Die Oldochte mussen in richtiger Position liegen.

- Das seitliche Spiel des Fadenhebellenkers 5 mul3 so gering wie
maoglich eingestellt sein.

- Die Hubhohen beider Nahfiile mussen gleich grol3 sein.

ACHTUNG

Nach dem seitlichen Ausrichten der Nadelstangenschwinge:
— Abstand des Greifers zur Nadel kontrollieren und evtl. korrigieren

(siehe Kapitel 7.3).
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6.2  Ausrichtung der Nadelstangenschwinge in Transportrichtung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Ausrichtung der Nadelstangenschwinge in Transportrichtung nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Nadel muR3 bei der Stichlange “0” mittig in das Stichloch des
Transporteurs einstechen.

Bei korrekter Einstellung ergibt sich dann zwischen Nadelmitte und
Stichplattenvorderkante 1 ein Abstand von 24 mm.

— Stichlange “0” einstellen.
Drehknopf dazu bis zum Anschlag gegen Uhrzeigersinn drehen.

— Nadel am Handrad in Tiefstellung drehen.

— Abstand zwischen Nadel und Stichplattenvorderkante 1
kontrollieren.

Korrektur
— Armdeckel abschrauben.
— Klemmschraube 3 am Hebel 4 l6sen.

— Nadelstangenschwinge 2 verdrehen, bis die Nadel mittig Uber dem
Stichloch des Transporteurs steht.

— Klemmschraube 3 festziehen.
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7.  Greifereinstellungen

7.1 Schleifenhub

A WON B
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Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Schleifenhub nur bei ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und
einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Schleifenhub (2 mm) ist der Weg der Nadelstange vom unteren
Totpunkt bis zu dem Punkt, an dem Greiferspitze 11 auf Nadelmitte
steht. Die Kontrolle des Schleifenhubes erfolgt mit Einstellkloben 4
(Bestell-Nr. 0981 150002) und Lehre 3 (Bestell-Nr. 0981 150003).

— Prifen, ob Sicherheitskupplung 12 einrastet (siehe Kapitel 8.1).
— Stichplatte abschrauben.

— Stichlange “0” einstellen.

— Nadel am Handrad in Tiefstellung drehen.

— Lehre 3 mit Kloben 4 gegen Schwinge 2 dricken.

— Schraube 7 festziehen und Lehre 3 herausziehen.

— Handrad in Laufrichtung drehen, bis Kloben 4 an
Nadelstangenschwinge 2 anliegt (Schleifenhubstellung).
In dieser Stellung muB3 Greiferspitze 11 auf Nadelmitte stehen.

Korrektur

— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.

— Schrauben 5 an den Klemmringen 6 I6sen.

— Greifer verdrehen, bis Greiferspitze 11 auf Nadelmitte steht.

— Welle 8 axial ausrichten.
Das Spiel zwischen den Kupplungsklauen 9 und 10 muf3 0,5 mm
betragen.

— Klemmringe 6 biindig zu den Absétzen in Antriebswelle 8 stellen.
— Schrauben 5 festziehen.

ACHTUNG !

Nach einer Korrektur des Schleifenhubes sind folgende Einstellungen
zu prifen und evtl. zu korrigieren:

— Position des Greiferschutzes (siehe Kapitel 7.4)
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7.2

Nadelstangenhohe

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Nadelstangenhdhe nur bei ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren
und einstellen.

Regel und Kontrolle

In Schleifenhubstellung mul? die Greiferspitze auf Mitte der
Nadelhohlkehle 3 stehen.

— Nadel am Handrad in Schleifenhubstellung drehen.
In Schleifenhubstellung steht die Greiferspitze auf Nadelmitte
(siehe Kapitel 7.1).

— Position der Greiferspitze zur Nadelhohlkehle 3 kontrollieren.

Korrektur
— Kopfdeckel entfernen.
— Beide Schrauben 1 l6sen.

— Nadelstange 2 in der Hohe verschieben, bis die Greiferspitze auf
Mitte der Nadelhohlkehle 3 steht.
Achtung!
Beim Verschieben darf Nadelstange 2 nicht verdreht werden.

— Schrauben 1 festziehen.

ACHTUNG !
Nach einer Korrektur der Nadelstangenhdhe:

— Position des Greiferschutzes prifen und evtl. korrigieren (siehe
Kapitel 7.4).
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Eine falsche Einstellung der Nadelstangenhdhe kann folgende
Auswirkungen haben:

— Beschadigungen der Greiferspitze
— Festklemmen des Greiferfadens zwischen Nadel und Nadelschutz
— Fehlstiche und Fadenbrechen




7.3 Abstand des Greifers zur Nadel
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Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Abstand des Greifers zur Nadel nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

0,1 mm Regel und Kontrolle

In Schleifenhubstellung darf der Abstand der Greiferspitze 6 zur
Nadelhohlkehle max. 0,1 mm betragen.

— Nadel am Handrad in Schleifenhubstellung drehen.
In Schleifenhubstellung steht die Greiferspitze auf Nadelmitte
(siehe Kapitel 7.1).

— Prifen, ob die Nadel in Schleifenhubstellung vom Greiferschutz 1
abgedrangt wird. Wenn die Nadel abgedrangt wird, Greiferschutz 1
vorsichtig zurtckbiegen.

— Abstand zwischen Greiferspitze 6 und Nadelhohlkehle kontrollieren.

Korrektur

— Schrauben 2 (fur linken Greifer) bzw. Schrauben 4 (fur rechten
Greifer) der Stichplattenauflageplatte 16sen.

— Befestigungsschrauben 3 (fur linken Greifer) bzw.
Befestigungsschrauben 5 (fur rechten Greifer) der Greifersaule
l6sen.

— Greifersaule entsprechend verschieben.

— Befestigungsschrauben 3 (fur linken Greifer) bzw.
Befestigungsschrauben 5 (fir rechten Greifer) festziehen.

— Schrauben 2 (fur linken Greifer) bzw. Schrauben 4 (fir rechten
Greifer) der Stichplattenauflageplatte festziehen.

ACHTUNG !

Nach einer Korrektur des Greiferabstandes zur Nadel:

— Spiel in der Klauenkupplung prifen und evtl. korrigieren
(siehe Kapitel 7.5).

Bei einem Wechsel zu einer anderen Nadelstarke:
— Abstand des Greifers zur Nadel prifen und evtl. korrigieren.
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7.4

Greiferschutz

Der Greiferschutz 1 verhindert eine Berihrung zwischen Nadel und
Greiferspitze.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Position des Greiferschutzes nur bei ausgeschalteter Nahmaschine
kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

In Schleifenhubstellung muf3 die Nadel am Greiferschutz 1 anliegen,
ohne abgedréangt zu werden.

— Nadel am Handrad in Schleifenhubstellung drehen.
In Schleifenhubstellung steht die Greiferspitze auf Nadelmitte
(siehe Kapitel 7.1).

— Nadel von Hand gegen Greiferschutz 1 dricken.
Die Nadel darf die Greiferspitze nicht berthren.

Korrektur
— Greiferschutz 1 vorsichtig nachbiegen.

ACHTUNG !

Die Position des Greiferschutzes ist nach folgenden Einstellungen zu
prifen und evtl. zu korrigieren:

— Korrektur der Nadelstangenhdhe
— Korrektur des Schleifenhubes
— Anderung der Nadelstarke um 0,2 mm oder mehr
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7.5 Spiel in der Klauenkupplung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Spiel in der Klauenkupplung nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Das seitliche Spiel zwischen den Kupplungsklauen 5 und 6 muf3 0,5 mm
betragen.

— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.
— Spiel in der Klauenkupplung kontrollieren.

Korrektur
— Schrauben 1 an den Klemmringen 2 I6sen.

— Spiel zwischen den Kupplungsklauen 5 und 6 durch axiales
Verschieben der Welle 4 einstellen.
Achtung!
Welle 4 darf nicht verdreht werden!

— Klemmringe 2 bindig zu den Absétzen in der Antriebswelle 3
stellen.

— Schrauben 1 festziehen.

ACHTUNG !
Nach einer Korrektur des Spiels in der Klauenkupplung

— Schleifenhub kontrollieren und evtl. korrigieren
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7.6

Spulengehausellfter

7.6.1 Luftungsweg

Der Fadenhebel muf? den Nadelfaden Uber das Spulengehduse durch
die Aussparung 7 der Stichplatte 1 ziehen.

Im Moment des Fadendurchschlupfes luftet Lifterfinger 3 das
Spulengehause 2. Durch den ungehinderten Fadendurchgang wird das
gewiinschte Nahtbild mit der geringstmoglichen Fadenspannung
erzielt.

Die Steuerung des Lifterfingers 3 erfolgt iber den Exzenter in der
Greiferwelle und den Betéatigungskloben 4.

Falsche Einstellungen kénnen folgende Auswirkungen haben:
— Fadenbruch

— Osen auf der Nahgutunterseite

— Starke Gerauschentwicklung

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fingerweg nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.
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Regel und Kontrolle

Lafterfinger 3 mul3 das Spulengeh&use 2 soweit luften, dal} der Faden
ungehindert seitlich zwischen Spulengehdusenase 6 und der
Aussparung der Stichplatte hindurchschliupfen kann.

Bei geliftetem Spulengeh&use 2 muld der Abstand x der Haltenase 6
zur Aussparung der Stichplatte der Stérke des zu vernahenden Fadens
entsprechen.

— Einige Stiche von Hand n&ahen.
— Abstand x im Moment der Spulengeh&useliftung kontrollieren.




Korrektur
— Verkleidung an der Greifersaule abschrauben.
— Klemmschraube 5 am Betatigungskloben 4 16sen.

— Lufterfinger 3 so verdrehen, dal3 ein ungehinderter
Fadendurchschlupf erreicht wird.

— Betatigungskloben 4 in der Hohe einstellen.
Der Betatigungskloben 4 axial so einstellen, dal3 ein nur geringes
Spiel im Lufterfinger bleibt.

— Klemmschraube 5 festziehen.
— Verkleidung der Greifersaule anschrauben.

Eine falsche Einstellung des Liuftungsweges kann folgende
Auswirkungen haben:

Laftungsweg zu klein:
— kein ungehinderter Fadendurchschlupf

Laftungsweg zu grof3:

— starke Gerauschentwicklung
— Spulengehéause 5 wird gegen die andere Seite der

Stichplattenaussparung 7 geschleudert.
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7.6.2 Hohe der Stichplatte

Die Hohe der Stichplatte 6 kann tUber die Stellexzenter 9 an den
Stichplattentragern 8 geringfligig verandert werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Hohe der Stichplatte nur bei ausgeschalteter Nahmaschine
kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Abstand zwischen der Oberkante der Spulengehausenase 10 und
der Aussparung 11 der Stichplatte mufd mindestens 0,8 mm betragen.

Korrektur
— NaA&hfuRe in Hochstellung arretieren.

— Die Befestigungsschrauben 1, 2, 3, 4 und 5 an beiden
Stichplattentragern 8 herausdrehen.

— Stichplatte 6 mit Stichplattentragern 8 entfernen.
— Hohe der Stichplatte durch Verdrehen der Stellexzenter einstellen.
— Stichplatte 6 mit Stichplattentragern 8 einsetzen.

9 — Befestigungsschrauben 1, 2, 3, 4 und 5 an beiden
Stichplattentragern 8 festziehen.

min 0,8 mm
P ¢

1011

36



8.  Sicherheitskupplung

8.1 Ausgerastete Sicherheitskupplung einrasten

Die serienméafige Sicherheitskupplung 2 im unteren Zahnriemenrad
schutzt vor Greiferverstellung und Greiferbeschadigungen bei
Fadeneinschlag in die Greiferbahn.

Bei blockiertem Greifer muf Sicherheitskupplung 2 ausrasten.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Sicherheitskupplung nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einrasten.

— Blockierten Greifer freigangig machen (Stérung beseitigen).
— Nahmaschinenoberteil nach hinten umlegen.

— Einen Stift (& 5 mm) in Bohrung 1 der auf3eren Kupplungsscheibe
stecken.

— Handrad drehen, bis sich der Stift in die Bohrungen beider
Kupplungsteile stecken laft.

— Handrad vor- und zurlickdrehen, bis sich der Greifer wieder frei
bewegt.

— Stift herausziehen.

— Greifer festhalten und Handrad drehen, bis Sicherheitskupplung 2
einrastet.
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8.2 Ubertragbares Drehmoment einstellen

Regel und Kontrolle

Das von Sicherheitskupplung 4 tbertragbare Drehmoment wird
werkseitig mit einem Drehmomentschlissel eingestellt.

ACHTUNG!

Das werkseitig eingestellte Drehmoment ist nur zu erhéhen, wenn
Sicherheitskupplung 4 bei der Verarbeitung von schwerem Nahgut
haufig ausrastet.

Korrektur

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Ubertragbares Drehmoment der Sicherheitskupplung nur bei
ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.

>

— Kontermuttern 3 [6sen.

— Drehmoment einstellen:
Gewindestifte 1 und 2 hineindrehen = Drehmoment vergrofRern.
Gewindestifte 1 und 2 herausdrehen = Drehmoment verringern.

— Kontermuttern 3 wieder festziehen.

38



9. Spuler

Regel und Kontrolle
Der Spuler mul} selbsttatig abschalten, wenn die Spule bis ca. 0,5 mm
vor dem Spulenrand gefullt ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Spulenfullmenge nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.
Korrektur

Kleinere Anderungen der Spulenfullmenge:

— Stellschraube 1 am Ausldsehebel 2 verdrehen.
Spulenfullmenge verringern: Stellschraube 1 hineindrehen
Spulenfullmenge vergréfRern: Stellschraube 1 herausdrehen
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10. Fadenabschneider

10.1 Fadenziehmesser

Regel und Kontrolle

In Ruhestellung soll die hintere Kante des Fadenziehmessers mit der
vorderen Kante des Gegenmessers abschlielZen.

Das Gegenmesser soll auf der gesamten Breite am Fadenziehmesser
anliegen.

Das einschwenkende Fadenziehmesser soll nach ca. 1/3 seiner Breite
am Gegenmesser anliegen.

Das Fadenmesser darf nicht mit der der Spulenkapsel kollidieren.

Die Hohe des Fadenziehmessers muld so eingestellt sein, dal3 es so
nah wie moglich tber die Spule schwenkt ohne diese zu berihren.

Korrektur

— Zum Einstellen der Ruhestellung des Fadenziehmessers
Schrauben 1 (2 Stick) l16sen.

— Fadenziehmesser entsprechend der Regel einstellen.
— Schrauben 1 festziehen.

ACHTUNG !

Beim Anziehen der Schrauben 1 das axiale Spiel der Messerwelle
Uberprufen. Das Fadenziehmesser mufd sich leicht bewegen lassen,
wobei das axiale Spiel méglichst gering sein muf3.
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10.2 Gegenmesser und Unterfadenklemme

Regel und Kontrolle

Die Klemmfeder 5 soll den geschnittenen Spulenfaden halten, damit es
am Nahtanfang nicht zu Fehlstichen kommt.

Das Gegenmesser 4 und das Fadenziehmesser 6 miissen zueinander
parallel und unter leichtem Schneiddruck stehen.

Korrektur
Parallelitat

— Zum Einstellen der Parallelitat zwischen Fadenziehmesser 6 und
Gegenmesser 4, Schraube 3 leicht 16sen.

— Gegenmesser 4 durch Verdrehen der Schrauben 2 so veréndern,
daR die Schneiden von Fadenzieh- und Gegenmesser parallel
stehen.

— Schraube 3 festziehen.

Schneiddruck

Die Messer sollen beim geringstmoglichen Druck des Gegenmessers
zum Fadenziehmesser sicher schneiden. Dies ist normalerweise der
Fall, wenn bei 1/3 Messeruberlappung die Gegenmesserschneide
gerade das Fadenziehmesser berthrt.

— Schrauben 1 18sen.
— Gegenmesser-Trager drehen, so dal die Bedingung erflllt ist.
— Schrauben 1 festziehen.

Klemmung

— Zur Korrektur der Klemmung die Unterfadenklemme leicht
verbiegen.

— Von Hand Probeschnitt ausfithren und die Klemmung des Fadens
kontrollieren.
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10.3 Steuerkurve und Rollenhebel

Regel und Kontrolle

Durch die Stellung der Steuerkurve ist der Zeitpunkt des
Messerschwenkens festgelegt.

In Fadenhebelhochstellung soll die Rolle am hdéchsten Punkt der
Steuerkurve anliegen.

Wahrend des Nahens soll die Rolle die Steuerkurve nicht beriihren. Der
Abstand zwischen Rolle und Steuerkurve soll 0,1 mm betragen.

Korrektur
Rolle zur Steuerkurve einstellen

— Zum Einstellen des Abstands der Rolle zur Steuerkurve,
Schraube 5 I6sen.

— Kolbenstange 6 verdrehen, um den Abstand einzustellen.
— Schraube 5 festziehen.

Steuerkurve drehen
— Schrauben 1,3 und 4 an der Steuerkurve l6sen.

— Steuerkurve 2 so verdrehen, dal3 in Fadenhebelhochstellung die
Rolle am hdchsten Punkt der Steuerkurve anliegt.

— Schrauben 1, 3 und 4 wieder festziehen.

10.4 Parametereinstellungen fur Fadenabschneider

siehe Parameterblatt 9800 130014 PB52
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Wenn grof3e Stichlangen eingestellt sind, fuhrt die 768 zum
Fadenabschneiden folgenden Vorgang durch:

Der Zylinder 3 wird betéatigt. Dadurch wird die Stichlange auf 3 mm n
reduziert.

Die 768 fuhrt einen Stich mit der Stichlange 3 mm aus.
Der Fadenabschneider wird betéatigt.
Der Zylinder 3 wird entlastet.

Regel und Kontrolle

Wenn der Zylinder 3 betatigt ist, muf3 die Stichlange 3 mm eingestellt
sein.

Grol3e Stichlange einstellen

Zylinder 3 von Hand betétigen

An der Stichlangenskala ablesen, wie grof3 die Stichlange ist.
Die Stichlange muf3 ca. 3 mm betragen.

Korrektur

Kontermutter 1 I8sen.
Kolbenstange 2 verdrehen. so dal3 die Regel erfullt ist.
Kontermutter 1 festziehen.
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11.

Olschmierung

11.1 Allgemeines

Die Saulennahmaschine 768 ist mit einer automatischen, druckfreien
Olumlaufschmierung mit Schauglasern fur Olstand und Olumlauf
ausgestattet.

Die Schmierung des Greifers erfolgt manuell Gber eine Olstelle.

A

ZAN

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Alle Arbeiten an Bauteilen der Olschmierung sind nur bei
ausgeschalteter Nahmaschine durchzufthren.

Einstellarbeiten und Funktionsprifungen bei laufender Nahmaschine
nur mit groRtmaglicher Vorsicht durchfihren.

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt griindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineral6len unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altol an eine autorisierte Annahmestelle ab.

Schitzen Sie Ihre Umwelt. Achten Sie darauf, kein Ol zu verschitten.

Verwenden Sie zum Olen der Spezialnahmaschine ausschlieBlich das
Schmierdl DA-10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation:

— Viskositat bei 40° C : 10 mm/s
— Flammpunkt: 150 °C

DA-10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgender Teile-Nr. bezogen werden:

250-ml-Behalter: 9047 000011
1-Liter-Behalter: 9047 000012
2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014

ACHTUNG !

Vor Inbetriebnahme oder nach langerem Stillstand der
Spezialnahmaschine sind die ausgetrockneten Oldochte und das
Olkissen 9 (siehe Abbildung Kapitel 11.5) im N&hkopf mit etwas Ol zu
tranken. Siehe auch Teil 2 (Aufstellanleitung).
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11.2 Schaugléaser fur Olstand und Olumlauf

Die Olumlaufschmierung der Saulenndhmaschine 768 ist serienméaRig
mit Schauglasern fur Olstand und Olumlauf ausgestattet.

11.2.1 Olstand kontrollieren

Regel und Kontrolle

Der Olstand in der Olwanne wird im Schauglas 3 im Olwannendeckel
angezeigt.
(/\) (/\) Der Olstand muf sich zwischen den beiden in der Abbildung gezeigten

Zustanden befinden.

— Olstand bei stillstehender Nahmaschine am Schauglas 3
kontrollieren.

Korrektur

— Verschlul3stopfen 1 herausdrehen.

— Uber Einfulltrichter Ol bis kurz uber die Strichmarke “voll” auffiillen.
— Verschlu3stopfen 1 wieder einschrauben.

11.2.2 Olférderung zum Nahkopf kontrollieren

Regel und Kontrolle

Die korrekte Olférderung zum Nahkopf kann am Schauglas 2 im
N&hmaschinenarm kontrolliert werden.

Wahrend des Betriebes der Nahmaschine muf3 im Schauglas 2 ein
Olflu zum Nahmaschinenkopf sichtbar sein.

— Né&hmaschine laufen lassen.
— OIfluB zum Nahkopf am Schauglas 2 kontrollieren.

Korrektur

— Olschlauche der Olumlaufschmierung auf Verstopfungen und
Undichtigkeiten kontrollieren.
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11.3 Funktionsweise der Olschmierung

Olférderung zum Nahkopf

Die Spiralnuten in der Greiferantriebswelle 7 férdern das Ol von der
Wanne durch die Leitung 2 bis zur Auskesselung im N&ahkopf. Von
hieraus wird das Gelenkgetriebe und das Olkissen im Kopf versorgt.
Vom Olkissen gelangt das Ol direkt tiber einen Docht zu den Gelenken.
Das Ruckschlagventil 6 in dieser Leitung verhindert, daR bei
Maschinenstillstand das Ol zurucklauft. Das Sichtfenster 4 ermoglicht
eine Kontrolle der Olférderung.

Olférderung vom Nahkopf zum Greiferkasten

Das vom Schaumstoffring 1 in der Auskesselung 3 abtropfende Ol
gelangt Uber die Leitung 8 zum Greiferkasten.

Das im Nahkopf abgeschleuderte Ol wird vom Filz 11 aufgenommen
und zu dem darunter liegenden Ricksaugdocht 10 weitergeleitet. Der
Ricksaugdocht férdert das Ol in den Greiferkasten.

Das vom Gelenkgetriebe abgeschleuderte Ol wird von der Filzplatte 3
aufgefangen und lber die Leitung 5 zum Greiferkasten zuriickgefiihrt.

Olriickfiihrung vom Greiferkasten zur Olwanne n

Das Ol gelangt vom Greiferkasten tber die Leitung 19 zum
Ausgleichsbehélter 17. Uber die Leitung 16 mit dem .
Sintermetallfilter 15 saugt die Pumpe 9 auf der Greiferwelle das Ol
wieder zuriick in die Olwanne. Gleichzeitig saugt die Pumpe auch tber
den Olricksaugfilz 21 und die Leitung 18 das Ol aus der Olwanne vom
Gestell. Es ist darauf zu achten, daf der Olrticksaugfilz 21 senkrecht
an die Olwanne gehangen wird.

Das aus dem Nahkopf zurtickgefiihrte Ol flieBt durch die Leitung 5

in den Greiferkasten. Hier kann das Ol bis zu dem Niveau ansteigen, an
dem es durch die Uberlaufleitung 19 zum Ausgleichsbehéalter 17
abflief3t.

Die Greiferlager 20 und 23 versorgen uber die Saugleitungen 22 und 24
die Greiferwellen und die Greiferlager.
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11.4 Ol wechseln

ACHTUNG !
A Das Ol ist nach den ersten 500 Betriebsstunden zu wechseln.

Danach ist das Ol, unabhangig von der Anzahl der Betriebsstunden,
alle 2 Jahre auszuwechseln.

Verwenden Sie zum Olen der Spezialnahmaschine ausschlieBlich das
Schmierdl DA-10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation:

— Viskositat bei 40° C : 10 mm/s
— Flammpunkt: 150 °C

DA-10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgender Teile-Nr. bezogen werden:

250-ml-Behalter: 9047 000011
1-Liter-Behéalter: 9047 000012
2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Ol nur bei ausgeschalteter Nahmaschine wechseln.
Ol kann Hautausschléage hervorrufen.

Vermeiden Sie lAngeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

— Deckel 1 der Olwanne abschrauben.

— VerschluRschraube 3 herausdrehen und altes Ol ablassen.
Altol an eine autorisierte Annahmestelle abliefern
(siehe Kapitel 11.1).

— Olwanne und Luftungsrohr 2 reinigen.

— Ausgleichsbehalter 6 und Sintermetallfilter 5 reinigen.

— VerschluRschraube 3 mit neuem Dichtring 4 einschrauben.

— Deckel 1 der Olwanne mit neuer Deckeldichtung anschrauben.
— Neues Ol uber Einfilltrichter auffiillen (siehe Bedienanleitung).
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11.5 Allgemeine Hinweise zur Olschmierung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Alle Arbeiten an Bauteilen der Olschmierung sind nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine durchzufiihren.

Einstellarbeiten und Funktionsprifungen bei laufender Nahmaschine
nur mit groRtmaglicher Vorsicht durchfihren.

11.5.1 Oldochte zur Nahkopfschmierung

— Wabhrend der Einlaufphase missen die Bolzen fir die
NahfulRhubmechanik Uber die Oldochte intensiv geschmiert werden.

ACHTUNG !
Vor Inbetriebnahme oder nach langerem Stillstand der

Spezialndhmaschine sind die ausgetrockneten Oldochte und das
Olkissen 9 im Nahkopf mit etwas Ol zu tranken.
Siehe auch Teil 2 (Aufstellanleitung).

— Die Oldochte im Nahkopf diirfen den Riicksaugdocht 11 nicht
berthren.

— Das Ende des Riicksaugdochtes 11 muB auf seiner gesamten
Lange (ca. 10 - 15 mm) im Olsumpf des Olkissens 5 liegen.
Hierdurch wird die optimale Rickfiihrung des Oles aus dem
Nahkopf sichergestellt.

— Der zur Nadelstangenschwinge 4 fithrende Oldocht 1 muR zwischen
Nut 2 im Gul3 und Stiitzfeder 3 des Rucksaugdochtes fixiert sein.
Oldocht 1 darf keinen Kontakt zum Olkissen 5 haben.

— Beim Austausch des Olkissens 9 ist zu beachten, daR die “porose”
Seite dem Lenker 10 zugewandt ist.
Die beiden zum Olkissen 9 fihrenden Oldochte 7 und 8 miissen
sicher unter Blech 6 fixiert sein.
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11.5.2 Olstand im Ausgleichsbehélter

Ein starkes Ansteigen des Olstandes im Ausgleichsbehalter 3 oder ein
Herauslaufen des Oles aus Ausgleichsbehélter 3 kann folgende
Ursachen haben:

— falsche Stellung des Ausgleichsbehalters 3
— Verstopfung des Sintermetallfilters 5

— Undichtigkeit des Schlauches 1 oder 2

— Funktionsstérungen der Olpumpe

Die Reihenfolge zur Ermittlung der Ursache fiir den Olanstieg und
deren Beseitigung ist unten angegeben.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Ursache fiir den Olanstieg im Ausgleichsbehélter nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine beseitigen.

1. Falsche Stellung des Ausgleichsbehalters 3

Bei senkrecht stehendem Nahmaschinenoberteil muf
Ausgleichsbehalter 3 ebenfalls senkrecht stehen.

— Ausgleichbehélter 3 entsprechend ausrichten.

N

. Verstopfung des Sintermetallfilters 5
— Sintermetallfilter 5 ausbauen.

— Sintermetallfilter 5 mit Druckluftpistole von innen nach auf3en
ausblasen.

w

. Undichtigkeit des Schlauches

Schlauch 1 oder 2 zwischen Sintermetallfilter und Olpumpe
austauschen.
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4. Funktionsstérungen der Pumpe
— Einen Sicherungsring am Bolzen 3 entfernen.
— Bolzen 3 herausziehen.

— Beide Gewindestifte 5 am Hubexzenter 4 16sen.
— Hubexzenter 4 nach rechts schieben.
— Zugstange 1 nach oben schwenken und nach rechts schieben.

— Pumpenring 2 nach rechts abziehen.
Der Pumpenring &Rt sich nur in einer bestimmten Stellung
abziehen. Pumpenring 2 zum Abziehen verdrehen.

— Kolben 7 und Feder 6 herausnehmen.
Falls erforderlich, beschadigte oder verschlissene Teile
austauschen.

ACHTUNG !

Beim Reinigen der Olpumpe 2 wird die Position des Hubexzenters 1
verandert.

Nach dem Reinigen der Olpumpe mufR die Hubbewegung des
Transporteurs neu eingestellt werden (siehe Kapitel 3.2.3).
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11.5.3 Montage des Kopfdeckels

Wahrend des Betriebes der Nahmaschine wird Ol gegen die Innenseite
des Kopfdeckels 1 geschleudert. )

Das am Kopfdeckel 1 angeklebte Olkissen 2 leitet das Ol zum
Ricksaugdocht 5 weiter.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Kopfdeckel nur bei ausgeschalteter NAhmaschine montieren und
demontieren.

— Kopfdeckel 1 aufsetzen und festschrauben. )
Die Zunge 2 des Olkissens am Kopfdeckel dabei zwischen Olkissen
4 und den Nippel des Riucksaugdochtes 5 klemmen.
Die Folie 3 mul auf der Innenseite des Kopfdeckels 1 aufliegen.
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12. Steuerung und Bedienfeld EFKA

12.1 Automatische Stichzahlanpassung

2500
F-111—2400

n max [min ]

A

2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
F-117—1600

1500
1400
1300
1200
1100
1000

\/

F Y max.
(21)

F-188-2.

12.1.1 Allgemeines

Dei Funktion “Speedomat” ermgglicht eine Drehzahlbegrenzung in
Abhéangigkeit von der eingestellten Hubhéhe (am Stellrad 1) in bis zu 21
Stufen. Der aktuelle Wert der Hubh6éhe wird der Steuerung des
Nahantriebes durch die Stellung des Potentiometers(10k Ohm mit 60°
Drehwinkel), das im Nahmaschinenarm mit der Hubwelle gekoppelt ist,
gegeben. Der maximale Drehwinkel der Hubwelle betragt 48° und
verstellt das Potentiometer von 9k Ohm (= 4,5V an Buchse A.3 = nmax)
bis 1k Ohm (= 0,5V an Buchse A.3 = nmin).

Anschluss des Potentiometers siehe Kapitel 3.3.7 und Bauschaltplan
9890 768003 B.

Stichlangenbereich Stellexzenter | NahfuBhub| max. Stichzahl
[mm] [Position] [mm)] [min]
min. 2400
A 1,5
B 2,4
0-8 C 3,3
D 4,2
E 51
F 6,0
max. 1600
8-12 min. - max. 1600

53



12.1.2 Speedomat Funktion einstellen

12.1.3 Einstellen der Speedomat-

54

11. 2400

10 19

11. 2400

12. 2220

10 19

12 19

Fur die Speedomat-Funktion missen folgende Werte eingestellt sein.

— Die Maximaldrehzahl der Maschine bei minimaler Hunh6he, wird
mit dem Parameter F-111 eingestellt (n2) (siehe Parameterblatt).

— Die Drehzahl bei maximaler Hubhdhe wird mit dem Parameter
F-117 eingestellt (n10) (siehe Parameterblatt).

— Der obere “Drehzahlknickpunkt” ist die Speedomatstufe bis zu
der die Maximaldrehzahl F-111 wirksam ist. Mit der nachsten Stufe
setzt die Drehzahlbegrenzung ein. Die Einstellung erfolgt mit dem
Parameter F-188.

— Der untere “Drehzahlknickpunkt” ist die Speedomatstufe ab der
die Drehzahl auf F-117 (n10) begrenzt ist. Die Einstellung erfolgt
mit dem Parameter F-188.

11. 2400 1|0 1|9
Drehzahlstufe Drehzahl oberer unterer
Knickpunkt

Minimaler Nahful3hub = keine Drehzahlbegrenzung = Maximaldrehzahl
n2
Maximaler NahfuRhub = Maximale Drehzahlbegrenzung = Drehzahl n10

Die Differenz zwischen Maximaldrehzahl und Drehzahl bei maximaler
Hubverstellung wird durch die Steuerung automatisch auf die
verbleibenden Stufen zwischen oberen und unteren
Drehzahlknickpunkt gleichméaRig aufgeteilt.

Funktion mit dem Bedienfeld V810

Die Programmierung der Automatischen Stichzahlanpassung erfolgt
innerhalb der Technikerebene. (siehe Kapitel 11.1)

Die Einstellung des oberen und unteren Drehzahlknickpunktes erfolgt
mit dem Parameter F-188.

— Maximaldrehzahl mit Parameter 111 einstellen.
— Hubverstellungsdrehzahl mit Parameter 117 einstellen.
— Eingabe des Parameters F-188.

— Taste “E” betéatigen.
Die aktuelle Speedomatstufe (z.B. 11) und die zugehdrige
Drehzahlbegrenzung (z.B. 2400) werden angezeigt.

— Taste “>>" betéatigen.
Die aktuellen Werte fur oberen Drehzahlknickpunkt (z.B. 10) und
unteren Drehzahlknickpunkt (z.B. 19) werden angezeigt.

— Taste “>>" betétigen.
Die aktuelle Speedomatstufe (z.B. 11) und die zugehdrige
Drehzahlbegrenzung (z.B. 2400) werden angezeigt.

— Neuen Wert fir den oberen Drehzahlknickpunkt (z.B. 12) mit dem
Potentiometer, z.B. durch Drehen des Stellrades, einstellen.

— Taste “>>" betatigen.
Die aktuellen Werte fur oberen Drehzahlknickpunkt (z.B. 10) und
unteren Drehzahlknickpunkt (z.B. 19) werden angezeigt.

— Taste “E” betétigen.
Der neue Wert (z.B. 12) fur den oberen Drehzahlknickpunkt wird
Ubernommen.



— Taste “>>" betétigen.
12. 2220 Die aktuelle Speedomatstufe (z.B. 12) und die zugehérige
Drehzahlbegrenzung (z.B. 2220) werden angezeigt.

— Neuen Wert fr den unteren Drehzahlknickpunkt (z.B. 17) mit dem

17.1800 Potentiometer, z.B. durch Drehen des Stellrades, einstellen.
— Taste “>>" betatigen.
12 19 Die gespeichertenen Werte fir den oberen Drehzahlknickpunkt (12
neu) und den unteren Drehzahlknickpunkt (17 alt) werden
angezeigt.

— Taste “E” betétigen.

08 17 Der neue Wert (z.B.17) fur den unteren Drehzahlknickpunkt wird
Ubernommen.
F-189 — Taste “P” betéatigen, die aktuelle Parameternummer wird angezeigt
oder
Taste “P” 2 x betatigen, die Programmierung wird beendet.
DA 82 GA

12.4.4 Einstellen der Speedomat - Funktion mit dem Bedienfeld V820

— Maximaldrehzahl mit Parameter 111 einstellen. n
— Hubverstellungsdrehzahl mit Parameter 117 einstellen.
— Eingabe des Parameters F-188 (siehe Aufstellanleitung)

240010 919 — Taste “E” betatigen; es wird z.B. angezeigt: 2400 10 9 19
2400 = aktuelle

Drehzahlbegrenzung der aktuellen Stufe 11
19 = unterer

Drehzahlknickpunkt

2220101219 11 = aktuelle

Speedomatstufe
10 = oberer

2220121219 Drehzahlknickpunkt

— Neuen Wert fur den oberen Drehzahlknickpunkt (z.B. 12) mit dem
Potentiometer, z.B. durch Drehen des Stellrades, einstellen.

— Taste “E” betéatigen.
Der neue Wert des oberen Drehzahlknickpunktes (z.B. 12)wird
180012 17 17 ubernommen.

— Neuen Wert fur den oberen Drehzahlknickpunkt (z.B. 17) mit dem
Potentiometer, z.B. durch Drehen des Stellrades, einstellen.

180012 17 19

F-189 _
— Taste “E” betatigen.
Der neue Wert des oberen Drehzahlknickpunktes (z.B. 08) wird
2400 DA8B2GA Ubernommen.
— Taste “P” betéatigen; die aktuelle Parameternummer wird angezeigt
oder
240010 9 19 Taste “P” 2x betatigen, die Programmierung wird beendet.

unterer Drehzahlknickpunkt
aktuelle Speedomatstufe
oberer Drehzahlknickpunkt
Drehzahl aktuelle Stufe
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13. Wartung

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Die Wartung der Spezialndhmaschine darf nur im ausgeschaltetem
Zustand erfolgen.

Die vom Bedienpersonal der Spezialndhmaschine taglich bzw.
wochentlich auszufihrenden Wartungsarbeiten (Reinigen und Olen)
sind in der Bedienanleitung beschrieben. Sie werden in der folgenden
Tabelle nur der Vollstandigkeit halber angegeben.

Durchzufuhrende Wartungsarbeit Betriebsstunden

8 40 160 500

Nahmaschinenoberteil

- Bereich unter der Stichplatte
- Transporteur

- Bereich um den Greifer

- Spulengehause

- Nadelfadenspannung

Nahstaub, Fadenreste und Schneidabfalle entfernen . . . . . .. .. ... .. X
Besonders zu reinigende Stellen:

Olfangschale saubern. . . . ..
Nahmaschinenoberteil und Greifer schmieren . . . . ... ... ... ... .. X

Nahmaschinenunterteil schmieren . . . . . . . . . . . ... .. .. .. . .... X

Funktion der Rutschkupplung kontrollieren . . . . . ... ... ... ... ... X

Zustand des Zahnriemens kontrollieren . . . . . . .. .. .. ... ... .... X

Nahantrieb

Zustand und Spannung des Keilriemens prifen . . . ... ... ... ..... X

Pneumatisches System

Dichtigkeit des Systems prifen

Wasserstand im Druckregler der Wartungseinheit priafen. . . . .. ... ... X

Filtereinsatz der Wartungseinheitreinigen. . . . . . ... ... ... ... ... X

ZAN

ACHTUNG !

Das Ol ist nach den ersten 500 Betriebstunden zu wechseln.
Danach ist das Ol, unabhangig von der Anzahl der Betriebsstunden,
alle 2 Jahre auszuwechseln.
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14. Zusammenfassung aller Nahmaschinen-Einstellungen
ACHTUNG !
Die Gesamteinstellung der Spezialndhmaschine ist in der
angegebenen Reihenfolge durchzufihren.
Nr. | Thema Kapitel | Korrekte Einstellung Korrektur
Zahnriemenrad
1 Stellung des unteren 2. Der erste Gewindestift in Zahnriemen neu
Zahnriemenrades Drehrichtung 143t sich in die Welle auflegen
eindrehen.
Nullpunkt, Transport
mit Einrichtungen
2 Einstellung des Nullpunktes| 3.1 Bei Stichlange “0” fuihren Stichstellerwelle
(Position der Transporteur und Nadel keine verdrehen.
Stichstellerkulisse) Vorschubbewegung aus.
Untertransport
3 Position des Transporteurs | 3.2.1 Seitliche Ausrichtung: Transportbalken
im Stichplattenausschnitt Transporteur steht mittig im axial auf
Stichplattenausschnitt. Vorschubwelle
verschieben.
Ausrichtung in Transportrichtung:
Bei max. Stichlange ist der Abstand | Transportbalken auf
des Transporteurs zur vorderen und | Vorschubwelle
hinteren Kante des verdrehen.
Stichplattenausschnittes gleich groR3.
4 Hbdhe des Transporteurs 3.2.2 Transporteur ragt in Hochstellung um| Hubwelle
1,2 mm aus Stichplatte heraus. verdrehen.
5 Hubbewegung 3.2.3 Aufwartsbewegender Transporteur Hubexzenter
des Transporteurs erreicht gleichzeitig mit der verdrehen.
absenkenden Nadel das
Stichplatten-
niveau.
6 Vorschubbewegung 3.2.4 Wenn die max. Stichlange eingestellt| Vorschubexzenter
des Transporteurs ist und sich die Nadel 0,5 mm nach verdrehen.
dem unteren Totpunkt befindet, fihrt
die Nadel bei Betéatigung des
Stichstellerhebels keine
Vorschubbewegung aus.
7 Gleichlauf von Nadel- 3.2.5 Wahrend des Vorschubes bewegt Kloben auf
und Untertransport sich die Nadel nicht im Stichloch. Vorschubwelle
Bei Stichlange “0” steht der Kloben verdrehen.
dazu senkrecht.
Obertransport
8 Seitliche Ausrichtung des 3.3.1 Der Kugelbolzen am Hebel muf3 sich | Hebel auf Welle
Hebels zur Ubertragung der mittig im Schlitz bewegen. verschieben.

Stellradbewegung
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Nadelstangenschwinge

Nadel mittig in das Stichloch des
Transporteurs.

9 Einstellbereich der 3.3.2 Wenn das Stellrad fur die Anschlagblech neu
NéahfuRhubverstellung NéahfuRhubverstellung in Position einstellen

min. steht, mufd der minimale
NahfuBhub von 1mm bzw. 1,6 mm
wirksam sein.

10 | Position des Hebels zur 3.3.3 Der Abstand des Kugelbolzens zur Hebel auf der Welle
Ubertragung der AuRRenseite der Gehdusewand muf3 | verdrehen.
Stellradbewegung 44 mm betragen.

11 Hub von Transport- 3.34 Bei minimalstem NahfuRhub sind die | Kloben I6sen und
und Druckerful3 Hibe des Transport- und des NahfulRe auf gleiche

DriuckerfuBes gleich grof3. Hohe bringen.

12 | Hubbewegung des 3.3.6 Transportful® erreicht das Exzenter fir den
TransportfulRes Stichplattenniveau gleichzeitig mit Nahful3hub

dem aufwartsgehenden Transporteur| verdrehen.
und der absenkenden Nadel.

13 | 9Potentiometer zur 3.3.7 Widerstand des Potentiometers bei | Welle des
automatischen kleinstem Fuchenhub ca. 9 kOhm Potentiometers neu
Stichzahlbegrenzung Widerstand des Potentiometers bei einstellen.

gréltem FulRchenhub ca. 1kOhm.

14 | Begrenzung der 3.4.1 Stichlangeneinstellung ist auf max. Klemmkloben auf

maximalen Stichlange Stichlange (serienméfig 12 mm, bei | Gewindespindel
Maschinen mit Fadenabschneider verschieben.
9 mm) begrenzt.

15 | Automatische 3.4.2 Drehknopf langsam von der Halteblech seitlich
Stichzahlbegrenzung (bei kleinsten Stichlange zur Stichlange verschieben bzw.
Stichlangen Gber 8 mm) 8 mm drehen, bis der Federbgel Schalter 1 durch

den Schalter betéatigt (leises Klicken) | Drehen von Mutter 5
und Randelmutter 2
einstellen.
Néahfulhohe und
NahfuB3ltftung
16 | Elektropneumatische 4.1 Der Abstand der gelifteten NahfiiBe | Anschlagschraube
NéahfuRliftung zur Stichplatte betragt 16 mm. verdrehen.
Bei abgesenkten NahfllRen darf die
Anschlagschraube am Hebel nicht
auf dem StoRel der Kolbenstange
aufliegen (Abstand 0,5 mm).
17 | NahfulRarretierung 4.2 Der Abstand zwischen den in Lufterkloben
Hochstellung arretierten Nahfiul3en verdrehen.
und der Stichplatte betragt 8 mm.
Fadenspannung
18 | Fadenanzugsfeder 5.1 Federweg: Komplette
Der Nadelfaden ist von Fadenspannungsein
Fadenhebelhochstellung bis zum heit verdrehen.
Eintauchen des Nadel6dhrs ins
Nahgut gespannt. Bolzen der
Fadenspannungsein
Federspannung: heit verdrehen.
Abh&angig vom zu verarbeitenden
Material.
Nadelstange
19 | Seitliche Ausrichtung der 6.1 Bei der Stichlange “0” sticht die Nadelstangenschwin

ge seitlich
verschieben.
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20 | Ausrichtung der Nadel- 6.2 Bei der Stichlange “0” sticht die Nadelstangenschwin
stangenschwinge in Nadel mittig in das Stichloch des ge verdrehen.
Transportrichtung Transporteurs.

Greifereinstellungen Alle Einstellungen bei Stichlange
“0" durchfuhren.

21 | Schleifenhub 7.1 Der Schleifenhub betragt 2 mm. Greifer verdrehen.
In Schleifenhubstellung steht die
Greiferspitze auf Nadelmitte.

Kontrolle mit Lehre und Kloben.

22 | Nadelstangenhdhe 7.2 In Schleifenhubstellung steht die Nadelstange in der
Greiferspitze auf Mitte der Hbhe verschieben.
Nadelhohlkehle.

23 | Abstand des Greifers 7.3 In Schleifenhubstellung betragt der | Greiferséule seitlich

zur Nadel Abstand der Greiferspitze zur verschieben.
Nadelhohlkehle maximal 0,1 mm.

24 | Greiferschutz 7.4 In Schleifenhubstellung liegt die Nadelschutz
Nadel am Nadelschutz an, ohne einstellen.
abgedrangt zu werden.

25 | Spiel in der Klauenkupplung| 7.5 Das seitliche Spiel zwischen den Welle axial
Kupplungsklauen betragt 0,5 mm. verschieben.

Spulengehauselufter

26 | Luftungsweg 7.6.1 Der Abstand zwischen der Nase des | Position des
gelufteten Spulengehauses und der | Lufterfingers
Aussparung der Stichplatte einstellen.
entspricht der Starke des zu
verndhenden Fadens.

27 | Hohe der Stichplatte 7.6.2 Der Abstand zwischen der Hohe der Stichplatte
Oberkante der Spulengehausenase | durch Verdrehen des
und der Aussparung der Stichplatte | Stellexzenters
muf ca. 0,8-0,9 mm betragen. einstellen.

Rutschkupplung

28 | Ausgerastete 8.1 Stift in Bohrungen beider
Rutschkupplung einrasten Kupplungsteile stecken. Handrad

vor- und

zurlickdrehen, bis sich der Greifer
frei bewegen laRt. Stift heraus-
ziehen. Greifer festhalten und
Hand-rad drehen, bis
Rutschkupplung einrastet.

29 | Ubertragbares Drehmoment| 8.2 Rutschkupplung rastet beim Gewindestifte

einstellen Blockieren des Greifers aus. verdrehen.
Voreinstellung:
Schraubenkdpfe der Gewindestifte
stehen bindig zu den Kontermuttern.
Spuler
30 | Spulenfillmenge 9. Der Spuler schaltet selbsttatig ab, Kleine Korrekturen:

wenn die Spule bis ca. 0,5 mm vor
dem Spulenrand gefullt ist.

Stellschraube am
Ausldsehebel
verdrehen.
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Fadenabschneider

31 |Fadenziehmesser 10.1 In Ruhestellung soll die hintere Zwei Schrauben am
Kante des Fadenziehmessers mit unteren Ende der
der vorderen Kante des Saule losen.
Gegenmessers abschliel3en. Fadenziehmesser

einstellen

32 |Gegenmesser und 10.2 Gegenmesser und Fadenziehmesser| Gegenmesser durch

Unterfadenklemme mussen zueinander parallel stehen. | Lésen der
Die Klemmfeder muf3 den entsprechenden
geschnittenen Spulenfaden halten. Schrauben
ausrichten.
Klemmfeder leicht
richten.
33 | Steuerkurve und 10.3 In Fadenhebelhochstellung muR3 die | Kurve nach Lésen
Rollenhebel Rolle am hdchsten Punkt der Kurve | der Schrauben
anliegen. verdrehen.
Die Rolle soll wahrend des Nahens Kolbenstange am
die Kurve nicht beruhren. Zylinder verdrehen.
Olschmierung

34 |Olstand 11.2.1 | Olstandsanzeiger im Ol bis leicht tiber die
Olwannendeckel: obere Strichmarke
Olstand liegt zwischen den roten “voll” nachfillen.
Strichmarken “leer” und “voll”.

Olschmierung

35 |Olwechsel 11.4 Erster Olwechsel nach 500 Ol wechseln.

Betriebsstunden.
Olwechsel danach alle 2 Jahre.
36 |Montage des Kopfdeckels 11.5.3 Die Zunge des Olkissens am Kopfdeckel

Kopfdeckel klemmt zwischen dem
Olkissen im Nahkopf und dem Nippel
des Riucksaugdochtes.

abschrauben und
neu aufsetzen.
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15. Nahantriebe

Informationen Uber die Nahantriebe der Klasse 768 finden Sie
im Kapitel 4 der Aufstellanleitung KIl. 768.

15.1 Steuerung DA82GA und Bedienfeld des Nahantriebes

15.2 Positionierung

Informationen Uber die Steuerung DA82GA des Nahantriebes finden
Sie im Kapitel 8 der Bedienanleitung Kl. 768 und im Kapitel 6.6
der Aufstellanleitung 768.

Informationen Uber die Positionierung der Nadelstange finden Sie im
Kapitel 6.8 der Aufstellanleitung Kl. 768.

15.3 Maschinenspezifische Parameter einstellen.

15.4 Masterreset

15.5 Parameterliste

Informationen tber die Einstellung der maschinenspezifischen
Parameter finden Sie im Kapitel 6.9 der Aufstellanleitung KI.768

Die Tabelle der maschinenspezifischen Parameter der Steuerung
DA82GA finden Sie im Kapitel 6.9.3 der Aufstellanleitung Kl. 768, die
Einstellwerte im Parameterblatt 9800 130014 PB52 (im Beipack).

Informationen Uber den Masterreset finden Sie im Kapitel 6.10 der
Aufstellanleitung KIl. 768.

Die vollstandige Parameterliste ist in der Betriebsanleitung EFKA
DA82GA, die zum Lieferumfang des Nahantriebes gehort.
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Fir Ihre Notizen:
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