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Uber diese Serviceanleitung ADLER

X —

1 Uber diese Serviceanleitung

Diese Anleitung der Nahmaschine 767 classic wurde mit grol3ter Sorgfalt
erstellt. Sie enthalt Informationen und Hinweise, um einen sicheren und
langjéhrigen Betrieb zu erméglichen.

1.1 Geltungsbereich der Serviceanleitung

Diese Anleitung beschreibt Einstellungs- und Wartungsarbeiten an der
Nahmaschine 767 classic. Sie gilt fur alle Unterklassen.

Die bestimmungsgeméle Verwendung und das Aufstellen beschreibt die
Betriebsanleitung.

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche Infor-
mationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder her-
vorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Storungen
Gibt Stoérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nahen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

1. Erster Handlungsschritt

2. Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte mussen Sie unbedingt einhalten.

Aufzéhlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder im Display.

Wichtig
Hierauf miissen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015 3
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5 Information
1 Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglichkeiten.
% Reihenfolge
- Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchfiihren
mussen.
Verweise
d Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit  Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwor-
ter im X 3 Sicherheitshinweise gesondert beschrieben.

Ortsangaben  Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-

geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe ,rechts” oder ,links" stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Das Gerat enthélt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Fir diese
Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Gefahrdungsbeurteilung
durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den gelten-
den europaischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestimmungs-
gemale Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen
Anleitungen der Hersteller beschrieben.

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Servicesanleitung wurden unter Be-
ricksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und
Vorschriften zusammengestellt.

Der Hersteller bernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund von:
e Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

Nicht bestimmungsgemaéaRer Verwendung

Nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
« Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015
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2 Sicherheitshinweise

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine aufstellen,
programmieren, warten oder bedienen.

Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen. Nicht-
beachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fuhren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Nur autorisierte Personen diirfen mit der Maschine arbeiten. Jeder, der
mit der Maschine arbeitet, muss vorher die Betriebsanleitung gelesen ha-
ben.

Die Maschine darf nur gemaR der Anleitung verwendet werden.

Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verflg-
bar sein.

Beachten Sie allgemeingiiltige Sicherheits- und Unfallverhitungsvor-
schriften und die gesetzlichen Regelungen zu Arbeits- und Umweltschutz.

Wenn Sie Zulieferteile verwenden, dann beachten Sie auch die Sicher-
heitshinweise und die Betriebsanleitung von deren Herstellern.

Alle Warnhinweise an der Maschine missen immer in lesbarem Zustand
sein und dirfen nicht entfernt werden. Fehlende oder beschadigte Schil-
der missen sofort erneuert werden.

In den folgenden Situationen muss die Maschine am Hauptschalter oder
durch Ziehen des Netzsteckers stromlos gemacht werden:

* Einfadeln

» Austausch der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

* Verlassen des Arbeitsplatzes

« Durchfiihren von Service-, Wartungsarbeiten und Reparaturen

Prufen Sie die Maschine wahrend des Gebrauchs auf auf3erlich erkenn-
bare Schaden. Unterbrechen Sie die Arbeit, sobald Sie Veranderungen an
der Maschine bemerken. Melden Sie alle Veréanderungen dem verantwort-
lichen Vorgesetzten. Eine beschadigte Maschine darf nicht weiter verwen-
det werden.

Maschinen oder Maschinenteile, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht
haben, dirfen nicht weiter verwendet werden. Sie miussen fachgerecht
nach den gesetzlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine aufstellen. Jeder, der
die Maschine aufstellt, muss vorher die Aufstellanleitung gelesen haben.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015 5



DURKOPP

ADLER

Sicherheitshinweise

Signalworter

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Wartungsarbeiten und Reparaturen
durchfuhren. Jeder, der die Maschine wartet oder einstellt, muss vorher
die Serviceanleitung gelesen haben.

Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht entfernt oder auf3er Betrieb
gesetzt werden. Wenn dies fur eine Reparatur oder Service-Einstellung
unumganglich ist, missen die Sicherheitseinrichtungen sofort danach
wieder angebracht und in Betrieb genommen werden.

Nur qualifiziertes Elektro-Fachpersonal darf Arbeiten an elektrischen
Ausrustungen durchfihren.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen Netz-
stecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker
am Anschlusskabel anbringen.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile des Herstellers. Falsche oder feh-
lerhafte Ersatzteile kbnnen die Sicherheit beeintréachtigen und die
Maschine beschadigen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farbge-
bung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalwdrter nennen die
Schwere der Gefahr:

Signalworter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Gefahrdung

GEFAHR Tod oder schwere Verletzung tritt ein.
WARNUNG Tod oder schwere Verletzung kann eintreten.
VORSICHT Mittelschwere oder leichte Verletzung kann eintreten.
ACHTUNG Sachschaden kann eintreten.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015
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Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemeine Gefahr

Gefahr durch Stromschlag

Gefahr durch spitze Gegenstande

il dl’e

Gefahr durch Quetschung

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung
Mafinahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

> B

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung
MafRRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Tod oder schwerer Verletzung flhren
kann.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015



DURKOPP
ADLER

Sicherheitshinweise

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung
Mafinahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu mittelschwerer oder leichter Verletzung
fuhren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr
Malnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Umweltschaden fuhren kann.

Art und Quelle der Gefahr
MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sach-
schaden fiihren kann.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015



Arbeitsgrundlagen

DURKOPP
ADLER

Reihenfolge
beachten!

2

Kabel
zusammenbinden

2
!

3 Arbeitsgrundlagen

3.1 Reihenfolge der Einstellungen

Die Einstellpositionen der N&éhmaschine sind voneinander abhangig.
Halten Sie immer die angegebene Reihenfolge der einzelnen Einstell-
schritte ein.

Beachten Sie unbedingt alle mit % am Rand gekennzeichneten Hinweise
zu Voraussetzungen und Folge-Einstellungen.

Maschinenschaden durch falsche Reihenfolge méglich.
Halten Sie unbedingt die in dieser Anleitung angegebene
Arbeitsreihenfolge ein.

3.2 Kabelfuhrung

Achten Sie darauf, alle Kabel in der Maschine so zu verlegen, dass
bewegliche Teile nicht in ihrer Funktion gestért werden.

Uberschiissiges Kabel in ordentlichen Schlingen verlegen.
. Schlingen mit Kabelbinder zusammenbinden.

Schlingen mdglichst an feststehenden Teilen festbinden.
Die Kabel miissen fest fixiert sein.

Uberstandigen Kabelbinder abschneiden.

nNoE

w

Maschinenschaden und Funktionsstérungen durch falsch
verlegte Kabel moglich.

Uberschussiges Kabel kann bewegliche Maschinenteile in ihrer
Funktion behindern. Dies beeintréchtigt die Nahfunktion und kann
Schaden hervorrufen.

Verlegen Sie Uberschiissiges Kabel so, wie oben beschrieben.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015
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3.3 Abdeckungen entfernen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie
Abdeckungen entfernen oder wieder aufsetzen

Bei vielen Einstellarbeiten miissen Sie zuerst die Maschinenabdeckungen
entfernen, um an die Bauteile zu gelangen.

Hier wird beschrieben, wie Sie die einzelnen Abdeckungen entfernen und
wieder montieren. Im Text zu den jeweiligen Einstellarbeiten wird dann
nur noch genannt, welche Abdeckung Sie entfernen missen.

3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite

Um an die Bauteile auf der Maschinen-Unterseite zu gelangen, missen
Sie das Maschinen-Oberteil umlegen.

Abb. 1: Maschinen-Oberteil umlegen und aufrichten

Maschinen-Oberteil umlegen
1. Maschinen-Oberteil bis zum Anschlag umlegen.

Maschinen-Oberteil aufrichten
1. Maschinen-Oberteil aufrichten.

10
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3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen

W Abb. 2: Armdeckel abnehmen und aufsetzen

®\\\\ i m

AN
- THED

@
® =

(1) - Schrauben (3) - Stellrad fur den Nahful3-Hub
(2) - Armdeckel

Armdeckel abnehmen
/;, 1. Stellrad fur den NahfulR3-Hub (3) auf 2 stellen.

2. Schrauben (1) I6sen.
3. Armdeckel (2) am Stellrad fassen und abnehmen.

Armdeckel aufsetzen
1. Stellrad fur den Nahfufl3-Hub (3) auf 2 stellen.

W‘ 2. Armdeckel (3) aufsetzen.

3. Schrauben (1) festschrauben.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015

11



DURKOPP

ADLER

Arbeitsgrundlagen

I

Is

Z

3.3.3 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 3: Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

(1) - Schrauben (2) - Kopfdeckel

Kopfdeckel abnehmen
1. Schrauben (1) I6sen.

2. Kopfdeckel (2) abnehmen.

Kopfdeckel aufsetzen
1. Kopfdeckel (2) aufsetzen.

2. Schrauben (1) festschrauben.

3.3.4 Ventildeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 4: Ventildeckel abnehmen und aufsetzen

(N
) 5

/A

C—
\

(1) - Schrauben (2) - Ventildeckel
Ventildeckel abnehmen

1. Alle 4 Schrauben (1) l6sen.

2. Ventildeckel (2) abnehmen.

Ventildeckel aufsetzen
1. Ventildeckel (2) aufsetzen.

2. Alle 4 Schrauben (1) festschrauben.

12
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3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schliel3en

_Ir Abb. 5: Stichplattenschieber 6ffnen und schlieRen

(1) - Stichplattenschieber (3) - Klemmfeder
(2) - Stichplatte

Stichplattenschieber 6ffnen
1. Klemmfeder (3) nach unten drticken.

}9 2. Stichplattenschieber (1) auseinanderschieben.

Stichplattenschieber schlieRen
1. Stichplattenschieber (1) bis an die Stichplatte (2) heranschieben.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015 13
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3.3.6 Stichplatte ausbauen und einbauen
WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie
die Stichplatte ausbauen oder einbauen.

_Ir Abb. 6: Stichplatte ausbauen und einbauen

(1) - Schrauben (3) - Spulengehause
(2) - Stichplatte (4) - Nase

Stichplatte ausbauen
1. Stichplattenschieber 6ffnen (EJ S. 13).

/}9 2. Beide Schrauben (1) l6sen.
3. Stichplatte (2) abnehmen.

Stichplatte einbauen

1. Stichplatte (2) einsetzen und dabei sicherstellen, dass die Nase (4) des
/;’ Spulengehause (3) im Ausschnitt der Stichplatte liegt.

2. Beide Schrauben (1) festschrauben.
3. Stichplattenschieber schlieBen (LJ S. 13).

14 Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015



DURKOPP
Arbeitsgrundlagen ADLER

3.3.7 Transporteur ausbauen und einbauen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie
den Transporteur ausbauen oder einbauen.

W Abb. 7: Transporteur ausbauen und einbauen

i \ ket

< | A
(1) - Transporteur (3) - Schrauben
(2) - Transporteur-Tréger

Transporteur ausbauen
/;) 1. Stichplatte ausbauen (EJ S. 14).

2. Schrauben (3) I6sen.

3. Transporteur (1) vom Transporteur-Trager (2) abnehmen.

Transporteur einbauen
/},,, 1. Transporteur (1) auf Transporteur-Trager (2) setzen.

2. Schrauben (3) festschrauben.
3. Stichplatte einsetzen (EJ S. 14)

Wichtig: Kontrollieren Sie die Transporteur-Position bei maximaler
Stichlange (je nach Einrichtung: 6, oder 9) in der Bewegung
durch Drehen am Handrad. Der Transporteur muss einen
gleichmaRigen Abstand zur Stichplatte haben. Die Nadel muss
beim Einstich mittig im Stichloch stehen.

] Reihenfolge
=  AnschlieBend folgende Einstellung prufen:
Transporteur (EJ 9.1.1 Transporteur verschieben, S. 28)

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015 15
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Auf der Flache
anschrauben

3.4 Flachen auf Wellen

Abb. 8: Flachen auf Wellen

=)

(1) - Flache (2) - Welle

Einige Wellen haben ebene Flachen an den Stellen, an denen Bauteile
angeschraubt sind. Dadurch wird die Verbindung stabiler und das Einstel-
len einfacher.

Achten Sie immer darauf, dass die Schrauben vollstdndig auf der Flache
sitzen.

3.5 Nahmaschine arretieren

Bei einigen Einstellungen muss die Maschine arretiert werden. Dazu wird
der Arretierstift aus dem Beipack in eine Nut an der Armwellenkurbel ge-
steckt, um die Armwelle zu blockieren.

Abb. 9: Arretierstift und Abstecknuten auf der Armwellenkurbel

@

3mm
(1) - Arretierstift (3) - Kleine Abstecknut
(2) - Grol3e Abstecknut (4) - Armwellenkurbel

Es gibt 2 Absteckpositionen:
e Position 1: Schleifenhubstellung

*« 5 mm-Ende in der grof3en Nut

 Einstellung von Schleifenhub und Nadelstangenhéhe
« Position 2: Handrad-Nullstellung

¢ 3 mm-Ende in der kleinen Nut

« Einstellung von Handradstellung und Kontrolle des oberen
Totpunkts der Nadelstange

16
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Abb. 10: Nahmaschine arretieren

(1) - Nut . o (3) - Arretierstift
(2) - Arretier-Offnung

Maschine arretieren
;’ 1. Stopfen aus der Arretier-Offnung (2) nehmen.

2. Handrad drehen, bis die richtige Nut (1) vor der Arretier-Offnung (2) steht:
 Kleine Nut bei Handradposition 0°
« GrolRe Nut bei Handradposition 200 — 205°

3. Arretierstift (3) mit dem passenden Ende in die Nut (1) stecken.

Arretierung aufheben
/}V’ 1. Arretierstift (3) aus der Nut (1) ziehen.

2. Stopfen in die Arretier-Offnung (2) stecken.

3.6 Handrad in Position stellen

Bei einigen Einstellungen muss die Gradskala auf dem Handrad in eine
bestimmte Position gestellt werden.

Abb. 11: Handrad in Position stellen

(1) - Gradskala (2) - Markierung

Einstellschritte

;’ 1. Handrad drehen, bis die angegebene Zahl auf der Gradskala (1) neben
der Markierung (2) steht.
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4 Handradskala einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Stellung des Handrads auf der Armwelle prifen
und einstellen.

Richtige Einstellung prufen
1. Maschine in Position 2 arretieren (EJ S. 16).

% Handrad steht in Position 0°.
Steht eine andere Gradzahl neben dem Markierung (2), missen Sie
die Gradskala neu einstellen.

Abb. 12: Handradskala einstellen

- ——@

(1) - Schraub-Offnung (2) - Markierung

Einstellschritte

Das Handrad ist mit 2 Gewindestiften befestigt, die Sie durch die Schraub-
Offnung (1) erreichen kénnen.

1. Handrad drehen, bis der 1. Gewindestift unter der Offnung (1) steht.
2. Gewindestift durch die Offnung (1) l6sen.

3. Handrad um 50° drehen, so dass der 2. Gewindestift unter der
Offnung (1) steht.

Gewindestift durch die Offnung (1) I6sen.

Maschine in Position 2 arretieren (LJ S. 16).

Handradskala drehen, bis die 0° mittig auf der Markierung (2) stehen.
Gewindestift durch die Offnung (1) festschrauben.

Arretierung aufheben (EJ S. 17).

Handrad in Position 50° stellen.

10.Gewindestift durch die Offnung (1) festschrauben.

© 0o N o g A
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5 Armwelle positionieren

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Stellung der Armwellenkurbel prifen und einstel-
len.

Richtige Einstellung

Die 3 Gewindestifte (3) der Armwellenkurbel (1) sitzen vollstandig auf der
Flache. Die Armwellenkurbel (1) sitzt biindig am Maschinenguss (2).

Abdeckung
» Armdeckel (EX 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 13: Armwellenkurbel einstellen
1 )
® [
® |
\

) F¥=§
= 1
=] © |o
i
‘@l il
@ — — VAN
[ B L
;ﬂj/ (e () U\ "
(1) - Armwellenkurbel (3) - Gewindestifte

(2) - Maschinenguss

Einstellschritte
1. Alle Gewindestifte (3) der Armwellenkurbel (1) lI6sen.

2. Armwellenkurbel (1) so drehen, dass die Gewindestifte (3) vollstandig
auf der Flache der Armwelle sitzen.

3. Armwelle biindig mit Armwellenkurbel (1) bis zum Anschlag nach rechts
an den Maschinenguss schieben.

4. Alle Gewindestifte (3) der Armwellenkurbel (1) festschrauben.

20
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6 Zahnriemenrader positionieren

Die beiden Zahnriemenrader missen so Ubereinander stehen, dass der
Zahnriemen stérungsfrei laufen kann.

Reihenfolge

» Nach Anderung an einem Zahnriemenrad grundsatzlich die Stellung
des anderen Zahnriemenrads prifen.

6.1 Oberes Zahnriemenrad

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
obere Zahnriemenrad prifen und einstellen.

Richtige Einstellung

Die 2 Gewindestifte des oberen Zahnriemenrads sitzen vollstandig auf der
Flache. Der Abstand zwischen Spulerrad und oberem Zahnriemenrad be-
tragt 0,8 mm.

Abdeckung
» Armdeckel (Ed 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 14: Oberes Zahnriemenrad einstellen
] — M

§\

@\

T

Vamyalvill

TIE TN

——
@— 1| \‘L \
Ziamime e
(1) - Oberes Zahnriemenrad (4) - Zahnriemen
(2) - Gewindestifte (5) - Flache der Armwelle

(3) - Spulerrad

Einstellschritte
1. Gewindestifte (2) I6sen.

2. Oberes Zahnriemenrad (1) so drehen, dass die Gewindestifte (2) voll-
standig auf der Flache (5) der Armwelle sitzen.
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3. Oberes Zahnriemenrad (1) bei ausgeschaltetem Spuler seitlich so ver-
schieben, dass der Abstand zum Spulerrad (3) 0,8 mm betragt.

4. Gewindestifte (2) festschrauben.

6.2 Unteres Zahnriemenrad

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
untere Zahnriemenrad prifen und einstellen.

Richtige Einstellung

Die 2 Gewindestifte des unteren Zahnriemenrads sitzen vollstandig auf
der Flache der Unterwelle.

Der Zahnriemen lauft stérungsfrei, ohne gegen den Sprengring zu laufen
oder abzurutschen.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 15: Unteres Zahnriemenrad einstellen

(1) - Zahnriemen (3) - Unteres Zahnriemenrad
(2) - Sprengring (4) - Gewindestifte

Einstellschritte

1. Zahnriemen (1) mit Schraubendreher so weit zur Seite schieben, dass
die 2 Gewindestifte (4) erreichbar sind.

2. Gewindestifte (4) l6sen.

3. Unteres Zahnriemenrad (3) so drehen, dass die Gewindestifte (4) auf
der Flache der Armwelle sitzen.

4. Unteres Zahnriemenrad (3) seitlich so verschieben, dass der
Zahnriemen (1) am Sprengring (2) anliegt, ohne abgedréangt zu werden.

22
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5. Gewindestifte (4) festschrauben.
6. Zahnriemen (1) mit Schraubendreher zurtickschieben.

7 Stichlangen-Stellrad einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
Stichlangen-Stellrad einstellen.

Richtige Einstellung
‘/ Stichlangen-Stellrad auf O:
% Kein Spiel am Stichstellergetriebe. Die Laschen des Getriebes stehen
parallel, der Rahmen l&sst sich nicht bewegen.

—]r Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Einstellschritte
ﬁ 1. Maschine am Hauptschalter ausschalten.

Abb. 16: Stichlangen-Stellrad einstellen |

(1) - Stichlangen-Stellrad (4) - Welle
(2) - Schraube (5) - Skala
(3) - Justiermarke (6) - Schlussel

2. Stichlangen-Stellrad (1) mit Schlissel (6) festhalten.
3. Schraube (2) losen.
4. Stichlangen-Stellrad (1) von der Welle (4) abziehen.
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Maschinenschaden durch zu starkes Drehen mdglich.
Wenn Sie die Welle zu weit drehen, kdnnen sich Teile des Stichstel-
lergetriebes verbiegen oder verklemmen.

Drehen Sie die Welle vorsichtig und stoppen Sie, sobald Sie leichten
Widerstand spiren.

5. Welle (4) mit 10er-Maulsschlissel vorsichtig im Uhrzeigersinn drehen.
Abb. 17: Stichlangen-Stellrad einstellen I

(7) - Rahmen des Stichstellergetriebes (10) - Zugfeder
(8) - Laschen des Stichstellergetriebes (11) - Schraube
(9) - Bohrung

6. Prifen, obsichder Rahmen (7) des Stichstellergetriebes bewegen lasst:
Arretierstift oder einen Inbusschlissel in die Bohrung (9) stecken und
versuchen, den Rahmen (7) auf- und abzubewegen.

7. Sobald der Rahmen (7) sich nicht mehr bewegt: Maulschltssel von der
Welle (4) abziehen.

8. Skala (5) so drehen, dass die 0 genau neben der Justiermarke (3) steht.

9. Stichlangen-Stellrad (1) auf die Welle (4) setzen und mit Schltssel (6)
festhalten.

10.Stichlangen-Stellrad (1) mit Schraube (2) festschrauben.
11.Prifen, ob die Laschen des Stichstellergetriebes (8) parallel stehen.
Falls die Laschen (8) nicht parallel zueinander stehen:
12. Zugfeder (10) aushéngen.
13. Schraube (11) l6sen.
14. Laschen (8) von Hand parallel stellen.
15. Schraube (11) festschrauben.
16. Zugfeder (10) einhéngen.
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8 Stichlangenbegrenzung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
maximale Stichlangenbegrenzung einstellen.

Als maximale Stichlange kdnnen 9 oder 6 mm gewahlt werden. Dabei
muss eine fir die jeweilige maximale Stichlange passende Stichplatte ge-
wahlt werden. Der Stichplatten-Ausschnitt muss so grof3 sein, dass der
Transporteur im vorderen und hinteren Totpunkt nicht an die Kanten der
Stichplatte sto3t.

Wenn im Nahbetrieb nicht alle Stichlangen zur Verfliigung stehen sollen,
ist es moglich, die maximal einstellbare Stichlange zu begrenzen.

Beschadigung des Transporteurs durch falsche Stichplatten-
groiRe

Wenn der Stichplatten-Ausschnitt zu klein ist, kann der Transporteur
an die Kanten stofRen.

Stellen Sie sicher, dass eine passende Stichplatte fur die eingestell-
te maximale Stichlange verwendet wird.

Richtige Einstellung
‘/ Stichlangen-Stellrad bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

& Stichlangen-Stellrad lasst sich nur bis zur eingestellten maximalen
Stichlange drehen.

Abb. 18: Stichlangenbegrenzung einstellen

(1) - Stichlangen-Stellrad (3) - Absteck-Offnungen
(2) - Schraube

Einstellschritte

/}” 1. Stichlangen-Stellrad (1) auf O stellen.

2. Stichlangen-Stellrad (1) mit Schlissel festhalten.
3. Schraube (2) losen.

4. Stichlangen-Stellrad (1) abziehen.
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Gewindestift aus einer der 2 Absteck-Offnungen (3) herausdrehen.

Gewindestift in die Absteck-Offnung fiir die gewiinschte maximale Stich-
lange schrauben. Die Offnungen sind mit Zahlen fir die Stichlange ver-
sehen.

Skala so drehen, dass die 0 genau neben der Justiermarke steht.
Stichlangen-Stellrad (1) aufsetzen und mit Schliissel festhalten.
Schraube (2) festschrauben.

8.1 Exzenter fur Vorwarts- und Rickwartsstich einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Exzenter einstellen.

Richtige Einstellung
‘/ Vorwarts- und Rickwartsstich sind gleich lang.

Zur Probe einen Naht vorwarts nahen, stoppen und eine Naht riickwarts
nahen. Dabei missen die Einstiche von Vorwarts- und Rickwartsstich in-
einander liegen.

W Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 19: Exzenter fur Vorwarts- und Rickwartsstich einstellen

(1) - Kloben (3) - Exzenter
(2) - Gewindestift (4) - Ausbuchtung

Einstellschritte
//"9 1. Gewindestift (2) herausdrehen.

2.

Exzenter (3) von rechts durch die Offnung der Grundplatte drehen:

Grundstellung:
Der Schlitz des Exzenter (3) steht parallel zum Gewindestift (2), die
Ausbuchtung (4) zeigt nach vorn.

Falls Vorwarts- und Ruckwartsstich nicht gleich lang sind:

26
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e Drehen im Uhrzeigersinn:
Vorwartsstich wird gro3er, Ruckwartsstich kleiner.

» Drehen gegen den Uhrzeigersinn:
Vorwartsstich wird kleiner, RUckwartsstich groRer.

3. Gewindestift (2) festschrauben.

9 Transporteur einstellen

Transporteur und Nadelstange miissen in ihrer Position und Bewegung so
aufeinander abgestimmt sein, dass die Nadel genau mittig in das Stich-
loch des Transporteurs sticht.

Reihenfolge
Erst folgende Einstellung prifen:
» Nadelstangenkulisse (L 10 Nadelstangenkulisse ausrichten, S. 33)

9.1 Transporteur-Position einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Transporteurposition einstellen.

Richtige Einstellung

Der Transporteur steht sowohl seitlich als auch in Nahrichtung genau mit-
tig im Stichplattenausschnitt.

Bei Stichlange 0 sticht die Nadel genau mittig ins Stichloch.

Abhéangig davon, wie weit die Position des Transporteurs abweicht, kdn-
nen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen werden:

« Fir minimale Abweichungen, den Transporteur auf dem Trager ver-
schieben (L 9.1.1 Transporteur verschieben, S. 28).

* Reicht das nicht aus, den gesamten Transporteur-Trager auf der
Schubwelle verschieben
(£ 9.1.2 Transporteur-Trager verschieben, S. 29).
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9.1.1 Transporteur verschieben

Abdeckung
 Stichplatte (£d 3.3.6 Stichplatte ausbauen und einbauen, S. 14)

Abb. 20: Transporteur auf dem Transporteur-Trager verschieben

@

(1) - Transporteur (3) - Schrauben
(2) - Transporteur-Trager

Einstellschritte
1. Schrauben (3) I6sen.

2. Transporteur (1) aufdem Transporteur-Trager (2) so verschieben, dass
die Nadel genau mittig in das Stichloch des Transporteurs sticht.
Dabei die ausgebaute Stichplatte als Orientierungshilfe daneben
legen, um den Transporteur gerade anzuschrauben.

3. Schrauben (3) festschrauben.

28
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9.1.2 Transporteur-Trager verschieben

Der Transporteur-Trager ist Uber die Schubwelle mit dem Stichstellerge-
triebe verbunden und kann auf dieser Welle verschoben werden.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 21: Transporteur-Trager verschieben

(1) - Schrauben (4) -Stellrahmen

(2) - Stellringe (5) - Laschen
(3) - Schubwelle (6) - Schraube

Einstellschritte
1. Oberes Stichlangen-Stellrad auf O stellen.

2. Verbindung zur Zugstange an den beiden Schrauben (1) |6sen, dabei
darauf achten, dass die Stellringe nicht vertikal verdreht werden.

3. Hintere Schraube (6) l0sen.
4. Gewindestifte der Stellringe (2) I6sen.

5. Transporteur-Trager quer zur Nahrichtung so verschieben, dass der
Transporteur genau mittig im Stichplattenausschnitt steht.

6. Stellringe (2) bis zum Anschlag aufeinander zu schieben.

Dabei darauf achten, dass die Schubwelle (3) von den Klemmringen
dichtgestellt ist.

7. Gewindestifte der Stellringe (2) festschrauben.

8. Transporteur-Trager in Nahrichtung so verschieben, dass der Trans-
porteur genau mittig im Stichplattenausschnitt steht.

9. Hintere Schraube (6) festschrauben.
10.Verbindung zur Zugstange an den Schrauben (1) festschrauben.

Dabei auf die richtige Einstellung der Transporteur-Hohe achten.
(£ 9.2.2 Transporteurhdhe im oberen Totpunkt einstellen, S. 31).
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9.2 Transporteur-Bewegung einstellen
Der Transporteur bewegt sich auf einer Ellipsen-Bahn. Um diese korrekt
auszurichten, missen die Vorschub-Bewegung sowie die Hub-H6he und
Hub-Bewegung des Transporteurs eingestellt werden.
ST Reihenfolge
=p»|  Erst folgende Einstellung prufen:

Is

« Transporteur (£ 9.1 Transporteur-Position einstellen, S. 27)

9.2.1 Vorschub-Bewegung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Vorschubbewegung des Transporteurs priifen und
einstellen.

Die richtige Einstellung der Vorschub-Bewegung wird bei Stillstand ge-
pruft und am Schubexzenter eingestellt.

Richtige Einstellung
Handrad in Position 190° und Stichlangen-Stellrad auf die maximale
Stichlange einstellen.

% Bei von Hand bewegtem Getriebe steht der Transporteur still.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 22: Vorschub-Bewegung des Transporteurs einstellen

@

@

(1) - Gewindestifte (3) - Getriebe
(2) - Schubexzenter

Einstellschritte

1. Stichlangen-Stellrad auf die maximale Stichlange einstellen.
2. Gewindestifte (1) herausdrehen.

3. Handrad in Position 190° stellen.
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4. Getriebe (3)vorund zuriick bewegen und dabei Transporteur und Nadel
beobachten.

5. Schubexzenter (2) so drehen, dass sich Transporteur und Nadel beim
Dricken des Stichstellerhebels (3) nicht mehr bewegen.

6. Gewindestifte (1) festschrauben.

9.2.2 Transporteurhdhe im oberen Totpunkt einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Transporteurhdhe prifen und einstellen.

Die maximale Hubhohe erreicht der Transporteur im oberen Totpunkt bei
Handradstellung 190°.

Richtige Einstellung
‘/ Durch Drehen am Handrad den Transporteur in oberste Position stellen.

% Transporteur-Oberkante ragt 0,5 mm Uber die Stichplatte.

—]r Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 23: Transporteurhthe einstellen

(1) - Hebel (2) - Gewindestifte

Einstellschritte
;’ 1. Handrad in Position 190° stellen.
2. Gewindestifte (2) des Hebels (1) links Gber dem Greifer |3sen.

3. Hebel (1) so drehen, dass die Oberkante des Transporteurs 0,5 mm
Uber die Stichplatte ragt.

4. Gewindestifte (2) festschrauben.
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9.2.3 Hub-Bewegung einstellen
WARNUNG
Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.
Schalten Sie die Nd&hmaschine aus, bevor Sie die
Hub-Bewegung des Transporteurs prifen und ein-
stellen.

o] Reihenfolge
=»|  Erst folgende Einstellung prifen:

» Transporteurhéhe (Ed 9.2.2 Transporteurhéhe im oberen Totpunkt
einstellen, S. 31)

Richtige Einstellung

Im vorderen Totpunkt (Handradposition 90°) und im hinteren
Totpunkt (Handradposition 270°) des Transporteurs ist die Transporteur-
Oberkante auf gleicher Hohe mit der Stichplatten-Oberkante.

Bei 90° ist der Transporteur in der Aufwartsbewegung,
bei 270° in der Abwértsbewegung.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 24: Transporteurhub einstellen

(1) - Gewindestifte (2) - Hubexzenter

Einstellschritte
1. Gewindestifte (1) herausdrehen.
2. Handrad in Position 90° stellen.

3. Hubexzenter (2) so drehen, dass die Transporteur-Oberkante in der
Aufwaértsbewegung und auf gleicher H6he mit der Stichplatten-Ober-
kante ist.

4. Gewindestifte (1) festschrauben.
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10 Nadelstangenkulisse ausrichten

Reihenfolge
Erst folgende Einstellung prufen:

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(1 Betriebsanleitung Kap. Nadel einsetzen und wechseln)

Richtige Einstellung
Stichlangen-Stellrad auf 0 einstellen.
% Nadel sticht genau mittig in das Transporteur-Stichloch.

10.1 Nadelstangenkulisse seitlich verschieben

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten.

Abdeckung
« Armdeckel (EJ 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)
» Kopfdeckel (Ed 3.3.3 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 12)

Abb. 25: Nadelstangenkulisse se_itlich ausrichten

(1) - Stellrad fur den NahfuR-Druck (3) - Offnungen
(2) - Gewindestifte

Einstellschritte

1. Stichlangen-Stellrad auf O stellen.

Stellrad fur den Nahful3-Druck (1) l16sen.

Alle 3 Gewindestifte (2) I6sen.

Stopfen der Offnungen (3) entfernen.

Gewindestifte hinter den Stopfen/Offnung (3) l6sen.

ok~ N
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6. Nadelstangenkulisse seitlich so verschieben, dass die Nadel genau mit-
tig ins Stichloch des Transporteurs sticht.

7. Gewindestifte hinter den Stopfen/Offnung (3) festschrauben.
8. Stopfen in die Offnungen (3) stecken.

9. Alle 3 Gewindestifte (2) festschrauben.

10.Stellrad fur den Nahful3-Druck (1) festschrauben.

Reihenfolge
Danach folgende Einstellungen kontrollieren:
 Schleifenhubstellung (EJ 11.2 Schleifenhubstellung einstellen, S. 38)

» Abstand des Greifers zur Nadel (EJ 11.1 Seitlichen Greiferabstand
einstellen, S. 36)

10.2 Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Position der Nadelstangenkulisse in Nahrichtung
prifen und einstellen.

Abdeckung
» Ventildeckel (EJ 3.3.4 Ventildeckel abnehmen und aufsetzen, S. 12)
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 26: Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten

(1) - Gewindestifte

Richtige Einstellung
Stichlangen-Stellrad auf O.
% Nadel sticht mittig ins Stichloch des Transporteurs.

34
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Nadelstangenkulisse ausrichten

DURKOPP

ADLER

Vi

Einstellschritte
1. Stichlangen-Stellrad auf O stellen.
2. Gewindestifte (1) lI6sen.

3. Nadel mittig im Stichloch des Transporteurs ausrichten.

4. Gewindestifte (1) festschrauben.

Reihenfolge
Danach folgende Einstellung prufen:

» Schleifenhubstellung (EX 11.2 Schleifenhubstellung einstellen, S. 38)
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ADLER Position von Greifer und Nadel
11 Position von Greifer und Nadel
11.1 Seitlichen Greiferabstand einstellen
WARNUNG
Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
seitlichen Greiferabstand prufen und einstellen.
o] Reihenfolge
=»|  Erst folgende Einstellungen prufen:

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(E1 Betriebsanleitung Kap. Nadel einsetzen und wechseln)

» Nadelstangenkulisse (EJ 10 Nadelstangenkulisse ausrichten, S. 33)
 Schleifenhubstellung (E4 11.2 Schleifenhubstellung einstellen, S. 38)

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenbeschadi-
gung durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze
Prifen Sie nach dem Einsetzen einer Nadel mit neuer Starke den
Abstand zur Greiferspitze.

Stellen Sie diesen gegebenenfalls neu ein.

Richtige Einstellung
Maschine in Position 1 (EJ S. 16) arretiert.
% Max. 0,1 mm Abstand zwischen Greiferspitze und Hohlkehle der Nadel.

Abdeckung
e Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

 Stichplattenschieber (LJ 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)
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Position von Greifer und Nadel ADLER

Abb. 27: Greiferabstand einstellen

®

@ ® ON6,

(1) - Klemmring (4) - Schrauben
(2) - Gewindestifte (5) - Hohlkehle der Nadel
(3) - Greiferbock (6) - Greiferspitze
1. Maschine in Position 1 (EJ S. 16) arretieren.
2. Schrauben (4) des Greiferbocks (3) l6sen.
3. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) I6sen.
4. Greiferbock (3) seitlich so verschieben, dass der Abstand zwischen

Greiferspitze (6) und Hohlkehle der Nadel (5) maximal 0,1 mm betréagt,
ohne dass die Greiferspitze (6) die Nadel berthrt.

. Schrauben (4) des Greiferbocks (3) festschrauben.

. Schleifenhubstellung prifen (EJ S. 38).

. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) festschrauben.
. Arretierung aufheben (L S. 17).

0 N o O

& Reihenfolge
=»|  Danach folgende Einstellung prifen:
+ Position des Nadelschutzes (2 11.3 Nadelschutz einstellen, S. 40)
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11.2 Schleifenhubstellung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Schleifenhubstellung prifen und einstellen.

Der Schleifenhub ist die Lange der Strecke vom unteren Totpunkt, der Na-
delstange bis zu der Stelle, an der die Greiferspitze genau auf der vertika-
len Mittellinie der Hohlkehle der Nadel steht.

Abb. 28: Schleifenhubstellung - Position der Greiferspitze

9
u

@;/

@
@
@
@

I
i
(1) - Vertikale Mittellinie der Nadel
(2) - Greiferspitze

Der Schleifenhub betragt genau 2 mm.

Reihenfolge
@ g

=»|  Erst folgende Einstellungen prufen:
» Nadelstangenkulisse (L 10 Nadelstangenkulisse ausrichten, S. 33)

« Eine gerade und unbeschéadigte Nadel muss eingesetzt sein
(Ll Betriebsanleitung Kap. Nadel einsetzen und wechseln)

Richtige Einstellung
\/ Maschine in Position 1 arretiert (£ S. 16).

% Die Greiferspitze (2) zeigt genau auf die vertikale Mittellinie (1) der
Nadel.

Stérung bei falscher Einstellung

@ + Fehlstiche

—]r Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

« Transporteur (Ed 3.3.7 Transporteur ausbauen und einbauen, S. 15)
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Abb. 29: Schleifenhubstellung einstellen

(1) - Klemmring (3) - Hohlkehle der Nadel
(2) - Gewindestifte (4) - Greiferspitze

Einstellschritte

ﬁ 1. Maschine in Position 1 arretieren (EJ S. 16).

2. Stichlangen-Stellrad auf 0 stellen.

3. Alle 4 Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) I6sen.
4

. Greifer so drehen, dass die Greiferspitze (4) genau auf die vertikale
Mittellinie der Nadel (3) zeigt.

5. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) festschrauben.
6. Arretierung aufheben (EJ S. 17).

B Reihenfolge
=»|  Danach folgende Einstellungen prufen:
« Position des Nadelschutzes (E£d 11.3 Nadelschutz einstellen, S. 40)

» Schneidzeitpunkt des Fadenabschneiders (EJ 16.4 Schneidzeitpunkt
einstellen, S. 61)
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ADLER Position von Greifer und Nadel
11.3 Nadelschutz einstellen
WARNUNG
Verletzungsgefahr!
Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Nadelschutz priifen und einstellen.
Der Nadelschutz verhindert eine Bertihrung zwischen Nadel und Greifer-
spitze.
& Reihenfolge
=»|  Erst folgende Einstellungen prifen:

Is

» Schleifenhubstellung (E4 11.2 Schleifenhubstellung einstellen, S. 38)

« Seitlicher Greiferabstand (EJ 11.1 Seitlichen Greiferabstand einstel-
len, S. 36)

Nadelstangenhohe (L 11.4 Nadelstangenhohe einstellen, S. 41)

Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(Ll Betriebsanleitung Kapitel Nadel einsetzen und wechseln)

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenbeschadi-
gung durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze
Prifen Sie nach dem Einsetzen einer Nadel mit neuer Starke den
Abstand zur Greiferspitze.

Stellen Sie diesen gegebenenfalls neu ein.

Richtige Einstellung
Maschine in Postion 1 arretiert (£ S. 16).

% Der Nadelschutz drangt die Nadel gerade so weit ab, dass sie von der
Greiferspitze nicht berthrt werden kann.

Abdeckung
» Transporteur (£ 3.3.7 Transporteur ausbauen und einbauen, S. 15)

40

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015



DURKOPP
Position von Greifer und Nadel ADLER

(1) - Schraube (3) - Nadel
(2) - Nadelschutz

f Einstellschritte

1. Handrad drehen und prifen, wie weit der Nadelschutz (2) die Nadel
abdrangt.

2. Schraube (1) so drehen, dass der Nadelschutz (2) die Nadel (3) gerade
so weit abdréangt, dass sie von der Greiferspitze nicht bertihrt werden
kann:

« Starkeres Abdrangen: Drehen gegen den Uhrzeigersinn
« Geringeres Abdrangen: Drehen im Uhrzeigersinn

11.4 Nadelstangenho6he einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Nadelstangenhdhe prifen und einstellen.

Reihenfolge
@ g

=»|  Erst folgende Einstellungen prufen:
» Schleifenhubstellung (Ed 11.2 Schleifenhubstellung einstellen, S. 38)

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
() Betriebsanleitung Kapitel Nadel einsetzen und wechseln)

Richtige Einstellung
‘/ Maschine in Position 1 arretiert (EJ S. 16) und Stichlangen-Stellrad auf 0.

% Greiferspitze steht auf der Hohe des unteren Drittels der Hohlkehle
der Nadel.
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Position von Greifer und Nadel

8

Storungen bei falscher Nadelstangenhthe
* Beschadigung der Greiferspitze

* Festklemmen des Nadelfadens

* Fehlstiche

* Fadenrei3en

* Nadelbruch

Abdeckung
» Kopfdeckel (Ed 3.3.3 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 12)

Abb. 31: Nadelstangenhdhe einstellen

L,

- J
(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle der Nadel
(2) - Schraube (4) - Greiferspitze

Einstellschritte

1. Maschine in Position 1 arretieren (2 S. 16).
2. Stichlangen-Stellrad auf 0 stellen.

3. Schraube (2) der Nadelstange (1) l6sen.

4

. Nadelstange (1) in der Hohe so verschieben, dass die Greiferspitze (4)
im unteren Drittel der Hohlkehle der Nadel steht.

Dabei die Nadel nicht seitlich verdrehen. Die Hohlkehle (3) muss zum
Greifer zeigen.

5. Schraube (2) der Nadelstange (1) festschrauben.
6. Arretierung aufheben (EJ S. 17).

Reihenfolge
Danach folgende Einstellung prufen:
» Position des Nadelschutzes (Ld 11.3 Nadelschutz einstellen, S. 40)
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Spulengehéauselufter einstellen ADLER

12 Spulengehdauseliifter einstellen

8

(1) - Spulengehause (3) - Spulengehausenase
(2) - Spulengehauseliifter (4) - Aussparung in der Stichplatte

Der Greifer zieht den Nadelfaden zwischen der Spulengehausenase (3)
und der Aussparung in der Stichplatte (4) hindurch.

Der Spulengehauseliifter (2) driickt das Spulengehause (1) in diesem Mo-
ment weg, damit ein Spalt flir den Faden entsteht.

Wenn die Greiferspitze sich unterhalb des Spulengehéauselifters befindet,
muss der Spulengehauselufter 6ffnen, damit der Faden auch an dieser
Stelle vorbeigleiten kann.

Fur einen stérungsfreien Durchschlupf missen die Weite des Liftungs-
spalts und der Offnungszeitpunkt eingestellt werden.

Stérungen bei falscher Einstellung:

* Fadenrei3en

« Schlaufenbildung auf der Nahtunterseite
e Laute Maschinengerausche

12.1 Luftungsspalt einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Weite des Luftungsspalts einstellen.

Reihenfolge

Die Weite des Liiftungsspalts immer nach Anderungen der Nadelfaden-
Starke prifen. Die richtige Weite des Liftungsspalts hangt von der Starke
des Nadelfadens ab.

Richtige Einstellung

Der Nadelfaden gleitet ungehindert zwischen der Spulengehdusenase
und der Aussparung in der Stichplatte hindurch.
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Spulengehauselifter einstellen

Is

Abdeckung

» Oberteil umlegen (EJ 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

« Stichplattenschieber (L 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ren, S. 13)

Abb. 33: Liftungsspalt einstellen

(1) - Gewindestift (3) - Schraube

(2) - Deckel (4) - Spulengehauselifter
Einstellschritte

1. Schraube (3) I6sen.

2. Deckel (2) nach unten schieben.

3. Gewindestift (1) I6sen.

4. Spulengehé&useliifter so einstellen, dass der Spalt zwischen der Spu-
lengehéusenase und der Aussparung in der Stichplatte gerade groR3
genug ist, um den Nadelfaden stérungsfrei durchschliipfen zu lassen.

Dabei sicherstellen, dass der Spalt nicht zu grof3 ist, also dass das
Greifer-Mittelteil an der Aussparung der Stichplatte hin- und her-
schlagt.

5. Gewindestift (1) festschrauben.
6. Deckel (2) nach oben schieben.
7. Schraube (3) festschrauben.
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Spulengehéauselifter einstellen ADLER

12.2 Offnungszeitpunkt einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Offnungszeitpunkt priifen und einstellen.

Richtige Einstellung

Der Spulengehauselufter 6ffnet genau dann, wenn die Greiferspitze sich
nach der Schlingenaufnahme unterhalb des Spulengehauseliifters befin-
det.

Bei 1-Nadelmaschinen geschieht dies bei Handradposition ca. 100°.
Bei 2-Nadelmaschinen geschieht dies bei Handradposition ca. 100° beim
rechten, und bei Handradposition ca. 300° beim linken Greifer.

Bei 100° bzw. 300° steht der Steuerkurven-Gewindestift (4) genau mittig
in der Offnung. (Inbusschliissel zur Orientierung in den Gewindestift
stecken.)

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 34: Liftungszeitpunkt einstellen

(1) - Stopfen (3) - Steuerkurve
(2) - Greifergehéause (4) - Gewindestift

Einstellschritte
1. Stopfen (1) an der Unterseite des Greifergehduses (2) abziehen.
2. Gewindestift (4) durch die Offnung lésen.

3. Handrad drehen, bis die Greiferspitze genau unterhalb des Spulenge-
hauselufters steht.

4. Steuerkurve (3) mit dem Inbusschlissel so drehen, dass der Spulenge-
h&ausellfter zum richtigen Zeitpunkt offnet.

5. Gewindestift (4) festschrauben.
6. Stopfen (1) in die Offnung stecken.

Serviceanleitung 767 classic - 01.0 - 10/2015 45



DURKOPP
ADLER NahfiiRe

13 NahfuRe

Das Stellrad (3) auf dem Maschinenarm bestimmt, wie hoch
Stoffdrtickerful® (1) und Transportful3 (2) beim Nahen angehoben werden.

Abb. 35: Stellrader fiir den Nahful3-Hub

®

(1) - Stoffdrickerfufd (3) - Stellrad fur den N&hful3-Hub
(2) - Transportful®

13.1 GleichmaRigen Nahful3-Hub einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Néahful-Hub prifen und einstellen.

Richtige Einstellung

\/ Bei NahfulR3-Hub 3 werden Stoffdrickerful und Transportfuld gleich hoch
angehoben.

—]r Abdeckung
« Armdeckel (Ed 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)
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Abb. 36: GleichméaRigen NahfuR-Hub einstellen

(1) - Stoffdriickerfufd (3) - Schraube
(2) - Transportful (4) - Nahfu3-Hebel

7% Einstellschritte ausfiithren
—“— 1. Handrad auf Position 0° einstellen.
2. Schraube (3) losen.

3. Stoffdriickerfuf3 (1) und Transportfuld (2) zusammen bis auf die Stich-
platte absenken.

Dabei darauf achten, auch den Transportful® nur bis auf die Stichplatte
abzusenken. Den Transportful3 nicht aus Versehen durch den Stich-
plattenausschnitt hindurch bis auf den Transporteur absenken.

4. Schraube (3) festschrauben.

13.2 Hubbewegung des Transportful3es einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Hubbewegung des TransportfulRes priifen und ein-
stellen.

Fur einen stérungsfreien Transport muss die Hubbewegung des Trans-
portfu3es auf die Hubbewegung des Transporteurs abgestimmt werden.

& Reihenfolge
=»|  Erst folgende Einstellungen prufen:
» Transporteur-Bewegung (EJ 9.2 Transporteur-Bewegung einstellen,

S. 30)
» GleichmaRiger NahfuR-Hub (EJ 13.1 GleichmaRigen NahfuR-Hub ein-
stellen, S. 46)
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R
S

ichtige Einstellung
tichlangen-Stellrad auf O gestellt.

% Transportfu® (1) setzt genau dann auf den Transporteur (2) auf, wenn

die Nadelspitze (3) in ihrer Abwartsbewegung die Oberkante des
Transportful3es erreicht. Dies geschieht bei Handradposition 95°.

Abb. 37: Hubbewegung von Transportful? und Transporteur

K

(1) - Transportfuf (3) - Nadelspitze
(2) - Transporteur

Abdeckung

A

Armdeckel (EJ 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

bb. 38: Aufsetz-Zeitpunkt des Transportful3es einstellen

(1) - Hubexzenter (2) - Gewindestifte

Einstellschritte

1.
2.
3.

Stichlangen-Stellrad auf 0 stellen.
Gewindestifte (2) I0sen.

Hubexzenter (1) so drehen, dass der Transportful3 bei
Handradposition 95° auf den Transporteur aufsetzt.

Dabei sicherstellen, dass der Hubexzenter (1) nicht seitlich auf der
Achse verschoben wird.

4. Gewindestifte (2) festschrauben.
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13.3 NahfuR-Druck einstellen

Das linke Stellrad auf dem Maschinenarm bestimmt den Druck der Nah-
fuRe auf das Nahgut. Der Druck ist durch Drehen stufenlos verstellbar.

Der korrekte Druck hdngt vom Néahgut ab:
« Geringerer Druck fur weiche Materialien, wie z. B. Seide
* GrolRerer Druck fur feste Materialien, wie z. B. Leder

Richtige Einstellung
\/ Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transportiert.
Abb. 39: Nahfu3-Druck einstellen

L

(1) - Stellrad fur den Nahfuf3-Druck

Einstellschritte

/}l, 1. Stellrad fir den NahfuR-Druck (1) drehen:

« im Uhrzeigersinn: groRerer Druck

« gegen den Uhrzeigersinn: kleinerer Druck

13.4 NahfulR-Luftungshdhe einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Die Nahmaschine muss angeschaltet bleiben, da-
mit die NahflRe geluftet werden kénnen.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig, wenn Sie die
Laftungshohe der Nahfli3e prufen und einstellen.

Halten Sie Ihre Hande nicht unter die Nahful3e,
wenn diese abgesenkt werden.

Mit halb rickwarts getretenem Pedal werden die Nahfil3e wéhrend des
N&ahens geliftet, z. B. um das Nahgut zu verschieben.

Bei ganz rickwarts getretenem Pedal werden die N&ahfulRe nach dem Fa-
denschneiden geliiftet, damit das Nahgut getauscht werden kann.
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Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen den gelufteten Nahfuf3en und der Stichplatte ist bei
Auslieferung auf 20 mm voreingestellt.

Abdeckung
Armdeckel (EJ 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 40: Nahfu3-Luftungshohe einstellen

(1) - Gewindestift
(2) - Hebel

Einstellschritte
1. Stellrad fiir den Nahfu3-Druck I6sen.
2. Gewindestifte (1) lI6sen.

3. Hebel (1) drehen, um den Abstand zwischen den gelifteten NahfliRen
und der Stichplatte einzustellen:

» Nahflue weniger hoch liften: Drehen im Uhrzeigersinn
« NahfuRe héher IGften: Drehen gegen den Uhrzeigersinn
4. Gewindestifte (1) festschrauben.
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14 Nadelfaden-Spannung einstellen

14.1 Fadenregulator einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Fadenregulator prifen und einstellen.

Der Fadenregulator bestimmt, mit welcher Spannung der Nadelfaden um
den Greifer gefuhrt wird. Die benétigte Spannung hangt von Nahgutstar-
ke, Fadenstarke und Stichlange ab.

Geringere Fadenspannung fur
e diUnnes Nahgut

» kleine Fadenstéarken
GroRRere Fadenspannung fur

« dickes Nahgut

e grof3e Fadenstarken

Richtige Einstellung

Die Schlinge des Nadelfadens gleitet mit geringer Spannung tber die dic-
kste Stelle des Greifers, ohne Schlaufen zu bilden oder zu haken.

Abdeckung

 Stichplattenschieber (£ 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 41: Fadenregulator einstellen
g

(1) - Fadenregulator (2) - Schraube
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Nadelfaden-Spannung einstellen

Vi

Einstellschritte
1. Handrad drehen und Umlauf des Nadelfadens um den Greifer beobachten.
2. Schraube (2) losen.
3. Fadenregulator verschieben
e Spannung verringern: Schieben nach links
« Spannung erhdhen: Schieben nach rechts
4. Schraube (2) festschrauben.

14.2 Fadenanzugsfeder einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nd&hmaschine aus, bevor Sie die
Fadenanzugsfeder prifen und einstellen.

Die Fadenanzugsfeder halt den Nadelfaden von der Hochstellung des Fa-
denhebels bis zum Eintauchen des Nadeldhrs in das Nahgut unter Span-
nung.

Richtige Einstellung

Grundeinstellung: Die Fadenanzugsfeder liegt erst dann am Anschlag
an, wenn das Nadel6hr in das Nahgut eingetaucht ist.

Die Einstellung der Fadenanzugsfeder muss je nach Nahgut und ge-
winschtem Nahergebnis variiert werden.

Abb. 42: Fadenanzugsfeder einstellen

(1) - Anschlaghtilse (3) - Spannscheibe
(2) - Feder (4) - Schraube
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Einstellschritte
1. Schraube (4) I6sen.
2. Federweg einstellen: Anschlaghtlse (1) drehen:
e Langerer Federweg: Drehen nach links
« Kirzerer Federwegq: Drehen nach rechts
3. Federspannung einstellen: Spannscheibe (3) drehen:
» GroRRere Federspannung: Drehen nach links
* Geringere Federspannung: Drehen nach rechts
Darauf achten, die Anschlaghilse dabei nicht zu verdrehen.
4. Schraube (4) festschrauben.

15 Spuler

15.1 Spuler einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Spuler einstellen.

Richtige Einstellung
Das Spulerrad lauft leichtgdngig und ohne axiales Spiel.

Der Spulvorgang stoppt automatisch, wenn die gewiinschte Fiullmenge
der Spule erreicht ist.

Abdeckung
» Armdeckel (EX 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 43: Spuler ausbauen und Spuler-Filimenge einstellen

(1) - Schrauben (3) - Spulerhebel
(2) - Einstellschraube (4) - Schenkel
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Spuler ausbauen
1. Schrauben (1) I6sen.

2. Spuler herausnehmen.

Spuler-Fullmenge einstellen
Die Stellung der Schenkel der Einstellschraube (2) bestimmt die Flllmenge:

« Parallel: Automatischer Spul-Stopp bei 0,5 mm unter dem Spulenrand
* Enger zusammen: Automatischer Stopp bei gro3erer Fullmenge
» Weiter auseinander: Automatischer Stopp bei kleinerer Fillmenge
3. Einstellschraube (2) drehen:
« Fur eine groRRere Fullmenge: Drehen gegen den Uhrzeigersinn
» Fir eine kleinere Fillmenge: Drehen im Uhrzeigersinn
4. Komplett gefullte Spule auf den Spuler stecken.
5. Spulerhebel (3) bis zum Anschlag an den Faden nach oben klappen.

Abb. 44: Spuler-Abstande einstellen

(3) - Spulerhebel (11) - AbreiBmesser

(5) - Kloben (12) - Spulerspindel
(6) - Spulerrad (13) - Rechtes Schraubloch

(14) - Rastscheibe

Spulerabstéande einstellen

6. Spulerspindel (12) so drehen, dass das AbreiBmesser (11) rechts
oben steht und zum rechten Schraubloch (13) zeigt.

7. Gewindestift im Kloben (5) l16sen.

8. Spulerhebel (3) so einstellen, dass der obere Schenkel tber der
Markierung fur den XXL-Greifer (15) steht.

% Der Abstand betragt zwischen dem Spulerhebel und dem &auf3ersten
Faden auf der Spule 2 — 3 mm.

9. Kloben (5) so einstellen, dass er an der Rastscheibe (14) anliegt.

10.Kloben (5) so einstellen, dass sein Abstand zum Spulerrad (6) 0,5 mm
betragt.

11.Gewindestift im Kloben (5) festschrauben.
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Abb. 45: Spulerlauf und Stopp-Automatik einstellen

(5) - Kloben (8) - Gewindestift
(6) - Spulerrad (9) - Schaltnocken
(7) - Gewindestift (10) - Blattfeder

Spulerlauf einstellen
/;) 12.Gewindestift (8) l6sen.

13.Schaltnocken (9) so einstellen, dass er genau an der Blattfeder (10)
anliegt, wenn der Kloben (5) in die Rastscheibe eingerastet ist.

14.Schaltnocken (9) so einstellen, dass der Spulerhebel (3) kein axiales
Spiel hat.

15.Gewindestift (8) festschrauben.

Abb. 46: Spuler einbauen

(1) - Schrauben (15) - Markierung fir XXL-Greifer

Spuler einbauen
W‘ 16.Spuler am Maschinenarm aufsetzen.

17.Schrauben (1) festschrauben.
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15.2 Greiferfaden-Fihrung einstellen

Die Stellung der Greiferfaden-Fuhrung bestimmt, wie der Faden auf
den Spuler gewickelt wird.

Richtige Einstellung

Der Faden wird gleichmaRig tUber die gesamte Breite der Spule aufges-
pult.

Abdeckung
Armdeckel (EJ 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 47: Greiferfaden-Fihrung einstellen
o _

(1) - Schraube (2) - Greiferfaden-Fihrung

Einstellschritte
1. Schraube (1) l6sen.
2. Greiferfaden-Fuhrung (2) bewegen:
« Nach vorne: Faden wird weiter vorne aufgespult
« Nach hinten: Faden wird weiter hinten aufgespult
3. Schraube (1) festschrauben.
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16 Fadenabschneider

16.1 Hohe des Fadenziehmessers einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Hohe des Fadenziehmessers prifen und einstel-
len.

Die Hohe des Fadenziehmessers ist werkseitig so eingestellt, dass der
Abstand (5) zwischen der Oberkante des Messertragers (4) und der Grei-
ferlager-Anschraubflache (3) 10,7+0,05 mm betrégt. Die Feineinstellung
erfolgt durch Unterlegscheiben zwischen dem Messertrager (4) und dem
Fadenziehmesser (2).

Achten Sie bei einem Tausch der Messer darauf, die Unterlegscheiben
nicht zu verlieren.

Richtige Einstellung

Das Fadenziehmesser (2) schwenkt so dicht wie mdglich Gber den Greifer
und steht auf gleicher Hohe mit dem Gegenmesser (1).

Abdeckung

 Stichplattenschieber (L 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 48: Hohe des Fadenziehmessers einstellen

(1) - Gegenmesser (4) - Messertrager
(2) - Fadenziehmesser (5) - Abstand
(3) - Greiferlager-Anschraubflache (6) - Schraube
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Einstellschritte
1. Schraube (6) I6sen.
2. Fadenziehmesser (2) abnehmen.

3. So viele Unterlegscheiben zwischen Fadenziehmesser (2) und
Messertrager (4) legen, dass die Oberkanten von Gegenmesser (1)
und Fadenziehmesser (2) auf einer Hohe sind.

4. Nicht bendtigte Unterlegscheiben auf der Oberseite zwischen Faden-
ziehmesser (2) und Schraube (6) aufbewahren.

5. Fadenziehmesser (2) mit Schraube (6) festschrauben.

16.2 Abschneidkurve einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
Fadenziehmesser seitlich ausrichten.

Richtige Einstellung
Die Steuerkurve (4) liegt direkt am Klemmring (1) an.

Der Abstand zwischen der breitesten Ausdehnung (6) der Steuerkurve (4)
und der Rolle (3) betragt max. 0,1 mm.

In Ruhestellung ist die Kreismarkierung auf der Schneide des Fadenzieh-
messers genau neben der Spitze des Gegenmessers.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

 Stichplattenschieber (L 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 49: Fadenziehmesser seitlich ausrichten - Teil 1

(1) - Klemmring (6) - Breiteste Ausdehnung
(2) - Gewindestifte (7) - Betatigungshebel

(3) - Rolle (8) - Klemmschraube

(4) - Steuerkurve (9) - Hubmagnet

(5) - Gewindestifte
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Einstellschritte
//"9 1. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) l6sen.
2. Klemmring (1) bis zum Anschlag nach links schieben.

3. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) festschrauben.

Schrauben Sie die 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) fest, bevor

m Sie die Gewindestifte (5) 16sen. Klemmring (1) und Steuerkurve (4)
dienen sich gegenseitig als Anschlag und sollten nicht gleichzeitig ge-
|6st sein.

4. Gewindestifte (5) l6sen.
5. Betatigungshebel (7) gegen den Hubmagneten (9) dricken.

6. Steuerkurve (4) so drehen, dass ihre breiteste Ausdehnung (6)
oben neben der Rolle (3) steht.

7. Steuerkurve (4) so verschieben, dass der Abstand zwischen ihrer brei-
testen Ausdehnung (6) und der Rolle (3) maximal 0,1 mm betragt.

8. Gewindestifte (5) festschrauben.
9. Klemmschraube (8) am Betatigungshebel (7) l16sen.

Abb. 50: Fadenziehmesser seitlich ausrichten - Teil 2

(10) - Schraube (13) - Schraube
(11) - Gegenmesser (14) - Greiferfadenklemme
(12) - Fadenziehmesser (15) - Schraube

10.Fadenziehmesser (12) so drehen, dass die Kreismarkierung genau
f neben der Spitze des Gegenmessers (11) steht.

11.Klemmschraube (8) am Betatigungshebel (7) so festschrauben, dass
der Betatigungshebel (7) kein axiales Spiel hat.

12.Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) l6sen.

13.Klemmring (1) bis zum Anschlag nach rechts an die Steuerkurve (4)
schieben.

14.Schleifenhubstellung prifen (EX S. 38).
15.Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) festschrauben.
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16.3 Schneiddruck einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
Gegenmesser und die Greiferfadenklemme prifen
und einstellen.

Die Form des Fadenziehmessers erzeugt automatisch den nétigen Schneid-
druck, sobald Fadenziehmesser und Gegenmesser aneinanderliegen.

Richtige Einstellung

In Ruhestellung liegt die Greiferfadenklemme ohne Druck am Fadenzieh-
messer an. 2 Faden mit der grof3ten zu verndhenden Starke werden
gleichzeitig sauber durchtrennt.

Stérungen bei falscher Einstellung

« Erhohter Messerverschleild bei zu gro3em Druck

¢ Probleme beim Annahen bei zu hoher Greiferfadenklemme
* Probleme beim Fadenschneiden

Abdeckung
« Stichplattenschieber (LJ 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 51: Schneiddruck einstellen

(1) - Schraube (4) - Schraube
(2) - Gegenmesser (5) - Greiferfadenklemme
(3) - Fadenziehmesser (6) - Schraube

Einstellschritte

1. Handrad drehen, bis das Fadenziehmesser (3) von Hand ausge-
schwenkt werden kann.

2. Schraube (6) losen.

3. Kloben so drehen, bis das Fadenziehmesser (3) so steht, dass die Pfeil-
Markierung auf dem Fadenziehmesser genau neben der Spitze des
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Gegenmessers (2) steht.
4. Schraube (6) festschrauben.
5. Schraube (1) I6sen.

6. Greiferfadenklemme (5) so drehen, dass sie am Fadenziehmesser (3)
anliegt.

7. Schraube (1) festschrauben.

8. Messerstellung kontrollieren, da sich das Gegenmesser beim Fest-
schrauben leicht verziehen kann.

16.4 Schneidzeitpunkt einstellen

WARNUNG
Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Schneidzeitpunkt prifen und einstellen.

Richtige Einstellung

‘/ Die Faden werden geschnitten, wenn der Fadenhebel im oberen Totpunkt
ist (Handradposition 60°).

—]r Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

 Stichplattenschieber (E£J 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 52: Schneidzeitpunkt einstellen

(1) - Rolle (4) - Gewindestifte
(2) - Klemmring (5) - Gegenmesser
(3) - Steuerkurve (6) - Fadenziehmesser
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Einstellschritte

1.
2.

Gewindestifte (4) l6sen.

Handrad drehen, bis das Fadenziehmesser (6) von Hand ausge-
schwenkt werden kann.

Fadenziehmesser (6) so weit nach vorn schwenken, dass die Kreis-
Markierung genau neben der Spitze des Gegenmessers (5) steht.

Handradposition 60° einstellen.

Steuerkurve (3) bis zum Anschlag nach links an den Klemmring (2)
schieben.

Steuerkurve (3) so drehen, dass die Rolle (1) an der Kontur der
Steuerkurve (3) hochlauft und die breiteste Ausdehnung der Steuer-
kurve bei Handradposition 60° auf dem hdchsten Punkt steht.

Gewindestifte (4) festschrauben.
Einstellung kontrollieren:

« Faden in das Fadenziehmesser (6) einlegen und langsam am Hand-
rad drehen.

* Prifen, bei welcher Handradposition der Faden geschnitten wird.

« Ggf. die Einstellschritte 1 — 7 so lange wiederholen, bis der Schnitt
bei 60° stattfindet.
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17 Potentiometer einstellen

WARNUNG

Erhohte Verletzungsgefahr
Beim Einstellen des Potentiometers bleibt die Ma-
schine angeschaltet.

Fuhren Sie alle Arbeiten mit gro3ter Vorsicht
durch.

Der Potentiometer passt die Stichzahl an den eingestellten N&hful3-Hub
an und verringert bei grofiem Nahful3-Hub die Stichzahl.

Richtige Einstellung

‘/ Nach Zugang zur Techniker-Ebene und Dricken der OK-Taste zeigt das
Display links an erster Stelle 1 und daneben die zugehdrige Maximal-
Drehzahl an.

—Ir Abdeckung
» Armdeckel (EX 3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen, S. 11)

Abb. 53: Bedienfeld

A B C

N jeeaaae 1]

@ —@
(1) - ESC-Taste (3) - Plus-/Minus-Tasten

(2) - P-Taste (4) - Reset-Taste
(5) - OK-Taste

e Einstellschritte
# 1. Maschine am Hauptschalter ausschalten.

2. P-Taste (2) und Reset-Taste (3) gleichzeitig gedriickt halten und dabei
die Maschine am Hauptschalter anschalten.

% Display geht an.
3. P-Taste (2) und Reset-Taste (3) loslassen.
% Display zeigt die aktuelle Ebene an.

Die Potentiometer-Einstellung erfolgt auf der Technikerebene t 10 04.
Falls das Display eine andere Ebene anzeigt:
4. Technikerebene mit den Plus/Minus-Tasten (3) aufrufen:
Jeweils die Plus- oder Minus-Taste unter dem Buchstaben oder der
Zahl driicken, bis das Display t 10 04 anzeigt.

5. OK-Taste (5) driicken.
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Abb. 54: Potentiometer einstellen

(1) - Gewindestifte
(2) - Verbindungskloben zum Hubzylinder

rf@
©,

(3) - Gewindestift der Stellwelle
(4) - Potentiometer

6. Prifen, ob die Laschen des Hubgetriebes bindig stehen.

Falls die Laschen nicht bindig stehen:
7.Gewindestifte (1) l6sen.

8.Verbindungskloben (2) zum Hubzylinder so eintellen, dass die

Laschen bindig stehen.
9.Gewindestifte (1) festschrauben.
10.Gewindestift (3) I6sen.
11.Potentiometer-Achse so drehen, dass das Dis

play links an erster

Stelle 1 und daneben die zugehérige Maximal-Drehzahl anzeigt.
12.Gewindestift (3) festschrauben, ohne dass der Wert im Display sich

andert.
13.ESC-Taste 2-mal driicken.

Wichtig:
14.Maschine am Hauptschalter ausschalten.
15.Maschine am Hauptschalter einschalten.

% Aus- und Einschalten speichert die Einstellung.
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18 Sicherheitsrast-Kupplung einstellen

Die Sicherheitsrast-Kupplung rastet bei einem Fadeneinschlag aus und
verhindert so ein Verstellen oder Beschadigen des Greifers.

18.1 Sicherheitsrast-Kupplung einhangen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die
Sicherheitsrast-Kupplung nach einem Fadenein-
schlag wieder einhdngen.

Richtige Einstellung

Die 4 Gewindestifte (1) der beiden Stellringe neben der Sicherheitsrast-
Kupplung (3) missen parallel zueinander stehen. Nachdem die Kupplung
ausgerastet ist, stehen sie nicht mehr parallel.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 55: Sicherheitsrast-Kupplung einhéangen

(1) - Gewindestifte (3) - Sicherheitsrast-Kupplung
(2) - Linker Stellring (4) - Rechter Stellring
Einstellschritte

1. Einen Gewindestift (1) des linken Stellrings (2) fixieren, zum Beispiel
mit einem Innensechskantschlissel.

2. Handrad drehen, bis die Sicherheitsrast-Kupplung (3) einrastet.
% Gewindestifte (1) stehen parallel zueinander.
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18.2 Drehmoment einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Sicherheitsrast-Kupplung prufen und einstellen.

Maschinenschéaden durch falsches Drehmoment

Wenn Sie das Drehmoment verandern, kann es sein, dass die Kup-
plung nicht ausrastet, obwohl es erforderlich ware. Dadurch kénnen
Maschinenschéden, z. B. bei einem Fadeneinschlag entstehen.

Verandern Sie die werkseitige Einstellung nicht und achten Sie dar-
auf, dass das Drehmoment von 8 Nm erhalten bleibt.

Richtige Einstellung

Die Maschine ist werkseitig so eingestellt, dass das Drehmoment 8 Nm
betragt, wenn der Markierungspunkt (6) genau tber dem Einstell-
Schilitz (5) der Scheibe steht.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (LJ 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 56: Drehmoment der Sicherheitsrast-Kupplung einstellen

® ®

@

(1) - Schraube (3) - Markierungspunkt
(2) - Einstell-Schlitz

Wiederherstellen des korrekten Drehmoments:

1. Schraube (1) lI6sen.

2. Scheibe mit dem Schraubendreher am Einstell-Schlitz (2) so drehen,
dass als Drehmoment 8 Nm erreicht werden:

e Kraft erhéhen: Drehen in Richtung +
« Kraft verringern: Drehen in Richtung -
3. Schraube (1) festschrauben.
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19 Wartungsarbeiten

19.1 Schmierung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!

Bei Kontakt mit Ol, kann es zu Reizungen, Aus-
schlagen, Allergien oder Verletzungen der Haut
kommen.

IMMER den langeren Kontakt mit Ol vermeiden.

Nach dem Kontakt IMMER die betroffenen Haut-
stellen grindlich reinigen.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol moglich!

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die Kanalisa-
tion oder dem Erdboden gelangen.

Sammeln Sie Alt6l sorgfaltig und entsorgen Sie
Altol und 6lbehaftete Maschinenteile gemalR den
gesetzlichen Vorschriften.

Maschinenschaden durch falsches Ol méglich.
Falsche Ol-Sorten kbnnen Schaden an der Maschine hervorrufen.

Verwenden Sie nur Ol, das den Angaben der Anleitung entspricht.

Zu verwendendes Ol:

Die Maschine darf nur mit Schmierél DA 10 oder einem gleichwertigem Ol
befullt werden, das folgende Eigenschaften hat:

* Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s - ISO VG10
e Flammpunkt: 150 °C

DA 10 erhalten Sie unter dieser Teile-Nummer bei DA-Verkaufsstellen:
* 9047 000011 - 250 ml
* 9047 000012 - 11
* 9047 000013 - 2|
* 9047 000014 - 51
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19.1.1 Maschinenoberteil-Schmierung

Die OI-Schmierung versorgt alle Lagerstellen automatisch mit Ol aus dem
Vorratsbehélter.

Maschinenschaden durch falschen Olstand
Zu wenig oder zu viel Ol kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Kontrollieren Sie den Olstand taglich und fiillen Sie bei Bedarf Ol
nach.

Richtige Einstellung

Der OlI-Stand ist zwischen der Minimalstand-Markierung und der Maximal-
stand-Markierung.

Abb. 57: Maschinenoberteil-Schmierung

(1) - Nachfull-Offnung (2) - Maximalstand-Markierung
(3) - Minimalstand-Markierung

Einstellschritte
1. Taglich die Olstand-Anzeige kontrollieren.

2. Falls der Olstand unter der Minimalstand-Markierung (3) ist:
Ol durch die Nachfill-Offnung (1) bis héchstens zur Maximalstand-
Markierung (2) eingiel3en.
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19.1.2 Greifer-Schmierung

Die Greifer-Schmierung versorgt den Greifer mit Ol aus dem Vorratsbe-
halter.

Maschinenschaden durch falschen Olstand
Zu wenig oder zu viel Ol kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Kontrollieren Sie den Olstand taglich und fiillen Sie bei Bedarf Ol
nach.

Richtige Einstellung

Der Ol-Stand ist zwischen der Minimalstand-Markierung und der Maximal-
stand-Markierung.

Abdeckung
» Oberteil umlegen (Ed 3.3.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite, S. 10)

Abb. 58: Greifer-Schmierung

(1) - Nachfill-Offnung (2) - Minimalstand-Markierung
(3) - Maximalstand-Markierung

Einstellschritte

1. Taglich die Olstand-Anzeige kontrollieren.

2. Falls der Olstand unter der Minimalstand-Markierung (2) ist:
Ol durch die Nachfill-Offnung (1) bis hochstens zur Maximalstand-
Markierung (3) eingiel3en.
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19.1.3 Greifer-Schmierung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile.

Achten Sie beim Halten des Léschpapiers darauf,
nicht in den Greifer oder unter Nadel und Nahfil3e
zu fassen.

Schalten Sie die Nd&hmaschine aus, bevor Sie die
Greifer-Schmierung einstellen.

Die freigegebene Olmenge fir die Greifer-Schmierung ist werkseitig vor-
gegeben. Halten Sie ein Blatt Loschpapier beim Néahen neben den Grei-
fer.

Richtige Einstellung

Nach dem N&hen einer Strecke von ca. 1 mist das Léschpapier gleichmé-
Rig dinn mit Ol bespritzt.

Abdeckung

 Stichplattenschieber (£ 3.3.5 Stichplattenschieber 6ffnen und schlie-
Ben, S. 13)

Abb. 59: Greifer-Schmierung einstellen

(1) - Greifer (3) - Schraube
(2) - Loschpapier

Einstellschritte

1. Schraube (3) drehen:
« Drehen gegen den Uhrzeigersinn: mehr Ol wird freigegeben
« Drehen im Uhrzeigersinn: weniger Ol wird freigegeben

Die freigegebene Olmenge andert sich erst nach einigen Minuten Betrieb-
szeit. Nahen Sie einige Minuten, bevor Sie die Einstellung erneut prifen.
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19.2 Pneumatisches System

19.2.1 Betriebsdruck einstellen
Richtige Einstellung
Der Betriebsdruck betragt 6 bar.

Prifen Sie taglich den Druck an der Anzeige. Der Druck darf nicht mehr
als 1 bar abweichen.

Maschinenschaden durch falschen Druck

Falscher Druck kann Schaden an der Maschine hervorrufen. Stellen
Sie sicher, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem Betriebs-
druck verwendet wird.

Abb. 60: Betriebsdruck einstellen

(1) - Drehgriff (2) - Druck-Anzeige

Einstellschritte

1. Drehgriff (1) hochziehen.

2. Drehgriff drehen, bis die Druck-Anzeige (2) 6 bar anzeigt:
* im Uhrzeigersinn: Druck erhéhen
» gegen den Uhrzeigersinn: Druck verringern

3. Drehgriff (1) herunterdriicken.
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19.2.2 Kondenswasser ablassen

Im Wasserabscheider des Druck-Reglers sammelt sich Kondenswasser.
Richtige Einstellung

Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.
Prifen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider.

WARNUNG

Verletzungsgefahr

Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus
und trennen Sie sie vom pneumatischen Netz, be-
vor Sie das Wasser aus dem Wasserabscheider
ablassen.

Maschinenschaden durch zu viel Wasser
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Kontrollieren Sie den Wasserstand taglich und lassen Sie bei Bedarf
Wasser ab.

Abb. 61: Kondenswasser ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

Wartungsschritte

1. Auffang-Behalter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
2. Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.

3. Wasser in den Auffang-Behalter laufen lassen.

4. Ablass-Schraube (3) festschrauben.
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19.2.3 Filtereinsatz reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr

Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus
und trennen Sie sie vom pneumatischen Netz, be-
vor Sie den Filtereinsatz reinigen.

Beschadigung der Lackierung durch Idsungsmittelhaltige
Reiniger.
Ldsungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Benutzen Sie nur ldsungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen
der Filterschale.

Abb. 62: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

Reinigungsschritte

© No ok~ wDdPR

Kondenswasser ablassen (EJ S. 72).
Wasserabscheider (2) abschrauben.
Filtereinsatz (1) abschrauben.

Filtereinsatz (1) mit Druckluftpistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.

Filtereinsatz (1) festschrauben.
Wasserabscheider (2) festschrauben.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.
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19.3 Reinigungsarbeiten

19.3.1 Maschine reinigen

Nahstaub und Fadenreste mussen alle 8 Betriebsstunden mit einer Druc-
kluftpistole oder einem Pinsel entfernt werden. Bei stark flusendem Nah-
gut muss die Maschine Ofter gereinigt werden.

WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus,
bevor Sie die Maschine reinigen.

Auffliegende Schmutzreste kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen hervorrufen.

Halten Sie die Druckluftpistole so, dass die Partikel
nicht in die Nahe von Personen fliegen.

Achten Sie darauf, dass keine Partikel in die OlI-
wanne fliegen.

Beschadigung der Lackierung durch Idsungsmittelhaltige
Reiniger.
Ldsungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Benutzen Sie nur [dsungsmittelfreie Substanzen beim Reinigen.

Abb. 63: Besonders zu reinigende Stellen

N\ @

®
(1) - Bereich um die Nadel (3) - Bereich unter der Stichplatte
(2) - Greifer (4) - Messer am Aufspuler

Besonders verschmutzungsanféllige Bereiche:
* Messer am Aufspuler fur den Greiferfaden (4)

« Bereich unter der Stichplatte (3)

« Greifer (2)

* Bereich um die Nadel (1)

Reinigungsschritte
//"9 1. Staub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel entfernen.
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19.3.2 Motorluftersieb reinigen

Das Motorliftersieb muss 1-mal im Monat mit einer Druckluftpistole gerei-
nigt werden. Bei stark flusendem Nahmaterial muss das Motorliftersieb
Ofter gereinigt werden.

WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus,
bevor Sie das Motorliftersieb reinigen.

Auffliegende Schmutzreste kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen hervorrufen.

Halten Sie die Druckluftpistole so, dass die Partikel
nicht in die Nahe von Personen fliegen.

Abb. 64: Motorluftersieb reinigen

o O
O— N\ oo
(1) - Tischplatte (2) - Motorluftersieb

Reinigungsschritte
/},, 1. Néahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole entfernen.

19.4 Zahnriemen prufen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Quetschungen durch sich bewegende Teile.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den Zu-
stand des Zahnriemens prifen.

Der Zustand des Zahnriemens muss 1-mal im Monat geprtft werden.
Ein schadhafter Zahnriemen muss sofort ersetzt werden.

Richtige Einstellung

‘/ » Der Zahnriemen weist keine Risse oder briichigen Stellen auf.
 Bei Fingerdruck gibt der Zahnriemen nicht mehr als 10 mm nach.
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