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Bilderna i denna bruksanvisning visar olika modelltyper av specialsymaskinen!

Var god beakta, att Din specialsymaskin kan avvika fran den symaskin som
avbildas i bruksanvisningen!




1. Produktbeskrivning

DURKOPP ADLER 767 &r en universellt anvandbar specialsymaskin.

e  Flathadds-skyttelstygnssymaskin med undermatning, nalmatning och alternerande
fotdvermatning.

e Beroende pa modelltyp som ennals- eller tvanalssymaskin, med eller utan
kantklippare och med eller utan trddavskarare under stygnplaten.
Ennalsmaskiner ar férberedda for ommontering till tvanélsmaskiner.

(Ej pa 767 - AE - 73)

e Alla modelltyper med apparatskjutanordning i bottenplattan fér snabbt byte av olika
apparater. (Ej p& 767 - AE-73)

e Maximalt 16 mm passage under pressarfoten vid lyft pressarfot.

o Lyfthojden for de vaxlande pressarfotterna kan stéllas in med en installningsratt
upp till max 7 mm.

e Automatisk, tryckfri cirkulationssmorjning med synglas for oljeniva och
oljecirkulation. Griparsmadrjningen ar integrerad i cirkulationen.

e  Stor, tvadelad vertikalgripare med frikoppling av spolkapseln.

®  En sékerhetskoppling forhindrar att griparen forskjuts eller skadas vid eventuellt
tradinslag i griparbanan.

2. Foreskriftsenlig anvandning

Modellen 767 ar en symaskinséverdel som féreskriftsenligt kan anvéandas foér somnad
av latta till medeltunga material. Sddana material bestar i regel av textilfibrer eller lader.
Dylika material anvands inom konfektions-, inrednings- och bilkladselindustrin.

Dessutom kan eventuellt dven s kallade tekniska sommar utféras med dessa
symaskiner. | sddana fall skall emellertid den som bedriver maskinen (garna i
samarbete med DURKOPP ADLER AG) undersdka vilka faror som eventuellt kan
uppsta, eftersom en saddan anvandning férekommer relativt séllan, och det ar svart att
overblicka dess mangfald. | enlighet med ovannamnda undersokning skall de
sakerhetsatgarder som eventuellt visat sig lampliga vidtas.

Generellt far endast torra material bearbetas med denna maskin. Materialet far inte
vara tjockare an 10 mm, nar det har tryckts ner av de sankta pressarfotterna. Materialet
far inte innehalla harda féremal, eftersom den som anvander symaskinen annars maste
bara 6gonskydd.

Ett sddant 6gonskydd kan for narvarande inte levereras.

Sommen gors i allmanhet med trad av textilfibrer med matt upp till 11/ 3 NeB
(bommullstrad), 11 / 3 Nm (syntettrdd) resp 11 / 4 Nm (omlindat garn). Den som vill
anvanda andra tradar, maste i dessa fall bedéma vilka faror som kan uppsta och
eventuellt vidta lampliga sakerhetsatgarder.

Denna symaskin far bara stallas upp och bedrivas i torra och valskétta rum. Om
symaskinen anvands i andra rum, vilka inte ar torra eller valskotta, ar det mojligt att
andra atgarder maste vidtas. Dessa atgarder skall vidtas i samrad med tillverkaren (se
EN 60204-3-1: 1990 ).

I egenskap av tillverkare av konfektionsmaskiner utgar vi ifrdn att endast insatt
personal arbetar med vara produkter, vilket gor att vi forutsatter att vanlig betjaning av
maskinen ar kand och att personalen &r upplyst om de faror som ar férbunda darmed.



3. Modelltyper

| féljande tabell &ar utrustningen for de olika modelltyperna upplistade.

Modelltyp

Material 2- Gripare | Tradav- Kant- Infattare
Nalars | vanster | skarare klippare

-73

-AE-73
-FA-73
-FA-74

- X - X X

-LG-73
-LG-74

- 273
-FA-273

-373

-FA-373
-VF-373
-FA-374

nI T nnm L

'
x
xX X X
x
'

Teckenférklaring: M  Medeltungt material x Standard

(7]

Tungt material - ejfoérhanden

3.1 Extrautrustning

For modellen 767 kan foéljande extrautrustning levereras:

RAP 13 -2
FLP 13-2
NK13-1
NP 13-4

HP 13-7

SP 470
WTA 13 -2
LR13-4
KNS 2

WE 3

RFW 13 -3
STLS 13-2

Elektropneumatisk transning och lyftning av pressarfoten, fotmandvrerad.
Elektropneumatisk lyftning av pressarfoten, fotmandvrerad.
Pneumatisk nalavkylning.

Elektropneumatisk nalaterstaliningsanordning for maximal
passage under lyfta pressarfotter.

Elektropneumatisk snabbjustering av pressarfotens lyfthojd via knaspak
(omkopplings- och Iasningsfunktion) till max lyfthéjd med samtidig
begransning av stygntalet. Tvangsstyrd, steglés stygntals-

begransning i forhallande till den installda lyfthéjden via

installningsratt (speedomat).

Valsévermatning och valsundermatning.
Automatisk nedsankning for valsévermatning.
Ljusbarriar for utldsning av RAP vid sémmens slut.
Knéaspak for utlésning av RAP 13 - 2 .
Underhallsenhet.

Resttradsvaktare

Stygnlangd nr 2




4. Tekniska data

Nominell spanning:

Matt:
Vikt:
Arbetshojd:

Bullerniva:

767 - TA-373

767 - TA-373

767 - TA-374

767 - TA-374

767 - 273

767 - 273

767 -LG-73

767 - VF - 373

767 - AE-73

3 ~400V, 50 Hz
1~230V, 50/60 Hz

(HxBxD) 1570 x 500 x 1050 mm
ca 56 kg (bara 6verdelen)
790 mm (fabriksinstéllning)

Arbetsplatsrelaterat emissionsvarde
enligt DIN 45635-48-A-1-KL2

Lc =83 dB (A)

Stygnlangd: 5 mm Pressarfotens lyfthéjd: 1,6 mm
Stygntal: 2 500 min™*

Material: G1 DIN 23328 4 lager

Lc =80dB (A)

Stygnlangd: 7,2 mm_ Pressarfotens lyfthéjd: 5,6 mm
Stygntal: 1 500 min’*

Material: dubbelt konstlader 1,6 mm 900 g/m2 DIN 53352

Lc =84 dB (A)

Stygnlangd: 5 mm Pressarfotens lyfthéjd: 1,6 mm
Stygntal: 2 500 min”

Material: G1 DIN 23328 4 lager

Lc =80dB (A)

Stygnlangd: 7,2 mm_ Pressarfotens lyfthéjd: 5,6 mm
Stygntal: 1 500 min™

Material: dubbelt konstlader 1,6 mm 900 g/m DIN 53352

Lc =85dB (A)

Stygnlangd: 5 mm Pressarfotens lyfthéjd: 1,6 mm
Stygntal: 2 700 mint  Nalavstand: 8 mm

Material: G1 DIN 23328 3 lager

Lc =84 dB (A)

Stygnlangd: 6 mm Pressarfotens lyfthéjd: 5,6 mm
Stygntal: 2 000 min? Nalavstand: 8 mm

Material: dubbelt konstlader 1,6 mm 900 g/m2 DIN 53352

Lc =83 dB (A)

Stygnlangd: 6 mm Pressarfotens lyfthéjd: 3,5 mm
Stygntal: 2 800 mint

Material: vadderat inlagg med 6ver- och undertyg 435 g/m
Lc =85dB (A)

Stygnlangd: 6 mm Pressarfotens lyfthéjd: 3,5 mm
Stygntal: 2 800 min™*

Material: vadderat inlagg med 6ver- och undertyg 435 g/m
Lc =84 dB (A)

Stygnlangd: 6 mm Pressarfotens lyfthéjd: 3,5 mm
Stygntal: 2 800 min™*

Material: vadderat inlagg med 6ver- och undertyg 435 g/m



4.1 Tekniska data fér modelltyperna

Modelltyp 767 -73 -FA- 73 -FA-74 -273 | -FA-273
-373 | -FA-373 | -FA-374
Stygntal:
- max [min] 3200 3500 3200 3200 3500
- fabriksinstalining  [min™] 3200 3200 3000 3200 3200
Stygnlangd:
- framéat [mm] 9 9 9 9 9
- bakéat [mm] 9 9 9 9 9
Lyfthojd for de vaxlande
pressarfotterna:
- max [mm] 7 7 7 7 7
- fabriksinstélining  [mm] 1-6 1-6 16-7 1-6 1-6
Nalsystem: 134-35 134-35 134-35 134-35 134-35
Nalgrovlek: 110-140 | 110-140 | 140-170 90-110 90-110
(beroende pa E-nr) 110-140 | 110-140
Sytradens tjocklek:
a) Bomull [NeB] 2413 24 /3 12/3 2413 24 /3
b) Syntetisk
sytrad [Nm] 30/3 30/3 11/3 30/3 30/3

c) Omlindat garn [Nm] 30/3 30/3 11/3 30/3 30/3
Max spol-
kapacitet vid
synt. sytrad ca [m] 35 35 12 35 35
Sombredd / nalavstand
(beroende pa syutrustning,

E-nr) [mm] - - - 4-40 4-36
Max passage
under pressarfotterna:
- Sémnad [mm] 10 10 10 10 10
- Lyft pressarfot [mm] 16 9 (16 8 (16) 16 9 (16)
Handhjulets rembana
medel-@ [mm] 80 80 95 80 80
Drifttryck [bar] 6 6 6 6 6
Luftférbrukning [NL] 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7




Modelltyp -LG- 73 -LG-74 | -VF-373 -AE-73
Stygntal: N
- max [min'l] 3200 3000 3000 2800
- fabriksinstallning [min™] 3000 2800 2800 2800
Stygnlangd:
- framat [mm] 9 9 9 9
- bakat [mm] 9 9 9 9
Lyfthéjd for de vaxlade
pressarfotterna:
- max [mm] 7 7 7 7
- fabriksinstallining  [mm] 1-6 16-7 1,5-6 1-6
Nalsystem: 134-35 134-35 134-35 134-35
Nalgrovlek: 110-140 | 140-170 | 110-140 | 110-140
(beroende pa E-nr) 110-140
Sytradens tjocklek:
a) Bomull [NeB] 2413 12/3 24 /3 2413
b) Syntetisk
sytrad [Nm] 30/3 11/3 30/3 30/3

¢) Omlindat garn [Nm] 30/3 11/3 30/3 30/3
Max spol-
kapacitet vid
synt. sytrad ca [m] 35 12 35 35
Sombredd/nalavstand
(beroende pa syutrustning,

E-nr) [mm] - - - -
Max passage
under pressarfétterna:
- Sémnad [mm] 10 10 10 10
- Lyft pressarfot [mm] 13 13 9 (16) 13
Handhjulets rembana
medel-@ [mm] 80 95 80 80
Drifttryck [bar] 6 6 6 6
Luftférbrukning [NL] 0,7 0,7 0,7 0,7
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5. Mandvrering

5.1 Overtradd

Varning! Risk fér skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!
Overtraden far bara tradas nar symaskinen ar frankopplad.

Tradning av 6vertrdden (naltraden)

—  Satt garnspolen pa hallaren och for trdden genom tradféringséglorna pa
avlindningsarmen.

—  For trdden genom tradféringen 7 och moturs omkring férspanningen 8. For tradden
genom tradforingen 7 igen.

—  For trdden omkring tradféringen 11 och moturs omkring huvudspanningen 10. For
trdden medurs omkring huvudspanningen 12.

—  For trdden medurs omkring trddspanningsenheten 4 och forbi
tradtilldragningsfjadern 3 genom tradféringen 2.

—  For traden genom tradtilldragaren 1 och genom tradféringarna 2, 5 och 6.

— Tra pa nélen, dra ut trdden ett par centimeter och klipp av den.

Tradning av 6vertraden pa 2-nals-symaskiner

P& symaskiner med 2 nalar skall trddarna tradas pé liknande satt som pa
1-nals-symaskinen.

Den andrade traddragningen framgar av bilden.
Tradspanningsenheten 13 ar konstruerad som dubbelspanning.

Installning av 6vertradsspanningen
Sa 1&g spanning som mojligt skall stallas in. Ihopflatningen skall ligga i mitten av tyget.

— Stall in férspanningen 8.
Forspanningen skall stallas in sd att den &r lagre an huvudspanningen.

—  Stall in huvudspéanningen 10 och 12.

Frikoppla 6vertradsspanningen
Overtradsspanningen frikopplas automatiskt vid trddavskarning.

— Tryckin knapp 9 manuellt.
Overtradsspanningen ar frikopplad sa lange knappen ar intryckt.

11
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5.2 Undertrad

Varning! Risk fér skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!
Undertraden far bara tradas nar symaskinen ar
frankopplad.

Spola upp undertraden (gripartraden)

Satt fast tradspolen pa tradhallaren.

For undertrdden genom tradféringen pa avlindningsarmen och vaxelvis genom
forspanningens tradforing 1.
For trdden moturs omkring spanningen 1 och genom tradféringen igen.

Linda noggrant upp trddens boérjan ett par varv moturs pa spolkarnan fér hand och
sétt fast spolen.

Svéng in spolarmen 4 mot den tomma spolen.
Spolning av trdden sker under sémnaden.
Nar spolen 3 ar full avslutas spolningen genom spolarmen 4.

Stall in spanningen 1.
Traden skall spolas upp med sé Iag spanning som mojligt.

Tradning av undertraden

Fall upp locket 5 och ta ut den tomma spolen med en magnet eller liknande.

Lagg in spolen 6 pa s& sétt att den ror sig i motsatt riktning mot griparen nar trdden
dras av.

For trdden genom skaran 7 och dra den under fjadern 10.
Dra trdden genom skaran 8 och dra ut traden ca 3 cm.

Slut locket 5 och dra trdden genom lockets tradféring 9.

Installning av undertrddsspanningen
Undertradsspanningen skall stallas in s& att den motsvarar 6nskat somresultat.

Stall in spanningen med skruven 11.

13
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5.3 Bytanal

Varning! Risk fér skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!
Nalen far endast tradas och bytas, nar huvudstrombrytaren
ar frankopplad.

— Vrid pa handhjulet tills ndlstdngen har natt den 6vre vandpunkten.
— Lossa skruven 1.

— Tabort ndlen.

—  Skjut upp ndlen sa langt det gar med halkalen mot griparen.

— Dra at skruven 1.

VIKTIGT!

Om en nal med annan grovlek satts in, maste )
installningarna justeras i enlighet med uppgifterna i
bruksanvisningen.

Satts en tunnare nal in, kan felstygn eller skador pa traden uppsta.
Satts en grévre ndl in, kan skador pa griparspetsen eller nélen uppsta.

5.4 Lyfta pressarfotter

Pressarfotterna kan lyftas mekaniskt eller pneumatiskt beroende pa symaskinens
utférande.

Mekaniskt
— Aktivera knaspaken 2.

Pneumatiskt (FLP eller RAP kravs)
—  Trampa ner pedalen till halften bakat.

5.5 Arretera pressarfétterna

De mekaniskt eller pneumatiskt lyfta pressarfotterna kan arreteras i det lyfta laget med
hjalp av spaken 3.

— Svang ner spaken 3.
De lyfta pressarfotterna arreteras i det lyfta laget.

—  Svang upp spaken 3.
Arreteringen &r upphéavd.

15
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5.6 Pressarfotens lyfthojd

Pressarfotens lyfthdjd kan stallas in med installningsratten 1.
Symaskiner utan tradavskarare (TA)

Pa dessa symaskiner kontrolleras inte varvtalet.
Var god beakta nedanstdende anmarkning och tabell.

Symaskiner med tradavskéarare (TA)

Pressarfotens lyfthojd och stygntalet ar beroende av varandra. En potentiometer ar
mekaniskt férbunden med installningsratten. Via denna potentiometer registrerar
styrningen den lyfthéjd som stallts in for pressarfoten och begransar varvtalet.

Symaskiner med HP 13 - 7 (speedomat)

Den maximala lyfthdjden kan under sémnaden kopplas till genom knéaspaken 2. Liksom
pa maskiner med trddavskéarare finns dven har en potentiometer.

Varning! Risk fér skada!

Koppla frdn huvudstrombrytaren!
Stall endast in pressarfotens lyfthdjd nar symaskinen &r
frankopplad.

Stélla in pressarfotens lyfthdjd
— Stall in installningsratten 1. min,A,B,C,D, E, F, max

min = minimal lyftning
max = maximal lyftning

ANMARKNING!

For att uppna en sa saker drift som mojligt och en Iang livslangd skall max stygntal som
anges i tabellen ej dverskridas.

Stygnlangdsomrade Ipstallningsratt Modelltyp Max stygntal
[mm] [lage] [stygn/min]
0-6 min. - B -LG 74 3000 (3300)1)
- VF 373 3000
-AE73 2 800 1
- alla andra 3200 (3500)Y
C-D -LG 74 2500 (2800)Y
- VF 373 2 500
-AE73 2 300 N
- alla andra 2700 (3000)Y
E - max alla 2 000
6-9 min - max alla 2 000

D Ar symaskinen utrustad med en speedomat HP 13 - 7 kan stygntalet 6kas med
ca 300 stygn/min upp till det varde som anges inom parentes.

Extrautrustningen HP 13 - 7 beskrivs pa sid 31.

17



5.7 Pressarfotstryck

Med knappen 1 stélls det 6nskade pressarfotstrycket in.

—  Oka pressarfotstrycket = Vrid knappen 1 medurs.
Minska pressarfotstrycket = Vrid knappen 1 moturs.

5.8 Stygnléngd

Med knappen 2 stélls den dnskade stygnlangden in.

—  Storre stygnlangd = Vrid knappen 2 medurs.
Mindre stygnlangd = Vrid knappen 2 moturs.

18



6. Tangenter pa symaskinens arm

1 2 3 4
Taste 1 = Mellantrans under sémnad
Taste 2 = Stygnlangd nr 2
Taste 3 = Begynnelse- resp sluttrans fran
Taste 4 = Nal i 6vre resp undre lage

—  Tryck in tangent 1 och hall den intryckt.
Mellantransen sys. Maskinen syr bakat s& lange knappen halls intryckt.

—  Tryckin knapp 2.
Stygnlangd nr 2 aktiveras.
Har stygnlangd nr 2 aktiverats, atergar man till somnad med stygnlangd nr 1
genom att trycka in knapp 2 igen.

—  Tryckin knapp 3.
Nasta begynnelse- eller sluttréns sys ej.

—  Tryck in knapp 4.
Nalen fors i sitt vre eller undre lage.

19



7. Styrning och mandéverpanel

VIKTIGT!

| denna bruksanvisning beskrivs endast manéverdonens
funktion.

Betraffande utforlig beskrivning av styrningen var god se
bifogad bruksanvisning fran motortillverkaren.

Styrningen programmeras och funktionerna for den aktuella sommen stélls in med hjalp
av mandverpanelen.

Beroende av sdmarbete kan man sy manuellt eller via sdmprogrammeringen.

For olika sdomnadsarbeten och med hansyn till forefintlig styrning kan sémnadsférlopp
programmeras, under vilka funktionerna (begynnelsetréns, sluttrans, stygnréakning,
tradavskéarning etc) och parametervardena (antal stygn, stygnlangd, varvtal etc)
anpassas till individuella 6nskemal.

Inmatningen sker i programmeringsmodus. Parametrarna och vardena visas i
displayen. De programmerade sommarna lagras och finns kvar aven efter det att
symaskinen frankopplats (batteribuffert).

For att forhindra oavsiktlig foréandring av de forinstéallda funktionerna, a&r mandvreringen
uppdelad pa olika nivaer (operator, tekniker, montér). Den som betjanar maskinen
(sommerskan) kan programmera direkt. Tilltrade till de andra nivaerna ar endast mojligt
efter inmatning av ett kodnummer eller vid samtidig intryckning av olika knappar.

RESET

Ar styrningen fullstandigt felinstalld, kan teknikern via denna funktion stélla in de
varden maskinen hade vid leverans (fabriksinstallning).

Denna funktion beskrivs i servicehandboken!

20



7.1 Mandverpanel- QUICK

G AN W N R

Brytare

w N

0o ~NOO O

Knapp

10
11
12

Uppe

Dekorationstrans
Pressarfot uppe

Borjan av som med
langsam start

Begynnelsetréns dubbel
Sluttréans dubbel
Begynnelsetrans till
Sluttrans till
Nalavkylning till

Funktion

Sy trans en gang

Nal upp

Ett stygn / Sy med nmin
Programvéaxel

Nere

Normaltrans
Pressarfot nere

Bdrjan av s6m med
normal start

Begynnelsetréns enkel
Sluttréns enkel
Begynnelsetrans fran
Sluttrans fran
Nalavkylning fran

Programmeringsmodus
Andra gruppnr
Andra instéllningsnr

Oka indikerat varde
Minska indikerat varde

21



7.2 Manoverpanel EFKA

Knapp Funktion
P Anropa resp avsluta programmeringsmodus
E Kvittera &ndringar i programmeringsmodus
+ Oka indikerat varde

Minska indikerat varde

Stygnrakning till / frén

Programmering / Bearbeta sémstrackorna

Funktionsknapp

Nalens utdngsposition uppe / nere

Autom. lyftning av pressarfoten vid stopp i smmen till / frén
Autom. lyftning av pressarfoten efter klippning till / fran
Begynnelsetrans enkel / dubbel / fran

Sluttrans enkel / dubbel / fran

Tradavskarare / Tradavskéarare + aterstallning / fran
Ljusbarriarfunktion  till / fran

O W oo ~NO U~ WNDNEPR
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8. S6mnad

Nedanstdende beskrivning av sémnad utgér ifran att foljande forutsattningar ar
uppfyllda:

— Det ror sig om en 1-nalsmaskin med féljande extrautrustning:

-TA  Tradavskarare.

- RAP Elektropneumatisk trénsning och lyftning av pressarfoten, fotmandvrering
- FLP  Elektropneumatisk lyftning av pressarfoten, fotmandvrering.

-HP  Elektropneumatisk snabbjustering av pressarfotens lyfthéjd.

— P& mandverpanelen ar féljande funktioner installda:

- Begynnelse resp sluttrans : TILL

- Pressarfotslage fére och efter klippning : NERE

- Nallage fore klippning: NERE (Lage 1)

- Nallage efter klippning: UPPE (aterstallning efter uppsokning av lage 2)

—  Huvudstrombrytaren tillkopplad!

— Den sista somnadsproceduren avslutades med sluttrans och trddavskarning.

Mandvrerings- och funktionsféljd vid somnad

= N W A

SOmnadsprocedur Mandvrering / Kommentar

Fore somnad

Utgangslage - Pedalen i vilolage
Symaskinen star stilla.
Nalen uppe. Pressarfétterna nere.

Placera materialet sa, att - Tryck in knapp 4.

somnad kan pabdrjas. Nalen fors i sitt nedre lage.

- Trampa ner pedalen till halften bakat.
Pressarfotterna lyfts.

- Skjut fram materialet till nalen.

Fortsattning se nasta sida!

23



Sodmnadsprocedur

R~ N W N

Manévrering / Kommentar

Vid sdommens borjan

Begynnelsetréns och
sy vidare

Sy endast begynnelsetrans

Sy inte begynnelsetrans.

- Trampa ner pedalen framat och hall den
nedtryckt.
Begynnelsetransen sys.
Anslutningsvis sys vidare med det via pedalen
fastlagda varvtalet.

- Trampa kortvarigt ner pedalen framat.
Symaskinen stoppar i lage 1 efter begynnelse-
transen.

- Tryck in knapp 3 och trampa dérefter ner pedalen
framat.
Symaskinen syr med det via pedalen
fastlagda varvtalet.

| sdmmens mitt

Avbryta sdmnadsproceduren

Sy hérn

Fortsatta somnadsproceduren
(efter att pedalen avlastats)

Sy mellantréns

- Ta bort foten fran pedalen (vilolage).
Symaskinen stoppar i lage 1.
Pressarfotterna &r nere.

- Trampa ner pedalen till halften bakat.
Symaskinen stoppar i lage 1.
Pressarfotterna ar uppe.

- Vrid materialet om nalen.

- Trampa ner pedalen framat.
Symaskinen syr med det via pedalen fastlagda
varvtalet. Begynnelsetransen sys inte.

- Tryck in knapp 1 och hall kvar foten pa pedalen.
Symaskinen syr bakat sa lange knapp 1 halls
intryckt.

Varvtalet regleras via pedalen.

Fortsattning se nasta sida!




SOémnadsprocedur

Mandvrering / Kommentar

Sy 6ver tvarsom.

- Aktivera knaspaken.
Varvtalet begrénsas till 2000 stygn/min.

a) Vippkontakten uppe
Aktivera knaspaken sa lange som
pressarfotens max lyfthéjd skall vara
tillkopplad.

b) Vippkontakten nere
Aktivera knaspaken kortvarigt i borjan och pa
slutet av pressarfotens max lyfthojd.

Vid sémmens slut

Ta ut materialet

Inte lyfta pressarfotterna

Inte sy sluttrans

- Trampa ner pedalen fullstandigt bakat och hall
kvar den i det laget.
Sluttrénsen sys.
Traden skars av.
Symaskinen stoppar i lage 2.
Nalen &ar uppe (aterstalining).
Pressarfotterna ar uppe.

- Trampa kortvarigt ner pedalen fullstandigt bakat.
Sluttrdnsen sys.
Traden skars av.
Symaskinen stoppar i lage 2.
Nalen &ar uppe (aterstalining).
Pressarfottern ar nere.

- Tryck in knapp 3 och trampa ner pedalen
fullstandigt bakat.
Sluttréansen sys ej.
Traden skars av.
Symaskinen stoppar i lage 2.
Nalen &ar uppe (aterstalining).
Pressarfotterna ar antingen uppe eller nere
beroende pa pedalens lage.
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9. Underhall

Varning! Risk for skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!
Underhallsarbeten pa symaskinen far endast utféras nar
huvudstrombrytaren ar frankopplad.

9.1 Rengobring

En ren symaskin gor att risken for stérningar minskar!

Daglig rengéring:

Rengor dagligen féljande omraden frdn damm, tradrester och tygavfall: gripare,
tradavskarare, stygnplat, matare och syhuvud!

Gor dagligen ren oljebehallaren!

Kontrollera dagligen vattennivan i tryckregulatorn.
Vattennivan far inte stiga upp till filterinsatsen 2.

Skruva in avtappningsskruven 3 och tappa av vattnet ur vattenavskiljaren
under tryck .
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9.2 Smdrjning

Kontrollera oljenivdn genom synglaset 2 en gang i veckan!

Anvand endast smorjolja ESSO SP-NK 10 eller en kvalitativt likvéardig olja med féljande
specifikation vid pafyllning av oljebehallaren:

—  Viskositet vid 40°C : 10 mm?/s
—  Flammpunkt: 150 °C

ESSO SP-NK 10 kan rekvireras hos DURKOPP-ADLER AG férséljningsstallen under
foljande artikelnr:

K990 470001 1 liter
K990 470058 5 liter

— Lossa oljepafyllningsskruven 1 och fyll pa olja.

— Kontrollera oljenivan genom synglaset 2.
Oljenivan skall ligga mellan "LEER" ("TOM") och "VOLL" ("FULL").

— Dra at oljepafyliningsskruven 1 igen.
Olja som runnit éver skall avlagsnas ur oljebehallaren.
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10. Extrautrustning

10.1 Resttradsvaktare RFW 13 -3

Resttradsvaktaren 6vervakar trddmangden i griparspolen. En akustisk signal meddelar
att endast en ringa trddméangd finns kvar.

Den som syr kan avsluta sémmen och lagga in en ny spole. P& sa satt forhindrar man
uppkomst av ej 6nskvarda reparationsstallen eller materialskador.

Resttradsvaktaren detaljnr: K767 367629 kan monteras i alla 1-nals-symaskiner med
tradavskéarare av modell 767. Forutsattning ar att den f o m maj 1992 inbyggda kortare
trdddragsmataren 4 detaljnr: K367350083 (22 mm |ang) &r insatt.

Funktion und mandvrering av resttradsvaktaren

Nar ljusbarriarens ljusstrale under sémnaden reflekteras fran ytan 7 pa spolkarnan
avbryts sémnaden.

En akustisk signal hérs under 2 sekunder.
— Tafoten fran pedalen och trampa déarefter ner den framaét.

Sommen sys vidare. Trddmangden i forradssparet 8 pa griparspolen racker i
normala fall till.

— Vid sommens slut trampas pedalen ner bakat.
Traden skéars av. For att pAminna om byte av spolen hors pa nytt en akustisk signal
under 2 sekunder.
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Varning! Risk for skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!

Griparspolen far bara bytas nar symaskinen ar frankopplad.

— Byta griparspole.
En ny som kan sys.

VIKTIGT!

Griparspolen maste séttas in sa att sparet 6 befinner sig
nedat.

Omréadet omkring spolkapseln och ljusbarridren skall géras
rent frdn damm!

Né&r den tomma griparspolen inte byts ut mot en fylld, hérs den
akustiska signalen vid nasta sém.
Beroende av installning:

- Konstant signal under hela sommen fram till tradavskarning.
- Signal under 2 sekunder vid n&sta traddavskarning.

— Spolning av spoltraden.
Hur man gar tillvdga beskrivs i denna bruksanvisning.

VIKTIGT!

Vid spolning méaste sparet 6 befinna sig uppat.
Linda upp traden omkring spolkarnan for hand och bara i
omradet av forradssparet 8.
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10.2 2. Stygnlangd STLS 13-2

Genom att vélja stygnlangd nr 2 ar det mojligt att snabbt vaxla frdn monteringssom till
efterfoljande kastning.

Valet av stygnlangd nr 1 eller 2 sker via knapp p& syarmen. Stygnlangd nr 2 &r alltid
mindre &n stygnlangd 1.

Efter tillkoppling av symaskinen &r stygnlangd nr 2 aktiv.

Funktion och mandévrering

Beteckning Funktion
1 Ratt Stalla in stygnléangd nr 1.
2 Skala Stygnlangd nr 2 visas.
3 Réafflad skruv Stalla in stygnlangd nr 2.
4 Skala Stygnlangd nr 1 visas.
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10.3 Elektropneumatisk snabbjustering av pressarfotens lyfthdjd
HP13-7

I T —
1 1 M

Pressarfotens lyfthdjd och stygntalet &r beroende av varandra. En potentiometer ar
mekaniskt forbunden med installningsratten. Styrningen registrerar via denna
potentiometer pressarfotens instéllda lyfthéjd och begransar varvtalet. Vardena anges i
tabellen pa sid 17.

Den maximala lyfthdjden kan under sémnaden kopplas till via knaspaken 3.

Varning! Risk for skada!

Koppla fran huvudstrombrytaren!
Stall in pressarfotens lyfthdjd och vippkontakten endast nar
symaskinen ar frankopplad.

Stalla in vippkontakten 2

— Kontakten uppe = Mandvreringsdrift
Kontakten nere = Lasningsdrift

Vid manovreringsdrift ar pressarfotens maximala lyfthojd bara aktiv sa lange
knaspaken mandvreras.

Vid lasningsdrift kopplas pressarfotens maximala lyfthojd till, nar knaspaken

aktiveras och funktionen forblir aktiv aven nar knédspaken inte mandévreras. Vid
nasta aktivering av knaspaken kopplas den maximala lyfthéjden fran.

Koppla till maximal lyfth6jd under sémnad

— Aktivera knaspaken 3.
Beroende pa vippkontaktens 2 lage ar pressarfotens maximala lyfthojd aktiv.
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10.4 Valsdvermatning och valsundermatning SP 470

1
2
3
Valsévermatningen och valsundermatningen underlattar matningen av materialet.
Harigenom uppnas ett jamnt somnadsresultat utan vagbildning.
Den hastighet med vilken materialet matas bort, kan stegldst anpassas till
stygnlangden. Anliggningstrycket kan stallas in med h&nsyn till det material som
bearbetas.
— Spakl
Hastigheten for valsévermatning och valsundermatning anpassas efter den
installda stygnlangden.
—  Skruv 2
Anliggningstrycket for valsovermatningen stalls in i férhallande till det material som
bearbetas.
— Spak3

Nedsé&nkning av valsdvermatningen.
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10.5 Automatisk nedsankning WTA 13 -2

1

Denna extrautrustning ar en komplettering till valsévermatningen och
valsundermatningen. Den mojliggor aven installning av impulserna frdn sémmens
borjan till den automatiska nedsankningen av dvervalsen. Harmed uppnar man, att
valsen sénks ner férst nar materialet befinner sig under valsen.

Montera impulsskivan 2 pa& vaxeln 1. Initiatorn registrerar impulserna och skickar dessa
till styrningen 6. Nar det installda antalet impulser uppnatts, sanks den 6vre valsen ner.

—  Diriftslampa 4
Lampan lyser, nar styrningen star under spanning.

— Brytare 5 (TILL/FRAN)
EIN = Automatisk nedsankning tillkopplad.
AUS = Automatisk nedsankning frankopplad.

— Brytare 8 (KONSTANT/AUTO)
KONSTANT = Den 6vre valsen &r konstant nedsénkt.
AUTO = Automatisk nedsankning motsvarande de instéllda impulserna.

— Brytare 7 (0till 15)
Stall in antalet impulser fran sémmens borjan till nedsankningen.
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