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1. Descricéao do produto

A DURKOPP ADLER 767 é uma maquina de costura emprego universal .

® Magquina de costura de ponto duplo com base plana, transporte inferior, transporte
de agulha e transporte superior de sapatilha alternadora

e De acordo com as subclasses quer com uma agulha quer com a de duas agulhas,
com ou sem cortabordo e com ou sem cortador de linha debaixo da chapa
corredica.

Maquinas de uma agulha estao apetrechadas para serem transformadas em
maquinas de duas agulhas.
(Nao nas 767 - AE-73)

® Todas as subclasses com mecanismos de impulsdo na base para poder fazer uma
mudanca rapida dos diversos mecanismos de impulsdo. ( Ndo nas 767 - AE - 73)

Passagem maxima de 16 mm debaixo das sapatilhas quando estédo levantadas.

® Elevacédo das sapatilhas alternadoras através do disco regulador ajustavel até um
méx de 7 mm .

e  Lubrificagdo por circulagdo de 6leo automéatico sem pressédo, com janelas de
observagédo para verificagdo do nivel de éleo e o circuito de éleo. O grifo de
lubrificacdo esta integrado no circuito.

e Duas pecas grandes de grifos verticais com ventilador de carcaca de bobinas.

e Uma ligacdo de seguranca impede o desvio do grifo e danos no grifo em caso de
congestdo de linhas no circuito do grifo.

2. Descricdo e modo de uso

A Classe 767 é uma méaquina de costura que se pode utilizar segundo a sua
conformidade, para coser produtos de ligeiros a médios. Estes produtos sdo compostos
normalmente de fibras, téxteis ou pele. Materiais desde género utilizam-se na industria
de vestuario, mobiliario e automobilistico.

Além disso, com esta maquina de costura possibilita-se também a realizacao das
chamadas costuras técnicas. Aqui todavia o utilizador devera realizar uma avaliagéo
dos possiveis perigos (colaborando com prazer com DURKOPP ADLER AG ), visto
que, nestes casos a sua aplicagdo comparativamente serem escassas e por outro lado
a variedade serem imprescindiveis. Segundo o resultado desta valorizagéo
possivelmente devem adaptarem-se medidas de seguranga adequadas.

Em geral com esta maquina de costura devem elaborar-se exclusivamente produtos
secos. O material ndo deve exceder 10 mm, apés baixar as sapatilhas. O material ndo
pode ter nenhum objecto duro, caso contrario a maquina de costura devera ser
utilizada com proteccéo ocular.

Neste momento esta proteccao ocular ndo pode ser fornecida.

A costura realiza-se geralmente com linhas de coser de fibras téxteis de dimensdes até
11/ 3 NeB (fibras de algodao ), 11 / 3 Nm ( fibras sintéticas ) ou seja 11 / 4 Nm ( fibras
retorcidas de recobrimento ). Se desejar utilizar outras fibras devera préviamente
advertir dos possiveis perigos que representa e adoptar as medidas de seguranca para
0 respectivo procedimento.

Esta maquina de costura deve instalar-se em lugares secos e cuidadosos. se for
utilizada em lugares que ndo cumprem estas condi¢cdes poderéa ser necessario acordar
outras medidas ( vide EN 60204-3-1: 1990).

Como fabricantes de maquinas de costura industriais, partimos do principio que o
pessoal operativo que trabalha nestes produtos tem uma formagéo profissional minima,
por isto deduzimos que todos os aspectos de manejo e eventualmente seus perigos
subsequentes sejam ja conhecidos.



3. Subclasses

Na tabela infra estdo indicadas as caracteristicas de equipamento e as diferentes

subclasses.

Subclasse

2-
Agulhas

Grifo
esquerdo

Produto Cortador

de linha

Corta- Guarnigdo
Borda Cortar

-73

-AE-73
-FA-73
-FA-74

- X - X

-LG-73
-LG-74

- 273
-FA-273

xX X

- 373

-FA-373
-VF-373
-FA-374

ng T ngm L

Legenda:

M  Produto médio
S Produto pesado

norma
inexistentes

3.1 Equipamentos adicionais

Para a 767 podem ser fornecidos os seguintes equipamentos adicionias:

RAP 13 -2
FLP 13 -2
NK13-1
NP 13-4

HP 13-7

SP 470
WTA 13 -2
LR13-4

KNS 2
WE 3
RFW 13 -3
STLS 13-2

Travao electropneumatico de linha e elevagdo da sapatilha accionada com o pé.
Elevacgédo electropneumatica da sapatilha accionada com o pé.
Refrigeracdo pneumatica da agulha.

Disposito electropneumatico de retrocesso da agulha para obter um passo
maximo debaixo das sapatilhas durante a eleva¢édo da agulha.

Regulacao rapida electropneumatica do retrocesso da agulha através do
comutador de joelho ( Funcionamento continuo e por impulsos ) a uma
altura de retrocesso max. com limitacao simultanea do n° de pontos de
costura. Limitacdo forgada gradual do n° dos pontos de costura, dependente
da altura de retrocesso regulada pelo disco regulador. Limitacao dependente
da altura de retrocesso através de disco regulador (Speedomat ).

Cilindros de transporte superior e cilindros de transporte inferior.
Descida automatica dos cilindros de transporte superior.

Barreira fotoeléctrica para accionamento automatico do RAP no final da
costura.

Comutador de joelho para iniciagdo do RAP 13 - 2.
Unidade de manutencéo.

Controlador da linha restante

2. Comprimento dos pontos de costura



4. Dados técnicos

Tensdo nominal:

Dimensodes:
Peso:

Altura de trabalho:

Ruidos:

767 - FA - 373

767 - FA - 373

767 - FA - 374

767 - FA - 374

767 - 273

767 - 273

767 -LG-73

767 - VF - 373

767 -AE-73

3 ~400V, 50 Hz
1~230V, 50/60 Hz

(HxBxT) 1570 x 500 x 1050 mm
ca. 56 kg ( Somente parte superior )
790 mm (de fabrica)

Valor da emissdo em relagdo ao posto de trabalho
segundo DIN 45635-48-A-1-KL2

Lc =83 dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 5 mm
Pé calcador: 1,6 mm N° de pontos: 2 500 min
Produto: G1 DIN 23328 4-capas
Lc =80dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 7,2 mm
Pé calcador: 5,6 mm N° de pontos: } 500 min™
Produto: Skai duplo 1,6 mm 900 g/m“ DIN 53352
Lc =84 dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 5 mm
Pé calcador: 1,6 mm N°de pontos : 2 500 min
Produto: G1 DIN 23328 4-capas
Lc =80dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 7,2 mm
Pé Calcador: 5,6 mm N° de pontos: } 500 mint
Produto: skai duplo- 1,6 mm 900 g/m“ DIN 53352
Lc =85dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 5 mm
Pé calcador: 1,6 mm N° de pontos: 2 700 min™t
Distancia de agulha 8 mm
Produto: G1 DIN 23328 3-capas
Lc =84 dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 6 mm
Pé cal¢ador: 5,6 mm N° de pontos: 2 000 mint
Distancia da agulha 8 mm ,
Produto: Skai duplo 1,6 mm 900 g/m“ DIN 53352
Lc =83 dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 6 mm
Pé calgador: 3,5 mm N°de pontos: 2 800 mint
Produto: estofo com tecido superior e inferior 435 g/m
Lc =85dB (A)
Comprimento dos pontos de costura: 6 mm
Pé calgador: 3,5 mm N°de pontos: 2 800 mint
Produto: estofo com tecido superior e inferior 435 g/m
Lc =84 dB (A)

Comprimento dos pontos de costura: 6 mm
Pé calgador: 3,5 mm N°de pontos: 2 800 mint
Produto: estofo com tecido superior e inferior 435 g/m

1
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4.1 Dados técnicos das subclasses

Subclasse 767 -73 -FA- 73 -FA-74 -273 | -FA-273
-373 | -FA-373 | -FA-374

N° de pontos: .
. [min ] 3200 3500 3200 3200 3500
- de fabrica [min™] 3200 3200 3000 3200 3200
Comprimento dos pontos de costura:
- para a frente [mm]
- para tras [mm] g g g g g
Altura de elevacao das
sapatilhas alternadoras:
- max. [mm] 7 7 7 7 7
- de fabrica [mm] 1-6 1-6 16-7 1-6 1-6
Sistema de agulhas: 134-35 134-35 134-35 134-35 134-35
Espessura de aguiha: INml\ 1,6 140 | 110-140 | 140-170 | 90-120 | 90-110
(segundo E-Nr.) 110-140 | 110-140
Espessura das linhas de costura:
a) Algodao [NeB] 2413 | 24/3| 12/3| 24/3| 24/3
b) Retorcidos

sintéticos (Nm] 30/3 30/3 11/3 30/3 30/3
c) Retorcidos de

recobrimento  [Nm] 30/3| 30/3| 11/3| 30/3| 30/3
Capacidade de bobinas max|-
Retorcidos sintéticos
aprox. [m] 35 35 12 35 35
Largura de costura / Distangia da agulha
(segundo o equipamento - - - 4-40 4 -36
de costura, N°E)  [mm]
Espaco maximo debaixo das sapatilhas:
- Costurar [mm] 10 10 10 10 10
- Elevar [mm] 16 9 (16 8 (16) 16 9 (16)
Circuito da correia do volante
médio & [mm] 80 80 95 80 80
Pressao de funcionamento

[bar] 6 6 6 6 6

Consumo de ar [NL] 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7




Subclasse -LG-73 | -LG-74 | -VF-373 | -AE-73
N° de pontos: L
-max. [min’,] 3200 3000 3000 2800
- de fabrica [min™] 3000 2800 2800 2800
Comprimento dos pontos dé costura:
- para a frente [mm]
- para tras [mm] g g g g
Altura de elevagéo das
sapatilhas alternadoras:
- Max. [mm] 7 7 7 7
- de fabrica [mm] 1-6 16-7 15-6 1-6
Sistema de agulhas: 134-35 134-35 134-35 134-35
Espessura da agulha:[Nm] | 110.140 | 140-170 | 110-140 | 110-140
(segundo N°E.) 110-140
Espessura das linhas de costura:
a) Algodéao [NeB]
b) Retorcidos 24 /3 12/3 2413 2413
sintético [Nm]
¢) Retorcidos de 30/3 11/3 30/3 30/3
recobrimento  [Nm] 30/3| 11/3| 30/3| 30/3
Capacidade de bobinas max.
Retorcidos sintéticos
aprox. [m] 35 12 35 35
Largura de costura/Distancia de agulha
(segundo o equipamento
de costura, N°E)  [mm] - - - -
Espago maximo debaixo dajs sapatlilhas:
- Costurar [mm] 10 10 10 10
- Elevar [mm] 13 13 9 (16) 13
Circuito da correia do volante
médio @ [mm] 80 95 80 80
Pressao de funcionamento
[bar] 6 6 6 6
Consumo de ar [NL] 0,7 0,7 0,7 0,7
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5. Utilizar

5.1 Linha superior

Cuidado, perigo de ferimentos !

Desactivar o interruptor principal !
S0 € permitido meter a linha superior na agulha quando a
maquina de costura estiver desligada.

Linha superior ( Linha de agulha ) Enfiar a linha na agulha.

— Introduzir o carrete de linha no suporte para carretes e conduzir o fio através do
orificio guia do estica fio.

— Passar o fio através do guia 7 no sentido inverso ao dos ponteiros do relégio e
dirigir & volta da tensé&o inicial 8. Passar de novo o fio através do guia 7.

— Introduzir a linha a volta do guia 11 e no sentido inverso do reldgio dirigindo a
tenséo principal & volta do guia 10. Passar a linha no sentido ao dos ponteiros do
relégio em torno da tenséo principal 12.

— Passar alinha no sentido ao dos ponteiros do relégio em torno da tensao do fio 4
e passar o fio no disposito regulador de tensdo 3 conduzi-lo através da guia 2.

— Fio através da alavanca da linha 1, passar a guia de linha2 e 5 e 6.
— Passar alinha através da agulha, puxar a linha alguns centimetros e cortar.

Enfiar a linha superior na segunda agulha na maquina de costura de duas agulhas

O modo de enfiar as linhas nas maquinas de costura de duas agulhas € idéntico ao das
méquinas de uma s6 agulha.

A figura indica a posigdo modificada da linha.
A unidade de tensao.da linha 13 esta exposta como dupla tenséo.

Ajustamento da tensédo da linha superior
Ajustar a tensdo ao minimo possivel. O enlace deve ficar no centro da pega a coser.

— Ajustar a tenséo inicial 8.
Atensdao inicial deve ser ajustada a um nivel mais baixo do que a tenséo principal.

— Ajustar a tenséo principal 10 e 12.

Elevacao da linha superior
A elevacgdo da linha superior é feita automaticamente com o corte da linha.

— Pressionar com a mé&o o botéo 9.
A elevacao da linha superior é efectuada durante o tempo em que o botéo for
pressionado.
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5.2

Linha inferior

Cuidado, perigo de ferimentos!

Desligar o interruptor principal!
Alinha inferior s6 deve der enfiada com a maquina
desligada.

Bobinagen da linha inferior ( linha de enlace )

Prender a linha de bobinagem no suporte.

Conduzir alternadamente a linha inferior através do braco de accionamento e do
guia de tenséo prévia 1.

Conduzir a linha no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio em torno do guia
de tensdo 1 e novamente através do brago de accionamento.

Enrolar cuidadosamente a ponta da linha com a méo, no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio, a volta da bobine, colocando-a posteriormente na caixa da
bobine.

Fechar a placa da bobine 4 contra a bobine vazia.

A bobinagem da linha processa-se durante o acto da costura.

Quando a bobine 3 estiver cheia, a bobinagen é terminada através da placa de
bobine 4.

Ajustar o guia de tenséo 1.
Alinha deveré ser bobinada com o minimo de tenséo possivel.

Enfiamento da linha inferior

Levantar a tampa 5 e extrair a bobine vazia com a ajuda de um iman ou de uma
pinca.

Colocar a bobine 6 de tal forma que a saida da linha se processe em direc¢ao
contraria a do grifo.

Passar a linha através do ranhura 7 e retira-la por baixo da mola 10.
passar a linha através da ranhura 8, puxando-a cerca de 3 cm.
Fechar a tampa 5 e passar a linha através da tampa do guia 9.

Ajustamento da tenséo da linha inferior
Atensao da linha inferior ajusta-se de acordo com o tipo de costura desejado.

Ajustar a tensdo com o parafuso 11.

13







5.3 Troca da agulha

Cuidado, perigo de ferimentos

Desligar o interruptor principal.!
A mudanca e o enfiamento da agulha s6 deve ser feitos
com a maquina desligada.

— Girar o volante até que a barra da agulha atinja o ponto morto superior.
— Afrouxar o parafuso 1.
— Retirar a agulha.

— Alinhar a nova agulha com a sua parte oca em direcgdo ao grifo, e leva-la até ao
cimo.

— Apertar o parafuso fixador 1.

ATENCAO!

Se se introduzir uma agulha com uma espessura diferente,
sera necessario reajustar todos os outros parametros
como esté indicado nas instru¢des de uso.

A utilizacdo de uma agulha mais fina pode pode provovar defeito nos pontos ou danos
na linha.

A utilizac&o de uma agulha mais grossa pode provocar danos na ponta da agulha ou do
grifo.

5.4 Elevacao das sapatilhas

As sapatilhas podem ser elevadas, segundo o modelo da maquina, pneumatica ou
mecanicamente.

Mecanicamente
— Accionar a alavanca de joelho 2.

Pneumaticamente ( FLP ou RAP necessario )
— Pressionar o pedal ligeiramente para tras (aprox. até meio).

5.5 Bloqueamento das sapatilhas

As sapatilhas elevados pneumaticamente ou mecanicamente podem ser bloqueadas
na posi¢ao superior através da alavanca 3.

— Voltar a alavanca 3 para baixo.
As sapatilhas ja levantadas ficam blogqueadas na sua posi¢édo superior.

— Voltar a alavanca 3 para cima.
O bloquemento fica anulado.
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5.6 Pé calcador

A altura dos pés calcadores é ajustada através do disco regulador 1.
Méaquina de costura sem FA

Nestas maquinas de costura o nimero de rotagées nao é controlado.
Por favor observe o aviso e a tabela mais abaixo.

Maquina de costura com FA

A altura do pé calgador e o nimero de pontos de costura sdo dependentes entre si. Ha
um potenciometro ligado ao volante mecanicamente. Através deste potenciometro o
controle reconhece a a altura do pé calgador e limita as rotacoes.

Maquinas de costura com HP 13 - 7 ( Speedomat )

A elevagdo maxima durante a costura pode ser regulada através do comutador de
joelho 2. Como nas maquinas com FA também aqui se encontra presente o
potenciémetro.

Cuidado, perigo de ferimentos !

Desligar o interruptor principal !
Ajustar a altura dos pés calcadores somente com a
méquina desligada.

Ajuste dos pés calgadores
— Ajustar o disco regulador1 min.,A,B,C,D, E, F, max.

min. = eleva¢do maxima
max. = elevagdo minima

Aviso !

Para conseguir um funcionamento mais seguro e a maior duracdo possivel,ndo devera
ser ultrapassado o nimero maximo de pontos indicado na tabela.

Comprimento  Pisco regulador Subclasse N° max. de pontos
dos pontos de [ Posicéo ] [ Pontos / min ]
costura [ mm ]
0-6 min. - B -LG 74 3000 (3300)Y
- VF 373 3000
-AE73 2800 1
- todos otros 3200 (3500)Y
C-D -LG 74 2500 (2800)Y
- VF 373 2500
-AE73 2300 1
- todos otros 2700 (3000)Y
E - max todos 2 000
6-9 min - max todos 2 000

1)

Com o equipamento com o Speedomat HP 13 - 7

0 n° de pontos de costura pode elevar-se em ca de 300 pontos por min.até

ao valor indicado entre paréntesis.

O equipamento adicional com o HP 13 - 7 é descrito na pagina 31 .
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5.7 Presséo da sapatilha

Com o botéo giratério 1 regula-se de forma desejada a pressédo da sapatilha.

— Aumento da pressédo da sapatilha = Voltar o botéo giratério 1 no sentido dos
ponteiros do relégio.
Diminuicdo da pressdo da sapatilha = Voltar o botdo giratério 1 no sentido

inverso ao dos ponteiros do relégio.

5.8 Comprimento dos pontos de costura

Com o botéo giratério 2 regula-se de forma desejada o comprimento dos pontos de
costura.
— Maior comprimento dos pontos de costura = Voltar o botéo giratério 2 no sentido
dos ponteiros do relégio
menor comprimento dos pontos de costura®. = Voltar o botdo giratério no sentido
inverso dos ponteiros do relégio.

18



6. Teclas no brago do corpo da maquina de costura

1 2 3 4
Teclal = Remate intermédio durante a costura
Tecla2 = 2. comprimento dos pontos de costura
Tecla3 = Subpressao do remate inicial ou final
Taste 4 =  Agulha na posigdo alta ou baixa

— Tecla 1 carregar e manté-la nesta posigéao.
O remate intermédio é cosido. A maquina costura para trds, enquanto a tecla se
mantiver carregada.

— Tecla 2 carregar.
O 2. comprimento dos pontos de costura € activado.
Quando o 2. comprimento de pontos de costura estiver activado,pode-se
novamente activar o primeiro comprimento de pontos de costura carregando na
tecla 2.

— Tecla 3 carregar.
N&o se efectua o remate final ou inicial.

— Tecla 4 carregar.
A agulha é colocada na posicdo alta ou baixa.
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7. Controle e Painel de comando

ATENCAO !
Nestas instru¢bes de funcionamento sdo somente
indicadas as func¢des dos comutadores e das teclas.

Adescricéo de manejo pode ser consultada nas actuais
instrucgoes de funcionamento, editadas pelo fabricante do
motor que junto se encontram.

Com o painel de comando programa-se o controle de fungdes e regulam-se as fungdes
para as respectivas costuras.

Em func¢éo do trabalho desejado pode-se coser manualmente ou com a programacgéao
de costura.

Para os diferentes trabalhos de costura e segundo o comando correspondente,
pode-se programar os processos de costura de modo a que as funcgfes ( remate inicial,
remate final, contagem dos pontos de costura, corte da linha, etc.) e os valores de
parametros (n° de pontos de costura , comprimento dos pontos de costura , n° de
rotacdes, etc.) possam ser individualmente coordenados.

A entrada realiza-se através do método de programacédo, os parametros e os valores
sao mostrados no display. As costuras programadas continuam a manter-se mesmo
depois da maquina ser desligada (condicionada ao uso de bateria).

Para evitar uma modificacao involuntaria das func¢ées pré-difinidas, o manejo esta
dividido em diferentes niveis, (utilizador, técnico, e de montagem ). O utilizador
(costureira) pode programar directamente. O acesso aos outros niveis sé sera possivel
através de um n° de cédigo, ou do accionamento simultaneo de diferentes teclas.

REINICIACAO

Quando o controle estiver completamente desregulado,o técnico pode normalizar
através desta fungéo todos os valores de ajustamento equivalente ao estado incial (
afinacéo de fabrica ).

Esta fungdo esta descrita nas instruccdes de utilizagao !
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7.1 Painel de comando QUICK

G AN W N R

Teclas

w N

w0 N o 0 b

Tecla

10
11

12

6 7 8

Cima

Remate de costura ornamental
Pé calcador para cima

Inicio de costura com arranque
suave

Remate inicial duplo
Remate final duplo
Activacao do remate inicial
Activacao do remate final

Activacao da refrigeragao
da agulha

Funcéo

Coser o remate uma vez
Agulha para cima

um ponto de costura /
Coser com Nmin

Mudanga do programa

Baixo

Remate normal
Pé calgador para baixo

Inicio de costura com arranque
normal

Remate inicial simples
Remate final simples
Desactivagdo do remate inicial
Desactivacao do remate final

Desactivacao da refrigeracao
da agulha

Modo de Programagéo
Modificar o n° do grupo

Modificar o n° de ajuste
aumento dos valores indicados

reducao dos valores indicados
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7.2 Painel de comando EFKA

Tecla Funcéo
P Activar ou finalizar o modo de programacéo
Confirmar as modificagdes do modo de programagéao
+ Aumento dos valores indicados

- Reducéo dos valores indicados

1 Contagem dos pontos activar / desactivar

2 Programar / Executar o percurso de costura

3 Teclas de fungdes

4 Posicéo basica da agulha para cima / para baixo

5 Elevacdo automatica da sapatilha durante a costura:
activada / desactivada

6 A elevacao automatica da sapatilha depois do processo de corte:
activar / desactivar

7 Remate inicial simples / duplo / descativado

8 Remate final simples / duplo / desactivado

9 Cortador de linha / Cortador de linha + volta para tras / desactivar

0 Funcéo da barreira activada / desactivada

fotoeléctrica
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8. Coser

Para a descricao da costura consideram-se 0s seguintes requisitos:

— Trata-se de uma maquina de uma agulha com os seguintes equipamentos
adicionais:

-FA Cortador de linha.

- RAP Bloqueio electropneumatico da costura e elevacao da sapatilha
accionando com o pé.

- FLP  Elevagdao electropneumatica da sapatilha accionando com o pé.

- HP Regulacao electropneumatica da elevacgao rapida.

— No painel de comando sao ajustadas as seguintes fungdes:

- Remate inicial ou remate final: ACTIVADO

- Posicdo da sapatilha antes e depois do corte: PARA BAIXO

- Posicao da agulha antes do corte: PARA BAIXO ( 1. Posigéo )

- Posi¢do da agulha depois do corte: PARA CIMA (rotagédo para tras depois do
arranque da 2° posicao )

— Interruptor principal activado !
— O ultimo processo de costura concluiu-se com remate final e cortador de linha.

Utilizacdo e sequéncia de fung¢des ao coser

4

3

2

1
Processo de costura Utilizagao / Explicagéo
Antes de coser
Posic¢do inicial - Pedal em posicédo de repouso.

A méaquina de costura estd em repouso.
Agulha para cima. Sapatilhas para baixo.

Colocar o material em posicao | - Tecla 4 carregar.

para inicio de costura. A agulha coloca-se na posi¢cdo mais baixa.

- carregar no pedal para tras ( s6 até ao meio ).
As sapatilhas sdo levantadas.

- Levar o tecido até a agulha.

Continuacao veja proxima pagina !
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Processo de costura

R~ N W N

Utilizagéo / Explicacdo

No inicio da costura

Remate inicial e
seguimento da costura

Coser s6 o remate inicial

N&o coser o remate final.

- Carregar no pedal para a frente e mantento assim.
O remate inicial é cosido.
Em seguida efectua-se a costura em confor-
midade com as rotagfes ja determinadas no pedal.

- Carregar no pedal para a frente por um curto periodo.
A méaquina de costura para na 1° posigdo depois
do remate inicial.

- Carregar tecla 3 e em seguida carregar no pedal
para a frente.
A méaquina de costura cose com o n° de rotacdes
j& determinado no pedal.

A meio da costura

Interromper o processo de
costura

Coser cantos

Continuacgédo do processo de

costura
(depois de soltar o pedal )

Coser remates intermédios

- Deixar o pedal ( Posicao de repouso) .
A méaquina de costura para na 1° posigao.
As sapatilhas estdo em baixo.

- Carregar no pedal para tras (até ao meio).
A méaquina de costura para na 1° posigao.
As sapatilhas estdo em cima.

- Rodar o tecido em torno da agulha.

- Carregar no pedal para a frente.
A méaquina de costura cose com o n° de rotacdes
ja determinadas no pedal. O remate inicial
ndo é cosido.

- Carregar na tecla 1 mantento o pedal
pressionado.
A maquina de costura cose para trds enquanto a
tecla 1 se mantiver primida.
O n° de rotagGes é determinado pelo pedal.

Veja a continuacdo na proxima pagina !
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Processo de costura

Utilizagao / Explicagéo

Sobrecoser uma costura
transversal.

- Accionar o comutador de joelho.
As rotag@es limitam-se a 2000 pontos / min.

a) interruptor basculante para cima
Accionar o comutador de joelho durante o
tempo em que.

A sapatilha deva ficar nos seu ponto de
elevacao max.

b) Interruptor basculante para baixo
Accionar brevemente o comutador de joelho
no principio e no fim da eleva¢ao max.
da sapatilha

No final da costura

Retirar o tecido

N&o elevar as sapatilhas

Nao coser o remate final

- Carregar no pedal completamente para tras e
manté-lo assim.
O remate final é cosido.
Alinha é cortada.
A maquina de costura para na 2° posigao.
A agulha estd em cima ( voltar para tras).
As sapatilhas estéo levantadas.

- Carregar brevemente no pedal para tras.
O remate final é cosido.
Alinha é cortada.
A maquina de costura para na 2° posicao.
A agulha esta em cima ( voltar para tras ).
As sapatilhas estdo em baixo.

- Carregar na tecla 3 e carregar no pedal
completamente para tras.
O remate final nao é cosido.
Alinha é cortada.
A maquina de costura para na 2° posicao.
A agulha esta em cima ( voltar para tras ).
As sapatilhas estéo, conforme a posi¢ao do
pedal, estdo em cima ou em baixo.
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9. Manutencao

Cuidado perigo de ferimentos !

Desligar o interruptor principal !
O mantimento da maquina da costura s6 deve ser
efecuado com a maquina desligada.

9.1 Limpeza
Uma maquina de costura limpa evita avarias !

Limpeza diéria:

— Limpe diariamente a zona dos grifos, cortador de linha, Chapa corredica,
transportadora e a cabega de costura, eliminando o p6 provocado pelas linhas e
os restos de linhas.!

— Limpe diariamente a bandeja de 6leo !

— Controle diariamente o nivel da agua no regulador de presséo.
O nivel da 4gua nédo deve chegar até ao filtro 2.
Depois de rodar o parafuso de drenagem 3, drenar a 4gua sob pressao do
separador de agua 1.

26



9.2 Lubrificacdo

O nivel do 6leo através do mostrador 2 !

Para encher o depdsito de 6leo utilize somente 6leo lubrificante ESSO SP-NK 10 ou
outro equivalente com a seguinte especificacao:

— Viscosidade a 40°C: 10 mm?/s
— Ponto de inflamagéo: 150 °C

ESSO SP-NK 10 pode adquirir-se nos pontos de venda DURKOPP ADLER AG com o
seguinte n° de referéncia.

9047 000013 2 Litro
9047 000014 5 Litros

— Afrouxar o parafuso 1 de enchimento de 6leo e encher de éleo.

— Conformar o nivel de 6leo através do mostrador 2.
O nivel de 6leo deve encontrar-se entre " VAZIO " e " CHEIO "

— Apertar de novo o parafuso 1 de enchimento de éleo.
Eliminar da bandeja o 6leo derramado.
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10. Equipamentos adiccionais

10.1 Controlador da linha restante RFW 13 -3

O controlador de linha restante, controla a quantidade de linha na bobina. Indica com
um sinal acustico que resta somente uma quantidade minima de linha.

O utilizador pode terminar a costura e colocar uma nova bobina, com isto evitam-se
reparacgdes indesejavéis ou danos de material.

O controlador de linha restante com o n.: 0767 367629 pode utilizar-se em todas as
méquinas de costura de uma agulha da classe 767 com cortador de linha. Para isso é
necessario que se utilize o porta laminas de linha 4 mais curto com o n°.:0367350083
(22 mm compr.) fabricado desde Maio de 1992.

Funcéo e utilizacdo do controlador de linha restante

Quando durante a costura o raio luminoso da barreira fotoeléctrica se reflicta da
superficie 7 sobre o nlcleo da bobina, o processo de costura é interrompido.

Emite-se um sinal acUstico durante 2 segundos.

— Soltar o pedal e seguidamente voltar a primi-lo para a frente.
A costura volta a processar-se. A quantidade de linha da ranhura de reserva 8 da
bobina € normalmente suficiente.

— No final da costura primir o pedal para tras.
Alinha é cortada. Para lembrar a mudanca da bobina é emitido de novo um sinal
acustico durante 2 segundos.
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Cuidado perigo de ferimentos !

Desligar o interruptor principal !
A bobina s6 deve ser mudada com a maquina de costura
desligada.

— Mudar a bobina.
Pode-se efectuar uma nova costura.

ATENCAO
A bobina deve colocar-se de modo a que a ranhura 6 fique
para baixo.

Deve limpar-se o p6 da area da caixa da bobina bem como
da barreira fotoelectrica !

Se ndo se mudar a bobina vazia por uma cheia ouvir-se-a de novo o sinal acustico
durante a costura seguinte.
Segundo a regulagéo:

- Sinal permanente durante a costura até ao corte da linha.
- Sinal de 2 segundos no corte da linha seguinte.

— Bobinar a linha da bobina.
O processo esta descrito nestas instrugfes de utilizacao.

ATENCAO !

Durante a bobinagem a ranhura 6 deve ficar para cima.
Bobinar manualmente a linha somente em volta do nucleo
da bobina da zona da ranhura de reserva 8.
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10.2 2. Comprimento dos pontos de costura STLS 13 - 2

Com a posssibilidade de chamar o 2° comprimento de pontos € possivel uma mudancga
rapida da costura de montagem para a seguinte costura de sobreposta.

A escolha entre o0 1° ou 0 2° comprimento de pontos realiza-se com as teclas do brago
do corpo da maquina de costura. O 2° comprimento de pontos é sempre inferior ao 1°.

Quando se liga a maquina de costura é activado o 2° comprimentos de pontos.

Funcéo e utilizacao

Designacéo

Funcéo

1 Bot&o giratorio
2 Escala
3 Parafuso serrilhado

4 Escala

Ajustamento do 1° comprimento de pontos.
E indicado o 2° comprimento de pontos.
Ajustamento do 2°comprimento de pontos.

E indicado o 1° comprimento de pontos.
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10.3 Regulacéo rapida electropneumética da elevac¢éo HP 13 - 7

1 I

A elevacéo dos pés calcadores e o n° de pontos de costura estdo dependentes
reciprocamente. Existe um potenciémetro unido mecanicamente ao disco regulador. O
controle recolhece através deste potenciometro do nivel de levantamento das
sapatilhas e limita o n° de rotagdes. Os valores estdo indicados

na tabela da pagina 17.

A elevacdo maxima durante a costura pode ser accionada através do comutador de
joelho 3.

Cuidado perigo de ferimentos !

Desligar interruptor principal !

A elevacao dos pés calgadores e os interruptores s6
devem ser accionados com a maquina de costura
desligada.

Ajustamento do interruptor basculante 2

— Tecla para cima = funcionamento por impulsos
Tecla para baixo = em repouso

No funcionamento por impulsos o levantamento méximo do pé calgador é
accionado somente enquanto se acciona a alavanca do joelho.

No funcionamento em repouso  a elevagdo maxima do pé calgador € activada quando
a alavanca do joelho é accionada e continua activada. No accionamento seguinte o pé
calcador é novamente activado.

Ligagdo da elevagcdo maxima durante a costura

— Accionar o comutador de joelho 3.
Conforme a posigéo do interruptor basculante 2 assim é accionada a elevagéo do
pé calcador.
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10.4 Cilindros de transporte superior e cilindros de transporte
inferior SP 470

-

Os cilindros de transporte superior e os cilindros de transporte inferior auxiliam o
transporte do produto a costurar. Assim se obtém uma costura uniforme e sem
ondulacgdes.

A velocidade com que o produto cosido é tranportado pode-se adaptar gradualmente
ao comprimento dos pontos. Conforme a espessura do tecido assim se pode regular a
presséo de aperto.

— Alavancal
Regulacao da velocidade dos cilindros de transporte superior e inferior segundo o
comprimento dos pontos.

— Parafuso 2
Conforme a espessura dos tecidos assim se pode regular a pressdo de aperto dos
cilindros de transporte superior.

— Alavanca 3
Descida dos cilindros de transporte inferior.
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10.5 Descida automatica WTA 13 -2

1

Este equipamento adicional € um complemento para os cilindros de transporte
superiores e os cilindros de transporte inferior. Com eles pode-se realizar o ajuste de
impulsos desde o inicio da costura até & descida automatica do cilindro superior. Assim
se consegue que o cilindro sé seja baixo quando o tecido se encontra debaixo dele.

O disco de impulsos 2.sobrepoé-se a engrenagem 1.

O iniciador 3 capta os impulsos e transmite-os ao controle 6. Quando o n° de impulsos
estiverem ajustados, o cilindro de transporte superior desce.

—  Luz de funcionamento 4

Aluz fica acesa quando os comandos estao alimentados por electricidade.
— Tecla5 (ACTIVAR/DESACTIVAR)

Activar = Descida automatica ligada.

Desactivar = Descida automatica desligada.
— Tecla8 (PERMANENTE/AUTOMATICO)

DAUER = O cilindro superior desce de forma permanente.

AUTO = Descida automatica segundo os impulsos dados

— Tecla7 ( Oatél5)
Ajuste do n°® de impulsos desde o inicio da costura até a descida.
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