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1. Produktbeskrivelse

DURKOPP ADLER 767 er en universalt anvendelig specialsymaskine.

e Fladbase-dobbeltstikkestingsymaskine med undertransport, naletransport og
vekslende fodovertransport.

e  Afhaengig af underklasse som symaskine med én nal eller med to nale, med eller
uden kantklipper og med eller uden tradklipper under nalepladen.
Maskiner med én nal er forberedt til ombygning til maskiner med to néle.
( Geelder ikke for 767 - AE - 73))

® Alle underklasser med apparatskyder i fundamentpladen til hurtig udskiftning af
forskellige apparater. ( Geelder ikke for 767 - AE - 73)

Maksimalt 16 mm gennemgang under sgmfgdderne ved lgftede sgmfadder.

e Lgftning af de vekslende sgmfadder ved hjeelp af stillehjul indstillelig op til
maksimalt 7 mm.

®  Automatisk, trykfri oliecirkulationssmaring med skueglas til kontrol af olieniveau og
oliecirkulation. Gribersmgaringen er integreret i cirkulationen.

e  Stor todelt vertikalgriber med spolehuslgfter.

En sikkerhedskobling forhindrer forskydning og beskadigelse af griberen ved
eventuel tradindslag i griberbanen.

2. Hensigtsmaessig anvendelse

Klasse 767 er en symaskineoverdel, der hensigtsmaessigt kan anvendes til syning af let
til middeltungt symateriale. Et sddant symateriale er i reglen et materiale, der er
sammensat af tekstilfibre eller skind. Sadanne symaterialer anvendes i beklaednings-,
bolig- og autoindtreeksindustrien.

Endvidere er det muligt med disse symaskiner ligeledes at forarbejde sékaldte tekniske
sgm. Her skal operatgren dog foretage en evaluering af de mulige farer (gerne i
samarbejde med DURKOPP ADLER AG ), da s&danne anvendelsestilfeelde dels er
forholdsvis sjeeldne og mangfoldighen dels er uoverskuelig. Alt efter resultatet af denne
evaluering skal der muligvis treeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger.

Der ma generelt kun forarbejdes tgrt symateriale med dette syanleeg. Materialet ma
ikke veere tykkere end 10 mm, nar det er presset sammen af de nedseenkede
sgmfgdder. Materialet m& ikke indeholde harde genstande, da symaskinen ellers kun
matte betjenes med gjenbeskyttelse. En sddan gjenbeskyttelse kan for tiden ikke
leveres.

Sgmmen fremstilles almindeligvis med sygarner af tekstilfibre i dimensionerne op til
11/ 3 NeB ( bomuldstraede ), 11 / 3 Nm ( syntetiske trdde ), henholdsvis 11 / 4 Nm
(tvindegarner ). Safremt andre trdde gnskes anvendt, skal der ogsé i dette tilfaelde
foretages en evaluering af de deraf resulterende farer og i givet fald treeffes
sikkerhedsforanstaltninger.

Denne symaskine ma kun opstilles og betjenes i tarre og velplejede lokaler. Anvendes
syanleegget i andre lokaler, der ikke er tarre og velplejede, kan yderligere forholdsregler
blive ngdvendige. S&ddanne forholdsregler skal aftales ( se EN 60204-3-1: 1990 ).

Som producenter af industrisymaskiner gar vi ud fra, at vore produkter betjenes af
personale, der i det mindste er instrueret, saledes at alle generelle
betjeningsmuligheder og i givet fald de ermed forbundne risici kan forudseettes at veere
kendt.



3. Underklasser

Af nedenstéende tabel fremgéar udrustningskendetegnene af de forskellige underklasser.

Underklasse

Griber
venstre

Trad- Trader

klipper

Kant-
klipper

Symateriale
Nale

-73
-AE-73
-FA-73

-FA-74
-LG-73

-LG-74
- 273

X |X
X | X

-FA-273
-373

-FA-373
- VF-373
-FA- 374

T2 EnELL

- X

2]
K X X

Billedtekst:

Standard
forefindes ikke

M Middeltungt symateriale
S Tungt symateriale -

3.1 Ekstraudstyr

Til 767 kan der leveres fglgende ekstraudstyr:

RAP 13 -2
FLP 13-2
NK13-1
NP 13-4

HP 13-7

SP 470
WTA 13 -2
LR13-4
KNS 2

WE 3

RFW 13 -3
STLS 13-2

Elektropneumatisk sgmlukning og lgftning af ssmfoden, fodbetjent.
Elektropneumatisk lgftning af semfoden, fodbetjent.
Pneumatisk nalekgling.

Elektropneumatisk nalereturstillingsindretning til maksimal gennemgang
under sgmfgdderne ved lgftning.

Elektropneumatisk lynindstilling af Igfteren ved hjeelp af vinkelkontakt

( omskiftnings- og tastbetjening ) ved maksimal lgftehgjde ved samtidit
begreensning af stingtallet. Tvungen, trinlgs stingtalsbegraensning
afhaengig af den indstillede Igftehgjde ved hjeelp af stillehjulet (speedomat).

Valse-overtransport og valse-undertransport.

Automatisk nedseenkning til valse-overtransport.
Fotocelle til automatisk udlgsning af RAP ved sgmenden.
Vinkeltast til udlgsning af RAP 13 - 2.

Betjeningsenhed.

Resttradvogter

2. Stingleengde



4. Tekniske data

Nominel speending:

Dimensioner:
Veegt:
Arbejdshgjde:

Stgj:

767 - FA- 373

767 - FA- 373

767 - FA- 374

767 - FA- 374

767 - 273

767 - 273

767 -LG-73

767 - VF - 373

767 - AE-73

3 ~400V, 50 Hz
1~230V, 50/60 Hz

(HxBxT) 1570 x 500 x 1050 mm
ca. 56 kg ( blot overdel )
790 mm (ab fabrik )

Arbejdspladsafheengig emissionsvaerdi
efter DIN 45635-48-A-1-KL2

Lc =83 dB (A)
Stingleengde: 5 mm Sgmfodsleft: 1,6 mm Antal sting: 2 500 mint
Symateriale: G1 DIN 23328 4-lags

Lc =80dB (A)
Stingleengde: 7,2 mm Semfodslgft: 5,6 mm Antal sting: 1 500 min’t
Symateriale: dobbelt skai 1 ,6 mm 900 g/m*~ DIN 53352

Lc =84 dB (A)
Stinglaengde: 5 mm Sgmfodslgft: 1,6 mm Antal sting: 2 500 mint
Symateriale: G1 DIN 23328 4-lags

Lc =80dB (A)
Stinglaengde: 7,2 mm Sgmfodslgft: 5,6 mm Antal sting: 1 500 mint
Symateriale: dobbelt skai 1,6 mm 900 g/m“ DIN 53352

Lc =85 dB (A)

Stingleengde: 5 mm  Sgmfodslgft: 1,6 mm  Antal sting: 2 700 mint
Naleafstand: 8 mm

Symateriale: G1 DIN 23328 3-lags

Lc =84 dB (A)

Stingleengde: 6 mm  Sgmfodslgft: 5,6 mm  Antal sting: 2 000 mint
Naleafstand: 8 mm

Symateriale: dobbelt skai 1,6 mm 900 g/m DIN 53352

Lc =83 dB (A)

Stinglaengde: 6 mm Sgmfodslgft: 3,5 mm Antal sting: 2 800 min
Symateriale: Bolsterindleeg med over- og understof 435 g/m

Lc = 85 dB (A) .
Stinglaengde: 6 mm Sgmfodslgft: 3,5 mm Antal sting: 2 800 min”
Symateriale: Bolsterindleeg med over- og understof 435 g/m

Lc =84 dB (A)

Stinglaengde: 6 mm Sgmfodslgft: 3,5 mm Antal sting: 2 800 min
Symateriale: Bolsterindleeg med over- og understof 435 g/m

-1

-1



4.1 Tekniske data for underklasserne

Underklasse 767 -73 -FA- 73 -FA-74 -273 | -FA-273
-373 | -FA-373 | -FA-374

Antal sting:

- maksimalt [min™] 3200 3500 3200 3200 3500
- ab fabrik [min™] 3200 3200 3000 3200 3200
Stingleengde:

- fremad [mm] 9 9 9 9 9
- bagleens [mm] 9 9 9 9 9

Loftehgjde af de vekslende

sgmfedder:

- maksimalt [mm] 7 7 7 7 7
- ab fabrik [mm] 1-6 1-6 16-7 1-6 1-6
Nalesystem: 134-35 134-35 134-35 134-35 134-35
Naletykkelse: 110-140 | 110-140 | 140-170 90-110 90-110
(afhaengig af E-nr.) 110-140 | 110-140

Tykkelse af sytraden:

a) Bomuld [NeB] 2413 24 /3 12/3 2413 24 /3
b) Syntetisk

garn [Nm] 30/3 30/3 11/3 30/3 30/3
¢) Omspindingsgarn [Nm] 30/3 30/3 11/3 30/3 30/3

Maksimal spolevolumen
ved
synt. sygarn ca. [m] 35 35 12 35 35

Sgmbredde / Naleafstand
(afheengig af syindretningen,
E-nr.) [mm] - - - 4-40 4-36

Maksimalt gennemgangsareal
under sgmfgdderne:

- Syning [mm] 10 10 10 10 10
- Ventilation [mm] 16 9 (16 8 (16) 16 9 (16)

Handhjulsremigb

middel @ [mm] 80 80 95 80 80
Arbejdstryk [bar] 6 6 6 6 6
Luftforbrug [NL] 0,7 0,7 0.7 0.7 0.7




Underklasse -LG- 73 -LG-74 | -VF-373 -AE-73
Antal sting: L
- maksimalt [min™] 3200 3000 3000 2800
- ab fabrik [min™7] 3000 2800 2800 2800
Stingleengde:
- fremad [mm] 9 9 9 9
- bagleens [mm] 9 9 9 9
Loftehgjde af de vekslende
sgmfadder:
- maksimalt [mm] 7 7 7 7
- ab fabrik [mm] 1-6 16-7 1,5-6 1-6
Nalesystem: 134-35 134-35 134-35 134-35
Naltykkelse: [Nm] 110-140 | 140-170 | 110-140 | 110-140
(afthaengig af E-nr.) 110-140
Tykkelse af sytraden:
a) Bomuld [NeB] 2413 12/3 24 /3 2413
b) Syntetisk
sygarn [Nm] 30/3 11/3 30/3 30/3

¢) Omspindingsgarn [Nm] 30/3 11/3 30/3 30/3
Maksimal spolevolumen
ved
synt. sygarn ca. [m] 35 12 35 35
Sgmbredde/Naleafstand
(afhaengig af syindretningen,

E-nr.) [mm] - - - -
Maksimalt gennemgangsareal
under sgmfagdderne:
- Syning [mm] 10 10 10 10
- Ventilation [mm] 13 13 9 (16) 13
Handhjulsremlgb
middel @ [mm] 80 95 80 80
Arbejdstryk [bar] 6 6 6 6
Luftforbrug [NL] 0,7 0,7 0,7 0,7
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5. Betjening

5.1 Overtrad

Forsigtig! Fare for tilskadekomst !

Afbryd hovedkontakten !
Overtraden ma kun trades ved afbrudt symaskine.

Iseetning af overtrad ( naletrad )

— Garnspolen anbringes pa standeren og traden fgres igennem udrykkerhandtagets
faringsgsken.

— Traden feres igennem fgringen 7 og mod uret om forspaendingen 8. Traden fares
pany igennem fgringen 7.

— Taden fares om fgringen 11 og mod uret om hovedspaendingen 10. Traden fagres
med uret om hovedspaendingen 12.

— Traden feres med uret om trddspaendingsenheden 4 og forbi
tradtiltreekningsfjederen 3 igennem fgringen 2.

— Traden fgres igennem traddarmen 1, tradferingerne 2, 5 og 6.

— Traden fgres igennem nalen, derefter traekkes trdden nogle centimetre ud og
klippes af.

Iseetning af overtrdden ved symaskiner med to nale

Ved symaskiner med 2 nale skal trddene iseettes pa lignende made som ved
symaskinen med 1 nal.

Den andrede tradfering fremgar af illustrationen.
Fjederspandingsenheden 13 er udfert som dobbeltspsending.

Indstilling af overtradspeendingen

Speendingen bar indstilles sa lille som muligt. Sammenfletningen bgr ligge i midten af
symaterialet.

— Forspanding 8 indstilles.
Forspaendingen skal indstilles mindre end hovedspaendingen.

— Hovedspaending 10 og 12 indstilles.

Ventilation af overtradspaendingen
Overtradsspeaendingen ventileres automatisk ved tradafklipningen.

— Knap 9 indtrykkes manuelt.
Overtradsspaendingen er ventileret, sélaenge knappen holdes nedtrykt.
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5.2 Undertrad

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Afbryd hovedkontakten !
Undertrdden ma kun iseettes, ndr maskinen er afbrudt.

Opspoling af undertraden ( gribertraden )

Garnspolen anbringes pa garnstanderen.

Undertraden fgres igennem tradfgringen ved udrykkerarmen og skiftevis igennem
fgringen af forspaendingen 1.

Traden feres mod uret om spaendingen 1 og pany igennem tradfaringen.

Tradens begyndelse vikles manuelt med nogle vindinger mod uret om spolekernen
og spolen anbringes.

Spolearmen 4 drejes mod den tomme spoler.
Tradens opspoling foregar under syningen.
Ved fuld spole 3 afsluttes opspolingen ved spolearmen 4.

Speending 1 indstilles.
Traden bgr opspoles med sa lille spaending som muligt.

Iseetning af undertrdden

Klappen 5 hgijstilles og den tomme spole udtages med en magnet.

Spolen 6 ileegges saledes, at den ved trddaftreekningen bevaeger sig i modsat
retning til griberen.

Traden feres igennem spalten 7 og traekkes under fjederen 10.
Traden treekkes igennem spalten 8, og der treekkes yderligere ca. 3 cm efter.
Klappen 5 lukkes og traden traekkes igennem klappens faring 9.

Indstilling af undertrddsspaendingen
Undertradsspaendingen indstilles svarende til det gnskede sgmbillede.

Speaendingen indstilles med skruen 11.

13
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5.3 Udskiftning af nalen

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Hovedkontakten afbrydes !
Néalen ma kun trddes og udskiftes ved afbrudt symaskine.

— Handhjulet drejes, indtil nalestangen har néet det gvre dade punkt.
—  Skrue 1 Igsnes.

— Nalen fjernes.

— Den nye ndl justeres med hulkelen til griberen og skubbes helt opad.

—  Skrue 1 strammes.

ADVARSEL !

Séafremt der iszettes en nél med en anden tykkelse, skal
indstillingerne korrigeres, séledes som det fremgar af
servicevejledningen.

Ved anvendelse af en tyndere nal kan der ellers forekomme fejlsting eller beskadigelser
af traden.

Ved anvendelsen af en tykkere nal kan der forekomme beskadigelser af griberspidsen
eller nalen.

5.4 Sgmfadderne ventileres

Afheengig af symaskinens udferelse kan sgmfgdderne ventileres mekanisk eller
pneumatisk.

Mekanisk

— Kneearmen 2 aktiveres.

Pneumatisk ( FLP eller RAP pakraevet )
— Treaed pedalen halvvejs baglaens.

5.5 Sgmfgdderne arreteres

De mekanisk eller pneumatisk ventilerede sgmfgdder kan ved hjeelp af armen 3
arreteres i deres hgijtstillede position.

— Armen 3 drejes nedad.
De ventilerede segmfagdder arreteres i den hgijtstillede position.

— Armen 3 drejes opad.
Arreteringen er ophaevet.

15
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5.6 Laftning af seamfoden

Hgjden af semfodens lgftning indstilles ved stillehjulet 1.
Symaskiner uden FA

Ved disse symaskiner kontrolleres omdrejningstallet ikke. Venligst bemaerk
informationen og tabellen lzengere nedenfor.

Symaskiner med FA

Segmfodslgftning og antal sting er uafheengige af hinanden. Et potentiometer er
mekanisk forbundet med stillehjulet. Via dette potentiometer konstaterer styringen den
indstillede fodlgftning og begraenser omdrejningstallet.

Symaskiner med HP 13 - 7 ( Speedomat )

Den maksimale Igftning kan under syningen tilkobles med vinkelkontakten 2.
Potentiometret forefindes her som ved maskinerne med FA.

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Afbryd hovedkontakten !
Laftningen af semfoden ma kun indstilles ved afbrudt
symaskine.

Indstilling af semfodslgftningen

—  Stillehjul 1 indstilles. min. ,A,B,C,D,E, F, max.

min. = minimal lgftning
max. = maksimal lgftning

Information !

For at opné en sa sikker drift som muligt og en lang levetid ber det i tabellen opfarte
maksimale antal sting ikke overskrides.

Stingleengdeomrade | Stillehjul Underklasse Max. antal sting
[mm] [ Position ] [ Sting/ mm ]
0-6 min. - B -LG 74 3000 (3300)Y
- VF 373 3000
-AE 73 2 800 1
- alle andre 3200 (3500)Y
C-D -LG 74 2500 (2800)Y
- VF 373 2 500
-AE 73 2 300 1
- alle andre 2700 (3000)%
E - max. alle 2 000
6-9 min. - max. | alle 2 000

1)

Ved udrustning med Speedomat HP 13 - 7 kan antallet sting forhgjes med

ca. 300 sting/min ud over den i parentes anfgrte veerdi.
Ekstraudstyret HP 13 - 7 er beskrevet pa side 31.

17



5.7 Semfodstryk

Det gnskede sgmfodstryk indstilles ved hjeelp af drejeknappen 1.

— Somfodstrykket forhgjes = drejeknap 1 drejes med uret.
Sgmfodstrykket reduceres = drejeknap 1 drejes mod uret.

5.8 Stingleengde

Den gnskede stingleengde indstilles ved hjeelp af drejeknappen 2.

— starre stingleengde = drejeknap 2 drejes med uret.
Mindre stinglaengde = drejeknap 2 drejes mod uret.

18



6. Fgler ved syarmen

Tast1l= mellemrigel under syningen

Tast2 = 2. stingleengde

Tast 3 = Undertrykkelse af begyndelses-, henholdsvis slutriglen
Tast 4 = Nal i hgj, henholdsvis nedre position

— Tast 1 trykkes og holdes nede.
Mellemriglen sys. Maskinen syr baglaens, sa leenge tasten holdes nedtrykt.

— Tast 2 trykkes ned.
2. stingleengde aktiveres.
Né&r den 2. stingleengde har veeret aktiveret, aktiveres den 1. stinglaengde igen ved
fornyet nedtrykning af tast 2.

— Tast 3 trykkes ned.
Den neeste begyndelses-, henholdsvis slutrigel bliver ikke syet.

—  Tast 4 trykkes ned.
Néalen positioneres i hgjde-, henholdsvis i den nedre position.

19



7. Styring og betjeningsfelt

ADVARSEL !

| denne driftsvejledning er kun opfert afbryderens og
falerens funktioner.

Den udfarlige beskrivelse af styringen fremgér af vedlagte
aktuelle driftsvejledning fra motorproducenten.

Styringen programmeres med betjeningsfeltet, og funktionerne for den pagaeldende
sgm indstilles.

Afheengig af syopgaven kan der sys manuelt eller via ssmprogrammeringen.

Til forskellige syopgaver og afhaengig af den aktuelle styring kan der programmeres
sgmforlgb, ved hvilke funktionerne ( begyndelsesrigel, slutrigel, stingteelling,
tradafklipning etc. ) og parameterveerdier ( antal sting, semleengde, omdrejningstal etc.
) tildeles individuelt.

Indlaesningen foregar i programmeringsmodus; parametrene og veerdierne vises i
displayet. De programmerede sgm bevares ogsa efter afbrydelsen af symaskinen
(batteribuffer).

For at undga utilsigtet endring af forud indstillede funktioner, er betjeningen opdelt i
forskellige niveauer ( operatar, tekniker, montgr ). Operateren ( syersken ) kan
programmere direkte. Adgangen til de gvrige niveauer er kun mulig efter indlaesning af
et kodenummer, eller ved samtidig nedtrykning af forskellige taster.

GENINDSTILLING

Safremt der er flyttet totalt om pa styringen, kan teknikeren via denne funktion
genindstille alle indstillingsveaerdier til den oprindelige leveringsposition ( indstilling fra
fabrikens side ).

Funktionen fremgar af servicevejledningen !

20



7.1 Betjeningsfelt QUICK

G AN W N R

Afbryder

w N

0 N o 01 b

Tast

10
11

12

Foroven

Pyntesgmrigel
Semfod foroven

Sembegyndelse med blidt
tillgb

Begyndelsesrigel dobbelt
Slutrigel dobbelt
Begyndelsesrigel ind
Slutrigel ind

Néalekgling ind

Funktion

Rigel sys én gang
Nal op

Et sting / Syning
forstgrres med nmin

Programskift

Forneden

Normalrigel
Semfod forneden

Segmbegyndelse i
normal tillgb

Begyndelsesrigel enkelt
Slutrigel enkel
Begyndelsesrigel ud
Slutrigel ud

Néalekgling ud

Programmeringsmodus
Gruppenr. &ndres

Indstillingsnr. eendres
Indikeret veerdi forgges

Indikeret veerdi reduceres

21



7.2 Betjeningsfelt EFKA

O © 00N O O b WN P
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Funktion

Programmeringsmodus kaldes, henholdsvis afsluttes
Andringer i programmodus kvitteres

Indikeret veerdi forgges

Indikeret veerdi reduceres

Stingteelling ind / ud
Programmering / Bearbejdning af semstraekningerne
Funktionstast

Nélens basisposition foroven / forneden
Autom. fodventilation ved stop i semmen ind / ud

Autom. fodventilation efter afklipningen ind / ud
Begyndelsesrigel enkelt / dobbelt / ud
Slutrigel enkelt / dobbelt / ud
Tradafklipper / tradafklipper + returdrejning / ud
Fotocellefunktion ind / ud



8. Syning

Beskrivelsen af syningen sker pa grundlag af falgende forudsaetninger:

— Detdrejer sig om en maskine med 1 nal med fglgende ekstratilbehear:

-FA  Tradafklipper.

- RAP Elektropneumatisk sgmlukning og semfodventilation, fodbetjent
- FLP  Elektropneumatisk sgmfodventilation, fodbetjent.

-HP  Elektropneumatik lynindstilling af lgftningen.

— Fglgende funktioner er indstillet ved betjeningsfeltet:

- Begyndelses- henholdsvis. slutaflukningen : IND

- Sgmfodposition far og efter klipningen : FORNEDEN

- Naleposition fer klipningen : FORNEDEN ( 1. position )

- Naleposition efter klipningen : FOROVEN ( returdrejning efter tilkarsel af
2. position )

— Hovedafbryder tilsluttet !
— Den sidste syproces er blevet afsluttet med slutaflukning og tradafklipning.

Betjenings- og funktionsforlgb ved syning

= N W A

Syproces Betjening / Forklaring
Inden syning
Udgangsposition - Pedal i hvilestilling

Symaskinen star stille.
Nalene foroven. Semfadderne forneden.

Materiale positioneres, sa - Tast 4 trykkes ned.

sgmningen kan pabegyndes. Nalen positioneres i dybdestillingen.

- Pedalen treedes halvvejs baglaens.
Semfedderne ventileres.

- Materialet skubbes frem til nalen.

Fortsaettelse se neeste side !




Syproces

R~ N W N

Betjening / Forklaring

Ved sgmmens begyndelse

Begyndelsesaflukning og
videresyning

Kun begyndelsesaflukning sys

Begyndelsesaflukning sys ikke .

- Pedalen traeedes fremefter og holdes.
Begyndelsesaflukningen sys.
I tilslutning hertil sys videre med det af pedalen
fastsatte omdrejningstal.

- Pedalen treedes fremefter i kort tid.
Symaskinen stopper efter
begyndelsesaflukningen i den 1. position.

- Tast 3 trykkes ned, derefter treedes pedalen
fremefter.
Symaskinen syr med det af pedalen fastlagte
omdrejningstal.

I midten af sammen

Syprocessen afbrydes

Hjarne sys

Syprocessen fortseettes
( efter aflastning af pedalen)

Mellemaflukningen sys

- Pedalen aflastes ( hvileposition) .
Symaskinen stopper i den 1. position.
Somfgdderne er forneden.

- Pedalen drejes halvvejs baglaens.
Symaskinen stopper i den 1. position.
Seomfadderne er foroven.

- Materialet drejes om nélen.

- Pedalen treedes fremefter.
Symaskinen syr med det omdrejningstal, der
bestemmes af pedalen. Begyndelsesaflukningen
sys ikke.

- Tast 1 trykkes ned og pedalen treedes fortsat ned.
Symaskinen syr baglaens saleenge tast 1 holdes
nede.

Omdrejningstallet bestemmes af pedalen.

Fortseettelse se naeste side !
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Syproces

Betjening / Forklaring

Sy henover tveersgmmen.

- Aktiver vinkelkontakten.
Omdrejningstallet begraenses til 2000 sting / min.

a) Vippekontakt foroven
Vinkelkontakten aktiveres, saleenge den
maksimale sgmfodlgftning skal vaere virksom.

b) Vippekontakt forneden
Vippekontakten aktiveres kort ved
begyndelsen og slutningen af
sgmfodlgftningen.

For enden af sgmmen

Materialet udtages

Sgmfgdderne ventileres ikke

Slutaflukningen sys ikke

- Pedalen treedes helt bagleens og holdes.
Slutaflukningen sys.
Traden Klippes af.
Symaskinen stopper i 2. position.
Nalen er foroven ( returdrejning ).
Sgmfedderne er foroven.

- Pedalen traedes helt baglaens i kort tid.
Slutaflukningen sys.
Traden klippes af.
Symaskinen stopper i 2. position.
Nalen er foroven ( returdrejning ).
Semfadderne er forneden.

- Tast 3 trykkes ned og pedalen traedes helt
baglaens.
Slutaflukningen sys ikke .
Traden Klippes af.
Symaskinen stopper i 2. position.
Nalen er foroven ( returdrejning ).
Semfadderne er foroven eller forneden,
afheengig af pedalpositionen.
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9. Vedligeholdelse

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Hovedkontakten afbrydes !
Vedligeholdelse af symaskinen ma kun ske, nar
hovedkontakten er afbrudt.

9.1 Rensning
En ren symaskine beskytter mod forstyrrelser !

Daglig rensning:

— Rens dagligt omradet griber, tradafklipper, stingplade, transporter og syhoved for
systev, tradrester og klippeaffald !

— Rens oliebeholderen dagligt !

— Kontroller dagligt vandstanden i trykregulatoren.
Vandstanden ma ikke stige op til filterindsatsen 2.
Efter iseetning af udlgbsskruen 3 udledes vandet under tryk fra vandsamleren 1.
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9.2 Smgring

Kontroller ugentligt olieniveauet ved skueglasset 2 !

Til opfyldning af olieforrddsbeholderen anvendes udelukkende smareolien ESSO
SP-NK 10 eller en olie af samme kvalitet med fglgende specifikation:

— Viskositet ved 40° C : 10 mm?/s
—  Flammepunkt: 150 °C

ESSO SP-NK 10 kan f&s hos salgsstederne af DURKOPP ADLER AG under fglgende
delnumre:

9047 000013 2 liter
9047 000014 5 liter

— Oliepafyldningsskrue 1 Igsnes og der pafyldes olie.

— Olieniveauet kontrolleres ved skueglasset 2.
Olieniveauet skal ligge mellem " LEER " (TOM) OG " VOLL " (FULD).

— Oliepafyldningsskruen strammes igen.
Olie, der er lgbet over, fijernes fra oliebeholderen.
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10. Ekstratilbehgr

10.1 Resttradvogter RFW 13 -3

=
e ’4%
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Resttradvogteren overvager griberspolens trddmeengde. Et akustisk signal meddeler, at
der kun resterer en ringe trAdmaengde.

Operatgren kan slutte ssmmen og ileegge en ny spole. Ufrivillige reparationssteder eller
materialebeskadigelser undgas.

Resttradvogteren, del nr.: 0767 367629 kan anvendes med en tradafklipper i alle
symaskiner med 1 nal af klassen 767. Det er en forudsaetning, at den fra maj maned
1992 indbyggede kortere tradtreekmaler 4 dele-nr.: 0367350083 ( 22 mm lang ) er isat.

Funktion og betjening af resttradvogteren

Nér fotocellens lysstréle under syningen reflekteres fra fladen 7 ved spolekernen,
afbrydes syningen.

Der hgres et akustisk signal i 2 sekunder.
— Pedalen aflastes, derefter treedes igen fremefter.

Der sys videre pa ssmmen. Trddmangden i forradsrillen 8 af griberspolen raekker
almindeligvis dertil.

— For enden af ssmmen treedes pedalen bagud.
Traden afklippes. Til minde om spoleskiftet hgres et nyt akustisk signal med to
sekunders varighed.
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Forsigtigt, fare for tilskadekomst !

Hovedkontakten afbrydes !
Griberspolen mé& kun udskiftes ved afbrudt symaskine.

Udskiftning af griberspolen.
Der kan sys en ny sgm.

ADVARSEL !

Griberspolen skal iszettes saledes, at rillen 6 befinder sig
forneden. Omrédet omkring spolehuset og fotocellen skal
renses for systgv !

Safremt den tomme griberspole ikke erstattes med en fuld, lyder det akustiske
signal ved den neaeste sgm.
Afhaengig af indstillingen:

- Konstant signal ved sgmningen indtil tradafklipningen.
- Signal af 2 sekunders varighed ved naeste tradafklipning.

Opspoling af spoletraden.
Processen er beskrevet i den foreliggende betjeningsvejledning.

ADVARSEL !

Ved opspolingen skal rillen 6 befinde sig foroven.
Traden vikles manuelt kun om spolekernen i omradet af
forradsrillen 8.
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10.2 2. Stingleengde STLS 13-2

Den valgbare 2. stingleengde muligger et hurtigt skift fra monteringssgmmen til den
efterfglgende overstikningssgm.

Valget mellem 1. eller 2. stingleengde sker via fgleren ved syarmen. 2. stingleengde er
altid mindre end den 1. stinglaengde.

Efter tilslutningen af symaskinen er den 2. stingleengde aktiv.

Funktion og betjening

Betegnelse Funktion
1 Drejeknap Indstilling af 1. stingleengde.
2 Skala 2. stingleengde indikeres.
3 Fingerskrue Indstilling af 2. stingleengde.
4 Skala 1. stingleengde indikeres.
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10.3 Elektropneumatisk lynindstilling af lgftningen HP 13 - 7

1

Semfodslgftning og antal sting er afhaengige af hinanden. Et potentiometer er mekanisk
forbundet med stillehjulet. Styringen konstaterer via dette potentiometer den indstillede
Igftning af foden og begraenser omdrejningstallet. Veerdierne fremgar af tabellen pa
side 17.

Den maksimale Igftning kan tilkobles under syningen ved hjeelp af vinkelkontakten 3.

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Hovedkontakten afbrydes !
Laftningen af sgmfoden og vippekontakten mé kun
indstilles, nar symaskinen er afbrudt.

Indstilling af vippekontakt 2

— Kontakt foroven = Tast -drift
Kontakt forneden = Hvile -drift

Ved tastedrift er den maksimale lgftning af semfoden kun virksom, saleenge
vinkelarmen betjenes.

Ved rasterdrift bliver den maksimale sgmfodslgftning virksom, nar vinkelarmen
betjenes og forbliver tilsluttet. Ved den naeste betjening afbrydes
sgmfodslgftningen igen.

Den maksimale Igftning tilsluttes under syningen

— Vinkelarbryderen 3 betjenes.
Segmfodslgftningen er virksom alt efter positionen af vippekontakten 2.
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10.4 Valse-overtransport og valse-undertransport SP 470

Valse-overtransporten og valse-undertransporten understgtter symaterialets
videretransport. Herved kan der opnas et bglgefrit og ensartet resultat af syningen.

Den hastighed, hvormed symaterialet borttransporteres, kan trinlgst tilpasses
stingleengden. Modtrykket kan indstilles svarende til det materiale, der skal forarbejdes.

- Am1l
Hastigheden til valse-overtransporten og valse-undertransporten tilpasses den
indstillede stinglaengde.

—  Skrue 2
Modtrykket til valse-overtransporten indstilles svarende til det symateriale, der skal
forarbejdes.

- Am3
Nedseaenkning af valse-overtransporten.
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10.5 Automatisk nedsaenkning WTA 13 - 2

1

Dette ekstraudstyr er et supplement til valse-overtransporten og
valse-undertransporten. Den muligger endvidere indstillingen af impulserne fra
sgmmens begyndelse til den automatiske nedsaenkning af overvalsen. Herved opnas
det, at valsen ferst nedsaenkes, nar symaterialet befinder sig under valsen.

Impulsskiven 2 szettes pa gearet 1. Initiatoren 3 registrerer impulserne og melder disse
til styringen 6. Nar antallet af de indstillede impulser er ndet, nedsaenkes den gvre valse.

— Arbejdslampe 4
Lampen lyser, nar styringen er forsynet med netspaending.

— Afbryder5 (IND/UD)
EIN (IND) = Automatisk nedsaenkning er tilkoblet.
AUS (ud) = Automatisk nedsaenkning er frakoblet.

— Afbryder 8 (VARIGHED /AUTO)
VARIGHED = Den gvre valse er varigt nedseenket.
AUTO = Automatisk nedseenkning i overensstemmelse med de indstillede
impulser

— Afbryder7 ( 0til15)
Antallet af impulserne fra semmens begyndelse til nedsaenkningen indstilles.
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