Indhold

Del 2: Monteringsvejledning kl. 767

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3

51
5.2

Leveringsomfang . . ... ... ... ....

Montering . . . . .. . ...
Montering af overdelen . . . . . ... ... ..
Transport . . . . . . . ... ... ...
Kileremspeending . . . . . . ... ... .. ..
Garnstander . . . .. ... .. L
Arbejdshgjde . . . . .. ... ... .. ....
Vinkelarm . . . . .. .. ... oL

Elektrisk tilslutning . . . . .. ... ... ..
Nominel speending . . . . ... ... .....
Kontrol af motorens omdrejningsretning . . .
Kontrol af positionering . . . . ... ... ..

Pneumatisk tilslutning . . . . . ... .. ..
Pafyldning afolie . . .. ... ........

Regulering af gribersmgringen . . . . .. ..
Smering af veege ogfilt . . . . . .. . ... ..

N NN oo oa

© 0 o 0w

.............. 10
.............. 11
.............. 11
.............. 12

.............. 13






il

1. Leveringsomfang

Leveringsomfanget er afheengigt af Deres bestilling. Venligst kontroller inden
monteringen, om alle ngdvendige dele forefindes.

— Basisudstyr, afheengig af underklassen som symaskine med én eller to nale, med
eller uden tradafklipper, henholdsvis med eller uden kantklipper.

— Stel, motor, garnstander, vedligeholdelsesenhed
—  Vinkelarm, sybelysning

—  Ekstraudstyr

— Smadele i medfglgende emballage







2. Montering

ADVARSEL !

Specialsymaskinen ma kun monteres af uddannet
fagpersonale.

Inden monteringen skal transportsikringerne fjernes !
—  Sikringsband og treelister ved overdel, bord og stel fjernes.

—  Sikringsklods og -band ved motoren fjernes.

2.1 Montering af overdelen

Safremt specialsymaskinen ikke leveres komplet:

— Heengslerne 2 og 3 skrues pa bundpladen.
Overdelsstgtte 1 fastgares.

— Overdelen anbringes.
— Kileremme leegges pa og fastspaendes (se kapitel 2.3 ).
— Rembeskyttelse og oliebeholder fastggres !

— Udligningsbeholder 9 tilpasses.
Udligningsbeholderen skal drejes pa en sddan made, at den ved lodret stdende
overdel ligeledes star lodret !

—  Olieretursugningsfilt 7 nedlaegges i fordybningen af oliebeholderen.
Slangen 8 ma ikke have nogen kontakt til bevaegelige dele.

2.2 Transport

Til virksomhedsintern transport skal symaskinen lgftes og transporteres pa en egnet
vogn (f.eks. hejsevogn).

2.3 Kileremspeending

Efter transporten skal den fra fabriken indstillede kileremspaending kontrolleres.

Kileremmen 6 skal veere spaendt sdledes, at den ved tryk af en finger stadig kan
gennembgjes ca. 10 mm pa midten.

—  Mgtrikker 4 og 5 Igsnes.
— Sydrevet drejes, indtil den gnskede kileremspaending er opnaet.

—  Mgtrikker 4 og 5 strammes igen.
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2.4 Garnstander

Opbygningen og positionen af garnstanderen 1 er vist pa illustrationen.
— Garnstander 1 iseettes og fastggres med mgtrikkerne 2 og underlagsskiver 3.

— Garnrulleholder og afrulningsarmene fastgeres.
Garnrulleholder og afrulningsarme skal sta lodret over hinanden.

2.5 Arbejdshgjde

Arbejdshgjden er indstillelig fra 750 til 900 mm. Symaskinen er fra fabriken indstillet til
en arbejdshgjde p& 790 mm.

—  Skrue 4 pa begge sider af stellt Igsnes.
— Symaskinen indstilles vandret til den gnskede arbejdshgjde.

—  Skrue 4 pa begge sider af stellet strammes igen.

Koblingsstangsystemet 6 fra pedalen til motorstyreskabet indstilles svarende til
arbejdshgjden.

—  Skrue 7 Igsnes.

— Pedal 5 indstilles.
Operatgren skal kunne traede pedalen uhindret fremad og bagleens.

—  Skrue 7 strammes igen.

2.6 Vinkelarm

Sgmfadderne ventileres mekanisk ved hjaelp af vinkelarmen.

— Vinkelarmen med talje anbringes og gar i indgreb i hulakselen.




3. Elektrisk tilslutning

ADVARSEL !

Samtlige arbejder ved specialsymaskinens elektriske
udrustning ma kun udfaeres af elektrikere eller tilsvarende
skolede personer.

Netstikket skal veere trukket ud !

3.1 Nominel spaending

ADVARSEL !

Den pa typeskiltet anfgrte nominelle spaending og
netspeendingen skal stemme overens.

3.2 Kontrol af motorens omdrejningsretning

ADVARSEL !

Motorens omdrejningsretning skal ubetinget kontrolleres,
inden specialsymaskinen tages i brug !

Tilslutningen af specialsymaskinen ved forkert
omdrejningsretning kan medfgre beskadigelser.

Pilen viser den korrekte omdrejningsretning !

— Ved trefasestrgmsmotorer fastseettes omdrejningsretningen af omdrejningsfeltet.
Safremt omdrejningsretningen ikke er korrekt, skal det kontrolleres, om
spaendingsforsyningen producerer et hgjredrejende omdrejningsfelt. Er dette
tilfeeldet, skal to faser i tilslutningsstikket ombyttes.

— Ved jeevnstrgmsmotorer indstilles omdrejningsretningen ved betjeningsfeltet.
Safremt omdrejningsretningen ikke er korrekt, skal indstillingen korrigeres ved
betjeningsfeltet. !



3.3 Kontrol af positioneringen

Symaskinen skal positioneres, nar tradarmen befinder sig i det gvre dedpunkt.

Positionsgiveren 2 er med positionsgiverringen 1 fastgjort pa akselen. Ved feerdigt
monterede symaskiner er positionen fra fabrikens side kendetegnet ved hjeelp af en
kulgrt afmaerkning.

Kontrol af positioneringen

— Symaskinen tilsluttes. Pedalen traedes helt tilbage og fastholdes.
Traden afklippes og symaskinen positionerer i 2. position.

— Kontroller ved hjeelp af handhjulet, om trddarmen star i det gvre dedpunkt.

Korrektion af positioneringen

Safremt positioneringen ikke er korrekt, skal referencepunktet indstilles pany via
styringen.

Indstillingen er beskrevet i servicevejledningen !



4. Pneumatisk tilslutning

Specialsymaskinens og ekstraudstyrets pneumatiske system skal forsynes med vandfri
trykluft.

Nettrykket skal andrage 8 til 10 bar.

Tilslutning af trykluft-vedligeholdelsesenheden

— Tilslutningsslangen 2 ( bestillingsnr. 0797 003031 ) sluttes til trykluftnettet ved
hjeelp af en slangekobling R 1/4".

Indstilling af arbejdstrykket
Arbejdstrykket andrager 6 bar. Det kan aflaeses p& manometret.

— Trykket forhgjes = Drejehandtag 1 lgftes og drejes med uret.
Trykket reduceres = Drejehandtag 1 laftes og drejes mod uret.
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5. Pafyldning af olie

Til opfyldning af olieforrddsbeholderen anvendes udelukkende smgreolien
ESSO SP-NK 10 eller en olie af tilsvarende kvalitet med fglgende specifikation:

— Viskositet ved 40° C : 10 mm?/s
—  Flammepunkt: 150 °C

ESSO SP-NK 10 kan rekvireres fra salgsstederne for DURKOPP ADLER AG
( se betjeningsvejledning side ).

— Oliepafyldningsskruen 1 Igsnes, og der pafyldes olie.

— Olieniveauet kontrolleres ved kontrolglasset 2.
Olieniveauet skal ligge mellem " VOLL" (FULD )og"LEER" (TOM).

— Oliepafyldningsskruen 1 strammes igen.
Olie, der er lgbet over, fijernes fra oliekarret.

5.1 Regulering af gribersmgringen

ADVARSEL !

For at sikre en sikker smgring under symaskinens
indkaringsperiode indstilles der en forholdsvis stor
oliemaengde fra fabriken.

Denne indstilling skal kontrolleres og korrigeres efter
udlgbet af indkeringsperioden !

Se ogsa indersiden af omslaget af denne driftsvejledning
henholdsvis servicevejledning !
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5.2 Smaring af vaeger og filt

2

Ved opstillingen, henholdsvis efter en leengere stilstandsperiode skal veegerne og
filten 1 maettes med noget olie i hovedet.

— Hoveddaekslet 2 skrues af.
— Veeger og filt 1 meettes med noget olie.

— Hoveddaekslet 2 seettes pa& og skrues fast.
Hoveddeekslets filttunge 3 skal fastklemmes mellem udsugningsfilten 4 og vaegen
6's nippel.
Folien 5 skal hvile pa hoveddaekslets inderside.
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6. Sytest

Ved afslutningen af opstillingsarbejderne skal der foretages en sytest !

Forsigtig, fare for tilskadekomst !

Overtrad og undertrdd iseettes kun, nar symaskinen er
afbrudt.

— Overtrad og undertrad iseettes.
— Valg af det symateriale 1, der skal forarbejdes.

— Symaskinen tilsluttes og de gnskede funktioner og veerdier indstilles ved styringen.
Sytesten bgr gennemfgres med tilsluttet funktion " Ziernahtriegel / Nahen mit
begrenzter Geschwindigkeit " ( pyntesgmrigel / syning med begraenset hastighed ).

— Sytesten gennemfgres farst langsomt og siden med starre hastighed.

— Kontroller, om sgmmene svarer til de stillede krav.
Er dette ikke tilfeeldet, skal de i driftsvejledningen anfgrte indstillinger og
forholdsregler gennemfares.
Ved behov gennemfgares ligeledes de i servicevejledningen anfgrte indstillinger og
forholdsregler.
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