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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmafigen Einsatzmaoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung muR3 stdndig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfigbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlie3lich Rusten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafir zu sorgen, dal3 nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf &ul3erlich erkennbare Schaden und Méangel zu prufen,
eingetretene Veranderungen (einschliel3lich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflir zu sorgen, dal3 die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es durfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rusten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluf
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenméachtige Verdnderungen an der Maschine schlie3en eine
Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StofRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschéadigungen der Maschine fuhren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdorigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemafR und nicht ohne die
zugehdrigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von dafir
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zul&ssig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierfir ist eine
qgualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie dartber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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1. Produktbeschreibung

1.1 Beschreibung der bestimmungsgemalen Verwendung

Die 745-34-2 ist eine Nahanlage, die bestimmungsgemal zum Nahen
von leichtem bis mittelschwerem Nahgut verwendet werden kann.
Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen Fasern
zusammengesetztes Material oder aber Leder. Diese Nahmaterialien
werden in der Bekleidungsindustrie verwendet.

Allgemein darf nur trockenes Nahgut mit dieser Nahanlage verarbeitet
werden. Das Material darf keine harten Gegenstande beinhalten.

Die Naht wird im allgemeinen mit Umspinnzwirn, Polyesterfaser-
oder Baumwollgarnen erstellt.

Die Dimension fur Nadel- und Greiferfaden sind der Tabelle in
Kapitel 2.4 zu enthehmen.

Wer andere Faden einsetzen will, muss vorher die davon ausgehenden
Gefahren abschéatzen und ggf. SicherungsmaflRnahmen ergreifen.

Diese Nahanlage darf nur in trockenen und gepflegten Raumen
aufgestellt und betrieben werden. Wird die Nahanlage in anderen
R&aumen, die nicht trocken und gepflegt sind, eingesetzt, konnen
weitergehende Malinahmen erforderlich werden, die zu vereinbaren
sind (siehe EN 60204-31 : 1999).

Wir gehen als Hersteller von Industriendhmaschinen davon aus, dass
an unseren Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet,
sodass alle Ublichen Bedienungen und ggf. deren Gefahren als

bekannt vorausgesetzt werden kénnen.

1.2 Kurzbeschreibung

Die DuUrkopp-Adler 745-34-2 ist eine Nahanlage zum automatisierten
Vorndhen von Paspel- , Patten- und Leistentascheneingriffen mit
rechtwinkligen oder schragen Taschenecken.

Die schragen Taschenecken ergeben sich aus dem Nahtversatz der
beiden Nahtreihen. Am Nahtanfang und Nahtende kann mit
unterschiedlichen Schragen genaht werden.

Je nach Arbeitsmethode werden verschiedene Zufuhreinrichtungen,
Eckenmesserstationen und Zusatzausstattungen eingesetzt.

Maschinenoberteil

— Zweinadel-Doppelsteppstichausfihrung

— Nadelstangen gemeinsam oder getrennt schaltbar
— Grole Vertikalgreifer

— Extern angetriebenes Mittelmesser, Geschwindigkeit und
Schaltzeitpunkt programmierbar

— Fadenabschneidvorrichtung fur Nadel- und Greiferfaden
— Fadenwachter fir die Nadelfaden

— Fotoelektrischer Restfadenwéachter fur die Greiferfaden
— Nahantrieb als DC-Direktantrieb



Schrittmotoren fir den Nahguttransport und die
Langenverstellung der Eckenschneideinrichtung

Die Schrittmotortechnik ergibt kurze Maschinenzeiten und garantiert
einen absolut exakten Eckeneinschnitt.

Sie tragt somit zu einer bislang nicht erreichten Taschenqualitat bei
hoher Produktivitat bei.

Neue Steuerungsgeneration “DAC I11” (DURKOPP ADLER Control)

Die Grafik-Bedienerfuhrung erfolgt ausschlieB3lich Gber international
verstandliche Symbole und Textzeilen in der jeweiligen
Landessprache.

Die verschiedenen Symbole sind innerhalb der Menustruktur der N&h-
und Prufprogramme in Gruppen zusammengefasst.

Die einfache Handhabung ermdglicht kurze Anlernzeiten.

Der Anwender kann 99 Taschenprogramme programmieren mit bis zu
20 Nahtbildern kombinieren.

Zum Nahen von Folgen stehen 20 abrufbare Taschenfolgen zur
Verfiigung.

Jede Taschenfolge kann in beliebiger Reihenfolge aus maximal 8
Taschenprogrammen zusammengesetzt werden.

Alle praxisgerechten Schragen kdnnen per Knopfdruck von der
Bedienperson programmiert werden.

Das aufwendige Umstellen der Eckenmesser und das lastige
Programmieren von Nahtversatzen entfallen.

In die DAC ist das umfangreiche Test- und Uberwachungssystem
MULTITEST integriert.

Ein Microcomputer Gibernimmt die Steuerungsaufgaben, Giberwacht
den Néahprozess und zeigt Fehlbedienungen und Stérungen auf dem
Display an.

Zusatzausstattung

Durch ein flexibles System von Zusatzausstattungen kann die
Nahanlage dem jeweiligen Anwendungsfall entsprechend optimal und
kostenglnstig ausgestattet werden.

Siehe Kapitel 1.4 (Ausstattung der 745-34-2).

Néheinrichtungen und Faltstempel

Angaben Uber Naheinrichtungen und Faltstempel fir die
unterschiedlichen Einsatzzwecke sind aus den Einrichtungsblattern
der 745-34-2 zu entnehmen.

Anfragen richten Sie bitte an die DURKOPP-ADLER-Geschaftsstellen.



1.3 Technische Daten

Maschinenoberteil: Klasse 0246 992004
Nadelsystem: 2134-85
Nadelabstand: 10, 12, 14, 16, 20, 24, 26, 30 mm
Nadeldicke: Nm 80 bis Nm110
Garne: siehe Tabelle Kapitel 2.4
Nahstichtyp: Zweinadel-Doppelsteppstich
Stichzahl: min. 2000 U/ min

max. 3000 U/ min
Stichlange: min. 2,0 bis 3,0 mm
Stichanzahl Stichverdichtung: 1 - 10 Stiche
Stichanzahl Riegelstich: 0 - 5 Stiche
Stichlange Stichver-
dichtung/ Riegel 0,5-3,0mm
Taschenlange: max. 220mm
Nahtversatz: max. */- 13 mm
Betriebsdruck: 6 bar
Luftverbrauch: ca. 6 NL pro Arbeitsspiel
Bemessungsspannung: 3x230/400V/50/60 Hz

Bemessungsleistung:

Maschine mit

Vakuumgeblase 0,8 KW

Maschine ohne

Vakuumgeblase 0,5 KW

Abmessungen: 1540 x 925 x 1200 mm (L x B x H)
Arbeitshdhe: 790...1100 mm

(Oberkante Tischplatte)

Gewicht: 280 kg

Gerausch-Angabewert: LC = 81dB (A)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
nach DIN 45635-48-B-1

Stichlange: 2,5 mm
Nahtlange: 180 mm
Stichzahl: 2750 U/min
Nahgut: 2-fach Tuch
240 g/m?

MeRpunkt nach DIN 4895 Teil 1
X=600mm Y=0mm Z=300mm



1.4 Zusatzausstattung

Bestell-Nr.

Zusatzausstattung

0745 597514

Niederhalter- Taschenbeutelklemme
Niederhalter zum Ausstreifen der durch Abnaher
hervorgerufenen Mehrweite sowie eine
Klemmvorrichtung fur Taschenbeutel

0745 597524

Bundklemme
Zum Ausstreifen der Mehrweite.
Ist nur moglich in Verbindung mit 0745 597514

0745 597544

EndlosreiRverschluss
Schere mit Abzugsvorrichtung fur Endlosrei3verschluss
ohne Schloss

0745 597554

Uberwurfstapler

Zum Abstapeln zur Seite oder nach hinten an der
Maschine zu positionieren.

Des weiteren ist dieser Uberwurfstapler mit

einer leicht zu bedienenden Hohenverstellung sowie
einer Schwenkvorrichtung versehen.

0745 597604

Ausblasvorrichtung
Zum Ausblasen der verarbeiteten Teile

0745 597614

Formanschlag Futterschlaufendreieck
Bei Innentaschen wird das Futterschlaufendreieck
automatisch mit zugefuhrt.

0745 597674

Tischverbreiterung (groR)
Die fur die Arbeitsweise mit Bindelklemmwagen
notwendige Tischverbreiterung

0745 597684

Tischverbreiterung (klein)
Beim Abstapeln zur Seite zu verwendende
Tischverbreiterung

0745 597694

Bundelklemme
Diese beinhaltet die notwendige grof3e
Tischverbreiterung

0745 597764

ReiRverschluRzufliihrung rechts

In Verbindung mit Zufuhreinrichtung 0745 517574
Fir ReiBverschlisse, die auf Lange geschnitten sind,
ohne Schloss, Gesamtbreite 24 mm, Raupenbreite
ca. 4 mm, Raupe bei Fertigtasche innenliegend.

0745 597774

ReilRverschluBzufuhrung links

In Verbindung mit Zufuhreinrichtung 0745 517564
Fir ReiBverschlisse, die auf Lange geschnitten sind,
ohne Schloss, Gesamtbreite 24 mm, Raupenbreite
ca. 4 mm, Raupe bei Fertigtasche innenliegend.

0745 597784

Reil3verschluBzuflihrung rechts

In Verbindung mit Zufiihreinrichtung 0745 517574
fur ReilRverschlisse, die auf Lange geschnitten sind,
ohne Schloss, Gesamtbreite 24 mm, Raupenbreite
ca. 4 mm, Raupe bei Fertigtasche innenliegend.

0745 597794

ReiBverschluBzufuhrung links

In Verbindung mit Zufiihreinrichtung 0745 517564
Fur ReilBverschlisse, die auf Lange geschnitten sind,
ohne Schloss, Gesamtbreite 24 mm, Raupenbreite
ca. 4 mm, Raupe bei Fertigtasche innenliegend.




Bestell-Nr.

Zusatzausstattung

0745 597824

Ausstreifer flr 745-34-2 A/B

Die Ausstreifvorrichtung dient zum glatten Ausstreifen
der gendhten Hosenteile beim Arbeiten von der
Bundelklemme oder Bindelklemmwagen. Nur in
Verbindung mit der groRen Tischverbreiterung

0745 597674 und Ausrollvorrichtung 0745 597954

0745597874

Teilesatz Taschenbeutel Uber Patte NA 10 und 12

fur das gleichzeitige Annédhen von zwei Taschenbeutel-
halften und Patte. Kombination nur in Verbindung mit
den E-Einrichtungen E 3103 oder E 3503 fir NA 10
sowie E 3107 oder E 3507 fur NA 12.

0745 597884

Teilesatz Taschenbeutel/Paspel anblasen.

Zum Anblasen des Paspels und /oder Taschenbeutels
bei hohen Paspeluberstanden E2604 und E2606.
Kombination nur in Verbindung mit der Klammer K19.

0745 597934

3’er Paket Laser

Zur Erweiterung der als Standard vorhandenen 5
Lasermarkierungen auf maximal 8 Lasermarkierungen
(In der Methode F sind grundséatzlich 8
Laser-Markierungen enthalten)

0745 597944

Elektromotorische
Bandzufihrung/Abschneideautomatik
Automatisches Zufiihren und Schneiden eines
Verstarkungsstreifens, welcher von einer Rolle
abgezogen wird. Der Anfangszeitpunkt und der
Abschneidezeitpunkt sind taschenabhéangig
programmierbar.

0745 597954

Ausroller

Der Ausroller kann verwendet werden, um kurze Teile
in den Stapler zu transportieren oder die zu
verarbeitenden Teile auszuwerfen. Der Ausroller ist in
Geschwindigkeit und Dauer programmspezifisch
regelbar.

0745 597964

Vakuum (Seitenkanalverdichter)

Zum genauen Positionieren des Nahgutes ohne
hauseigene Vakuumanlage, kann der Seitenkanal-
verdichter in die Basisanlage eingesetzt werden.

0797 003031

Pneumatikanschlusspaket
Anschlussschlauch zum Pneumatikversorgungsnetz
mit entsprechenden Anschlissen.

0745 517564

Automatische Zufiihrung, links 180 - 220 mm.
Zum automatischen Zufuhren der Patte und der
Belegteile.

0745517574

Automatische Zufihrung, rechts 180 - 220 mm.
Zum automatischen Zufiihren der Patte und der
Belegteile

0745 598054

Bausatz 2. Lichtschranke







2. Bedienen

2.1 Faltstation zur Seite schwenken

Fir Arbeiten an der Nahstelle (Einfadeln der Nadelfaden, Wechseln
der Nadel etc.) lasst sich die gesamte Faltstation mit Faltstempel und
Lichtschranken zur rechten Seite wegschwenken.

— Gesamte Faltstation 1 mit Faltstempel
nach rechts wegschwenken.

Hinweis:

Bei eingeschalteter Nahanlage erscheint eine
Sicherheitsmeldung im Display des Bedienfeldes.

A @

Faltstation ausgeschwenkt

— Die Nahstelle ist frei zugéanglich.

Faltstation zuriickschwenken
— Faltstation zurtickschwenken.

ACHTUNG !
Nach dem Zuriickschwenken muss die Faltstation in der
Arretierung 2 einrasten.

11



2.2

Abdeckhaube zurtickschieben und Stoffgleitbleche abnehmen

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Abdeckhaube zurtickschieben und Stoffgleitbleche abnehmen nur bei
ausgeschalteter Nahanlage.

12

— Hauptschalter ausschalten

Die Abdeckhaube kann zur besseren uganglicnkeit der
Transportklammern einfach verschoben werden.

Abdeckhaube zuriickschieben

— Abdeckhaube 1 nach links schieben.
Die Transportklammern sind zuganglich.

— Abdeckhaube 1 wieder nach rechts schieben, bis sie horbar
einrastet.




Zum Wechseln der Greiferfadenspulen:

— Stoffgleitblech 2 im Bereich der Tischplattenmulde 1 anheben und
nachs links wegschwenken.

Zum volligen Entfernen (fir Wartungs- und Einstellarbeiten):
— Stoffgleitblech am Stift 3 komplett anheben.

13






2.3 Maschinenoberteil hochstellen

Far Wartungsarbeiten IaR3t sich das Maschinenoberteil hochstellen.
Der Transportwagen muss dazu in seiner hinteren Einstellung stehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Maschinenoberteil hochstellen

— Abdeckhaube 1 entfernen.
Dazu die Abdeckhaube vorne anheben, so das die Verrastung
geldst wird. Die Abdeckhaube vorsichtig nach oben abheben.

— Faltstation 3 um 90° ausschwenken.
— Arretierhebel 4 nach oben schwenken.
— Stoffgleitblech 6 vorne anheben und nach links wegschwenken.

— Maschinenoberteil im Bereich des Kopfdeckels 5 anheben und
vorsichtig hochstellen.
Die Klinke 2 rastet zuséatzlich ein.
Der Raum unter dem Maschinentisch ist fur Reinigungsarbeiten
zugéanglich.

. . 1
Maschinenoberteil zuriickschwenken .

— Maschinenoberteil im Bereich des Kopfdeckels 5 festhalten.
— Klinke 2 freistellen.
— Maschinenoberteil vorsichtig zuriickschwenken.

Achtung Bruchgefahr!
Oberteil bis zur endgultigen Auflage festhalten.

— Stoffgleitbleche einsetzen.
— Arretierhebel 4 nach unten schwenken.

— Faltstation 3 zurlickschwenken und mit Arretierhebel einrasten
lassen.

— Abdeckhaube 1 aufsetzen und wieder einrasten.
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2.4 Nadeln und Garne

Nadelsystem:

Empfohlene
Nadeldicke:

2134-85

Nm 90 fur dinnes Néahgut

Nm 100 far mittelschweres Nahgut
Nm 110 fir schweres Nahgut

Hohe Nahsicherheit und gute Vernahbarkeit wird mit folgenden Um-

spinnzwirnen erzielt:

— Zweifach Polyester Endlos Polyester umsponnen

(z.B. Epic Poly-Poly, Rasant x, Saba C, ...)

— Zweifach Polyester Endlos Baumwolle umsponnen
(z.B. Frikka, Koban, Rasant, ...)

Falls diese Garne nicht zu beschaffen sind, kénnen auch die in der
Tabelle angegebenen Polyesterfaser- oder Baumwollgarne vernaht

werden.

Zweifach-Umspinnzwirne werden von Garnherstellern vielfach mit
gleicher Bezeichnung wie Dreifach-Polyesterfasergarne

(3zyl.-gesponnen) angeboten. Dies fuhrt zu Unsicherheiten bezuglich

Zwirnung und Garndicke.
Im Zweifelsfall Faden aufdrehen und prifen, ob er 2- oder 3-fach

gezwirnt ist.

Die Etikett-Nr. 120 auf der Garnrolle eines Umspinnzwirnes entspricht

z.B. der Garndicke Nm 80/2 (siehe eingeklammerte Tabellenwerte).

Bei monofilen Faden kénnen Nadelfaden und Greiferfaden der
gleichen Dicke verwendet werden. Die besten Ergebnisse werden
dabei mit weichen und dehnbaren Faden (Software) der Fadendicke

130 Denier erzielt.

Empfohlene Garndicken:

Nadeldicke Umspinnzwirn Umspinnzwirn
Nm
Nadelfaden Greiferfaden Nadelfaden Greiferfaden
Polyester- Polyester- Polyester- Baumwolle-
endlos umsponnen endlos umsponnen
Etikett-Nr. Etikett-Nr. Etikett-Nr. Etikett-Nr.
90 120 (Nm 80/2) 120 (Nm 80/2) 120 (Nm 80/2) 120 (Nm 80/2)
100 100 (Nm 65/2) 100 (Nm 65/2) 100 (Nm 65/2) 100 (Nm 65/2)
110 75 (Nm 50/2) 75 (Nm 50/2) 75 (Nm 50/2) 75 (Nm 50/2)
Nadeldicke Polyesterfasergran Baumwollgarn
Nm (3zyl.-gesponnen)
Nadelfaden Greiferfaden Nadelfaden Greiferfaden
90 Nm 80/3-120/3 Nm 80/3-120/3 Neg 50/3-70/3 Neg 50/3-70/3
100 Nm 70/3-100/3 Nm 70/3-100/3 Neg 40/3-60/3 Neg 40/3-60/3
110 Nm 50/3-80/3 Nm 50/3-80/3 Neg 40/4-60/4 Neg 40/4-60/4
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Nadeln wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Nadeln nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter wechseln.

Gefahr von Schnittverletzungen!

Beim Wechseln der Nadeln nicht in den Bereich des Mittelmessers 3
greifen.

— Faltstation zur Seite wegschwenken (siehe Kapitel 2.1)
Die Nadeln sind frei zuganglich.

— Schraube 2 I6sen und Nadel aus Nadelhalter 1 entfernen.

— Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung des Nadelhalters 1
einschieben.
ACHTUNG!
Von der Bedienungsseite der Nahanlage aus gesehen muss die
Hohlkehle 4 der linken Nadel nach links und die Hohlkehle 5 der
rechten Nadel nach rechts zeigen (siehe Skizze).

— Schraube 2 fest anziehen.

ACHTUNG!

Nach dem Wechsel auf eine andere Nadeldicke muss der Nadelschutz
am Greifer nachjustiert werden (siehe Serviceanleitung).

Hinweis:

Die 745-34-2 ist standardméafig mit Nadeln der Dicke Nm 100
ausgestattet.
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2.5 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Nadelfaden nur bei ausgeschalteter Nahanlage einfadeln.

Das Einfadeln der Nadelfaden erfolgt wie aus nebenstehenden
Abbildungen ersichtlich.

— Faltstation zur Seite schwenken

Linke Nadel
— Garnrolle auf Garnstander stecken.

— Faden von der Garnrolle durch die Bohrung 1 des Garnstanders
fadeln.

— Faden durch Fihrung 2 fuhren
— Faden durch die Bohrung im Halteblech 3 fuhren.
— Faden durch Fuhrung 5 fihren

— Faden durch die Spannungsscheiben der Nadelfadenspannung 6
hindurchfthren.

— Faden durch die Fadenanzugsfeder 8 fihren

— Faden durch die obere Bohrung im Halteblech 10 fuhren
— Faden durch die obere Bohrung im Fadenhebel 17 fadeln.
— Faden nach unten durch den Fadenvorzieher 16 fuhren.

— Faden durch die Fihrung 15 und durch den Nadelfadenwachter 14
fadeln.

— Faden durch die Fuhrung 12, durch die Bohrung im Nadelhalter
und durchs Nadel6hr fadeln.

Rechte Nadel
— Garnrolle auf Garnstander stecken

— Faden von der Garnrolle durch die Bohrung 1 des Garnstanders
fadeln.

— Faden durch Fiuhrung 2 fuhren.
— Faden durch die Bohrung im Halteblech 3 fuhren.

— Faden durch die Spannungsscheibe der Nadelfadenspannung 4
fadeln.

— Faden durch die Fuhrungen 5 und 7 fadeln.

— Faden durch die Fadenanzugsfeder 9 fuhren.

— Faden durch die untere Bohrung im Halteblech 10 fiihren
— Faden durch die untere Bohrung im Fadenhebel 17 fadeln.

— Faden nach unten durch den Fadenvorzieher 16, durch Fuhrung 15
und durch den Nadelfadenwachter 11 fadeln.

— Faden durch die Fihrung 12, durch die Bohrung im Nadelhalter
und durchs Nadeldhr fadeln.

— Faden im Nadelfadenfanger klemmen und abschneiden.
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2.6

Greiferfaden aufspulen

20

Der separate Spuler ermdéglicht ein Aufspulen der Greiferfaden
unabh&angig vom Né&hen.

Auf den Spulennaben befindliche Fadenreste vor dem Aufspulen
entfernen.

Garnrolle auf den Garnstander stecken.

Faden durch die Bohrung 1 des Abzugsarmes fadeln
(siehe Bild links).

Faden durch die Fihrung 4 fuhren.
Faden durch Spulenfadenspannung 2 hindurchfuhren.

Faden rechtsherum in die vorderen und hinteren Vorratsrillen der
Spulennabe anwickeln.

Die gefullten Vorratsrillen gewéahrleisten ein sicheres Anspulen
auch bei monofilen Faden.

Mit den in den Vorratsrillen befindlichen Fadenreserven kann der
Tascheneingriff nach der Meldung “Spule leer” des
Restfadenwachters sicher bis zum Ende genaht werden.

Die Reflexflache 5 der Spulennabe ist sauber zu halten.

Spulenklappe 3 gegen die Spulennabe driicken.

Der Spuler startet.

Nach Erreichen der eingestellten Spulenfiullmenge schaltet der
Spuler selbststandig ab.

Zum Einstellen der Spulenfillung siehe Serviceanleitung.



2.7

Restfadenwéachter

Der Restfadenwachter tberwacht mit den Infrarot-Reflexlicht-
Schranken 1 und 2 die linke und rechte Greiferfadenspule.

2

— Beileerer Spule wird der von der Lichtschranke 1 bzw. 2
ausgesendete Lichtstrahl an der freiliegenden Reflexionsflache 3
der Spulennabe reflektiert.

— Das Display des Steuergerates zeigt die Meldung
“Leere Spule”an.

AD =T

| Leere Spule |

— Durch den in der Vorratsrille der Spulennabe befindlichen
Restfaden wird der Tascheneingriff sicher zu Ende genaht.
Der Transportwagen stoppt in seiner hinteren Endstellung.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Linsen der Lichtschranken nur bei ausgestellter Nahanlage reinigen.

— Hauptschalter ausschalten.

— Beijedem Spulenwechsel die Linsen der Lichtschranke mit einem
weichen Tuch saubern.

— Hauptschalter einschalten.
— Neuen Nahvorgang starten.
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2.8 Spulen wechseln

ACHTUNG!
Vor dem Spulenwechsel Hauptschalter ausschalten.

AD =

Leere Spule

22

— Nach einer bestimmten Anzahl von Nahten ist der
Greiferfadenvorrat auf der Spule verbraucht.

— Bei eingeschaltetem Restfadenwachter erscheint im Display die
Meldung “Leere Spule”.

— Der begonnene Tascheneingriff wird mit Hilfe des Fadenvorrates in
den Vorratsrillen der Spulennabe zu Ende genéaht.

— Nach dem Einschneiden der Ecken wird das Nahteil heraus
gefordert bzw. gestapelt.

— Der Transportwagen fahrt in seine hintere Endstellung.
Er kann erst nach dem Spulenwechsel wieder gestartet werden.

Leere Spule herausnehmen

— Hauptschalter ausschalten
— Faltstation zur Seite schwenken

— Stoffgleitblech anheben und nach links und rechts weg schwenken
(siehe Kapitel 2.2).

— Spulengehauseoberteil im Bereich 2 anheben.
Die Spulengehé&useklappe 3 wird dabei mit angehoben.

— Spulengehauseoberteil zusammen mit der leeren Spule
entnehmen.

— Leere Spule aus dem Spulengehauseoberteil entfernen.




(631

Volle Spule einlegen

— Volle Spule in das Spulengehauseoberteil 2 einlegen.
— Faden durch Schlitz 5 unter Spannungsfeder 6 ziehen.

— Faden ca. 4 cm aus dem Spulengehauseoberteil herausziehen.
Beim Abziehen des Fadens muss sich die Spule in Pfeilrichtung
(entgegen der Greiferdrehrichtung) drehen.

— Spulengehauseoberteil 2 mit voller Spule in das Spulengehuse-
unterteil einsetzen.

— Spulengehauseklappe 3 schliel3en.

ACHTUNG!

Fur eine sichere Funktion des Restfadenwéchters bei jedem
Spulenwechsel die Linsen der Lichtschranken 1 und 4 mit einem
weichen Tuch reinigen.

— Stoffgleitbleche wieder auflegen.
— Hauptschalter einschalten.
— Neuen Nahvorgang starten.
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2.9

24

Fadenspannung

Die Verschlingung der Faden in der Mitte des Nahgutes liegen.

Dickes und hartes Nahgut erfordert festere Fadenspannung als diinnes
und weiches Nahgut.

Zu feste Fadenspannungen kdnnen bei dinnem Nahgut zu
unerwiinschten Krauselungen und Fadenreissen fihren.

Bremsfeder 4 einstellen:

Bei Positionsstopp des Maschinenoberteils verhindert die
Bremsfeder 4 ein Nachlaufen der Greiferfadenspule.

Bremsfeder 4 durch Richten einstellen.
Die Bremskraft ist richtig eingestellt, wenn Bremsfeder 4 ca. 1 mm
Uber Flache 3 hinaussteht.

Beim Einstellen der Spannungsfeder 6 ist die Bremskraft mit zu
beriicksichtigen.

Spannungsfeder 6 einstellen:

Spannung der Blattfeder 6 zunachst an Stellschraube 5 nur minimal
einstellen.

Greiferfadenspannung erhéhen: Rechtsherum drehen
Greiferfadenspannung verringern: Linksherum drehen

Bei eingesetzter Spule und durch die Stichplatte eingefadeltem
Greiferfaden muss ein gleichmaRig leichter Abzug gewahrleistet
sein.

Nadelfadenspannung einstellen:

Nadelfadenspannung zustellen, bis ein gleichmaRiges Stichbild
erreicht wird.

Spannung der Nadelfaden an Réandelmutter 1 (rechter Nadelfaden)
und Randelmutter 2 (linker Nadelfaden) einstellen.
Nadelfadenspannung erhéhen: Rechtsherum drehen
Nadelfadenspannung verringern: Linksherum drehen



2.10 Stapelkontrolle

Die Reflexlichtschranke 1 Uberwacht das Abstapeln bzw. Ausblasen
des genahten Teiles.

Der Transportwagenricklauf erfolgt erst, nachdem das Nahteil korrekt
herausgefdrdert wurde.

\

1

— Wird das Nahteil nicht korrekt herausgefdrdert, so bleibt der
Strahlengang zwischen Reflexlichtschranke 2 und dem Reflexblech
1 unterbrochen.
Ein erneutes Starten ist nicht mdglich.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Beim Entfernen des Néahteiles nicht in den Verfahrbereich des
Transportwagens greifen.

In Nahprogrammen mit automatischem Wagenricklauf bewegt sich der
Transportwagen nach Freigabe des Strahlenganges nach vorn.

— Nabhteil aus Strahlengang entfernen.
Ein neuer Nahvorgang kann gestartet werden.

ACHTUNG!

Fir eine sichere Funktion der Stapelkontrolle die Linse der
Reflexlichtschranke 1x taglich mit einem weichen Tuch saubern.
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2.11 Schrage Taschenecken

0745 337584

0745 337574

26

Die745-34-2 wird je nach Arbeitsmethode mit einer automatischen
oder manuellen Eckenmesserstation ausgerustet.

Eckenmesserstation Manuell

Die Einstellung der Eckenmesser bezuglich der Taschenlange ist
programmierbar und geschieht durch einen Schrittmotor.

Die schragen Taschenecken ergeben sich aus den in 1 mm Schritten
programmierbaren Nahtversatz der beiden Nahtreihen.

Der Einschnitt der Taschenecken ist manuell einstellbar durch zwei
Randelschrauben. Fir Nahtanfang und -ende betragt er maximal
+/- 13 mm relativ zur zweiten Naht.

Die Eckenmesser sind in ihrem Abstand zur Naht manuell justierbar.

Der gesamt Messerblock ist ausklappbar, um Einstell- und
Servicearbeiten zu ermadglichen.

Eckenmesserstation Automatisch

Die Einstellung der Eckenmesser bezuglich der Taschenlange ist
programmierbar und geschieht durch einen Schrittmotor.

Die schragen Taschenecken ergeben sich aus den in 1 mm Schritten
programmierbaren Nahtversatz der beiden Nahtreihen.

Der programmierbare Einschnitt der Taschenecken, einstellbar tber
zwei Schrittmotoren, ist fir Nahtanfang und -ende frei wahlbar und
betragt maximal +/- 13 mm relativ zur zweiten Naht.

Die Eckenmesser sind in ihrem Abstand zur Naht manuell justierbar.

Der gesamte Messerblock ist ausklappbar, um Einstell- und
Servicearbeiten zu ermdéglichen.



2.11.1 Eckenmesserstation aus- / einschwenken

Die Eckenmesserstation 1 kann komplett ausgeschwenkt werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Eckenmesserstation nur bei ausgeschalteter Nahanlage
ausschwenken.

Eckenmesserstation ausschwenken

— Eckenmesserstation nach links ausschwenken.
Die Messer sind fur Einstell- und Servicearbeiten zugéanglich.

Eckenmesserstation einschwenken

— Eckenmesserstation unter die Nahanlage zuriickschwenken und
einrasten.

ACHTUNG!
Die Eckenmesserstation muss beim Einschieben hérbar einrasten.

Hinweis:

Wird bei eingeschalteter Nahanlage die Eckenmesserstation
ausgeschwenkt, so erscheint die folgende Meldung:

A

[ Eckenmesser
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2.11.2 Eckenmesser einstellen (Manuelle Eckenmesserstation)

Bei der 745-34-2 ergeben sich die schragen Taschen aus dem am
Bedienfeld programmierten Nahtversatz zwischen den beiden
Nahtreihen.

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Eckenmesser nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.

28

— Eckenmesserstation ausschwenken (siehe Kapitel 2.11.1)

Winkel der Eckenmesser einstellen

Der Winkel des Eckenmessers wird durch Verdrehen der Messerblécke
2 und 4 eingestellt.

Schrauben 1 und 3 l16sen.

Messerblécke 2 und 4 gleichmaRig verdrehen.
Schrauben 1 und 3 festdrehen.

Winkel an den hinteren Messern entsprechend einstellen.

Hbhe der Eckenmesser

Die Eckenmesser sind in der H6he nicht einstellbar.
Die Messer schneiden immer voll durch.

Einschnitt der Eckenmesser (Versatz)

Schragen der Taschen entstehen durch Versatz des linken und rechten
Eckenmessers. Das rechte Eckenmesser steht fest, das linke Messer
wird entsprechend dem bendétigten Versatz verstellt.

— Grundstellung (N&hen von geraden Taschenecken):
Die Kanten 1 und 2 stehen bundig.
Einstellung mit Stellrad 5 oder 6.

— Versatz (Nahen von schragen Taschenecken)
Das linke Eckenmesser wird mit dem Stellrad 5 (vorderes Messer)
und Stellrad 6 (hinteres Messer) um den gewlnschten Wert nach
vorne oder hinten verstellt.

— Eckenmesserstation einschwenken (siehe Kapitel 2.11.1).




Nahtanfang

Nahtende

Einstellbeispiel:
Nahtversatz = 2 Stiche

Gerade Taschenecken

Rechter und linker Eckenmesser-

einschnitt liegen parallel

Schréage Taschenecken

Rechter und linker Eckenmesser-

einschnitt liegen versetzt.

AR

/

2

7

/
N\
@ 1

\

5/6

5

feststehendes Messer

\

A
/i

N

1
5/6
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2.12 Referenzposition - Ndhvorgang starten - Schnellabschaltung

Referenzposition

Die Referenzposition ist erforderlich, um eine definierte
Ausgangsstellung zu erhalten.

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.

— Im Display erscheint fiir kurze Zeit das DURKOPP-ADLER-Logo.
— Das Display zeigt die Meldung “Referenzfahrt” an.

A S

[ Referenzfahrt

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Quetschgefahr zwischen Faltstempel und Ablagetisch.

30

— Linkes Pedal zurticktreten.
Die Referenzfahrt startet.
Der Transportwagen fahrt in seine hintere Endstellung.

— Die Displayanzeige wechselt zum Hauptbildschirm der Nahanlage.

Néhvorgang starten

— Linkes Pedal nach vorne treten.
Durch mehrmaliges Betatigen des linken Pedals werden
nacheinander die verschiedenen Stufen des Anlegevorganges
gestartet.
Die einzelnen Schritte hangen dabei von der Arbeitmethode
(A,D,B,F) und der Ausstattung der Nahanlage ab
(siehe Kapitel 2.15).

— Fir Anlegekorrekturen:
Linkes Pedal zurick treten.
Der letzte Schritt des Anlegevorganges wird riickgangig gemacht.
Es kann neu angelegt werden.

— Linkes Pedal nach vorne treten.
Der Nahvorgang wird gestartet.




Schnellabschaltung

Das Sicherheitssystem der 745-34-2 sieht zur sofortigen Stillsetzung
der Nahanlage bei Fehlbedienung, Nadelbruch, Fadenriss, u.s.w. zwei
verschiedene Moglichkeiten vor:

— Linkes Pedal zuricktreten.
Die augenblickliche Stufe des Anlegevorganges bzw. der
N&ahvorgang wird sofort abgebrochen.
Es erscheint folgende Meldung:

Al

[ Pedal Stopp

— Linkes Pedal zurticktreten.
Der Wagen fahrt aus dem Einlegebereich heraus.

— Taste “RST” am Bedienfeld driicken.
Der eingeschaltete Nahvorgang wird abgebrochen.

2.13 Patten- und Paspeluberstand

Flr den ungehinderten Durchgang der Néhteile am Falt- bzw.
Greiffaltstempel durfen die maximalen Uberstande von Paspel, Patte
und Stoffdicke (siehe Skizze) nicht Uberschritten werden.

Die fur die einzelnen N&aheinrichtungen (E-Nr.) maximal zulassigen
Paspelstreifenbreiten sind den Einrichtungsblattern der 745-34-2 zu

entnehmen.
a b 1: Faltstempel
1 2: Pattentberstand,
4
max. 20 mm
5 / 3: Patte
\ / 5 4: Leitblech am Faltstempel
5: PaspellUberstand,
S T— 6 max. 20 mm / 40 mm

6: Paspelstreifen

NA: Nahtabstand

a, b: Stoffdurchgang
am Faltstempel

Bei Einrichtungen, die einen Paspelluberstand von 40 mm zulassen
und mit Blasrohren an den Transportklammern ausgestattet sind, kann,
ﬁ..:i- um einen stérungsfreien Einlauf von Paspel und /oder Patte zu

T &=| gewahrleisten, der Parameter “Taschenbeutel/Paspel blasen”
gewahlt werden. (Siehe Programmieranleitung Kapitel 6.4)
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Einnahtiefe der Patte einstellen
Anschlag 8 bestimmt die Einndhtiefe und somit den Pattentberstand.

— Anschlag 8 nach vorn (zur Bedienperson) ziehen und anheben.
Anschlag 8 in ein anderes Langlochpaar einlegen.

— Zur Feineinstellung die unter Anschlag 8 befindlichen Sechskant-
bolzen 7 verstellen.

2.14 Paspelstreifenlange

Die Lange des Paspelstreifens muss so bemessen sein, dass dieser
ca. 20mm Uber Nahtanfang und -ende hinaussteht.
Die Paspelstreifenlédnge ergibt sich daraus wie folgt:

Paspelstreifenlange = Nahlange + 2 x 20 mm

32



2.15 Arbeitsmethoden

Arbeitsmethode Erlauterung

A Paspeltaschen,
manuelles Anlegen von Paspelstreifen,
Patten u. A. Beilegteilen

B Paspeltaschen,

automatisches Zufihren des Paspelstreifens,
mit/ohne Einschneiden der Paspelenden
Wahlweise automatische Zufithrung der
Patte und der Beilegteile von rechts

oder links oder beidseitig

D Brustleistentaschen,

automatisches Zufiihren und Abrichten
der Brustleiste, automatische Zufuhr des
Taschenbeutels

F Paspeltaschen,

automatisches Zufiihren des Paspelstreifens
und der Beilegteile,

automatisches Abrichten und Zufihren

der Patte,

mit/ohne Einschneiden der Paspelenden

Auf den folgenden Seiten sind die einzelnen Arbeitsmethoden
beschrieben.
Die Beschreibung gliedert sich in die folgenden Punkte:

Anlegepositionen

Dieser Punkt gibt an, welche Anlegepunkte fir die verschiedenen
Nahteile (z.B. linke und rechte Teile) zum Einsatz kommen.

Anlegehilfen ausrichten

Dieser Abschnitt beschreibt das Einstellen und Ausrichten der
Anlegehilfen (z.B. Anlegemarken, Markierungsleuchten, Anschléage,
usw.).

Anlegen und Nadhvorgang starten

Unter diesem Punkt sind die einzelnen Anlegeschritte anhand
gangiger Anlegebeispiele aufgelistet.

ACHTUNG!

Die Schritte des Anlegevorganges hadngen von der Ausstattung der
einzelnen Nahanlage ab.

Die in den Beispielen beschriebenen Anlegeschritte gelten daher nur
fir Nahanlagen mit gleicher Ausstattung.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Wahrend des Anlegevorganges nicht unter Niederhalter,
Transportklammer und Faltstempel greifen.
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2.15.1 Arbeitsmethode A (Hosenfertigung)

34

Maogliche Verarbeitungsvarianten

Vorderhosentaschen mit untergelegtem Taschenbeutel

Hinterhosentaschen mit oder ohne Patte, mit unterlegtem
Taschenbeutel

Hinterhosentaschen mit oder ohne Patte, mit automatisch
zugefuhrtem Verstarkungsstreifen

Anlegemethode
Beispiel: Hinterhosen ohne Patte, mit unterlegtem Taschenbeutel

w

. Schritt:

Taschenprogramm an Bedienfeld anwéhlen

Taschenbeutel unter Taschenbeutelklemme 1 schieben und an den
Markierungen 2 anlegen.

Als Markierungen kdnnen z.B. Auf dem Stoffgleitblech angebrachte
Klebestreifen dienen.

. Schritt:

Hinterhosen am “Anlegepunkt hinten” 5 und der Markierung 6
anlegen

Linkes Pedal antippen.
Die Hinterhose wird mit Stoffniederhalter 3 und Bundklemme 4 in
ihre Position festgeklemmt.

Festgeklemmte Hinterhose im Bereich des Abnahers ausstreifen.

Bei zusétzlicher Ausstattung mit Vakuum:
Linkes Pedal antippen.
Das Vakuum wird eingeschaltet.

. Schritt:

Linkes Pedal antippen.
Die Transportklammern fahren nach vorne und senken auf das
Néhteil ab.

Den Paspelstreifen 8 auf den Transportklammern bindig an den
Vorderkanten 9 anlegen.

Das Ausrichten der verschiedenen Paspelarten auf den
Transportklammern wird im folgenden noch genauer beschrieben.
Siehe “Paspelstreifen anlegen”.

Linkes Pedal antippen.
Der Faltstempel 7 senkt ab.

Linkes Pedal nochmals antippen.
Der Nahvorgang startet.



1. Schritt:

|

2. Schritt:
3\
4-——___———___—__——___——__——___———_— /////////// i
5/
3. Schritt:
/7
/8
9

35



Paspelstreifen anlegen

Doppelpaspel:

— Paspelstreifen mittig auf den Transportklammern und biindig an
den Vorderkanten anlegen.

Einfachpaspel links mit gesondert angelegtem Besetzen rechts:

— Paspeltaschen auf der linken Transportklammer bindig mit der
Schneidlinie anlegen.

— Besetzen auf der rechten Transportklammer anlegen.
Diese Anlegemethode erfordert die als Zusatzausstattung
erhéltliche Pattenklemme “rechts” (Bestell-Nr.0792 011162).

— Die Kanten 1 und 2 missen von der Nadel ausreichend erfasst
werden, durfen aber vom Mittelmesser nicht angeschnitten werden.

Einfachpaspel links mit angeschnittenem Besetzen
— Paspelstreifen am Anschlag 3 auf dem linken Faltblech anlegen.

ACHTUNG!

Bei angeschnittenen Besetzen darf das rechte Faltblech
A nicht schlieRen.
Schlauchkupplung an der rechten Transportklammer
abziehen.
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2.15.2 Nahen mit Patte

Fir das gleichzeitige Miteinndhen von Patten oder anderen
Beilegteilen sind je nach Einsatzbereich folgende Zusatzausstattungen
erforderlich:

Hosenfertigung: Pattenklemme rechts (Bestell-Nr.0792 011162)
Sakkofertigung: Pattenklemme links (Bestell-Nr. 0792 011161)

SchlielRreihenfolge der Pattenklemmen wéhlen

Einsatzgebiet Aufnahme SchlieBreihenfolge d. Pattenklemmen
Hosenfertigung rechts Pattenklemme rechts schlief3t zuerst
Sakkofertigung links Pattenklemme links schliel3t zuerst

2.15.2.1 Nahen ohne Lichtschranke

Formanschlag fur Patte

Schlieireihenfolge der Pattenklemmen 1 am Bedienfeld unter dem

Mentlpunkt “Programm Parameter” (Symbol ) einstellen.

Mit der Pattenklemme 1 wird das Rohteil 2 geliefert.
Es muss entsprechend der verwendeten Patte als Formanschlag

ausgearbeitet werden.

ACHTUNG!
A Die Pattenlange muss der gewtinschten Lange des Tascheneingriffes

entsprechen.
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Nahen mit der Patte rechts (Hosenfertigung)

Die Patte bei der Hosenfertigung stets am “Anlegepunkt hinten”
(Lichtmarke 5) anlegen.

Der “Anlegepunkt hinten” gilt als fester Punkt auch fir andere
Nahanlagen (weitere Pattenlangen).

Die Anlegemarke 4 fir die Hinterhose entsprechend auf dem
Stoffgleitblech anbringen.

Die Skizze zeigt das Anlegen eines rechten Hinterhosenteiles 3 mit
Patte.

Linke Hinterhosenteile spiegelbildlich anlegen.
Die Lage der Patte bleibt dabei gleich.

4

/

\
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2.15.2.2 Nahen mit Lichtschranke

Mit der Lichtschranke erfolgt die Erkennung von Nahtanfang und
Nahtende beim Einndhen von Patten.

Anlegen der Patte

Die Anlegemarken 6 auf dem Faltstempel begrenzen den Nahbereich
fur das Einnédhen von Patten.

— Patten stets innerhalb des markierten Bereiches anlegen.

ACHTUNG!

Wird die Patte auRerhalb des markierten Bereiches angelegt, so zeigt
das Display des Steuergerates die folgende Fehlermeldung an.

A® T

[ Fehler bei Lichtschranke fiir Patfen |

Info Zeile
'Fehler bei Lichtschranke fiir Patten |

Korrektur von Nahtanfang und Nahtende

Die Korrektur von Nahtanfang (NA) und Nahtende (NE) beim N&ahen
mit Lichtschranke im Taschenprogramm Korrigieren (siehe
Programmieranleitung Kap. 6.4).
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2.15.3 Arbeitsmethode A (Sakkofertigung)

Paspeltaschen, manuelles Anlegen von Paspelstreifen, Patten u. a. Beilegteilen

Anlegepositionen fur linke oder rechte Sakkovorderteile

— Linke Sakkovorderteile am hinteren Anlegepunkt (Lichtmarke 3)
anlegen.
Rechte Sakkovorderteile am vorderen Anlegepunkt (Lichtmarke 7)
anlegen.

Es ist zweckmalRig ein Taschenprogramm fir linke (hinterer
Anlegepunkt angewahlt) und ein Taschenprogramm fur rechte
Sakkovorderteile (vorderer Anlegepunkt angewahlt) zu erstellen.

Auf diese Weise muss beim Wechsel zwischen linken und rechten
Sakkovorderteilen auf dem Hauptbildschirm nur das Taschenprogramm
gewechselt werden.

Anlegehilfen ausrichten

Lasermarkierungen:

— Beim Anlegen an Lichtmarke 9 wird der Abstand von
Brustabnaher 10 bis zur Pattenkante 11 stets gleich grof3.

Anschldge zum manuellen Zufihren der Patte:

— Anschlage 8 und 13 auf dem Faltstempel zu den Lichtmarken 7 und
12 einstellen.

ACHTUNG!

Wird die Patte 5 au3erhalb der gestrichelten Linien (des
Nahbereiches) angelegt, so wird der Funktionsablauf unterbrochen.
Das Display zeigt die folgende Meldung an.

A®T

[ Fehler bei Lichtschranke fiir Patten |

Info Zeile
|Fehler bei Lichtschranke fiir Patten |
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Anschlag 14 (Einnahtiefe der Patte):

— Einnahtiefe der Patte 5 durch Einschieben des Anschlags 14 in das
entsprechende Langlochpaar einstellen.







Vorsicht Verletzungsgefahr!

Beim Ausldsen der einzelnen Stufen des Anlegevorganges nicht in
den Arbeitsbereich der Anlegevorrichtung greifen.

Anlegen und Nédhvorgang starten

1. Sakkovorderteil auf Stoffgleitblech anlegen.

a) Uniware:

Linke Sakkovorderteile:

Sakkovorderteil mit Brustabnédher 10 an Lichtmarke 9 anlegen.
Rechte Sakkovorderteile:

Sakkovorderteil im Brustabnaher 10 an Lichtmarke 6 anlegen.

b) Musterware:
Pattenkante 11 nach Musterverlauf auf dem Sakko anzeichnen.

Linke Sakkovorderteile:

Sakkovorderteil mit der Anzeichnung an Lichtmarke 12 anlegen.
Rechte Sakkovorderteile:

Sakkovorderteil mit der Anzeichnung an Lichtmarke 7 anlegen.

2. Tascheneinschnitt 15 an den Langsstrichen der Lichtmarken
(Mittelmessereinschnitt) ausrichten.
Taschenschnitt 15 befindet sich zwischen Brustabn&her 10 und
Seitennaht 4.

3. Bei zusatzlicher Ausstattung mit Vakuum:
Pedal nach vorne treten und loslassen.
Das Vakuum wird eingeschaltet.

4. Pedal nach vorne treten.
Der Transportwagen fahrt in Einlegeposition.
Die Transportklammern senken auf das Sakkovorderteil ab.

Fur Anlegekorrekturen:

Pedal zurlcktreten.
Die Transportklammern heben an.

Pedal nochmals zurtcktreten.
Der Transportwagen fahrt zurtick in Warteposition.

5. Paspelstreifen 16 auf den Transportklammern anlegen.
Linke Sakkovorderteile:
Paspelstreifen 16 bundig an den Vorderkanten 17 anlegen.
Rechte Sakkovorderteile:
Paspelstreifen ca. 20 mm hinter Lichtmarke 7 anlegen.




16\
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6. Pedal nach vorne treten.
Faltstempel 20 senkt ab.

7. Patten auf linker Transportklammer am Anschlag 14 anlegen und
in Nahrichtung ausrichten.

Linke Sakkovorderteile:
Patte 5 am hinteren Anschlag 13 des Faltstempels 20 anlegen.

Rechte Sakkovorderteile:
Patte 5 am vorderen Anschlag 8 des Faltstempels 20 anlegen.

8. Pedal nach vorne treten.
Pattenklemme 18 schlief3t.

9. Pedal nach vorne treten.
Pattenklemme 19 schlief3t.
Der Nahvorgang startet.

ACHTUNG!

Die Schritte 8 und 9 hangen von der in den Taschenparametern
eingestellten SchlieBreihenfolge der Pattenklemmen ab.
Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4.
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2.15.4 Arbeitsmethode B
Paspeltaschen, automatisches Zufuihren des Paspelstreifens, ohne/ mit Einschneiden der
Paspelenden

Beispiel:

Nahen von Tascheneingriffen mit oder ohne Patte in
Sakkovorderteilen

Anlegepositionen fur linke und rechte Sakkovorderteile

— Linke Sakkovorderteile 7 am der hinteren Lichtmarke 6 anlegen.
Rechte Vorderteile 1 an der vorderen Lichtmarke 3 anlegen.

Es ist zweckmafRig, ein Taschenprogramm fir linke (hintere
Lichtmarke angewahlt) und ein Taschenprogramm fur rechte
Vorderteile (vordere Lichtmarke angewdhlt) zu erstellen.

Auf diese Weise muss beim Wechsel zwischen linken und rechten
Sakkovorderteilen auf dem Hauptbildschirm nur das
Taschenprogramm gewechselt werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Beim Auslosen der einzelnen Stufen des Anlegevorganges nicht in den

Arbeitsbereich der Anlegevorrichtung greifen.

Anlegen und Néahvorgang starten
Beispiel: Rechtes Sakkovorderteil

Mit Paspel-Einschneiden

1. Paspelstreifen 8 am vorderen Anschlag 18 anlegen.
(Fur linkes Sakkovorderteil Paspelstreifen am hinteren Anschlag
9 anlegen). Paspelstreifen ebenfalls am seitlichen Anschlag 19
anlegen.

2. Rechtes Pedal nach vorn treten und getreten halten.
Die linke Pattenklammer 14 6ffnet.

3. Patte 16 an Anschlag 15 anlegen.

4. Rechtes Pedal freigeben.
Die Pattenklammer 14 schliel3t.

5. Rechtes Pedal nach hinten treten und getreten halten.
Die rechte Pattenklammer 12 6ffnet.

6. Taschenbeutel 11 auf Auflagetisch 13 an Anlegemarke (z.B.
diinnes Klebeband) ausrichten.

7. Rechtes Pedal freigeben.
Die Pattenklammer 12 schliel3t.

8. Rechtes Sakkovorderteil 1 mit Abnaher 2 an Lichtmarke 4
anlegen.

9. Tascheneinschnitt am Langsstrich der Lichtmarke 5
(Mittelmessereinschnitt) ausrichten.
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10.

11.

12.

13.

14.

Linkes Pedal nach vorn treten.

Der Paspelstreifen wird geschnitten und vom Greif-Faltstempel
aufgenommen.

Der Transportwagen fahrt in Einlegeposition.

Die Transportklammern senken ab.

Linkes Pedal nach vorn treten.

Die Faltbleche schlieRen. Der Greif-Faltstempel 17 senkt mit dem
Paspelstreifen ab. Der Paspelstreifen wird durch in den
Transportklammern angebrachte Luftdiisen gegen den
Faltstempel geblasen.

Einstellung siehe Programmieranleitung Kap. 6.4 Modi
“Taschenbeutel/Patte anblasen”.

Fur Anlegekorrekturen linkes Pedal zuriicktreten:

1. Pedaltipp: Die Faltbleche 6ffnen.
Greif-Faltstempel 23 schwenkt zurtick in
Ausgangsposition.

2. Pedaltipp: Die Transportklammern heben an.

3. Pedaltipp: Der Transportwagen fahrt zurtick in
Warteposition.

Pattenzufuhrung 14 mit der Patte 16 und Pattenzufuhrung 12 mit
Taschenbeutel 11 schwenken ein.

Linkes Pedal nach vorne treten.
Die Pattenklemmen schlieRen.
Die Pattenzufiihrungen 6ffnen, heben an und schwenken aus.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Nahvorgang startet.

Hinweis
Je nach gewéhltem Pedalmodus erfolgt der Ablauf der Positionen 10
bis 14 im Tippbetrieb oder automatisch.

Pedalmodus wéhlen siehe Programmieranleitung Kapitel 6.4.

Durch Betéatigung der Taste “F3” kann der bereits angenommene
Paspelstreifen wieder gelost werden.
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Beispiel:
Nahen von Tascheneingriffen mit oder ohne Patte in Hinterhosen.

Anlegepositionen fur Hinterhosenteile

— Das Anlegen von Hinterhosen kann nach zwei Methoden erfolgen:
a) symmetrisch an mittlerer Lichtmarke 2 (nach Abnéaher)
b) nach den Anlegemarken 4 bzw. 8.

— Tascheneingriffsende 7 vorzugsweise am hinterer Lichtmarke 3
ausrichten.
Die Hinterhosenteile sind so weit wie mdglich zur Bedienperson hin
anzulegen. So kénnen die Hinterhosen nach dem Anlegen bei nach
vorn fahrenden Transportklammern sicher glatt gezogen werden.

Anlegehilfen ausrichten

Anlegehilfen 5 und 9:
— Tascheneingriffsende an den Lichtmarken 1 und 3 ausrichten.
— Tascheneingriffsmitte 7 an der Lichtmarke 11 zur Deckung bringen.

— Zwei Anlegemarken 5 und 9 (z.B. diinne Klebebéander) an der
Bundkante auf dem Stoffgleitblech anbringen.

Symmetrisches Ausrichten an Lichtmarke 2 (Anlegemethode a)):

— Lichtmarke 2 so ausrichten, dass sie genau tber Abnaher 6 steht.
Die vordere Lichtmarke 1 kann zur Bedienperson hin verschoben
werden.

Ausrichten nach Anlegemarken 4 und 8 (Anlegemethode b)):

— Rechte Hinterhose anlegen.
Anlegemarke 8 (z.B. dunnes Klebeband) am Huftbogen der rechten
Hinterhose anbringen.
Der Abstand vom Hiftbogen bis zum Tascheneingriffsende 7 muss
ca. 30 mm betragen.

— Linke Hinterhose anlegen.
Anlegemarke 4 anbringen.
Zwischen Anlegemarke 4 und Lichtmarke 3 muss folgender
Abstand bestehen: 30 mm + Taschenlange

Anschlag 10 zum automatischen Zuftuihren der Patte 12:

— Anschlag 10 der Zufuhreinrichtung zum Tascheneingriffsende 7
einstellen.

ACHTUNG !

Wird die Patte 12 auRerhalb der gestrichelten Linie (des
Nahbereiches) angelegt, so wird der Funktionsablauf unterbrochen.
Das Display zeigt die Fehlernummer 9720 bzw. 9722 an.

50

— Beim symmetrischen Anlegen an Lichtmarke 2 den Anschlag 10 fir
Patten fur kurzere Taschenlangen entsprechend tiefer im
Néhbereich einstellen.

— Anschlage fir das Anlegen des Paspels 13 ebenfalls so einstellen,
dass der Paspel symmetrisch zur Lichtmarke 2 liegt.




3 7
N&ahbereich \ \\ \
11 7 8 9 1

max. 180/220 mm 0

1 x Taschenlange
Nahrichtung

12
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Vorsicht Verletzungsgefahr !

Beim Ausldsen der einzelnen Stufen des Anlegevorganges nicht in
den Arbeitsbereich der Anlegevorrichtung greifen.
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Anlegen und Nédhvorgang starten

Mit Paspel-Einschneiden

1. Paspelstreifen am vorderen Anschlag 21 oder hinteren Anschlag
22 anlegen. Paspelstreifen am seitlichen Anschlag 23
anlegen.

2. Rechtes Pedal nach hinten treten und getreten halten.
Zufuhreinrichtung 13 6ffnet.

Patte 14 am Anschlag 10 der Zuflihreinrichtung anlegen.
Beim Nahen beidseitig paspelierter Taschen Schlaufe und
Besetzen ebenfalls auf der Zufuhreinrichtung anlegen.

3. Rechtes Pedal freigeben.
Zufuhreinrichtung 13 schlief3t.

4. Taschenbeutel 16 unter Taschenbeutelklemme 15 schieben und
nach Anlegemarken ausrichten.
Als Anlegemarken kdnnen z.B. auf dem Stoffgleitblech
angebrachte Klebebander dienen.

5. Hinterhose nach Anlegemethode a) oder b) an den Anlegemarken
4 und 8 sowie 5 und 9 ausrichten.

6. Linkes Pedal nach vorn treten.
Niederhalter 20 und Bundklemme 19 senken ab und klemmen die
Hinterhose in ihrer Position.
Festgeklemmte Hinterhose seitlich und nach vorn glatt ziehen.

7. Linkes Pedal nach vorn treten.
Das Vakuum wird eingeschaltet.

8. Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Paspel wird geschnitten und aufgenommen.
Der Transportwagen fahrt in die Einlegeposition.
Die Transportklammern senken ab.
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10.

11.

Linkes Pedal nach vorn treten.

Greif-Faltstempel 23 senkt mit Paspelstreifen auf die Hinterhose

ab.
Die Faltbleche schlieRen.

Der Paspelstreifen wird durch in den Transportklammern
angebrachte Luftdiisen gegen den Faltstempel geblasen.
Einstellung siehe Programmieranleitung Kap. 6.4 Modi
“Taschenbeutel/Patte anblasen”.

Fur Anlegekorrekturen linkes Pedal zuricktreten:

1. Pedaltipp: Die Faltbleche 6ffnen.
Greif-Faltstempel 23 schwenkt zuriick in
Ausgangsposition.

2. Pedaltipp: Die Transportklammern heben an.

3. Pedaltipp: Der Transportwagen fahrt zurtick in
Warteposition.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Zufuhreinrichtung 13 schwenkt mit Patte 14 ein.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Pattenklemme 24 schlief3t.
Der Nahvorgang startet.

Hinweis

Je nach gewéahltem Pedalmodus erfolgt der Ablauf der Positionen 8 bis

11 im Tippbetrieb oder automatisch.
Pedalmodus wahlen siehe Programmieranleitung Kapitel 6.4.

Durch Betéatigung der Taste “F3” kann der bereits angenommene
Paspelstreifen wieder geldst werden.
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2.15.5 Arbeitsmethode D
Brustleistentaschen, automatisches Zufiihren und Abrichten der Brustleiste

Die maximale Nahanlage fir Brustleistentaschen betragt 125 mm.
Die Anlegevorrichtung ermdglicht die Uberlappende Arbeitsweise.

Muster- oder Uniware nahen

Bei der Verarbeitung von Uniware entfallt das mustergenaue Aus-
richten von Sakkovorderteil und Brustleiste 2.
Es ergibt sich eine schnellere Arbeitsweise fir Uniware (siehe S. 58)

Anlegehilfen ausrichten

Hohe der Anlegevorrichtung:

— Ho6he der Anlegevorrichtung an Regulierhilfe 4 einstellen.
Das Sakkovorderteil muss unter der Anlegevorrichtung ungehindert
verschoben werden kénnen.
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Vorsicht Verletzungsgefahr!

Beim Ausldsen der einzelnen Stufen des Anlegevorganges nicht in
den Arbeitsbereich der Anlegevorrichtung greifen.

58

Anlegen und Nahvorgang starten

1.

Sakkovorderteil an Anlegemarken 12 und 16 ausrichten.
Die Anlegemarken (z.B. dinne Klebebéander) dienen zum
Grobanlegen des Sakkovorderteils.

Rechtes Pedal ist “Taschenbeutel” aufnehmen.

Taschenbeutel 9 mit Besetzen 8 am Anschlag 13 der Platte 15
anlegen.

Taschenbeutel 9 in Nahrichtung an Anlegemarke 14 (z.B. Dinnes
Klebeband) ausrichten.

Rechtes Pedal nach vorne treten.

Der Greifstempel 11 senkt auf die Platte 15 ab.

Die Nadel des Greifstempels 11 fahren aus und greifen den
Taschenbeutel 9.

Hinweis
Der Vorgang kann durch erneutes Driicken des rechten Pedals nach
hinten rickgangig gemacht werden.

4. Linkes Pedal zurticktreten und getreten halten.
Die Anlegevorrichtung 10 6ffnet.
5. Brustleiste 2 mit ihrer Oberseite an den Anschlagen 1 und 3
anlegen.
6. Linkes Pedal nach vorn treten.
Die Anlegevorrichtung 10 schlie3t und klemmt die Brustleiste 2.
7. Linkes Pedal nach vorn treten.
Die Anlegevorrichtung 10 schwenkt mit Brustleiste 2 in
Ausrichtposition.
8. Sakkovorderteil mustergleich zu Brustleiste 2 ausrichten.
9. Bei Ausstattung mit Vakuum:
Linkes Pedal nach vorn treten.
Das Vakuum wird eingeschaltet.
Hinweis

Der Vorgang kann durch erneutes Dricken des linken Pedales nach

hinten riickgangig gemacht werden.

10. Linkes Pedal nach vorn treten.

11.

Die Anlegevorrichtung 10 wendet die Brustleiste 2.
Greifstempel 11 fahrt in den Einlegebereich und legt den
Taschenbeutel 9 auf dem Sakkovorderteil ab.

Linkes Pedal nach vorn treten.

Der Transportwagen fahrt in den Einlegebereich.

Die Transportklammern senken ab.

Pattenklemme 17 6ffnet.

Die Anlegevorrichtung 10 legt die gewendete Brustleiste 2 auf
der linken Transportklemme ab.

Pattenklemme 17 schliel3t und klemmt die Brustleiste 2.

Die Anlegevorrichtung 10 schwenkt zuriick in Grundstellung.
Das Vakuum wird automatisch abgeschaltet.
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Far Anlegekorrekturen:

12.

Linkes Pedal zuriicktreten.
Pattenklemme 17 6ffnet.

Linkes Pedal nochmals zuriicktreten.
Die Transportklammern heben an.
Der Transportwagen fahrt zurtick in Warteposition.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Einlegevorgang startet erneut.

Schnellere Arbeitsweise fir Uniware

Fur Uniware (Ausrichten nach Muster entfallt) kann am Bedienfeld auf
eine schnellere Arbeitsweise umgeschaltet werden.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4).

Die 1 bis 6 des Anlegevorganges bleiben unverandert.
Die Schritte 7 und 8 erfolgen wie unten stehend beschrieben:

Bei zusatzlicher Ausstattung mit Vakuum:
Linkes Pedal nach vorn treten.
Das Vakuum schaltet ein.

Linkes Pedal nach vorne treten.

Die Anlegevorrichtung 10 wendet die Brustleiste 2.

Der Greifstempel 11 fahrt in den Einlegebereich und legt den
Taschenbeutel 9 auf dem Sakkovorderteil ab.

Der Transportwagen fahrt in den Einlegebereich.

Die Transportklammern senken ab.

Pattenklemme 17 6ffnet.

Die Anlegevorrichtung 10 legt die gewendete Brustleiste 2 auf der
linken Transportklammer ab.

Pattenklemme 17 schliel3t und klemmt die Brustleiste 2.

Die Anlegevorrichtung 10 schwenkt zuriick in Grundstellung.
Das Vakuum wird automatisch abgeschaltet.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Nahvorgang startet.
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2.15.6 Arbeitsmethode F

Paspeltaschen, automatisches Zuftihren des Paspelstreifens,
Einschneiden der Paspelenden, Abrichten und Zufuihren der Patte

Arbeitsmethode F ermdéglicht das mustergenaue Abrichten der Patte.

Das manuelle Abzeichnen der Patte entfallt.

Die Vorteile sind vereinfachtes, schnelles Handling und gleichbleibend

hohe Qualitat bei Karo- und Streifenware.

Anlegepositionen fur rechte und linke Sakkovorderteile

— Linke Sakkovorderteile 10 an der hinteren Lichtmarke 7 anlegen.
Rechtes Vorderteil 1 an der vorderen Lichtmarke 4 anlegen.

Es ist zweckmalig, ein Taschenprogramm fur linke (hintere
Lichtmarke angewahlt) und ein Taschenprogramm fur rechte
Vorderteile (vordere Lichtmarke angewahlt) zu erstellen.

Auf diese Weise muss beim Wechsel zwischen linken und rechten

Sakkovorderteilen auf dem Hauptbildschirm nur das
Taschenprogramm gewechselt werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Beim Auslésen der einzelnen Stufen des Anlegevorganges nicht in
den Arbeitsbereich der Anlegevorrichtung greifen.
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Anlegen und Nahvorgang starten
Beispiel: Rechtes Sakkovorderteil

Mit Paspel-Einschneiden

1. Paspelstreifen 11 am vorderen Anschlag 12 anlegen.
(Fuar linkes Sakkovorderteil Paspelstreifen am hinteren
Anschlag 13 anlegen). Paspelstreifen ebenfalls am seitlichen
Anschlag anlegen.

2. Rechtes Pedal nach hinten treten und getreten halten.
Die rechte Pattenklammer 14 fiir den Taschenbeutel 15 6ffnet.

3. Taschenbeutel 15 auf Auflagetisch 16 an Anlegemarke (z.B.
diinnes Klebeband) ausrichten.

4. Rechtes Pedal freigeben.
Pattenklammer 14 schlief3t.

5. Rechtes Sakkovorderteil 1 mit Abnaher 2 an Lichtmarke 4
anlegen.

6. Tascheneinschnitt an der Lichtmarke 5 (Mittelmessereinschnitt)
ausrichten.

7. Beizusatzlicher Ausstattung mit Vakuum:
Linkes Pedal nach vorn treten.
Das Vakuum wird eingeschaltet.







8. Linkes Pedal nach vorn treten.
Die Abrichtvorrichtung 17 schwenkt ein.

9. Zum besseren Anlegen und Ausrichten der Patte 18:
Vakuum durch Ruckwaérts treten des rechten Pedals im
Tippbetrieb aus- und einschalten.

10. Patte 18 an Lasermarkierung 19 anlegen.

11. Patte 18 in Nahrichtung mustergenau zum Sakkovorderteil
ausrichten.

Falls die Musterverlaufe von Patte und Sakkovorderteil nicht
genau Ubereinstimmen:

- Rechtes Pedal nach hinten treten.

Das Vakuum wird ausgeschaltet.

- Sakkovorderteil durch geringfligiges Verschieben nach rechts
bzw. links mustergenau zur Patte 18 ausrichten.

- Rechtes Pedal nach vorn treten.

Das Vakuum wird wieder eingeschaltet.

Hinweis !
Sakkovorderteil nur so weit verschieben, dass der Tascheneingriff
am Tascheneinschnitt nicht ausreif3t.

ACHTUNG!

Nach dem mustergenauen Ausrichten darf die Pattenkante 23 nicht
tber Lichtmarke 3 hinausstehen.

Bei Uberschreiten des Nahbereiches wird der Funktionsablauf
unterbrochen. Das Display zeigt die Fehlernummer 9720 bzw. 9722 an.

e
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12. Linkes Pedal nach vorn treten.
Klemme 17 der Abrichtvorrichtung schlief3t.

13. Linkes Pedal nach vorn treten.
Die Abrichtvorrichtung schwenkt hoch und dreht die Patte 18.
Pattenzufiihrung 20 erfasst die Patte 18 und halt sie geklemmt.

14. Der Paspelstreifen wird geschnitten und vom Greif- Faltstempel
aufgenommen. Der Transportwagen fahrt in Einlegeposition.
Die Transportklammern senken ab.

15. Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Greif-Faltstempel 21 senkt mit dem Paspelstreifen ab.
Die Faltbleche schlieRen. Der Paspelstreifen wird durch in den
Transportklammern angebrachte Luftdiisen gegen den
Faltstempel geblasen. Einstellung siehe Programmieranleitung
Kap. 6.4 Modi “Taschenbeutel/Patte anblasen”.

Fur Anlegekorrekturen linkes Pedal zuriicktreten:

1. Pedaltipp: Die Faltbleche 6ffnen.
Greif-Faltstempel 23 schwenkt zurtick in
Ausgangsposition.

2. Pedaltipp: Die Transportklammern heben an.

3. Pedaltipp: Der Transportwagen fahrt zurtick in
Warteposition.

16. Linkes Pedal nach vorn treten.
Pattenzufiihrung 20 schwenkt mit Patte 18 ein.
Die Pattenzufihrung mit dem Taschenbeutel schwenkt ein.
Die Pattenklemmen auf den Transportklammern schliel3en.
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I

17.

Linkes Pedal nach vorn treten.
Der Nahvorgang startet.

Hinweis
Je nach gewahltem Pedalmodus erfolgt der Ablauf der Positionen 12
bis 18 im Tippbetrieb oder automatisch.

Pedalmodus wéahlen siehe Programmieranleitung Kapitel 6.4

Durch Betatigung der Taste “F3” kann der bereits angenommene
Paspelstreifen wieder gelost werden..

21
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2.15.7 Faltstempeltiberwachung

Methode A Methode B und F

S7

Der eingesetzte Faltstempel wird von den Sensoren S 7 und S 8
Uberwacht. Die Sensoren werden durch einen am Falt- bzw.
Greiffaltstempel befestigten Schaltwinkel betétigt.

Bei Start des Nahprogrammes mit fehlerhafter
Klammerpositionseinstellung im Programm erscheint folgende
Meldung:

Info 9014 PP
{ ‘5 EO £
PP
z ‘ \ || B

Korrektur

— Linkes Pedal zurticktreten.
Die Fehlermeldung wird aufgehoben.

— Ein anderes Programm wéhlen oder die Einstellung im Programm
andern.

Einstellung

Bei Einfachpaspel links %

Der Sensor S 7 ist aktiv. Bei der linken Klammerposition muss die
aullere Position eingestellt sein.

Bei Einfachpaspel rechts ﬁ

Der Sensor S 8 ist aktiv. Bei der rechten Klammerposition muss die
aulere Position eingestellt sein.

Bei Doppelpaspel :n'} ﬁ:{'

Keiner der Sensoren ist aktiv.

66



2.16 Funktionen und Bedienen der Zusatzausstattungen

In diesem Kapitel wird die Funktion und das Bedienen der wichtigsten
Zusatzausstattungen beschrieben.

2.16.1 Automatischer Paspelendeneinschneider

Mit dem automatischen Paspelendeneinschneider wird das
Paspelstreifenende im Bereich vom Mittelmessereinschnitt bis hin zu
den Paspelenden aufgeschnitten. Die Schneidbereiche werden
automatisch an die jeweilige Nahtlange sowie den Anlegepunkt
angepasst.

Die Paspelstreifenenden kdnnen max. 30 mm (bei 180 mm Taschen-
lange) bzw. 20 mm (bei 200 mm Taschenlange) eingeschnitten werden.
Der Paspelendeneinschneider ist bereits Bestandteil der
E-Einrichtungen: E 3503, E 3504, E 3507 und E 3508.

Die Gesamtlange L eines Paspeleinschnitts betragt immer

ca. 45-50 mm (stoffabhangig) und kann nicht verandert werden.

Der programmierbare Wert S gibt die LAnge des Schnittes innerhalb
der Taschenlange T an. Der Wert S ist standardmafig auf 15 mm
eingestellt. Bei dieser Einstellung wird der Paspelstreifen von der Naht
aus 30 mm eingeschnitten. Ein Erhéhen des Wertes S fuhrt zu einer
Verlagerung des Schnittes hin zur Taschenmitte, ein Verringern des
Wertes S verlagert den Schnitt nach aul3en (siehe Skizze Seite 69).

Hinweis
Am vorderen bzw. hinteren Anlegepunkt bei Nahlangen von 200 mm
ist die Schnittlange nur nach innen zur Taschenmitte hin zu veréandern.

Paspeleinschneider aktivieren und einschalten
“ — Unter dem MenUpunkt Taschenparameter (Taste F1) den

A

E 4 Parameter Paspeleinschneider und das Icon “Paspeleinschneider
ein/aus” wéahlen (siehe Programmieranleitung Kap. 6.4).
+ Schnittlage korrigieren
$I": — Unter dem MenUpunkt Taschenparameter (Taste F1) die Parameter
“Paspeleinschneider ein/aus - Paspeleinschnitt am Nahtanfang
u “ korrigieren” bzw. “Paspeleinschneider ein/aus - Paspelein-
B schnitt am Nahtende korrigieren” wéahlen.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)
ilt Der eingegebene Korrekturwert entspricht dem Wert S.
kS (Siehe Skizze Seite 69)
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Funktion und Bedienung
Anlegen bei Verarbeitung von Doppelpaspel

— Paspelstreifen am vorderen oder hinteren Anschlag 1 fir den
jeweiligen Anlegepunkt anlegen. Paspelstreifen ebenfalls am
seitlichen Anschlag 2 anlegen.

— Einlegevorgang wie in Kapitel 2.15.4 (Methode B) bzw. Kapitel
2.15.6 (Methode F) ausfuhren und Nahvorgang starten.

Anlegen bei Verarbeitung von Einfachpaspel

— Paselstreifen am vorderen oder hinteren Anschlag 1 anlegen.
Paspelstreifen ebenfalls am Mittenanschlag 3 anlegen.




Darstellung der Lage der Schneidebereiche

_ L =45-50mm Nahtanfang
I T _______ I /
: }
I | I
| :\/ i |
I I |
| e I
| ! ! |
I | | |
| ! : I
I I |
| —t I
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
: I Paspelstreifen
| |
| |
| |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I
I T | T= Taschenlange
I ! : I L= feste Schnittlange des
I : | I Paspelmessers
: [ ! : S = Schnittlange innerhalb
I +I—— | | der Taschenlange
| | | I U = Aufgeschnittener
| S :/\: L =45-50 mm Paspeluiberstand
| | 30 mm bei NL 180
| .. | 20 mm bei NL 200
Y _____ I
¥y _ Nahtende
Beispiel:
Schnittlange: S =15mm
Feste Schnittlange: L=45mm
Aufgeschnittener Paspellberstand: U =30mm
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2.16.2 Niederhalter, Taschenbeutel- und Bundklemme

Mit diesen Einrichtungen werden Hinterhosen und Taschenbeutel beim
Ausstreifen der durch den Abnéher hervorgerufenen Mehrweite sicher
gehalten.

Die Einrichtungen bestehen aus folgenden Komponenten:
Bestell-Nr. 0745 597514

— Niederhalter 1

— Taschenbeutelklemme 3

Bestell-Nr. 0745 597524
— Bundklemme 2

3 1 2
Vorsicht Verletzungsgefahr!
Wahrend des Anlegevorganges nicht unter Niederhalter 1 und
Bundklemme 2 greifen.

Funktion

— Taschenbeutel unter Taschenbeutelklemme 3 schieben und
ausrichten.

— Hinterhose unter gedffnete Bundklemme 2 schieben und
ausrichten.

— Linkes Pedal nach vorn treten
Niederhalter 1 und Bundklemme 2 senken ab und klemmen die
Hinterhose in ihrer Position.

— Geklemmte Hinterhose seitlich und nach vorn ausstreifen.
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2.16.3 ZufUhreinrichtungen fur Patten, Taschenbeutel, u.s.w.

Mit dem Einsatz dieser Zufuhrhilfen verkirzt sich die Gesamtzeit eines
Arbeitsspieles.

Das manuelle Anlegen von Patte, Taschenbeutel, usw. erfolgt schon
wahrend der Maschinenzeit.

Alle Zufiuihreinrichtungen kdnnen auch in Kombination mit der
Einrichtung zum Aufschneiden der Paspelenden eingesetzt werden.
Die Zufuhreinrichtungen sind mit einer Blasvorrichtung flr einen
glattliegenden Taschenbeutel ausgestattet.

Zur optimalen Anpassung an den jeweiligen Anwendungsfall sind zwei
verschiedene Zufiuihreinrichtungen erhaltlich:

0745 517564 Zufuhreinrichtungen links, Nahlange 180-220 mm
0745 517574 Zufuhreinrichtungen rechts, Nahlange 180-220 mm

/2

Ubergabevorrichtung einschalten

..l — Ubergabevorrichtung im Meniipunkt “Taschenparameter (F1)”
einschalten.

Funktion

— Rechtes Pedal nach hinten treten und getreten halten.
Rechte Klemme 2 der Zufuhreinrichtung 6ffnet.

— Patte oder Beilegeteil in die Zufuhreinrichtung einlegen.

— Rechtes Pedal freigeben.
Pattenklemme 2 schlief3t.

— Rechtes Pedal nach vorn treten und getreten halten.
Linke Pattenklemme 1 6ffnet.

— Patte an den Anschlagen der Zufihreinrichtung einlegen.

— Rechtes Pedal freigeben.
Die Pattenklemme 1 schliel3t.

Nach erfolgtem Klemmvorgang

— Linkes Pedal nach vorn treten.
Pattenklemmen 1 und 2 schwenken in den Einlegebereich und
fuhren die Patte oder Belegteile automatisch zu.
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2.16.4 Uberwurfstapler

Auf dem Uberwurfstapler (Bestell-Nr. 0745 597554) werden die
fertigen Néhteile abgestapelt.

Die abgestapelten und geklemmt gehaltenen N&hteile kénnen bei
betatigtem FulRtaster 7 enthommen werden.

Die Ansteuerung des Staplers erfolg durch einen Steuerimpuls vom
Magnetventil YC 111.

Die pneumatischen Funktionen sind aus dem beiliegenden
Pneumatikschaltplan ersichtlich.

Stapler aktivieren

— Stapler an Bedienfeld im Menu “Maschinenparameter” aktivieren.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 7.2)
Der Parameter signalisiert der Steuerung, dass die Nahanlage mit
einem Stapler ausgestattet ist.

Stapler einschalten

— Stapler im Menl “Taschenparameter” einschalten.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)

Funktionsablauf

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Wahrend des Stapelvorganges nicht in den Arbeitsbereich des
Uberwurfstaplers greifen.
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— Das Nahgut lauft wahrend des Nahvorgangs in die Offnung
zwischen Stapelguttrager 1 und Klemmrohr 4 ein.

— Nach dem Einschneiden der Ecken und dem Anheben der
Transportklammern wird der Stapelvorgang durch den
Steuerimpuls vom Magnetventil YC 111 ausgeldst.
Klemmrohr 4 und Ausstreifer 3 schwenken gegen den
Stapelguttrager 1.

Das Nahgut wird geklemmt.

— Ein Pneumatikzylinder halt Klemmrohr 4 am Stapelguttrager 1.

— Klemmrohr 2 und Gegenhalter 6 6ffnen.
Sie schwenken dazu vom Stapelguttrager 1 weg.

— Ausstreifer 3 hebt an und streift das Nahgut Uber Stapelguttréager 1
und Ablageblech 5 glatt aus.

— Bevor Ausstreifer 3 seine vordere Endlage erreicht, schwenkt er
zurlick in seine Ausgangsstellung.

— Klemmrohr 2 und Gegenhalter 6 schliel3en.
Sie schwenken dazu zuriick gegen Stapelguttrager 1 und klemmen
das abgestapelte Nahgut.

— Klemmrohr 3 schwenkt zurtick hinter Klemmrohr 4.

— In dieser Stellung wird der Bewegungsablauf kurz unterbrochen.
Das Nahgut wird sicher geklemmt.

— Klemmrohr 4 und 3 schwenkt zuriick in Grundstellung.
Klemmrohr 2 wird dabei am Stapelguttrager 1 gehalten.

Abgestapelte Nahteile entnehmen

— FuBtaster 7 betatigen und betétigt halten.
Klemmrohr 2 und Gegenhalter 6 6ffnet fur die Teileentnahme.
Sie schwenken dazu vom Stapelguttrager 1 weg.

— Abgestapelte Nahteile entnehmen.
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2.16.5 Ausroller

Der Staplerzusatz (Bestell-Nr. 0745 597954) wird in Kombination mit
dem Uberwurfstapler eingesetzt.

Die Transportrollen 1 fordern das Néahteil in die Stapleréffnung.

Dies ist bei Nahteilen erforderlich, die in Querrichtung angelegt
werden oder so kurz sind, dass sie der Uberwurfstapler nicht erfasst
(z.B. Beim Nahen von Futterinnentaschen).

Damit die Transportrollen 1 das Nahteil sicher erfassen, muss seine
Mindestlange von Mitte Tascheneingriff bis zum linken Rand 200 mm
betragen.

Der Antrieb der Transportrollen 1 erfolgt Uber einen elektronisch
regelbaren Antrieb.

Rollengeschwindigkeit und Einschaltdauer kénnen getrennt
voneinander

in mehrere Stufen am Bedienfeld der Steuerung eingestellt werden.

Staplerzusatz aktivieren und einschalten

ACHTUNG!
Beim Ausrollen liegt eine doppelte Nutzung vor.
— Stapler eingeschaltet: Ausroller als Staplerzusatz

— Stapler ausgeschaltet:  Ausroller als Auswurfvorrichtung
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— Ausroller am Bedienfeld im MenlUpunkt “Maschinenparameter”
aktivieren. (Siehe Programmieranleitung Kap. 7.2)
Der Parameter signalisiert der Steuerung, dass die Nahanlage mit
einem Ausroller ausgestattet ist.

— Uberwurfstapler und Staplerzusatz im Mentipunkt “Taschen-
parameter” einschalten. (Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)

\1

Funktion

— Mit dem Anheben der Transportklammern nach dem N&h- und
Schneidevorgang senken die Transportrollen 1 ab.

— Die Transportrollen 1 férdern das schmale Néhteil in die
Stapleréffnung.

— Es erfolgt der Stapelvorgang.




2.16.6 Ausblasvorrichtung
Die Ausblasvorrichtung 1 (Bestell-Nr. 0745 597604) wird in
Verbindung mit der Bindelklemme eingesetzt.
Das Blasrohr fordert das Nahteil aus dem Nahbereich heraus.

Ausblasvorrichtung einschalten

F — Ausblasvorrichtung im Menupunkt “Maschinenparameter”

ﬁ einschalten. (Siehe Programmieranleitung Kap. 7.2)
Hinweis:
Das Blasrohr blast so lange bis die Lichtschranke zur Stapelkontrolle
frei ist.
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2.16.7 Biundelklemme und Ausroller

Der Ausroller (Bestell-Nr. 0745 597954) kommt beim N&hen von
Hinterhosenteilen zum Einsatz.

Die Transportrollen 1 fordern das fertige Nahteil aus der Nahanlage
heraus, so dass es an Bundelklemme 2 (Bestell-Nr. 0745 597694)
herunterhangt.

Der Antrieb der Transportrolle 1 erfolgt Uber einen elektronisch
regelbaren Antrieb.

Rollengeschwindigkeit und Einschaltdauer kénnen getrennt
voneinander in mehreren Stufen am Bedienfeld der Steuerung
eingestellt werden.

N

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Quetschgefahr zwischen den Armen der Biindelklemmen.
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Funktion und Bedienung

— FulBschalter niedertreten und getreten halten.
Bindelklemme 2 6ffnet.

— Hinterhosenteile in Bindelklemme 2 einhéangen.

— FuBschalter freigeben.
Biindelklemme 2 schlief3t.

— Geklemmte Hinterhosenteile auf Tischverbreiterung 3
(Bestell-Nr. 0745 597674) ablegen.

— Mit dem Anheben der Transportklammern nach dem N&h- und
Schneidevorgang senken die Transportrollen 1 ab.

— Die Transportrollen 1 férdern das Hinterhosenteil aus der
Nahanlage heraus.
Das Hinterhosenteil hAngt anschlieBend an Bundelklemme 2
herunter.




2.16.8 Bandzuftihrung und Abschneideautomatik

1~2

Die elektromotorisch, langengesteuerte Bandzufiihrung und
Abschneideautomatik transportiert den Verstarkungsstreifen unter den
Tascheneingriff und schneidet ihn am Nahtende ab (z. B. beim N&hen
von Sakkoinnen- und -auf3entaschen).

Der gesamte Ablauf geschieht innerhalb der Maschinenzeit.

Weitere Anlege- und Nebenzeiten entfallen.

Bestell-Nr. 0745 597944

Bandzufuhrung aktivieren und einschalten

— Bandzufiuihrung am Bedienfeld im Menipunkt
“Maschinenparameter” aktivieren.
(Siehe Prog.- Anleitung Kap. 7.2)
Der Parameter signalisiert der Steuerung, dass die Nahanlage mit
einer Bandzuflhrung ausgestattet ist.

— Bandzufuhrung im Menupunkt “Taschenprogramm” einschalten.
(Siehe Prog.- Anleitung Kap. 6.4)
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1.2

1.2

==

mm

mm

Verstarkungsstreifen einlegen

Drahtklemme 1 zusammendriicken.
Scheibe 2 abziehen und leere Rolle entfernen.

Neue Rolle einlegen
Die volle Rolle muss sich beim Abwickeln in der angegebenen
Pfeilrichtung (gegen den Uhrzeigersinn) drehen.

Verstarkungsstreifen 5 durch den Drahtbigel 11 fuhren.

Verstarkungsstreifen 5 durch den Drahtbiigel des Bandvorziehers 3

fuhren.

Verstarkungsstreifen nacheinander durch die Fuhrung 4 und 6
fuhren.

Stoffgleitblech 7 zur Seite weg schwenken.
Schieber 9 nach hinten driicken und Abdeckung 10 abheben.

Taste “F4” driicken.
Die Bandbremse wird freigegeben und der Verstarkungsstreifen
kontinuierlich vorgeschoben.

Verstarkungsstreifen nach Skizze in die Vorschubeinrichtung
einlegen.

Fir das erste Arbeitsspiel den Verstarkungsstreifen ca. 20 mm auf

das Stoffgleitblech transportieren.
Stoffgleitblech 7 wieder zurtickschwenken.

Taste “F4” driicken.
Der Verstarkungsstreifen wird auf die richtige Lange
abgeschnitten.

Funktion und Bedienung

Der Bandvorzieher zieht den Verstarkungsstreifen ein Stick aus
der Rolle vor.

Vor dem nachsten Nahvorgang férdert die Transportrolle der Vor-
schubeinrichtung den Verstarkungsstreifen ein Stiick vor.

Bei Nahen des Tascheneingriffs wird der Verstarkungsstreifen
erfasst und entsprechend der eingestellten N&hlange eingenéht.

Am Nahtende wird der Verstarkungsstreifen automatisch
abgeschnitten.

Der Banduberstand am Nahtanfang und am Nahtende kann im
Menupunkt “Taschenparameter” eingestellt werden.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)
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2.16.9 EndlosreiRverschlussvorrichtung

Die EndlosreifRverschlussvorrichtung ist unter der
Bestell- Nr. 0745 597544 erhaltlich.

ReiRverschlussvorrichtung aktivieren und einschalten

— ReiBverschlussvorrichtung am Bedienfeld im Mentpunkt
“Maschinenparameter” aktivieren.
==t (Siehe Programmieranleitung Kap. 7.2)
Der Parameter signalisiert der Steuerung, dass die Nahanlage mit
einer ReilBverschlussvorrichtung ausgestattet ist.

I — ReiBverschlussvorrichtung im Menupunkt “Taschenparameter”
==t

einschalten.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)

EndlosreiRverschluss einlegen

— Schraube am Halter 3 I6sen und Halter von der Aufnahme 4
abziehen.

— ReiBverschlussrolle wie auf der Abbildung zu sehen auf die
Aufnahme 4 schieben.

— Halter 3 an die Rolle heran schieben und mit Schraube sichern. .
1

— ReilBverschluss uUber die Aufnahme 1 legen und zu den
Transportradern 7 und 8 ziehen.

— Rolle 7 anheben und ReilRverschluss zwischen die beiden
Antriebsrollen legen.

— Rolle 7 wieder absenken.

— ReilBverschluss nach unten um die Schaltstange legen und nach
oben zu den Fuhrungen 5 ziehen.

— ReilBverschluss einzeln durch die Fihrungen 5 fadeln.
— ReilBverschlussteile durch die Fihrungen 9 ziehen.

— ReiBverschlussteile durch die Fiihrung 10 am Faltstempel
schieben.

— Reil3verschlussteile 11 am Faltstempel entlang legen, durch die
Fihrungen 12 schieben und ca. 20 mm nach hinten tber den
Faltstempel hinaus ziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Beim Einschwenk- und Schneidprozess.

Funktion

Werden beim Nahvorgang die ReilRverschlussteile durch die
Transportklammern mit gezogen, so wird durch den kirzer werdenden
ReilRverschluss die Transportstange 6 nach oben gezogen.

Die Transportstange schaltet den Reil3verschlusstransport ein und die
Antriebsrollen 7 und 8 transportieren so lange den Reil3verschluss
nach, bis die Schaltstange nach unten fallt und den Transport wieder
abschaltet.

So ist gewahrleistet, dass immer geniigend Reil3verschlussmaterial
zum Né&hen zur Verfigung steht.
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2.16.10 Vakuumeinrichtung

82

Die unter der Bestell-Nr. 0745 597964 erhéltliche
Vakuumeinrichtung wird zum genauen Positionieren der Néahteile
bendotigt, wenn keine hauseigene Vakuumanlage

vorhanden ist.

Einschalten der Vakuumeinrichtung

Vakuumeinrichtung am Bedienfeld im Menupunkt
“Maschinenparameter” aktivieren.

Schalter 1 am Steuerkasten der
Vakuumeinrichtung einschalten.

Vakuum am Bedienfeld im Menupunkt
“Taschenparameter” aktivieren.

Vakuumintensitat einstellen

Randelmutter 3 16sen.

Schieber 2 verschieben.
Schieber nach hinten (Richtung Oberteil) = weniger Vakuum
Schieber nach vorn (Richtung Bedienperson) = mehr Vakuum

Randelmutter 3 festdrehen.



2.16.11 Arbeitsmethode B mit Teilesatz “Taschenbeutel Uber Patte”

Der Teilesatz erméglicht beim Nahen des Paspels das gleichzeitige
Annéhen von zwei Taschenbeutelhélften.

Vor dem Nahen werden Patte und Taschenbeutel voneinander
getrennt, so dass die Lichtschranke nur die Pattenlange abtastet.
Durch diese Art der Fertigung entfallt das nachtragliche Annahen des
Taschenbeutels an den Paspeliuberstand und der Tascheneingriff bleibt
gerade und verzugsfrei.

Bestell-Nr. Teilesatz “Taschenbeutel Uber Patte” 0745 597874

Regel und Kontrolle

— In den Maschinenparametern muss der Modus “Taschenbeutel
Uber Patte” eingestellt werden. (Siehe Programmieranleitung Kap.
7.2) Die angehobene linke Klammer fahrt dann um 10 mm nach
links versetzt in die Einlegeposition.
|[n—n Anschlage entsprechend Serviceanleitung Kapitel 4.4 einstellen.

— In den Taschenparametern muss der Parameter
“Taschenbeutel/Paspel blasen” auf Mode 5 “Taschenbeutel Uber
Patte anblasen”eingestellt werden. Parameter
“Taschenbeutel/Paspel blasen” wahlen.

(Siehe Programmieranleitung Kapitel 6.4)

— Die Hubhdhe der angehobenen linken Transportklammer darf nicht
mehr als 15 mm betragen (Standard 20 mm). Einstellung der .
1

Hubhdhe der Transportklammern siehe Serviceanleitung
Kapitel 4.3.

— Beim Einsatz dieses Teilesatzes muss der vordere Anlegepunkt
benutzt werden, um zu gewéhrleisten, dass Patte und
Taschenbeutel beim Einlauf in den Faltstempel sicher getrennt
werden.

— Die hintere Markierungsleuchte und der hintere Pattenanschlag
sind auf die zu verndhende Pattenlange einzustellen.

— Um einen stérungsfreien Ablauf zu gewahrleisten, muss der
Taschenbeutel mindestens 10 mm vor der Patte liegen. Der
Paspeliberstand darf ebenfalls nur 10 mm betragen.
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Anlegen und Nahvorgang starten

Beispiel: Rechtes Sakkovorderteil

Mit automatischem Paspeleinschneiden

1. Paspelstreifen 2 an vorderem Anschlag 8 anlegen.
Paspelstreifen ebenfalls an seitlichem Anschlag 3 anlegen.

2. Rechtes Pedal nach vorne treten und getreten halten. Die linke
Pattenklemme 4 6ffnet.

3. Patte 5 am seitlichen Anschlag 6 und am vorderen Anschlag 7
anlegen.

4. Rechtes Pedal freigeben.
Die linke Pattenklemme schlief3t.

5. Linke Taschenbeutelhélfte 10 am Anschlag 9 Uber die Patte 5
anlegen.

6. Durch Betatigung des rechten Pedals nach vorne Taschenbeutel
10 und Patte 5 zusammen klemmen. Dabei die Patte mit den
Fingern am Verrutschen hindern.

7. Rechtes Pedal freigeben. Die linke Pattenklemme 4 schliel3t.

8. Rechtes Pedal nach hinten treten und getreten halten. Die rechte
Pattenklemme 12 6ffnet sich.

9. Rechte Taschenbeutelhalfte 11 auf Auflagetisch an Anlegemarke

(z. B. diinnes Klebeband) ausrichten.
10. Rechtes Pedal freigeben. Die rechte Pattenklemme 12 schlief3t.
11. Rechtes Sakkovorderteil mit Abnaher an Lichtmarke anlegen.

12. Tascheneinschnitt am Langsstrich der Lichtmarke
(Mittelmessereinschnitt) ausrichten.

13. Linkes Pedal nach vorne treten.
Der Transportwagen fahrt in Einlegeposition. Die
Transportklammern senken ab. Der Paspelstreifen 2 wird
geschnitten und vom Greif-Faltstempel aufgenommen.

14. Linkes Pedal nach vorne treten.
Der Greif- Faltstempel 13 senkt mit dem Paspelstreifen ab.

15. Die linke Pattenzufiihrung mit Patte und linker Taschen-
beutelhalfte und die rechte Pattenzufiihrung mit rechter
Taschenbeutelhalfte schwenken ein.

16. Linkes Pedal nach vorne treten. Die Pattenklemmen schlie3en.
Die Pattenzufuhrungen 6ffnen, heben an und schwenken aus.

17. Linkes Pedal nach vorne treten. Der Nahvorgang startet. Wahrend
des Einlaufvorgangs wird der Taschenbeutel 10 zum besseren
Einlauf in den Faltstempel mit Luft angeblasen.
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2.16.12 ReiBverschluRzufihrungen fur Methode B

86

Die ReiRverschluRzufuhrungen sind zur Verarbeitung von
ReilBverschliissen die auf Lange geschnitten sind, ohne Schloss,
Gesamtbreite 24 mm, Raupenbreite ca. 4 mm in vier verschiedenen
Varianten erhéltlich:

Bestell.-Nr.: 0745 597764
ReilRverschluBzuflihrung rechts, Raupe bei Fertigtasche innenliegend,
in Verbindung mit Zufihreinrichtung 0745 517574

Bestell.-Nr.: 0745 597774
ReiBverschluBzufuhrung links, Raupe bei Fertigtasche innenliegend,
in Verbindung mit Zufiihreinrichtung 0745 507564

Bestell.-Nr.: 0745 597784
ReiBverschluBzuflihrung rechts, Raupe bei Fertigtasche au3enliegend,
in Verbindung mit Zufuhreinrichtung 0745 517574

Bestell.-Nr.: 0745 597794
ReiBverschluBzufuhrung links, Raupe bei Fertigtasche auRenliegend,
in Verbindung mit Zufuhreinrichtung 0745 517564

Voraussetzung

In den Taschenparametern mufd der Parameter
“Pattenzufihrungsmodus” auf Modus 2 “Pattenzufihrung im
Nahbetrieb eingeschwenkt” eingestellt sein.

(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)

Funktion und Bedienung
— ReiBBverschluB3 auf Lange schneiden

— Abgelangten Reif3verschlul 1 in Fihrungsleiste 2 bis zu einer auf
dem Auflagetisch angebrachten Anlegemarke (diinnes Klebeband),
einschieben.

— Eventuell Taschenbeutel anlegen, zufiihren und Nahvorgang
starten.



2.16.13 Teilesatz “Formanschlag Futterschlaufendreieck” fur 745-34-2 fir Methoden B und F

Mit der Vorrichtung wird bei Innentaschen das Futterschlaufendreieck
automatisch mit dem Taschenbeutel zugefihrt. Nur in Verbindung mit
den Methoden B oder F.

Bestell.-Nr.: 0745 597614

A\

Formanschlag einstellen
— Schrauben 2 l6sen.

— Formanschlag 3 in N&hrichtung 1 zur Mitte der Taschenlange
einstellen.

— Einnahtiefe des Futterschlaufendreiecks 6 durch seitliches
Verschieben 5 des Formanschlags 3 einstellen.

— Schrauben 2 festdrehen.

Funktion und Bedienung
— Futterschlaufendreieck 6 in Formanschlag 3 einlegen.

— Taschenbeutel 7 an Anschlag 4 bzw. Anlegemarke
(dinnes Klebeband) anlegen.

— Durch Betatigen des rechten Pedals nach hinten Taschenbeutel
und Futterschlaufendreieck zusammenklemmen. Dabei das
Futterschlaufendreieck mit einem Finger am Verrutschen hindern.

— Taschenbeutel mit Futterschlaufendreieck durch Betatigung des
linken Pedals zufihren und Nahvorgang starten.
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2.16.14 Ausstreifer fur 745-34-2 Aund B

Der Ausstreifer 1 (Bestell Nr. 0745 597824) kommt beim Nahen von
Hinterhosenteilen zum Einsatz. Er kann nur in Verbindung mit
Bundelklemme 2 und Tischverbreiterung 3 verwendet werden.

Ein aus der N&hanlage beftérdertes Nahteil wird der Lange nach
ausgestriffen, so dass das Nahteil glatt an der Blindelklemme 2
herunter hangt.

3

e

Zur Ansteuerung des Ausstreifers wird das Staplersignal verwendet,
daher muss dieser aktiviert werden:

Stapler aktivieren

— Stapler an Bedienfeld im Meniu “Maschinenparameter” aktivieren
(Siehe Programmieranleitung Kap. 7.2).
Der Parameter signalisiert der Steuerung, dass die Nahanlage mit
einem Stapler ausgestattet ist.

— Stapler einschalten.
Stapler im Meni “Taschenparameter” einschalten.
(Siehe Programmieranleitung Kap. 6.4)

Funktion und Bedienung

Nahvorgang:

Nach dem Ausrollen fahrt der Ausstreifer 1 automatisch aus und
wieder ein. Die Nahteile fallen glatt tber die Bundelklemme 2.

Ein-/ Aushangen:

— FuBschalter der Biindelklemme niedertreten und getreten halten.
Der Ausstreifer 1 fahrt aus und bleibt so lange in der hinteren
Endlage, wie der Schalter getreten wird.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Wahrend des Nahvorgangs und des Ein- und Aushangens nicht in den
Arbeitsbereich des Ausstreifers treten.
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3. Wartung

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.

Die Wartung der Nahanlage darf nur im ausgeschalteten Zustand
erfolgen.

3.1 Reinigung

Eine saubere Nahanlage schiitzt vor Stérung!

Taglich reinigen und prufen:
— Umgebung der Greifer 2 und 3 mit der Druckluftpistole reinigen.

— Beijedem Spulenwechsel die Linsen der Lichtschranke 1 und 4
des Restfadenwachters mit einem weichen Tuch reinigen.

— Reinigung des Filterrings 5 am Vakuumventil 6:
Mit Druckluftpistole ausblasen.
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Taglich reinigen und prifen:

— Wasserstand im Druckregler prufen.
Der Wasserstand darf nicht bis zum Filtereinsatz ansteigen.
Nach Eindrehen der Ablassschraube 1 das Wasser unter Druck
aus Wasserabscheider 2 abblasen.
Durch den Filtereinsatz werden Schmutz und Kondenswasser aus-
geschieden. Die verschmutzte Filterschale und den Filtereinsatz
nach einer gewissen Betriebsdauer mit Waschbenzin auswaschen
und mit der Druckluftpistole sauberblasen.

ACHTUNG!

Zum Auswaschen der Filterschale und des Filtereinsatzes keine
Lésungsmittel verwenden!
Sie zerstoren die Filterschale.
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Woéchentlich reinigen und prifen:
Bei Nahanlagen mit automatischem Paspeleinschneider 0745 337554

— Schrauben 2 I6sen und Anschlag 3 komplett ausbauen.

Umgebung der Schneideinheit 1 und des Transportriemens mit
Druckluftpistole reinigen.

— Anschlag wieder montieren.
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3.2

92

Wochentliches Olen

Verwenden Sie zum Olen der Nahanlage ausschlieRlich das
Schmierdl DA-10.

DA-10 kann an den Verkaufstellen der DURKOPP-ADLER AG unter
folgender Teilenummer bezogen werden:

250-ml Behalter: 9047 000011
1-Liter Behalter: 9047 000012
2-Liter Behalter: 9047 000013
5-Liter Behalter: 9047 000014

Olvorrat im Olvorratsbehalter 3 fiir die Schmierung des
Maschinenoberteiles prufen

— Maschinenoberteil hochstellen (Siehe Kapitel 2.3).

— Der Olstand in Olvorratsbehélter 3 darf nicht unter die Strichmarke
“Min” absinken.

— Falls erforderlich, durch die Bohrung im Schauglas Ol bis zur
Strichmarke “Max” nachfullen.

Olvorrat im Olvorratsbehalter 6 fur die Greiferschmierung priifen
— Maschinenoberteil hochstellen (siehe Kapitel 2.3).

— Olvorratsbehalter 6 durch Nippel 5 bis zur Strichmarke “Max”
(siehe Skizze) mit Ol fullen.
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