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1.

Generalidades

O presente manual de instrucdes referente a maquina 743-221
descreve sequencialmente a regulagdo da maquina de costura.
ATENCAO !

As varias posic6es de regulacgdo estao interligadas.

Para proceder as regulacgfes, manter impreterivelmente a sequéncia
descrita.

ATENCAO !

Os procedimentos descritos neste manual de instrucdes sé deverao
ser executados por técnicos especializados ou por pessoal que tenha
recebido formacao adequada !

Perigo de fractura !

Antes de voltar a colocar a maquina em funcionamento apoés esta ter
sido desmontada,

deverdo ser primeiramente efectuados os respectivos ajustes, de
acordo com o indicado neste manual de instrucdes.

Para evitar a danificacdo dos fixadores do tecido:

Nunca colocar a maquina de costura em funcionamento sem nesta ter
sido colocado o material a costurar. O mesmo se aplica aos trabalhos
de ajuste e aos controlos de funcionamento.

Trabalhos de regulacdo nas pecas que formam os pontos !

Para todos os trabalhos de ajuste efectuados nas pecas que formam
0s pontos, utilizar sempre uma agulha nova e em boas condic¢des.

Atencéo! Perigo de leséo !

Antes de proceder a trabalhos de reparacédo, remodelacéo e
manutencao

— Desligar o interruptor principal
— Separar a maquina de costura da rede de alimentacdo pneumatica.

Excepcéao:
Trabalhos de regulacédo que sejam efectuados com programas de
controlo, regulacdo ou costura do aparelho de comando.

Trabalhos de ajuste e controlos de funcionamento com a maquina
em funcionamento

— Executar todos os trabalhos de ajuste e de controlo de
funcionamento com a maquina em funcionamento, tendo o maximo
cuidado e observando todas as indica¢cdes de seguranca.

Pedal

— Nos programas de costura, a maquina de costura pode ser
activada ao carregar inadvertidamente no pedal.

ATENCAO !

Todas as pecas marcadas a cor vém reguladas de fabrica e sé
deverao ser desapertadas por técnicos especializados.




2.  Ajustar a parte superior da maquina
2.1  Conjunto de calibres

Os calibres de ajuste seguidamente enumerados possibilitam a
regulacao e o controlo exactos da maquina de costura.

Posicao | Calibre de N° de encomenda |Aplicacao
ajuste
1 Travar o pino de| 9301 022608 da maquina de costura na posigdo A - F
regulacédo

2 Calibre 0935 107077 Alinhar o carro de transporte, ponto de referéncia,
Controlar o rolo de guia e o centro da agulha

3 Calibre sensor 0933 080200 Regular e controlar o rolo de guia

4 Calibre 0935 107071 Alinhar a altura da barra da agulha e a caixa de
accionamento da lacadeira

5 Luva 0935 107090 Alinhar o dispositivo de controlo da linha restante




2.2  Descricéo e regulacao do disco de ajuste integrado

O pino de retencéo 3 e o disco de ajuste 4 situado na roda da correia
dentada do eixo do brago permitem que a maquina de costura possa
ser travada em todas as posi¢cdes de regulacéo.

Para tal, o disco de ajuste encontra-se equipado com 6 entalhes, que
estdo assinalados na roda de méo 1 com as letras A, B,C,D,E e F.
Em conjunto com a marcacédo 2 estas letras indicam a posicédo dos
entalhes, nos quais a maquina pode ser travada com o pino 3.

O entalhe A (posicéo do curso do la¢co) é mais profundo do que os
restantes entalhes.

A regular nas diversas posicdes:

A Disco de ajuste para a ranhura na manivela do eixo do braco,
roda de correia, curso do laco, distdncia da ponta da lagadeira
em relagao a agulha

B - sem funcéo -
C 2. Posicao da agulha (Posicéo superior da alavanca da linha)
D - sem funcéo -

E Altura da barra da agulha

F - sem funcéo -



2.3 Manivela do eixo do braco

Ajuste e controlo

Aranhura 4 e o entalhe A do disco de ajuste integrado na roda da
correia dentada
deverdo encontrar-se alinhados na linha X - Y.

— Paratravar o eixo do braco, introduzir um pino de retencdo ou um
pino @ 5 mm na
ranhura do eixo do brago 4 ( Através do orificio 3).

— O pino de retencao devera ser introduzido através do orificio 2 da
pos. A no
disco de ajuste integrado.

ATENCAO !

Todas as regulagdes efectuadas com ajuda do disco de ajuste s6
estardo correctas, quando este estiver regulado como prescrito.

Ao ajustar o eixo do braco, as seguintes regulacdes deverao ser
controladas e eventualmente rectificadas.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal !
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a
rectificacdo da posicéo do eixo do braco.

Rectificacdo
— Retirar a tampa da bobina 1.

— 1. Soltar o parafuso da roda da correia dentada 6.
Introduzir a chave para parafusos sextavados internos 5 pela parte
de cima do orificio.

— Travar a roda da correia dentada introduzindo o pino de retencéo
na posicao A
— 2. Desaparafusar o parafuso da roda da correia dentada 6.

— Introduzir um pino com 5 mm de espessura no orificio 3 e deixar
engatar na ranhura do eixo do braco 4, rodando para tal a roda de
méao.

— Voltar a apertar os dois parafusos na roda da correia dentada 6.
A roda da correia dentada n&o devera ser deslocada axialmente.




2.4

Desencadeamento da tensao da linha superior

i

Ajuste e controlo
O cilindro 2 tem que abrir os discos de tensionamento 1 aprox. 1 mm.

Quando fechados, os discos de tensionamento 1 deverdo tensionar de
forma segura a linha superior.

Colocar o comutador "Programa” na posicao 64.

Premir a tecla "STOP" .
O programa esta agora activado.

Colocar o comutador "Programa” na posi¢éo 24.
Activar a valvula magnética s24 premindo a tecla "2".
A tensédo da linha superior é aberta.

Verificar a distancia entre os discos de tensionamento 1.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal !
Desligar sempre o interruptor de seguranca do motor para proceder a
rectificacao do tensionamento da linha superior.

Rectificacao

Desapertar ligeiramente o parafuso 3.

Deslocar o cilindro 2.

Em caso de tensédo da linha superior aberta, devera existir uma
distancia de 1 mm entre os discos de tensionamento 1.

A distancia poderd ser verificada com um calibre

(vide capitulo 2.1 N° 3).

Voltar a apertar o parafuso 3.




2.5 Mola para tensionamento da linha

Ajuste e controlo

A mola para tensionamento da linha 1 devera manter a linha superior
tensionada, pelo menos até a ponta da agulha ter penetrado no
material a costurar.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal !
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a
rectificacdo da mola para tensionamento da linha.

20...30 cN

Rectificacdo do curso da mola

Desaparafusar o parafuso 4.

Rodar a manga 3.
A mola 1 tem que tensionar previamente a linha superior, pelo
menos até a ponta da agulha penetrar no material a costurar.

Voltar a apertar o parafuso 4.

Rectificacdo dos discos de tenséo

Desaparafusar o parafuso 5.

Regular o valor de tensionamento rodando o pino de
tensionamento 2.

Conforme o material a costurar e o fio utilizado, a tensdo da mola
de tensionamento

devera situar-se entre 0s 20a30cN (1cN=1g).

A tensdo é medida no guia da linha 6.

A linha é puxada paralelamente ao eixo do braco.

Voltar a apertar o parafuso 5.




2.6  Altura da barra da agulha

Ajuste e controlo
Aregulacédo e o controlo sdo efectuados por meio do calibre 1.

Atencdao! Perigo de leséo !
Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a regulacao

da altura da barra da agulha.

Rectificacdo
— Retirar a unidade de molde 2.
— Retirar o revestimento 4.

— Desapertar a barreira luminosa 5 e a tesoura para linhas 3,
colocando sobre o carter inferior.

— Desaparafusar os parafusos 6 da chapa deslizante e retira-la.

ATENCAO !
Os parafusos de centragem 7 ndo podem ser rodados,
pois servem para alinhar a chapa deslizante em relagao a agulha.

Entre a chapa deslizante e a tesoura para linhas encontram-se
2 discos de afastamento.
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Colocar o calibre 1 na placa de fundamento.
Retirar a grelha de proteccéo e a tampa da cabeca.

Soltar o parafuso de fixagdo 9.
Travar a maquina de costura na posicéao E.

Colocar a barra da agulha 8 em sentido descendente no calibre 1.
A cavilha do calibre 1 devera penetrar totalmente na barra da
agulha.

Apertar o parafuso de fixa¢c8o da barra da agulha 9.

O parafuso de fixacdo da barra da agulha 10 devera ficar alinhado
paralelamente ao eixo do braco e devera apontar para tras (para a
roda de méo).

Voltar a montar todas as pecas retiradas.

ATENCAO !
Para montar a tesoura para linhas colocar os dois discos de
afastamento entre a tesoura para linhas e a chapa deslizante.



2.7
2.7.1

Regulagdes da lagadeira

Curso do laco e distancia da ponta da lagcadeira em rela¢do a agulha

0,1 mm

Ajuste e controlo

O curso do lago é o percurso da barra da agulha desde o ponto morto
inferior ao ponto no qual a ponta da lagadeira se encontra no meio da
agulha.

O curso do lago é de 1,8 mm.

Travar a maquina na posicdo A.
A ponta da lagadeira 1 dever4 situar-se no meio da agulha.

A distancia entre a ponta da lacadeira 1 e a agulha deveréa ser 0,1

mm.

Atencéao! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a regulacao
da distancia da ponta da lacadeira em relacdo a agulha.

Rectificacdo

Retirar a unidade de molde e a chapa deslizante
(vide capitulo 2.6).
Colocar uma nova agulha.

1. Soltar o parafuso de fixacdo 3 da lacadeira 4.
Travar a maquina de costura na posigéo A.
2. Soltar o parafuso de fixacdo 3 da lacadeira 4.

Colocar a ponta da lagcadeira 1 no meio da agulha.

A distancia entre a ponta da lacadeira 1 e a garganta da agulha
devera ser 0,1 mm.

Nesta posicéo, a distancia entre a lagadeira 4 e a

luva 2 é de aprox. 0,4 mm.

Caso nao se verifique uma distancia de 0,4 mm, dever-se-a
proceder ao respectivo ajuste da caixa de accionamento
da lacadeira.

(vide capitulo 2.7.2)

Voltar a apertar os parafusos de fixacédo 3 (2 parafusos) da
lacadeira 4.

Voltar a montar todas as pecgas retiradas.

11




2.7.2 Caixa de accionamento da lacadeira

Ajuste e controlo

A caixa de accionamento da lacadeira 4 vem alinhada de fabrica.
S6 poderao ser efectuadas alteragcdes em casos excepcionais !

Com a caixa de accionamento da lacadeira 4 correctamente alinhada
devera existir uma distancia de 0,4 mm entre a lagadeira e a luva
(vide capitulo 2.7.1).

A distancia entre a superficie de apoio da chapa deslizante e da
chapa puxa-fios 3 é de 3,8 mm.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal !
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a
rectificacdo da caixa de accionamento da lagadeira 4.

12

Rectificacdo
— Retirar a unidade de molde e a chapa deslizante
(vide capitulo 2.6).

— Desaparafusar o contraparafuso 5.
Por baixo deste encontra-se um parafuso limitador.

— Ajustar o parafuso limitador.
A distancia entre a superficie da superficie de apoio da placa de
perfuracdo e a
chapa puxa-fios 3 é de 3,8 mm

Para controlar a distancia utilizar o calibre 1.

— Voltar a aparafusar o contraparafuso 5.
— Soltar os parafusos 2 da caixa de accionamento da lagadeira.

— Deslocar a caixa de accionamento da lagadeira 4.
Devera existir uma distancia de 0,4 mm entre a lacadeira e o anel
de ajuste (vide capitulo 2.7.1).

— Voltar a apertar os parafusos 2 da caixa de accionamento da
lacadeira.

— Verificar a distancia da ponta da lacadeira em relacdo a agulha e,
caso necessario, rectificar(vide capitulo 2.7.1).



2.8

Suporte da caixa da bobina

~
W
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Ajuste e controlo
O suporte da caixa da bobina vem alinhado de fabrica.

ApdGs uma substituicdo do suporte, 0 novo suporte tera eventualmente
gue ser novamente
alinhado.

O arame de mola 1 devera ficar encostado sem clivagem e de forma
nivelada em relacdo ao suporte da caixa da bobina.

Metade da largura do arame de mola 1 devera ficar sobre o ressalto
de suporte 3.

> B

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a
rectificacdo do suporte da caixa da bobina.

ATENCAO !

O alinhamento s6 devera ser feito na area sombreada 5.
(vide esquema)

Na area do ressalto de suporte 3 existe perigo de fractura
devido ao elevado grau de dureza.

Rectificacdo

— Alinhar o suporte da caixa da bobina 6.
A distancia entre o ressalto de suporte 3 do suporte da caixa da
bobina 5 e da parte inferior da caixa da bobina 4 deveré ser
de 0,6 *1 mm.

— Soltar o parafuso 2.

— Deslocar o arame, de modo que este fique encostado de forma
nivelada ao ressalto de suporte
ou que se situe 0,1 mm atras.

— Apertar o parafuso 2.
Aviso

Em caso de desgaste, o arame de suporte 1 pode ser rodado,
podendo ser utilizada a outra extremidade do mesmo.

13




2.9 Barreiraluminosa do dispositivo de controlo da linha restante

Ajuste e controlo

Quando a barreira luminosa se encontrar correctamente alinhada,
da-se uma reflexdo ao rodar uma bobina vazia.

O alinhamento da barreira luminosa é efectuado no programa 42.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor de seguranca do motor.
Desligar sempre o interruptor de seguranca do motor antes de
efectuar o alinhamento da barreira luminosa de reflexo.

ATENCAO !

O dispositivo de controlo da linha restante so é eficaz, se o contador
da linha da lacadeira tiver sido reposto para 0000 no programa 41.

Verificar o alinhamento

— Enfiar a bobina vazia na capsula ( calibre 5 capitulo 2.1) e
introduzir na caixa da bobina.

— Mover a lacadeira, rodando para tal a roda de mao, até que a
radiacdo infravermelha
da barreira luminosa 1 possa incidir livremente através da janela
na caixa da bobina
na ranhura da bobina (ponta da lacadeira na posicéo inferior).

— Regular o comutador "Programa” para a posicéo 42.

—  Premir atecla "STOP".
O programa esta activado.

— Rodar a bobina vazia com a capsula (conjunto de calibres).
Se aradiacao infravermelha da barreira luminosa 1 incidir sobre a
superficie de reflexdo 3 da ranhura da bobina, isto devera ser
visivel no display:

Indicacdo no display com reflexo:

Indicacdo no display sem reflexo:

14



2.10 Porta-bobina

il

Rectificar o alinhamento

Limpar com um pano macio as lentes da barreira luminosa 1 e a
superficie de reflexo 3 da ranhura da bobina.

Soltar o parafuso de aperto 2.

Empurrar completamente a barreira luminosa 1 para até ao
respectivo encosto.

Apertar ligeiramente o parafuso de aperto 2.

Alinhar a barreira luminosa.
Rodar a barreira luminosa 1 até aparecer
a indicacdo no display.

Voltar a apertar o parafuso de aperto 2.

Depois de fixar os parafusos, verificar se o alinhamento foi
correctamente efectuado, voltando a rectificar caso necessario.

Ajuste e controlo

O porta-bobina devera desligar automaticamente quando a bobina
estiver cheia até
aprox. 0,5 mm abaixo da borda da bobina.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de efectuar rectificacdes
na bobina.

Rectificacdo
1. ALteragdes menores do volume de enchimento

N

Dobrar a aba da bobina 3.

. Alteracdes maiores do volume de enchimento

Retirar a tampa da bobina.
Soltar o parafuso 2.

Rodar o came de comutacéo 1.
Na direccdo da seta A: volume de enchimento menor
Na direccdo da seta B: volume de enchimento maior

Voltar a apertar o parafuso 2.
Voltar a colocar a tampa da bobina.

15



2.11 Indicador de posicao

Ajuste e controlo

Depois do processo de costura, a parte superior da maquina devera
ficar posicionada na posicdo C do disco de ajuste.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre o interruptor principal para regular os difusores de
luz.

— Soltar ligeiramente o parafuso de aperto 6.

— Rodar os difusores de luz 1 e 4 de modo que as suas
aberturas 2 e 5 figuem opostas (deslocadas em 180°).
A posicéo do difusor 4 determina simultaneamente
a activacéo da tesoura para linhas.

— Apertar o parafuso de aperto 6.

ATENCAO !

Os diafragmas 1 e 4 ndo podem ser deslocados aquando do aperto
do parafuso de aperto 6!

— Ligar o interruptor principal.

— Seleccionar com o comutador "Programa " situado no painel
frontal do equipamento de comando para um programa de
costura (" 10...29 " ).

— Premir atecla" P " durante 3 s.
Regular o parametro referente ao nimero de rotaces para a
velocidade maxima.

— Colocar o tecido e iniciar o processo de costura.
ATENCAO !
Nunca iniciar o processo de corte sem ter colocado tecido na
maquina, caso contrario os fixadores do tecido poderédo ser
danificados.

16
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Verificar a 22 posicdo exacta da agulha C com o pino de retencao.

Depois do corte da linha, a parte superior fica posicionada na
22 posicado da agulha (posicéo C).

Caso este ndo consiga ser introduzido na ranhura C do disco de
ajuste, rectificar a 22 posicao da agulha.

Rectificacdo

Soltar os dois parafusos de aperto 7 no anel do posicionador 8.
Segurar o anel do posicionador 8 e rodar a roda de mao.
Apertar bem os parafusos de aperto 7.

Efectuar o processo de costura.

Verificar a 22 posi¢cdo da agulha com o pino de retencéao.

Caso necessario, voltar a rectificar a posicédo do anel do
posicionador 8.

17



2.12 Substituir o mancal direito do eixo do braco

5

Ajuste e controlo

O mancal direito do eixo do braco deveré ser substituido quando o
eixo do braco se mover com dificuldade.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura para substituir o mancal do
eixo do braco.

ATENCAO !

N&o utilizar um dispositivo de extracc¢éo !

Ao desmontar e montar o mancal direito do eixo do braco ndo devera
ser exercido qualquer tipo de pressao axial sobre o eixo do braco. Ao
exercer pressdo axial na direc¢do da tampa da cabeca a alavanca da
linha podera ficar danificada.

18

Substituir o mancal do eixo do brago

— Retirar o indicador de posicéo, a roda de méo, a tampa do braco e
da cabeca.

— Soltar a proteccdo da correia e retirar em conjunto com a correia
trapezoidal.

— Retirar as molas de suporte 1 (2 molas).
— Soltar os parafusos 2 e 6.

— Retirar cuidadosamente o disco da correia trapezoidal 3 utilizando
para tal 2 chaves de parafusos ou semelhante.

— Retirar o rolamento de esferas 4 utilizando para tal o dispositivo
de extraccdo e desmontar o anel de retencéo 5.

— Montar o anel de reten¢cdo num novo rolamento de esferas ( N° de
encomenda: 0211 000361 ) e encaixar este conjunto
correctamente no disco da correia trapezoidal.

— Colocar o disco da correia trapezoidal no seu assento batendo
levemente com um
martelo de borracha.

— Voltar a montar as pecas desmontadas pela ordem inversa.




2.13 Lubrificacdo a 6leo

O ¢6leo passa do recipiente de 6leo 5 para o carter do 6leo 1, sendo os
pontos de lubrificagcdo que se situam no braco ou na cabeca
abastecidos com 6leo a partir dai.

O 6leo salpicado pelo mecanismo de manivela passa através da
mecha de 6leo 2 pelo tubo de distribuicdo central 4 em direcgdo aos
pontos de lubrificacdo situados por baixo da placa de base. O 6leo
excedente pinga para dentro do recipiente colector de 6leo 6 e é
reconduzido pela bomba 3 ao carter do 6leo 1.

Através deste processo consegue-se uma lubrificagcéo eficaz com um
consumo reduzido de 6leo lubrificante.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a trabalhos
de montagem na circulagao de 6éleo.

ATENCAO !
Aquando dos trabalhos de montagem, ha que assegurar sempre que

as extremidades das mangueiras sejam novamente ligadas
correctamente & bomba.

S = Aspiracao
D = Presséo

Ajuste e controlo
O nivel de 6leo devera ser controlado semanalmente.

— Controlar o nivel de 6leo no recipiente de 6leo 5.
O nivel de 6leo devera encontrar-se entre a marca MIN e MAX.
Caso necessario, voltar a encher com 6leo até a marca MAX.
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2.13.1 Lubrificacdo da lacadeira

Atencéo! Perigo de leséo !

Controlar a lubrificacdo da lagadeira com o maior cuidado, se a
maquina de costura estiver ligada.

O contacto com o 6leo pode provocar irritacdes na pele.
Evite o contacto prolongado com a pele.
Lave-se bem apds o contacto com o6leo.

Desligar o interruptor principal.
Desligar sempre a maquina de costura antes de proceder a
rectificacdo da lubrificacdo da lacadeira.

ATENCAO !

O manuseamento e a depuracao de éleos minerais obedece a normas
especificas.

Entregue os 0leos utilizados a locais de tratamento autorizados.
Proteja o meio ambiente.

Tenha atencéo para ndo derramar o 6leo.
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Ajuste e controlo

A quantidade de 6leo necessaria para a lubrificacao da lacadeira é
regulavel e depende das linhas de costura e do material de costura a
utilizar.

Ao costurar 8-10 costuras salpicar levemente um pedaco de papel
com Oleo (papel mata-borréo), que é colocado por baixo da lagadeira.

Rectificacdo
— Regular o parafuso 2.

Rodar no sentido contrario aos ponteiros do relégio = Mais 6leo
Rodar no sentido dos ponteiros do relégio = Menos 6leo

1 = Depésito de Oleo para a lubrificacdo da lagcadeira




3.  Ajustar maquina de costura
3.1 Tesoura para fios

Ajuste e controlo

A lamina mdével deve poder movimentar-se livremente durante o corte
do fio na fenda da unidade de moldes.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.
Desmontar a tesoura para fios somente quando a instalacdo de
costura estiver desligada.

Desmontagem da tesoura para fios
— Remover unidade de molde e revestimento 1.
— Remover parafusos 2 e 4.
ATENCAO'!
Entre a chapa deslizante e a tesoura para fios encontram-se 2

discos de
afastamento.

— Marcar e desapertar em seguida os 3 tubos junto da tesoura para
fios 7.

— Retirar a tesoura para fios 7.

Montagem da tesoura para fios
— Ligar os tubos de acordo com as marcagodes.

— Fixar a tesoura para fios 7 por baixo da chapa deslizante 3.
Atencao a colisdo dos tubos com as pecas em movimento!

7 — Apertar os parafusos 2 e 4.
A lamina mével deve poder movimentar-se livremente durante o
corte do fio na fenda da unidade de moldes.
ATENCAO !
Agquando da montagem deve-se colocar os discos de afastamento
entre a chapa deslizante e a tesoura para fios.

— Voltar a colocar o revestimento 1 e a unidade de moldes.

Controlo de funcionamento da tesoura para fios

— O funcionamento da tesoura para fios 7 pode ser controlado com o
programa 64 (vide descricdo breve Microcontrol).
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3.1.1 Montagem e desmontagem das laminas

A substituicao e o ajuste das laminas devem ser efectuados quando a
tesoura para fios estiver desmontada. Os fios de costura devem ser
cortados com uma pressao minima.

Ajuste e controlo

A distancia da ponta da lamina da lamina fixa 12 até a area do corpo
da lamina é de 1,5 mm.

O gume da contra-lamina encontra-se igualmente na parte inferior do
gume da lamina fixa. Verifica-se esta situacdo quando a distancia da
ponta da lamina até a area do corpo da tesoura for de 2 mm.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.

Desmontar a tesoura para fios somente quando a maquina de costura
estiver desligada.

Montar e desmontar as laminas somente quando a tesoura para fios
estiver desmontada.
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Desmontar laminas
— Desmontar a tesoura para fios (vide capitulo 3.1).

— Remover os parafusos 3 e 5.
Remover a placa de cobertura 1 e a placa guia das laminas 6.
ATENCAO'!
N&o perder a mola tensora 4.

— Retirar para baixo a contra-lamina 2 (lamina mével) da placa guia
das laminas 6.
Isto € necesséario para que a lamina nédo seja danificada.

— Desapertar os parafusos 15 e 17.
Retirar a chapa de presséao 16.

— Retirar alamina 12 (lamina fixa).

As marcagdes de posicdo S28, S30 e S31 (ligagbes para
ar comprimido) indicam as respectivas valvulas magnéticas.




1,5 mm

2 mm

10

11

Montagem das laminas

Desapertar a lamina 12 com a chapa de presséo 16.
A distancia da ponta da lamina até a area do corpo da tesoura é
de 1,5 mm.

Aparafusar os parafusos 15 e 17.
Desapertar o parafuso de presséo 13.

Colocar a contra-lamina 2 pela parte inferior na placa guia das
laminas 6.
Verificar a mobilidade da lamina.

Apertar o parafuso de pressao 13 e ajustar para a pressao de
corte.

Os fios de costura devem ser cortados com a pressao minima.
Efectuar uma prova de corte (vide também capitulo controlo de
funcionamento).

O parafuso 13 é fendido na parte inferior. Para um assento fixo
podera ser um pouco expandido.

Colocar a placa guia das laminas 6.

A guarnicdo 18 tem de agarrar no cilindro 8.

A cavilha 10 tem de entrar no orificio 14.

A cavilha 9 tem de entrar no orificio oblongo da contra-lamina 2.

Colocar a placa de cobertura 1 juntamente com a mola tensora 4

na placa guia das laminas 6.
Aparafusar bem os parafusos 3 e 5.

Ajustar a altura da contra-lamina 2
Através do parafuso 11 pode ajustar-se a altura da contra-lamina 2

(lamina movel).

Caso o parafuso 11 tenha sido desaparafusado, deve-se voltar a
aparafusa-lo com fita isoladora fazéndo-o até a posi¢cao anterior.

A contra-lamina 2 deve ser ajustada de forma a que o0 seu gume se

encontre por baixo do gume da lamina 12 (Iamina fixa).
Verifica-se esta situacdo quando a distancia entre a ponta da
lamina até a area do corpo da tesoura for de 2 mm.
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3.1.2 Substituicdo do émbolo

A elevacdo da lamina movel é efectuada pneumaticamente.
O émbolo 4, que acciona a lamina, encontra-se no corpo
da tesoura 6.

Ajuste e controlo

Aquando da substituicdo do émbolo deve-se ajusta-lo de forma a que
0 gume da contra-lamina fique por baixo do gume da lamina fixa.

> [»

Atencéao! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.

Desmontar a tesoura para fios somente quando a maquina de costura
estiver desligada.

Substituir o Embolo somente quando a tesoura para fios estiver
desmontada.

ATENCAO !

A superficie de apoio do orificio esta anodizada.
Aquando da substituicdo do émbolo a camada anodizada nao pode
ser danificada !
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Rectificacdo
— Desmontar a tesoura para fios (vide capitulo 3.1).
— Retirar o anel de retencéo 1.

ATENCAO !
A placa 2 esta sob a pressao da mola!

— Retirar a placa 2, a mola tensora 3 e o Embolo 4 juntamente com a
anilha 5.

— Lubrificar a superficie de apoio do orificio com lubrificante fluido
ESSO S420.
(N° encomenda: 0791 000304).

— A montagem do émbolo processa-se na sequéncia contraria.

Caso o parafuso 7 tenha sido desaparafusado, deve-se voltar a
aparafusa-lo com fita isoladora (vide capitulo 3.1.1).

— Montar a tesoura para fios.

— Efectuar uma prova de corte com os fios de costura (Programa de
controlo).




3.2

Mesa de plissagem

Ajuste e controlo

Consoante a espessura do material de costura, a chapa de plissagem
1...1,5 mm deve encontrar-se paralelamente ao longo da chapa
deslizante. A altura é determinada pela espessura do tecido.

Na posicéo 0° a parte frontal da chapa de plissagem 1 corre
paralelamente a chapa deslizante.

A profundidade de insercédo é determinada pelo material de costura. A
primeira perfuracao da agulha deve situar-se o mais proximo possivel
da aresta de preguear.

Atencéao! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.
Ajustar a mesa de plissagem somente quando a maquina de costura
estiver desligada.

Rectificacdo
1. Ajuste da altura
— Desaparafusar os parafusos 2 e 6.

— Ajustar a altura da chapa de plissagem 1 ao inserir ou remover
pecas distanciadoras (dos acessorios) entre a polia 8 e a chapa de
plissagem 1.

— Apertar os parafusos 2 e 6.

2. Ajuste da posicao
— Colocar brago oscilante na posicéo 0°.
— Desaparafusar os parafusos 2 e 6 e a alavanca de aperto 5.

— Rectificar a chapa de plissagem 1 paralelamente a chapa
deslizante.
A aresta dianteira da chapa de plissagem deve encontrar-se sobre
o centro do orificio e 0° a aresta da escala.
Provavelmente o ajuste de profundidade 4 tera de ser alterado.

— Voltar a apertar os parafusos 2 e 6 e a alavanca de fixacéo 5.

w

. Ajuste da profundidade de insergcao
— Desapertar a contraporca 9.

— Ajustar a profundidade de inserc¢éo 4.
No caso de um material de costura de peso médio, a primeira
perfuracdo da agulha deve ser o mais préximo possivel da aresta
de preguear.

— Voltar a apertar a contraporca 9.
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3.2.1 Alimentador da mesa de plissagem

A mesa de plissagem sai através de um cilindro pneumatico e entra
através de uma mola de traccao.

Ajuste e controlo

A mola de traccdo deve estar tensionada de forma a que quando a
mesa de plissagem estiver recolhida, a alavanca fique em paralelo a
aresta da placa de base.

O movimento de saida da mesa de plissagem deve ser efectuado de
forma rapida mas néo brusca.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.

Ajustar o alimentador da mesa de plissagem somente quando a
méaquina de costura estiver desligada.

Os trabalhos de ajuste e o controlo de funcionamento com a maquina
em operacao devem ser efectuados com o maximo cuidado.
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Rectificacéo
1. Ajustar o alimentador da mesa de plissagem
— Inserir a mesa de plissagem.

— Retirar o revestimento do lado direito assim como a mola de
traccéo 4.

— Desapertar o parafuso 2.

— Carregar o rolo de presséo 6 a came de comando 7, alinhar
simultaneamente a alavanca 3 paralelamente a aresta 1 da placa
de base e apertar o parafuso 2.
A folga axial do eixo ndo pode ultrapassar os 0,5 mm.

— Voltar a inserir a mola de traccéao 4.

N

. Ajuste da velocidade de saida

— Ajustar a velocidade de saida da mesa de plissagem na valvula de
estrangulamento.
O movimento deve ser efectuado de forma rdpida mas nao brusca.
Pode-se ter acesso a valvula de estrangulamento através do
orificio 5.




3.2.2

Regulacéo do angulo, tempo de resposta b03

A regulacao do angulo é feita manualmente. O punho é apertado e o
angulo é regulado de acordo com a escala.

Ajuste e controlo
O angulo regulado tem de ser segurado através do travéo.
Quando a mesa estiver a frente, tem de se comutar o iniciador b03.

Atencdéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.

Ajustar a regulacao de angulo somente quando a maquina de costura
estiver desligada.

Os trabalhos de ajuste e o controlo de funcionamento com a maquina
em operacdo devem ser efectuados com o maximo cuidado.

5mm

Rectificacdo
1. Ajuste da regulacao de angulo

— Apertar os parafusos 1 (2 unidades).
O punho 6 tem de premir uniformemente sobre a placa de apoio 2.
A distancia do punho 6 a placa base 7 é de aproximadamente 5
mm na aresta exterior.

— Apertar a contraporca 3.

2. Ajustar tempo de resposta para b03
— Ajustar o comutador com o programa 63.
— Desapertar a contraporca 5.

— Rodar o disco de avanco 4 até o iniciador b03 estar correctamente
comutado
(vide Display).

— Apertar a contraporca 5.
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3.3  Carro de transporte

a AN WN

O carro de transporte recebe a unidade de molde e movimenta-a de
acordo com a forma de costura.

Ajuste e controlo

O carro de transporte tem de estar num angulo de 90° em relagdo ao
eixo do braco.
O ponto de referéncia tem de ser ajustado com o calibre.

Atencao! Perigo de lesao !

Desligar interruptor principal.

Ajustar o carro de transporte somente quando a méaquina de costura
estiver desligada.

Os trabalhos de ajuste e o controlo de funcionamento com a maquina
em operacgdo devem ser efectuados com o maximo cuidado.

Rectificacdo
— Remover a unidade de moldes e a chapa deslizante (vide cap. 2.5).

— Colocar o calibre 5 (N°. de encomenda 0935 107077 ) sobre a
placa de fundamento da maquina de costura e fixar com o
parafuso 3.

— Desapertar os parafusos 1 (2 unidades).

— Alinhar o carro de transporte com o calibre.
O eixo 2 tem de estar junto do calibre.

— Apertar os parafusos 1 (2 unidades).

— Alinhar a chapa de encosto 4 aprox. 5° (no sentido inverso aos
ponteiros do relégio) em relacao a area 11 do calibre 5.

— Deslocar o carro de transporte aproximadamente 100 mm para a
esquerda.

— Seleccionar o programa 01 (programa de costura) e ligar o
interruptor principal.
Quando surgir a indicacao " <--- REF --->" ou" REF --->"deve
8 premir-se atecla" 2 ".
/ O carro de transporte vai para a posicéo de referéncia.
- A chapa de encosto 4 é alterada na posicéo através da cavilha 6.
A chapa de encosto 4 nesta posicao deve estar alinhada com a
I~ 1 aresta 11 do calibre.

— Caso contrario, desapertar os parafusos 7 e ajustar a chapa de
avanco 10.

— Verificar novamente o posicionamento.

— Ajustar o parafuso de encosto 8 e fixar com a contraporca 9.
1 mm A distancia entre portadoras e cabeca do parafuso é de
aproximadamente 1 mm.
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3.3.1 Dispositivo de seguranca

Ajuste e controlo

O dispositivo de seguranca esquerdo do carro de transporte é
activado pelo iniciador b05.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.

Ajustar o dispositivo de seguranca somente quando a maquina de
costura estiver desligada.

Os trabalhos de ajuste e o controlo de funcionamento com a maquina
em operacao devem ser efectuados com o maximo cuidado.

Rectificacdo

Ajustar o iniciador bO5 em altura de forma que a chapa de avanco
3 possa passar sem uma fenda.
Caso contrario, dobrar a tala 2.

Deslocar manualmente o carro de transporte para a posic¢ao final
do lado esquerdo.

Seleccionar o programa 62 e ligar o interruptor principal.
Premir a tecla" STOP ".
Ajustar o comutador " Programa " em 05.

Deslocar a chapa de avanco 3 em direcgao do iniciador até este
comutar correctamente.
Dobrar as linguas de chapa na préxima crena.

Desapertar os parafusos 1 (2 unidades).

Deslocar a tala 2.
Este é o ajuste fino do tempo de resposta.

Voltar a apertar os parafusos 1 (2 unidades).
Verificar a funcéo de comutacéo.

29




3.4  Unidade de moldes
3.4.1 Rolo de guia para a unidade de moldes

Ajuste e controlo
A posicéo do rolo de guia 4 é ajustada com os calibres 5 e 6.

O cilindro pneumatico 8 s6 é necessario para costuras de grande
curvatura.

Atencao! Perigo de lesao !

Desligar interruptor principal.
Ajustar o rolo de guia somente quando a maquina de costura estiver
desligada.

Rectificacdo

— Remover a unidade de moldes e a chapa deslizante
(vide capitulo 2.5).

— Colocar o calibre 5 (N°. de encomenda 0935 107077 ) sobre a
placa de fundamento da maquina de costura e fixar com o
parafuso 3.

— Mudar a parte superior para o lado esquerdo.

— Desapertar os anéis de ajuste 1 e 3.
Premir o rolo de guia 4 deslocando o eixo 2 para 1 mm na primeira
area do calibre 5.
Verificar a distancia com o calibre 6
(N° de encomenda 0933 080200 ).

— Voltar a apertar os anéis de ajuste 1 e 3.

— Desapertar a contraporca e desapertar o parafuso 7 algumas
voltas.

— O parafuso 9 exerce pressédo sobre a barra do émbolo.
Carregar o rolo de guia 4 ajustando o parafuso 9 para 1 mm na
segunda area do calibre 5.

Verificar a distancia com o calibre 6.

— Apertar a contraporca no parafuso 9.
— Aparafusar o parafuso 7 até ao encosto.

— Verificar com o calibre 6 se o rolo de guia tem 1 mm de distancia
em relacao as duas areas do calibre 5.
Caso contrario, repetir o processo de ajuste.
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pressdo para unidade de moldes

3.4.2 Cilindro de
;== 1 = _ 4 31..4

Ajuste e controlo

O cilindro de presséo 3 fecha a unidade de moldes.

O cavalete de aperto 1 encontra-se sobre um eixo. O cilindro de
pressao 3 consegue oscilar com movimento pendular. O movimento
de reposigéo é efectuado pela chapa elastica 7. Ao inserir a unidade
de moldes a forquilha de rolos encontra-se oposta a came de
comando 6.

Atencao! Perigo de lesdo !

Desligar interruptor principal.
Ajustar o cilindro de pressdo somente quando a maquina de costura
estiver desligada.

Rectificacéo
1. Ajustar altura.

— Rodar roda de méo, até que a agulha se encontre no ponto morto
superior.

— Deslocar a unidade de moldes. O rolo de guia 5 do cilindro de
pressdo 3 tem de exercer presséo sobre o excéntrico da came de
comando 6.

— Desapertar o parafuso 2 e deslocar o cilindro de presséo 3 no
cavalete de aperto 1.
A distancia entre a ponta da agulha e a parte superior da unidade
de moldes é de 2,5 mm. As superficies internas 4 da forquilha de
rolos tém de estar paralelas em relagdo a came de comando 5.

— Voltar a apertar o parafuso 2.
. Ajuste da chapa eléstica 5.
— Desapertar o parafuso de fixacéo 8.

— Deslocar a chapa elastica 7 no eixo.
A chapa elastica deve estar 5 mm sobre o cavalete de aperto.
O rolo de guia 5 encontra-se no centro por cima da came de
comando.

— Voltar a apertar o parafuso de fixacéo 8.

N

ATENCAO !
A superficie de deslize da chapa elastica 7 tem de ser
permanentemente lubrificada !
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3.4.3 Movimento de fecho para a unidade de moldes

Ajuste e controlo

O movimento de fecho para a unidade de moldes é determinado pela
bobina de choque e a forca de fecho pelo regulador de presséo.

O movimento de fecho do cilindro de pressédo deve ser efectuado de
forma rapida mas néo brusca.

Com uma pressdo minima, deveréa obter-se uma alimentacao de tecido
impecavel.

Atencéo! Perigo de leséo !

Os trabalhos de ajuste e o controlo de funcionamento com a maquina
em operacgdo devem ser efectuados com o maximo cuidado.

Rectificacdo

1. Ajustar o movimento de fecho

— Ajustar a bobina de choque 1.

2. Ajustar a forca de fecho

— Activar o programa 64 (seleccionar os elementos de saida).
Premir atecla" STOP " e colocar o comutador
" Programa " em 32.

— Verificar se houve uma alimentacédo do tecido sem quaisquer
problemas.
Colocar o tecido mais fino e introduzir a mesa de plissagem.
Premir tecla" Z". O cilindro é accionado.
Verificar se o tecido esta bem seguro.

— Ajustar o regulador de presséo.
Aumentar a pressdo = Aparafusar a cavilha roscada nas pontas 2.
Reduzir a presséo = Desaparafusar a cavilha roscada nas

pontas 2.

Com uma pressado minima, devera obter-se uma alimentacédo de
tecido impecavel.

ATENGAO !

Com uma pressao demasiado pequena o cilindro de pressédo nao sobe.
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3.4.4 Ajustar unidade de moldes

2,5mm

A méaquina de costura pode ser equipada com diversa unidade de
moldes

para varias formas de costura.

Vide capitulo 2.12 do manual de instrucdes.

Ajuste e controlo

A unidade de moldes devem assentar sem folga no eixo da portadora.
Os fixadores de tecido tém de ser montados de forma a que

as cavilhas de ajuste

( calibre 1 capitulo 2.1 )possam ser introduzidas pelos orificios 3 e 8.
A presséao dos labios de plissagem ( tensao prévia dos fixadores de
tecido) é determinada pela altura de convexidade.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.
Retirar unidade de moldes da maquina de costura e ajustar em
seguida.

Rectificacao
1. Ajustar garras de fixacgéo
— Desaparafusar os parafusos de fixacdo 2 das garras de fixagéo 1.

— Aunidade de moldes devem assentar sem folga sobre o eixo da
portadora.
Caso contrario, deslocar as garras de fixacdo 1 e 6.

Voltar a apertar os parafusos de fixacéo 2.
. Ajustar posicéo dos fixadores de tecido

— Comprimir a unidade de moldes (a mesma medida que na maquina
de costura).
As cavilhas de ajuste devem poder ser introduzidas pelos orificios 4.
Caso contrario, desapertar os parafusos 3 e ajustar
respectivamente as chapas.

. Ajustar a presséao dos labios de plissagem

Dobrar posteriormente a convexidade dos fixadores de tecido.
Ajuste estandardizado 2,5 mm.

A distancia tem de ser a mesmo ao longo de todo o comprimento
do fixador de tecido. A distancia também tem de ser igual nas duas
chapas.

. Utilizar a unidade de moldes na maquina de costura 743-121

Na unidade de moldes da maquina 743-221 falta o encosto 7.
Caso sejam utilizadas a unidade de moldes na maquina 743-121
deve-se montar o encosto 7 com a porca 6 no orificio oblongo 5.
O encosto tem de ser ajustado! Vide manual de servigco 743-121.

N

w

N
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4.

Unidade de manutencéo

—-

A unidade de manutencao protege a maquina de costura contra
particulas de sujidade e agua, com vista a evitar entupimentos e
formacgdes de ferrugem no sistema pneumatico.

Ajuste e controlo
O nivel de 4gua no regulador de pressao nao pode subir até ao filtro.
O filtro 1 deve ser limpo de 160 em 160 horas.

Atencéo! Perigo de leséo !

Desligar interruptor principal.
Separar a maquina de costura da rede pneumatica.

Limpar o filtro apenas quando sem presséo.

— Evacuar a agua sob pressao do colector de agua.

— Lavar a valva do filtro e o cartucho filtrante 1 com benzina.
Soprar o cartucho filtrante 1 com a pistola de ar comprimido.

Atencéao !

N&o utilizar solventes para a lavagem da valva do filtro e do cartucho
filtrante!
Estes danificam a valva do filtro.
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5. Manutengao

Atencéao! Perigo de leséo !
Desligar interruptor principal.

A manutencdo da maquina de costura pode ser apenas efectuada

guando esta estiver desligada.

Os trabalhos de manutencao (limpeza e lubrificagdo) da maquina de
costura a executar pelo pessoal operador diaria ou semanalmente séo

descritos na

Parte 1: do manual de instru¢des. S&o indicados na tabela que se
segue apenas devido ao seu caracter completo.

Trabalhos a efectuar

Horas de funcionamento
8 40 160 500

Parte superior

Remover acumulac¢8es de lamugem, po proveniente da costura e restos
de fios na area da lacadeira e da placa de perfuracao

Limpar barreira luminosa

Controlar o nivel de éleo no reservatorio

Controlar o nivel de 6leo no reservatério para a lubrificacao da lacadeira
Controlar a lubrificacdo da lacadeira

Limpar as lentes do controlador de fios residuais

Controlar a correia dentada

X

X

Maquina de costura

Limpar o filtro do ventilador do motor

Controlar estado e tensdo da correia trapezoidal (motor de costura)
Limpar filtro para o accionamento do motor de avanco gradual

Controlar o estado e tensdo da correia trapezoidal (carro de transferéncia)
Lubrificar a mola Iamina no cilindro de pressao

Sistema pneumatico

Verificar o nivel de 4gua no regulador de pressao
Limpar os filtros na unidade de manutencéo
Verificar estanqueidade do sistema

X
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6. Resumo de todos os ajustes

ATENCAO !

O ajuste global da maquina de costura deve ser efectuado na
sequéncia indicada.

No.: Tema Capitulo |Ajuste correcto Rectificagcédo
Alavanca do eixo de brago
1 Posicdo do disco de 2.3 Ranhura e entalhe A numa fila. Rodar roda da correia
ajuste dentada.
Tensdo do fio superior
2 Desencadeamento da 2.4 Distancia dos discos de tensédo de 1mm Deslocar cilindros.
tenséo da linha guando os mesmos estiverem fechados.
superior
3 Mola para tensionamento 2.5 Percurso da mola: Rodar a manga.
do fio Manter o fio superior estendido até que a
ponta da agulha tenha perfurado o
material de costura
Tensédo da mola: aproximadamente 20 a Ajustar cavilha tensora.
30 cN
Altura da barra da agulha
4 Altura da barra da agulha 2.7 Ajustado com calibre. Deslocar a barra da
agulha.
Ajustes da lacadeira
5 Caixa do motor da 2.7.2 Distancia entre lagadeira e manga Ajustar a caixa
lacadeira 0,4 mm. lateralmente.
Distancia entre a superficie de apoio da Ajustar o parafuso
chapa deslizante e a chapa puxa-fios é de limitador na placa de ™M
3,8 mm. fundamento.
6 Elevacéo do lago 2.7.1 Na posigéo A a ponta da lagadeira deve Ajustar lacadeira.
estar no centro da agulha e a distancia da
ponta da lagadeira em relacdo a garganta
deve ser 0,1 mm.
7 Suporte da caixa da 2.8 Distancia entre ressalto e caixa: 0,6+0'1 Dobrar ressalto.
bobina mm
Controlador de fios residuais
8 Barreira luminosa 2.9 Reflexdo ao rodar uma bobina vazia. Alinhar barreira luminosa.
Porta-bobina
9 Nivel da bobina 2.10 Até 0,5 mm por baixo da borda da bobina. Torcer o excéntrico de
comando.
Transmissor de posi¢des
10 Posicionamento 2.11 ApOs o processo de costura deve-se Torcer o anel do
colocar na posicdo C. transmissor de posicoes.
Tesoura para fios
11 Posigéo datesoura para 3.1 A lamina movel deve poder Alinhar tesoura para fios.
fios movimentar-se livremente na fenda da
unidade de moldes durante o corte de fios.
12 Lamina fixa 3.1.1 Deve sair 1,5 mm do corpo da tesoura. Deslocar lamina.
13 Contralamina 3.11 Deve sair 2 mm do corpo da tesoura. Deslocar lamina
14 Pressao de corte 3.1.1 Cortar com uma presséo baixa. Ajustar o parafuso de

presséo.
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N°.: | Tema Capitulo

Ajuste correcto

il

ectificacdo

Mesa de plissagem
15 Altura 3.2

16 Posicao 3.2

17 Profundidade de insergéo 3.2

18 Alimentador da mesa de 3.2.1

plissagem

19 Saida da mesa de 3.2.1
plissagem

20 Regulacao de angulos 3.2.2

21 Tempo de resposta b3 3.2

Carro de transporte

22 Angulo 3.3
23 Posicao 3.3
24 Dispositivo de seguranca 3.3.1

Unidade de moldes

25 Rolo de guia 341

26 Posicao do cilindro de 3.4.2

presséo

27 Chapa eléastica no cilindro 3.4.2
de pressao

28 Movimento de fecho 3.4.3
29 Forcga de fecho 3.4.3
30 Garras de fixacéo 3.4.4
31 Fixadores de tecido 3.4.4
32 Pressdo dos labios de 3.4.4

plissagem

1 a 1,5 mm paralelamente acima da chapa
deslizante.

A altura é determinada pela espessura do
tecido.

Paralelamente a chapa deslizante. Aresta
frontal por cima do centro do orificio de
perfuracdo e a marcacédo 0° da escala.

A primeira perfuracdo deve estar o mais
préximo possivel da aresta de preguear.

Tensado da mola de traccdo deve ser de
forma a que a alavanca esteja em
paralelo em relacdo a placa base.

Movimento muito rapido mas nao brusco.

Distancia do punho na aresta exterior
aprox. 5 mm.

Quando a mesa estiver a frente o iniciador
deve comutar.

90° em relac&o ao eixo do braco.
Verificar ponto de referéncia com calibre.

Carro de transporte na posicéo final do
lado esquerdo.

Alinhar a posicdo com calibres:
Distancia em relacdo a agulha

Posicédo no sentido de marcha do carro de
transporte

Agulha no ponto morto superior e rolo de
guia no excéntrico da came de comando:
Distancia entre a ponta da agulha e parte
superior da unidade de moldes 2,5 mm.
Superficies interiores da forquilha de rolos
paralelas em relagédo a came.

Deve estar colocada 5 mm sobre o
cavalete de aperto.

Ré&pido mas nao brusco.

Manter o tecido fixo com o minima
presséo.

A unidade de moldes tém de assentar sem
folga sobre o eixo da portadora.

As cavilhas de ajuste devem poder ser
inseridas através dos orificios de
inspecc¢ao.

Convexidade dos fixadores de tecido deve
ser 2,5 mm.

Acrescentar pecas
distanciadoras.

Alinhar chapa de
plissagem.

Ajuste de profundidade

Alinhar alavanca.

Ajustar estrangulamento.
Ajustar distancia.

Rodar o disco de avanco.

Ajustar com calibre.
Ajustar chapa de avanco.

Ajustar a chapa de
avango.

Ajustar a posicéo do
émbolo no cilindro
pneumatico.
Deslocar o eixo.

Deslocar cilindros.

Rodar cilindros.

Deslocar a chapa
eléastica.

Ajustar o
estrangulamento.

Ajustar o regulador de
presséo.

Deslocar garras de
fixacao.
Ajustar as chapas.

Dobrar novamente os
fixadores de tecido.
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