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Uber diese Anleitung

I

1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréf3ter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt Informatio-
nen und Hinweise, um einen sicheren und langjdhrigen Betrieb zu ermég-
lichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiinsche ha-
ben, bitten wir um lhre Riickmeldung tber den Kundendienst (Ed S. 63).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren Sie die-
se gut erreichbar auf.

1.1 Fur wen ist diese Anleitung?

Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen und hat
Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (EJ S. 13) ist fur das Bedienungspersonal wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche Ausbil-
dung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von Fehlern befahigt.
Speziell das Kapitel Aufstellung (EJ S. 49), ist fiir das Fachperso-
nal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere Voraus-
setzungen des Personals auch das Kapitel Sicherheit (L1 S. 7).

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche Infor-
mationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder her-
vorgehoben:

Richtige Einstellung

Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen
Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an die einzu-
stellenden Bauteile zu gelangen.
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Uber diese Anleitung
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Sicherheit

Ortsangaben

Handlungsschritte beim Bedienen (N&ahen und Risten)

Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung

Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Information
Zusétzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglichkeiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchftihren
mussen.

Verweise
Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise fur die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwdr-
ter im Kapitel Sicherheit (LJ S. 7) gesondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-
geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.
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Uber diese Anleitung

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Fir
diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Risikobeurteilung
durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den gelten-
den europdischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestimmungs-
gemalRe Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen
Anleitungen der Hersteller beschrieben.

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Bericksich-
tigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschrif-
ten zusammengestellt.

Dirkopp Adler ibernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Anleitung

nicht bestimmungsgemaé&ner Verwendung

nicht autorisierten Verdnderungen an der Maschine
Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriiche gegeniiber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Durkopp Adler.
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Sicherheit

Transport

Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

Anforderungen
an das Personal

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit. Lesen
Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen oder bedie-
nen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fih-
ren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrieben.
Diese Anleitung muss stéandig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschalten oder
den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

» Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchfihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

 Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen
und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler benutzen.
Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrutschen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen Netz-
stecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker an
der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz beachten.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miissen im-
mer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen sofort
erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

« die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
« Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfihren
« Arbeiten an elektrischen Ausristungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und miissen
vorher diese Anleitung verstanden haben.

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018 7



Sicherheit

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Signalworter

Symbole

Maschine wahrend des Betriebs auf au3erlich erkennbare Schaden pri-
fen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der Maschine be-
merken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten melden.
Eine beschadigte Maschine nicht weiter benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auf3er Betrieb nehmen.
Wenn dies fiur eine Reparatur unumganglich ist, die Sicherheitseinrichtun-
gen sofort danach wieder montieren und in Betrieb nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farbge-
bung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalwérter nennen die

Schwere der Gefahr.

Signalwdrter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signhalwort Bedeutung
GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer Verletzung
WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung fuhren
VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verletzung fih-
ren
ACHTUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren
HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018



Sicherheit

Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

4l s

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fuihren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu mittel-
schwerer oder leichter Verletzung fuhren kann.

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018
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Sicherheit

ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

Folgen bei Nichtbeachtung.
MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Umwelt-
schaden fihren kann.
HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Malnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sachscha-
den fihren kann.

10
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Geratebeschreibung

3 Geratebeschreibung

3.1 Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018

11



Geratebeschreibung

3.2 Softwarebeschreibung

Abb. 2: Softwarebeschreibung

Y B
88
s
(ol SRS

(1) - Display
(2) - Ziffern-Tasten

@

(3) - Escape-Taste
(4) - OK-Taste

Die Einstellungen in der Steuerung erfolgen tiber das Bedienfeld OP3000.
Einige wichtige Navigationsmdglichkeiten werden hier in einer Ubersicht

dargestellt:
Taste/Tastengruppe Funktion
1 bis 6 An- oder Abwahl der im Display dariiber angezeigten

Funktionen.

Pfeiltasten («,»)

Navigation durch das Hauptmeni

Pfeiltasten (V,A)

Werte/Parameter verringern oder erhéhen

OK kurzer Druck bestéatigt eine Wabhl,
langer Druck setzt z. B. den Stiickzéhler oder den Greifer-
faden-Zahler zuriick

ESC keine Funktion im Hauptmen, im Untermend relevant

12
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Bedienung

4 Bedienung

Der Arbeitsablauf setzt sich aus verschiedenen Ablaufschritten zusam-
men. Um ein gutes Nahergebnis zu erhalten, ist eine fehlerfreie Bedie-
nung notwendig.

4.1 Maschine fiur den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich méglich.

Vorbereitungen mdglichst nur bei ausgeschalteter
Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem Nahen mit der Maschine folgende Vorbereitungen:

Nadel einsetzen oder wechseln
Nadelfaden einfadeln

Greiferfaden einfadeln oder aufspulen
Fadenspannung einstellen

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018 13



Bedienung

4.2 Maschine ein- und ausschalten

Abb. 3: Maschine ein- und ausschalten

(1) - Hauptschalter

So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter (1) einschalten.

% Die Steuerung wird initialisiert.
Die Maschine verlangt eine Referenzfahrt.

2. Taste OK dricken.

% Die Referenzfahrt wird durchgefihrt.
Die Maschine ist betriebsbereit.

So schalten Sie die Maschine aus:

1. Hauptschalter (1) ausschalten.

% Die Maschine wird von der Spannungsversorgung getrennt.
Sie ist nicht mehr betriebsbereit.

14
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Bedienung

4.3 Nadel wechseln

Abb. 4: Nadel wechseln

®/ @

(1) - Schraube (3) - Hohlkehle
(2) - Nadelstange

/@

So setzen Sie die Nadel ein oder wechseln sie:

1. Schraube (1) I6sen.
2. Nadel entfernen.

3. Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange (2)
einschieben.

Wichtig

Vom Bediener der Nahanlage aus gesehen, muss die Hohlkehle (3) der
Nadel nach rechts, d. h. zur Greiferspitze zeigen.

4. Schraube (1) festschrauben.

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018 15



Bedienung

4.4 Nadelfaden einfadeln

Abb. 5: Nadelfaden einfadeln

So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Nadelfaden wie oben abgebildet einfadeln.

16
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Bedienung

4.5 Greiferfaden aufspulen

Abb. 6: Greiferfaden aufspulen

1)
@)

w N

N o ok

© ©

O] @

2

- Spulenfaden-Spannung (3) - Schneidklemme
- Spulerwelle (4) - Spulerklappe

@ So spulen Sie den Greiferfaden auf:

1.

Fur eine sichere Funktion des Restfadenwdachters vor dem Aufspulen
Fadenreste von der Spulennabe entfernen.

Greiferfaden wie oben dargestellt einfadeln.

Greiferfaden im Uhrzeigersinn in der Vorratsrille der Spulennabe
anwickeln.

Spule auf Spulerwelle (2) stecken.
Fadenende durch Schneidklemme (3) ziehen und abschneiden.
Spulerklappe (4) gegen die Spule schwenken.

Spulenfaden-Spannung (1) einstellen.
Den Greiferfaden mit moglichst geringer Spannung aufspulen.

Maschine einschalten.
Nahvorgang starten.

Nach Erreichen der eingestellten Spulenfullmenge schaltet der Spu-
ler selbsttatig ab.

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018 17



Bedienung

4.6 Spule wechseln

Abb. 7: Spule wechseln

1)
)
®)
(4)

@ @ @ 6

|
/

- Spulengehause-Klappe (5) -Bohrung

- Lichtschranke (6) - Schlitz

- Spule (7) - Spulengehause-Oberteil
- Spannungsfeder

So wechseln Sie die Spule:

1.

ok~ wDN

Spulengeh&use-Klappe (1) anheben.
Spulengehause-Oberteil (7) mit Spule (3) herausnehmen.
Leere Spule (3) aus Spulengehause-Oberteil (7) entfernen.
Volle Spule (3) in Spulengehause-Oberteil (7) einlegen.

Greiferfaden durch Schlitz (6) unter Spannungsfeder (4) bis in
Bohrung (5) ziehen.

Greiferfaden ca. 5 cm aus Spulengehause-Oberteil (7) herausziehen.
Beim Abziehen des Fadens muss sich die Spule (3) in Pfeilrichtung
drehen.

Spulengehause-Oberteil (7) wieder einsetzen, die Spulengehause-
Klappe (1) muss einrasten.

Maschine einschalten.
Neuen N&hvorgang starten.

4.7 Greiferfaden-Zahler

Die verbleibende Stichanzahl des Greiferfadens lasst sich im Display
ablesen (L3 S. 31).

Greiferfaden-Zahler zuriicksetzen

So setzen Sie den Greiferfaden-Zahler zuriick:

1.
2.
%

Symbol Greiferfaden-Zahler mit den Pfeiltasten anwahlen.
Taste OK lange driicken.
Der Zahler ist auf seinen Anfangswert zurtickgesetzt.

18

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018



Bedienung

4.8 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Greiferfaden-
Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen kénnen bei diinnem
Nahgut zu unerwiinschtem Krauseln und Fadenbruch fihren.

\/ Richtige Einstellung

Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden liegt die
Fadenverschlingung in der Mitte des Nahguts.

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewiinschte Nahtbild
mit der geringstmdglichen Spannung erreicht wird.

Abb. 8: Fadenspannung

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung starker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung starker als Greiferfaden-Spannung

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018 19



Bedienung

4.8.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Abb. 9: Nadelfaden-Spannung einstellen

(1) - Hauptspannung

Die Hauptspannung (1) soll die fir Nahgut und N&hfaden angemessene
Nadelfadenspannung ergeben.

So stellen Sie die Nadelfaden-Spannung ein:

1. Randelmutter verdrehen.

* Nadelfaden-Spannung erhohen: Randelmutter im Uhrzeigersinn
drehen

* Nadelfaden-Spannung verringern: Randelmutter gegen den Uhrzei-
gersinn drehen

20
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Bedienung

4.8.2 Greiferfaden-Spannung einstellen

Abb. 10: Greiferfaden-Spannung einstellen

AN

(1) - Spannungsfeder (3) - Spulengehduse-Oberteil
(2) - Regulierschraube

Die erforderliche Greiferfadenspannung wird von Spannungsfeder (1) er-
zeugt.

@ So stellen Sie die Greiferfaden-Spannung ein:

1. Spule in Spulengehéuse-Oberteil (3) einlegen.

2. Greiferfaden einfadeln.

3. Spannungsfeder (1) an Regulierschraube (2) einstellen.
%

Richtwert: Die Greiferfadenspannung soll ca. 20-30 g betragen.
Das Spulengehé&use soll durch Eigengewicht langsam absinken.
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49 Nadelfaden-Wachter

Abb. 11: Nadelfaden-Wachter

1)

- Nadelfaden-Wachter

Bei einem Riss des Nadelfadens erscheint dazu im Display eine Meldung
und die Maschine stoppt.

So nutzen Sie den Nadelfaden-Wachter:

1.

a ks~ b

Maschine ausschalten.

Begonnenes Nahteil enthehmen.
Nadelfaden wieder einfadeln (EJ S. 16).
Maschine einschalten.

Neuen Nahvorgang starten.

22
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-,

4.10 Nadelfaden-Regulator einstellen

Abb. 12: Nadelfaden-Regulator einstellen

N

(1) - Fadenanzugsfeder (4) - Skala
(2) - Nadelfaden-Regulator (5) - Schraube
(3) - Draht (6) - Nadelfaden-Schlinge

Mit dem Nadelfaden-Regulator (2) wird die zur Stichbildung bendtigte Na-
delfadenmenge reguliert.

Nur ein genau eingestellter Nadelfaden-Regulator gewahrleistet ein opti-
males Nahergebnis.

Die Einstellung des Nadelfaden-Regulators hangt von folgenden Faktoren
ab:

« Stichlange

» Nahgutdicke

» Eigenschaften des verwendeten Nahgarns
Bei richtiger Einstellung soll die Nadelfadenschlinge (6) ohne Uberschuss
mit geringer Spannung Uber den Greifer gleiten.
So stellen Sie den Nadelfaden-Regulator ein:

1. Schraube (5) l6sen.
2. Fadenregulator (2) einstellen.

% Der senkrecht stehende Draht (3) dient in Verbindung mit Skala (4)
als Einstellhilfe (Richtwert: 2,5).

3. Schraube (5) festschrauben.

Information

Bei korrekter Stellung des Nadelfaden-Regulators (2) muss Folgendes
gelten:

Wenn die Fadenschlinge (6) den maximalen Greiferumfang passiert,
muss Fadenanzugsfeder (1) ca. 1 mm aus ihrer oberen Endstellung nach
unten gezogen werden.

Das Mafl? 1 mm ist ein Richtwert. Je nach Spannung der Fadenanzugsfe-
der kann er grof3er oder kleiner sein.
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4.11 Restfaden-Wéachter

Der Restfaden-Wachter tberwacht mit Infrarot-Reflexlichtschranke (1)
den Fadenvorrat auf der Greiferfaden-Spule.

Abb. 13: Restfaden-Wachter

2

(1) - Lichtschranke (3) - Spulennabe
(2) - Reflexionsflache

Nach einer bestimmten Anzahl von Nahten ist der Greiferfadenvorrat auf
der Spule verbraucht.

Der von Lichtschranke (1) ausgesendete Lichtstrahl wird an der freiliegen-
den Reflexionsflache (2) der Spulennabe (3) reflektiert.

Das Display der Steuerung zeigt dazu eine Meldung an.

Mit dem in der Vorratsrille befindlichem Fadenvorrat wird die Naht sicher
beendet.

So nutzen Sie den Restfaden-Wéachter:
1. Maschine ausschalten.

2. Spule wechseln (EJ S. 18).
Wichtig

Bei jedem Spulenwechsel die Linsen der Lichtschranke mit einem wei-
chen Tuch reinigen.

3. Maschine einschalten.
4. Neuen Nahvorgang starten.

24
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4.12 Formsatz wechseln

Abb. 14: Formsatz wechseln

1)
)

2.
3.
4

5.
@ So setzen Sie den Formsatz ein:

Ve

- Griff (3) - Steuerkurve
- Formsatz (4) - Andruckzylinder

@ So entnehmen Sie den Formsatz:

1.

Handrad drehen, bis die Nadel in 2. Position (OT) steht.
Formsatz (2) in die linke Endstellung schieben.
Griff (1) ca. 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Formsatz (2) auf der linken Seite anheben und vorsichtig vom Trans-
portschlitten I6sen.

Formsatz entnehmen.

Handrad drehen, bis die Nadel in 2. Position (OT) steht.
Transportschlitten in die linke Endstellung schieben.

Formsatz (2) mitderrechten Seite vorsichtig auf den Transportschlitten
aufsetzen.

Griff (1) ca. 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen und den Formsatz
komplett auf den Transportschlitten auflegen.

Griff (1) zurtickdrehen.
Der Formsatz ist verrastet und sitzt fest auf dem Transportschlitten.

Andruckzylinder (4) mitder Fuhrungsrolle auf der Steuerkurve (3) posi-
tionieren.

Formsatz zum rechten Anschlag schieben.
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4.13 Arbeitsbereich, Winkel und Lange einstellen
Die Abnahertiefe ist abhangig von:

» dem jeweiligen Formsatz
 der Abnaherlange
« der Stellung des Falttisches
Der Falttisch ist stufenlos von 0-10° einstellbar.

Aus den Diagrammen konnen die Abnéhertiefen fur andere Winkel und
Langen enthommen werden.

Die Kurve fur den Formsatz gebogener Abnaher ist ebenfalls angegeben.

Winkel einstellen

Abb. 15: Winkel einstellen

®

/
/@

(1) - Skala (2) - Handgriff
So stellen Sie den Winkel ein:

1. Falttisch einfahren.

2. Handgriff (2) zusammendrticken und den Falttisch entsprechend der
Skala (1) verstellen.

3. Handgriff loslassen.
% Der Winkel ist eingestellt.
4. Falttisch herausziehen.

Lange einstellen
Maximale Abnaherlange 150 mm.

Die Nahtlangensteuerung erfolgt durch Programmieren im Hauptmenu
oder durch die Lichtschranke.

Welche Variante genutzt werden soll, die Lichtschranke oder der eingege-
bene Wert, kann im Hauptmeni angewahlt werden (L2 S. 31).

Die programmierte Nahtlangensteuerung wird empfohlen bei lichtdurch-
lassigem Nahgut.

26
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BEISPIEL: Formsatz, gerade Abn&her

Abb. 16: Formsatz, gerade Abnaher

(1) - Abnahertiefe max. 2,1 cm bei 10°, Léange 9,5 cm
(2) - Abnahertiefe max. 0,4 cm bei 0°, Lange 8,5 cm
(3) - Formsatz, gerade Abnéher

(4) - Formsatz, gebogene Abnéher

BEISPIEL: Formsatz Bundfalten

Abb. 17: Formsatz Bundfalten

(1) - Bundfaltentiefe max. 3,2 cm bei 5°, Ldénge 5 cm
(2) - Bundfaltentiefe max. 2,5 cm bei 0°, Ladnge 6 cm
(3) - Formsatz fir Bundfalten
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4.14 Einschubtiefe des Falttischs einstellen

Der erste Einstich der Nadel soll im Nahgut so dicht wie mdglich an der
Umbugkante erfolgen.

Um bei unterschiedlich dickem Né&hgut eine gleichmaRig schlanke Abné-
herspitze zu erreichen, ist die Maschine mit einer Feineinstellung ausge-
rustet.

Es kdnnen 7 verschiedene Einschubtiefen mit den Anschlagen (4) einge-
stellt werden.

Abb. 18: Einschubtiefe des Falttischs einstellen

®\ —
R \@

(1) - Anschlag (3) - Einstellschraube
(2) - Stellknopf (4) - Hebel

Einschubtiefe einstellen
So stellen Sie die Einschubtiefe ein:

1. Hebel (4) l6sen.
2. Falttisch auf der Fiihrung ein Stuck nach vorn schieben.

3. Eine Einstellschraube (3) (7 Stiick) auf die gewlinschte Einschubtiefe
einstellen.

4. Stellknopf (2) auf die gewlinschte Einschubtiefe (Anschlag) drehen.

5. Falttisch auf der Filhrung wieder nach hinten schieben.
Die Einstellschraube (3) muss fest am Anschlag (1) anliegen.

6. Hebel (4) wieder festdrehen.

Einschubtiefe wechseln
So wechseln Sie die Einschubtiefe:

1. Hebel (4) l6sen.

2. Falttisch auf der Fiihrung ein Stiick nach vorn schieben.

3. Stellknopf (2) auf die gewlinschte Einschubtiefe (Anschlag) drehen.
4

Falttisch auf der Fihrung wieder nach hinten schieben.
Die Einstellschraube (3) muss fest am Anschlag (1) anliegen.

5. Hebel (4) wieder festdrehen.

28
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4.15 Nahen

Um Né&hen zu kénnen, sind einige Voraussetzungen zu erfillen. Unten
wird ein typischer Nahablauf beschrieben.

Vor dem Nahablauf missen Sie die Abndherlange mit glattem und mog-
lichst dinnem Klebestreifen auf dem Faltblech (1) markieren.

Abb. 19: Nahen

(1) - Faltblech

@ So nédhen Sie:

1. Maschine einschalten.
2. Referenzfahrt durch Taste OK starten.

% Die Maschine fiuhrt die Referenzfahrt durch und ist danach nahbereit.
Sie steht in ihrer Grundstellung.

Programm im Hauptmenu auswahlen (EJ S. 31).
Das gewahlte Programm ist aktiv.

Schnittkanten mit der rechten Hand kantengleich zusammenfiigen.

Knips fiir die Abnaherlange genau an der riickwartigen Kante des Falt-
bleches ausrichten.

3
%
4. Nahteil mit beiden Handen um die Kante des Faltblechs legen.
5
6

7. Nahgut mit der rechten Hand an der Vorderkante festhalten und das
Faltblech einschieben.

% Das Nahgut wird durch den Formsatz festgehalten.
Das Faltblech fahrt zurtick.
Der Nahvorgang wird durchgefuhrt.
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5 Programmierung

5.1 Hauptmenu

An dieser Stelle werden nur die fir das Nahen notwendigen Einstellungen
aus dem Hauptmenu aufgefuhrt.

Abb. 20: Hauptmenu

Erlauterung

Programmwahl
Es kann mit den Pfeiltasten (A, ¥) nach oben und unten zwischen 20
Programmen gewahlt werden.

Nahtlange in mm
Wertebereich: 19-150
Die Lange der Naht kann millimetergenau eingestellt werden.

Stichlange in mm
Wertebereich:1,0-4,0
Die Lange der Stiche kann millimetergenau eingestellt werden.

Greiferfaden-Zahler

Er zeigt an, wie viele Stiche noch mit der Spule gendht werden kénnen
(in 10er Intervallen).

Zuriucksetzen, indem die Taste OK lange gedriickt wird.

Stuckzahler
Er zeigt die Anzahl der genahten Teile an.
Zuriucksetzen, indem die Taste OK lange gedrickt wird.

Untermeni
Uber diese Schaltflache gelangt man in das Untermeni.

Lichtschranke
Die Lichtschranke kann mit der Taste 1 an- oder abgewé&hlt werden.

Nahtanfang
Mit der Taste 3 auswéhlen, ob am Nahtanfang eine Stichverdichtung
bzw. ein Riegel genéht werden sollen.

Nahtende
Mit der Taste 4 auswéhlen, ob am Nahtende eine Stichverdichtung
bzw. ein Riegel genéht werden sollen.

Ausstreifer
Der Ausstreifer kann mit der Taste 5 an- oder abgewéhlt werden.

Ausblasvorrichtung
Die Ausblasvorrichtung kann mit der Taste 6 an- oder abgewahlt wer-
den.
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5.2 Untermenil

Untermeni-Struktur

Symbol Menipunkt Einstellungen

@ Geschwindigkeit

@ Softstart Aktiviert, Stiche, Geschwindigkeit
s 9

Fortschritt

Lange, Geschwindigkeit

i Vi Nahtanfang Riegelart, Stiche, Geschwindigkeit, Stichlédnge

% Lg Nahtmitte lcF)%(l;iegelart, Stiche, Geschwindigkeit, Stichlange, Start

§ i"! Nahtende Riegelart, Stiche, Geschwindigkeit, Stichlédnge
Fadenkette Lange, Geschwindigkeit

4 Stapler
A

ZeitBisStart, ZeitBisStop

5.2.1 Navigation im Untermenu

Abb. 21: Navigation im Untermenu

(1) - Symbol fur den Menipunkt

(2) - Symbol fur die Einstellung

Menupunkt auswéahlen

/

(3) - Ausgewahlter Eintrag: hervorgehoben

So wahlen Sie einen Menlpunkt aus:

1. Wahlen Sie den gewtinschten Mentpunkt mit den Pfeiltasten (V,A)

aus.

&N F

Anzeige.

Der Menipunkt ist hervorgehoben.
Aktivieren Sie den Menupunkt mit der Taste OK.
Das Symbol fur den Menupunkt (1) erscheint auf der linken Seite der

Auf der rechten Seite sind die Einstellungen des Mentpunktes aufge-

listet.

32
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Einstellung auswahlen

So wahlen Sie die Einstellung aus:

1.

&N &

Wahlen Sie die gewtinschte Einstellung mit den Pfeiltasten (¥, A) aus.
Die Einstellung wird hervorgehoben (3).
Aktivieren Sie die Einstellung mit der Taste OK.

Zusatzlich zum Symbol fur den MenUpunkt (1) erscheint das Symbol
fur die Einstellung (2) auf der linken Seite der Anzeige.

Wert andern

So dndern Sie den Wert:

1.

Andern Sie den Wert fur die Einstellung mit den Zifferntasten oder den
Pfeiltasten (V,A).

Mit der Taste OK den gewlinschten Wert bestatigen.

Der Wert wird fur das jeweilige Programm tibernommen und gespei-
chert.

Zum Unterment zuriickkehren

So kehren Sie zum Unterment zuriick:

1.

Mit der Pfeiltaste « gelangen Sie im Untermenii zur vorherigen Ebene
zurick.

Verwenden Sie die Escape-Taste, um zum Hauptmeni zurtickzukeh-
ren.

5.2.2 Einstellungen im Unterment

@ Menilpunkt Geschwindigkeit
Anzahl der Umdrehungen fiur die Nahgeschwindigkeit
. Werte-
Symbol |Erklarung bereich
@ Es gibt keine weiteren Einstellungen fir diesen Menipunkt. 500 —
Geben Sie den Wert fur die Geschwindigkeit direkt ein 4000
£n) Menuipunkt Softstart
b Einstellungen fir den Softstart am Nahtanfang
. B} Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
@ Schalten Sie den Softstart mit der Taste OK ein
. oder aus. .
b=+ | Aktiviert + Ein: Display zeigt ¥’ an. Ein/Aus
» Aus: leere Anzeige
H'HI' Stiche Anzahl der Stiche fUr den Softstart 1-9
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Menipunkt Softstart

b Einstellungen fir den Softstart am Nahtanfang
. . Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
£n) Geschwindiakeit| AnZahl der Umdrehungen fir die N&hgeschwin-| 500 —
b g digkeitbeim Softstart 2000
Pt | Menlipunkt Erweitert
Einstellungen fiir den Vorschub am Nahtanfang
. . Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
Lange Lange des Vorschubs in mm 0-50
Fareotel Geschwindiakeit Anzahl der Umdrehungen fur die Nahgeschwin-|{ 500 -0
£r) g digkeit im Vorschub 4800
Menupunkt Nahtanfang
Einstellungen fur Riegel/Stichverdichtung am Nahtanfang
. « Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
Mit der Taste OK zwischen Riegel und Stichver- Riegel/
geltyp « Riegel: Display zeigt v an. dichtung
« Stichverdichtung: leere Anzeige
- [ Stiche Anzahl der Stiche mit Riegel/Stichverdichtung |[1-9
Anzahl der Umdrehungen fiir die Nahgeschwin- 500 —
Vi Geschwindigkeit| digkeit beim Nahen des Riegels/Stichverdich-
) 3000
tung
Lghm_% Stichlange Stichlange der Stichverdichtung in mm 05-20
Menupunkt Nahtmitte
Einstellungen fur Riegel/Stichverdichtung im Nahtmittelbereich
. . Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
Mit der Taste OK zwischen Riegel und Stichver-| _.
. u . Riegel/
Riegelt dichtung wahlen: Stichver
geltyp « Riegel: Display zeigt v an. dichtung
« Stichverdichtung: leere Anzeige
S [ Stiche Anzahl der Stiche mit Riegel/Stichverdichtung (1 -9
Anzahl der Umdrehungen fiir die Nahgeschwin- 500 —
@% Geschwindigkeit| digkeit beim Nahen des Riegels/Stichverdich- 3000

tung
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Menipunkt Nahtmitte
Einstellungen fur Riegel/Stichverdichtung im Nahtmittelbereich
. . Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
Lghﬂ"_% Stichlange Stichlange der Stichverdichtung in mm 05-2.0
P . Gibt das Nahtsegment in mm an, danach
s ’ _
X Start bei beginnt der Riegel/die Stichverdichtung 10-130
Menipunkt Nahtende
Einstellungen fur Riegel/Stichverdichtung am Nahtende
. - Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
Mit der Taste OK zwischen Riegel und Stichver- Riegel/
§ i"! Riegelt dichtung wahlen: Sliec%?/er
gettyp « Riegel: Display zeigt v" an. dichtung
 Stichverdichtung: leere Anzeige
S [ Stiche Anzahl der Stiche mit Riegel/Stichverdichtung [1-9
£7) Anzahl der Umdrehungen fur die Nahgeschwin- 500 —
i/g Geschwindigkeit | digkeit beim Nahen des Riegels/Stichverdich- 3000
tung
Lghm_% Stichlange Stichlange der Stichverdichtung in mm 05-2.0
Menipunkt Fadenkette
Einstellungen fur eine Fadenkette am Nahtende
. - Werte-
Einstellung Erklarung bereich
Lange Lange der Fadenkette in mm 8-25
. Geschwindiakeit Anzahl der Umdrehungen fiir die Nahgeschwin-| 500 —
£r) g digkeit bei Nahen der Fadenkette 3000
'_F‘ Meniipunkt Stapler
ﬁ Einstellungen fiir den Stapler
. u Werte-
Symbol |Einstellung Erklarung bereich
L I Zeitspanne in Millisekunden nach dem Naht-
ﬁl_]r-; ZeitBisStart ende,bevor der Ausstreifer aktiviert wird 10-1000
r Zeitspanne in Millisekunden von der Aktivierung
ﬁl_]% ZeitBisStop des Ausstreifers bis sich der Bugel des Ausstreif-| 10 —1000
ers wieder nach oben bewegt
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5.3 Maschinensoftware installieren

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Bei Auslieferung der Maschine ist die Maschinensoftware bereits
installiert.

Vor dem Anschliel3en des Dongles die Maschine ausschalten.

Mit Hilfe des Dongles mit Programm kann eine spezifische Nahsoftware
auf eine DAC classic-Steuerung geladen werden. Der Dongle mit Pro-
gramm ist dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Etikett die Maschinen-
klasse und die Softwareversion abgebildet ist.

Solch ein Ladevorgang (Booten) kann z. B. genutzt werden, um eine ein-
zelne DAC classic-Steuerung mit einer Nahsoftware zu versehen (Erst-
Installation) oder um eine neuere Nahsoftware aufzuspielen (Update).

Bei der Auslieferung einer einzelnen Steuerung befindet sich auf dieser
nur eine Prifsoftware, die erst das Laden von Nahsoftware erméglicht.
Weitere Funktionen sind mit der Prifsoftware nicht moglich. Wenn diese
Prufsoftware durch einen fehlerhaften Ladevorgang zerstort wird, ist ein
Laden von Software mit einem Dongle nicht mehr mdglich. In diesem Falle
muss ein PC mit einem Loaderkabel verwendet werden.

Der Maschine liegt eine Anleitung zur Steuerung DAC classic bei.

36
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5.3.1 Programm laden

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Zerstérung der Software maoglich.

Wahrend des Ladevorgangs den Dongle nicht abziehen und die
Maschine nicht ausschalten.

Abb. 22: Programm laden

@ @

(1) - Dongle (2) - Steckplatz

So laden Sie das Programm:

) 1. Maschine ausschalten.

2. Dongle (1) in den Steckplatz (2) der Steuerung stecken.
3. Hauptschalter einschalten.
%

Die Software wird geladen.
Der Ladevorgang dauert weniger als 60 Sekunden.

4. Hauptschalter ausschalten.
5. Dongle (1) abziehen.
6. Maschine wieder einschalten.
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5.3.2 Dongle-Update per Internet

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!

Beim Uberspielen der Maschinensoftware auf den Dongle wird
dieser vorher gel6éscht (formatiert).

Auf dem Dongle befindliche Programme, Sequenzen und Maschi-

nenparameter werden dabei geldscht und sollten, wenn nétig, vor-
her auf dem Computer (Desktop, Notebook) gesichert werden.

Die dann erforderliche Software Dongle Copy ist unter der Rubrik
Download Area erhaltlich.

Der Dongle kann mit Hilfe des Internets upgedated werden. Dazu muss
die Homepage von Dirkopp Adler AG www.duerkopp-adler.com aufgeru-
fen werden. Unter der Rubrik Download Area > Software befinden sich die
Hilfsprogramme zum Downloaden und die entsprechende Maschinensoft-
ware. Die ebenfalls auf der Seite vorhandene Anleitung beschreibt die
ganze Vorgehensweise zum Updaten des Dongles.
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6 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende

Teile!

Quetschen maglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmafiig durchgefihrt
werden missen, um die Lebensdauer der Maschine zu verlangern und die

Quialitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachpersonal

durchfihren (EJ Serviceanleitung).

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten

Betriebsstunden

40 | 160

500

Maschinenoberteil reinigen

Motorluftersieb reinigen

Maschinenoberteil schmieren

Greifer schmieren

Pneumatisches System warten
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6.1 Maschinenoberteil hochschwenken

Fur Wartungsarbeiten lasst sich das Maschinenoberteil hochschwenken.

Abb. 23: Maschinenoberteil hochschwenken

0 e

(1) - Auflagetisch (3) - Handgriff
(2) - Formsatz

So schwenken Sie das Maschinenoberteil hoch:

1. Auflagetisch (1), Biindelklemme und Ausstreifer zur Seite schwenken.
2. Formsatz (2) in die linke Endstellung bringen.

3. Maschinenoberteil am Handgriff (3) vorsichtig hochschwenken und
gegen die Umklappstitze lehnen.

% Das Maschinenoberteil wird durch die Lage des Schwerpunktes in
dieser Position gehalten.

4. Maschine auf dem gleichen Weg zuriickschwenken.
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6.2 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende Partikel!

Auffliegende Partikel kbnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die N&he von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die Olwanne
fliegen.

HINWEIS

Sachschéden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste konnen die Funktion der Maschine
beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschéaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Losungsmittelhaltige Reiniger beschéadigen die Lackierung.

Nur ldsungsmittelfreie Substanzen beim Reinigen benutzen.

Eine saubere Maschine schitzt vor Stérungen.

6.2.1 Maschinenoberteil reinigen

? So reinigen Sie die Maschine:

1. Staub und Flusen mit einem Pinsel oder der Druckluft-Pistole entfer-
nen.
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6.2.2 Motorluftersieb reinigen

Abb. 24: Motorliftersieb reinigen

(1) - Motorluftersieb

So reinigen Sie das Motorliftersieb:

1. Staub mit einem Pinsel oder der Druckluft-Pistole entfernen.

42
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6.3 Schmieren

HINWEIS

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!

Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.

Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche

grindlich waschen.

Sachschéaden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausgestattet.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.

Alt6l sorgfaltig sammeln.
Altol sowie 6lbehaftete Maschinenteile den

nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Lagerstellen werden aus dem Olbehélter versorgt.

Zum Nachfillen des Olbehalters ausschlieRlich das Schmierdl DA 10
oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation benutzen:

* Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter folgenden
Teilenummern beziehen:

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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6.3.1 Maschinenoberteil-Schmierung prifen

Abb. 25: Maschinenoberteil-Schmierung priifen

(1) - Bohrungen (2) - Ol-Vorratsbehalter

f So prufen Sie die Maschinenoberteil-Schmierung:

1. Der Olstand in Ol-Vorratsbehalter (2) darf nicht unter die Strichmarke
MIN absinken.

2. Falls erforderlich, durch die Bohrungen (1) im Schauglas Ol bis zur
Strichmarke MAX nachfullen.

6.3.2 Greiferschmierung prifen

Abb. 26: Greiferschmierung priufen

(1) - Ol-Vorratsbehalter

//1,, So prufen Sie die Greiferschmierung:

1. Maschinenoberteil hochschwenken (EJ S. 40).
2. Olvorratsbehalter (1) bis zur Strichmarke MAX mit Ol fiillen.

Die erforderliche Olmenge ist werksseitig eingestellt.
Olmenge nur in besonderen Fallen drosseln oder verstarken.
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6.4 Pneumatisches System warten

6.4.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem
Betriebsdruck benutzt wird.

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel Technische Daten (EJ S. 67)
angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht mehr als £ 0,5 bar abweichen.

Prifen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 27: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

W So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Einstellung
anzeigt:

 Druck erh6hen = im Uhrzeigersinn drehen
 Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.
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6.4.2 Kondenswasser ablassen

HINWEIS

Sachschéaden durch zu viel Wasser!
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Bei Bedarf Wasser ablassen.

Im Wasserabscheider (2) des Druckreglers sammelt sich Kondenswas-
ser.

Richtige Einstellung
Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.

Prufen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider (2).

Abb. 28: Kondenswasser ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So lassen Sie Kondenswasser ab:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Auffang-Behélter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.
Wasser in den Auffang-Behdlter laufen lassen.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

Maschine an das Druckluft-Netz anschlief3en.

o 0 A~ W N
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6.4.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschadigung der Lackierung durch I6sungsmittelhaltige
Reiniger!

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 29: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So reinigen Sie den Filtereinsatz:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Kondenswasser ablassen (L2 S. 46).
Wasserabscheider (2) abschrauben.

Filtereinsatz (1) abschrauben.

Filtereinsatz (1) mit der Druckluft-Pistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.
Filtereinsatz (1) festschrauben.

Wasserabscheider (2) festschrauben.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

10. Maschine an das Druckluft-Netz anschlie3en.

© N U A~ WDNE
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6.5 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder besuchen
Sie uns fir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com

oen
O[3:
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7 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
mdglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
maglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

7.1 Lieferumfang prifen

Der Lieferumfang ist abhéangig von lhrer Bestellung. Priifen Sie nach Er-
halt, ob der Lieferumfang korrekt ist.

7.2 Transportsicherungen entfernen
Vor der Aufstellung alle Transportsicherungen entfernen.
Alle beweglichen Teile miissen entsichert werden:

 Auflagetisch
« Ausstreifer und Bindelklemme
 Transportschlitten

Soll die Nahanlage weiter transportiert werden, missen Sie die Transport-
sicherungen wieder anbringen.
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-,

7.3 Aufstellen der Maschine

7.3.1 Transport

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch falschen Transport!
Quetschen maoglich.

Maschine NICHT an der Tischplatte anheben.
IMMER Hubwagen oder Stapler nutzen.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch instabilen Stand!
Quetschen maoglich.

Vor Inbetriebnahme der Maschine die GestellfiRe
so weit herausdrehen, bis ein sicherer Stand
erreicht ist.

7.3.2 Maschine anheben
Wichtig
Heben Sie das Gestell ohne Rollen NUR mit Hubwagen oder Stapler an.

7.3.3 Maschine rollen

Information

Zum innerbetrieblichen Transport ist das Gestell mit vier Rollen ausgestat-
tet.

50

Betriebsanleitung 743-221-01 - 03.0 - 10/2018



Aufstellung

Abb. 30: Maschine rollen

(1) - Stellschraube (3) - Stellschraube
(2) - Stellschraube (4) - Stellschraube

f So rollen Sie die Maschine:

1. Zum Transport auf Rollen, die Stellschrauben (1) bis (4) gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Die FURe missen eine flir den Transport aus-
reichende Bodenfreiheit haben.

2. Maschine transportieren.

3. Zum Absenken der Maschine die Stellschrauben (1) bis (4) im Uhrzei-
gersinn drehen.
Die FuflRe mussen fest auf dem Boden stehen.
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7.4 Arbeitshohe einstellen

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Losen der Schrauben an den Gestellholmen
kann sich die Tischplatte durch ihr Eigengewicht
absenken. Quetschen moglich.

Beim Losen der Schrauben darauf achten, dass die
Hénde nicht eingeklemmt werden.

VORSICHT

Gefahr der Schadigung des
Bewegungsapparates durch falsche
Einstellung!

Der Bewegungsapparat des Bedienungspersonals
kann bei Nichteinhaltung der ergonomischen
Anforderungen geschadigt werden.

Arbeitshdéhe an die Kérpermaflie der Person
anpassen, die die Maschine bedienen wird.

Abb. 31: Arbeitshdhe einstellen

(D \y

G:—-‘.'lil_‘:
(1) - Schraube (3) - Schraube
(2) - Schraube (4) - Schraube

Die Arbeitshdhe ist zwischen 850 mm und 1250 mm (gemessen bis Ober-
kante Tischplatte) einstellbar.

So stellen Sie die Arbeitshdhe ein:

1. Schrauben (1) bis (4) I6sen.
2. Anlage auf die gewinschte H6he waagerecht einstellen.
3. Schrauben (1) bis (4) wieder fest anziehen.
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7.5 Garnstander montieren

Der Garnstander liegt lose bei. Fir den Netzanschluss der Maschine von
oben kann das Anschlusskabel durch das Rohr (2) des Garnstanders ge-
zogen werden.

Durch die 2. Bohrung in der Tischplatte kann die Druckluftzuleitung nach
oben gefuhrt und mit Kabelbindern am Garnsténder befestigt werden.

Abb. 32: Garnstander montieren

e
@\

(1) - Abwickelarm (3) - Garnteller
(2) - Garnstander (4) - Mutter

So montieren Sie den Garnstander:

1. Garnstander (2) in die Bohrung der Tischplatte einsetzen.
2. Mit der Mutter (4) unterhalb der Tischplatte festschrauben.

3. Garnteller (3) und Abwickelarme (1) parallel zur hinteren Tischkante
ausrichten. Garnteller (3) und Abwickelarme (1) missen Ubereinander
stehen.
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7.6 Haltevorrichtung fur Formsatz montieren

Abb. 33: Haltevorrichtung fur Formsatz montieren

/(D

(1) - Haltevorrichtung (2) - Formsatz

Wahrend des Transports befindet sich die Haltevorrichtung (1) fur den
Formsatz (2) unter der Tischplatte.

So montieren Sie die Haltevorrichtung fiir den Formsatz:

1. Befestigungsschrauben entfernen.
2. Haltevorrichtung (1) um 180° drehen.
3. Befestigungsschrauben wieder anbringen.
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7.7 Bedienfeld OP3000 montieren

Abb. 34: Bedienfeld OP3000 montieren

@/
@/

(1) - Bedienfeld (2) - Winkel

ﬂ So montieren Sie das Bedienfeld OP3000:

1. Winkel (2) befestigen.
2. Bedienfeld (1) am Winkel (2) befestigen.
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7.8 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiihrende Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es zu
gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausriistung vornehmen.

Bedienfeld OP3000 anschliefl3en

Abb. 35: Bedienfeld OP3000 anschliel3en

T

(1) - Stecker (2) - Schrauben

So schlieffen Sie das Bedienfeld OP3000 an:

1. Stecker (1) einstecken.
2. Schrauben (2) festschrauben.
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7.9 Pneumatischer Anschluss

HINWEIS

Sachschaden durch gedlte Druckluft!

In der Druckluft mitgefuihrte Olteilchen kénnen zu
Funktionsstdrungen der Maschine und Verschmutzung des Nahguts
fuhren.

Sicherstellen, dass keine Olteilchen in das Druckluft-Netz gelangen.

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Netzdruck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem
Netzdruck benutzt wird.

Das pneumatische System der Maschine und der Zusatzausstattungen
muss mit wasserfreier, ungedlter Druckluft versorgt werden. Der Netz-
druck muss 8 — 10 bar betragen.

7.9.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren
W So montieren Sie die Druckluft-Wartungseinheit:

1. Den Anschluss-Schlauch mit einer Schlauchkupplung R 1/4” an das
Druckluft-Netz anschlieRen.
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7.9.2 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéden durch falschen Betriebsdruck!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem
Betriebsdruck verwendet wird.

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel Technische Daten (EJ S. 39)
angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht mehr als £ 0,5 bar abweichen.

Prufen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 36: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Einstellung
anzeigt:

* Druck erhéhen = im Uhrzeigersinn drehen
 Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdricken.

7.10 Testlauf durchfihren

Fuhren Sie nach der Aufstellung einen Testlauf durch, um die Funktiona-
litat der Maschine zu prifen.
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8 Aulerbetriebnahme

N o bk wDdhE

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdoglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschliisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschléage hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche
grindlich waschen.

/}1,, So nehmen Sie die Maschine aul3er Betrieb:

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.

Restol mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schitzen.
Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiitzen.
Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie vor Ver-

schmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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9 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

Entsorgung!
h Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschdden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur Entsorgung
befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend angemes-
sen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unterschiedli-
chen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) besteht. Befolgen
Sie fir deren Entsorgung die nationalen Vorschriften.
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10 Stoérungsabhilfe

10.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Maschine:

Diarkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z

10.2 Meldungen der Software

Bitte wenden Sie sich an den Kundendienst, wenn ein Fehler auftritt, der
hier nicht beschrieben ist. Versuchen Sie nicht, den Fehler selbst zu be-
heben.

Nummer [Bedeutung Abhilfe

3210 Nadelfadenbruch neuen Nadelfaden einfadeln, S. 16.

3215 Greiferfadenzéhler Uberpriifen Sie die Fadenreserve der Spule
hat den Wert O erreicht und setzen Sie bei Bedarf eine neue Spule

ein, S. 18
Greiferfadenzahler zuriicksetzen, S. 31

3216 Restfadenwachter

neue Spule einsetzen, [ S. 18.
meldet leere Spule

3302 Kein Druck vorhanden Uberpriifen Sie den Druck an der Wartungs-
einheit, [ S. 45.

3303 Falttisch in falscher Position Falttisch ausziehen

3304 Kein Template-Set eingefugt Einfligen eines Template-sets.
Uberpriifen Sie den Anpressdruck, wenn
bereits ein Template-set eingesetzt ist.

3340 Anpressdruck zu niedrig Korrigieren Sie den Anpressdruck fur das
Template-set, die durch Einstellen der
Schraube oben am Niederhalterzylinder ein-

gestellt wird.
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10.3 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am Nahtan-
fang

Nadelfaden-Spannung ist
zu fest

Nadelfaden-Spannung priifen

FadenreiRen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist verbogen oder
schrafkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel korrekt in die Nadelstange
einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden benutzen

Fadenspannungen sind flr
den verwendeten Faden zu
fest

Fadenspannungen prifen

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fuhrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes Fachper-
sonal nachbearbeiten lassen

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel korrekt in die Nadelstange
einsetzen

Verwendete Nadelstarke ist
ungeeignet

Empfohlene Nadelstérke benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstanders prufen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes Fachper-
sonal nachbearbeiten lassen
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Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem ver-
wendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen prifen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstéarke benutzen
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11 Technische Daten

Gerauschentwicklung
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN I1SO 10821

Loa = 79,2 dB (A); Kpa = 0,64 dB (A)

Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit Klasse
Maschinentyp 301/Doppelsteppstich
Greifertyp Horizontalgreifer klein/grof3
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 134/7
Nadelstarke [Nm] 90
Stichlange [mm] 1,9;2,2;25;2,8
Drehzahl maximal [min' 4800
Drehzahl bei Auslieferung [min' 4500
Netzspannung [V] 230
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6

Lange [mm] 2300

Breite [mm] 1200

Hohe [mm] 1350
Gewicht [ka] 180
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Leistungsmerkmale

Nahtlangensteuerung wahlweise durch Lichtschranke oder durch Pro-
grammieren

Nahtsicherung wahlweise am Nahtanfang und Nahtende durch Stich-
verdichtung oder Riegel im Nahgut und Fadenkette

Fadenabschneidsystem: Gesteuerte Kettenschere

Hohe Nahleistung und kurze Zykluszeiten durch DAC classic in Verbin-
dung mit Schrittmotor und Zusatzsteuerung fur den Nahguttransport

volliiberlappte Arbeitsweise

kompakte, hthenverstellbare Nahanlage mit Transportradern, fir ste-
hende und sitzende Bedienung

Anlege- und Faltstation sowie die Nahstation sind zu einer Einheit
zusammengefasst - sie ist hochschwenkbar, so dass Wartungs- und
Justagearbeiten einfach ausgefihrt werden kénnen

elektronisches Fadenwdachtersystem

ausgelegt zur Verarbeitung gesponnener und monofiler Nahfaden
eingebaute Justierscheibe mit I?_ositionsmarkierungen auf dem Hand-
rad fir schnelles und genaues Uberpriifen der Maschineneinstellungen
ein der Nahtform entsprechender Formsatz halt und fuhrt das Nahgut

der Formsatz ist schnell auswechselbar, bei Bestellung einer Nahan-
lage mussen wahlweise ein oder mehrere Formsétze angegeben wer-
den

die Abnéahertiefe ist abhéngig von der Abnaherlange, dem Formsatz
und der Stellung des Falttisches, durch Verstellen des Falttisches zwi-
schen 0 und 10° kann die Abn&hertiefe verandert werden
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12 Anhang

Bauschaltplan

Abb. 37: Bauschaltplan
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Bauschaltplan

Abb. 38
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