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1. Allgemeines

i

Die vorliegende Service-Anleitung 69 beschreibt das Einstellen der
Spezialndhmaschine.

69-373 Einnadel-Doppelsteppstich-Freiarmnédhmaschine mit
Untertransport, Nadeltransport und alternierendem
FuBBobertransport.

69-FA-373 wie KI.69-373,
zusatzlich mit elektromagnetischem Fadenabschneider
unter der Stichplatte

A\
A

ACHTUNG !

Die in der Serviceanleitung beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen ausgefihrt
werden!

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Bei Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten Hauptschalter aus-
schalten und Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz trennen.

Justierarbeiten und Funktionspriufungen bei laufender Maschine nur
unter Beachtung aller SicherheitsmalRnhahmen und unter gréf3ter Vor-
sicht durchfuhren.

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt in zweckmaRiger Reihen-
folge das Einstellen der Nahmaschine.

Hierbei ist zu beachten, dal3 verschiedene Einstellpositionen voneinan-
der abhéangig sind. Deshalb das Einstellen unbedingt unter Einhaltung

der beschriebenen Reihenfolge durchfuhren.

Fir alle Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen muf3 eine neue ein-
wandfreie Nadel eingesetzt werden.

Bei der Justage von Schneideinrichtungen missen die Schneidwerk-
zeuge gewechselt werden.

ACHTUNG !

Alle farblich markierten Teile sind werkseitig eingestellt und sollten nur
durch Fachleute geldst werden.




1.1 Lehrensatz

2 s

Die im Lehrensatz enthaltenen Einstellehren erméglichen ein genaues
Einstellen und Prifen der Nahmaschine.

Pos. Einstellehre Bestell-Nr. Verwendung

1 Lehre 0981 150003 Schleifenhub

2 Kloben 0981 150002 Schleifenhub

3 MalRklotz 0981 130005 Stoffdrickerfuld

4 Lehre 0069 350720 Fadenabschneider
5 Spezialschlussel 0981 160402 Stichgleichheit




2. Nullpunkt, Transport mit Einrichtungen

2.1 Kontrolle des Nullpunktes (Position der Stichstellerkulisse)

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Nullpunkt des Stichstellers nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren.

Regel und Kontrolle

In Nullstellung des Stichstellerhebels dirfen Transporteur und Nadel
beim Bewegen des Handrades keine Vorschubbewegung machen.

— Stichstellerhebel 3 auf " 0 " einstellen.
Flugelmutter 1 16sen.
Stellschraube 2 drehen.
Flugelmutter festziehen.

— Handrad drehen.
Nadel und Transporteur dirfen dabei keine Vorschubbewegung
machen.



2.2 Einstellung des Untertransportes

2.2.1 Position des Transporteurs im Stichplattenausschnitt

0,5 mm

ig
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Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Position des Transporteurs nur bei ausgeschalteter NAhmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

In seitlicher Richtung:
Der Transporteur muf3 mittig im Stichplattenausschnitt stehen.

In Transportrichtung:
Bei maximaler Stichlange muf} der Minimalabstand des Transporteurs
zur vorderen und hinteren Kante des Stichplattenausschnitts

ca. 0,5 mm betragen.
Der Abstand ist erforderlich, damit der Transporteur beim N&hen nicht

an der Stichplatte anschlagt.
— Stichstellerhebel auf " max. " einstellen.
— Handrad drehen und Position des Transporteurs prifen.

Korrektur
In seitlicher Richtung:
— Schrauben 1 l6sen.

— Transporteur axial verschieben, bis er mittig im Stichplattenaus-
schnitt steht.

— Schrauben 1 wieder festziehen.

In Transportrichtung:
— Maschinenoberteil umlegen.
— Gewindestift 3 an der Gabel l16sen.

— Transporteurhebel 2 mit aufgeschraubtem Transporteur nach vorn
(zur Bedienseite) ziehen, bis der Abstand von 0,5 mm erreicht ist.

— Gewindestift 3 wieder festziehen.




2.2.2 Vorschubbewegung des Transporteurs

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Vorschubbewegung des Transporteurs nur bei ausgeschalteter Nah-

maschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Wenn der Stichstellerhebel bei gro3ter Stichlange betétigt wird, dann
durfen Nadel und Transporteur keine Bewegung machen.

— Stichstellerhebel auf " max. " einstellen.
— Nadelstange 1 in Schleifenhubstellung bringen.

Nadelstange in ihre tiefste Stellung drehen.

Schleifenhublehre 2 mit Kloben 3 nach oben gegen die Nadelstan-
genschwinge driicken.

Schraube am Kloben 3 festziehen.

Schleifenhublehre 2 herausziehen.

Handrad drehen, bis der Kloben 3 an der Nadelstangenschwinge
anliegt.

— Stichstellerhebel nach oben und unten bewegen.
Wahrend dieser Bewegung dirfen Transporteur und Nadel keine
Bewegung machen.

Korrektur
— Schrauben 4 und 6 l6sen.

— Schubexzenter 5 auf der Welle verdrehen, bis der Nullpunkt von
Transporteur und Nadel gegeben ist.

— Schubexzenter 5 axial auf der Welle ausrichten.
Die Gabel 7 muRR mittig zu den Laufflachen des Exzentergleitringes
stehen.

— Schrauben 4 und 6 wieder festziehen.
— Schleifenhubkloben 3 entfernen.




2.3 Gleichlauf von Nadel- und Untertransport
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Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter aussschalten.

Gleichlauf nur bei ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und ein-
stellen.

Regel und Kontrolle
Die Nadel muf in Mitte Stichloch einstechen.

— Handrad in Laufrichtung drehen und Einstich der Nadel ins Stich-
loch priifen.

Korrektur

— Armdeckel abschrauben.

— Schraube 2 |8sen.

— Nadelstange mit der Schwinge 1 ausrichten.
— Schraube 2 wieder festziehen.

— Armdeckel wieder anschrauben.



2.4 Einstellung des Obertransportes

2.4.1 Hubbewegung des Obertransport- und des Stoffdriickerfulles

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Hubbewegung des Obertransport- und des Stoffdrickerful3es nur bei

ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Hub von Stoffdrickerfu und Obertransportful’ soll gleich grof3
sein.

— Hubhdhen von Transport- und Stoffdriickerfu durch Drehen am
Handrad prafen.
In der héchsten Stellung sollen beide den gleichen Abstand zur
Stichplatte haben.

Korrektur
— Schraube 1 I8sen.
— Obertransporthebel 2 auf der Welle verdrehen.
Nach hinten = Hub des ObertransportfuRes vergrof3ern
Nach vorn = Hub des Obertransportful3es verringern
— Schraube 1 wieder festziehen.

Hinweis

Die korrekte Einstellung des Stoffdrickerfu3es ergibt sich.
Beide Bewegungen werden vom gleichen Exzenter ausgefihrt.



2.4.2 Vorschubbewegung des Obertransportful3es

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Vorschubbewegung des Obertransportfules und Transporteurs nur bei
ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.

10

Regel und Kontrolle

Der Obertransportful soll gleichzeitig mit der abwartsgehenden Nadel
die Oberkante des Transporteurs erreichen.

— Bewegung des ObertransportfuRes durch Drehen am Handrad pri-
fen.

Korrektur
— Schraube 1 und 3 l6sen.

— Exzenter 2 drehen.
Wenn die abwartsgehende Nadel den Transporteur erreicht, dann
muf3 der Obertransportful? ebenfalls den Transporteur erreichen.

— Schraube 1 und 3 wieder festziehen.




2.4.3 Pneumatische Hubschnellverstellung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Pneumatische Hubschnellverstellung nur bei ausgeschalteter

Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die pneumatische Hubschnellverstellung ist werkseitig wie folgt einge-
stellt:

Der Zylinder 3 befindet sich in der oberen Position des Langlochs
an Halter 1.

Der Anschlag 2 wird auf der Zylinderstange bis zum Anschlag ein-
geschraubt.

Bei minimalem Hub (Zylinderstange ausgefahren) soll die Hubbe-
wegung des StoffdriickerfulRes und des Obertransportfulzes gleich
grof3 sein.

(siehe Kapitel 2.4.1)

Korrektur

Zylinder 3 im Langloch verschieben
oder
Anschlag 2 auf der Zylinderstange verstellen.

Hubbewegung des StoffdriickerfuRes und des ObertransportfuRes
kontrollieren und evtl. korrigieren.

11




2.5 Stichsteller (Gleiche Stichlange von Vor- und Rickwartsstich)

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Stichgleichheit von Vor- und Rickwartsstich nur bei ausgeschalteter
Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

>

Regel und Kontrolle

Die Stichlange fur das Vorwarts- und das Ruckwartsnahen muf3 gleich-
grof3 sein.

Die Einstellung erfolgt mit dem Spezialschliissel aus dem Lehrensatz
(Bestell-Nr. 0981 160402).

— Flugelmutter 3 gegen den Anschlag drehen.

— Stichstellerhebel 4 mit Drehknopf 6 auf eine Vorwértsstichlange
von 3 mm einstellen.

— Flugelmutter 3 festziehen.
— Papier unter Stoffdriickerful3 legen.
— Lufterhebel herunterschwenken.

— 11 Vorwartsstiche ausfiihren.
Handrad dazu in Laufrichtung drehen.

— Stichstellerhebel 4 zum Rickwéartsnahen bis zum Anschlag nach
oben schwenken (Stellung "R") und festhalten.

— 11 Rickwartsstiche ausfihren (direkt neben den Vorwartsstichen).
Handrad dazu in Laufrichtung drehen.

— Prifen, ob die Einstiche fir das Vorwarts- und das Ruckwarts-
nahen gleichlang sind (siehe Abb. B).

Korrektur

— Gewindestift 2 l6sen.
Der Gewindestift befindet sich auf der Innernseite des Gu3kdrpers
und ist nach Abnahme des Armdeckels von oben zugéanglich.

— Exzenter 5 mit Spezialschliussel verdrehen.
Der Exzenter befindet sich im GulZkérper.

— Gewindestift 2 wieder festziehen.

Begrenzung der maximalen Stichlange
— Stichlangenbegrenzung 1 entsprechend neu einstellen.

12



3. NahfuRhohe und Nahful3ltiftung

3.1 NahfulZluftung mit dem Lufterhebel

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Hohe der mechanisch gellfteten NahfifRe nur bei ausgeschalteter
N&hmaschine kontrollieren und einstellen.

Die mechanisch oder elektropneumatisch gelifteten NahfiiBe werden
mit Lifterhebel 3 in Hochstellung arretiert (z.B. zum Aufspulen des
Greiferfadens oder zum Auswechseln der Nahful3e).

Regel und Kontrolle

Der Abstand zwischen dem mit Lufterhebel 3 in Hochstellung arretier-
ten Stoffdrickerfuf und der Stichplatte mul3 7 mm betragen.
Die Einstellung erfolgt mit MaRklotz 1 (Bestell-Nr. 0981 130005).

Die Rolle 4 muf3 dicht am Gleitstiick 5 anliegen.
Damit wird wahrend der Bewegung des Stoffdriickerfu3es ein "Ecken"
oder "Knurren" vermieden.

— Stoffdrickerful? mit Kniehebel luften.
— Malklotz 1 unter gelifteten Stoffdrickerfuld legen.

— Geliftete Nahfu3e mit Lufterhebel 3 in Hochstellung arretieren.
Der Stoffdrickerful muf3 auf MaRklotz 1 aufliegen.

Korrektur

Hohe der Stoffdrickerstange einstellen

— Gewindestifte 2 16sen.

— Stoffdrickerstange hdher oder tiefer stellen.
— Gewindestifte 2 wieder festziehen.

— Malklotz 1 entfernen.

Gleitstiick einstellen

— Kopfdeckel abnehmen

— Schrauben 6 (2 Stiick) lI6sen.

— Gleitstick 5 im Langloch verstellen.
Die Rolle 4 muR dicht am Gleitstiick 5 anliegen.

— Schrauben 6 (2 Stick) wieder festziehen.
— Kopfdeckel wieder anschrauben.

13




3.2 NahfuZliftung mit dem Kniehebel

LR

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Hohe der mit dem Kniehebel gelifteten NahfulRe nur bei ausgeschalte-
ter Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

12 mm

14

Regel und Kontrolle

Wenn beide FiRRchen auf der Stichplatte aufliegen, dann soll zwischen
dem Lufterhebel 3 und dem Andriickblech 2 ein Abstand von 1mm be-
stehen.

Ein Anschlag begrenzt die Nahfu3liftung, wenn der Kniehebel ganz
nach rechts gedrickt wird. In dieser Stellung soll der Abstand zwi-
schen dem Stoffdrickerful3 5 und der Stichplatte 12 mm betragen.

Korrektur
— Handrad drehen bis beide FiiRchen auf der Stichplatte aufliegen.
— Kontermuttern (2 Stiick) an der Stellschraube 4 16sen.

— Stellschraube 4 einstellen.
Der Abstand zwischen dem Lifterhebel 3 und dem Andrickblech 2
soll 1 mm betragen.

— Kontermuttern (2 Stick) wieder festziehen.

— Stoffdrickerfuf? mit Kniehebel Iiften bis der Anschlag 1 am
Lagerbock anliegt.
In dieser Stellung soll der Abstand zwischen dem Stoffdrickerfuld
5 und der Stichplatte 12 mm betragen.

— Anschlag 1 entsprechend korrigieren.




3.3 Elektropneumatische Nahfuliliftung

L e

1

2 Foto lag bei Drucklegung
nicht vor

3

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Elektropneumatische Nahful3liftung nur bei ausgeschalteter
Nahmaschine kontrollieren und einstellen.

12 mm

Regel und Kontrolle

Wenn beide FiRRchen auf der Stichplatte aufliegen, dann soll zwischen
dem Lufterhebel 3 und dem Andriickblech 2 ein Abstand von 1 mm be-
stehen.

In der gelufteten Stellung soll der Abstand zwischen dem Stoffdricker-
ful? 5 und der Stichplatte 12 mm betragen.

Korrektur
— Anschlag 1 auf der Zylinderstange entsprechend verstellen.

15



4. Fadenspannungsliftung

1 mm

Die Nadelfadenspannung wird mechanisch geliftet,
— wenn die NahfulRe mit dem Kniehebel geliftet werden.

— wenn die NahfulRe elektropneumatisch geliftet werden (bei Aus-
stattung mit FLP 14-2 oder RAP 14-1).

Die Nadelfadenspannung wird elektromagnetisch geluftet,
— wahrend des Fadenabschneidens (Unterklasse 69-FA-373).

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fadenspannungsluftung nur bei ausgeschalteter Nahmaschine kon-
trollieren und einstellen.

16

Regel und Kontrolle
Mechanische Luftung

Bei abgesenktem Stoffdriickerfu? muf3 der Abstand zwischen Auslése-
blech 3 und Ausldsestift 4 ca. 1 mm betragen.

— Stoffdrickerful? absenken.
— Abstand zwischen Ausléseblech 3 und Auslosestift 4 prifen.

Elektromagnetische Liftung:

— Magnetanker zur Liftung ganz hineindriicken.
In dieser Stellung mulR der Hebel 2 noch ca. 0,5 mm Spiel haben
bis das Ausldseblech 3 an der Spannungsplatte anliegt.

Korrektur
Mechanische Liftung:

— Ausldsestift 4 abschleifen oder gegen neuen Auslésestift austau-
schen.

Elektromagnetische Liftung:
— Gleitbuchse 1 auf dem Magnetanker entsprechend einstellen.




4.1 Fadenanzugsfeder

Regel und Kontrolle

Die Fadenanzugsfeder 1 mul3 den Nadelfaden von der Fadenhebel-
hochstellung bis zum Eintauchen des Nadeldhrs in das Nahgut unter
geringer Spannung halten.

Die Fadenanzugsfeder 1 darf erst am Anschlag anliegen, wenn die Na-
del bis zum Ohr in das Nahgut eingetaucht ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fadenanzugsfeder nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.

Korrektur

Federweg
— Schraube 6 |6sen.

— Federauflage 3 verdrehen.
Beim Einstich der Nadel ins Nahgut muR3 die Oberkante der Feder-
auflage 3 auf Mitte 2 der Fadenspannung stehen.

— Schraube 3 wieder festziehen.

Federspannung
— Schraube 4 |6sen.

— Federspannung durch Verdrehen des Spannungsbolzens 5 einstel-
len.

— Schraube 4 wieder festziehen.

Hinweis
Die Einstellungen fiir Federweg und Federspannung gelten nur fir
normale Nadelfadendicken.

Bei extrem starkem oder schwachem Nadelfaden oder Nahmaterial
kdénnen andere Einstellungen erforderlich sein.

17




5. Nadelstangenhthe

Regel und Kontrolle

In Schleifenhubstellung mul3 die Greiferspitze 2 auf Mitte der Nadel-
hohlkehle stehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !

Nadelstangenhdhe nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.
Korrektur

— Nadel in Schleifenhubstellung bringen (siehe Kapitel 2.2.2)).
— Kopfdeckel abschrauben.
— Schrauben 1 I6sen.

— Nadelstange in der Hohe verschieben.
Die Greiferspitze 2 muf3 auf Mitte der Nadelhohlkehle stehen.
Achtung!
Beim Verschieben darf die Nadelstange nicht verdreht werden.

— Schrauben 1 wieder festziehen.
— Kopfdeckel wieder anbringen.

Hinweis

Eine falsche Einstellung der Nadelstangenhthe kann folgende Aus-
wirkungen haben:

— Beschadigungen der Greiferspitze

— Fehlstiche und Fadenbrechen

18



6. Greifereinstellungen

6.1 Schleifenhub und Abstand der Greiferspitze zur Nadel

0,1 mm
O

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Schleifenhub nur bei ausgeschalteter Nahmaschine kontrollieren und
einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Schleifenhub (2 mm) ist der Weg der Nadelstange vom unteren
Totpunkt bis zu dem Punkt, an dem die Greiferspitze 1 auf Nadelmitte
steht.

Die Kontrolle des Schleifenhubs erfolgt mit Kloben 5 (Bestell-Nr.: 0981
150002) und Lehre 4 (Bestell-Nr.: 0981 150003).

— Nadel der Nadelstarke Nm 90 einsetzen.
— Stichstellerhebel auf Stichlange " 0 " einstellen.
— Nadelstange am Handrad in ihre tiefste Stellung drehen.

— Schleifenhublehre 4 mit Kloben 5 nach oben gegen die Nadel-
stangenschwinge dricken.

— Schraube am Kloben 5 festziehen und Schleifenhublehre 4 heraus-
ziehen.

— Handrad in Laufrichtung drehen, bis Kloben 5 an die Nadelstangen-
schwinge anschlagt.
In dieser Stellung muBR Greiferspitze 1 auf Nadelmitte stehen.

Korrektur
— Schrauben 2 und 3 am Greifer I6sen.

— Greifer auf Greiferwelle verdrehen.
Die Greiferspitze 1 mul3 auf Nadelmitte stehen.
Der Abstand zwischen Greiferspitze 1 und der Hohlkehle der Nadel
mul3 dabei 0,1 mm betragen.

— Schrauben 2 und 3 wieder festziehen.

ACHTUNG !
Wenn eine Nadel mit einer anderen Starke eingesetzt wird:
— Abstand des Greifers zur Nadel prifen und evtl. korrigieren.
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6.2 Spulengehausehalter

1,5 mm

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Spulengehédusehalter nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.

20

Regel und Kontrolle

Ein Faden der gréf3ten zu verarbeitenden Fadenstarke muf3 sich unge-
hindert durch den Spalt zwischen der Haltenase 2 und der Nut des
Spulengehéduseunterteiles 3 bewegen.

Der Spalt muR3 dazu ca. 1,5 mm betragen.

Die Haltenase 2 mul} das Spulengehauseunterteil 3 noch sicher gegen
Verdrehen halten.

Korrektur

Die Ausrichtung der Haltenase ist nur bei dem Stichplattenunterteil 1
mit separatem Spulengehausehalter 2 méglich.

Das Stichplattenunterteil mit angegossener Haltenase wird durch die
Befestigungsschrauben zentriert. Eine Justage ist nicht moéglich.

— Spulengehédusehalter 2 so ausrichten, daf ein ausreichender Spalt
vorhanden ist.

— Vor dem Einsetzen eines neuen Spulengehéausehalters alle Kanten
gut polieren.




7. Fadenabschneider

7.1 Funktionsablauf

Das Einschalten des Fadenabschneiders erfolgt elektromagnetisch.

Zum Auslésen des Schneidvorganges Pedal wahrend des Néhens
ganz zuricktreten.

Bei Erreichen der 1. Position wird der Elektromagnet fir den Fa-
denabschneider eingeschaltet.

Der Magnetanker driickt die Kurbel 2 gegen die Steuerkurve 1.
Das Fadenziehmesser 3 wird dabei vollstdndig vom Gegenmesser
4 weggeschwenkt.

Die Nahmaschine lauft mit Schneiddrehzahl (150 min-1).

Die Steuerkurve 1 schwenkt das Fadenziehmesser 3 in Richtung
des Gegenmessers 4.

Das Fadenziehmesser erfa3t dabei zunadchst den Greifer- und
dann den Nadelfaden.

Die Nadelfadenspannung luftet.
Das Fadenziehmesser zieht Nadelfaden von der Rolle.

Kurz vor der Fadenhebelhochstellung werden die Faden geschnit-
ten und der Greiferfaden geklemmt.

Der Nahantrieb stoppt in Fadenhebelhochstellung (2. Position).
Die Elektromagnete fur die Fadenspannungsliftung und den Fa-
denabschneider werden ausgeschaltet.
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7.2 Fadenziehmesser

1

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fadenziehmesser nur bei ausgeschalteter NAhmaschine kontrollieren
und einstellen.

22

Regel und Kontrolle

Zwischen dem Fadenziehmesser 1 und dem Greifer muf3 ein radialer
Sicherheitsabstand vorhanden sein.

Die Einstellung des Fadenziehmessers 1 erfolgt mit der Lehre 2
(Bestell-Nr. 0069 350720).

— Greifer ausbauen.
— Lehre 2 in Messertrager einsetzen.

— Prufen, ob das Fadenziehmesser 1 auf dem ganzen Umfang dicht
an der Lehre 2 anliegt.

Korrektur

— Befestigungsschrauben 3 auf beiden Seiten des Fadenziehmes-
sers 1 16sen.

— Fadenziehmesser 1 auf dem ganzen Umfang auf die Lehre 2
drucken.

— Befestigungsschrauben 3 wieder festziehen.
— Lehre 2 entfernen.

— Greifer wieder einbauen und justieren.
(siehe Kapitel 6.1)




7.3 Messertrager

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Stellung des Messertragers nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Biigel 6 am Stichplattenunterteil muf3 den Haken 8 am Fadenzieh-
messer abdecken.

Dadurch wird verhindert, dald der Faden beim normalen Nahen hinter
das Fadenziehmesser rutscht.

Das Spiel zwischen Zugstange 1 und Kurbel 4 muf3 0,1 mm betragen.

— Handrad in Laufrichtung drehen, bis die grof3te Erhebung der Steu-
erkurve 2 gegentber dem Antriebssegment 4 steht.

— Stellung des Hakens 8 am Fadenziehmesser priifen.
— Messertrager 7 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

— Spiel zwischen Zugstange 1 und Kurbel 4 mit einer Fihllehre pri-
fen.

Korrektur
— Schraube 3 |6sen.

— Messertrager 7 verdrehen, bis der Bligel 6 am Stichplattenunterteil
den Haken 8 abdeckt.

— Schraube 3 festziehen.
Der Hebel mul dabei den Messertrager dichtstellen.

— Schraube 5 |6sen.

— Anker des Elektromagneten hinein- bzw. herausdrehen.
Zwischen Zugstange 1 und Kurbel 4 muf3 ein Spiel von 0,1 mm vor-
handen sein.

— Schraube 5 wieder festziehen.
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7.4 Gegenmesser

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Gegenmesser nur bei ausgeschalteter NAhmaschine kontrollieren
und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Fadenschneidvorgang muf? mit einem "ziehenden Schnitt" erfol-
gen. Als "ziehenden Schnitt" bezeichnet man die Berthrung der bei-
den Schneiden, wenn das Fadenziehmesser 1 unter das Gegenmes-
ser 2 schwenkt.

Der Faden mufd mit mdglichst geringem Druck sicher geschnitten wer-

den. Ein geringer Schneiddruck hélt den Verschleil3 der Messer nied-

rig!

— Handrad in Laufrichtung drehen, bis Fadenziehmesser 1 einge-
schwenkt werden kann.

— Fadenziehmesser 1 von Hand unter Gegenmesser 2 schwenken
und "ziehenden Schnitt" der Messer prifen.

Korrektur
— Schraube 3 zuriickdrehen.

— Fadenziehmesser 1 von Hand unter Gegenmesser 2 schwenken.
Die Schneide des Fadenziehmessers 1 muf3 unter der Schneide
des Gegenmessers 2 stehen.

— Gegenmesser 2 durch Eindrehen der Schraube 3 gegen das Fa-
denziehmesser stellen.

ACHTUNG !

Ein zu hoch eingestellter Druck des Gegenmessers fihrt zu erhéhtem
Messerverschleil3.
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7.5 Schwenkbereich des Fadenziehmessers (Steuerkurve)

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Position der Steuerkurve nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Steuerkurve 2 bestimmt den Zeitpunkt, zu dem das Fadenzieh-
messers 4 eingeschwenkt wird.

In Fadenhebelhochstellung muf3 der Faden geschnitten sein.
Wéhrend des Nahens (bei unbetatigtem Fadenabschneider) darf die
Steuerkurve 2 die Kurbel 3 nicht berthren.

— Fadenhebelhochstellung anfahren.
— Prufen, ob der Faden geschnitten ist.

Korrektur
— Maschine am Handrad in Fadenhebelhochstellung drehen.
— Schraube 1 an Steuerkurve 2 I8sen.

— Steuerkurve 2 auf Greiferwelle verdrehen.
Der Auslauf der kleinen Flache muf3 gegentber Kurbel 3 stehen.

— Schraube 1 wieder festziehen.
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7.6 Greiferwelle und Messertrager

,| _
I 1 1 T |
/ I L 1 1 __ N
2 — Z . - H ’—‘ N
// = = X \
1 g~ T 13
9o —F— 13 B
L\ \ i \\ 14
10 11 12
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Greiferwelle und Messertrager nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Greiferwelle 2 und der Messertrager 1 dirfen nur geringes axiales
Spiel haben, sie missen aber noch leichtgangig laufen.

— Spiel der Greiferwelle prifen.

— Handrad in Laufrichtung drehen bis das Fadenziehmesser einge-
schwenkt werden kann. Leichtgangigkeit des Messertragers und
der Ubertragungselemente prufen.

Korrektur
Greiferwelle
— Stellringe 13 und 14 dichtstellen.

4 — Greifereinstellungen prifen und evtl. korrigieren.
(siehe Kapitel 6.)

Messertrager
— Messertrager 1 an das Gehause 3 dichtstellen.

— Hebel 9 an die Buchse 8 dichtstellen.
Der Messertrager ist axial fixiert.

— Kegelrad 7 an Kegelrad 6 dichstellen.

— Die Zugstange 15 mu3 den Hebel 9 ohne zu verkanten leichtgan-
gig bewegen.
Distanzscheiben zwischen Abstandhalter 10 und Hebel 11 legen.

— Steuerscheibe 4 mittig zur Vertikalwelle 5 ausrichten.
Die Steuerscheibe muf3 auf der Rolle im Hebel 11 laufen.

— Funktion des Fadenabschneiders prifen und evtl. korrigieren.
(siehe Kapitel 7.)
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8. Spuler

Regel und Kontrolle

Der Spuler mul} selbsttatig abschalten, wenn die Spule bis ca. 0,5 mm
vor dem Spulenrand gefullt ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Spulenfillmenge nur bei ausgeschalteter Nahmaschine einstellen.

Korrektur

Kleinere Anderungen der Spulenfiillmenge:
— Ausruckhebel 1 geringfligig biegen.

GroRere Anderungen der Spulenfiillmenge:
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9. Olschmierung

9.1 Allgemeines

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.

Waschen Sie sich nach Kontakt griindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt gesetzli-
chen Regelungen.

Liefern Sie Alt6l an eine autorisierte Annahmestelle ab.

Schitzen Sie lhre Umwelt.

Achten Sie darauf, kein Ol zu verschiitten.

Verwenden Sie zum Olen der Spezialndhmaschine ausschlieBlich das
Schmierdl ESSO SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

— Viskositat bei 40° C : 10 mm?/s
— Flammpunkt: 150 °C

ESSO SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP-AD-
LER AG unter folgender Teile-Nr. bezogen werden:

2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014

Regel und Kontrolle

Die Schmierung des Nahmaschinenoberteiles erfolgt iiber Oleinfiill-
punkte im GuBgeh&use. Zusatzlich sind die angegebenen Schmierstel-
len mit Ol zu versorgen.

Spatestens nach einer Betriebsdauer von 40 Stunden sind alle in den
Abbildungen gekennzeichneten Olstellen zu schmieren.

— Kopfdeckel und Armdeckel entfernen.

— Vor dem Olen etwas Petroleum an die in den Abbildungen gekenn-
zeichneten Olstellen geben.

— NahfuRe in Hochstellung arretieren.

— Nahmaschine kurz laufenlassen.

— Alle Olstellen mit einigen Tropfen Ol versorgen.
— Kopfdeckel und Armdeckel wieder anbringen.
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9.2 Olstellen

Nadelstangengelenk
Armwellenlager vorn
Hubexzenter

Armwellenlager Mitte
Greiferwellenlager
Vertikalwellenlager unten
Vertikalwellenlager oben
Armwellenlager hinten
Scharnier

10 Lager am Lufterhebel

11 Kulissenhebel Obertransport
12 Zugstange Obertransporthebel
13 Zugstange Obertransporthebel
14 Stoffdriickerstange

15 Zugstange Nadelstangenvorschub
16 Schubexzenter

17 Gleitflache Schubexzenter

© 00 N O OB~ WN PP
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10. Steuerung und Bedienfeld

10.1 Steuerung EFKA

In dieser Serviceanleitung wird nur die Anderung der Parameterwerte
durch den Servicetechniker beschrieben.

Die ausfuhrliche Beschreibung des Bedienfeldes, der Tastenfunktio-
nen und eine Liste aller Parameter entnehmen Sie bitte der beiliegen-
den Betriebsanleitung des Motorenherstellers.

Um unbeabsichtigtes Verandern voreingestellter Funktionen zu vermei-
den, kbénnen diese nur nach Zugang zur Techniker-Ebene verstellt wer-
den. Der Zugriff auf die Techniker-Ebene ist nur nach der Eingabe ei-
ner Code-Nummer méglich.

10.1.1 Parameterwerte andern

NNVUHIaa 1l

[P1[EL[*] =153

%B@@@@@

O [ OO0 OO OO OO0
N |/

Techniker-Ebene aufrufen
— Hauptschalter ausschalten.
— Taste " P " driicken und gedrickt halten.

— Hauptschalter einschalten.
Im Display erscheint "Cod".

— Taste " P " loslassen.

Taste " >> " driicken.
Im Display erscheint "000". Die erste Ziffer der Anzeige blinkt.

— Code-Nr.: 190 eingeben.
D Taste " + " (Ziffernwert erhohen) bzw. Taste " - " (Ziffernwert verrin-
gern) dricken, bis die erste Ziffer der Code-Nummer eingestellt ist.

— Taste " >> " driicken.
Die zweite Ziffer der Anzeige blinkt.

B — Zweite Ziffer der Code-Nummer mit Taste " + " bzw. " - " einstellen.

Taste " >> " driicken.
Die dritte ziffer der Anzeige blinkt.

D — Diritte Ziffer der Code-Nummer mit Taste " + " bzw. " - " einstellen.

— Taste " E " dricken.

Die Steuerung wechselt in die Techniker-Ebene.

Im Display erscheint die Parameter-Nr. " 2.0.0. ".

Die Punkte zwischen den einzelnen Ziffern weisen darauf hin, dafi3
eine Parameternummer angezeigt wird.

(=l

v
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|
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Parameternummer anwéahlen
Anwahl der Parameter tUber die Tasten " + " und " - ":

— Taste " + " dricken.
Im Display erscheint die ndchste Parameternummer.

— Taste " - " drlcken.
Im Display erscheint die vorherige Parameternummer.

— Taste " E " drucken.
Im Display erscheint der zugehérige Parameterwert.
Die Punkte zwischen den einzelnen Zeichen der Anzeige werden
bei der Darstellung des Parameterwertes nicht angezeigt.

Direkte Anwahl der Parameter:

— Taste " >> " dricken.
Die erste Ziffer der Anzeige blinkt.

— Zum Erh6hen des blinkenden Ziffernwertes Taste " + " driicken.
Zum Verringern des blinkenden Ziffernwertes Taste " - " driicken.

— Taste " >> " drtcken.
Die zweite Ziffer der Anzeige blinkt.

— Blinkenden Ziffernwert mit den Tasten " + " und " - " erhéhen bzw.
verringern.

— Taste " >> " dricken.
Die dritte Ziffer der Anzeige blinkt.

— Blinkenden Ziffernwert mit den Tasten " + " und " - " erhdhen bzw.
verringern.

Parameterwert &ndern

— Parameterwert mit den Tasten" + " und " - " erhéhen bzw. verrin-
gern.
Bleibt die Taste " + " bzw. " - " gedriickt, so lauft der Parameterwert

weiter, bis die Taste losgelassen wird.

Nachste Parameternummer anwéahlen

— Taste " E " dricken.
Im Display erscheint der ndchste Parameter der Techniker-Ebene.

ODER

— Taste " P " dricken.
Die gewiinschte Parameternummer kann eingegeben werden.

Programmiermodus verlassen

— Taste " P " dricken.
Die Programmierung wird beendet.

ACHTUNG !

Zum Abschlul3 des Programmiervorgangs unbedingt einmal anndhen.
Erst dadurch werden die gednderten Einstellungen dauerhaft gespei-
chert!

Wird nicht genéaht, so gehen die geanderten Einstellungen beim Aus-
schalten des Hauptschalters verloren.

31




i

10.1.2 RESET

Durch einen RESET werden alle eingestellten Parameterwerte auf den
Auslieferungszustand (werkseitige Einstellung) zuriickgesetzt.

— Hauptschalter ausschalten.
Taste " P " driicken und gedrtckt halten.

— Hauptschalter einschalten.
Im Display erscheint " Cod ".

— Taste" P " loslassen.
Code-Nummer 591 eingeben wie bei 10.1.1 beschrieben.

— Taste " E " dricken.
Im Display erscheint 4.0.0.

Taste " E " drucken.
Im Display erscheint 093 .

— Taste " + " drucken.
Im Display erscheint 094 .

— Taste " E " dricken.
Alle Parameterwerte sind auf den Auslieferungszustand zuriickge-
setzt.

(=l

[m] [+] [m] [m][¥]
[+]

(]

I I

ACHTUNG!

Nach einem RESET mussen die maschinen- und arbeitsbedingten Pa-
rameterwerte, die nicht dem Auslieferungszustand entsprechen, neu
eingestellt werden.

>

10.1.3 Maximaldrehzahl einstellen

ACHTUNG !
A Die eingestellte Maximaldrehzahl des Nahantriebes darf die fur die Ma-

schinenklasse zuldssige Maximalstichzahl nicht Gberschreiten.

Stichzahl: - max.: 2000 min!
- ab Werk: 1700 min-t

Maximaldrehzahl programmieren
Parameter 111 darf maximal auf den Wert 200 eingestellt sein.

Eine Verdnderung der eingestellten Maximaldrehzahl ist nur bei Ma-
schinenstillstand aufRerhalb der Naht méglich.

Der aktuelle Wert fiir die Maximaldrehzahl wird im Display angezeigt
und mulR mit dem Faktor 10 multipliziert werden.

Beispiel:

Der Wert "200" im Display des Steuerkastens entspricht einer Maxi-
maldrehzahl von 2000 min-1,
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10.2 Steuerung und Bedienfeld QUICK

10.2.1 Einstellwerte &ndern

i

In dieser Serviceanleitung werden nur die wichtigsten Punkte der
Steuerung beschrieben.
Die ausfihrliche Beschreibung (Parameterliste und Bezeichnung) ent-
nehmen Sie bitte der beiliegenden ausfihrlichen Betriebsanleitung

des Motorenherstellers.

o [ [+] [7 [o

[*]

N
DURKOPP
ADLER AG
Programm —— @
J
Techniker-Ebene aufrufen
— Hauptschalter ausschalten.
D — Taste " G " und Taste " -" gleichzeitig dricken und in dieser Stel-

lung halten.

Hauptschalter einschalten und die beiden Tasten loslassen.

In der Anzeige erscheint "* ",

Tasten " G " driicken und halten und Taste " -

In der Anzeige erscheint "EINGEBEN".

" dricken.

Die Parameterwerte der Techniker-Ebene kénnen verandert wer-

den. Der Nahantrieb ist nicht funktionsfahig.

Einstellwerte andern

Taste " G " drucken.
Die Gruppe wird angewabhlt.

Taste " F " drucken.
Der Einstellwert wird angewabhlt.

Taste " + " driicken.
Der angewéhlte Wert wird erhoht.

Taste " - " drucken.
Der angewahlte Wert wird verringert.

Tasten " G " driicken und halten und Taste " -

In der Anzeige erscheint " MANUELL ".
Der Néahantrieb ist wieder funktionsfahig.

" dricken.
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10.2.2 RESET

Durch einen RESET werden alle eingestellten Parameterwerte auf den
Auslieferungszustand (werkseitige Einstellung) zuriickgesetzt.

— Hauptschalter ausschalten.
— Pedal ganz nach vorn treten und halten.

D — Alle vier Tasten am Bedienfeld ("G", "F", "+" und "-") gleichzeitig

driicken und gedrickt halten.

— Hauptschalter einschalten.
In der Anzeige erscheint "RESET +/-".

— Taste "+" driicken.

Alle Einstellwerte sind auf den Auslieferungszustand zuriickge-
setzt.

ACHTUNG!
A Der Einstellwert " 700 " (Referenzpunkt des Positionsgebers) wird

nicht zuriickgesetzt.

Die Einstellwerte " 702 " (Position 1) und " 703 " (Position 2) missen
geprift und evtl. korrigiert werden.

10.2.3 Maximaldrehzahl einstellen

ACHTUNG !
A Die eingestellte Maximaldrehzahl des Nahantriebes darf die fur die Ma-

schinenklasse zuldssige Maximalstichzahl nicht Gberschreiten.

Stichzahl: - max.: 2000 min!
- ab Werk: 1700 min-!

Maximaldrehzahl programmieren
— Programmiermodus aufrufen und in die Techniker-Ebene wechseln.
— Taste "G" tippen, bis im Display "G6******" erscheint.

— Taste "F" tippen, bis im Display "607*XXXX" erscheint.
"XXXX" steht fur die voreingestellte Maximalstichzahl.

Der angezeigte Wert "XXXX" mufl3 kleiner sein als die zuléassige
Maximalstichzahl nmax = 2000 min-1.

Falls erforderlich, Parameterwert mit Taste "-" auf den zulassigen
Wert verringern.

— Programmiermodus verlassen.
Taste "G" und Taste "-" gleichzeitig dricken.
Die Steuerung verla3t den Programmiermodus.
Die programmierte Maximalstichzahl wird gespeichert.
Die Nahmaschine ist betriebsbereit.
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11. Wartung
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Die Wartung der Spezialndhmaschine darf nur im ausgeschaltetem
Zustand erfolgen.

Die vom Bedienpersonal der Spezialndhmaschine taglich bzw.
wochentlich auszufiihrenden Wartungsarbeiten (Reinigen und Olen)
sind in der Bedienanleitung beschrieben. Sie werden in der folgenden

Tabelle nur wegen der Vollstandigkeit angegeben.

Durchzufuhrende Wartungsarbeit

Betriebsstunden

8

40

160

500

Maschinenoberteil

Néhstaub, Fadenreste und Schneidabfalle entfernen . . . . . . .. ... ..
Besonders zu reinigende Stellen:

- Bereich unter der Stichplatte

- Transporteur

- Bereich um den Greifer

- Spulengehéuse

- Nadelfadenspannung

- Fadenabschneider (Unterklasse 69-FA-373)

Nahmaschinenoberteil schmieren. . . . . . . . . . ... ... ... .....
Funktion der Sicherheitskupplung kontrollieren . . . . . . . ... ... ...

Zustand des Zahnriemens kontrollieren . . . . . . . . . . .. .. ... ...

Nahantrieb
Motorlliftersieb von Nahstaub sdubern . . . . . . . . . . .. ... ... ...

Zustand und Spannung des Keilriemens prifen . . . . . ... ... ... ..

Pneumatisches System
Wasserstand im Druckregler der Wartungseinheit prifen . . . . . ... ..
Filtereinsatz der Wartungseinheitreinigen . . . . . . . . . .. .. ... ...

Dichtigkeit des Systems prifen . . . . . . .. . ... ... ... .. . ...,
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12. Zusammenfassung aller Nahmaschinen-Einstellungen

A\

ACHTUNG !

Die Gesamteinstellung der Spezialndhmaschine ist in der angegebe-
nen Reihenfolge durchzufuhren.

Nr. | Thema Kapitel |Korrekte Einstellung orrektur
Nullpunkt, Transport
mit Einrichtungen
1 | Einstellung des Null- 2.1 Bei Stichlange "0" fihren Transpor- | Werkseitig einge-
punktes (Position der teur und Nadel keine Vorschubbe- stellt.
Stichstellerkulisse) wegung aus.
Untertransport
2 | Position des Transpor- 2.2.1 Seitliche Ausrichtung: Transporteur axial
teurs im Stichplattenaus- Transporteur steht mittig im Stich- verschieben.
schnitt plattenausschnitt.
In Transportrichtung:
Bei max. Stichlange betragt der Ab- | Transporteurhebel
stand des Transporteurs zur vorde- | auf der Gabel ver-
ren und hinteren Kante des Stich- drehen.
plattenausschnitts 0,5 mm.
3 | Vorschubbewegung 2.2.2 Bei Betatigung des Stichsteller- Schubexzenter
des Transporteurs griffs bei max. Stichlange fuhren verdrehen.
Nadel und Transporteur keine Vor-
schubbewegung aus.
4 | Gleichlauf von Nadel- und 2.3 Die Nadel muf3 in Mitte Stichloch Nadelstange mit
Untertransport einstechen. der Schwinge aus-
richten.
Obertransport
5 | Hub von Transport- und 2.4.1 Hibe des Transport- und des Obertransporthe-
Drickerful3 Druckerful3es sollen gleich grof bel verdrehen.
sein.
6 | Vorschubbewegung des 2.4.2 Wenn die abwéartsgehende Nadel Exzenter ver-
TransportfulRes den Transporteur erreicht, dann drehen.
mul3 der Transportful ebenfalls
den Transporteur erreichen.
7 | Pneumatische Hubschnell- | 2.4.3 Bei minimalem Hub soll die Hubbe- | Obertransport-
verstellung wegung des Stoffdrickerfulzes und hebel verdrehen.
des TransportfuRes gleich grof3
sein.
Stichsteller
8 | Stichgleichheit von Vor- 2.5 Die Stichlange fur das Vorwarts- Exzenter im Gul3-
warts- und Ruckwartsna- und Rickwartsnahen muf3 gleich korper verdrehen.
hen grofd sein.
N&ahfuBhdhe und N&ahfu3-
lGftung
9 | Nahfuluftung mit dem 3.1 Der Abstand der gellfteten Nah- Stoffdruckerstan-
Lafterhebel fuBe zur Stichplatte betragt 7 mm. ge verschieben.
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Nr. | Thema Kapitel |Korrekte Einstellung Korrektur
10 | NahfuBliftung mit dem 3.2 Wenn beide FiRchen auf der Stich- | Stellschraube ein-
Kniehebel platte aufliegen betragt der Abstand | stellen.
zwischen Lifterhebel und Andrick-
blech 1 mm.
11 | Luftungsbegrenzung 3.2 Abstand zwischen Stoffdrickerfufd Anschlag einstellen.
und Stichplatte max. 12 mm.
12 | Elektropneumatische 3.3 Wenn beide FiRRchen auf der Stich- | Anschlag auf der
Nahfu3liftung platte aufliegen betragt der Abstand | Zylinderstange ein-
zwischen Lufterhebel und Andriick- | stellen.
blech 1 mm.
Fadenspannungsliftung
13 | Mechanische 4. Bei gelufteter Fadenspannung be- Ausldsestift ab-
Fadenspannungsluftung tragt der Abstand zwischen Ausldse-| schleifen oder aus-
blech und Ausldsestift 1 mm. tauschen.
14 | Elektromagnetische 4, Bei gelifteter Fadenspannung be- Gleitbuchse auf
Fadenspannungsluftung tragt das Spiel zwischen hebel und dem Magnetanker
Spannungsplatte ca. 0,5 mm. einstellen.
15 | Fadenanzugsfeder 4.1 Federweg:
Der Nadelfaden ist von Fadenhebel- | Komplette Faden-
hochstellung bis zum Eintauchen spannungseinheit
des Nadel6hrs in Nahgut gespannt. | verdrehen.
Federspannung: Bolzen der Faden-
Abhéangig vom zu verarbeitenden spannungseinheit
Material. verdrehen.
Nadelstange
16 | Nadelstangenhdhe 5. In Schleifenhubstellung steht die Nadelstange in der
Greiferspitze auf Mitte der Nadel- Hohe verschieben.
hohlkehle.
Greifereinstellungen
17 | Schleifenhub 6.1 Der Schleifenhub betragt 2 mm. Greifer verdrehen.
In Schleifenhubstellung steht die
Greiferspitze auf Nadelmitte.
Kontrolle mit Lehre und Kloben
18 | Abstand des Greifers 6.1 In Schleifenhubstellung betragt der | Greifer seitlich ver-
zur Nadel Abstand der Greiferspitze zur Nadel-| schieben.
hohlkehle maximal 0,1 mm.
Spulengehausehalter
19 | Haltenase 6.2 Der Abstand zwischen der Nase und | Haltenase einstel-

dem Spulengehauseunterteil betragt
1,5 mm.

len.
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Nr. | Thema Kapitel |Korrekte Einstellung orrektur
Fadenabschneider
20 | Fadenziehmesser 7.2 Sicherer Abstand zum Greifer. Fadenziehmesser
mit Lehre ausrich-
ten.

21 | Messertrager 7.3 Bugel am Stichplattenunterteil Messertrager ra-
muf3 den Haken am Fadenziehmes- | dial ausrichten
ser abdecken.

22 | Gegenmesser 7.4 Mit moglichst geringem Druck si- Schneiddruck-
cher schneiden. schraube einstel-

len.

23 | Steuerkurve 7.5 Wahrend des Nahens darf die Steuerkurve ver-
Steuerkurve die Kurbel nicht bertih- | drehen.
ren.

Spuler
24 | Spulenfillmenge 8. Der Spuler schaltet selbsttatig ab, Kleine Korrektu-

wenn die Spule bis ca. 0,5 mm vor
dem Spulenrand geflllt ist.

ren:
Ausrickhebel ver-
biegen.

GroRRe Korrektu-

ren:
???
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