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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen
und ihre bestimmungsmaRigen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine
sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre
Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und
Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und die
Lebensdauer der Maschine zu erhthen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund
bestehender nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum
Umweltschutz zu erganzen.

Die Betriebsanleitung muf3 standig am Einsatzort der
Maschine/Anlage verflugbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und
anzuwenden, die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu
arbeiten. Darunter ist zu verstehen:

— Bedienung, einschlieBlich Risten, Stérungsbehebung im Ar-
beitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung)
und/oder

— Transport

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, daB nur autorisierte
Personen an der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal
pro Schicht auf auRerlich erkennbare Schaden und Méangel zu
prifen, eingetretene Veranderungen (einschlieBlich des
Betlréebsverhaltens), die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu
melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflr zu sorgen, dafd die
Maschine immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es durfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen
demontiert oder aul3er Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach
Abschlul3 der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage
der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenméchtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind
Kennzeichnungen standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-,
Schneid-, Scher- oder Stol3gefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung
die allgemein giltigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-
Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu koérperlichen Verletzun-
gen oder zu Beschadigungen der Maschine fuhren.

1.

10.

11.

12.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdérigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen
in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die
zugehdorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle
einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3, Stichplatte,
Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes
sowie bei Wartungsarbeiten ist die Maschine durch Betatigen des
Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu
trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen
Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die
Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz (max. 7-10 bar) zu trennen.
Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der Wartungseinheit
vorzunehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprufungen durch
entsprechend unterwiesene Fachkréfte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriustung dirfen nur von dafir qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht
zuklassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller
einschlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile
zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, daR die gesamt Naheinheit den Bestimmungen der EG-Richtlinien
entspricht.

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.
Verletzungsgefahr !

Beachten Sie dartber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.




Beschreibung des bestimmungsgemalen Gebrauches bzw. der
bestimmungsgemé&Ren Verwendung:

Die 697 ist ein Nahmaschinenoberteil, das bestimmungsgemé&fR zum Nahen von
leichtem bis mittelschwerem Nahgut verwendet werden kann. Solches N&hgut
ist in der Regel aus textilen Fasern zusammengesetztes Material oder aber
Leder. Solche Nahmaterialien werden in der Bekleidungs-, der Wohn- und
Autopolsterindustrie verwendet. Ferner kbnnen mit diesen Nahmaschinen
moglicherweise auch sogenannte technische Nahte ausgefiuhrt werden. Hier
mufB jedoch in jedem Falle der Betreiber (gerne in Zusammenarbeit mit Dirkopp
Adler) eine Abschéatzung der moglichen Gefahren vornehmen, da solche
Anwendungsfalle einerseits vergleichsweise selten sind und andererseits die
Vielfalt untiibersehbar ist. Je nach Ergebnis dieser Abschatzung sind
maoglicherweise geeignete SicherungsmalRnahmen zu ergreifen.

Allgemein darf nur trockenes Nahgut mit dieser Maschine verarbeitet werden.
Das Material darf nicht dicker als 12 mm sein, wenn es durch die abgesenkten
NahfiRe zusammengedruckt ist. Das Material darf keine harten Gegenstande
beinhalten, da anderenfalls die Maschine nur mit Augenschutz betrieben werden
durfte. Ein solcher Augenschutz ist jedoch zur Zeit nicht lieferbar.

Die Naht wird im allgemeinen mit Nahgarnen aus textilen Fasern der Dimension
bis 60/3 NeB (Baumwollfaden), 65/2 Nm (Synthetikfaden) bzw. 65/2 Nm
(Umspinnzwirne) erstellt. Wer andere Faden einsetzen will, muf3 auch hier
vorher die davon ausgehenden Gefahren abschatzen und ggf.
SicherungsmafRnahmen ergreifen.

Diese Nahmaschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen aufgestellt
und betrieben werden. Wird die Nahmaschine in anderen Raumen, die nicht
trocken und gepflegt sind, eingesetzt, kdnnen weitergehende MaRnahmen
erforderlich werden, die zu vereinbaren sind (siehe EN 60204-31:1999).

Wir gehen als Hersteller von Industriendhmaschinen davon aus, dalR an unseren
Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet, so daf} alle tblichen
Bedienungen und ggf. deren Gefahren als bekannt vorausgesetzt werden
kénnen.

Gerausch-Angabewert
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821

Stichzahl: 1000 min-1
Nahgut: 2-fach Tuch 400 g/m2

LpA =78,3 dB (A), KpA = 0,71 dB (A)
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Abb. 1

Die DURKOPP 697

ist eine Einnadel-Doppelsteppstich-Saulenmaschine mit hipfendem Unter-
transport, hipfendem Obertransport und Nadeltransport. Die Transporte
dieser Maschine arbeiten normal mit gleichen Transportléngen zuein-
ander. Ober- und Nadeltransport kénnen aber auch so eingestellt werden,
daf sie mit einer geringen Transportdifferenz zum Untertransport arbeiten.
Bei verschiedenen Unterklassen |&Bt sich der Untertransport wéhrend des
Néhens durch Pedalbetatigung vergréfiern.



DURKOPP 697-103 mit Stichlockerungseinrichtung zum Armelanschlagen.

DURKOPP 697-153 mit Stichlockerungseinrichtung und Kantenbeschneid-
vorrichtung zum Armelanschlagen und gleichzeitigem Beschneiden der
Armlochkanten.

DURKOPP 697-153 H wie 697-153, jedoch mit hohem Messerhub.

DURKOPP 697-203 mit spezieller Stichlockerungseinrichtung zum Einndhen
des Armelfutters.

DURKOPP 697-403 P wie 697-203, jedoch l&Bt der Untertransport sich wéih-
rend des Né&hens durch Pedalbetétigung vergréflern.

DURKOPP 697-453 P wie 697-403 P, jedoch mit ausschaltbarer Kantenbe-
schneidverrichtung.

DURKOPP 697-453 HP wie 697-403 P, jedoch mit Kantenbeschneidvorrich-
tung mit hohem Messerhub.

DURKOPP 697-503 ohne Stichlockerungseinrichtung und ohne Kantenbe-
schneidvorrichtung speziell zum Armlochhochreihen. Stichlange bis 7,5 mm.

DURKOPP 697-803 wie 697-503, jedoch mit einer Stichlénge bis 10 mm.

Maschine, Gestell und Antrieb
1. Aufstellen der Maschine

Die Maschine ist auf ein Gestell mit Anschiebetisch aufzustellen, wie es
in Abbildung 1 dargestellt ist. Ausgenommen die Unterklassen 697-503 und
697-803, bei denen kein Anschiebetisch verwendet wird.

a) Stichzahl und GréBe der Antriebsscheibe der Motorkupplung

Fur die Unterklassen 697-103, -153, -153 H, -203, -£03 und -803 betrdgt die
maximale Stichzahl 1000 Stiche/min.

Die empfohlene Stichzahl betrégt 800 Stiche/min.*

For die Unterklassen 697-403 P, -453 P und -453 HP betrdgt die maximale

Stichzahl 2000 Stiche/min.

Die empfohlene Stichzahl betrégt 1100 Stiche/min.*

* For die zu verrichtende spezielle Ndharbeit ist es ratsam die Maschine
mit der empfohlenen Stichzahl einzusetzen.

Bei Verwendung eines 1400-tourigen Motors sind zur Erreichung der ge-
winschten Né&hgeschwindigkeit folgende mittlere Kupplungsscheiben-
durchmesser erforderlich:

1100 Stiche/min = 80 mm; 1000 Stiche/min = 74 mm; 900 Stiche/min =
69 mm; 850 Stiche/min = 64 mm; 800 Stiche/min = 58 mm; 700 Stiche/min
= 54 mm.
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Abb. 3

b) Tischplatte und Einsetzen der Gummiauflagen in die Tischplatte

Form und Gréfle des Tischplattenausschnittes sowie die Anordnung des
Durchbruches fir den Riemenlauf und die Bohrungen der Maschinenstitze,
Auflageleisten usw. missen den in der Tischplattenskizze (Abb. 2) an-
gegebenen MaBen entsprechen. Bei Verwendung eines Stop-Motors muf
auBerdem die Bohrung 35 mm (b fir die Zuleitung des Positionsgebers
gebohrt werden. Die Haltefeder 1 sowie die Sicherungskette 2 sind, wie in
Abbildung 3 dargestellt, zu befestigen.

Die im Beipack der Maschine befindlichen Gummiauflagen fir die Maschi-
nenscharniere, Bestell-Nr. 70056 und die vorderen Gummiauflageecken,
Bestell-Nr. 70055 in die vorbereitete Tischplatte einsetzen.

Das Olfangblech mit Holzschrauben so unter dem Tischplattenausschnitt
befestigen, daf die gesamte Fundamentplatte abgedeckt ist.

Motor

Die Maschinen kénnen entweder mit Kupplungsmotor, z. B. Kobold
KOKD 32 oder Quick NDK 600 V/34, oder mit Positionierantrieb, z.B.
Quick NDK 700/24 B1 oder Quick NDK 700/24 B 1/FL geliefert werden.

Wird die Maschine mit einem Positionierantrieb angetrieben, so sind dazu
die in der beigefigten Betriebsanleitung gegebenen Hinweise zu be-
achten.
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Die Motoren sind fir Drehstrom 220/380 V 3 ~. 50/60 Hz ausgelegt. Die
Drehzahl betragt bei 50 Hz 1400 U/min. und bei 60 Hz 1700 U/min.

Motoren fir andere Spannungen auf Anfrage.

Der Einstellwert des Motorschutzschalters betragt beim

KOKD 32 bei 220 V Netzspannung 1,7 A
NDK 600 V/34 bei 380 V Netzspannung 1,0 A
NDK700/24 B1/FL | bei 220 V Netzspannung 2,2 A
NDK 700/24 B 1 | bei 380V Netzspannung 1,4 A

Der Motor ist an den in der Tischplatte befindlichen Einschraubmuttern
(DIN 7965) mit Sechskantschrauben M 8x35 und Unterlegscheiben zu
befestigen. Bei Motoren, deren Fu3 noch mit Langléchern versehen ist,
sind Unterlegscheiben auch zwischen Motorfufl und Tischplatte anzu-
ordnen.

Die Abmessungen des Motorfufles und der Abstand zwischen Motorauf-
héingung und Riemenscheibenmitte missen DIN 42706 entsprechen.

Die Stecker der Zuleitungen zum Positionierantrieb (in diesem Fall Quick-
Stop) sind, wie aus Abbildung 7 ersichtlich, in den Steuerkasten des Motors
einzufihren. Das Trittgesténge 9 ist am Kupplungshebel und Pedal zu
befestigen.



d) Aufstellen des Maschinenoberteiles

Das Maschinenoberteil in die Tischplatte einsetzen. Dabei ist zu beachten,
dafB es an keiner Stelle mit dem Holz in Berihrung kommt.

AnschlieBend das Oberteil mit den Sicherungsblechen 3 (Abb. 5) gegen
Herauskippen sichern.

Nach Auflegen des Keilriemens ist dieser durch Schwenken des Motors
so zu spannen, daf3 er sich in der Mitte noch ca. 10 mm leicht durchbiegen
laBt.

e) Anbringen und Einstellen des Kniehebels

Der Kniehebel ist auf der Unterseite der Tischplatte mit vier Holzschrauben
zu befestigen. Hierbei ist zu beachten, daf’ der Kniehebel ungehindert
im Ausschnitt des Olfangbleches arbeiten kann.

19 177 23 22

Abb. 7
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Der Kniehebel 168t sich nach Lésen der Schrauben 18 und 19 (Abb. 7) durch
Verstellen der Druckplatte 20 und des Winkels 21 fir jede Ndherin
passend einstellen.

Das Druckstiick 22 ist nach Lésen der Schraube 23 so einzustellen, daf3
bei in linker Endstellung befindlichem Kniehebel ein geringes Spiel zwi-
schen Druckstiick und Lifterstange vorhanden ist.

Befestigen des Spulers und des Garnsténders

Der Spuler wird mit seinem Antriebsrad genau auf Mitte Keilriemen aus-
gerichtet und derart auf die Tischplatte geschraubt, daf3 er in eingerickter
Stellung vom Keilriemen einwandfrei angetrieben wird, jedoch in ausge-
rickter Stellung von diesem nicht gestreift wird.

Das mit einem Sicherungsring versehene Garnsténderrohr in die Bohrung
16 mm ¢ der Tischplatte stecken und mit einer Mutter M16x1,5 befesti-
gen. Dabei zwischen Sicherungsring und Tischplattenoberseite sowie zwi-
schen Mutter und Tischplattenunterseite eine Unterlegscheibe legen.

Anmerkung:

Die Befestigungslécher fur den Spuler in mit Kunststoff abgedeckten Tisch-
platten missen vorgebohrt werden. Die Lécher in der Kunststoffauflage
sind mit einem Metallspiralbohrer so groff zu bohren, daf3 die Holz-
schrauben freien Durchgang haben. Werden die Lécher mit einer Spitze
vorgeschlagen oder sind die Lécher in der Kunststoﬁauflage zu klein, ist
ein Springen an den Lochréndern die Folge.

Einstellen des Positionsgebers

Den Positionsgeber so, wie aus Abbildung 8 ersichtlich, auf dem Handrad-
flansch befestigen und gegen Verdrehen sichern. Die zwei Schrauben 139
jedoch nur leicht anziehen.

Die Schleifringe eines Positionsgebers fir zwei Nadelstellungen, sind
nach Abziehen der Abdeckkappe 13 wie folgt einzustellen:

1. Linker Schleifring

Durch die Stellung des linken Schleifringes (langes Isolierstick) wird die
Position der Maschine bestimmt, wenn nach Abstoppen der Maschine das
Kupplungspedal aus seiner Ruhestellung einmal kurz nach rickwarts
niedergetreten wird.

Der linke Schleifring ist so einzustellen, dafl die Maschine positioniert,
wenn der Fadenhebel seine héchste Stellung erreicht hat.



Diese Stellung des Schleifringes kann nach Lésen der Schrauben 139
(Abb. 8) durch Verdrehen des Rotors 13b und somit des linken Schleif-
ringes auf dem Handradflansch erreicht werden.

2. Rechter Schleifring

Die Stellung des rechten Schleifringes (kurzes Isolierstick) bestimmt die
Position der Maschine, wenn nach Abstoppen der Maschine (Pedal in
Ruhestellung) diese automatisch positioniert.

Der rechte Schleifring ist so einzustellen, daf3 die Maschine positioniert,
wenn die Nadelstange sich aus ihrer tiefsten Stellung um ca. 4 mm nach
oben bewegt hat und somit die Greiferspitze die Fadenschlinge sicher
aufgenommen hat.

Abb. 8



Diese Einstellung kann nach Lésen der an der Stirnseite des Positions-
gebers befindlichen Schraube 13a (Abb. 8) vorgenommen werden.

Probelauf der Maschine

Maschine reinigen und durchélen. Dazu Spinesso 34 oder ein anderes,
dieser Qualitét entsprechendes Ol verwenden. Siehe Abschnitt 2., Ab-
satz b).

Dann die Maschine einige Minuten mit geringer Tourenzahl laufen lassen,
bevor sie mit Héchstgeschwindigkeit genéht wird.

Der Pfeil in Abbildung 8 gibt die richtige Drehrichtung an. Erforderlichen-
falls ist der Motor umzupolen.

Achtung!

Die Schutzvorrichtungen (Fingerschutz, Riemenschutz, Messerschutz usw.)
diirfen wahrend der Arbeit nicht entfernt sein.

Hinweise fur die Naherin

2. Wartung der Maschine

a) Reinigen der Maschine

14

Eine sauber gehaltene Maschine bewahrt vor Stérungen. Die Gegend um
den Greifer bzw. unter der Stichplatte muf3 wéchentlich gereinigt werden.
Um die Stichplattenunterseite sowie den Transporteur reinigen zu konnen,
muf die Stichplatte entfernt werden. Beim Wiedereinsetzen der Stich-
platte ist zu beachten, daf} die Haltenase 24 (Abb. 9) des Spulengehduses
in die Aussparung der Stichplatte greift.

Zum Reinigen des Greifers muf3 aufler dem Spulengehduseoberteil auch
das Spulengehduseunterteil 25 (Abb. 9) aus dem Greifer herausgenommen
werden. Dazu sind bei hochgestelltem Fadenhebel die beiden Greifer-
deckelbefestigungsschrauben 120 zu entfernen und der Greiferdeckel 121



Abb. 9

abzuheben. Unter leichtem Hin- und Herdrehen des Handrades laf3t sich
dann das Spulengehduse mihelos aus dem Greifer herausnehmen. Beim
Wiedereinsetzen des Spulengehduses muf3 beachfet werden, daf3 die
Nase 24 des Spulengehéuses in die Aussparung der Stichplatte greift.

Olen der Maschine

Zum Olen der Maschine darf nur reines und bestes technisches Weif35l
verwendet werden. Die Olstellen sind auf den Abbildungen 9, 10, 11, 12,
16, 20, 21 und 22 mit einem * gekennzeichnet. Wahrend fir die mit einem *
gekennzeichneten Olstellen ein einmaliges Olen am Tage ausreicht, soll
die mit zwei ** gekennzeichnete Olstelle der Greiferlaufbahn (Abb. 9)
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mehrmals téglich gedlt werden. Die Ollécher der von aufien zu erreichen-
den Olstellen sind rot markiert. Um an die in Abbildung 20 gekenn-
zeichneten Olstellen zu gelangen, hebt man den Kopfdeckel an seinem
unteren Ende ein wenig an und schwenkt ihn nach oben ab.

Es ist darauf zu achten, daf das in der kleinen Olfangschale 111 (Abb. 22)
befindliche Filzstick 114 stets geniigend mit Ol getrdnkt ist und mit dem
groBen Zahnrad 116 Berihrung hat. Das Filzstick 114 muf3 beim An-
schrauben der Olfangschale zwischen Greiferblock 115 und Olfangschale
festgeklemmt werden.



119a-

Abb. 11

3. Nadeln und Garne

Die Wah!l der Nadeln und Garne ist von entscheidender Bedeutung fir
das einwandfreie Arbeiten der Maschine und fir die Gite der Naht. Die
Nadelstérke richtet sich nach der Garnstérke. Das Nadeléhr muf3 so grof3
sein, daf3 der Faden dicht aber doch leicht hindurchgeht. Bei rauhen oder
ungleich starken Garnen ist hierauf besonders zu achten.

For die DURKOPP 697 ist das Nadelsystem 190 R zu verwenden.
Beim Einsetzen einer neven Nadel ist zu beachten, daf3 die lange Rille der
Nadel nach links zeigt. Die der langen Nadelrille gegeniberliegende
kurze Rille muB folglich stets zur Greiferseite hin gerichtet sein.
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Abb. 12

Es ist ferner zu beachten, daf3 die Nadel so tief wie méglich in die Boh-
rung der Nadelstange eingeschoben wird.

. Aufspulen des Unterfadens

Das Aufspulen des Unterfadens fihrt man zwecks Zeitersparnis wahrend
des Ndhens aus.

Der Weg des Unterfadens beim Aufspulen verlauft von der hinteren
Garnrolle auf dem Garnstdnder nach oben durch die Bohrungen der
Fadenfihrung 30 (Abb. 15), durch die rechte Bohrung der Fadenfihrung 45,
zwischen die Spannungsscheiben 46 und nach unten durch die linke Boh-
rung der Fadenfohrung 45. Weiter nach unten, von links nach rechts durch
die Bohrung 31 (Abb. 16), zwischen die Spanungsscheiben 32 und nach
vorn zur Spulvorrichtung.



55

Abb. 13

35a

Abb. 14
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Abb. 15

Zum Spulen steckt man die Spule 33 bis zum Anschlag auf die Spuler-
spindel, wickelt das Fadenende mehrmals rechts herum um die Spule und
drisckt die Spulerklappe 34 gegen die Spulennabe. Der Spulvorgang er-
folgt wahrend des Néhens selbsttétig. Der Spuler schaltet automatisch ab,
sobald die Spule gefillt ist. Soll die Spule nicht ganz voll gespult werden,
so kann durch Zurickziehen der Spulerklappe 34 die Spulvorrichtung vor-
zeitig ausgeschaltet werden.



Abb. 16

5. Auswechseln der Spule und Einfédeln des Unterfadens

Zum Auswechseln der Spule muf3 bei Maschinen ohne Kantenbeschneid-
vorrichtung der Schieber 35 (Abb. 13) nach rechts herausgezogen und bei
Maschinen mit Kantenbeschneidvorrichtung das Stoffauflageblech 35a
(Abb. 14) unter gleichzeitigem Anheben nach links geschwenkt werden.
Durch Anheben der am Spulengehduseoberteil befindlichen Nase 36
(Abb. 17) wird gleichzeitig die Spulengehduseklappe 37 (Abb. 9) mit an-
gehoben, so daf3 das Spulengehduseoberteil herausgenommen werden
kann.

Die volle Spule wird so in das Spulengehduseoberteil gelegt, daf3 sie sich
beim Nachziehen des Fadens in der in Abbildung 17 durch den Pfeil an-
gegebenen Richtung dreht. Der Faden wird durch den Schlitz 39 unter die
Fadenspannungsfeder 40 gezogen.

Abb. 17
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Danach wird das Spulengehduseoberteil mit der Spule auf den Mittel-
stift des Spulengehduseunterteiles geschoben und die Spulengehduse-
klappe 37 (Abb. 9) geschlossen.

Einfadeln des Oberfadens

Der Fihrungsweg des Oberfadens ist aus den Abbildungen 15 und 18 er-
sichtlich. Beim Einféddeln muf3 der Fadenhebel auf seinem héchsten Punkt
stehen.

Man leitet den Faden:

1. Von der vorderen Garnrolle auf dem Garnsténder nach oben durch
die Bohrungen der Fadenfihrung 30 (Abb. 15), durch die rechte Bohrung
der Fadenfihrung 45, zwischen die Spannungsscheiben 46 und nach unten
durch die linke Bohrung der Fadenfihrung 45,

2. durch die Fadenfihrung 47 (Abb. 18),
3. von links oben zwischen die Hauptspannungsscheiben 48,
4. von rechts zwischen die Scheiben des Fadenregulators 49,

5. Faden in der Ndhe der Fadenfihrung 47 festhalten und das nach
Punkt 4 eingefddelte Fadenende senkrecht hochziehen, so daf3 der Faden
hinter die Nase 50 tritt,

6. nach oben hinter den Fihrungsdraht 51,
7. von rechts nach links durch die Bohrung im Fadenhebel 52,

8. nach unten hinter den Fihrungsdraht 51, weiter abwarts hinter die
Fihrungsdréhte 53 und 53, von vorn in die Fadenklemme 54 und

9. von links nach rechts durch das Ohr der Nadel.

. Heraufholen des Unterfadens

Nach dem Einfadeln nimmt man das freie Oberfadenende lose zwischen
die Fingerspitzen der linken Hand, macht durch Drehen am Handrad in
vorgeschriebener Drehrichtung einen sogenannten Luftstich und stellt den
Fadenhebel wieder auf seinen hochsten Punkt. Mit der linken Hand zieht
man jetzt das Oberfadenende an, wobei der Oberfaden gleichzeitig den
um ihn geschlungenen Unterfaden mit heraufzieht. Mit einem geeigneten
Gegenstand fahrt man unter den angelifteten Fiichen her und streicht
beide Faden unter den Fifichen nach hinten.

. Regulieren der Fadenspannungen

Die Spannungen von Ober- und Unterfaden sind richtig eingestellt, wenn
die Verschlingung beider Féden in der Mitte des Ndahgutes liegt. Es soll
mit der geringstméglichen Ober- und Unterfadenspannung gendht werden.



48 47 56 58

Abb. 18
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Das Regulieren der Fadenspannungen muf3 beim Néhen mit ausgeschal-
tetem Stichlockerungsfinger 55 (Abb. 13) bei zwei- bis dreifacher Stoff-
stérke vorgenommen werden.

Die Oberfadenspannung wird durch Verdrehen der Spannungsmutter 56
(Abb. 18) reguliert. Durch Rechtsdrehen wird die Spannung starker, durch
Linksdrehen schwdécher.

Die Spannungsmutter 56 ist mittels Schraube 57 gegen unsachgemdfles
Verdrehen gesichert und soll nur in Ausnahmeféllen verstellt werden. Um
ein Zusammendricken der Spannungsachse 58 zu vermeiden, darf die
Sicherungsschraube 57 nur in den Schlitz der Spannungsachse dricken.

Zum Regulieren der Unterfadenspannung dient die am Spulengehduse-
oberteil 38 befindliche Regulierschraube 59 (Abb. 17).

Rechtsdrehen der Schraube 59 vergréfiert die Fadenspannung, Linksdrehen
verringert sie.

. Regulieren des FiiBchendruckes

Der Druck der Fifichen mu3 der jeweiligen Ndaharbeit angepafit werden.
Er soll so stark sein, daf3 das Néhgut gleichmé&Big und sicher transportiert
wird.

Durch Tieferschrauben der Schraubenhilse 60 (Abb. 20) wird der Druck
verstarkt, durch Héherschrauben verringert.

Einstellen der Transportlinge und Umschalten auf
Rickwdrtstransport

Die Transportléinge (Stichlange) wird durch den Stichstellerhandhebel 61
(Abb. 19) reguliert. Der Stichstellerhebel wird durch eine Zugfeder standig
nach oben gehalten und zwar bis zu einem durch die Randelmutter 62
einstellbaren Anschlag.

Bewegt man den Stichstellerhebel von seiner obersten Stellung aus zur
Mitte hin, dann wird der Vorwartsstich kleiner, bis schlieBllich bei der
Marke ,0” kein Transport mehr erfolgt. Beim Uberschreiten der Null-
marke nach unten néht die Maschine riickwérts. Durch Niederdriicken bis
zum unteren Anschlag naht die Maschine mit der gleichen Stichlange, auf
die sie fur Vorwartsstich eingestellt wurde, rickwdarts.

Das Umschalten von Vor- auf Rickwdrtstransport darf nur bei ausge-
schaltetem Stichlockerungsfinger 55 (Abb. 13) erfolgen.

Bei ausgeschaltetem Stichlockerungsfinger kann es dann sowohl wéhrend
des Stillstandes der Maschine als auch bei jeder Nahgeschwindigkeit vor-
genommen werden.



Beim Umschalten wdahrend des Néhens muf3 der Stichstellerhebel sehr
schnell bewegt werden, da andernfalls die Nullstellung nicht genigend
schnell Uberschritten wird und der Faden durch das auf-der-Stelle-Ndahen
von der Nadel abgestochen werden kann.

.
.

Abb. 19 Dt

11. Ein- und Ausschalten des Stichlockerungsfingers

Den Erfordernissen des Néhvorganges entsprechend, kann der Stichlocke-
rungsfinger 55 (Abb. 13) aus- oder eingeschaltet werden, um mit festem
oder lockerem Stich zu ndhen.

Durch nach links schwenken des Hebels 63 (Abb. 19) wird der Stichlocke-
rungsfinger eingeschaltet, durch nach rechts schwenken des Hebels 63
ausgeschaltet.

Das Aus- und Einschalten kann bei Stillstand der Maschine wie auch bei
jeder Nahgeschwindigkeit vorgenommen werden.
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Ein- und Ausschalten der Kantenbeschneidvorrichtung
(Gilt nur fir 697-153 und -453 P)

Das Obermesser der Kantenbeschneidvorrichtung l&Bt sich durch den
Handhebel 10 (Abb. 14) einschalten, wenn man diesen aus seiner oberen
Stellung soweit nach unten zieht, bis der Mitnehmer 10a in die Nut 10b
des Klobens 10 ¢ einrastet.

Das Obermesser 18t sich ausschalten, wenn der Knopf 11 des Mitnehmers
nach rechts gezogen wird.

. Das Nahen

Zum Anschlagen des Armels empfehlen wir wie folgt zu verfahren:

Das Armloch mit Armel so durchziehen, daf3 die einzelnen Lagen in nach-
stehender Reihenfolge Ubereinanderliegend bei in Nadelhochstellung be-
findlicher Nadelstange unter die Fiichen gelegt werden kénnen.

Fufichen

Vliseline-Fisch (wird nicht immer verwendet)

Armel

Vorder- und Rickenteil

Einlage bzw. Wattierung des Vorderteiles

Schulterpolster

Futter (kann bei einiger Ubung gleichzeitig mit angeschlagen werden)

Stichplatte — Stoffauflage

Zum Néhen ist das Armloch der Form der Stoffauflage entsprechend nach
unten zu dricken, wodurch das Stiick eine kérpergerechte Form erhdlt.
Bei in der Maschine befindlichem Arbeitsstick soll die Armelanschlagnaht
dicht rechts neben der Armeleinnghnaht verlaufen.

Beim linken Armel beginnt man mit lockerem Stich am Ende des Schulter-
polsters (im Rickenteil) und néht bis zum Anfang der Wattierung des
Vorderteiles. Nach Ausschalten des Stichlockerungsfingers wird dann die
Naht im festem Stich bis zum Nahtanfang fortgesetzt.

Beim rechten Armel beginnt man mit dem Né&hen zunéchst mit lockerem
Stich am Anfang der Wattierung des Vorderteiles und néht bis zum Ende
des Schulterpolsters. Danach wird der Stichlockerungsfinger ausgeschaltet
und bis zum Nahtanfang mit festem Stich gendht.



Hinweise flir den Mechaniker

14.

Einstellen des richtigen Abstandes der Nadelstangenkulisse
zur Stoffdriickerstange

Bei in Nullstellung befindlichem Stichstellerhandhebel 61 (Abb. 19) soll der
Abstand von Aulenkante Stoffdriickerstange 66 (Abb. 20) bis AuB3enkante
Nadelstange 67 29,8 mm betragen. Bei 697-803 betrégt dieser Abstand
30,8 mm. Stimmt dieses Maf3 nicht, so kann man es wie folgt einstellen:

1. Stichstellerhandhebel 61 in Nullstellung bringen, so daf3 beim Drehen
des Handrades kein Nadeltransport stattfindet,

2. nach Entfernen der Abdeckplatte die durch die Bohrung 69 (Abb. 19)
erreichbare Schraube 70 |8sen,

3. durch Schwenken der Nadelstangenkulisse 71 (Abb. 20) diese auf das
MafB3 von 29,8 mm einstellen,

4. in dieser Stellung die durch die Bohrung 69 erreichbare Schraube 70
wieder fest anziehen.

Zur Beachtung:

Nach dieser Einstellung ist die Einstellung des Transporteurs gemaf3 Ab-
schnitt 19 Absatz a) vorzunehmen.

. Einstellen der gleichgroBen Hubbewegung des Transport- und

DriickerfuBBes

Beim wechselweisen Anheben des Transport- und Drickerfules soll die
Hohe der Hubbewegung des Transportfules gleich der Hohe der Hub-
bewegung des DriickerfuBes entsprechen.

Zum Einstellen der gleichgroen Hubbewegung muf3, nachdem die
Schraube 72 (Abb. 21) gel6st wurde, zundchst der Kloben 73 (Abb. 20) so
auf der Stoffdriickerstange 66 verstellt werden, daf3 bei auf der Stichplatte
liegendem DriickerfuB zwischen der Fléiche 74 und der Unterkante des
Winkelhebels 75 ein Zwischenraum von ca. 1 mm besteht. Nach dieser
Einstellung 1&Bt sich dann nach Lésen der Schraube 76 (Abb. 21) durch Ver-
drehen des Hebels 77 die Hubbewegung entsprechend ausgleichen.

Die Schrauben 72 und 76 sind nach vorgenommener Einstellung wieder
fest anzuziehen.
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16. Einstellen des FiBchenhubes und des Messerhubes

17.

18.
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FiiBchenhub

Der FiBchenhub (Hubbewegung der Fifichen beim wechselweisen An-
heben) I&Bt sich nach Lésen der Mutter 78 (Abb. 21) und Verschieben der
Zugstange 79 in der Kulisse 80 veréindern. Wird die Zugstange 79 in Pfeil-
richtung ,A” geschoben, dann wird der Fiichenhub gréfer, verschiebt
man sie in Pfeilrichtung ,B”, dann wird der Fifichenhub kleiner. Die
Mutter 78 ist nach vorgenommener Einstellung wieder fest anzuziehen.

Messerhub

Die Hubbewegung des Obermessers veréndert sich automatisch mit dem
Verstellen des Fifichenhubes. Wird der Fifichenhub verkleinert oder ver-
gréBert, so verkleinert oder vergréfiert sich auch der Messerhub. Fifichen-
und Messerhub dirfen nur so grof3 eingestellt werden, daf3 bei ein-
geschalteter Schneideinrichtung und in héchster Stellung befindlichem
Obermesser die Fihrungsnase des Obermessers noch am Untermesser
anliegt. Sind FiBchen- und Messerhub verdndert worden, so muf3 an-
schlieBend Uberprift werden, ob bei eingeschalteter Schneideinrichtung
und in tiefster Stellung befindlichem Obermesser das Ende der Schneid-
kante des Obermessers mit der Schneidkante des Untermessers auf einer
Héhe oder ca. 0,5 mm darunter liegt. Diese Einstellung 1663t sich nach
Lésen der Klemmschraube 76 a (Abb. 21) durch Verdrehen des Klobens 76 b
erreichen.

Einstellen des Lifterhubes

Der Lifterhub (Durchgang unter dem Drickerfu3 bei vollkommen nach
rechts gedriicktem Kniehebel) ist nach Ldsen der Schraube 81 (Abb. 23)
durch entsprechendes Verschieben des Klobens 82 (Abb. 20) auf der Stoff-
drickerstange derart zu begrenzen, daf3 bei vollkommen nach rechts ge-
dricktem Kniehebel und in héchster Stellung befindlichem Transportfuf3 83
zwischen diesem und der Stichplatte ein Zwischenraum von ca. 20 mm
besteht.

Nach vorgenommener Einstellung ist die Schraube 81 wieder fest anzu-
ziehen.

Einstellen des Stichlockerungsfingers

Einstellen der richtigen Stellung zum FiiBchen

Beim Arbeiten des Stichlockerungsfingers 55 (Abb. 24) darf dieser auf
keinen Fall an den Transportfuf3 83 anstoflen. In der Stellung, wo der
Stichlockerungsfinger parallel zum Transportfufl steht, muB3 er sich Uber
der Stichlochmitte befinden.
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b

Die Stellung des Stichlockerungsfingers 55 18t sich nach Lésen der Schrau-
ben 84 (Abb. 23) und Verdrehen des Klobens 85 verandern.

Einstellen des Zeitpunktes seiner Bewegung

Bei eingeschaltetem Stichlockerungsfinger (Hebel 63 [Abb. 19] nach links)
soll dieser seine Bewegung von rechts nach links bzw. von links nach
rechts ausfihren, wenn die Nadel sich oberhalb des Stichlockerungs-
fingers 55 (Abb. 24) befindet und somit von diesem nicht berihrt werden
kann. Der Zeitpunkt dieser Bewegung 1&f3t sich nach Lésen der Schrau-
ben 86 (Abb. 22) und Verdrehen des Kegelrades 87 auf der Unterwelle 88
einstellen.

Vor dem Wiederanziehen der Schrauben 86 ist zu beachten, daf3 das
Kegelrad 87 mit dem richtigen Zahnspiel zum Kegelrad 89 lauft.

32

Abb. 23



106
103
99

<)

R

Einstellen der Rastklinke im Schaltgehduse

Die Rastklinke 90 (Abb. 25) soll so eingestellt sein, daf3, wenn der Hebel 91
durch den Exzenter 92 seine auBerste Stellung nach links erreicht hat,
beim Bewegen des Hebels 63 von links nach rechts, die Rastklinke 90 sich
soeben in den Abschnitt 93 des Stiftes 94 hineinbewegen laft.

Wird der Hebel 63 nach links geschwenkt, dann muf die Rastklinke 90 sich
durch Federkraft nach vorn bewegen. Die Fliche der Rastklinke soll so
dicht wie méglich an der Fliche des Stiftes vorbeigehen.

Die Rastklinke 90 18t sich nach Loésen der durch die Bohrung 95 erreich-
baren Schraube 96 und Verdrehen des Exzenterbolzens 97 verstellen.

Einstellen der Ausgangsstellung von Stichlockerungsfinger und Tasthebel

Die Ausgangsstellung von Stichlockerungsfinger 55 (Abb. 24) und Tast-
hebel 98 soll so eingestellt werden, daf bei in héchster Stellung befind-
lichem Transporteur der Stichlockerungsfinger waagerecht auf dem Trans-
porteur und der Tasthebel auf der Stichplatte liegen. In dieser Stellung
soll die Stiftschraube 99 unter der Mitnehmerkante 100 des Klobens 85
liegen. Hierdurch wird erreicht, daf} beim Anheben des Tasthebels durch
das Néhgut der Stichlockerungsfinger sofort mit angehoben wird.

102 AR

98

Abb. 24
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Abb. 25

Die waagerechte Einstellung des Stichlockerungsfingers [af3t sich nach
Lésen der Schrauben 102 und die Ausgangsstellung von Stichlockerungs-
finger und Tasthebel nach Lésen der Mutter 103 und Verstellen der Stift-
schraube 99 vornehmen.

Einstellen der Hohe des Stichlockerungsfingers (Schlingenlange)

Der Stichlockerungsfinger und der Tasthebel arbeiten abhéngig vonein-
ander. Dieses bedeutet, daf3, wenn der Tasthebel durch das Né&hgut
angehoben wird, der Stichlockerungsfinger sich ebenfalls in einem be-
stimmten Verhdltnis hierzu mit anhebt. Durch das Veréndern dieses Ver-
haltnisses wird die Hohe des Stichlockerungsfingers und somit die Schlin-
genldnge bestimmt.

Die Hohe des Stichlockerungsfingers a8t sich nach Lésen der Mutter 105
(Abb. 23) durch Verstellen der Schraube 106 (Abb. 24) einstellen.



19.

=

Wird die Schraube 106 nach unten verstellt, dann wird der Stichlockerungs-
finger 55 mehr angehoben und somit die Schlingenlénge gréfier. Wird
dagegen die Schraube 106 nach oben verstellt, dann wird die Schlingen-
lange kleiner. Die Mutter 105 ist nach vorgenommener Einstellung wieder
fest anzuziehen.

Einstellen des Transporteurs

Einstellen des Transporteurs in Léangsrichtung

Der Transporteur ist in Langsrichtung nach der Nadel auszurichten. (Die
Nadel muf3 hierzu gemé&B Abschnitt 14 richtig eingestellt sein.) Die Nadel
soll auf Mitte Transporteur-Stichloch einstechen. Das Einstellen kann nach
Lésen der Schrauben 107 (Abb. 22) und Verdrehen der Schubwelle 108

vorgenommen werden.

Abb. 26




b) Einstellen der Transporteurhéhe
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Das erforderliche Maf3, um das der Transporteur zum sicheren Vorschub
des Né&hgutes in seiner héchsten Stellung Uber die Stichplattenoberfliche
hinausragen soll, betrégt 1,2 mm.

Zum Einstellen der Transporteurh&he verfahrt man wie folgt:

1. Die Schrauben 109 und 110 (Abb. 22) herausschrauben und die Olfang-
schale 111 abnehmen,

2. Die Befestigungsschraube 112 (Abb. 26) lockern, die Exzentergabel 113
herauf- oder heruntersetzen und dadurch die richtige Hohe des Trans-
porteurs einstellen. Die Stitzschraube 117 muf3 entsprechend der Ver-
stellung der Exzentergabel 113 mit verstellt werden. Sie soll an der
Exzentergabel anliegen und sie dadurch abstitzen.

3. Die Befestigungsschraube 112 wieder fest anziehen. Die Olfang-
schale 111 mit den Befestigungsschrauben 109 und 110 ist wieder so an-
zuschrauben, daB der Olfilz 114, durch die Schraube 115 des Greifer-
bockes festgeklemmt wird und mit dem Zahnrad 116 Kontakt hat.

Einstellen des Transporteurhubexzenters

Der Hubexzenter 119 muB so eingestellt sein, daf3 die Oberkante des von
unten kommenden Transporteurs im gleichen Moment wie die von oben
kommende Nadelspitze die Stichplattenoberfldche erreicht. Das Einstellen
kann nach Lésen der Schraube 118 (Abb. 26) durch Verdrehen des Ex-
zenters 119 vorgenommen werden.

Einstellen der Transportbewegung des hipfenden Obertransportes
und Nadeltranspories zur Transportbewegung des hiipfenden
Untertransportes

Unter- und Obertransport dieser Maschine arbeiten normalerweise auf
Gleichlauf zueinander, d.h., da3 der Obertransport die gleiche Trans-
portlénge ausfihrt wie der Untertransport. Bei Maschinen neuverer Aus-
fohrung besteht jedoch die Méglichkeit, den Obertransport so zum Unter-
transport einzustellen, daf3 er eine gréfBere oder kleinere Transportlange
als der Untertransport ausfihrt.

Diese Verstellmdglichkeit ist besonders beim Anschlagen der Armel und
gleichzeitigem Anndhen des Sakkofutters von Vorteil, da es durch die
Verstellung des Obertransportes méglich ist, das Sakkofutter mit Mehr-
weite an den Armel anzunéhen.
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Zum Einstellen dieser Transportldngendifferenz ist die Abdeckkappe 119a
(Abb. 11) zu entfernen, durch die dann freiwerdende Bohrung die Mutter
119b (Abb. 27) zu |8sen und die Zugstange 119c entsprechend im Hebel
119d zu verstellen.

Verschiebt man die Zugstange 119¢ in Pfeilrichtung ,B”, dann wird die
Transportlénge des Obertransportes gréfer, verschiebt man sie in Pfeil-
richtung ,A”, dann wird die Transportlénge kleiner. Die Mutter 119b ist
nach vorgenommener Einstellung wieder fest anzuziehen.

Auswechseln der Messer
Obermesser

Das Obermesser 120a (Abb. 21) l&Bt sich nach Lésen der Schraube 120b
auswechseln. Beim Einbauen eines neuen Obermessers ist zu beachten,
daBl das Obermesser so am Messerhaltewinkel 120 ¢ befestigt wird, daf3
das Ende des Messerschlitzes an der Befestigungsschraube 120b anliegt.
AuBBerdem ist nach Lésen der Schraube 120d und Verstellen des Messer-
haltewinkels 120 c sowie der Stellschraube 120e das Obermesser so zum
Untermesser einzustellen, da3 die Messer einwandfrei schneiden (Faden-
probe . . .). Siehe auch Abschnitt 16.

Untermesser

Das Untermesserschneidblatt 1af3t sich nach Herausschrauben der zwei
Befestigungsschrauben auswechseln.

Abb. 27
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Abb. 28

Bei Maschinen dlterer Ausfihrung ist das Untermesserschneidblatt an die
Stichplatte gelotet. Es 1af3t sich somit nur gemeinsam mit der Stichplatte
auswechseln.

Auswechseln des Greifers

Zum Auswechseln des Greifers muf3 zunéchst, nach Herausschrauben der
beiden Schrauben 120 (Abb. 28) und Entfernen des Greiferdeckels 121,
das vollsténdige Spulengehduse herausgenommen werden. Alsdann ist
nach Lésen der in der Mitte des Greiferbodens befindlichen Schraube 122
(Abb. 29) der Greifer aus der Greiferwelle herauszunehmen.

Der neue Greifer ist derart in die Greiferwelle einzusetzen, daf3 die
Greiferspitze nach erfolgtem Schleifenhub auf Mitte Nadel steht (ver-
gleiche Abschnitt 23.).



23. Einstellen des Greifers und der NadelstangenhGhe

Der Schleifenhub betragt 2,4 mm (KI. 697-15155 = 2 mm). Das bedeutet,
wenn die Nadel durch Drehen am Handrad in Drehrichtung um 2,4 mm von
ihrem tiefsten Punkt aus gestiegen ist, daB die Greiferspitze auf Mitte Nadel
und zwar 1,5 mm oberhalb der Nadeléhr-Oberkante stehen muB.

Vor dem Einstellen ist zu beachten, daf} sich eine einwandfreie gerade
Nadel so tief wie méglich in der Nadelstange befindet.

Zum Einstellen verfdahrt man wie folgt:

Den Schieber 35 (Abb. 13) nach rechts herausziehen und die Stichplatte 123
(Abb. 28) nach Herausschrauben der Schrauben 124 abheben.

Durch Drehen des Handrades in Drehrichtung die Nadelstange in ihre
tiefste Stellung bringen.

Das Handrad in Drehrichtung weiterdrehen bis die aufwértsgehende
Nadelstange einen Weg von 2,4 mm aus ihrer tiefsten Stellung zurick-
gelegt hat.

In dieser Stellung muB} die Greiferspitze genau auf Mitte Nadel stehen.
Ist dieses nicht der Fall, dann muf3 nach Lésen der Befestigungsschrau-
ben 125 (Abb. 26) des Schraubenrades 126 der Greifer entsprechend
verdreht werden. Nach vorgenommener Einstellung sind die Befestigungs-
schrauben 125 wieder fest anzuziehen.

Die auf Nadelmitte stehende Greiferspitze soll sich jetzt 1,5 mm oberhalb
der Nadeldhroberkante befinden.

Falls dieses Maf3 nicht stimmt, so muf3 die Nadelstangenhéhe nach Loésen
der Klemmschraube 127 (Abb. 12) und Verdrehen des Hebels 128 ent-
sprechend eingestellt werden.

Beim Wiederanziehen der Klemmschraube ist darauf zu achten, daf3 der
Hebel 128 seitlich dicht steht. Auerdem ist zu beachten, daf3 die Nadel-
stange sich mdglichst tief im Auge der Zugstange 129 befindet, jedoch
nicht die Wandung der Bohrung berihrt.

24. Seitlichen Abstand des Greifers zur Nadel einstellen

Der seitliche Abstand der Greiferspitze zur Nadel soll 0,1 mm betragen.
Zum Einstellen des richtigen Abstandes |8st man die beiden Befestigungs-
schrauben 130 und 131 (Abb. 22) und verschiebt den Greiferblock 132 ein
wenig nach rechts oder nach links. Wurde der Greiferblock um ein gré-
Beres MaB seitlich versetzt, so muf3 das auf der Greiferantriebswelle
befindliche Zahnrad 116 ebenfalls entsprechend versetzt werden. Nach
dieser Einstellung ist die Greiferstellung gemaf Abschnitt 23. zu korri-
gieren.
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25.
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Abb. 29

Einstellen des Nadelschutzes

Der Nadelschutz 133 (Abb. 29) soll so gerichtet sein, daf3 bei gemaf
Abschnitt 24. richtig eingestelltem Greifer dieser etwa den gleichen
Abstand (ca. 0,1 mm) von der Nadel hat wie die Greiferspitze. Die Nadel
darf, wenn sie an den Nadelschutz gedriickt wird, von der Greiferspitze
nicht berthrt werden.

Das Richten des Nadelschutzes muf3 vorsichtig vorgenommen werden, da
dieser gehdrtet ist.

Einstellen des Spulengehduseliifters

Der Spulengehduselifterfinger 134 (Abb. 28) soll das Spulengehduse in
dem Moment ein wenig entgegen der Greiferdrehrichtung zurickziehen,
wenn die ber das Spulengehduse zu fihrende Oberfadenschlinge die
Haltenase 24 passiert. Der Spulengehduselifterfinger ist so einzustellen,
dafB dieser das Spulengehdiuse soweit zuriickzieht, damit in seiner hinteren
Totlage, das heif3t, wenn der Lifterfinger seinen Weg beim rechts liegen-
den Greifer nach rechts und beim links liegenden Greifer nach links
beendet hat, noch geringe Luft zwischen dem Spulengehéuselifterfinger
und dem Spulengehduse fihlbar ist. Das Einstellen des Spulengehduse-
lofterfiingers kann nach Lésen der Schrauben 135 vorgenommen werden.



97. Auswechseln des Gurtes fiir die Greiferantriebswelle

28.

Das Auswechseln eines Gurtes fir die Greiferantriebswelle geschieht in
nachstehend aufgefihrter Reihenfolge:

1. Gurt 136 (Abb. 22) von der unteren Gurtscheibe 137 nach rechts ab-
streifen,

2. Handrad abschrauben; wenn vorhanden, vorher auch den Synchroni-
sator nach Lésen der Schrauben 139 (Abb. 8) abnehmen.

3. Befestigungsschraube 138 (Abb. 11) fir das hintere Armwellenlager
I6sen und durch die Offnung des oberen Armdeckels 140 das hintere
Armwellenlager nach hinten herausdriicken.

4. Gurt durch die Offnung fir das hintere Armwellenlager aus der
Maschine nehmen,

5. neuven Gurt durch die Offnung fir das hintere Armwellenlager in die
Maschine fohren und zundchst nur auf die obere Gurtscheibe legen.
Dabei ist zu beachten, daf3 die offene Seite der Guristébchen nach oben
zeigt und die Enden des Fadens, aus dem der Gurt gewickelt ist, in der
Laufrichtung nach hinten weisen,

6. hinteres Armwellenlager einbauen und dessen Befestigungsschraube
138 wieder fest anziehen,

7. Handrad auf die Armwelle stecken und vorldufig nur leicht anziehen.
Hierbei ist zu beachten, dafl die erste Handrad-Befestigungsschraube
(Spitzschraube), in Drehrichtung des Handrades gesehen, in die Nute der
Armwelle drickt.

8. HandradschluBschraube einschrauben und soweit anziehen, daf3 sich
die Armwelle ohne Léngsspiel leicht drehen laBt, sodann beide Hand-
radbefestigungsschrauvben fest anziehen.

Spezielle Hinweise zu den Unterklassen 697-403 P, -453P
und -453 HP

Diese Maschinen eignen sich zum Einndhen des Armelfutters. Sie sind mit
einem Untertransport ausgestattet, der withrend des Néhens durch Pedal-
betdtigung vergroBert werden kann. Dadurch l&f3t sich an bestimmten
Stellen eine gewinschte Mehrweite in das untenliegende Armelfutter ein-
arbeiten.
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Der Zeiger 1a (Abb. 30) in Verbindung mit der dicht an der Ndhstelle
angeordneten Skala 2a gibt einen Anhalt Gber den jeweils eingestellten
Mehrtransport. Bei Nullstellung des Zeigers 1a sollen Ober- und Unter-
transport gleich grof3 sein. Dazu ist nach Lésen der Kontermutter 3a
durch Verdrehen der Randelmutter 4a der Untertransport dem Ober-
transport anzupassen. AnschlieBend den Zeiger 1a auf ,0” stellen.

Wenn diese Maschinen zum Anschlagen des Armels eingesetzt werden
sollen, so muf3 der im Beipack befindliche léingere Stichlockerungsfinger,
Bestell-Nr. 697201, montiert werden.

Gegeniiber der 697-403 P sind die 697-453 P und -453 HP mit einer senk-
recht arbeitenden Kantenbeschneidvorrichtung ausgestattet. Bei der 697
-453 P ist diese Kantenbeschneidvorrichtung ausschaltbar.

Messerhub: Bei 697-453 P
Bei 697-453 PH

4 bis 75mm
8 bis 16 mm

I

Schnittbreite: 6,4 mm; 8 mm; 10 mm.

20 s i
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29. Einbringen ausreichender Oberfadenmengen beim Verarbeiten
sehr lockerer Polster

Sehr lockere Polster werden wahrend des Nahvorganges durch die
NahfuBe sehr stark zusammengepreft.

Da der Tasthebel 66 zwischen den NahfuBen arbeitet, findet er bei diesen
Polstern keine ausreichende Dickenunterschiede vor, um den
Schlingenhalter 62 der tatsachlichen Polsterdicke zu steuern.

Wir haben deshalb einen zusatzlichen Gleithebel 697 269 entwickelt, der
auBerhalb des Transportbereiches eine genaue Polsterdickenbestimmung
ermoglicht. Er wurde ab 3/90 eingefuhrt, liegt im Beipack der Maschine und
wird mit zwei Schrauben 944 1366 am Tasthebel 66 befestigt.

Bei alteren Maschinen muB zur Befestigung des Gleithebels der

Tasthebel 66 mit zwei M3-Gewindeléchern geman Abb. versehen werden,
oder gegen einen Tasthebel neuerer Ausfiihrung mit Gewindeldchern
ausgetauscht werden.

697 198

55

256

944 1366

697 269

Um zu vermeiden, daB bei maximalem Hub des Schlingenhalters 62, die
Schlingenhalter-Haltebuchse 58 unter den Arm schlégt, ist eine
Vulkolanscheibe 697 198 zwischen Haltebuchse 58 und Arm auf die
Stoffdrickerstange geschoben worden. )

AuBerdem muB bei dlteren Maschinen der langere Schlingenhalter 697 201
von 31 mm auf 30 mm gekurzt werden, damit er nicht gegen den
Transportfu3 schléagt.

Flr einen maximalen Hub ist es auBerdem erforderlich, daB die
Fadenfuhrung an der Nadelstange entfernt wird.
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