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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjéhrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswun-
sche haben, bitten wir um Ihre Riickmeldung Gber den
Kundendienst (LJ S. 137).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fdir wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (3 S. 19) ist fur das Bedienungspersonal
wichtig.
Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern beféhigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (B3 S. 109) ist fur das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (3 S. 9).

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 5



DURKOPP
ADLER

Uber diese Anleitung

= & K

Nl

)

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren missen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nédhen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte tber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.
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’7- Information
1 Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglich-
keiten.

[@ Reihenfolge
-
Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchfihren mussen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (£J S. 9) gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begrifferechts oderlinks
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgeméafRe Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Durkopp Adler tbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund
von:

» Bruch- und Transportschaden

 Nichtbeachtung der Anleitung

« Nicht bestimmungsgemafer Verwendung

« Nicht autorisierten Verédnderungen an der Maschine
 Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschéadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverzuglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angabeninden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschéaden fihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfigbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfuihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
* Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kdnnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker am Anschlusskabel montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Signalworter

« die Maschine aufstellen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
 Arbeiten an elektrischen Ausrustungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf auRerlich erkennbare Sché-
den prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Verdnderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies fir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die
Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-
worter nennen die Schwere der Gefahr.

Signalwérter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schwerer Verlet-
zung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verlet-
zung fuhren

10
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VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fihren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Einstich

Quetschen

dldldl dls

Umweltschaden

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 11
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Beispiele Beispiele fir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

12 Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016
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HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!

i@ Folgen bei Nichtbeachtung.
MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden fihren kann.

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 13
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3 Geratebeschreibung

3.1 Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

(1) - Maschinenobertell (3) - Hauptschalter
(2) - Pedal (4) - Garnstander

3.2 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine darf nur mit N&hgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem Néhgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegenstéande beinhalten.

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 15
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Die fur die Maschine zuléssigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten ([ S. 141) angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen Anfor-
derungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist fiir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in R&umen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kébnnen weitere
MafRnahmen erforderlich sein, die mit DIN EN 60204-31 vereinbar
sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung tber-
nimmt Durkopp Adler keine Haftung.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
spannungsfuhrende, sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu
Stromschlag, Quetschen, Schneiden und
Einstich fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.

HINWEIS

Sachschaden durch Nichtbeachtung!

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu Schaden
an der Maschine fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.
_____________________________________________________________________________________|

3.3 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den européischen Vorschriften zur Ge-
wahrleistung von Gesundheitsschutz, Sicherheit und Umwelt-
schutz, die in der Konformitats- bzw. Einbau-Erklarung
angegeben sind.

16
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C€
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4 Bedienung

4.1 Maschine fir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem Nahen mit der folgende Vorbereitungen:
* Nadel einsetzen oder wechseln

» Nadelfaden einfadeln

Greiferfaden einfadeln oder aufspulen

» Fadenspannung einstellen

4.2 Maschine ein- und ausschalten

Abb. 2: Maschine ein- und ausschalten

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 19
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0

Maschine einschalten

So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter von Stellung 0 in Stellung | drehen.
% Die Maschine wird eingeschaltet.
Maschine ausschalten

So schalten Sie die Maschine aus:

1. Hauptschalter von Stellung | in Stellung 0 drehen.
% Die Maschine wird ausgeschaltet.

20
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4.3 Nadel einsetzen oder wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadel
einsetzen oder wechseln.

Abb. 3: Nadel einsetzen oder wechseln

(D\ /@
/©

[

]

(1) - Nadelstange (3) - Greiferspitze
(2) - Schraube (4) - Hohlkehle

E So setzen Sie die Nadel ein oder wechseln die Nadel:

1. Schraube (2) I6sen und Nadel entfernen.

2. Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange (1) einschieben.

|I Wichtig

Die Hohlkehle (4) muss zur Greiferspitze (3) zeigen.
3. Schraube (2) festschrauben.

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016 21
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B

Reihenfolge

Nach dem Wechsel auf eine andere Nadelstarke muss der Ab-
stand des Greifers zur Nadel korrigiert werden

(3 Serviceanleitung).

Stérung

Falscher Greiferabstand kann folgende Stérungen verursachen:

» Wechsel auf diinnere Nadel:
» Fehlstiche

» Beschadigung des Fadens

» Wechsel auf starkere Nadel:
» Beschadigung der Greiferspitze

» Beschadigung der Nadel

22
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4.4 Nadelfaden einfadeln

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den
Nadelfaden einfadeln.

Abb. 4: Nadelfaden einfadeln

Lg So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Garnrollen auf den Garnstander aufstecken und Nadel- und
Greiferfaden durch den Abwickelarm fihren.

[ Wichtig

Der Abwickelarm muss waagerecht Uber den Garnrollen stehen.
2. Nadelfaden wie oben abgebildet einfadeln.
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Nadelfaden einfadeln bei FAden mit hoher Dehnung

Abb. 5: Nadelfaden einfadeln bei Faden mit hoher Dehnung

@ So fadeln Sie den Nadelfaden bei FAden mit hoher Dehnung ein:

1. Nadelfaden wie oben abgebildet einfadeln.

24
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45 Greiferfaden aufspulen

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Beim Aufspulen ohne Nahen kénnen die NahfiiRe und die
Spulenkapsel am Greifer beschadigt werden.

Spulermodus aktivieren, wenn Sie den Greiferfaden

aufspulen ohne dabei zu ndhen.
_____________________________________________________________________________________|

Abb. 6: Greiferfaden aufspulen

\V

(1) - Spulerklappe (3) - Messer
(2) - Spule

So spulen Sie den Greiferfaden auf:

Spule (2) auf Spulerwelle stecken.

Greiferfaden wie aus der Abbildung ersichtlich einfadeln.
Greiferfaden im Uhrzeigersinn auf Spulenkern abwickeln.
Spulerklappe (1) gegen die Spule schwenken.
Hauptschalter einschalten.

Nahvorgang starten.

N o o M w DR

Nach Erreichen der eingestellten Spulenfillmenge schaltet
der Spuler selbsttatig ab (L Serviceanleitung).

@

Volle Spule abziehen, Faden unter Messer (3) einklemmen
und abreiRen.
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4.6 Greiferfaden-Spule wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die
Greiferfaden-Spule wechseln.

Abb. 7: Greiferfaden-Spule wechseln

(1) - Spulengehause-Klappe (5) - Spannungsfeder

(2) - Greiferabdeckung (6) - Bohrung

(3) - Spule (7) - Spulengehause-Oberteil
(4) - Schlitz
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W So wechseln Sie die Greiferfaden-Spule:

Leere Spule entnehmen

Greiferabdeckung (2) nach unten schieben.

Nadel in Hochstellung bringen.

Spulengehéduse-Klappe (1) anheben.
Spulengeh&use-Oberteil (7) mit Spule (3) herausnehmen.

o > w DN PRE

Leere Spule (3) aus dem Spulengeh&ause-Oberteil (7) neh-
men.

Volle Spule einlegen

Volle Spule (3) in Spulengehause-Oberteil (7) einlegen.

2. Greiferfaden durch Schlitz (4) unter Spannungsfeder (5) bis
in die Bohrung (6) ziehen.

Greiferfaden ca. 5 cm aus Spulengehéduse (7) herausziehen.

Beim Abziehen des Fadens muss sich die Spule in Pfeilrich-
tung drehen.

Spulengehéause (7) wieder einsetzen.
Greiferabdeckung (2) nach oben schieben.

4.7 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Grei-
ferfaden-Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen
kdnnen bei dinnem N&hgut zu unerwinschtem Krauseln und
Fadenbruch fuhren.

Richtige Einstellung

\/ Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden
liegt die Fadenverschlingung in der Mitte des Nahguts.

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewiinschte
Nahtbild mit der geringstmdglichen Spannung erreicht wird.
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Abb. 8: Fadenspannung

O
DAI150018_V52_XX

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung starker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung stérker als Greiferfaden-Spannung

4.7.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Abb. 9: Nadelfaden-Spannung einstellen

(1) - Hauptspannung

W So stellen Sie die Nadelfaden-Spannung ein:

1. Hauptspannung (1) Uiber das Bedienfeld so einstellen, dass
ein gleichmafiges Stichbild erreicht wird.

%  Die Hauptspannung (1) wird beim Fadenabschneiden auto-
matisch geoffnet.

28
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4.7.2 Greiferfaden-Spannung einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die
Greiferfaden-Spannung einstellen.

Abb. 10: Greiferfaden-Spannung einstellen (1)

Richtige Einstellun
\/ g g

Die Greiferfaden-Spannung muss so eingestellt sein, dass sich
ein gleichmafiges Nahtbild ergibt.

Bei einer empfohlenen Greiferfaden-Spannung von z. B. 25 g
(gemessen mit voller Spule) sollen 12,5 g durch die Bremsfeder
und 12,5 g durch die Spannungsfeder erreicht werden.

Als Grundeinstellung fur die Spannungsfeder gilt:

» Das Spulengehduse muss mit voller Spule durch sein
Eigengewicht langsam absinken.

Die Bremsfeder verhindert beim Fadenschneidvorgang das Nach-
laufen der Spule.
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Abb. 11: Greiferfaden-Spannung einstellen (2)

(1) - Bremsfeder (3) - Regulierschraube
(2) - Spannungsfeder

So stellen Sie die Greiferfaden-Spannung ein:

1.

Regulierschraube (3) so weit zurtickdrehen, dass die Span-
nung der Spannungsfeder (2) vollkommen aufgehoben ist.

Bremsfeder (1) so biegen, dass der halbe empfohlene Grei-
ferfaden-Spannungswert durch die Bremsfeder aufgebracht
wird.

Spule in Spulengehause-Oberteil einlegen und den Greifer-
faden einfadeln (£ S. 25).

Spulengeh&use mit Spule in den Greifer einsetzen.
Freies Fadenende mit einer Hand festhalten.

Das Handrad drehen, bis die Maschine einen Stich ausgefuhrt
hat.

Den Greiferfaden mit Hilfe des Nadelfadens auf die Oberseite
des Stichlochs ziehen.

Im Winkel von 45° den Greiferfaden in Nahrichtung abziehen.
Es soll etwa die Halfte des Spannungswertes flihlbar sein.

AnschlieRend Regulierschraube (3) bis auf den empfohlenen
Spannungswert anziehen.

30
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4.8 Nadelfaden-Regulator einstellen

Mit dem Nadelfaden-Regulator wird die zur Stichbildung benétigte
Nadelfadenmenge reguliert. Nur ein genau eingestellter Nadelfa-
den-Regulator gewéhrleistet ein optimales Néhergebnis.

Richtige Einstellun
V g g

Beirichtiger Einstellung muss die Nadelfadenschlinge mitgeringer
Spannung uber die dickste Stelle des Greifers gleiten.

Wenn die grofite Fadenmenge benétigt wird, muss die
Fadenanzugsfeder (3) ca. 0,5 mm aus ihrer oberen Endstellung
nach unten gezogen werden. Dies ist der Fall, wenn die Nadelfa-
denschlinge den maximalen Greiferdurchmesser passiert.

Abb. 12: Nadelfaden-Regulator einstellen

?

(1) - Schraube (3) - Fadenanzugsfeder
(2) - Nadelfaden-Regulator

@ So stellen Sie den Nadelfaden-Regulator ein:

1. Schraube (1) I6sen.
2. Position des Nadelfaden-Regulators (2) veréndern.
3. Schraube (1) festziehen.
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4.9 Na&ahfaRe luften

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.
Nicht unter die gelifteten NéhfiiRe fassen.

Abb. 13: Nahfu3e luften

@/

(1) - NahfuRe (3) - Pedal
(2) - Zusatzpedal (optional)

Die NahfuRRe (1) kdnnen durch Betatigen des Pedals (3) mittels
Elektromotor gellftet werden.

Lg So luften Sie die NahfiiRe:
1. Pedal (3) halb rickwarts treten.
% NahfuRe (1) luften.
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ODER

1. Pedal (3) voll rickwarts treten.
2. Fadenabschneiden aktivieren und NahfuRe (1) luften.

Funktionen des optionalen Zusatzpedals

Das linke Pedal (2) hat eine Doppelfunktion. Je nach Einstellung
auf der Techniker-Ebene &ndert es entweder die Mehrweite oder
die Kurvenunterstiitzung (3 Serviceanleitung).

* Im Automatikbetrieb:
Der Wert fur Mehrweite oder Kurvenunterstiitzung wird fir den
aktuellen Schritt korrigiert.

* Im manuellen Betrieb:
Der Wert fir Mehrweite oder Kurvenunterstiitzung wird
gewahlt.

W So aktivieren Sie die Funktionen des optionales Zusatzpedals:

1. Zusatzpedal (2) treten:
 Pedal nach vorne treten: Wert erhdhen
» Pedal nach hinten treten: Wert verringern
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4.10 Knieschalter

Mit dem Knieschalter (1) wird in den Nahtprogrammen sowohl im
Automatikmodus als auch im Programmiermodus von einem
Schritt in den nachsten geschaltet.

Abb. 14: Knieschalter

(1) - Knieschalter

So nutzen Sie den Knieschalter:

1. Knieschalter (1) driicken.
2. Der néchste Schritt wird aufgerufen.

34
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4.11 Nahen

Vor dem Nahstart

Ausgangslage

« Pedal in Ruhestellung.
Maschine steht still.
Nadel oben. Nahfu3 unten.

Nahgut am Nahtanfang positio-
nieren

« Pedal halb nach hinten dricken.
Der N&hfuR luftet.

« Nahgut positionieren.

» Pedal loslassen.

Der Nahful® senkt auf das Nahgut ab.

Am Nahtanfang

Anfangsriegel und Weiternéahen

« Pedal nach vorn treten und getreten halten.

Der Anfangsriegel wird genéht (wenn vorgegeben).
AnschlieBend néht die Maschine mit der vom Pedal
bestimmten Drehzahl weiter.

In der Nahtmitte

N&hvorgang unterbrechen

» Pedal entlasten (Stellung 0).

Die Maschine stoppt in der 1. Position (Nadel unten)
oder in der Position Nadel oben (je nach Vorauswahl).
Der N&hfuB ist unten oder geliiftet

(je nach Vorauswahl)

Nahvorgang fortsetzen
(nach Entlasten des Pedals)

¢ Pedal nach vorn treten.
Die Maschine naht mit der vom Pedal bestimmten
Drehzahl weiter.

Zwischenliften

« Pedal halb nach hinten treten.
Die Nahfue luften.

« Nahgut korrigieren.

 Pedal loslassen.

Die NahfuRe werden abgesenkt.
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Mehrweite andern

* Mehrweitentaste oder linkes Pedal betétigen.
Der gewahlte Mehrweitenwert wird aktiviert.

Am Nahtende

Nahgut entnehmen

« Pedal voll zuriicktreten und getreten halten.
Der Endriegel wird genaht (falls aktiviert).

Die Faden werden abgeschnitten (falls aktiviert).
Die Maschine stoppt in der 2. Position.

Die Nadel ist oben. Die NahfliRe sind oben.

« Nahgut entnehmen.

 Pedal loslassen.

Die NahfiiRe werden abgesenkt.

36
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5 Steuerung mit Bedienfeld OP3000

5.1 Bedienfeld OP3000

Abb. 15: Bedienfeld OP3000

Alle Einstellungen in der Steuerung der 650-16 erfolgen Uiber das
Bedienfeld OP3000.

Taste

Funktion

0 bis 16

Einstellen der Mehrweite

Eingabe des Parameterwerts (falls das Feld fur die
Parameter aktiviert ist)

Anwabhl eines Parameters, der im Display angezeigt wird
« Taste unter dem gewiinschten Symbol druicken.

Die Funktion wird ausgewahlt.

ESC

Funktion abbrechen
Meni verlassen

OK

Einstellungen bestétigen
Eingabe aktivieren

Je nach Meni unterschiedliche Funktion

Je nach Meni unterschiedliche Funktion

Je nach Meni unterschiedliche Funktion

Auswabhl nach rechts

Auswahl nach links
Um eine Meniiebene zuriick

Wert erhdhen
Blattern in Liste (hoch)
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Taste

Funktion

Wert verringern
Blattern in Liste (runter)

Obere Softkey-Taste 1
Je nach Meni unterschiedlich belegt

Obere Softkey-Taste 2
Je nach Menu unterschiedlich belegt

+/-

Wechsel zwischen Mehrweite oben und Mehrweite unten

5.2 Maschine einschalten

Abb. 16: Maschine einschalten (1), Anzeige Firmware und Hardware

So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter einschalten.

%  Auf dem Display erscheint die Anzeige der Software-Ver-

sion:

» Links im Bildschirm die Firmware des Bedienfelds

* Rechts im Bildschirm die Software-Version der Steuerung

% Die Maschine referenziert:
Im Display erscheint das zuletzt verwendete Programm
bzw. der manuelle Modus.

Abb. 17: Maschine einschalten (2), Anzeige des zuletzt verwendeten

Programms

F

ﬁ”"l 5| lershal

23 - 13 0
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Abb. 18: Maschine einschalten (3), Anzeige im manuellen Modus

I

5.3 Betriebsarten der Steuerung

Die Steuerung der 650-16 erméglicht 4 verschiedene Betriebsar-
ten:

* Manueller Modus (Programm 000)

Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus.
Es existieren keine Nahtprogramme und keine Eingaben fiir
einzelne Nahschritte.

Anderungen an Mehrweite, Stichlange, Fadenspannung,
Kurvenunterstiitzung sowie das Schalten anderer Funktio-
nen werden immer sofort umgesetzt.

So kdnnen alle wesentlichen Nahparameter wahrend des
Néhprozesses manuell geandert werden.

» Automatikmodus (Programm 001 - 999)
Im Automatikmodus werden Nahtprogramme abgenéht.
Die Nahte in den Nahtprogrammen sind in einzelne
Nahtstrecken (Schritte) unterteilt, denen individuelle N&hpa-
rameter wie Mehrweite, Kurvenunterstiitzung etc. zugewie-
sen sind.

* Schnellprogrammierung
Die Schnellprogrammierung erlaubt ein sehr schnelles und
einfaches Erstellen von neuen Nahtprogrammen.

* Programmiermodus

Im Programmiermodus kénnen neue Nahtprogramme er-
stellt, gedndert, geldscht, kopiert und gespiegelt (rechter/lin-
ker Armel) werden.
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5.4 Manueller Modus

Abb. 19: Manueller Modus

(S I e ) -

....i'l

lEIE!

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole (Parameter)
im Display und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.

Der angewéahlte Parameter wird im Display andersfarbig hinter-
legt. Wird ein Parameter gedndert, so wird der neue Wert sofort

tbernommen.
Symbol Bedeutung
(Je nach Belegung)
? Schnellprogrammierung
+ « Obere Softkey-Taste driicken
Schnellzugriffsfunktion (Softkey Menu)
« Untere Softkey-Taste drticken, 1 S. 42.
Programmnummer
Wertebereich: 000 bis 999
Programm 000 zeigt an, dass man im Manuellen
Modus ist.
¢ Mit 4 /» den Parameter Programm anwéhlen.
* Mit a/w die Programmnummer andern.
Oder:
* Programmnummer direkt mit einer der Tasten
0 - 9 eingeben und ggf. mit OK bestétigen.
% Damit gelangt man in den Automatikmodus.
e Mehrweite
4 Wertebereich: Mehrweite oben: 0 bis 16

Mehrweite unten: 0 bis -6

« Mit den Tasten O - 16 die gewunschte Mehrweite
anwahlen.

« Mit der Taste +/- Mehrweite oben oder Mehrweite
unten anwéahlen.

Oder:

* Mehrweite mit dem zweiten Pedal anwahlen, wenn
eingestellt.

40
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Symbol

Bedeutung

H K

£t

Stichlange

Wertebereich: 1,0 bis 5,5 mm

« Mit 4 /» den Parameter Stichldnge anwahlen.
e Mit a /w die Stichlange andern

Fadenspannung

Wertebereich: 1 bis 99

e Mit 4/ » den Parameter Fadenspannung anwah-
len.

¢ Mit /w die Fadenspannung andern

Kurvenunterstitzung

Wertebereich: 0 bis 6

* Mit 4 /» den Parameter Kurvenunterstiitzung
anwahlen.

¢ Mit & /w die Kurvenunterstiitzung andern

Weitere Parameter
[0S 43

Nahtlange in mm
Nach dem Fadenabschneiden bleibt die Anzeige erhal-
ten. Bei erneutem Ann&hen wird neu gemessen.

Programm erstellen
[0 S. 58

+/-

Wechsel zwischen Mehrweite oben und Mehrweite
unten

ESC,Fund S

Keine Funktion

0-16

Mehrweitenbetrage

OK

Keine Funktion
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5.4.1 Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Men)

Hier haben Sie schnellen Zugriff auf Funktionen wéhrend des
N&ahvorgangs und kdnnen auRerdem die obere Softkey-Taste mit
einer Funktion belegen.

So nutzen Sie die Schnellzugriffsfunktion:

1. Untere Softkey-Taste drUcken.

% Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display:

Abb. 20: Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Mend)

HINENER BEANE

() (2) () (4] (=) (&) 2]

2. Funktion aufrufen:

« Die Zifferntaste unter der gewtinschten Funktion driicken.
ODER

Obere Softkey-Taste mit einer Funktion belegen:

« Die Zifferntaste unter der gewtinschten Funktion und die
obere Softkey-Taste gleichzeitig driicken.

% Die Funktion wird auf die obere Softkey Taste gelegt und
kann daruber abgerufen werden.
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3. ESC zum Verlassen des Meniis driicken.

Symbol

Bedeutung

1

Manueller Riegel
« Taste 1 driicken und gedruckt halten fir manuellen
Riegel.

1=
Lol |

Riegelunterdriickung ein/aus
« Taste 2 drticken.
Riegel werden ein- oder ausgeschaltet.

0

Nadelposition hoch/tief

« Taste 3 driicken.

Beim Stoppen in der Naht steht die Nadel oben bzw.
unten.

H-H

A

Automatische Schritt-Weiterschaltung ein/aus
(Nur im Automatikmodus verfiigbar)

« Taste 4 driicken.

Die automatische Schritt-Weiterschaltung wird beim
Abnéahen einer Naht ein- oder ausgeschaltet.

Schnellprogrammierung
* Taste 5 driicken.
Die Schnellprogrammierung startet.

P
1]

Spulermodus

« Taste 6 druicken.

« Pedal halb zurtick treten.

Der Spulermodus wird beendet.

5.4.2 Mendu fur weitere Einstellungen

So nutzen Sie

2 S

das Mend fiir weitere Einstellungen:

Mit « /» Weitere Parameter anwahlen.

Taste OK dricken.

Mit a/~ den entsprechenden Parameter anwahlen.
Parameter mit Taste OK auswéhlen.

Werte mit den Tasten a/+ &andern.

Mit Taste OK bestatigen.
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7. Mit < oder "ESC" Menl verlassen.

Symbol Bedeutung

Alternate (Ful3-Alternierung)

!~L__T Wertebereich: 0,0 bis 2,5 mm
Foot Press. (NahfuRdruck)

4F Wertebereich: 1 — 15

L =y

Start Tack (Riegel am Nahtanfang)
Wertebereich: an/aus

SR

End Tack (Riegel am Nahtende)
Wertebereich: an/aus

=

Thread Trim (Fadenabschneider)
Wertebereich: an/aus

5.4.3 Nahvorgang

Nahen ohne Mehrweite

So nahen Sie ohne Mehrweite:

1. Werte fur Stichlange, Fadenspannung, Kurvenunterstiitzung
und Fuf3-Alternierung eingeben.

2. Pedal nach vorne treten und nahen.
Nahen mit Mehrweite

So ndhen Sie mit Mehrweite:

1. Mehrweite mit dem linken Pedal (optional) &ndern (falls auf
der Techniker-Ebene eingestellt).

ODER

1. Mehrweite mit den Tasten 0 bis 16 und +/- verandern.

44
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Andern von Parametern wahrend der Naht

o So andern Sie die Parameter wahrend der Naht:
Pedal in Stellung O bringen.

Gewiinschten Parameter am Bedienfeld andern.

Pedal wieder nach vorne treten und nahen.

& W N PE

Der geénderte Parameterwert wird verarbeitet.

5.5 Automatikmodus
Programmnummern 001 bis 999.

e So nutzen Sie den Automatikmodus:

Mit « /» den Parameter Programm anwahlen.

2. Mit a/~ die Programmnummer 1 oder eine andere (falls vor-
handen) anwéahlen.

% Die Steuerung schaltet in den Automatikmodus und es
erscheint folgende Anzeige im Display:

Abb. 21: Automatikmodus

Mﬂ”"l o

22 - 13 0

Fi

———|-*][

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole im Display
und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.
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5.5.1 Vor dem Annahen

Symbol

Bedeutung

+

Schnellprogrammierung (je nach Belegung)
* Obere Softkey-Taste driicken

Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Ment)
« Untere Softkey-Taste driicken

Programmnummer

Wertebereich: 000 bis 999

e Mit 4/ » den Parameter Programm anwahlen.

* Mit a/w die Programmnummer &ndern.

Oder:

* Programmnummer Uber Tasten 0 - 9 eingeben und
ggf. mit OK bestatigen.

Wenn man Programm 000 auswéhlt, gelangt man in

den Manuellen Modus

Rechter/Linker Armel

Es kdnnen nur rechte, nur linke oder rechte und linke

Armel im Wechsel genaht werden

« Mit a /w zwischen rechtem und linkem Armel aus-
wahlen (falls beide Seiten programmiert sind).

Schritte
Anzahl der Schritte, die fir das aktuelle Programm
bestehen.

r_n:?

otk

Stichlange

Wertebereich: 1,0 bis 5,5 mm

Die Stichlange kann vor dem Ann&hen verandert wer-
den.

Die Anderung gilt fir das gesamte Nahtprogramm.

« Mit 4 /» den Parameter Stichldnge anwahlen.

* Mit a/w die Stichlange einstellen.

Fadenspannung

Wertebereich: 1 bis 99

Die Fadenspannung kann vor dem Annéhen veréndert
werden.

Die Anderung gilt fiir das gesamte Nahtprogramm.

Mit 4 / » den Parameter Fadenspannung anwahlen.
* Mit a/+ die Fadenspannung andern

46
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Symbol Bedeutung
Fl Weitere Parameter
Foot Press. (Nahfulzdruck)
mmm Fulln.Corr. (Mehrweitenkorrektur)
e Mit 4/ » den Parameter Weitere Parameter
anwahlen.

« Taste OK drlicken.

¢ Mit a/w die Mehrweitenkorrektur oder den NahfuR3-
druck anwabhlen.

« Parameter mit Taste OK auswahlen.

« Werte mit a/w andern.

* Mit Taste OK bestéatigen.

* Mit 4 oder ESC Menl verlassen.

Programm-Balken

Lange pro Schritt in mm,

bzw. Strich (-), wenn keine auto-
matische Weiterschaltung

P Programmiermodus
Schaltet in den Programmiermodus.

ESC,F S Keine Funktion

W 1. Nahen, Knieschalter betatigen oder Taste OK drlicken.
% Eswird in den 1. Schritt geschaltet.
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5.5.2 Nahen

1. Pedal nach vorne treten und nahen.

% Es erscheint folgende Anzeige im Display:

Abb. 22: Nahen (1)

| F |‘1r’| Lt o -+.II. +F
izl Z. 5 2

+ - {
(1) - Programm-Balken (2) - Aktueller Schritt

Im Display werden die Parameter-Werte fiir den aktuellen Schritt
angezeigt.

Der Programm-Balken (1) zeigt den Fortschritt der Naht an.

Die Zahl unter dem aktuellen Schritt zeigt die noch abzundhende
Lange des Schritts.

Im Programm-Balken wird der aktuelle Schritt zur Halfte fett an-
gezeit.

Abb. 23: Nahen (2), Aktueller Schritt

Abgearbeitete Schritte werden komplett fett dargestellt.

Abb. 24: Nahen (3), Abgearbeiteter Schritt
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Die folgende Tabelle erklart die Funktionen, die wéhrend der Naht
durchgefiihrt werden kdnnen.

Taste/Pedal | Funktion

+/- Temporare Korrektur der Mehrweite

und (nur glltig fir den aktuellen Schritt)

0-16

2. Pedal Temporéare Korrektur der Mehrweite bzw. der Kur-
(optional) venunterstiitzung (je nach Voreinstellung auf der

Techniker-Ebene)
(nur glltig fur den aktuellen Schritt)

Knieschalter | Nachster Programmschritt

/> Schritt vor/zuriick bzw. zum Schrittanfang

3 Armelseite wechseln (wenn programmiert) im
1. Schritt am Schrittanfang

alw Korrektur der Fadenspannung
Wert wird gespeichert.

ESC, P, F, S, |Keine Funktion

OK

Pedal halb Nahful? IGften

zurlick

Pedal voll Abschneiden

zuriick Das Programm bleibt am Abschneidepunkt stehen.

Untere Soft- | Softkey-Menu
key-Taste [0 S. 40

5.5.3 Programm abbrechen

@ So brechen Sie ein Programm ab:

Abschneiden (Pedal voll zuriicktreten).

2. Taste ESC antippen.
Oder:
Pedal voll zuriicktreten

%  Das Programm wird abgebrochen.
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5.6 Schnellprogrammierung

5
Falls die obere Softkey-Taste mit belegt ist:

=
1. Obere Softkey-Taste drucken.
% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 25: Schnellprogrammierung (1)

2. Weiter mit Handlungsschritt 3.

=
Falls die obere Softkey-Taste nicht mit belegt ist:

7 1. Taste dricken.
%  Es erscheint das Softkey-Mendi.

Abb. 26: Schnellprogrammierung (2)

DEEMHBEEE

()|

2. Taste 5 drucken.

3. Mit a/+ oder Zifferntasten 0 — 9 Programmnummer wéhlen.

4. Taste OK driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display, das P im
Feld fir die Programmnummer blinkt:

Abb. 27: Schnellprogrammierung (3)
RIZ5
BRI 24

otz
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Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole im Display
und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.

Symbol

Bedeutung

Automatische Schrittweiterschaltung ein/aus

* Obere Softkey-Taste driicken
Aktiviert/deaktiviert die automatische Schrittweiter-
schaltung fir den aktuellen Schritt.

Aktuelles zu erstellendes Programm

Aktuell zu erstellende Armelseite
(Voreinstellung auf der Techniker-Ebene)

Aktueller Schritt

« Mit 4/ » den Parameter Schritt anwahlen.

* Mit /% zum néchsten/vorigen Schritt wechseln.

« Mit Taste OK weitere Parameter des Schrittes bear-
beiten, L1 S. 54.

Mehrweite

Wertebereich: -6 bis 16

« Mit den Tasten O bis 16 die gewinschte Mehrweite
anwahlen.

Oder:

* Mehrweite mit dem zweiten Pedal anwéhlen, wenn
eingestellt.

* Mit +/- Mehrweite oben (+) oder unten (-) anwahlen.

s
cni'¥

Stichlange aktueller Schritt

Wertebereich: 1,0 bis 5,5 mm

e Mit 4/ » den Parameter Stichlidnge anwahlen.
* Mit a/w die Stichlange &ndern.
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Symbol

Bedeutung

=+ [
=0

Fadenspannung

Wertebereich: 0 bis 99

« Mit 4 / » den Parameter Fadenspannung wahlen.
* Mit a/w die Fadenspannung andern.

Kurvenunterstitzung

Wertebereich: 0 bis 6

« Mit 4/ » Parameter Kurvenunterstilitzung
anwahlen.

* Mit &/ die Kurvenunterstiitzung andern.

Lange des aktuellen Schrittes in mm

1.
2. Weiterschalten zum nachsten Schritt mit dem Knieschalter.

5.6.1 Programmerstellung durch Tastatureingabe

So erstellen Sie ein Programm mit der Tastatur:

Alle Parameter pro Schritt einstellen.

Abbruch mit ESC
Vor dem Driicken der Taste S kann die Programmerstellung je-
derzeit durch Drucken der Taste ESC abgebrochen werden.

Nach Fertigstellung aller Schritte:
3.
%

Taste S drucken.
Das Programm wird gespeichert.

52
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Je nach Voreinstellung auf der Techniker-Ebene wird

die erstellte Armelseite gespiegelt

die erstellte Armelseite nicht gespiegelt

das Teach-In fiir die 2. Armelseite geoffnet

die Auswahlmaske fiir die Aktion zum Erstellen der
2. Armelseite geoffnet

% Die Maschine wechselt in den Automatikmodus.
Das neu erstellte Programm ist angewahilt.

Abb. 28: Programmerstellung durch Tastatureingabe

AN S T =
on: EERE I Ea
I T T

5.6.2 Programmerstellung durch Abndhen (Teach-In)

] So erstellen Sie ein Programm durch Abnahen:

N&ahgut einlegen.

2. Parameter fur 1. Schritt eingeben (Mehrweite, Stichlange,
Fadenspannung und Kurvenunterstiitzung).

Ersten Schritt nahen.

P

Knieschalter betatigen.

% Eswird in den néachsten Schritt geschaltet.

Abbruch mit ESC
Vor dem Driicken der Taste S kann die Programmerstellung je-
derzeit durch Dricken der Taste ESC abgebrochen werden.

Ist bereits eine Nahtstrecke genéaht, wird das Programm gespei-
chert und muss gegebenenfalls geléscht werden, S. 61.
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Nach Fertigstellung aller Schritte:

5. Taste S driicken.

% Das Programm wird gespeichert.
Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 29: Programmerstellung durch Abnéhen (Teach-In) (1)

s
¥ _

6. Uberlappung néhen.
7. Pedal vollsténdig zurtcktreten.

% Je nach Voreinstellung auf der Techniker-Ebene wird die
erstellte Armelseite gespiegelt.
Die Maschine wechselt in den Automatikmodus.
Das neu erstellte Programm ist angewahit.

Abb. 30: Programmerstellung durch Abnéahen (Teach-In) (2), Anzeige
des neu erstellten Programms

|- o F
E[ERY F Sl |2.5|3EI
I T TR T

5.7 Editiermodus

Im Editiermodus werden bestehende Programme geéndert oder
geldscht. Neue Programme werden im Programmiermodus er-
stellt, S. 58.

So nutzen Sie den Editiermodus:

1. Im Automatikmodus die Taste P driicken.

% Es wird in den Editiermodus geschaltet.
Das zuvor gewahlte Programm kann nun geéndert werden.
Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display,
das "P"im Feld fur die Programmnummer blinkt:

54
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Abb. 31: Editiermodus

i || Znen | 2 B | R F
[B]eh E| El 1|2.5|3EI 2|

2 - 13 0

2. Das zu andernde Programm, die Armelseite und den Schritt
mit 4 /» anwahlen und mit a/w auswahlen.
Information

Der zu bearbeitende Schritt kann auch iber den Knieschalter
ausgewahlt werden.

Der ausgewahlte Schritt wird im Programm-Balken fett
angezeigt.

Zu andernden Parameter fiir den gewahlten Schritt mit 4 / »
auswahlen und mit &/« andern.

5.7.1 Weitere Parameter fur den aktuellen Schritt

andern

So andern Sie weitere Parameter flr den aktuellen Schritt:

A w gD

[Ty
Mit « /» das Feld 2 anwahlen.

Taste OK driicken.

Das Untermeni wird gedffnet.

Mit a/+ den gewunschten Parameter anwahlen.

Taste OK betatigen, um Parameter zu aktivieren oder deak-
tivieren,
bzw. mit a/+ den Wert &ndern und mit OK bestatigen.
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Symbol Bedeutung

— Step. Len. (Schrittlange)

Auto Forward
(Automatische Schrittweiterschaltung)

Alternate (NahfuBhubhdhe)

s

Foot Press (NahfuRdruck)

s

5. Untermeni mit ESC oder < verlassen

5.7.2 Weitere Parameter fir ausgewahltes Programm
andern

In diesem Meni kénnen weitere Parameter flr das aktuelle Naht-
programm geéndert werden.

So andern Sie weitere Parameter flir das ausgewahlte Programm:

Mit </ » das Feld P anwahlen.

Taste OK dricken.

Das Untermeni wird gedffnet.

Mit a /+ den gewunschten Parameter anwahlen.

P wsEDdPR

Taste OK betétigen, um Parameter zu aktivieren oder deak-
tivieren,
bzw. mit a /v den Wert &ndern und mit OK bestatigen.

56
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Bedeutung

Thr. Tens (Fadenspannung)

Stitchlen. (Stichlange)

4
L

-

Foot Press. (NahfuRdruck)

§~.t

Fulln. Corr. (Mehrweitenkorrektur)

A

Start Tack (Riegel Nahtanfang)

4,

End Tack (Riegel Nahtende)

.

Thread Trim (Fadenabschneider)

5. Untermeni mit ESC oder < verlassen.
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5.8 Programmiermodus

5.8.1 Programm erstellen

So erstellen Sie ein Programm:

1. Im Editiermodus Taste driicken.
%  Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 32: Programm erstellen (1)

) (2] =) (+) (5] (&) (7]

2. Taste driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 33: Programm erstellen (2)

121021

Die Steuerung zeigt die nachste freie Programmnummer an.
3. Programmnummer mit OK Ubernehmen.
ODER

Andere Programmnummer mit a /v auswahlen oder mit den
Zifferntasten 0 - 9 eingeben und dann OK driicken.

%  Die Programmnummer wird ibernommen.
Es erscheint folgende Anzeige, P blinkt:

58
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Abb. 34: Programm erstellen (3)

ooz B

F

4. Ggf.die Armelseite oder weitere Parameter dndern, S. 54,

5. Taste driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige, P blinkt:

Abb. 35: Programm erstellen (4)

) lobzl #1725

il ||
2. e

Weitere Vorgehensweise wie im Kapitel Schnellprogrammie-
rung beschrieben, E3 S. 50.

6. Auswadhlen, ob die einzelnen zu programmierenden Schritte
mit dem Knieschalter oder automatisch weitergeschaltet wer-
den sollen.

7. Taste betétigen.
Am Ende der Programmerstellung erscheint nach Betétigen der
Taste S bzw. nach dem Fadenabschneiden folgendes Abfrage-

fenster:

Abb. 36: Programm erstellen (5)

8. Auswahlen, ob
« die programmierte Armelseite gespiegelt
« die programmierte Armelseite nicht gespiegelt
« das Teach-In fir die 2. Armelseite aufgerufen werden soll.
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5.8.2 Programm kopieren

Das gewéhlte Programm wird in eine neue Programmnummer
kopiert.

So kopieren Sie ein Programm:

1. Taste dricken.
%  Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 37: Programm kopieren (1)

) (2] =) () (5] (&) F]

2. Taste driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 38: Programm kopieren (2)

% Die Steuerung zeigt die néchste freie Programmnummer an.
3. Programmnummer mit OK Ubernehmen.
ODER

Andere Programmnummer mit « /+ auswahlen oder mitden
Zifferntasten 0 - 9 eingeben und dann OK drticken.

%  Die Programmnummer wird ilbernommen.
Es erscheint folgende Anzeige, die Programmnummer
blinkt:
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Abb. 39: Programm kopieren (3)

o1 A Eu P T
'ﬁl:m 2 -:m:m:

Gewiinschte Anderungen im neuen Programm vornehmen.
Taste ESC betatigen.

Der Programmiermodus wird verlassen und es wird in den
Automatikmodus gewechselt.

& o

5.8.3 Programm léschen
Das gewéahlte Programm wird geldscht.

So léschen Sie ein Programm:

1. Taste driicken.
% Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 40: Programm l6schen

() (2] 2 (4 (=) (&) (2]

Taste dricken.
Taste ESC betatigen.

Der Programmiermodus wird verlassen und es wird in den
Automatikmodus gewechselt.

&
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5.8.4 Programm spiegeln

Die bereits programmierte Armelseite wird auf die andere Armel-
seite gespiegelt.

So spiegeln Sie ein Programm:

1. Taste driicken.
% Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 41: Programm spiegeln

() (=2 =& E(EE

Taste dricken.

Taste ESC betatigen.

Der Programmiermodus wird verlassen und es wird in den
Automatikmodus gewechselt.

&
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6 Steuerung mit Bedienfeld OP7000

6.1 Bedienfeld OP7000

Alle Einstellungen der Maschine 650 erfolgen (iber das Bedienfeld
OP7000.

Abb. 42: Bedienfeld OP7000

Die Ansteuerung des Nahmotors und der Schrittmotoren erfolgt
Uber die Steuerung DAC3 in Verbindung mit dem Bedienfeld
OP7000 mit Bedienoberflache in symbolischer Darstellung.

Die Programmautomatik ermdglicht eine manuelle oder automa-
tische Mehrweitensteuerung, wahlweise oben oder unten, eine
Kurvenunterstiitzung sowie die Programmierung von Néhschrit-
ten mit individuellen Parametern.

Es kdnnen bis zu 999 Nahprogramme gespeichert werden.

Jedes Nahprogramm kann bis zu 30 Nahschritte enthalten.
Jedem Nahschritt kbnnen verschiedene Parameter wie Stichlan-
ge, Mehrweitenbetrége, Kurvenunterstitzung, Fadenspannung,
Segmentlange etc. zugeordnet werden.

Die Nahtprogramme werden wéhrend des Nahverlaufs fortlaufend
dargestellt. Die Spiegelung eines Programms flr die andere N&h-
gutseite ist moglich.
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6.2 Maschine einschalten

So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter einschalten.
% Bedienfeld OP7000 wird eingeschaltet.

» Auf dem Display wird links die Maschinenklasse und
rechts die Firmware angezeigt.
» Maschine referenziert.

» Bedienfeld befindet sich in dem Modus, der beim Aus-
schalten aktiv war - MAN oder AUTO.

6.3 Betriebsarten der Steuerung
Die Steuerung verflgt Uber vier Betriebsmodi:
* Manueller Modus MAN
Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus.

Es existieren keine Nahtprogramme und keine Eingaben fiir
einzelne N&hschritte.

Anderungen an Mehrweite, Stichlange, Fadenspannung,
Kurvenunterstiitzung sowie das Schalten anderer Funktio-
nen werden sofort umgesetzt.

So kdnnen alle wesentlichen Nahparameter wahrend des
Nahvorgangs manuell geandert werden.

* Automatikmodus AUTO
Im Automatikmodus werden Nahtprogramme abgenéaht.
Die Nahte in den Nahtprogrammen sind in einzelne N&h-

schritte unterteilt, denen individuelle Nahparameter wie
Mehrweite etc. zugewiesen sind.

e Programmiermodus
Im Programmiermodus kdnnen neue Nahtprogramme er-
stellt (PROGRAMMING), bestehende Nahtprogramme ge-
andert, geldscht, kopiert und gespiegelt (EDIT) sowie
optimiert werden (Length Correction).
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* Servicemodus SERVICE

Im Servicemodus befinden sich Funktionen, die bei Service-
arbeiten genutzt werden kénnen.

Der Servicemodus ist mit einem Passwort geschiitzt, um un-
beabsichtige Fehleinstellungen der Maschine zu vermeiden.

6.4 Allgemeine Bedienung

Die Bedienung wird Uber das Bedienfeld vorgenommen. Alle
Funktionen und Eingaben werden durch Beruhren ausgeldst.

In den einzelnen Betriebsmodi kdnnen numerische Werte fur die
einzelnen Parameter und Text fir den Programmnamen einge-
geben werden.

Die Eingaben erfolgen auf separaten Bedienoberflachen.

6.4.1 Numerische Werte eingeben

Abb. 43: Numerische Werte eingeben

i atitch Length — 1.0 .. 4.0

(25 |
ESC
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Die Bedienoberflache fiir die Eingabe numerischer Werte besteht
aus den folgenden Elementen:
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Kopfzeile, bestehend aus:

» Symbol des gewahlten Parameters

* Name des Parameters

» Wertebereich des Parameters
» Symbol zum Verlassen der Bedienoberflache

Eingabezeile fur den Wert

Tastenfeld

Bedeutung der Schaltflachen

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

Werteingabe

03]

+'-

Vorzeichenanderung

Eingabe eines Kommas bei Werten, die
Dezimalstellen zulassen

— L]l

Anderung des Werts um einen Zahler nach
oben/unten

-
M
—

Eingegebenen Wert lI6schen

—
L
2

Bedienoberflache ohne Eingabe bzw. Spei-
chern eines Werts verlassen

K

El

Eingegebenen Wert speichern und
Bedienoberflache verlassen

66

Betriebsanleitung 650-16 - 02.0 - 08/2016



] ] DURKOPP
Steuerung mit Bedienfeld OP7000 ADLER

6.4.2 Text eingeben

Abb. 44: Text eingeben

Die Bedienoberflache fir die Eingabe von Text besteht aus fol-
genden Elementen:

Kopfzeile, bestehend aus:

» Symbol Neues Nahtprogramm
» Symbol zum Verlassen der Bedienoberflache
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Eingabezeile fur den Text

Tastenfeld

Bedeutung der Schaltflachen

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

T Eingabe von Zahlen im Text
|:I E]
_—
1 Eingabe von Text
a E]
| SRR
T Eingabe eines Bindestrichs
L
T Eingabe eines Unterstrichs
e ——
Bedienoberflache ohne Eingabe bzw. Spei-
E=c chern eines Texts verlassen

Eingabe eines Leerzeichens

)

Umschaltung GroRR-/Kleinschreibung

Del

Buchstabe/Zahl in der Eingabezeile
|6schen

0

&

Eingegebenen Wert speichern und
Bedienoberflache verlassen
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6.5 Manueller Modus MAN

Abb. 45: Manueller Modus MAN

P8k

AUTO

EOIT

(1) - Kopfzeile (3) - Mittlerer Bereich
(2) - Linker Bereich (4) - Rechter Bereich

Kopfzeile (1)

Betriebsmodus MAN wird angezeigt.

Linker Bereich (2)

Hier befinden sich Schaltflachen fir die manuelle Eingabe der
Mehrweite und der Kurvenunterstiitzung.

Mittlerer Bereich (3)

Hier befinden sich die Symbole aller einstellbaren Parameter. In
den grauen Feldern oberhalb der Parameter-Symbole werden die
jeweils aktuellen Werte angezeigt.

Rechter Bereich (4)

Hier kbnnen eine andere Bedienoberflache bzw. ein anderer Be-
triebsmodus gewéhlt werden.
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6.5.1 Einstellbare Parameter im Modus MAN

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
manuellen Betriebsmodus MAN.

Symbole Bedeutung

Mehrweite einstellen, 1 S. 71

tii

r J Bl Kurvenunterstitzung einstellen.
L H

) Weitere Programmparameter im manuellen
P Modus MAN, (3 S. 72

-

7 Stichlange in mm eingeben

L

Spannung des Nadelfadens eingeben

pE

S

So stellen Sie Parameter im Modus MAN ein:

1. Gewinschte Schaltflache driicken.
% Bedienoberflache zur Einstellung des Parameters wird
angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Gber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese Parameter werden im Folgenden er-
lautert.
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Die folgende Tabelle erklart die Symbole und Schaltflachen fur
die manuelle Einstellung der Mehrweite.

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

=
i~

Mehrweite eingeben
Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Y Art der Mehrweite wéahlen:
— * Oben (Obertransport)
¢ Unten (Untertransport)
— Die gewéhlte Mehrweite wird durch ein
— aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
—
—
Anzeige weiterer Schaltflachen fir die Ein-
F 9 w gabe der Mehrweite. Die Schaltflachen von
0 bis 16 stehen fur die Eingabe zur Verfu-

gung.

] So stellen Sie die Mehrweite ein:

1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-

bol angezeigt.

2. Wenn eine hdhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.
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Modus MAN

Kurvenunterstitzung einstellen

Die folgende Tabelle erklart die Symbole und Schaltflachen fur
die manuelle Einstellung der Kurvenunterstiitzung.
StandardmaRig ist der Wert 2 voreingestellt.

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung

o 7 | Kurvenunterstltzung eingeben
ﬁ Eingestellte Kurvenunterstiitzung wird
durch eine rot markierte Schaltflache ange-

zeigt.

So stellen Sie die Kurvenunterstiitzung ein:

1. Kurvenunterstiitzung mit den Schaltflachen 1 bis 6 eingeben.

Weitere Programmparameter

Nach Dricken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 46: Weitere Programmparameter

MAN = othier parameters ... (]

) Needie Stop Position Up
|Foot. Strake Alternation
| Foot Pressure

) Backtack. at Start

) Back tack at End

) Thread Trim
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Parameter Bedeutung

Needle Stop Position Up | Bei Nahstopp Nadelposition oben (akti-

viert) oder unten (nicht aktiviert)

Foot Stroke Alternation NahfuBalternierung, wahrend die Nadel im

Nahtgut ist
Wertebereich: 0 ... 2,5 mm

Foot Pressure NahfuRdruck

Wertebereich: 1 ... 10

Backtack at Start Riegel am Nahtanfang ein (aktiviert) oder

aus (nicht aktiviert)

Backtack at End Riegel am Nahtende ein (aktiviert) oder

aus (nicht aktiviert)

Thread Trim Fadenabschneider ein (aktiviert) oder aus

(nicht aktiviert)

6.5.2 Nahvorgang

& P w» D PRe

Mehrweite einstellen ((J S. 71).

Kurvenunterstiitzung einstellen.

Werte fuir Spannung Nadelfaden und Stichlange eingeben.
Pedal nach vorn treten und néhen.

Zurlickgelegte Strecke in mm wird angezeigt.

Wird der Faden abgeschnitten, wird die Anzeige zurtickge-
setzt.

Parameter wahrend der Naht &ndern

1.
2.
3.
%

Pedal in Stellung O bringen.
Gewlinschten Parameter am Bedienfeld @ndern (3 S. 70).
Pedal nach vorn treten und nahen.

Geanderter Parameterwert wird verarbeitet.
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6.6 Automatikmodus AUTO

Abb. 47: Automatikmodus AUTO

- S

1

[
=0

inEn (e

=[] 0t =]

(1) - Kopfzeile (3) - Mittlerer Bereich
(2) - Linker Bereich (4) - Rechter Bereich

Kopfzeile (1)
Der Betriebsmodus AUTO wird angezeigt. Die Schaltflachen

+ F% und - F% bieten einen Schnellzugriff auf die Einstellung der
Mehrweiten in %.

Linker Bereich (2)

Hier befindet sich die grafische Darstellung der gesamten Naht,
aufgeteilt in die programmierte Anzahl der Nahschritte. Ein roter
Balken mit Spitze zeigt Nahrichtung und Verlauf der genéhten
Naht an.

Mittlerer Bereich (3)

Hier befinden sich Nummer und Name des gewahlten Nahtpro-

gramms sowie die Symbole aller einstellbaren Parameter. In den
grauen Feldern oberhalb der Parameter-Symbole werden die je-
weils aktuellen Werte angezeigt.
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Rechter Bereich (4)

Hier kdnnen eine andere Bedienoberflache bzw. ein anderer Be-
triebsmodus gewahlt werden.

6.6.1 Einstellbare Parameter AUTO
Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im

Automatikmodus AUTO.

Symbole

Bedeutung

Programmauswabhl, (J S. 76

Rechtes bzw. linkes Nahteil wahlen

NahgutgroRe einstellen, 3 S. 77

Weitere Programmparameter im Automa-
tikmodus AUTO, LI S. 80

Mehrweite temporéar bis zum néchsten
Nahschritt einstellen, £d' S. 78

Mehrweiten fir alle Nahschritte in % korri-
gieren, 1 S. 79

Spannung des Nadelfadens einstellen.
Wenn der Wert im Automatikmodus AUTO
geandert wird, wird er dauerhaft im Pro-
gramm gespeichert.

SN GI SHUEENSTE

Stichlange in mm einstellen.

Wenn der Wert im Automatikmodus AUTO
geéandert wird, wird er dauerhaft im Pro-
gramm gespeichert.
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So stellen Sie Parameter im Automatikmodus AUTO ein:

1. Gewilnschte Schaltflache driicken.

% Bedienoberflache zur Einstellung des gewlinschten Para-
meters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Giber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese aufgebauten Parameter werden im
Folgenden im Detail erlautert.

Modus AUTO Programmauswahl

Abb. 48: Programmauswabhl
@ Program Selection a

Select Sewing Program ..

| e S0f -2 —

0K, 1 ABort

So wéhlen Sie ein Programm aus:

1. Auf das gewiinschte Nahtprogramm drticken.

& Gewahltes Nahtprogramm wird durch ein aktiviertes Kont-
rolifeld in der Zeile markiert.

2. Schaltflache OK driicken.

Gewdhltes Nahtprogramm wird in den Automatikmodus
AUTO Ubernommen.
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3. Schaltflache Abort dricken, um die Programmauswahl abzu-
brechen.

% Ggf. gewahltes Nahtprogramm wird verworfen und die
Bedienoberflache des Automatikmodus AUTO wird ange-
zeigt.

Modus AUTO NahgutgroRe einstellen

Abb. 49: Nahgutgrofie einstellen

b2 B2 | 72

Sie sehen folgende Informationen:

» Die momentan gewahlte Grof3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

 Die rot markierten GroR3en stellen die Referenzgréf3en fur
die Gradierlogik dar.

So stellen Sie die NahgutgréRe ein:

1. Auf gewlinschte NahgutgrofRe driicken.

% Bedienoberflache des Automatikmodus AUTO wird ange-
zeigt.
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Modus AUTO Mehrweite temporéar bis zum néchsten Nahschritt
korrigieren

E] Abb. 50: Mehrweite temporér bis zum néachsten Nahschritt korrigieren

137.0

u]
0 [T
£
— i

Im linken Bereich werden Schaltflachen firr die manuelle Eingabe
der Mehrweite angezeigt.

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung

Eingabe der Mehrweite
16 Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Y Art der Mehrweite wéahlen:

— * Oben (Obertransport)
¢ Unten (Untertransport)

— Die gewéhlte Mehrweite wird durch ein
— aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
—

—

Anzeige weiterer Schaltflachen fir die Ein-
F 9 w gabe der Mehrweite. Die Schaltflachen von
0 bis 16 stehen fur die Eingabe zur Verfu-

gung.
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So korrigieren Sie die Mehrweite temporér bis zum néchsten
nefl Nahschritt:

1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
bol angezeigt.

2. Wenn eine héhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.

’T Information
Die Mehrweite bleibt bis zum nachsten Nahschritt aktiv.

Modus AUTO Mehrweitenverhéltnis korrigieren

Das Mehrweitenverhaltnis kann entweder tber die Schaltflaichen
+ F% und - F% oder den Parameter Mehrweitenkorrektur einge-
stellt werden.

0 Abb. 51: Mehrweitenverhaltnis korrigieren
/o

—— 3{& Fullness Gorrection — —&0 .. &0
€ )
DEL
Esc

N

Sh il s

LJ || (o

(o T L I R

..+III-...
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Modus AUTO

So korrigieren Sie das Mehrweitenverhaltnis:

1. Korrekturwert fir die Mehrweite in Prozent eingeben.

Informationen zur Eingabe numerischer Werte: S. 65.
2. Schaltflache OK drucken.

Korrekturwert wird gespeichert und die vorherige
Bedienoberflache angezeigt.

Information

Wenn der neue Korrekturwert im Automatikmodus AUTO geén-
dert wird, bleibt er bis zum nachsten Programmwechsel aktiv.

Weitere Programmparameter

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfligbaren Parameter angezeigt.

Abb. 52: Weitere Programmparameter

Parameter

Bedeutung

Foot Pressure

NahfuRdruck
Wertebereich: 1 ... 10
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6.6.2 Nahvorgang

So starten Sie den Néhvorgang:

1. Nahtprogramm wahlen, [J S. 76.

% Programmnummer und Name des Nahtprogramms werden
auf der Bedienoberflache angezeigt. Wenn das gewahlte
Nahtprogramm ohne Namen gespeichert wurde, wird
<No Name> angezeigt.

2. Rechtes bzw. linkes Nahteil wéhlen.

3. Grole des Nahteils wahlen, O S. 77.

4. Pedal nach vorn treten und die Naht ndhen.

% Im linken Bereich wird der Nahfortschritt grafisch durch
einen roten Balken dargestellt.

Abb. 53: Nahvorgang

AUTD

1
0 =m
A0

4 4 40 Bt
=]
145.0 SERVICE

1]
0 —
A
S — mnnn H

% Die verbleibende Nahlange pro Néhschritt wird angezeigt.
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Parameter wahrend der Naht &ndern
So andern Sie Parameter wahrend der Naht:
Pedal in Stellung 0 bringen.

Gewilinschten Parameter am Bedienfeld andern.
Pedal nach vorn treten und nahen.

& W N PE

Geanderter Parameterwert wird verarbeitet.

Mehrweite vor oder wahrend der Naht korrigieren

So korrigieren Sie die Mehrweite vor oder wahrend der Naht:

Pedal in Stellung 0 bringen.

2. Mitden Schaltflachen + F% oder - F% die Mehrweitenkorrek-
tur andern.

3. Pedal nach vorn treten und néhen.
Geéanderte Mehrweite wird verarbeitet und angezeigt.
Nahtprogramm abbrechen

So brechen Sie ein Nahtprogramm ab:

1. Pedal voll zuriicktreten.

% Nahtprogramm wird abgebrochen.
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6.7 Programmiermodus

Abb. 54: Programmiermodus

EDIT

1
@ 5 Steps / Schritte

= L) (=

(1) - Kopfzeile (3) - Mittlerer Bereich
(2) - Linker Bereich (4) - Rechter Bereich

Kopfzeile (1)
Der Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

Linker Bereich (2)

Hier befindet sich die grafische Darstellung der gesamten Naht,
aufgeteilt in die programmierte Anzahl Nahschritte.

Mittlerer Bereich (3)

Hier kdnnen bestehende Nahtprogramme geéandert werden

(£ S. 84). Die Nummer und der Name des gewahlten Nahtpro-
gramms sowie die Symbole aller einstellbaren Parameter werden
angezeigt. Die grauen Feldern oberhalb der Parameter-Symbole
zeigen die jeweils aktuellen Werte.

Rechter Bereich (4)

Hierkonnen neue Nahtprogramme erstellt (EJ S. 90), bestehende
Nahtprogramme geléscht (EJ S. 99), kopiert (EJ S. 99) und opti-
miert (£J S. 100) werden.
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6.7.1 Bestehendes Programm &andern (EDIT)

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
Programmiermodus EDIT.

Symbole Bedeutung
- Programmnamen &ndern
b oteps / Schritte
) Im Modus EDIT nur eine Anzeige. Einem
P neuen Programm wird automatisch der
nachste freie Programmplatz zugewiesen.
H(}-”_H Rechtes bzw. linkes Nahteil wahlen
'-\_r-'
? NéhgutgroRe einstellen, LI S. 86
ANy
) Weitere Programmparameter im
P Programmiermodus EDIT, £J S. 88
" Mehrweite im aktuellen Nahschritt einstel-
=t len, [ S. 96
e
1] Kurvenunterstutzung im aktuellen Nah-
schritt einstellen
'V!:
—_—
e Spannung Nadelfaden im aktuellen Nah-
][q_ schritt einstellen
—
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Symbole Bedeutung

Stichlange in mm im aktuellen Nahschritt
Tm einstellen
'

Wegstreckenmessung im aktuellen Nah-
schritt ein- oder ausschalten

Weitere Nahschrittparameter im Program-
miermodus EDIT, J S. 89

So &ndern Sie ein bestehendes Programm:

1. Gewilinschte Schaltflache driicken.

% Bedienoberflache zur Einstellung des gewiinschten Para-
meters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Gber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese aufgebauten Parameter werden im
Folgenden im Detail erlautert.
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Modus EDIT NahgutgroRe einstellen

Abb. 55: Nahgutgrofie einstellen

b2 k2 72

Sie sehen folgende Informationen:

» Die momentan gewahlte Grof3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

« Die rot markierten GroRen stellen die Referenzgréf3en fiir
die Gradierlogik dar.

So stellen Sie die NahgutgréRe ein:

1. Auf gewlinschte NahgutgréfRe driicken.

% Bedienoberflache des Programmiermodus EDIT wird ange-
zeigt.
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Modus EDIT Mehrweite im aktuellen Nahschritt korrigieren

Abb. 56: Mehrweite im aktuellen N&hschritt korrigieren
.

IPED (P

=) 1 [

Im linken Bereich werden Schaltflachen fir die manuelle Eingabe

der Mehrweite angezeigt.

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

Eingabe der Mehrweite.
Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Y Art der Mehrweite wéahlen:
— « Oben (Obertransport)
¢ Unten (Untertransport)
— Die gewéhlte Mehrweite wird durch ein
— aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
™
—
Anzeige weiterer Schaltflachen fir die Ein-
F 9 w gabe der Mehrweite. Die Schaltflachen von
0 bis 16 stehen fiir die Eingabe zur Verfi-

gung.
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¥ So korrigieren Sie die Mehrweite im aktuellen Nahschritt:
1. Artder Mehrweite wahlen.
% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
bol angezeigt.
2. Wenn eine hdhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.
3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.
Modus EDIT Weitere Programmparameter

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 57: Weitere Programmparameter

88
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Parameter

Bedeutung

Backtack at Start

Riegel am Nahtanfang ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Backtack at End

Riegel am Nahtende ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Thread Trim

Fadenabschneider ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Modus EDIT Weitere Nahschrittparameter

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Nahschrittparameter
H—H'l wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 58: Weitere Nahschrittparameter
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Parameter

Bedeutung

Foot Stroke Alternation

NahfuBalternierung, wéhrend die Nadel im
Nahtgut ist.
Wertebereich: 0 ... 2,5 mm

Foot Pressure

NahfuRdruck.
Wertebereich: 1 ... 10

Maximum Speed

Nahgeschwindigkeit/Drehzahl.
Wertebereich: 100 ... 4000

6.7.2 Neues Programm erstellen (PROGRAMMING)

Voraussetzung:

» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

1. Schaltflache Pygyy dricken.
ME . i

% Bedienoberfliche PROGRAMMING wird angezeigt. Uber
der Schaltflache P wird die Nummer des néchsten freien
Programmplatzes angezeigt.

Abb. 59: Neues Programm erstellen (PROGRAMMING) (1)

PROGRARRANG

5l
@

90
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2. <No Name> driicken und Namen eingeben.
Informationen zur Eingabe von Text: S. 67.

ﬁ Information
1 Wenn flr das Nahtprogramm kein Name eingegeben wird,wird
weiterhin <No Name> angezeigt.

% Im linken Bereich wird der erste Nahschritt mit Nummer
angezeigt.

3. Alle Parameter fur den ersten Nahschritt eingeben.

Ersten N&hschritt abndhen oder Lange des Néhschritts per
Hand uber den Parameter Wegstreckenmessung eingeben.

5. Na&chsten Nahschritt durch Driicken auf die Nummer des ers-
ten Nahschritts bzw. den Knieschalter wahlen.

% Im linken Bereich wird der zweite Nahschritt mit Nummer
angezeigt.

Abb. 60: Neues Programm erstellen (PROGRAMMING) (2)

PROGRARRANG

0 & 40 2.8

a0.0

ool
i

6. MitSchritt 2 fortfahren, bis alle Nahschritte programmiert sind.
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7. Schaltflache END driicken oder Faden abschneiden.

%  Es gibt drei Varianten, wie das Programm reagiert - je nach
Eingabemethode des Bedieners:

Variante Anzeige Programm

Der letzte programmierte Nahschritt wurde weiter bei Schritt 8
abgenaht, aber nicht geschnitten, anschlie-
Rend mit END beendet.

Der letzte programmierte Nahschritt wurde weiter bei Schritt 9
abgenaht und geschnitten.

Alle Nahschritte wurden per Hand eingegeben | weiter bei Schritt 9
und mit END beendet.

8. Wenn nach dem Nahen nicht abgeschnitten wurde, erscheint
eine Meldung. Faden abschneiden.

% Meldung wird ausgeblendet.

Abb. 61: Neues Programm erstellen (PROGRAMMING) (3)

PROGRAKMING [ ]

Please select action to perform

FIKrror programmed side to other Gide
[ Program other side
(. Finigh

(K, i Abart )

o ke e l___l
[ ulunl rorm

9. Wabhlen, ob das neue Nahtprogramm fiir die andere Nahgut-
seite gespiegelt (Mirror programmed side to other side), die
andere Nahgutseite programmiert (Program other side) oder
die Programmierung abgeschlossen werden soll (Finish).
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10. Gewilinschte Funktion wahlen.

%  Gewahlte Funktion wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld
dargestellt.

11. Schaltflache OK driicken.

% Nahtprogramm wird gespeichert. Je nach gewahlter Funk-
tion gelangen Sie auf unterschiedliche Oberflachen:

Funktion Oberflache

Mirror programmed side to other side | AUTO-Modus

Program other side PROGRAMMING-Modus

Finish AUTO-Modus

W Wichtig
" Durch Driicken der Schaltflache Abort wird das Fenster geschlos-
sen und die Bedienoberflache AUTO angezeigt. Alle eingegebe-

nen Daten werden dabei geléscht!

Einstellbare Parameter

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
Programmiermodus PROGRAMMING.

Symbole Bedeutung
Programmnamen eingeben.
<N B> 9 9
T Im Modus PROGRAMMING nur eine
P Anzeige. Einem neuen Programm wird
automatisch der nachste freie Programm-
— )
platz zugewiesen.
-*4__”—1 Rechtes bzw. linkes Nahteil wahlen
l-\_rrl
ﬂC—_jS NéhgutgroRe einstellen, LI S. 95
i)
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Symbole Bedeutung

Weitere Programmparameter im Program-
P miermodus PROGRAMMING, [ S. 97

Mehrweite im aktuellen Nahschritt einstel-
len, I S. 96

Kurvenunterstitzung im aktuellen Nah-
schritt einstellen

i

Spannung des Nadelfadens im aktuellen
[1_ Nahschritt einstellen

L

Stichlange in mm im aktuellen Nahschritt
einstellen

3l
-

Wegstreckenmessung im aktuellen Nah-

. schritt ein- oder ausschalten

Weitere Nahschrittparameter im Program-
miermodus PROGRAMMING, L3 S. 98

o 1. Auf die gewlnschte Schaltflache driicken.

% Bedienoberflache zur Einstellung des gewlinschten Para-
meters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Giber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese aufgebauten Parameter werden im
Folgenden im Detail erlautert.
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Modus Na&hgutgroRRe einstellen
PROGRAMMING

Abb. 62: Nahgutgrofe einstellen

Y 3 O

Sie sehen folgende Informationen:
» Die momentan gewahlte Grof3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

So stellen Sie die NahgutgréRe ein:

1. GroRensystem im rechten Bereich wahlen.
2. Auf gewiinschte Nahgutgrof3e drucken.

% Bedienoberflache des
Programmiermodus PROGRAMMING wird angezeigt.
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Modus Mehrweite einstellen

PROGRAMMING

[% Abb. 63: Mehrweite einstellen

Im linken Bereich werden Schaltflachen fur die manuelle Eingabe

der Mehrweite angezeigt.

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

Eingabe der Mehrweite.
Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

— Art der Mehrweite wéahlen:
j — » Oben (Obertransport)
« Unten (Untertransport)
— Die gewahlte Mehrweite wird durch ein
— aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
i
—
Anzeige weiterer Schaltflachen fir die Ein-
F % w gabe der Mehrweite. Die Schaltflachen von
0 bis 16 stehen fiir die Eingabe zur Verfi-

gung.
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So stellen Sie die Mehrweite ein:

1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
bol angezeigt.

2. Wenn eine hdhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.

Modus Weitere Programmparameter
PROGRAMMING

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.
Abb. 64: Weitere Programmparameter
PROGFRAMIING = OTNer NEAder paramerers ... [:]

| Back tack, At Srart
| Back tack, at End

| Thread Trim

=N crading Fact
— raing ractor
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Parameter

Bedeutung

Backtack at Start

Riegel am Nahtanfang ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Backtack at End

Riegel am Nahtende ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Thread Trim

Fadenabschneider ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Grading Factor

Gradierfaktor

Wertebereich: 0.0 ... 6.0 (% pro Grol3e)

Modus Weitere Nahschrittparameter

PROGRAMMING

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Nahschrittparameter
H—H-' wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 65: Weitere Nahschrittparameter

PROGRAMIANG — OTREr SBOMENT Parameters ... [:]

|Foot Stroke Alternation

)

| Foot Pressure

)
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Parameter Bedeutung
Foot Stroke Alternation NahfuBalternierung, wéhrend die Nadel im
Nahtgut ist

Wertebereich: 0 ... 2,5 mm

Foot Pressure NahfuRdruck

Wertebereich: 1 ... 10

6.7.3 Nahtprogramm kopieren
Voraussetzung:

» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

So kopieren Sie ein Nahtprogramm:

Nahtprogramm wahlen (EJ S. 76).

Schaltflache Pcopy driicken.

Nahtprogramm wird kopiert und auf dem néchsten freien
Programmplatz gespeichert. Eine entsprechende Meldung
wird angezeigt.

6.7.4 Nahtprogramm I6schen
Voraussetzung:

» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

So léschen Sie ein Nahtprogramm:

=

w

Nahtprogramm wahlen (EJ S. 76).

Schaltflache Ppg, driicken.

Eine Meldung mit der Frage, ob das aktive Nahtprogramm
geldéscht werden soll, wird angezeigt.

Léschen durch Dricken der Schaltflache Yes bestatigen.

Nahtprogramm wird geldscht. Eine entsprechende Meldung
wird angezeigt.
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6.7.5 Langen korrigieren (LENGTH CORRECTION)

Alle Néhschritte werden mit dem gleichen Faktor gradiert.
LEN

In einigen Néhschritten ist es fir die Qualitat des Ergebnisses
wichtig, dass mehr oder weniger gradiert wird.

Um diese punktuellen Abweichungen zu beheben, kénnen Sie die
Langenkorrektur verwenden.

Voraussetzung:
« Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

# So korrigieren Sie Langen:

1. Schaltflache P gy driicken.

% Bedienoberflache der Langenkorrektur wird angezeigt.

Abb. 66: Langen korrigieren (LENGHT CORRECTION) (1)

LENGTH CORRECTION ]

3
[I] WIthout [Bngehs /...

=) Ul (=]

Nahschritt abnahen.

Per Hand am Bedienfeld oder mit dem Knieschalter in den
nachsten Nahschritt schalten.

% Nahfortschritt wird grafisch dargestellt:
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Abb. 67: Langen korrigieren (LENGHT CORRECTION) (2)

LEMGETH GORRECTION [:]
e ]
k0
1 b4 A0 2.5
=

15.0

Pt
H b
mnm

Mit allen weiteren Nahschritten ebenso verfahren.
Nach dem letzten Nahschritt die Schaltflache END driicken.

Langenkorrektur ist abgeschlossen, Programmiermodus
EDIT o6ffnet sich.

& o

6.8 Servicemodus SERVICE

Im Servicemodus befinden sich Funktionen, die bei Servicearbei-
ten genutzt werden kénnen.

Der Servicemodus ist mit einem Passwort geschitzt, um unbe-
absichtige Fehleinstellungen der Maschine zu vermeiden.

Genauere Informationen zu den Inhalten des Servicemodus fin-
den Sie in der [ Serviceanleitung.
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7 Wartung

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmaRig
durchgefiihrt werden miissen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten durfen nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden (EX Serviceanleitung).

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Wahrend Wartungsarbeiten kann die Maschine
ungewollt anlaufen und Einstich-Verletzungen
verursachen.

Hauptschalter ausschalten.

Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter
Maschine durchfihren.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teilel

Wahrend Wartungsarbeiten kann die Maschine
ungewollt anlaufen und Quetschen verursachen.

Hauptschalter ausschalten.
Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter
Maschine durchfuhren.

Durchzufiuhrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500

Maschinenoberteil

Néahstaub und Fadenreste entfernen o
Motorlufter-Sieb reinigen L]
Obere und untere Transportbénder auf Ver- °

schleil3 prifen
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Durchzufuhrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 | 160 | 500
NahfiRe auf Verschlei3 prifen °
Gelenke am Getriebe schmieren °
Nadelstange schmieren )
7.1 Reinigen

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!

Néahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

Folgende Bereiche missen Sie mit Druckluft-Pistole oder Pinsel
reinigen:

Stichplatte (2)

Greifer (1)

Spulengehduse und Innenbereich
Fadenabschneider

Nadel

Motorlufter-Sieb (3)

104
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Abb. 68: Besonders zu reinigende Bereiche

(1) - Bereich um den Greifer (3) - Motorlufter-Sieb am Handrad
(2) - Bereich um die Stichplatte

HINWEIS

Sachschaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger kdnnen die Lackierung der
Maschine beschadigen.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen verwenden, falls Sie die
Maschine abwischen.

So reinigen Sie die Maschine:

W 1. Nahstaub und Fadenreste mit Druckluft-Pistole oder Pinsel
entfernen.
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7.2 Schmieren

VORSICHT

Hautverletzungen durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.

Kontakt mit Olresten vermeiden.

|: So schmieren Sie die Maschine:

1. Folgende Bereiche am Maschinenoberteil mit Schmierfett
schmieren:

» Gelenke am Getriebe

» Nadelstange

/AN

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol!

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.

Altdl sorgfaltig sammeln.
Altél sowie dlbehaftete Maschinenteile nach den
gesetzlichen Vorschriften entsorgen.
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Abb. 69: Schmieren

®\19

@

\

= \J’%, /(
)

(1) - Gelenke am Getriebe (2) - Nadelstange

7.3 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder be-
suchen Sie uns fiir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com

oen)
O[3:
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8 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!
Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

8.1 Lieferumfang prifen

Der Lieferumfang ist abhéngig von Ihrer Bestellung. Prifen Sie
nach Erhalt, ob der Lieferumfang korrekt ist.

8.2 Transportsicherungen entfernen

Wenn Sie eine aufgesetzte SpezialMaschine gekauft haben, sind
folgende Transportsicherungen zu entfernen:

 Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil,
Tischplatte und Gestell

* Sicherungsklotz und -b&nder am N&ahantrieb
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8.3 Gestell montieren

Abb. 70: Gestell montieren

(1) - Sollwertgeber Zusatzpedal (5) - Querstrebe

(2) - Gestellstrebe (6) - Stellschraube

(3) - Zusatzpedal (optional) (7) - Sollwertgeber Pedal
(4) - Pedal (8) - Kabelkanal

@ So montieren Sie das Gestell:

Pedal (4) auf Querstrebe (5) befestigen.
Zusatzpedal (3) (optional) auf Querstrebe (5) befestigen.
Querstrebe (5) am Gestell montieren.

P wDd PR

Nach der Montage der kompletten Maschine die Pedale aus-
richten (LJ S. 113).

5. Sollwertgeber (1) und (7) an die Gestellstrebe (2) schrauben.
Abstand zwischen dem Boden und der Oberkante der
Gestellstrebe (2): 290 mm.
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6. Kabelkanal (8) (30 x 30 x 250 mm) fir die Sollwertgeberlei-
tungen an die Gestellstrebe (2) schrauben.

7. Stellschraube (6) fur einen sicheren Stand des Gestells ver-
drehen. Das Gestell muss mitallen vier FiiRen auf dem Boden
aufliegen.

8.4 Tischplatte vormontieren

Abb. 71: Tischplatte vormontieren

o L L

a
D R T 'S
e i 7 ! .
i .I R %
i | -
i -

C Ll
o g %

@ So montieren Sie die Tischplatte vor:

Tischplatte (7) wenden.

2. Schubkasten an (6) mit seinen Halterungen anschrauben
(Spanplattenschrauben 3,5 x 17).

3. Knieschalter an (5) anschrauben.
Nahlichttrafo an (4) anschrauben.

5. Hauptschalter an (3) anschrauben
(Spanplattenschrauben 5 x 30).

6. Kabelkanal an (2) (40 x 40 x 200 mm lang) anschrauben
(Spanplattenschrauben 3,5 x 17).

7. Zugentlastung an (1) anschrauben
(Spanplattenschrauben 3,5 x 17).
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8. Zusatzsteuerung an (10) anschrauben
(Spanplattenschrauben 5 x 30).

9. DAC Motorsteuerung inkl. Schutzblech an (9) anschrauben
(Spanplattenschrauben 5 x 30).

10. Kabelkanal (40 x 40 x 250 mm lang) an (8) anschrauben
(Spanplattenschrauben 3,5 x 17).

11. Elektrische Kabel montieren (£J S. 118).
Abbildungen dazu in gréRerem MaBstab im Anhang (L3 S. 143).

8.5 Tischplatte komplettieren

Abb. 72: Tischplatte komplettieren

(1) - Maschinenoberteil-Stutze (4) - Schragauflagen
(2) - Scharnierauflagen (5) - Gummiecken
(3) - Leisten

So komplettieren Sie die Tischplatte:

Schréagauflagen (4) einsetzen.
Gummiecken (5) in die Tischplatte einsetzen.

Scharnierauflagen (2) mit Schrauben 4,5 x 15 (4x) festschrau-
ben.

4. Leisten (3) mit Schrauben 4,5 x 55 (8x) auf die Tischplatte
schrauben.

5. Maschinenoberteil-Stiitze (1) einsetzen.
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8.6 Tischplatte und Pedale am Gestell
befestigen

Abb. 73: Tischplatte und Pedale am Gestell befestigen

(1) - Garnstander (5) - Zusatzpedal (optional)
(2) - Tischplatte (6) - Pedal

(3) - Gestell (7) - Hebel

(4) - Gestellstrebe (8) - Schrauben

@ So befestigen Sie die Tischplatte und die Pedale am Gestell:

1. Gestell (3) mit Holzschrauben (6 x 30) an der Tischplatte (2)
befestigen. Bohrungen fiir die Holzschrauben vorbohren.

Ankornung fir das Gestell beachten.
Gestell (3) in die normale Lage drehen.
Pedale (5) und (6) ausrichten.

Aus ergonomischen Griinden Pedale seitlich so ausrichten,
dass die Mitte des Pedals (6) unter der Nadel steht.

a > N
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’7- Information
Die Gestellstrebe (4) ist zum Ausrichten des Pedals mit Langlo-
chern versehen.

Schrauben (8) l6sen.

Die Pedalgesténge in der Hohe so einstellen, dass die ent-
lasteten Pedale eine Neigung von etwa 10° haben.
Ggf. kann der Hebel (7) am Sollwertgeber verstellt werden.

Schrauben (8) festdrehen.

Garnstander (1) in die Bohrung der Tischplatte einsetzen und
mit Mutter und Unterlegscheibe befestigen.

10. Garnrollenhalter und Abwickelarm montieren und ausrichten.
] Wichtig

Garnrollenhalter und Abwickelarm muissen ibereinander stehen.
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8.7 Arbeitsh6he einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim L&sen der Schrauben an den
Gestellholmen kann sich die Tischplatte durch ihr
Eigengewicht absenken. Quetschen mdaglich.

Beim LOsen der Schrauben darauf achten, dass
die Hande nicht eingeklemmt werden.

VORSICHT

Gefahr der Schadigung des
Bewegungsapparates durch falsche
Einstellung!

Der Bewegungsapparat des
Bedienungspersonals kann bei Nichteinhaltung
der ergonomischen Anforderungen geschadigt
werden.

Arbeitshdhe an die KérpermalRe der Person
anpassen, die die Maschine bedienen wird.

Die Arbeitshéhe ist zwischen 780 und 900 mm (gemessen bis
Oberkante Tischplatte) einstellbar.
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Abb. 74: Arbeitshéhe einstellen

(1) - Schrauben

W So stellen Sie die Arbeitshohe ein:

Schrauben (1) an den Holmen des Gestells 16sen.

2. Tischplatte auf die gewtinschte Arbeitshhe waagerecht ein-
stellen.

3. Um ein Verkanten zu verhindern, Tischplatte auf beiden Sei-
ten gleichmagig herausziehen bzw. hineinschieben.

4. Schrauben (1) festdrehen.
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8.8 Maschinenoberteil einsetzen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Kippen des
Maschinenoberteils!

Quetschen mdoglich.

Das Maschinenoberteil gegen Kippen absichern,
wenn Sie die aufgesetzte Maschine
transportieren.

Abb. 75: Maschinenoberteil einsetzen

(1) - Transportdse (2) - Anlegeplatte

’* So setzen Sie das Maschinenoberteil ein:

1. Maschinenoberteil mit Hilfe der Transportdse (1) in den Aus-
schnitt der Tischplatte einsetzen.
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2. Nach Aufsetzen des Oberteils sofort die Anlageplatte (2), die
das Oberteil gegen Herausfallen beim Umlegen sichert,
anschrauben.

Die Anlageplatte ist ein Bestandteil vom Beipack des Oberteils.

Bei Maschinen, die bereits aufgesetzt geliefert werden, befindet
sich die Transportdse im Beipack.

8.9 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teilel

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es

zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausrustung vornehmen.

W Wichtig
" Dieaufdem Typenschild des N&hantriebs angegebene Spannung
muss mit der Netzspannung tbereinstimmen.
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8.9.1 Netzspannungsverteilung herstellen

Abb. 76: Netzspannungsverteilung herstellen

JAWANER

(1) - Schaltknebel (4) - Bohrung
(2) - Schraube (5) - Schalter
(3) - Deckel

@ So stellen Sie die Netzspannungsverteilung her:

1.

9.

Schraube (2) im Knebel I6sen und Schaltknebel (1) abneh-
men.

Deckel (3) vom Hauptschalter abnehmen. Dazu mit einem
Schraubendreher den Riegel in der Bohrung (4) entriegeln.

Leitung vom Steuerkasten, der Zusatzsteuerung und dem
LED-Trafo in den Kabelkanal legen.

Leitungen in den Hauptschalter einfihren.

Leitungsadern des Steuerkastens an den Schrauben T1 und
T2 des Schalters (5) anschliel3en.

Zusatzsteuerung zusatzlich an den Schrauben T1 und T2
anschlieRen.

LED-Trafo an L1 und L2 anschlieBen (zusatzlich zur Netzlei-
tung).

Schutzleiter des Steuerkastens und der Zusatzsteuerung im
Hauptschalter anschlieRen.

Deckel (3) auf den Netzschalter wieder aufsetzen.

10. Schaltknebel (1) aufsetzen und festschrauben.

11. Kabelkanaldeckel auf den Kabelkanal aufsetzen.
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8.9.2 Oberteil-Leitungen anschlieen

Abb. 77: Oberteil-Leitungen anschlieRen

.
%

(1) - Bruckenstecker (2) - Anschluss-Seite 1

(Teilenummer 9850 001208) (3) - Anschluss-Seite 2

Alle Leitungen sind mit farbigen Markierungen gekennzeichnet.

Wichtig
Der Briickenstecker (Teilenummer 9850 001208) (1) mussinder
Steuerung eingesteckt sein, da die Steuerung sonst nicht lauft.

So schlieRen Sie die Oberteil-Leitungen an:

1.

Leitungen zum Steuerkasten verlegen und mit Kabelbindern
bindeln.

Motorleitungen an entsprechend markierte Stecker an der
Anschluss-Seite (3) aufstecken.

Restliche Leitungen an entsprechend markierte Stecker auf
der Anschluss-Seite (2) aufstecken.

LED-Leuchte am Trafo anschlieRen (EJ S. 131).
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8.9.3 Zusatz-Steuerungsleitungen anschlie3en

Abb. 78: Zusatz-Steuerungsleitungen anschlieRen

(1) - Leitung (2) - Gehéauseunterseite

W So schlieRen Sie die Zusatz-Steuerungsleitungen an:

1. Den 15-poligen Stecker auf dem entsprechend markierten
Anschluss auf der Steuerkastenseite (2) (Ed S. 120),
anschlie3en.

2. Leitung (1) fur den Schrittmotor in die Geh&useunterseite (2)
verlegen und auf die Anschlussstecker aufstecken.
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8.9.4 Sollwertgeber an die Steuerung anschlielRen

Abb. 79: Sollwertgeber an die Steuerung anschlieen

®\

(1) - Stecker Drehzahl (2) - Stecker Mehrweite

@ So schlieRen Sie die Sollwertgeber an die Steuerung an:

1.

Sollwertgeber des Hauptpedals am Stecker Drehzahl (1)
(X120b) anschlief3en.

Sollwertgeber des Zusatzpedals am Stecker Mehrweite (2)
(X120t) anschlieRen.
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8.9.5 Potentialausgleich des Maschinenoberteils
herstellen

Abb. 80: Potentialausgleich des Maschinenoberteils herstellen

(1) - Maschinenoberteil-Befestigung (3) - Flachstecker
(2) - Erdungsleitung

Die Erdungsleitung (2) (350 mm lang) befindet sich im Beipack
der Maschine. Die Erdungsleitung (2) leitet statische Aufladungen
desMaschinenoberteiles Uiber den Zusatzsteuerkasten zur Masse
ab.

W So stellen Sie den Potentialausgleich des Maschinenoberteils her:

1. Die Erdungsleitung (2) am Maschinenoberteil (1) festschrau-
ben.

2. DieErdungsleitung (2) zum Zusatzsteuerkasten verlegenund
auf den Flachstecker (3) aufstecken.
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8.9.6 Potentialausgleich der Steuerung herstellen

Abb. 81: Potentialausgleich der Steuerung herstellen

(1) - Steuerkasten-Befestigung (4) - Erdungsleitung
(2) - Stecker (5) - Gestell-Befestigung
(3) - Erdungsleitung

@ So stellen Sie den Potentialausgleich der Steuerung her:

1. Erdungsleitung (3) vom Stecker (2) am Steuerkasten (1)
anschrauben.

2. Erdungsleitung (4) (150 mm lang) mit Zahnscheibe am
Gestell (5) anschrauben.
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8.9.7 Potentialausgleich der Zusatzsteuerung
herstellen

Abb. 82: Potentialausgleich der Zusatzsteuerung herstellen

I/

(1) - Erdungsleitung - Steuerkasten-Befestigung
(2) - Flachstecker

W So stellen Sie den Potentialausgleich der Zusatzsteuerung her:

1. Erdungsleitung (1) auf den Flachstecker (2) am Zusatzsteu-
erkasten aufstecken.

2. Leitung (2) (300 mmlang) zum Steuerkasten (3) verlegenund
anschrauben.
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8.9.8 Potentialausgleich des Nahmotors herstellen

Abb. 83: Potentialausgleich des Nahmotors

L
©\

(1) - Erdungsstelle des (2) - Erdungsleitung
Steuerkastens (3) - Stecker Nahantrieb

Die Erdungsleitung (2) fuir den Nahmotor istim Stecker (3) fir den
Né&hantrieb angeschlossen.

W So stellen Sie den Potentialausgleich des Nahmotors her:

1. Erdungsleitung (2) an der Erdungsstelle des
Steuerkastens (1) anschrauben.
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8.9.9 Potentialausgleich des Knieschalters
herstellen

Abb. 84: Potentialausgleich des Knieschalters herstellen

@\/@\

(1) - Befestigungsschelle (3) - Flachstecker
(2) - Kabelkanal (4) - Erdungsleitung

@ So stellen Sie den Potentialausgleich des Knieschalters her:

1. Erdungsleitung (4) (650 mm lang) an der
Befestigungsschelle (1) des Knieschalters anschrauben.

2. Leitung im Kabelkanal (2) verlegen und an der Zusatzsteue-
rung auf den Flachstecker (3) aufstecken.
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8.9.10 Potentialausgleich des Sollwertgebers
herstellen

Abb. 85: Potentialausgleich des Sollwertgebers herstellen

VA

(1) - Erdungsleitung (4) - Erdungsleitung

(2) - Sollwertgeberanschluss (5) - Sollwertgeberanschluss
(Hauptpedal) (Zusatzpedal)

(3) - Kabelkanal (6) - Steuerkasten-Befestigung

@ So stellen Sie den Potentialausgleich des Sollwertgebers her:

1. Erdungsleitung (4) (500 mm lang) am Sollwertgeber (5)
anschrauben (optional).

2. Leitung (4) durch den Kabelkanal (3) zum Sollwertgeber (2)
verlegen und anschauben (optional).

3. Erdungsleitung (1) (650 mm lang) am Sollwertgeber (2) und
am Steuerkasten (6) anschrauben.
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8.9.11 Knieschalter anschlieRen

Abb. 86: Knieschalter anschlieRen

(1) - Stecker (3) - Knieschalter
(2) - Leitung

|: So schlie3en Sie den Knieschalter an:

1. Leitung (2) vom Knieschalter (3) durch den Kabelkanal zur
Steuerung verlegen und am Stecker (1) anschlieRen.
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8.9.12 Bedienfeld anschliel’en

Bedienfeld OP3000 anschlieRen

Abb. 87: Bedienfeld OP3000 anschliel3en

J@\ @Z

(1) - Leitung (3) - Halter
(2) - Tischplattenoffnung (4) - Bedienfeld

@ So schlieRen Sie das Bedienfeld OP3000 an:

Bedienfeld (4) am Halter (3) anschrauben und ausrichten.

2. Stecker der Leitung (1) am Bedienfeld aufstecken, durch die
Tischplattenéffnung (2) zum Steuerkasten verlegen und an
der Buchse (X170 Panel) anschlieRen.

Bedienfeld OP7000 anschlieRen

Abb. 88: Bedienfeld OP7000 anschliel3en

@A@\ @/

(1) - Leitung (3) - Halter
(2) - Tischplattenoffnung (4) - Bedienfeld
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’7 So schlie3en Sie das Bedienfeld OP7000 an:

Bedienfeld (4) am Halter (3) festschrauben und ausrichten.

2. Stecker der Leitung (1) am Bedienfeld aufstecken, durch die
Tischplattenéffnung (2) zur Steuerung verlegen und an der
Buchse (X170b) anschlieRen.

8.9.13 LED Nahleuchte anschliel3en

Abb. 89: LED Nahleuchte anschlieRen

(1) - Nahlicht-Steuerung (3) - Stecker
(2) - Hauptschalter

@ So schlie3en Sie die LED Nahleuchte an:

1. Nahlicht-Steuerung (1) neben dem Hauptschalter (2) montie-
ren (L S. 111).

2. Zuleitung der Nahlicht-Steuerung (1) im Hauptschalter
anschlieRen (E£J S. 119).

3. Stecker (3) der LED-Leuchte am schwarzen Stecker der Nah-
licht-Steuerungsausgangsleitung anschlie3en.

8.9.14 Zusatz-Nahleuchte (Waldmann) anschlie3en
(optional)

Siehe [l Anbauanleitung. Die Anleitung liegt der Nahleuchte bei.
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8.10 Nahtest durchfihren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen maglich.
Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadeln

wechseln oder den Nadelfaden und den
Greiferfaden einfadeln.

Nach Beendigung der Aufstellarbeiten ist ein Nahtest durchzufiih-

ren.

So filhren Sie einen Nahtest durch:

© © N o g ks~ wDdPRE

=
o

11.

12.

Netzstecker einstecken.

Greiferfaden aufspulen (EJ S. 29).

Hauptschalter einschalten.

Spulermodus aktivieren.

Spule bei mittlerer Geschwindigkeit fullen.

Hauptschalter ausschalten.

Nadel- und Greiferfaden einfadeln (3 S. 23), ((d S. 26).
Hauptschalter einschalten.

Zu verarbeitendes Nahgut auswahlen.

. Néhtest erst mit niedriger und anschlielRend mit kontinuierlich

steigender Geschwindigkeit durchfihren.

Priufen, ob die Nahte den gewlinschten Anforderungen ent-
sprechen.

Wenn die Anforderungen nicht erreicht werden:
Fadenspannungen &ndern (£ S. 27), (Kd S. 29).

Bei Bedarf sind auch die in der Serviceanleitung angegebenen
Einstellungen zu prifen und falls erforderlich zu korrigieren.
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9 AulRerbetriebnahme

Um die Maschine fir langere Zeit oder ganz aul3er Betrieb zu
nehmen, missen Sie einige Tatigkeiten ausfuhren.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen maoglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
séubern.

Anschliisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

So nehmen Sie die Maschine aul3er Betrieb:

a b N e

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restdl mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.
Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-

Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiit-

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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10 Entsorgung
Die Maschine darf nicht im normalen Hausmull entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

‘ Entsorgung!
h Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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11 Stérungsabhilfe

11.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-

schine:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx

11.2 Fehler im Nahablauf

Fehler Mogliche Ursachen Abhilfe

Ausfadeln am | Nadelfaden-Spannung ist | Nadelfaden-Spannung
Nahtanfang zu fest prifen, [J S. 28
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Fehler

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Fadenrei3en

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen,
0s. 23

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen, 1 S. 21

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen, [ S. 21

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden
benutzen

Fadenspannungen sind fur
den verwendeten Faden
zu fest

Fadenspannungen prii-
fen, [J S. 27

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fuhrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg priifen,
s, 23

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

138
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Fehler

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen,
0s. 23

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen, 1 S. 21

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen, [ S. 21

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstan-
ders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen pri-
fen, J S. 27

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Néhgutdicke oder dem
verwendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen pri-
fen, (4 S. 27

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen,
s, 23

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstérke
benutzen
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12 Technische Daten

Gerauschentwicklung

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821:
LpA =79 dB (A); KpA =0,83 dB (A) bei

« Stichlange: 3,0 mm
» Drehzahl: 2900 rpm

» Néahgut: 2fach Stoff G1 DIN 23328

Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit 650-16
Nahstichtyp 301
Greifertyp Horizontalgreifer, olfrei
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 134-35
Nadelstarke [Nm] 70 - 120
Fadenstarke [Nm] max. 50/3
Stichlange [mm] 1,0-4,0
Drehzahl maximal [min™} 4000
Netzspannung V] 1x230
Netzfrequenz [Hz] 50
Lange [mm] 750
Breite [mm] 1320
Hohe [mm] 1300
Gewicht [ka] 115
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Leistungsmerkmale

Die Nahmaschine ist ausgestattet mit einem integrierten Nah-
antrieb, mit einem schrittmotorgetriebenen Ober- und Unter-
bandtransport zum schonenden Nahguttransport sowie schrittmo-
tor-gestutzter Kurvenunterstiitzung und einem Schragsockel fur
verbessertes Nahguthandling.

Der per Schrittmotor betriebene Nahful3druck und die elektro-
magnetisch geregelte Nadelfadenspannung ermdglichen eine
Programmierung dieser Parameter.

Fir den Betrieb der Maschine muss entweder das Bedienfeld
OP3000 oder das Bedienfeld OP7000 gewahlt werden.

Das Bedienfeld OP3000 mit Grafikdisplay ermdglicht eine einfa-
che Programmerstellung und eine verbesserte Ubersicht tiber
eingestellte Parameter und die programmierte Naht.

Das Bedienfeld OP7000 mit Touchscreen stellt die zu ndhende
Kontur grafisch und in Farbe dar. In diesem Modus ist die Gra-
dierfunktion verfugbar. Sie erstellt auf Basis einer programmierten
GrofR3e die weiteren GrolRen automatisch und optimiert bei Pro-
grammierung weiterer Gré3en die Gradierung des Programms.
Mit einem USB-Stick kdnnen die Programme gespeichert und auf
andere Maschinen Ubertragen werden.

Die optionale, ergonomisch geformte Tischplatte erleichtert das
Arbeiten zuséatzlich.
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