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MAN：
无程序手动缝合/测试/修理

OP7000    650
03.27-2048

上部或下部丰满度
曲线支撑
无程序手动缝合
缝线张力

线迹长度
缝纫长度，单位 mm

AUTO：
使用程序（001 – 999）缝合

快速调整丰满度（%）
使用程序（001 – 999）缝合

切换程序编号
右侧 / 左侧
更改尺码

程序名称
参数：全局缝纫压脚压力 / 缝线张力
线迹长度，单位 mm（持久修正）

缝线张力（持久修正）

缝段剩余长度，单位 mm
曲线支撑
丰满度修正（%）
临时丰满度修正

确认/
更改
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EDIT：
修正程序

选择 EDIT，以便进行修正

选择应修正的缝段

修正每个程序的参数
前加固缝 / 后加固缝 / 剪线器

修正每个缝段的其他参数
 缝纫压脚交替
 缝纫压脚压力
 最大转速

修正每个缝段的主要参数
例如丰满度、曲线支撑、
缝线张力、线迹长度、缝段长度

选择 END，以便退出

选择 Mirror（镜像处理）或
Program other side（第 2 面修正）或
Finish（完成）

按下 OK 确认
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P NEW：
创建新程序

选择右侧 / 左侧
选择尺码和尺码表

指定程序名称
为程序选择参数
前加固缝 / 后加固缝 / 剪线器 / 分级系数

为第 1 个缝段选择参数
例如丰满度、曲线支撑、缝线张力、线迹长度

缝合缝段长度或点动输入
关闭缝段长度测量

选择下一个缝段
通过膝控开关或触摸屏

选择参数

选择 Mirror（镜像处理）或
Program other side（第 2 面修正）或
Finish（完成）
按下 OK 键
按下 END，以便退出
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删除程序：

标准程序：

选择程序
编号
选择 EDIT

选择 PDEL

通过 YES
确认

通过 OK
确认

1. 2.

3. 4.
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