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Allgemeine Informationen
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1 Allgemeine Informationen

Prifen Sie vor dem Einbau, ob der Lieferumfang des Bausatzes
0650 590024 korrekt ist.

Materialnummer Menge Bezeichnung

0580 490194 1 Drehgeber

0650 340013 1 Befestigungsbuchse
0650 340040 1 Zahnriemen-Rad
0650 340050 1 Zahnriemen-Rad
0650 340220 1 Winkel

0650 340610 1 Platte

0650 340624 1 Spannmechanismus
0650 340700 1 Riemenfiihrung
9202 002077 4 Zylinderschraube
9202 002097 2 Zylinderschraube
9203 002422 2 Zylinderschraube
9204 002363 2 Senkschraube

9205 102158 1 Gewindestift

9800 580050 1 Schrittmotor

9870 001049 1 Adapter

9835 301003 1 USB-Stick

9899 065000 700 1 Software

0791 650701 EN

Zusatzanleitung
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2 Bandtransport

2.1 Alten Bandtransport demontieren

Abb. 1: Alten Bandtransport demontieren (1)

(1) - Schrauben (2) - Abdeckung

f So demontieren Sie den alten Bandtransport:

1. Schrauben (1) Iésen.
2. Abdeckung (2) abnehmen.

Abb. 2: Alten Bandtransport demontieren (2)

AN

(3) - Schrauben (5) - Abspringschutz
(4) - Abspringschutz (6) - Schrauben

3. Schrauben (3) I6sen.
f 4. Abspringschutz (4) abnehmen.
5. Schrauben (6) I6sen.
6. Abspringschutz (5) abnehmen.
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Abb. 3: Alten Bandtransport demontieren (3)

(7) - Transportbédnder

W 7. Transportbander (7) abnehmen.

Abb. 4: Alten Bandtransport demontieren (4)

(8) - Encoderstecker (10) - Motor

(9) - Motorstecker (11) - Schrauben
W 8. Encoderstecker (8) und Motorstecker (9) trennen.

9. Schrauben (11) I6sen.

10. Motor (10) demontieren.
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Abb. 5: Alten Bandtransport demontieren (5)

(12) - Schrauben (13) - Schrauben

ﬂ 11. Schrauben (12) an den Koppelstangen I6sen.
12. Schrauben (13) I6sen.

13. Umlenkmechanismus demontieren.

Abb. 6: Alten Bandtransport demontieren (6)

T

(12) - Schrauben (15) - Gewindestift
(14) - Kantenanschlag
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14. Schrauben (12) an den Koppelstangen herausziehen.
W Die Schrauben werden fir die Montage des neuen Bandtransports
bendtigt.

15. Gewindestift (15) I6sen.

16. Kantenanschlag (14) demontieren.
Der Kantenanschlag (14) und der Gewindestift (15) werden fiir die
Montage des neuen Bandtransports bendtigt.

2.2 Neuen Bandtransport montieren

Abb. 7: Neuen Bandtransport montieren (1)

(1) - Platte (3) - Kantenanschlag
(2) - Gewindestift (4) - Schrauben

ﬁ So montieren Sie den neuen Bandtransport:

1. Kantenanschlag (3) an die Platte (1) schrauben.
Darauf achten, dass der Gewindestift (2) auf der Flache sitzt.

2. Platte (1) und Kantenanschlag (3) mit den Schrauben (4) an das
Maschinenoberteil schrauben.
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Abb. 8: Neuen Bandtransport montieren (2)

(5) - Motor (9) - Encoderstecker

(6) - Motorstecker (10) - Umlenkmechanismus
(7) - Adapter (11) - Leitungen

(8) - Motorleitung (12) - Senkschrauben

3. Neuen Motor (5) und neuen Umlenkmechanismus (10) mit den
/}b) Senkschrauben (12) am Maschinenoberteil festschrauben.

Wichtig

Die Senkschrauben (12) nicht ganz festschrauben.

Durch die Langlocher in der Halterung kann der Motor (5) spater verscho-
ben werden.

Darauf achten, dass die Leitungen (11) ordentlich mit Kabelbinder fixiert
sind und nicht eingeklemmt werden.

Die Transportbander durfen die Leitungen (11) nach der Montage nicht
berthren.

4. Encoderstecker (9) verbinden.
5. Motorstecker (6) und Motorleitung (8) mit Adapter (7) verbinden.
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Abb. 9: Neuen Bandtransport montieren (3)

(13) - Koppelstangen (14) - Schrauben

% 6. Koppelstangen (13) mit Schrauben (14) am Nahful’ festschrauben.

Abb. 10: Neuen Bandtransport montieren (4)

(5) - Motor (17) - Distanzbolzen

(12) - Senkschrauben (18) - Schraube
(15) - Transportbénder (19) - Fiihrungsstiick

(16) - Fiihrung

ﬁ 7. Transportbander (15) montieren.

8. Um die Transportbander (15) zu spannen, den Motor (5) leicht anhe-
ben.

% Die Transportbander (15) spannen sich.
9. Senkschrauben (12) festschrauben.

10. Um die Transportbander (15) nachzuspannen, Schraube (18) am
FUhrungsstiick (19) l6sen.

» Spannung erhéhen: Flhrungsstuck (19) nach links schieben
* Spannung verringern: FUhrungsstick (19) nach rechts schieben
11. Schraube (18) festschrauben.
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Wichtig

Darauf achten, dass zwischen der Fihrung (16) und dem

Distanzbolzen (17) ein minimaler Spalt besteht.

Darauf achten, dass das Fuhrungsstlck (19) bei gesenktem Nahfuld nicht
am Maschinenoberteil anliegt.

Abb. 11: Neuen Bandtransport montieren (5)

0,5 mm

(20) - Schrauben (21) - Riemenfiihrung

12. Riemenfihrung (21) mit Schrauben (20) montieren.
Darauf achten, dass zwischen der Riemenfihrung (21) und dem
Transportband ein Abstand von 0,5 mm besteht.

Abb. 12: Neuen Bandtransport montieren (6)

@

(22) - Schrauben (23) - Abdeckung

13. Abdeckung (23) aufsetzen.
14. Schrauben (22) festschrauben.
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3 Software aktualisieren

3.1 Software aufspielen und einstellen bei OP3000

3.1.1 Software aufspielen

Bei Maschinen mit dem Bedienfeld OP3000 ist die Software bereits auf
der Steuerung aufgespielt.

3.1.2 Elektronische Fadenspannung kalibrieren
Wichtig

Die Fadenspannung muss nur kalibriert werden bei einer Software-Versi-
on VOR A03.61.

So kalibrieren Sie die elektronische Fadenspannung:

1. ImMenilpunkt Service > Calibrationdie Option Thread Calib
wahlen.

Abb. 13: Elektronische Fadenspannung kalibrieren (1)

CAL Feed gync
Foot Calib
IIE ][«F ‘Thread Calib |

In diesem Unterpunkt kalibrieren Sie die Nadelfaden-Spannung.
Zum Kalibrieren brauchen Sie ein Fadenspannungsmessgerat.

Reihenfolge
& o
=»/  Kalibrierungspunkte

Sie mussen nacheinander die Kalibrierungspunkte 3 — 1 einstellen:

* Punkt 3 - maximale Spannung (300 g)
* Punkt 2 - mittlere Spannung (150 g)
* Punkt 1 - minimale Spannung (5 g)
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Kalibrierungsschritte
So kalibrieren Sie die Nadelfaden-Spannung:

Schritt 1: Kalibrierungspunkt 3 einstellen

1. Faden einfadeln bis zum Fadenhebel (EJ Betriebsanleitung).
2. Faden nach dem Fadenhebel in das Messgerat einfadeln.

3. Mit A/v Kalibrierungspunkt 3 auswahlen:

Abb. 14: Elektronische Fadenspannung kalibrieren (2)

4. OK dricken.

Abb. 15: Elektronische Fadenspannung kalibrieren (3)

U 1
|

=

(1) - Spannungsscheiben (3) - Gewindestift
(2) - Stellmutter

5. Gewindestift (3) in der Mitte der Fadenspannung ganz I6sen.

6. Stellmutter (2) so weit wie mdglich hineindrehen, ohne dabei die
Spannungsscheiben (1) aneinander zu dricken.

7. Stellmutter (2) langsam wieder herausdrehen und dabei die Anzeige
auf dem Spannungsmessgerat beobachten.

8. An dem Punkt, an dem das Messgerat den Wert 300 g anzeigt:

Gewindestift (3) festschrauben, ohne dabei die Stellung der
Stellmutter (2) zu verandern.

9. OKdricken.

12
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Schritt 2: Kalibrierungspunkt 2 einstellen
1. Mit a/v¥ Kalibrierungspunkt 2 auswahlen.
2. OKdrucken.

3. Fadenspannung mit A/¥ verandern, bis das Messgeratden Wert 150 g
anzeigt.

4. OKdricken.

Schritt 3: Kalibrierungspunkt 1 einstellen
1. Mit a/v¥ Kalibrierungspunkt 1 auswahlen.
2. OKdrucken.

3. Fadenspannung mit A/¥ verandern, bis das Messgerat den Wert 5 g
anzeigt.

4. OK dricken.

3.1.3 NahfuBB-Druck kalibrieren
So kalibrieren Sie den Nahfu3-Druck:

1. Im Menilpunkt Service > Calibration die Option Foot Calib
wahlen.

Abb. 16: Nahful3-Druck kalibrieren

CAL cAL JFeed Sync. 2
(Nl F oot Calib

U? & Thread Calib

Die Steuerung muss die obere und untere Position der Nahflike kennen.
Die obere und die untere Position der Nahfiike werden durch die Kalibrie-
rung in diesem Unterpunkt bestimmt.

Reihenfolge

Kalibrieren Sie die NahfiiRe immer nach Einstellarbeiten am Nahful3-Hub-
getriebe (LQ Serviceanleitung).

So kalibrieren Sie die NahfuRe:

1. Unterpunkt Foot cCalib aufrufen.
2. OKdrucken.

3. Die Maschine kalibriert automatisch:
Beide Nahfilflie gehen einmal auf und ab.
Danach ist die Kalibrierung abgeschlossen.
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3.1.4 Parameter Serial Wiring einstellen

Fur den Bandtransport muss die Reihenschaltung des oberen Transport-
motors aktiviert werden.

So stellen Sie den Parameter ein:

Maschine ausschalten.
Taste S gedriickt halten und Maschine einschalten.
Passwort 85627 eingeben.

>N

Im Menipunkt Feed > Feed Diff Top > Serial Wiringden
Wert 1 wahlen.

5. Mit OK bestatigen.

3.2 Software aufspielen und einstellen bei OP7000

3.2.1 Software aufspielen

Bei Maschinen mit dem Bedienfeld OP7000 liegt ein USB-Stick mit der
Steuerungssoftware bei.

So spielen Sie die Software auf:

1. USB-Stick am Bedienfeld OP7000 einstecken.
2. Maschine starten.
% Die Software wird automatisch aktualisiert.

3.2.2 Elektronische Fadenspannung kalibrieren

Wichtig

Die Fadenspannung muss nur kalibriert werden bei einer Software-Versi-

on VOR A03.61.

So kalibrieren Sie die elektronische Fadenspannung:

1. Im MenUpunkt Service > Calibrationdie Option Thread Ten-
sion Calibration wahlen.

In diesem Unterpunkt kalibrieren Sie die Nadelfaden-Spannung.

Zum Kalibrieren brauchen Sie ein Fadenspannungsmessgerat.

Reihenfolge

Folgende 3 Kalibrierungspositionen nacheinander fir den Nadelfaden

einstellen:

* Position 3 - maximale Spannung (300 g)

* Position 2 - mittlere Spannung (150 g)

» Position 1 - minimale Spannung (5 g)

14
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Kalibrierungsschritte

So stellen Sie Kalibrierungsposition 3 ein:

W 1. Faden einfadeln bis zum Fadenhebel (EJ Betriebsanleitung).

2. Faden nach dem Fadenhebel in das Fadenspannungsmessgerat ein-
fadeln.

=™ 3. Tension Top 300g auswahlen.

'4?" 4. oOn/Off antippen.

% Das Spannungselement wird geschlossen.

5. Den Spannungswert messen. Es mussen 300 g vorhanden sein.

Abb. 17: Elektronische Fadenspannung kalibrieren

(1) - Spannungsscheiben (3) - Gewindestift
(2) - Stellmutter

Sind keine 300 g vorhanden, folgendermalen korrigieren:

y 6. Gewindestift (3) I6sen.
On/Of f antippen.
Das Spannungselement wird gedffnet.

N

© ®

Stellmutter (2) ganz leicht verdrehen:

* Drehen im Uhrzeigersinn = Wert verringern

* Drehen gegen den Uhrzeigersinn = Wert erhdhen
10. Erneut Tension Top 300g auswahlen.

11. on/0ff antippen und den Spannungswert messen.

12. An dem Punkt, an dem das Fadenspannungsmessgerat den Wert
300 g anzeigt:
Gewindestift (3) festschrauben, ohne dabei die Stellung der
Stellmutter (2) zu verandern.

13. On/Off antippen.
% Das Spannungselement wird geoffnet.
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So stellen Sie Kalibrierungsposition 2 ein:

1. Tension Top 150g auswahlen.

2. Fadenspannung mit +/-1 oder +/-10 andern, bis das Fadenspannungs-
messgerat 150 g anzeigt.

3. Menupunkt verlassen.
So stellen Sie Kalibrierungsposition 1 ein:

1. Tension Top 5gauswahlen.

2. Fadenspannung mit+/-1 oder +/-10 &ndern, bis das Fadenspannungs-
messgerat einen Wert anzeigt.

3. Menupunkt verlassen.

3.2.3 Na&hfuB-Druck kalibrieren
So kalibrieren Sie den Nahful3-Druck:

1. Im MenUpunkt Service > Calibrationdie Option Feet Diffe-
rence Calibration wahlen.

% Die Werte fur die NahfiiRe werden automatisch kalibriert.

3.2.4 Parameter Serial Wiring einstellen

Fur den Bandtransport muss die Reihenschaltung des oberen Transport-
motors aktiviert werden.

So stellen Sie den Parameter ein:

1. Maschine ausschalten.
2. Maschine einschalten.
3. Der Bootloader-Bildschirm erscheint:

Abb. 18: Parameter Serial Wiring einstellen

A04.00-24T1
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.#. 4, Schaltfléchedrl‘]cken.

Passwort 85627 eingeben.

]
o

6. ImMendpunkt Service On Start > Machine Configuration
> Transport Top Motor Serial Wiringden Wert 1 wahlen.

7. Mit OK bestatigen.
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