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Uber diese Betriebsanleitung @l EHE%(ROPP

1 Uber diese Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung der Nahmaschinen 610-01/630-01 wurde
mit grofter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt Informationen und Hinwei-
se, um einen sicheren und langjéhrigen Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiin-
sche haben, bitten wir um lhre Rickmeldung, Ed 5.14 Kunden-
dienst, S. 55.

Betrachten Sie die Betriebsanleitung als Teil des Produkts und
bewahren Sie diese gut erreichbar auf. Lesen Sie die Betriebsan-
leitung vor dem ersten Gebrauch vollstandig. Geben Sie das
Produkt nur zusammen mit der Betriebsanleitung an Dritte weiter.

1.1 Geltungsbereich der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung beschreibt das Aufstellen und die bestim-
mungsgemaRe Verwendung der Nahmaschinen 610-01/630-01.

1.2 Fur wen ist die Betriebsanleitung?
Die Betriebsanleitung richtet sich an:

» Bedienpersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen und
hat Zugriff auf die Betriebsanleitung. Speziell [d 5 Bedie-
nung, S. 21, ist fir diese Personengruppe wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung der Maschine oder zur
Behebung von Fehlern befahigt. Speziell A 6 Aufstellung,
S. 57, ist fur das Fachpersonal wichtig.
Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch 3 Sicherheitshinweise,
S. 13.
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Uber diese Betriebsanleitung

Sicherheit

Ortsangaben

1.3 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen
Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-

che Informationen in dieser Betriebsanleitung durch folgende Zei-
chen dargestellt oder hervorgehoben:

Symbol/Zeichen Bedeutung

. Aufzahlungen sind mit einem Punkt versehen.

Handlungsanweisungen sind nummeriert und
mussen in der angegebenen Reihenfolge
durchgefihrt werden.

Verweise zu weiterfihrenden Informationen in
dieser Betriebsanleitung bzw. anderen

m Dokumenten sind mit diesem Symbol
gekennzeichnet.

Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im EQ 3 Sicherheitshinweise, S. 13, ge-
sondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begriffe ,rechts* oder
Jlinks" stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.4 Weitere Unterlagen

Das Gerat enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller.
Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Gefahr-
dungsbeurteilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden européischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgemaRle Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015
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1.5 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebsanleitung wurden
unter Beriicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden
Normen und Vorschriften zusammengestellt.

Der Hersteller Gibernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund
von:

» Bruch- und Transportschéden

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

« Nicht bestimmungsgemafer Verwendung

 Nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
 Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

« Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

1.5.1 Transport

Durkopp Adler haftet nicht fur Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschéadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverztglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.

1.5.2 Bestimmungsgemale Verwendung

Nahmaschine 610

Die Dirkopp Adler 610 ist fir das Glattndhen bzw. Einarbeiten
von Mehrweite indie obere und/oder untere Materiallage geeignet.

Diese Nahmaschine ist fiir das programmierte Vorkrauseln von
Armeln (Armkugel) und programmierte Lisieren von Armléchern,
Halsléchern usw. mit Gradierlogik optimiert. Das Nahen von Li-
sierband erfordert Nadelstérken von 70-130 Nm.

Nahmaschine 630

Die Dirkopp Adler 630 ist fir das Glattnahen bzw. Einarbeiten
von Mehrweite in die obere und / oder untere Materiallage geeig-
net.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 5
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Diese Nahmaschine ist fiir das programmierte Vorkrauseln von
Armeln (Armkugel) mit Gradierlogik optimiert. Sie ist mit der Ein-
richtung E1 zum Vorkrauseln, Kantenanschlag, Wartungseinheit
und Pneumatik-Anschlusspaket ausgestattet.

Allgemein

Die Nahmaschinen sind nur zur Verarbeitung von trockenem Né&h-
gut bestimmt. Das Material darf keine harten Gegenstande bein-
halten.

Die Naht wird mit Umspinnzwirnen, Polyesterfaser- oder Baum-
wollgarnen erstellt.

Die Nahmaschinen sind fur den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Nahmaschine dirfen nurintrockenen und gepflegten Raumen
aufgestellt und betrieben werden. Werden die Nahmaschinen in
Raumen betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kbnnen
weitere MalRnahmen erforderlich sein, die nach EN 60204-
31:1999 zu vereinbaren sind.

Nur autorisierte/geschulte Personen dirfen an den Néh-
maschinen arbeiten.

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung tber-
nimmt der Hersteller keine Haftung.

WARNUNG

Gefahr durch Strom, Quetschung und spitze
Gegenstande!

Nicht bestimmungsgeméafRle Verwendung kann zu
Verletzungen fihren.

Beachten Sie alle Anweisungen der Anleitung.

Nicht bestimmungsgemalRe Verwendung kann
zu Sachschéaden fuhren.
Beachten Sie alle Anweisungen der Anleitung.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015
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2 Leistungsbeschreibung

Einnadel-Flachbett-Doppelkettenstich-Crossline-Nahmaschine
mit Stichtyp 401 und Differential-Unter- und -Obertransport. Ge-
eignet zum Glattndhen bzw. Einarbeiten von Mehrweite in das
Néahgut.

Nahmaschine 610

Die Durkopp Adler 610 ist eine Nahmaschine zum Vorkrauseln
und Aufndhen von Lisierband. Das Lisierband wird von einem
Bandabzugsgerat automatisch der Néahgutauflage zugefuhrt.

Nahmaschine 630

Die Durkopp Adler 630 ist eine Nahmaschine zum Vorkrauseln
von Armeln (Armkugel) mit Gradierlogik.

Gemeinsame Leistungsmerkmale

« Stichtyp 401.

» 32 mm Nadelstangenhub fir leichtes bis mittelschweres Nah-
gut.

« Stichlange maximal 4 mm, Gber Schrittmotor einstellbar.

+ Differential-Untertransport bis maximal 6 mm, Gber Schrittmo-
tor einstellbar.

+ Differential-Obertransport maximal 8 mm, tber Schrittmotor
einstellbar.

* Nur vorwarts nahend.

 Elektronisch gesteuerte Nadel- und Greiferfadenspannung
und automatische Anpassung der Greiferfadenmenge an die
Stichlange fur eine optimale Stichbildung, auch bei lockerem
Stich.

» NahfuBobertransport mit automatischer Hubanpassung fir
unterschiedliche Materialstarken.

» Ausgestattet mit einem an die Nahmaschine angebauten
Antriebsmotor.

» Mit elektropneumatischer Nahfu3liftung und elektropneumati-
schem Fadenabschneider fur Nadel- und Greiferfaden.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 7
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2.1 Konformitatserklarung

Die Nahmaschinen entsprechen den européischen Vorschriften,
die in der Konformitéts- bzw. Einbau-Erklarung angegeben sind.

C€

2.2 Zusatzausstattungen

Durch ein flexibles System von Zusatzausstattungen kénnen die
N&hmaschinen dem jeweiligen Anwendungsfall entsprechend op-
timal und kostengiinstig ausgestattet werden.

@® Serienausstattung

O Wunschausstattung

. 610- | 630-
Teile-Nr. Zusatzausstattung 01 o1
0176 590044 | Bandabzugsgerat zum

spannungsfreien Zufiihren von [ ]

Bandern
0176 590064 | Bandzufuhr- und Abschneidegerat.

Das Band wird automatisch zugefihrt

und abgeschnitten. Je nach

Nahtprogramm entweder von [ ]

Nahtanfang bis Nahtende oder in

programmierten Langen an program-

mierten Stellen einer Naht.
9780 000108 | Wartungseinheit WE-8 [ ] [ ]
9805 791113 | USB-Stick [ [
9822 510002 | Halogen-Nahleuchte fur Tischmontage| O (o]
9822 510011 | Tischklemme o (o)
9880 001010 | Nahleuchten-Anbausatz (o] (o]
9880 610001 | OP7000 mit Halter ® [

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015
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. 610- | 630-
Teile-Nr. Zusatzausstattung o1 o1
0797003031 | Pneumatik-Anschlusspaket,
bestehend aus Anschlussschlauch5 m ° °
lang, Schlauchtillen, Kupplungsdose
und Kupplungsstecker

N900 012015 | Kantenanschlag rechts (o] o

2.3 Technische Daten

Gerduschentwicklung
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821:
Lc =78 dB (a) +/- 1,48 dB (A) bei

 Stichlange: 3 mm

* NéahfuBhub: 0 mm

« Stichzahl: 3000 min

» Néhgut: 2-fach Stoff G1 DIN 23328

Technische Daten 610-01 630-01
Nahstichtyp 401 Doppelkettenstich
Greifertyp Crossline
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 934 RG
Nadelstéarke [Nm] 70-130
Néhfadenstéarke maximal Umspinnzwirn 70/3
Stichlange, nur vorwarts [mm] 1-4
Transportlange maximal fur 6

Diff. Transporteur [mm]

Transportlange maximal fur Transportful3 8

[mm]

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 9
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Technische Daten

610-01

630-01

Stichzahl maximal [min1]

5000

Stichzahl bei Auslieferung [min™]

3200 (empfohlene

Stichzahl)

Nadelstangenhub [mm] 32
NahfuBhub beim Luften [mm] 9
Betriebsdruck [bar] 6
Luftverbrauch [NL pro Arbeitsspiel] 0,1
Lénge, Breite, Hohe (Verpackung) [mm] 1350, 900, | 1350, 900,

1250 1100
Gewicht Oberteil [kg] 60 54
Gesamtgewicht (Oberteil, Beipack, 114 108
Motorsteuerung, Verpackung) [kg]
Bemessungsspannung [V / Hz] 230V, 50/60 Hz
Bemessungsleistung [kVA] 0,5

2.4 Bedienfeld OP7000

Mit dem Bedienfeld OP7000 werden die folgenden Einstellungen

vorgenommen:

» Parametereinstellungen fur das Nahen von N&hten.
» Programmieren, Speichern und Verwalten von Nahtprogram-

men.

» Umschaltung von manuellem N&hen auf automatisches

Nahen.

2.5 Bandabzugsgerat (Nur 610)
» Mit dem Bandabzugsgerat kann die Dirkopp Adler 610 zum
Lisieren von Armldchern, Halsléchern usw. eingesetzt werden.

 Die Bandzufiihrung fiihrt das Lisierband wéahrend des Nahens
automatisch zu. Durch das Bandabzugsgerat wird dabei eine

spannungsfreie Verarbeitung erreicht.

» Nach einer vorprogrammierten Nahtstrecke schneidet die
Bandschere das Lisierband in der Naht ab.

10
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Das Lisierband steht somit an den Nahgutkanten nicht tber.
» Austauschbare DruickerfliRe ermdglichen die Verarbeitung
von 3 verschiedenen Lisierbandbreiten.
» Das Lisieren kann sowohl im Automatik-Betrieb als auch im
manuellen Betrieb erfolgen.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015
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3 Sicherheitshinweise

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Nahmaschine
aufstellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in
den Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren
Verletzungen und Sachschéaden fuhren.

3.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Nahmaschine darf nur so verwendet werden, wie diese Be-
triebsanleitung es beschreibt.

Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort der Maschine
verfugbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Beifolgenden Arbeiten muss die Maschine am Hauptschalter oder
durch Ziehen des Netzsteckers stromlos geschaltet werden:

» Austausch der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfiihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Verwenden Sie des-
halb nur Original-Ersatzteile des Herstellers.

Transport Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Aufstellung Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker am Anschlusskabel anbringen.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 13
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Sicherheitshinweise

Pflichten

des Betreibers

Anforderungen

an

das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Beachten Sie die landesspezifischen Sicherheits- und Unfallver-
hitungsvorschriften und die gesetzlichen Regelungen zum Ar-
beits- und Umweltschutz.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine mus-
sen immer in lesbarem Zustand sein und diirfen nicht entfernt
werden. Fehlende oder beschadigte Schilder missen sofort er-
neuert werden.

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Fachpersonal aufgestellt
werden.

Wartungsarbeiten und Reparaturen dirfen nur von qualifiziertem
Fachpersonal vorgenommen werden.

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen diirfen nur von qualifizier-
tem Fachpersonal vorgenommen werden.

Nur autorisierte Personendiirfen an der Maschine arbeiten. Jeder,
der an der Maschine arbeitet, muss vorher die Betriebsanleitung
verstanden haben.

Uberpriifen Sie die Maschine wahrend des Gebrauchs auf auer-
lich erkennbare Schaden. Unterbrechen Sie die Arbeit, wenn Sie
Veranderungen an der Maschine bemerken. Melden Sie alle Ver-
anderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten. Eine beschadig-
te Maschine darf nicht weiter verwendet werden.

Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht entfernt oder au3er Betrieb
gesetzt werden. Wenn dies fur eine Reparatur unumganglich ist,
mussen die Sicherheitseinrichtungen sofort danach wieder ange-
bracht und in Betrieb genommen werden.

14

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015



Sicherheitshinweise @l RHII_QI%(ROPP

3.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinwei-
sen
Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die

Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-
worter nennen die Schwere der Gefahr:

Signalworter  Signalwdrter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Gefahrdung
GEFAHR Tod oder schwere Verletzung tritt ein.
WARNUNG Tod oder schwere Verletzung kann eintreten.

VORSICHT | Mittelschwere oder leichte Verletzung kann eintreten.

ACHTUNG Sachschaden kann eintreten.

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der
Gefahr an:

Symbol Art der Gefahr

Allgemeine Gefahr

Gefahr durch Stromschlag

Gefahr durch spitze Gegenstande

Gefahr durch Quetschung

g’
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Beispiele Beispiele fir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zum Tod oder schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zum Tod oder schwerer Verletzung fuhren
kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung

Mafnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu mittelschwerer oder leichter Verletzung
fuhren kann.

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung

Mafinahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

16
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VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung
Mafnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Umweltschaden fuhren kann.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 17
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4 Geratebeschreibung
Abb. 1: Gesamtansicht Nahmaschine 610

0] ® ®

/

® @

(1) - Bandabzugsgerat (4) - Hauptschalter
(2) - Garnstander (5) - FuBpedal
(3) - Bedienfeld OP7000
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5 Bedienung

Der Arbeitsablauf an den Nahmaschinen 610-01/630-01 setzt sich
aus verschiedenen Ablaufschritten zusammen. Um ein gutes N&h-
ergebnis zu erhalten, ist eine fehlerfreie Bedienung notwendig.

Mit der Ndhmaschine 610 wird vorgekrauselt oder Lisierband
aufgenaht.

Nachfolgend werden die Ablaufschritte chronologisch aufgelistet.
Der Aufbau dieses Kapitels ist an diesem Ablauf orientiert.

Arbeitsablauf an der Nahmaschine 610

* Nahmaschine einschalten
» Nahmaschine fiir den Betrieb vorbereiten
» Garnrollen einlegen

» Nadelfaden einfadeln
* Greiferfaden einfadeln
» Nadelfadenmenge fur sichere Stichbildung einstellen
* Lisierband einlegen (Nur Ndhmaschine 610)
» Optional: Testlauf durchfiihren
Nahen
Nahmaschine ausschalten
Reinigung
Olen
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5.1 Nahmaschine einschalten

Die Nahmaschine wird an das Druckluftnetz angeschlossen und
mit dem Hauptschalter eingeschaltet.

So schalten Sie die Nahmaschine ein:

1. Hauptschalter (1) von der Position ,O" (2) nach rechts in die
Position I (3) drehen.

Abb. 2: Hauptschalter einschalten

®\
o—

(1) - Hauptschalter (3) - Position I
(2) - Position ,0"

% Man hort, wie Luft auf die beweglichen Teile gelassen wird.
Das Bedienfeld fahrt hoch und der Startbildschirm erscheint.

Das Bedienfeld braucht nicht gesondert eingeschaltet zu werden,
es wird durch das Einschalten aktiviert.

22
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5.2 Nahleuchte einschalten

Die Nahleuchte muss unabhangig vom Hauptschalter der Maschi-
ne ein- und ausgeschaltet werden.

Abb. 3: Nahleuchte einschalten

—

(1) - Kippschalter (3) - Nahleuchte Kopf (optional)
(2) - Nahleuchte Nadel (4) - Kontroll-LED

So schalten Sie die Nahleuchte ein:

uln

Kippschalter (1) in Position “I” stellen.

Die Nahleuchten sind betriebsbereit.

. JenachWunsch kann die N&hleuchte im Bereich der Nadel (2)

oder am Kopf der Maschine (3) (optionale Ausstattung) akti-
viert werden.

Nach Bedarf kann das Licht heller (+) oder dunkler (-) einge-
stellt werden.

. Zum Ausschalten der Nahleuchten, den Kippschalter (1) in

Position “0” stellen.
Die Nahleuchten sind ausgeschaltet.
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5.3 Nahmaschine fur den Betrieb vorbereiten

Bevor mit der Nahmaschine genéht werden kann, missen einige
Vorbereitungen getroffen werden. Die folgende Tabelle zeigt, wel-
che Aspekte uberpriift oder erfullt sein missen.

Aspekt

Grund

Druckluft anschliel3en

Die Nahmaschine muss an das Druckluftnetz
angeschlossen werden, da sonst wichtige
Funktionen wie z. B. das Zufiihren von
Lisierband nicht mdglich sind.

Garnrollen aufstecken

Die Garnrollen missen aufgesteckt werden, da
sonst keine Faden zum N&hen vorhanden
sind.

Nadel kontrollieren

Die Nadel muss vorhanden sein, da ohne
Nadel nicht genaht werden kann. Die Nadel
muss korrekt ausgerichtet sein, sonst kann der
Greifer keine Schlaufe bilden und damit nicht
genéht werden.

Nadelfaden einfadeln

Der Nadelfaden muss eingeféadelt sein, da
ohne Nadelfaden nicht genaht werden kann.

Greiferfaden einfadeln

Der Greiferfaden muss eingefadelt sein, da
ohne Greiferfaden nicht genéht werden kann.

Lisierband einlegen

Lisierband muss eingelegt werden, da ohne

Testlauf durchfiihren

(Nur 610) Lisierband der Arbeitsschritt des Lisierens
nicht durchgefuihrt werden kann.
Optional: Ein Testlauf kann zur Uberpriifung der

Einstellungen herangezogen werden, ist aber
nicht zwinged notwendig.

24
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5.4 Nadel einsetzen und wechseln
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Nadel wechseln.

Greifen Sie nicht in die Nadelspitze.

Reihenfolge

Lassen Sie nach einem Wechsel auf Nadeln mit Starke 100 oder
gréRer die Nadel-Ausweichbewegung des Greifers (Ellipsenbrei-
te) von einem Techniker anpassen. Die richtige Einstellung be-
schreibt die [ Serviceanleitung.

Abb. 4: Nadel einsetzen und wechseln

Q)

@/

—0®

(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle
(2) - Befestigungsschraube

1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) die obere Endposi-
tion erreicht hat.

Befestigungsschraube (2) I6sen.
Nadel nach unten herausziehen.
Neue Nadel einsetzen.

Wichtig: Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehle (3)
nach hinten zeigt.

5. Befestigungsschraube (2) festschrauben.
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5.5 Nadelfaden einfadeln
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Nadel wechseln.

Abb. 5: Nadelfaden-Garnrolle aufstecken

O =

Q@ —

(1) - Fihrung am Abwickelarm (2) - Garnstander

W 1. Garnrolle auf den linken Teller des Garnstéanders (2) stecken.

2. Faden von hinten nach vorne durch das erste Loch und dann
wellenférmig durch die n&chsten beiden Lécher der Fuhrung
am Abwickelarm (1) fadeln.

E Wichtig: Der Abwickelarm (1) muss parallel zum
Garnstander (2) stehen.
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Abb. 6: Einfadelschema Nadelfaden - Gesamtiiberblick

Abb. 7: Nadelfaden einfadeln - Teil 1

Vm

(1) - Fadenfihrung (4) - Fadenfihrung
(2) - Fadenfuhrung (5) - Fadenvorzieher
(3) - Nadelfaden-Spannung (6) - Greiferfaden-Spannung

W 3. Fadenvonobennachuntenindie Fadenfiihrung (1) einflhren.

Faden auf die Rickseite der Fadenfiihrung (1) fiihren und von
hinten nach vorne durch das untere Loch fadeln.

5. Faden von oben nach unten durch die Fadenfiihrung (2) an
der Nadelfaden-Spannung (3) fadeln.

6. FadenimUhrzeigersinn umdie Nadelfaden-Spannung (3) fiih-
ren.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 27



a DURKOPP
ADLER

Bedienung

il

Wichtig: Der Faden muss immer so um die jeweilige Span-
nungsscheibe gefiihrt werden, dass er den gréReren Weg
von der Fadenfihrung (2) zur Fadenfiihrung (4) zuriicklegt.

7. Faden durch die Fadenfuhrung (4) fadeln.

8. Faden von rechts nach links durch den Fadenvorzieher (5)

fadeln.

Abb. 8: Nadelfaden einfadeln - Teil 2

(@)

(7) - Umlenkung (10) - Fadenfuhrung Maschinenkopf
(8) - Fadenregulator (11) - Fadenfuihrung Nadelstange
(9) - Fadenhebel (12) - Nadeldhr

L1

Faden von rechts nach links durch die Umlenkung (7) fuhren.

. Fadenvonrechts nach links durch den Fadenregulator (8) und

den Fadenhebel (9) fadeln:

» Bei festen/normalen Néahten und wenig dehnbaren
Faden (Detailbild (a)):

(@ 5.7 Fadenmenge, Fadenspannung und Nahtbild einstel-
len, S. 32)

Faden durch den Fadenhebel (9) und dann direkt nach unten
fuhren.

» Bei elastischen Nahten (Detailbild (b)):
Faden durch den Fadenhebel (9) und dann Uber den linken

28
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Bigel des Fadenregulators (8) fihren (ACHTUNG - Darstel-
lung zur besseren Sichtbarkeit Uberspitzt dargestellt!).

11. Faden von oben nach unten durch die Fadenfiihrung (10) am
Maschinenkopf fadeln.

12. Faden von oben vorne nach unten hinten durch die
Fadenfuhrung (11) an der Nadelstange fadeln.

13. Faden von vorne nach hinten durch das Nadel6hr (12) fadeln.

5.6 Greiferfaden einfadeln
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Faden einfadeln.

W Abb. 9: Greiferfaden-Garnrolle aufstecken

\@
\@

(1) - Fihrung am Abwickelarm (2) - Garnstander

1. Garnrolleaufdenrechten Teller des Garnsténders (2) stecken.

2. Faden von hinten nach vorne durch das erste Loch und dann
wellenférmig durch die nachsten beiden Lécher der Fiihrung
am Abwickelarm (1) fadeln.

E Wichtig: Der Abwickelarm (1) muss parallel zum
Garnstander (2) stehen.
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Abb. 10: Greiferfaden einfadeln - Teil 1

(1) - Fadenfiihrung (4) - Fadenfiihrung
(2) - Fadenfuhrung (5) - Fadenvorzieher
(3) - Greiferfaden-Spannung (6) - Fadenfihrung der Fadenrinne

Fadenvon oben nach untenin die Fadenfiihrung (1) einfuhren.

Faden auf die Rickseite der Fadenfiihrung (1) fiihren und von
hinten nach vorne durch das untere Loch fadeln.

Faden von oben nach unten durch die Fadenfuihrung (2) an
der Greiferfaden-Spannung (3) fadein.

Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Greiferfaden-

Spannung (3) fuhren.

Der Faden muss immer so um die jeweilige Spannungsschei-
be gefiihrt werden, dass er den gréReren Weg von der
Fadenfiihrung (2) zur Fadenfuhrung (4) zurticklegt

Faden von oben nach unten durch den Fadenvorzieher (5)
fadeln.

Faden durch die Fadenfiihrung der Fadenrinne (6) fuhren.
Dannden Fadenvon der Riickseite her unter das Abdeckblech
der Rinne ziehen.

30
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Abb. 11: Greiferfaden einfadeln - Teil 2

)

©)

—®

® ®\

(8) - Greifer-Bohrung (11) - Bohrung Greiferfaden-Fuhrung
(9) - Greifer-Bohrung (12) - Bohrung Greiferfaden-Fihrung
(10) - Faden-Niederhalter

9. Abdeckplatten rechts und links der Stichplatte entfernen.
10. Faden-Niederhalter (10) aus seiner Verrastung anheben.

11. Faden von rechts nach links durch die
Bohrungen (12) und (11) der Greiferfaden-Fihrung fadeln.

12. Handrad drehen, bis die Greifer-Bohrung (9) zuganglich ist.

13. Faden von rechts nach links durch die Greifer-Bohrung (9)
fadeln.

14. Faden von links nach rechts durch die Greifer-Bohrung (8)
fadeln und ca. 3 cm herausziehen.

15. Faden-Niederhalter (10) herunterdriicken und einrasten.
16. Abdeckplatten rechts und links der Stichplatte einsetzen.
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5.7 Fadenmenge, Fadenspannung und Nahtbild
einstellen

5.7.1 Naht-Typen und Nahtbild

Sowohl die Fadenspannung als auch die Fadenmenge fiir die
Stichbildung muss beim Nadelfaden und beim Greiferfaden an
das gewilnschte Nahtbild angepasst werden.

Es werden 3 Naht-Typen unterschieden:
» Feste Néahte (a)

* Normale Nahte (a)

» Lockere Naht (hoch elastisch) (b)

Abb. 12: Unterschiedliche Naht-Typen

@ ®)

-'I
@

%

S

(a) - Feste und normale Naht (b) - Lockere Naht

5.7.2 Fadenspannung einstellen
Richtige Einstellung

Das gewunschte Stichbild wird erreicht. Die Spannung des Na-
delfadens muss dabei fester als die Spannung des Greiferfadens
sein.

Stérungen bei falsch eingestellter Spannung
» Zu feste Spannungen: Zusammenziehen des Nahguts
» Zu lose Greiferfaden-Spannung: Fehlstiche

Die Fadenspannung wird am Bedienfeld eingestellt.

32
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5.7.3 Nadelfaden-Menge einstellen
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie den
Fadenregulator einstellen.

Die zur Stichbildung freigegebene Nadelfadenmenge wird durch

die Stellung des Fadenregulators bestimmt. Die bendtigte Faden-
menge hangt von Nahgutstarke, Fadenstarke und Naht-Typ ab.

Fir unterschiedliche Faden und Naht-Typen wird au3erdem un-
terschiedlich eingefédelt (Seite 28).

Abb. 13: Fadenregulator einstellen

(1) - Befestigungsschrauben (3) - Bohrung des Fadenhebels
(2) - Fadenregulator (4) - Fadenregulator: Unterer Bugel

Richtige Einstellung
v

» Wenig dehnbare Faden: Die Bohrung (3) des Fadenhebels
ist in Fadenhebel-Tiefstellung knapp oberhalb des unteren
Blgels (4) des Fadenregulators sichtbar: Position (a).

» Sehr elastische Faden: Die Bohrung (3) des Fadenhebels ist
in Fadenhebel-Tiefstellung knapp unterhalb des unteren
Bugels (4) des Fadenregulators sichtbar: Position (b).
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Fadenregulator einstellen

1. Handraddrehen, bis der Fadenhebel seine untere Endstellung
erreicht hat.

Befestigungsschrauben (1) des Fadenregulators (2) I6sen.
Fadenregulator (2) in die richtige Position schieben.

» Bei festen/normalen Néahten und wenig dehnbaren
Faden (Detailbild (a)):

(@ 5.7.3 Nadelfaden-Menge einstellen, S. 33)

Faden durch den Fadenhebel (3) und dann direkt nach unten
fahren.

» Bei elastischen Nahten (Detailbild (b)):

Faden durch den Fadenhebel (3) und dann iber den linken
Bigel des Fadenregulators (2) fuhren.

4. Befestigungsschrauben (1) des Fadenregulators (2) fest-
schrauben.

5.7.4 Greiferfaden-Menge einstellen

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Greiferfadengeber einstellen.

Der Greiferfadengeber passt die Greiferfadenmenge an die je-
weils eingestellte Stichlange an, damit der Stichanzug bei jeder
Lange und auch bei Stichverdichtung optimal ist.

Der Greiferfadengeber lasst sich stufenlos auf einer Skala von
0 bis 5 verstellen. Je groRer der Wert ist, desto groRer ist die
freigegebene Fadenmenge und desto elastischer ist die Naht.

Richtige Einstellung

Die richtige Einstellung ist abhangig von der Stichlange und vom
Naht-Typ (£ 5.7.1 Naht-Typen und Nahtbild, S. 32).

Insbesondere bei extremen Einstellungen muss darauf geachtet
werden, dass die Greiferfadenmenge nicht zu grof ist:

34
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Extreme
Einstellungen

1]

 Elastische Naht (moglichst grof3e Fadenmenge) mit sehr kur-
zer Stichlange

» Erhebliche VergréRerung der Stichlange bei elastischen Néh-
ten

Stérungen bei zu groRer Greiferfaden-Menge

* Fehlstiche
» Abspringen des Greiferfadens von der Faden-Aufnehmer-
scheibe.

Abb. 14: Greiferfadengeber einstellen

@

W

(1) - Faden-Niederhalter (4) - Greiferfadengeber-Kante:

(2) - Faden-Niederhalter: Skala-Ablesepunkt
Unterer Balken (5) - Greiferfadengeber

(3) - Greiferfadengeber: (6) - Befestigungsschrauben

Bohrung zur Fadenfiihrung

Greiferfadengeber einstellen

1. Maschinen-Oberteil nach hinten kippen.
2. Befestigungsschrauben (6) I6sen.

3. Greiferfadengeber (5) verschieben:

» Festere Naht:
Vordere Kante (4) in Richtung 0 schieben.

» Elastischere Naht:
Vordere Kante (4) in Richtung 5 schieben.

Wichtig: Achten Sie darauf, den Greiferfadengeber (5) nicht in
der Hohe zu verstellen. Die Bohrung (3) muss immer oberhalb
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des Balkens (2) des Faden-Niederhalters (1) bleiben.
4. Befestigungsschrauben (6) festschrauben.

5. Maschinen-Oberteil wieder aufrichten.

36 Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015



Bedienung gl EHE&%OPP

5.8 Lisierband einlegen (Nur 610)
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das
Lisierband einlegen.

Abb. 15: Bandabzugsgerat

®\
o

(1) - Lisierbandrolle (3) - Gegenlager
(2) - Rollenhalter

1. Lisierbandrolle (1) auf den Rollenhalter (2) legen und mit dem
Gegenlager (3) arretieren.

m Wichtig
' Das Lisierband bei ausgeschalteter Néhmaschine unverdreht
einfadeln.
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2. Dabei darauf achten, dass beim Festschrauben das Gegen-
lager (3) gegen die Lisierbandrolle (1) gedriickt wird.

Wichtig

Mit Blickrichtung auf den Kopfdeckel muss die Lisierbandrolle (1)
beim Abrollvorgang im Uhrzeigersinn drehen.

Abb. 16: Drehrichtung der Lisierbandrolle

— T

(4) - Fihrung (7) - Fihrung
(5) - Transportrolle (8) - Sensorgeber
(6) - Andruckrolle

3. Lisierband durch die Fuhrung (4) fadeln.

4. Zwischen Transportrolle (5) und federnd gelagerter Andruck-
rolle (6) fUhren.

5. Unterhalb des Sensorgebers (8) durchfadeln.

38
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6. Lisierband durch die Fuhrung (7) fadeln.
Abb. 17: Einfadeln des Lisierbands

T

_____—®

(9) - Tastenfeld (11) - Pneumatische Klemme
(10) - Fiihrung (12) - Fuhrungsstick

7. Lisierband durch die Fihrung (10) fadeln.

8. Fihrung (10) ungeféahr auf die Breite des verwendeten Lisier-
bands einstellen.

9. Lisierband durch die pneumatische Klemme (11) fuhren.
10. Ndhmaschine einschalten.
11. Einfadelmodus aktivieren.

Dazu beide Tasten auf dem Tastenfeld (9) gleichzeitig driic-
ken. Die Klemme wird gel6st und Druckluft fiir den Lisier-
bandtransport im Fuhrungsstuck (12) zur Verfugung gestellt.

12. Lisierband in das Fiihrungsstick (12) einfiihren und durchlau-
fenlassen, bis kein Giberschiissiges Lisierband mehr zwischen
der pneumatischen Klemme (11) und Fihrungsstiick (12) vor-
handen ist. Das Lisierband mit z. B. einer Pinzette greifen.
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13. Den Einfadelmodus durch Driicken von einer der beiden
Tasten auf dem Tastenfeld (9) beenden.

Das Lisierband wird am unteren Ende des Fihrungsstiicks
(12) abgeschnitten.

Wichtig
Wenn ein zu kurzes Stiick Lisierband abgeschnitten wird, kann

dies beim N&hen mit in die Tulle gezogen werden und den Trans-
port des Lisierbands verhindern.

5.8.1 Zuflihrung des Lisierbands
1 7 Einstellungen tber die Software, S. 67

5.9 Nahfulldruck einstellen

Mit Stellrad (1) und Drehknopf (2) auf dem Maschinen-Kopf kann
der Druck der NahfuRe auf das Nahgut reguliert werden. Dabei
sind Mittelfu und Obertransportfuld getrennt einstellbar.

Richtige Einstellung

Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transportiert.
Der korrekte NahfuRdruck hangt vom Nahgut ab.

Stérungen bei falsch eingestelltem NahfuRdruck
* Zu starker Nahfulzdruck:
Abdriicke im Néhgut, eventuell Krauseln des Nahguts.

» Zu schwacher Néhfudruck:
Verrutschen des Nahguts, Stichlange zu kurz.

40
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Abb. 18: NahfuRdruck einstellen

O
o—
G—

/@

(1) - Stellrad (3) - Kontermutter
(2) - Drehknopf (4) - Handrad

NahfuRdruck Mittelful® einstellen:

E Wichtig: Den N&hful’druck des Mittelful3es nur dann prifen, wenn
der Transporteur aus der Stichplatte hervorkommt bzw. wenn das
Handrad (4) in Position E steht.
1. Kontermutter (3) lI6sen.

2. Nahfu3druck einstellen.

» NahfulRdruck erhéhen:
Drehknopf (2) im Uhrzeigersinn drehen.

» NahfulRdruck verringern:
Drehknopf (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

m Wichtig: Dabei das Stellrad (1) festhalten, damit der Druck des
" ObertransportfuBes nicht unabsichtlich verstellt wird.

3. Kontermutter (3) wieder festziehen.
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NéhfuRdruck Obertransportful3 einstellen:

Wichtig: Den NahfuRdruck des Obertransportfu® nur dann pri-
fen, wenn der Obertransportfuld auf dem Transporteur aufliegt.

1. NahfuRdruck einstellen.

* NahfulRdruck erhéhen:
Stellrad (1) im Uhrzeigersinn drehen.

» NahfulRdruck verringern:
Stellrad (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

5.10Nahfufld luften

Zum Einlegen oder Verschieben des Nahguts wird der Nahful3
elektropneumatisch mit dem Fuf3pedal geliiftet.

Abb. 19: Nahful? luften

D
®

Z

®
=®

(1) - Pedalstellung +1: (3) - Pedalstellung -1:
Nahvorgang aktiv Nahful? liften

(2) - Pedalstellung 0: (4) - Pedalstellung -2:
Ruhestellung Stichverdichtung nahen und

Faden abschneiden

1. FuBpedal halb riickwarts treten: Pedalstellung -1 (3).

% Der NahfuR wird gelftet und bleibt oben, solange das FuR-
pedal in der Position gehalten wird.

Am Nahtende
1. Fufpedal vollstandig rickwarts treten: Pedalstellung -2 (4).

% Der Fadenabschneider wird aktiviert und der Nahful? geltf-
tet.
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Nahful3 senken

VORSICHT

Quetschgefahr beim Senken des Nahfules!
Halten Sie lhre Hande nicht unter den gelifteten
NahfuB3.

1l

1. Das Ful3pedal (1) wieder in die neutrale Stellung bringen.
% Der NahfuR senkt sich.

5.11 Nahfuf3 in Hochstellung arretieren

Mit dem Knopf am Maschinen-Kopf kdnnen Sie den gelifteten
Nahful? in Hochstellung festhalten.

Abb. 20: Nahfu3 in Hochstellung arretieren

(1) - Arretier-Knopf

Nahful? in Hochstellung arretieren
W 1. N&hfuB mit FuRpedal luften (EQ 5.10 NahfuB luften, S. 42).
2. Arretier-Knopf (1) drucken.
3. FuRpedal freigeben.
% Der NahfuR ist in Hochstellung arretiert.
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Arretierung aufheben

VORSICHT

Quetschgefahr beim Senken des Nahfules!
Halten Sie Ihre Hande nicht unter den Nahfuf3,
wenn die Arretierung aufgehoben wird.

1. Erneut das FuRpedal halb riickwarts treten.
% Der NahfuB senkt sich. Die Arretierung ist aufgehoben.

5.12Nahen

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze bei

unbeabsichtigtem Nahstart!

Achten Sie darauf, das Fuf3pedal nicht versehent-
lich zu betéatigen, wenn sich lhre Finger im Bereich
der Nadelspitze befinden.

Das Ful3pedal startet und steuert den Nahvorgang.

Abb. 21: Nahen mit dem Ful3pedal

O]
®

ye

I
(1) - Pedalstellung +1: (3) - Pedalstellung -1:
Nahvorgang aktiv Nahful? liften
(2) - Pedalstellung 0: (4) - Pedalstellung -2:
Ruhestellung Stichverdichtung nahen und

Faden abschneiden
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NAHSTART

1l

1l

BEIM NAHEN

1l

AM NAHTENDE

1l

Ausgangslage

1. Nahmaschine einschalten.

2. Pedalstellung O:

% Maschine steht still, Nadel ist oben, Nahfu? unten.

Nahgut positionieren

1. FuBpedal halb riickwarts in Pedalstellung -1 bewegen:
% Der NahfuR wird angehoben.

2. Nahgut in Anfangsposition schieben.

3. FulRpedal in Pedalstellung 0 entlasten.

% Der N&hfuR senkt sich auf das Nahgut.

Naht beginnen
1. FufRpedal vorwérts in Pedalstellung +1 treten:

% Die Maschine naht. Die Nahgeschwindigkeit steigt, je weiter
das Pedal nach vorne getreten wird.

Naht unterbrechen
1. FuBpedal in Pedalstellung 0 entlasten:

% Die Maschine stoppt, Nadeln und N&hfuf? sind unten bzw.
oben.

Naht fortsetzen
1. FuBpedal vorwarts in Pedalstellung +1 treten:
% Die Maschine naht weiter.

Naht beenden

1. FuRpedal vollstéandig riickwérts in Pedalstellung -2 treten und
dort halten.

% Der Faden wird geschnitten.
Die Maschine stoppt.
Nadel und Nahfuf3 sind oben bzw. unten.

2. Nahgut entnehmen.
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5.13Wartung

Dieses Kapitel beschreibt einfache Wartungsarbeiten, die regel-
mafig durchgefiihrt werden missen. Diese Wartungsarbeiten
kdnnen vom Bedienpersonal vorgenommen werden.

Die Wartungsarbeiten missen spatestens nach den in den Ta-
bellen angegebenen Wartungsintervallen vorgenommen werden
(siehe Spalte ,Intervall®).

Bei der Verarbeitung stark flusender Materialien kdnnen sich kuir-
zere Wartungsintervalle ergeben.

Eine saubere Ndhmaschine schitzt vor Stérungen. Weitergehen-
de Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden. Weitergehende Wartungsarbeiten be-
schreibt die O Serviceanleitung.

5.13.1 Reinigung
VORSICHT

Stichverletzungen durch die Nadel und Quet-
schungen durch den N&hful

Waéhrend Wartungsarbeiten kann die Nahmaschi-
ne ungewollt anlaufen und Stichverletzungen bzw.
Quetschungen durch den Nahful® verursachen.
Hauptschalter ausschalten.

Die Wartung nur bei ausgeschalteter Nahmaschi-
ne durchfuhren.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende Partikel!
Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter aus,
bevor Sie sie reinigen.

Auffliegende Schmutzreste kénnen in die Augen
gelangen und Verletzungen hervorrufen.

Halten Sie die Druckluftpistole so, dass die Partikel
nicht in die Néhe von Personen fliegen.

Achten Sie darauf, dass keine Partikel in die Olwan-
ne fliegen.

8
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Stérungen durch Verschmutzung der Maschine maglich.
Nahstaub und Fadenreste kénnen die Funktion der Maschine
beeintrachtigen.

Reinigen Sie die Maschine regelmaRig so, wie die Anleitung
es beschreibt.

Halten Sie die in der Tabelle angegebenen Reinigungsinter-
valle ein. Bei stark flusendem Material muss die Maschine
noch ofter gereinigt werden.

Besonders zu reinigende Stellen und Reinigungsintervalle

Maschinen-Bereich Reinigungsintervall

« Bereich unter der Stichplatte

» Bereich um den Greifer

« Bereich um die Faden-Aufnehmerscheibe
« Fadenabschneider

¢ Bereich um die Nadel

« Luft-Eintrittséffnungen am Motorliftersieb

alle 8 Betriebsstunden

« Olwanne alle 40 Betriebsstunden

Reinigungsschritte

1. Strom am Hauptschalter ausschalten.

2. Néhstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel ent-
fernen.

3. Nahstaub und Schneidabfélle aus der Olwanne entfernen.

Beschadigung der Lackierung durch l6sungsmittelhaltige
Reiniger moglich.

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschédigen die Lackierung
der Maschine.

Benutzen Sie nur I6sungsmittelfreie Substanzen, falls Sie die
Maschine abwischen.
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5.13.2 Pneumatisches System prifen
Abb. 22: Druck-Anzeige an der Wartungseinheit

(1) - Richtwert: 6 bar (2) - Druck-Anzeige

Druck prifen:
W 1. Taglich den Druck an der Druck-Anzeige (2) Gberprifen.
Richtwert: 6 bar.

E Wichtig: Der Druck darf nicht mehr als 1 bar vom Richtwert
abweichen.

Maschinenschaden durch falschen Druck mdéglich.
Falscher Druck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.
Kontrollieren Sie den Druck taglich.

Lassen Sie den Druck von qualifiziertem Fachpersonal ein-
stellen, falls der Druck vom Richtwert abweicht.

Im Wasserabscheider der Wartungseinheit sammelt sich Kon-
denswasser.
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Abb. 23: Wasserstand in der Wartungseinheit

(1) - Filtereinsatz
(2) - Wasserabscheider

(3) - Ablassschraube

Wasserstand kontrollieren:

Wichtig: Das Kondenswasser darf nicht bis zum

W 1. Taglich den Wasserstand kontrollieren.
LI -
" Filtereinsatz (1) ansteigen.

Bei Bedarf Wasser ablassen:

Nahmaschine am Hauptschalter ausschalten.
Auffang-Behélter unter die Ablassschraube (3) stellen.
Druckluftschlauch von der Druckluftversorgung trennen.
Ablassschraube (3) vollstédndig herausdrehen.

Wasser in den Auffang-Behélter laufen lassen.
Ablassschraube (3) wieder festdrehen.

Druckluftschlauch an die Druckluftversorgung anschlieen.

© N o g b~ e

Né&hmaschine am Hauptschalter einschalten.

Maschinenschaden durch zu viel Wasser maglich.

Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.
Kontrollieren Sie den Wasserstand taglich und lassen Sie
Kondenswasser ab, falls sich zu viel Wasser im Wasserab-
scheider befindet.
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5.13.3 Olschmierung
WARNUNG
Hautverletzungen durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Ol.
Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, waschen Sie
die Hautbereiche grundlich.

UMWELTSCHUTZ

Umweltschaden durch Ol méglich.

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die Kanalisa-
[ tion oder den Erdboden gelangen.

Sammeln Sie Alt6l sorgfaltig und entsorgen Sie

Altol und 6lbehaftete Maschinenteile gemaf den

gesetzlichen Vorschriften.

Maschinenschaden durch falschen Olstand méglich.
Zu wenig oder zu viel Ol kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Stellen Sie sicher, dass sich stets genug Ol im jeweiligen
Vorratsbehéalter befindet.

Maschinenschaden durch falsches Ol méglich.
Falsche Ol-Sorten kénnen Schaden an der Maschine her-
vorrufen.

Verwenden Sie nur Ol, das den Angaben der Betriebsan-
leitung entspricht.

Olmangel fiihrt zu vorzeitigem VerschleiR der bewegli-
chen Teile innerhalb der Nahmaschine

Priifen Sie nach jeweils 8 Betriebsstunden den Olstand des
Vorratsbehalters (4) und des Greiferantriebsgehauses (6).
Fullen Sie bei niedrigem Olstand den Olvorrat auf.

50
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Verwenden Sie zum Olen der Spezialndhmaschine ausschlieRlich
das Schmierdl DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

* Viskositat bei 40° C: 10 mm?/s

* Flammpunkt: 150° C

DA 10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG
unter folgender Teile-Nr. bezogen werden:

BehaltergroRRe Teile-Nr.

250-ml-Behalter 9047 000011

1-Liter-Behalter 9047 000012

2-Liter-Behalter 9047 000013

5-Liter-Behalter 9047 000014

Wartung Erléauterungen Intervall
Maschinen- 8 Betriebsstunden
Oberteil

* Nahstaub Besonders zu reinigende Stellen:
und Faden- |+ Bereich Unterseite der Stich-
reste entfer- | platte
nen (z. B. mit| « Bereich um den Greifer
der Druck- |+ Bereich Fadenaufnehmerscheibe
luft- Pistole) |« Fadenabschneider

« Bereich um die Nadel

Achtung

Die Druckluft-Pistole so halten,
dass der Nahstaub nicht in die
Olwanne geblasen wird.

Nahantrieb 8 Betriebsstunden

Motorlufter- Lufteintrittsdéffnungen von
sieb reinigen | Nahstaub und Fadenresten
(z. B. mitder |saubern.

Druckluft-
Pistole)
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Wartung Erlauterungen Intervall
Pneuma-
tisches
System
Wasserstand | Der Wasserstand darf nicht bis 40
im Druckregler | zum Filtereinsatz (1) ansteigen. Betriebsstunden
prifen « Wasser nach Herausdrehen der
Ablassschraube (3) unter Druck
aus dem Wasserabscheider (2)
ablassen.
Filtereinsatz | Durch den Filtereinsatz (1) werden | 500
reinigen Schmutz und Kondenswasser Betriebsstunden
ausgeschieden.
* Nahmaschine vom Druckluftnetz
trennen.
« Ablassschraube (3) herausdre-
hen. Das pneumatische System
der Ndhmaschine muss drucklos
sein.
« Wasserabscheider (2) abschrau-
ben.
« Filtereinsatz (1) abschrauben.
Verschmutzte Filterschale und
Filtereinsatz mit Waschbenzin
(kein Losemittel) auswaschen
und sauber blasen.
« Wartungseinheit wieder zusam-
menbauen.
Dichtigkeit des 500
Systems Betriebsstunden
prifen
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Maschinenoberteil-Schmierung

Abb. 24: Maschinenoberteil-Schmierung

0

/®
®

(1) - Nachfiill-Offnung (3) - Minimalstand-Markierung
(2) - Maximalstand-Markierung

Olstand kontrollieren

1. Téaglich die Olstand-Anzeige kontrollieren.

Richtige Einstellung
v

Der Olstand muss immer zwischen der Minimalstand-
Markierung (3) und der Maximalstand-Markierung (2) sein.

Ol nachfillen
Bei Bedarf Ol durch die Nachfiill-Offnung (1) eingieRen:
1. Nahmaschine am Hauptschalter ausschalten.
2. Ol héchstens bis zur Maximalstand-Markierung (2) eingieRen.

3. Nahmaschine am Hauptschalter einschalten.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 53



a DURKOPP
ADLER

Bedienung

Greifer-Schmierung

Kontrollieren Sie den Olstand fiir die Greifer-Schmierung
ca. 1 Mal wdchentlich.

Abb. 25: Greifer-Schmierung

@
@

©\
\ \
@%

(1) - Verschlussschraube (3) - Minimalstand-Markierung
(2) - Ol-Vorratsbehélter (4) - Maximalstand-Markierung

Olstand kontrollieren

1. Nahmaschine am Hauptschalter ausschalten.
2. Maschinen-Oberteil um 90° nach hinten kippen.
3. Ol-Menge im Ol-Vorratsbehdlter (2) priifen.
Richtige Einstellung

Der Olstand darf bei halb nach hinten gekipptem Maschinen-
Oberteil nicht unter die Minimalstand-Markierung (3) absinken.

Ol nachfiillen

Nahmaschine am Hauptschalter ausschalten.
Maschinen-Oberteil um 90° nach hinten kippen.
Verschlussschraube (1) an der Nachfill-Offnung I6sen.

Ol héchstens bis zur Maximalstand-Markierung (4) eingieRen.
Verschlussschraube (1) festschrauben.

Maschinen-Oberteil wieder aufrichten.

N o g M wdhPR

Néhmaschine am Hauptschalter einschalten.
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5.14Kundendienst
Ansprechpartner fir Reparaturen bei Schaden an der Maschine:

Durkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com
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6 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr

Die Maschine darf nur von ausgebildetem Fach-
personal aufgestellt werden.

Tragen Sie Schutzhandschuhe und Sicherheits-
schuhe beim Auspacken und Aufstellen.

6.1 Lieferumfang
Der Lieferumfang ist abh&ngig von Ihrer Bestellung.
1. Prifen Sie den Lieferumfang auf Vollstandigkeit.

6.2 Transportsicherungen entfernen
1. Entfernen Sie folgende Transportsicherungen:
» Holzleisten an Maschinenoberteil

 Sicherungsklammern an den GestellfiRen
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6.3 Montage

6.3.1 Garnstander montieren

Abb. 26: Garnstander fertig montiert

Die Position des Garnstanders ist auf dem Bild oben zu sehen.
Die genaue Montage lesen Sie hier:

1. Garnstanderrohr (1) in die Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2. Garnstanderrohr (1) mit den beigefugten Muttern (2) und
Unterlegscheiben (3) befestigen.
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Abb. 27: Montage Garnstander (Tischplatte Oberseite)

V/

(1) - Garnstanderrohr (3) - Unterlegscheiben
(2) - Befestigungsmutter

Abb. 28: Montage Garnstander (Tischplatte Unterseite)

(2) - Befestigungsmutter (3) - Unterlegscheiben
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6.3.2 Tischplatte prifen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch zu geringe Tragféhig-
keit bei selbsterstellter Tischplatte

Sicherstellen, dass die Tischplatte die notwendige
Tragfahigkeit und Festigkeit aufweist.

Die Ausschnitte von selbsterstellten Tischplatten
missen die in der Zeichnung angegebenen MalRle
haben (siehe Anhang).

6.4 Arbeitshdhe einstellen

Abb. 29: Arbeitshohe einstellen

(1) - Skala (2) - Schraube
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Die Arbeitshohe ist zwischen 750 mm und 950 mm einstellbar
(gemessen bis Oberkante Tischplatte). Die Gestellhéhe soll den
Kdrperverhéltnissen der Bedienperson entsprechen.

1. Schrauben (2) an beiden Holmen des Gestells |6sen.

2. UmeinVerkanten zu verhindern, Tischplatte auf beiden Seiten
gleichméafig herausziehen bzw. hineinschieben.

Die Skalen (1) an den Auf3enseiten der Holme dienen als Ein-
stellhilfe.

3. Beide Schrauben (2) festdrehen.

6.4.1 Elektrischer Anschluss

Verletzungsgefahr durch elektrischen Strom!
Durch ungeschutzten Kontakt mit Strom, kann es
zu geféhrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

NUR Elektrofachkréafte oder entsprechend unter-
wiesene Personen durfen Arbeiten an der elektri-
schen Ausriistung vornehmen.

IMMER den Netzstecker ziehen, wenn an der elek-
trischen Ausriistung gearbeitet wird.

6.4.2 Netzspannung prifen

Die auf dem Typenschild der Steuerung angegebene Bemes-
sungsspannung und die Netzspannung miissen tibereinstimmen.
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6.4.3 Pneumatischer Anschluss

Das pneumatische System des Néhplatzes und der Zusatzein-
richtungen muss mit wasserfreier Druckluft versorgt werden.

Der Netzdruck muss 8 bis 10 bar betragen.
Abb. 30: Pneumatischer Anschluss

®\

(1) - Drehgriff (3) - Anschlussschlauch
(2) - Manometer

Druckluft-Wartungseinheit anschlie3en

1. Den Anschlussschlauch (3) (Teile-Nr. 0797 003031) mit einer
Schlauchkupplung R %" an das Druckluftnetz anschlieRen.

Betriebsdruck einstellen

Der Betriebsdruck betrégt 6 bar.

Er kann auf dem Manometer (2) abgelesen werden.
Druck erhéhen:
 Drehgriff (1) anheben und im Uhrzeigersinn drehen.
Druck verringern:

* Drehgriff (1) anheben und gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen.
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6.5 Nahtest
Nach Beendigung der Aufstellarbeiten einen Nahtest durchfiihren.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile.

Nadel- und Greiferfaden nur bei ausgeschalteten
Nahautomaten einfadeln.

Netzstecker einstecken.
Hauptschalter auf AUS.

Nadel- und Greiferfaden einfadeln.
Hauptschalter auf EIN.

Nahgut wahlen.

2 A

Néhtest mit niedriger Drehzahl starten und die Drehzahl kon-
tinuierlich steigern.

7. Prufen, ob die Nahte den gewtnschten Anforderungen ent-
sprechen. Wenn nicht, siehe [ 5.7.2 Fadenspannung ein-
stellen, S. 32.
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6.6 Fulpedalstellung

Sachschaden durch unvorsichtige Einstellung méglich.
Stellen Sie Neigung und Position des FuRBpedals immer in
Abhé&ngigkeit voneinander ein. Eine getrennte Einstellung
kann bei Unachtsamkeit einen Sachschaden an der Ma-
schine zur Folge haben.

Abb. 31: FuBpedalstellung

(1) - Schraube (2) - FuBBpedal

Neigung des FulR3pedals

Das FuRR3pedal (2) soll so geneigt sein, dass es durch die Bedien-
person ungehindert vor- und riickwérts bedient werden kann.

1. Schraube (1) I6sen.
2. FulRpedal (2) entsprechend einstellen.
3. Schraube (1) wieder festziehen.

Position des Ful3pedals

Das FulR3pedal (2) kann ist an der Querstrebe des Gestells befe-
stigt. Durch Verschieben der Querstrebe kann die Position des
FuBpedals individuell angepasst werden.
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Flugelschraube (3) an beiden Seiten des Gestells |6sen.

2. Querstrebe mit Ful3pedal (2) nach vorne oder hinten verschie-
ben.

3. Flugelschraube (3) an beiden Seiten des Gestells festziehen.
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7 Einstellungen Uber die Software

7.1 Bedienfeld OP7000

Alle Einstellungen der Nahmaschine 610-01/630-01 erfolgen tiber
das Bedienfeld OP7000.

Abb. 32: Bedienfeld OP7000

Die Ansteuerung des Nahmotors und der Schrittmotoren erfolgt
Uiber die Steuerung DAC3 in Verbindung mit dem Bedienfeld
OP7000 mit Bedienoberflache in symbolischer Darstellung.

Die Programmautomatik ermdglicht eine manuelle oder automa-
tische Mehrweitensteuerung, wahlweise oben oder unten, eine
Kurvenunterstiitzung sowie die Programmierung von Néhschrit-
ten mit individuellen Parametern.

Es kénnen bis zu 999 Nahprogramme gespeichert werden.

Jedes Nahprogramm kann bis zu 30 N&hschritte enthalten.
Jedem Na&hschritt kbnnen verschiedene Parameter wie Stichlan-
ge, Mehrweitenbetrége, Kurvenunterstitzung, Fadenspannung,
Segmentlange etc. zugeordnet werden.

Die Nahtprogramme werdenwéahrend des Nahverlaufs fortlaufend
dargestellt. Die Spiegelung eines Programms fiir die andere Néh-
gutseite ist moglich.

Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015 67



a DURKOPP
ADLER

Einstellungen Uber die Software

7.2 Néahmaschine einschalten
1. Hauptschalter einschalten.
% Das Bedienfeld OP7000 wird eingeschaltet.

» Auf dem Display wird links die Maschinenklasse und
rechts die Firmware angezeigt.

* Die Nahmaschine referenziert.

» Anschliel3end befindet sich das Bedienfeld in dem Modus,
der beim Ausschalten aktiv war - MAN oder AUTO.

7.3 Betriebsarten der Steuerung
Die Steuerung verfligt tber vier Betriebsmodi:

¢ Manueller Modus MAN

Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus.

Es existieren keine Nahtprogramme und keine Eingaben fir
einzelne Nahschritte.

Anderungen an Mehrweite, Stichlange, Fadenspannung,
Kurvenunterstlitzung sowie das Schalten anderer Funktionen
werden sofort umgesetzt.

So kénnen alle wesentlichen Nahparameter wahrend des
Né&hvorgangs manuell geadndert werden.

e Automatikmodus AUTO

Im Automatikmodus werden Nahtprogramme abgenéht.

Die Nahte in den Nahtprogrammen sind in einzelne Nah-
schritte unterteilt, denen individuelle Nahparameter wie
Mehrweite etc. zugewiesen sind.

* Programmiermodus

Im Programmiermodus kénnen neue Nahtprogramme erstellt
(PROGRAMMING), bestehende Nahtprogramme geé&ndert,
geldscht, kopiert und gespiegelt (EDIT) werden.

» Servicemodus SERVICE

Im Servicemodus befinden sich Funktionen, die bei Service-
arbeiten genutzt werden kénnen.

68
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Der Servicemodus ist mit einem Passwort geschitzt, um un-
beabsichtige Fehleinstellungen der Maschine zu vermeiden.

7.4 Allgemeine Bedienung der Steuerung

Die Bedienung wird Uber das Bedienfeld vorgenommen. Alle
Funktionen und Eingaben werden durch Beruhren ausgelost.

In den einzelnen Betriebsmodi kénnen numerische Werte fir die
einzelnen Parameter und Text flir den Programmnamen einge-
geben werden.

Die Eingaben erfolgen auf separaten Bedienoberflachen.

7.4.1 Eingabe numerischer Werte

Abb. 33: Eingabe numerischer Werte

- % stitch Length — 1.0 .. 4.0

I My
E

[25 ]
ESC

| p— p—

v || 0F

LJ (| O || WD

(o I ¥ T
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Die Bedienoberflache fur die Eingabe numerischer Werte besteht
aus den folgenden Elementen:

Kopfzeile, bestehend aus:

» Symbol des ausgewéhlten Parameters

* Name des Parameters

» Wertebereich des Parameters

» Symbol zum Verlassen der Bedienoberflache

Eingabezeile fur den Wert

Tastenfeld

Bedeutung der Schaltflachen

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung

r y Werteingabe.
el

Vorzeichenénderung.

+-

Eingabe eines Kommas bei Werten, die
Dezimalstellen zulassen.

Anderung des Wertes um einen Zahler
nach oben / unten. Stelle des Wertes in der
Eingabezeile 16schen.

— Ll

Eingegebenen Wert I6schen.

]
m
—

Bedienoberflache ohne Eingabe bzw.
Speichern eines Wertes verlassen.

rl'l
L
i

Eingegebenen Wert speichern und
Bedienoberflache verlassen.

EN
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7.4.2 Text eingeben
Abb. 34: Eingabe von Text

Die Bedienoberflache fir die Eingabe numerischer Werte besteht
aus den folgenden Elementen:

Kopfzeile, bestehend aus:

« Symbol ,Neues Nahtprogramm*
» Symbol zum Verlassen der Bedienoberflache

Eingabezeile fur den Text

Tastenfeld
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Bedeutung der Schaltflachen

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung
] Eingabe von Zahlen im Text.
o
Eingabe von Text.
a
] Eingabe eines Bindestrichs.
—
" N Eingabe eines Unterstrichs.
e
Bedienoberflache ohne Eingabe bzw.
Ezc Speichern eines Textes verlassen.
Eingabe eines Leerzeichens.
Umschaltung Grof3-/Kleinschreibung.
ba
Buchstabe/Zahl in der Eingabezeile
Del I6schen.
Eingegebenen Wert speichern und
)2 Bedienoberflache verlassen.
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7.5 Manueller Modus MAN
Abb. 35: Manueller Modus MAN

hAN

AUTO

EDIT

3 SERVICE

Kopfzeile (1)
Der Betriebsmodus MAN wird angezeigt.

Linker Bereich (2)

Hier befinden sich Schaltflachen fiir die manuelle Eingabe der
Mehrweite.

Rechter Bereich (3)

Hier befinden sich die Symbole aller einstellbaren Parameter im
manuellen Modus. In den grauen Feldern oberhalb der Parame-
ter-Symbole werden die jeweils aktuellen Werte angezeigt.

Rechter Rand (4)

Hier kbénnen Sie eine andere Bedienoberflache bzw. einen ande-
ren Betriebsmodus auswahlen.
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7.5.1 Einstellbare Parameter im Modus MAN

i Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
E#-‘ manuellen Betriebsmodus MAN.

Symbole Bedeutung

Mehrweite einstellen, B4 S. 75.

Spannung des Nadelfaden eingeben.

"—%' Stichlange in mm eingeben.

S Weitere Programmparameter im manuellen
P Modus MAN, [0 S. 76.

1. Auf die gewlinschte Schaltflache drucken.

% Die Bedienoberflache zur Einstellung des gewiinschten
Parameters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Giber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese Parameter werden im Folgenden er-
lautert.
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Modus MAN Mehrweite einstellen

N |

[ =0

Die folgende Tabelle erklért die einzelnen Symbole und Schalt-
flachen fir die manuelle Einstellung der Mehrweite.

—r
—_
.~
—
—_
-

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

Mehrweite eingeben
Eingestellte Mehweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Auswahl der Mehrweite:

el « Oben (Obertransport)
¢ Unten (Untertransport)
« Oben und unten (Differential-Ober- und
$ Untertransport).
Die gewahlte Mehrweite wird durch ein
aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
——
—
Anzeige weiterer Schaltflachen fur die
yF 9 vy Eingabe der Mehrweite. Die Schaltflachen
von 0 bis 16 stehen fir die Eingabe zur

Verflgung.

1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-

bol angezeigt.

2. Wenn eine h6éhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.
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Modus MAN Weitere Programmparameter
Nach Driicken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.
Abb. 36: Weitere Programmparameter im Modus MAN

MAN = OTher parameters ... (]
(@) Meedle Stop Position Lp

@ Stitch Condensing at Start

(@ Stitch Condensing at End
@ Thread Trim
][4- Thread Tension at Hook

| Additional Fullness

Parameter Bedeutung

Needle Stop Position Up | Bei Nahstopp Nadelposition oben
(aktiviert) oder unten (nicht aktiviert)

Stitch Condensing at Start | Stichverdichtung am Nahtanfang ein
(aktiviert) oder aus (nicht aktiviert)

Stitch Condensing at End | Stichverdichtung am Nahtende ein
(aktiviert) oder aus (nicht aktiviert)

Thread Trim Fadenabschneider ein/aus.
Wertebereich: 0, 1

Thread Tension at Hook | Spannung Greiferfaden.
Wertebereich: 0 ... 99

Additional Fullness Nebenmehrweite
Wertebereich: -50...50 (%)
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7.5.2 Nahvorgang

@ Nahen ohne Mehrweite

1. Alle Mehrweiten auf O einstellen (L4 S. 74).

2. Werte fir Spannung Nadelfaden und Stichlange eingeben.
3. Das FuRRpedal nach vorne treten und néhen.

500 % Die zurlickgelegte Strecke in mm wird angezeigt. Wird der
Faden abgeschnitten, wird die Anzeige zurickgesetzt.

b

H

rirn

@ Nahen mit Mehrweite

1. Gewlnschte Mehrweite verandern (1 S. 74).

2. Das FuRRpedal nach vorne treten und néhen.

500 % Die zurlickgelegte Strecke in mm wird angezeigt. Wird der
Faden abgeschnitten, wird die Anzeige zuriickgesetzt.
bt
+ k=
rnirn

e Parametern wahrend der Naht dndern

1. Das FuRpedal in Stellung 0 bringen.
2. Gewunschten Parameter am Bedienfeld andern (L S. 74).
3. Das FuRRpedal wieder nach vorne treten und nédhen.
% Der geanderte Parameterwert wird verarbeitet.
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7.6 Automatikmodus AUTO
Abb. 37: Automatikmodus AUTO

AT

i fat

[ =INo Name=

50
40 2.5
) s

(SHEY ISR

O

Kopfzeile (1)

Der Betriebsmodus AUTO wird angezeigt. Die Schaltflachen +F%
und - F% bieten einen Schnellzugriff auf die Einstellung der Mehr-
weitenkorrektur in %.

Linker Bereich (2)

Hier befindet sich die grafische Darstellung der gesamten Naht,
aufgeteilt in die programmierte Anzahl der Nahschritte. Ein roter
Balken mit Pfeilspitze zeigt die Nahrichtung und den Verlauf der
genahten Naht an.

Rechter Bereich (3)

Hier befindet sich Nummer und Name des ausgewahlten Naht-

programms sowie die Symbole aller einstellbaren Parameter. In
den grauen Feldern oberhalb der Parameter-Symbole werden die
jeweils aktuellen Werte angezeigt.

Rechter Rand (4)

Hier kbnnen eine andere Bedienoberflache bzw. ein anderer Be-
triebsmodus gewéhlt werden.
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7.6.1 Einstellbare Parameter AUTO

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
Automatikmodus AUTO.

Symbole Bedeutung

Programmauswahl, E S. 80

Rechtes bzw. linkes Nahteil wahlen

| — ]
C_j) Né&hgutgréRe einstellen, B S. 81
i
g
—

Weitere Programmparameter im
Automatikmodus AUTO, L S. 84

Mehrweite temporéar bis zum néchsten
Néahschritt einstellen, £ S. 82

Mehrweiten fir alle Nahschritte in %

Dfu korrigieren, £ S. 83
i,
L]
| S
o Spannung des Nadelfadens einstellen.
][{— Wenn der Wert im Automatikmodus AUTO
geandert wird, wird er dauerhaft im
Programm gespeichert.
_ Stichlange in mm einstellen.
Ei Wenn der Wert im Automatikmodus AUTO
i geandert wird, wird er dauerhaft im

Programm gespeichert.

1. Gewiinschte Schaltflache driicken.

% Bedienoberflache zur Einstellung des gewlinschten Parame-
ters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Gber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese komplexer aufgebauten Parameter
werden im Folgenden erlautert.
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Modus AUTO Programmauswahl

Abb. 38: Parameter Programmauswahl
@ Pragram Selection u

select Sewing Program ...

ST e SO -2 —

¥, 1 Abort

1. Auf das gewiinschte Nahtprogramm drticken.

% Gewahltes Nahtprogramm wird durch ein aktiviertes Kontroll-
feld in der Zeile markiert.

2. Schaltflache OK driicken.

Gewahltes Nahtprogramm wird in den Automatikmodus
AUTO Ubernommen.

3. Schaltflache Abort driicken, um die Programmauswabhl abzu-
brechen.

% Ggf. gewahltes Nahtprogramm wird verworfen und die
Bedienoberflache des Automatikmodus AUTO wird ange-
zeigt.

80 Betriebsanleitung 610-01/630-01 - 02.0 - 08/2015



Einstellungen Uber die Software QIEHEEEPP

Modus AUTO Na&hgutgrolRe einstellen

Abb. 39: Parameter NahgutgroRe einstellen

Sie sehen folgende Informationen:

» Die momentan gewdhlte GrofR3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

 Die rot markierten Gro3en stellen die Referenzgrof3en fiir
die Gradierlogik dar.

1. Auf gewlinschte Nahgutgré3e driicken.

% Bedienoberflache des Automatikmodus AUTO wird ange-
zeigt.
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Modus AUTO Mehrweite temporar bis ndchsten Nahschritt korrigieren

Abb. 40: Parameter Mehrweite temporar korrigieren
i
AUID
i

Im linken Bereich werden Schaltflachen fir die manuelle Eingabe
der Mehrweite angezeig.

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung

Eingabe der Mehrweite
16 Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.
—
—r
i
o
j i
—
e

Art der Mehrweite wéahlen:

« Oben (Obertransport)

« Unten (Untertransport)

¢ Oben und unten (Differential-Ober- und
Untertransport)

Die ausgewahlite Mehrweite wird durch ein

aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.

Anzeige weiterer Schaltflachen fur die
wyr Eingabe der Mehrweite. Die Schaltflachen
von 0 bis 16 stehen fur die Eingabe zur
Verflgung.

1. Art der Mehrweite wahlen.
% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
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i

bol angezeigt.

2. Wenn eine héhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.

Die Mehrweite bleibt bis zum nachsten Nahschritt aktiv.

Modus AUTO Mehrweitenverhéltnis korrigieren

===

-,

Abb. 41: Parameter Mehrweitenkorrektur in %

of, Fulless Correstion ~ 60 .. 50
[0 )
DEL
ESC

e

w0

PO N —

Ld || || D

+'- (| [ -

1. Korrekturwert fiir die Mehrweite in Prozent eingeben.
Informationen zur Eingabe numerischer Werte: [ S. 69.
2. Schaltflache OK driicken.

% Korrekturwert wird gespeichert und die vorherige Bedien-
oberflache wieder angezeigt.

Wenn der neue Korrekturwert im Automatikmodus AUTO ge-
andert wird, bleibt er bis zum nachsten Programmwechsel
aktiv.
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Modus AUTO Weitere Programmparameter
Nach Driicken der Schaltfliche Programmparameter wird eine
Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.
Abb. 42: Weitere Programmparameter im Modus AUTO

AUTD = other header parameters ... (]
l][d— Thread Tension at Hook

Parameter Bedeutung

Thread Tension at Hook | Spannung Greiferfaden.
Wertebereich: 0 ... 99
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7.6.2 Nahvorgang
@ 1. Nahtprogramm wahlen, [d S. 80.

% Programmnummer und Name des Nahtprogramms werden
auf der Bedienoberflache angezeigt. Wenn das gewahlte
Nahtprogramm ohne Name gespeichert wurde, wird
<No Name> angezeigt.

2. Rechtes bzw. linkes Nahteil auswahlen.

3. GroRe des Nahteils auswahlen, 3 S. 81.

4. FuBpedal nach vorne treten und die Naht nahen.
%

Im linken Bereich wird der Nahfortschritt grafisch durch einen
roten Balken dargestellt.

Abb. 43: Genahte Nahschritte und Nahschritt in Bearbeitung

ALTD

Ak

(8]
=
[~
o

p—
1
HE
4

1150 SERVICE

2

i3

H_‘EEI
&
R -
=

o

%

BT % Die verbleibende Nahlange pro Nahschritt wird ebenfalls
angezeigt.
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Schnellkorrektur der Mehrweite vor oder wahrend der Naht
1. FuBpedal in Stellung 0 bringen.

[ Ja ]
E#.‘ 2. Durch Driicken auf die Schaltflachen + F% und - F% die Mehr-
weite andern.

3. Das FuRRpedal wieder nach vorne treten und néhen.

% Die geanderte Mehrweite wird verarbeitet und auf dem Bedi-
enfeld angezeigt.

Parametern wéahrend der Naht &ndern

i 1. FuBpedal in Stellung 0 bringen.

E#.‘ 2. Gewilnschten Parameter am Bedienfeld andern.
3. FulRpedal wieder nach vorne treten und nahen.
% Der geanderte Parameterwert wird verarbeitet.

Nahtprogramm abbrechen
1. Pedal voll zuriicktreten.

% Das Nahtprogramm wird abgebrochen.
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7.7 Programmiermodus

Abb. 44: Programmiermodus

[ =No Name:= ]
&0 .
B
) (s
[l e

Kopfzeile (1)

Der Betriebsmodus EDIT wird angezeigt. Mit der Schaltflache TF
on bzw. TF off wird die Bandzufuhrung ein- bzw. ausgeschaltet
(nur Nahmaschine 610).

Linker Bereich (2)

Hier befindet sich die grafische Darstellung der gesamten Naht,
aufgeteilt in die programmierte Anzahl Nahschritte.

Mittlerer Bereich (3)

Hier kénnen bestehende Nahtprogramme geéandert werden Ed S.
88. Die Nummer und der Name des gewahlten Nahtprogramms
sowie die Symbole aller einstellbaren Parameter werden ange-

zeigt. Die grauen Feldern oberhalb der Parameter-Symbole zei-
gen die jeweils aktuellen Werte.

Rechter Bereich (4)

Hier kdnnen neue Nahtprogramme erstellt [d S. 93, bestehende
Nahtprogramme geldscht (d S. 103, kopiert [ S. 103 und opti-
miert B4 S. 104 (Length Correction) werden.
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7.7.1 Bestehendes Programm &andern (EDIT)

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
Programmiermodus EDIT..

Symbole Bedeutung

) Programmnamen &ndern
b Steps / Schritte

Im Modus EDIT nur eine Anzeige. Einem
neuen Programm wird automatisch der
nachste freie Programmplatz zugewiesen.

Rechtes bzw. linkes Nahteil wahlen

N&hgutgréRe einstellen, £ S. 89

Weitere Programmparameter im
Programmiermodus EDIT, Ed S. 91

Mehrweite im aktuellen Nahschritt
einstellen, Ed S. 90

Spannung Nadelfaden im aktuellen
Nahschritt einstellen

Stichlange in mm im aktuellen Nahschritt

einstellen
A Wegstreckenmessung im aktuellen
P"d Nahschritt ein- oder ausschalten

Weitere Nahschrittparameter im
Programmiermodus EDIT, £ S. 92

3 HE ) |F ) =)= S)|[=)
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1. Gewiinschte Schaltflache drticken.

% Bedienoberflache zur Einstellung des gewiinschten Parame-
ters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Gber einen numeri-

schen Wert hinaus. Diese aufgebauten Parameter werden im
Folgenden erlautert.

Modus EDIT NahgutgréRe einstellen

Abb. 45: Parameter Einstellung der Nahgutgroi3e

Sie sehen folgende Informationen:

« Die momentan gewdhlte GroR3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

« Die rot markierten Grof3en stellen die Referenzgréf3en fur
die Gradierlogik dar.

1. Auf gewlinschte Nahgutgré3e driicken.

% Bedienoberflache des Programmiermodus EDIT wird ange-
zeigt.
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Modus EDIT Mehrweite im aktuellen Nahschritt korrigieren
Abb. 46: Parameter Mehrweite korrigieren
iy
= IRl &

r‘"l."‘.H
[ =MNo Name=

AUTO
126

40 2.5

Im linken Bereich werden Schaltflachen fir die manuelle Eingabe
der Mehrweite angezeigt.

Symbole/Schaltflachen | Bedeutung

Eingabe der Mehrweite.
16 Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Art der Mehrweite wéahlen:

=t « Oben (Obertransport)

« Unten (Untertransport)

« Oben und unten (Differential-Ober- und
_— Untertransport)

Die ausgewahlte Mehrweite wird durch ein

aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.
——
—
Anzeige weiterer Schaltflachen fur die
y 9 vy Eingabe der Mehrweite. Die Schaltflachen
von 0 bis 16 stehen fur die Eingabe zur
Verflgung.
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1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
bol angezeigt.

2. Wenn eine héhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.

Modus EDIT Weitere Programmparameter

Nach Dricken der Schaltflache Programmparameter wird zu-
n néchst eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter im Modus
EDIT angezeigt.
Abb. 47: Programmparameter im Programmiermodus EDIT

EDIT — other feader parameters ... I:]

| 5titch Condensing at Start

' | Stitch Condensing at End

, | Thread Trim

][1- Thread Tension T Hook,

| Additional Fullness

Parameter Bedeutung

Stitch Condensing at Start | Stichverdichtung am Nahtanfang ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Stitch Condensing at End | Stichverdichtung am Nahtende ein/aus
Wertebereich: 0, 1

Thread Trim Fadenabschneider ein/aus
Wertebereich: 0, 1
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Parameter Bedeutung

Thread Tension at Hook | Spannung Greiferfaden.
Wertebereich: 0 ... 99

Additional Fullness Nebenmehrweite einstellen

Modus EDIT Weitere Nahschrittparameter

|-I—I+| Nach Driicken der Schaltflache Nahschrittparameter wird eine
« = = | Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.
Abb. 48: Nahschrittparameter im Programmiermodus EDIT

EONl — other Seqment parameters .. (]
F][«- Thread Tension &t Hook

| aximum Speed

Parameter Bedeutung

Thread Tension at Hook | Spannung Greiferfaden.
Wertebereich: 0 ... 99

Maximum Speed Nahgeschwindigkeit/Drehzahl.
Wertebereich: 100 ... 4000
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7.7.2 Neues Programm erstellen (PROGRAMMING)
Voraussetzung:
» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.

1. Schaltflache Pygyy drucken.
ME

% Bedienoberfliche PROGRAMMING wird angezeigt. Uber
der Schaltflache P wird die Nummer des nachsten freien
Programmplatzes angezeigt.

Abb. 49: Programmiermodus PROGRAMMING

PROGRARARAING
3d
T[ <Ho Name> ]
oy —
il§ B
o a5 o2s
= e
0.0 | .
e (5| (H

2. <No Name> driicken und Namen eingeben.
Informationen zur Eingabe von Text: A S. 71.

Wenn fur das Nahtprogramm kein Name eingegeben wird,
wird weiterhin <No Name> angezeigt.

™=,

% Im linken Bereich wird der erste Nahschritt mit Nummer dar-
gestellt.

3. Alle Parameter fiir den ersten Néhschritt eingeben.

Mit den Schaltflachen TF on und TF off einstellen, ob im Nah-
schritt die Bandzufiihrung ein- oder ausgeschaltet ist (gilt nur
fur die Nahmaschine 610).
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[
l schritt.

Alle Eingaben beziehen sich nur auf den jeweiligen Nah-

5. Ersten Nahschritt abndhen oder Lange des Néahschritts per
Hand Uber den Parameter Wegstreckenmessung eingeben.

6. Nachsten Nahschritt durch Driicken auf die Nummer des
ersten Nahschritts bzw. den Knieschalter wahlen.

% Im linken Bereich wird der zweite N&ahschritt mit Nummer

dargestellt.

Abb. 50: Fortschritt Programmiermodus PROGRAMMING

PROGRARING

138

T[ <Ho Hame>

Iy T

i P

0 30 25

=
7.5 ; :

Mit Schritt 2 fortfahren, bis alle N&hschritte programmiert sind.
8. Wenn alle Nahschritte programmiert sind, auf die Schaltflache

END driicken oder Faden abschneiden

% Es gibt drei Varianten, wie das Programm reagiert - je nach

Eingabemethode des Bedieners:

Variante

Anzeige Programm

Der letzte programmierte Nahschritt wurde
abgenaht, aber nicht geschnitten,
anschlieRend mit END beendet.

weiter bei Schritt 9

Der letzte programmierte N&hschritt wurde
abgenaht und geschnitten.

weiter bei Schritt 10
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Variante Anzeige Programm

Alle Nahschritte wurden per Hand eingegeben | weiter bei Schritt 10
und mit END beendet.

9. Wenn nach dem Nahen nicht abgeschnitten wurde, erscheint
diese Meldung. Faden abschneiden.

% Meldung wird ausgeblendet und das Auswahlfenster
erscheint.

Abb. 51: Auswahl nach der Programmierung

IF ot PROGRAMING [ ]

Pleaze zelect action to perform

FIdirror programmed side to other Side
| Program other side ]
| Finish ]

I I Abort ]

10. Wahlen, ob das neue Nahtprogramm fiir die andere Nahgut-
seite gespiegelt (Mirror programmed side to other side), die
andere Nahgutseite programmiert (Program other side) oder
die Programmierung abgeschlossen werden soll (Finish).

11. Gewiinschte Funktion wahlen.

% Gewahlte Funktion wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld dar-
gestellt.

12. Schaltflache OK driicken.

% Nahtprogramm wird gespeichert. Je nach gewahlter Funk-
tion gelangen Sie auf unterschiedliche Oberflachen:
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Funktion

Oberflache

Mirror programmed side to other side | AUTO-Modus

Program other side

PROGRAMMING-Modus

Finish

AUTO-Modus

% Durch Driicken der Schaltflache Abort wird das Auswahlfen-

ster geschlossen und wieder die Bedienoberfliche AUTO

angezeigt. Alle eingegebenen Daten werden dabei geldscht!

Einstellbare Parameter

Die folgende Tabelle beschreibt die einstellbaren Parameter im
Programmiermodus PROGRAMMING.

Symbole Bedeutung
Programmnamen eingeben.
<Ho Hame> g g
S Im Modus PROGRAMMING nur eine
P Anzeige. Einem neuen Programm wird
automatisch der nachste freie
Programmplatz zugewiesen.
"—'c__” r Rechtes bzw. linkes Néhteil wéahlen
[ S
C—J—> NahgutgréRe einstellen, 1 S. 98
i
S Weitere Programmparameter im
P Programmiermodus PROGRAMMING,
s. 100
o Mehrweite im aktuellen Nahschritt
=N einstellen, 1 S. 99
| S
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Symbole Bedeutung
Spannung des Nadelfadens im aktuellen
][q_ Né&hschritt einstellen
= Stichlange in mm im aktuellen Nahschritt
Ei einstellen

e Wegstreckenmessung im aktuellen
T Nahschritt ein- oder ausschalten
H bk ﬁ:

Weitere Nahschrittparameter im
H—H'l Programmiermodus PROGRAMMING,

[ s. 102

1. Auf die gewilinschte Schaltflache driuicken.

% Bedienoberfliche zur Einstellung des gewlinschten Parame-
ters wird angezeigt.

Bei einigen Parametern geht die Einstellung Giber einen numeri-
schen Wert hinaus. Diese aufgebauten Parameter werden im
Folgenden im Detail erlautert.
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Modus Na&hgutgroRRe einstellen
PROGRAMMING

Abb. 52: Parameter Einstellung der Nahgutgroile

b2 B2 | 72 W2 | 12

Sie sehen folgende Informationen:

« Die momentan gewahlte GrofR3e ist mit einem Doppelpfeil
gekennzeichnet (>>).

1. Grolensystem im rechten Bereich wéhlen.
2. Auf gewiinschte NahgutgroRe driicken.

% Bedienoberflache des Programmiermodus PROGRAMMING
wird angezeigt.
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Modus Mehrweite einstellen
PROGRAMMING

Abb. 53: Parameter Mehrweite einstellen
—
i

Im linken Bereich werden Schaltflachen fur die manuelle Eingabe

der Mehrweite angezeigt.

Symbole/Schaltflachen

Bedeutung

B s

Eingabe der Mehrweite.
Eingestellte Mehrweite wird durch eine rot
markierte Schaltflache angezeigt.

Art der Mehrweite wahlen:

s « Oben (Obertransport)
« Unten (Untertransport)
¢ Oben und unten (Differential-Ober- und

ﬁ Untertransport)
Die ausgewahlite Mehrweite wird durch ein
aktiviertes Kontrollfeld angezeigt.

=

—

Anzeige weiterer Schaltflachen fur die

y 5 wyr Eingabe der Mehrweite. Die Schaltflachen
von 0 bis 16 stehen fiur die Eingabe zur

Verflgung.
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Modus
PROGRAMMING

1. Art der Mehrweite wahlen.

% Gewahlte Art wird durch ein aktiviertes Kontrollfeld im Sym-
bol angezeigt.

2. Wenn eine héhere bzw. niedrigere Mehrweite erforderlich ist,
mit den Pfeilschaltflachen weitere Schaltflachen anzeigen.

3. Mehrweite mit den Schaltflachen 0 bis 16 eingeben.

Weitere Programmparameter

Nach Driicken der Schaltflache Weitere Programmparameter
wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 54: Weitere Programmparameter

PROGRAMMING — other header parameters ... I:]

| Stitch Condensing at Start

| 5titch Condensing at End

| Thread Trim

| Additional Fullness

| Seam Graphic

1 [5rading Factor

J

Parameter Bedeutung

Stitch Condensind at Start | Riegel am Nahtanfang.
Wertebereich: ein/aus

Stitch Condensind at End | Riegel am Nahtende.
Wertebereich: einfaus

Thread Trim Fadenabschneider ein/aus.
Wertebereich: 0, 1

100
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Parameter

Bedeutung

Aditional Fullness

Nebenmehrweite
Wertebereich: -50...50 (%)

Seam Graphic

Nahtbild.

1 = Ellipse

2 = Vorderteil Haken
3 = Rickenteil Haken

Grading Factor

Gradierfaktor.
Wertebereich: 0.0 ... 6.0 (% pro Grof3e)
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Modus Weitere Nahschrittparameter

PROGRAMMING

Nach Dricken der Schaltflache Weitere Nahschrittparameter
H—l'H wird eine Ubersicht aller verfiigbaren Parameter angezeigt.

Abb. 55: Weitere Nahschrittparameter

PROGRAMBAING — 0Ther segment parameters ...

l]['1- Thread Tension at Hook

| Waximum Speed

Parameter

Bedeutung

Thread Tension at Hook

Spannung Greiferfaden.
Wertebereich: 0 ... 99

Maximum Speed

Nahgeschwindigkeit/Drehzahl.
Wertebereich: 100 ... 4000
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Flu::: P

7.7.3 Nahtprogramm kopieren
Voraussetzung:

» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.
1. Nahtprogramm wahlen, [Q S. 80.
2. Schaltflache Pcopy drucken.

% Nahtprogramm wird kopiert und auf dem nachsten freien
Programmplatz gespeichert. Eine entsprechende Meldung
wird angezeigt.

7.7.4 Nahtprogramm ldschen
Voraussetzung:
» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.
Nahtprogramm wahlen, [d S. 80.

N

Schaltflache Ppg driicken.

Eine Meldung mit der Frage, ob das aktive Nahtprogramm
geldscht werden soll, wird angezeigt.

3. Loéschen durch Driicken der Schaltflache Yes bestétigen.

Nahtprogramm wird geléscht. Eine entsprechende Meldung wird
angezeigt.
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7.7.5 Langen korrigieren (LENGTH CORRECTION)

Alle Néhschritte werden mit dem gleichen Faktor gradiert.

In einigen Néhschritten ist es fir die Qualitt des Ergebnisses
wichtig, dass mehr oder weniger gradiert wird.

Um diese punktuellen Abweichungen zu beheben, kdnnen Sie die
Langenkorrektur verwenden.

Voraussetzung:
» Betriebsmodus EDIT wird angezeigt.
1. Schaltflache P gy drucken.
% Bedienoberflache der Langenkorrektur wird angezeigt.
Abb. 56: Oberflache Langenkorrektur

LENGTH CORRECTION

T[ <Ho Hame> ]

: 50

il

L‘ a0 2.5

=
0.0

2. Nahschritt abnahen.

3. Per Hand am Bedienfeld oder mit dem Knieschalter in den
nachsten Nahschritt schalten.

% Nahfortschritt wird grafisch dargestellt.

104
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Abb. 57: Langenkorrektur Fortschritt

[+ R (- F£ ] LENGTH CORRECTION

T[ <Ho Hame> ]

: 50

ar

L‘ an 2.5

== ()
25.0

4. Mit allen weiteren Nahschritten ebenso verfahren.
5. Nach dem letzten Nahschritt die Schaltflache END driicken.

% Die Langenkorrektur ist abgeschlossen, Programmiermodus
EDIT 6ffnet sich.

7.8 Servicemodus SERVICE

Im Servicemodus befinden sich Funktionen, die bei Servicearbei-
ten genutzt werden kénnen.

Der Servicemodus ist mit einem Passwort geschitzt, um unbe-
absichtige Fehleinstellungen der Maschine zu vermeiden.

Genauere Informationen zu den Inhalten des Servicemodus fin-
den Sie in der Ed Serviceanleitung.
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8 Aulerbetriebnahme

Um die Nahmaschine fiir langere Zeit, oder auch ganz aul3er
Betrieb zu nehmen, missen einige Tatigkeiten ausgefihrt wer-
den.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!

Bei der AuRRerbetriebnahme der Ndhmaschine
kann es durch fehlende Sorgfalt oder unzureichen-
de Sachkenntnis zu schweren Verletzungen kom-
men.

« Nahmaschine NUR im ausgeschalteten Zustand
séubern.

« Kontakt mit Olresten vermeiden.

« Anschlusse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

So nehmen Sie die Nahmaschine aulRer Betrieb:
1. Hauptschalter ausschalten.

2. Druckluft-Absperrventil nach rechts in die waagerechte Posi-
tion drehen.

3. Netzstecker ziehen.
Pneumatischen Anschluss trennen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-
zen.

6. Je nach Mdglichkeit die ganze Nahmaschine abdecken, um
sie vor Schmutz und Beschadigungen zu schitzen.
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Transportsiche-
rungen

Verpacken

Transport

9 Verpacken, Transport

Nachfolgend werden die fiir Verpackung und Transport relevanten
Aspekte erlautert. Halten Sie sich an die dargestellte Vorgehens-
weise, um einen stérungsfreien Betriebsablauf zu erreichen.

Um die Nahmaschine beim Transport vor Schaden zu schitzen,
muissen die Transportsicherungen wieder angebracht werden.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Eigengewicht und
Verpackungsmaterialien!

Beim Kontakt mit Verpackungsmaterialien ohne
angemessene Schutzausriistung kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

Beim Einpacken IMMER Handschuhe und Sicher-
heitsschuhe tragen.

IMMER auf scharfkantige Krampen, Papier und
Spannbander achten.

Verpacken Sie die NAhmaschine so, dass sie nicht verrutschen
oder umfallen kann. Wahlen Sie dazu eine stabile Unterlage und
fixieren Sie die Nahmaschine darauf. Schitzen Sie die Nahma-
schine des Weiteren vor auf3erer Beschadigung.

WARNUNG

Quetschgefahr durch instabilen Transport!

Beim unsachgemaRen Transport der Nahmaschi-

ne kann es zu schweren Quetschungen kommen.

« IMMER einen stabilen Hubwagen benutzen.

* IMMER Sicherheitsschuhe und Handschuhe
tragen.

« Nahmaschine maximal 20 mm anheben.

« Nahmaschine immer sicher fixieren.

Sorgen Sie beim Transport der Nahmaschine fir die gro3tmaogli-
che Sicherheit. Fixieren Sie die Nahmaschine und tragen Sie die
vorgesehene Schutzausristung.
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10Entsorgung

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmull entsorgt werden.

Die Maschine muss entsprechend den nationalen Bestimmungen
auf angemessene und ordnungsgemalle Weise entsorgt werden.

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche
Entsorgung!

Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine
kann es zu schweren Umweltschdden kommen.
IMMER die gesetzlichen Regelungen zur Entsor-
gung befolgen.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile,...) be-
steht. Beachten Sie fiir deren Entsorgung die national
zutreffenden Vorschriften.
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11 Anhang
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Abb. 58: Bauschaltplan 610-01/630
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Abb. 59: Bauschaltplan 610-01/630-01, Blatt 2
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Abb. 60: Bauschaltplan 610-01/630-01, Blatt 3
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Abb. 61: Bauschaltplan 610-01/630-01, Blatt 4
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Abb. 62: Bauschaltplan 610-01/630-01, Blatt 5
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Abb. 63: Bauschaltplan 610-01/630-01, Blatt 6
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