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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmafigen Einsatzmaoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung muR3 stdndig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfigbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlie3lich Rusten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafir zu sorgen, dal3 nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf &ul3erlich erkennbare Schaden und Méangel zu prufen,
eingetretene Veranderungen (einschliel3lich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflir zu sorgen, dal3 die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es durfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rusten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluf
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenméachtige Verdnderungen an der Maschine schlie3en eine
Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StofRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschéadigungen der Maschine fuhren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdorigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemafR und nicht ohne die
zugehdrigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von dafir
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zul&ssig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierfir ist eine
qgualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie dartber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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1. Produktbeschreibung

1.1 Bestimmungsgemaller Gebrauch

Die DURKOPP ADLER 589 ist ein Nahautomat, der
bestimmungsgemanR zum N&ahen von Knopfléchern in leichtem bis
mittelschwerem Nahgut verwendet werden kann.

Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen bzw. synthetischen Fasern
zusammengesetztes Material. Diese Nahmaterialien werden in der
Bekleidungsindustrie verwendet. Ferner kdnnen mit diesem
Nahautomaten moglicherweise auch sogenannte technische Néhte
ausgefuhrt werden. Hier muf? jedoch in jedem Falle der Betreiber
(gerne in Zusammenarbeit mit DURKOPP ADLER) eine Abschéatzung
der moglichen Gefahren vornehmen, da solche Anwendungsfalle
einerseits vergleichsweise selten sind und andererseits die Vielfalt
uniibersehbar ist. Je nach Ergebnis dieser Abschatzung sind
geeignete Sicherungsmallnahmen zu ergreifen. Allgemein darf nur
trockenes Nahgut mit dieser Maschine verarbeitet werden. Das
Material darf nicht dicker als 8 mm sein, wenn es durch die
abgesenkten oberen Stoffklemmen zusammengedrickt wird.

Das Material darf keine harten Gegenstande beinhalten. Der
Nahautomat darf nur mit Finger- und Augenschutz betrieben werden.
Die Naht wird im allgemeinen mit Nahgarnen der Dimension bis

80/2 Nm (Synthetikfaden mit Baumwollumspinnung oder
Synthetikfaden) erstellt. Wer andere Faden einsetzen will, mufd auch
hier vorher die davon ausgehenden Gefahren abschatzen und ggf.
SicherungsmafRnahmen ergreifen. Dieser Nahautomat darf nur in
trockenen und gepflegten Raumen aufgestellt und betrieben werden.
Wird der Nahautomat in anderen Raumen, die nicht trocken und gepflegt
sind, eingesetzt, kdnnen weitergehende MalRnahmen erforderlich werden,
die zu vereinbaren sind (siehe EN 60204-31:1999). Wir gehen als
Hersteller von Industriendhmaschinen davon aus, dal3 an unseren
Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet, so dal alle
Ublichen Bedienungen und ggf. deren Gefahren als bekannt
vorausgesetzt werden kdnnen.

1.2  Kurzbeschreibung

Die DURKOPP ADLER 589 ist ein Doppelkettenstich-Knopflochautomat
mit CNC-Schrittmotortechnik fir den Materialtransport und die
Néhwerksdrehung.

Als Knopflochautomat arbeitet er mit zwei Kettenstichgreifern, davon
ist der Linke fadenfiihrend. Zum Nahen von Knopfléchern mit oder
ohne Auge, mit Keil-, Rund- oder Querriegel.

Die 589 ist je nach Unterklasse mit unterschiedlichen
Fadenabschneidsystemen ausgestattet.

Technische Merkmale

Der Automat wird durch einen Positionierantrieb, im Maschinenarm
integriert, angetrieben.

Der Antrieb fur die Bewegungen der Achsen X, Y und Z erfolgt Uber je
einen Schrittmotor. Diese Antriebe werden Uber eine elektronische
Steuerung DAC 2 in Verbindung mit verschiedenen pneumatischen
Maschinenfunktionen gesteuert.

Das Bedienfeld BF 2A ist gut sichtbar am Maschinenarm angebracht
und somit leicht von der Bedienperson zuganglich. Durch dieses
Antriebs- und Steuerungssystem ergeben sich folgende Vorteile:



variable Nahgeschwindigkeit, je nach Nahparametern
(z.B. Oberfaden, Unterfaden, Nahgut, Nahtbreite)
bis max. 2200 Stiche/min.

GroR3e Laufruhe, da keine mechanische Ein- und Abschaltung.
Zusatzliche Gerauschminderung durch neuen Nadelstangen- und
Greiferantrieb.

Durch die Verwendung von Schrittmotoren ist der Einsatzbereich
sehr variabel. Keine Verwendung von Steuerscheiben.

Einpedal-Bedienung fur folgende Funktionen:
- Klammer schlieen und Klammer 6ffnen

- Einschalten des Nahvorgangs

- Schnellstopp mit Nadelhochstellung

Pneumatisch betatigte Fadenabschneidsysteme durch kurze
Antriebswege exakt arbeitend.

Pneumatisches Knopflochaufschneiden.
Zentrale Oldochtschmierung aus zwei Olbehéltern.

Flexibles schneiden (zwei voreingestellte [angen bzw. mit Auge -
ohne Auge).

Veranderung der Nahtbreite im Querriegel.

Verkleidete, glatte Bauform. Das Hochschwenken des Automaten
wird durch eine Gasdruckfeder unterstitzt, diese bewirkt auch ein
langsames Zurickschwenken des Oberteils.

Durch senkrecht arbeitenden Schneidblockhalter ist bei
unterschiedlichen Schneidblockhéhen kein Nacharbeiten nétig.

Durch Einstellméglichkeit am Display fahrt die Stofftrageplatte nach
dem Freigeben des Nahgutes in die Anfangsposition des nachsten
Knopfloches, das bedeutet bessere Sicht beim Anlegen des
Nahgutes.

Steuerung

Zahler, mit Anzeige im Display, fur die Anzahl der genéhten
Knopflocher.

Am Bedienfeld BF 2A kdnnen je nach Unterklasse und

Knopflochform z.B. folgende Parameter eingestellt werden:

- mit oder ohne Auge

- Drehzahl max. 2200 min -

- Knopflochlange, Einstellbereich je nach Unterklasse
unterschiedlich

- vor und nach dem N&hen schneiden

- ohne Aufschneiden

- Stichzahl im Auge

- Stichabstand

- KeilriegelUberlappung

- Keilriegellange

- Uberlappung im Rundriegel

- Anzahl der Stiche im Rundriegel

- Stichabstand im Querriegel

1



1.3 Unterklassen

589-212000 Mit Kurzabschneider fir den Oberfaden und
Unterfaden. Der Unterfadenabschneider befindet
sich in der Stichplatte, dadurch kann der Faden sehr
dicht am Nahgut abgeschnitten werden. Mit flexiblem
Schneiden (zwei voreingestellte [angen bzw.
mit Auge - ohne Auge). Fur Keilriegel, Rundriegel
oder Querriegel.

Serienmafig ausgestattet mit einem
elektropneumatischen Oberfadenfanger.
Ohne untere Gimpe

589-221000 Mit Kurzabschneider fur den Oberfaden und
Langabschneider (ca. 30 mm Fadenlange) flr
Unterfaden und Gimpe. Vor oder nach dem Nahen
schneidend, nicht schneidend. Mit flexiblem Schneiden
(d.h. zwei voreingestellte langen bzw. mit Auge - ohne
Auge) mit oder ohne Keil-, Rund oder Querriegel.
Unterfaden und Gimpe kénnen somit zum
nachtraglichen Nahen eines Steppstichriegels entweder
straffgezogen oder durchgezogen werden.

Nach dem Nahen des Querriegels werden sie von Hand
kurz abgeschnitten. Fir Schnittlange bis 32 mm:
Serienmafig ausgestattet mit elektropneumatischem
Fadenfanger und einer Gimpenfihrung. Er greift
unmittelbar nach dem Faden abschneiden den
Oberfaden, halt diesen geklemmt und legt ihn beim
Nahen des nachsten Knopfloches in die rechte Raupe
ein. Das bedeutet:

- sicherer Nahtanfang, auch in leichten, losen Geweben
- fest angezogene Anfangsstiche

- saubere Knopflochunterseite, das Versaubern entfallt.



1.4 Produktstruktur

Unterklassen

o o
o o
o o
N —
— N
A
[*)] (*)]
[ee) [e0)

Ausstattung Materialnummer 0w

Nahautomat 0589 990002 X

Nahautomat 0589 990004 X

Beipack 0791 579501 X | X

Zusatzausstattung:

Pneumatik-AnschluRpaket 0797 003031 O | O

Halogen Stativ-Nahleuchte 9822 510000 O |0

Tischklemme fur Halogen Stativ-N&hleuchte 9822 510011 O|O

Taster 9880 579001 O|O

Gimpenfadenvorzieher 0579 590334 X

Anlegehilfen

Anschlag fir Abstand Knopfloch zu Knopfloch 0579 590344 O | O

Anschlag fur Abstand Knopfloch zur Kante 0579 590104 O | O

Gestelle

MG58-13 MG58 400084 X* | X*

Gestell mit Bef. Teile und Tischplatte 1060x750

einschl. Wartungseinheit und Rollen

MG58-13 MG58 400094 X* | X*

Gestell mit Bef. Teile und Tischplatte 620x750

einschl. Wartungseinheit und Rollen

Auflagetisch fir stehende Arbeitsweise 0579 590134 O |0

(einschl. Taster 9880 579001)

Niederhalter fur Hinterhosenbesetzen 0579 590654 O | O

(Taschenbeutel ungeschlossen) einschl. Anschlag

rechts und links fur Tascheneingriff

Lasermarkierungsleuchte einschl. Netzteil 0579 590674 O |0

X = Serienausstattung
O = Zusatzausstattung

* = Wahlweise schmales oder breites Gestell im Lieferumfang enthalten




2.

Technische Daten

Maschinenoberteil:
Nahstichtyp:
Anzahl der Nadeln:
Nadelsystem:
Nadelstarke max.:

Oberfadenstéarke:
Unterfadenstéarke:
Drehzahl max:
Stichabstand:
Néahlange max.:

(je nach Naheinrichtung)

Schnittlange max.:
(je nach Naheinrichtung)

Betriebsdruck:
Luftverbrauch:

Bemessungsleistung:

Bemessungsspannung:

bei Auslieferung:

Abmessungen:

Arbeitshohe:
Gewicht:

Gerausch-Angabewert:

Klasse 589
Doppelkettenstich
1

579

max. Nm 125
Je nach Unterklasse

max. Nm 50

max. Nm 30

2200 min *

0,5-2mm

32 mm (Unterklasse 589-212000)
32 mm (Unterklasse 589-221000)

32 mm (Unterklasse 589-212000)
32 mm (Unterklasse 589-221000)

6 bar £ 0,5 bar
ca. 5 NL pro Arbeitsspiel

1,4 kVA

1 x 190-240 V, 50/60 Hz
1x 230V, 50-60 Hz

1060 x 750 x 1030 mm (L x B x H)

750...895 mm (Oberkante Tischplatte)
ca. 170 kg

Lc = 79 dB (A)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN 45635-48-B-1
(N&hzyklus 6s EIN und 1s AUS)

Stichlange:
Drehzahl:
Nahgut:

1,2 mm
2200 min~ 5
2-fach Jeans 509g/m

1




3. Bedienung

3.1 Nadeln, Garne und Gimpen

Nadeln
Nadelsystem: 579

Nadeldicken: Nm 90-125
je nach Art des Nahfadens, des Nahgutes und der
Né&heinrichtung (E-Nr.).

Die fur den jeweiligen Nahautomaten und seine Naheinrichtung (E-Nr.)
zu verwendende Nadeldicke ist auf dem Typenschild angegeben.

Garne

Das Aussehen des Knopfloches wird durch das verwendete Garn
wesentlich beeinfluft.

Es kdnnen synthetische Fasergarne oder auch Seidenfaden als Nadel-
und Unterfaden verwendet werden.

Das Aussehen des Knopfloches wird wesentlich beeinfluf3t durch:
— das verwendete Garn.
— Verwendung von verschiedenen Starken fur Nadel- und Unterfaden.

Gimpen

Die Gimpe soll das Knopfloch stabilisieren und zugleich plastisch
gestalten.

Sie sollte folgende Eigenschaften besitzen:
— nicht zu dick, aber schmiegsam und fest
— gleichmaRiger Durchmesser

Die in nachstehender Tabelle empfohlenen Garne stellen nur
Richtwerte dar. Je nach Naheinrichtung (E-Nr.) und Nahgut kénnen
auch andere Garne und Garndicken erforderlich sein.

Unterklasse

Oberfadenart und -dicke

Unterfadenart und -dicke

Untere Gimpenart und -dicke

589-212000 Polyester Fasergarn, Polyester-Fasergarn nicht erforderlich
schappegesponnen schappegesponnen
70/3 70/3
80/2 80/2
589-221000

10
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3.2 Abnehmen und Auflegen der Klammerplatten

Vorsicht Verletzungsgefahr !

é Das Abnehmen und Auflegen der Klammerplatten 1 muf} bei
ausgeschaltetem Nahautomaten erfolgen oder in der Stellung
“Sicherer Halt” erfolgen. Versehentliches Niedertreten des Pedals

kann bei eingeschaltetem Hauptschalter zu Beschadigungen oder
Verletzungen fuhren.

Klammerplatten abnehmen

— Die rechte oder linke (je nach Unterklasse) Klammerplatte 1 leicht
anheben und nach vorne herausnehmen.

— Die zweite Klammerplatte 1 leicht anheben und nach vorne
herausnehmen.

Klammerplatten auflegen

— Linke oder rechte Klammerplatte 1 zuerst einlegen.
Der Stift 2 muf3 in den Rachen 3 greifen.

— Die zweite Klammerplatte 1 einlegen.
Der Stift 2 muB3 in den Rachen 3 greifen.

11



3.3 Nadel wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
A Die Nadel muf3 bei ausgeschaltetem Nahautomat oder in der Stellung

“Sicherer Halt” gewechselt werden.

— Schraube 1 I8sen.
— Nadel 2 aus der Nadelstange ziehen.

— Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange
einschieben.

— Nadel 2 so ausrichten, daf3 die Hohlkehle nach vorne und die
Flache 3 am Nadelkolben nach links (in Richtung der
Befestigungsschraube 1) zeigt.

— Schraube 1 festdrehen.

12



3.4 Oberfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Der Oberfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im

“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

— Oberfaden wie in den Abbildungen dargestellt einfadeln.

— Zum Einfadeln des Oberfadens den Einfadeldraht (im Beipack)
durch die hohle Nadelstange 1 von unten nach oben schieben.

— Den Oberfaden oben hinter den Haken héngen.
— Den Oberfaden mit dem Draht nach unten ziehen.
— Den Oberfaden von hinten nach vorn in die Nadel einfadeln.

13



35 Unterfaden einfadeln

= - L
. e
*

e

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Der Unterfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im

“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

Der Automat mulR3 in Endstellung stehen, d.h. der Greiferbock soll mit
den Greifern nach vorn zeigen.

— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 3.2).
— Automat hochschwenken.

— Mit Hilfe der im Beipack befindlichen Einfadeldréahte den
Unterfaden gemal der Abbildungen einféadeln.
Beachten: Der Faden mul3 oberhalb der Fadenspannung 1 und
hinter der Fadenanzugfeder 2 eingefadelt werden.

— Aus dem Stichloch der Stichplatte ein ca. 25 mm langes

Unterfadenende heraushangen lassen.
— Klammerplatten auflegen (siehe Kapitel 3.2).
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3.6  Gimpenfaden einfadeln (nur 589-221000)

589-221000
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Der Gimpenfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

— Den Gimpenfaden wie aus den Abbildungen ersichtlich einfadeln.

— Aus dem Gimpenloch der Stichplatte ein ca. 25 mm langes
Gimpenende heraushéngen lassen.

15



4.

4.1

16

Fadenspannung

Nadel- und Unterfadenspannung

Die Fadenspannungen richten sich nach Art und Qualitat des Garnes
sowie des Nahgutes. Mit einer mdglichst geringen Fadenspannung soll
das gute Aussehen des Knopfloches erreicht werden.

Zu feste Fadenspannunngen kdnnen bei dinnem N&hgut zu
unerwinschtem Krauseln und Fadenrei3en fuhren.

Oberfadenspannung

Die Oberfadenspannung mufd man im allgemeinen fester als die
Unterfadenspannung einstellen. Die Oberfadenspannung ist als
Doppelspannung ausgefihrt. Sie besteht aus der Hauptspannung fur
den Nahvorgang und einer verbleibenden Restspannung zur Straffung
des Oberfadens wahrend des Schneidvorgangs unter der Stichplatte.

Je nach Dehnbarkeit des verwendeten Oberfadens mufl? die
Restspannung so reguliert werden, dal das aus der Nadel
heraushéngende Oberfadenende lang genug ist, um sicheres Annahen
zu gewahrleisten.

— Hauptspannung fur den Nahvorgang mit der Randelmutter 1
einstellen.

— Restspannung zur Spannung des Oberfadens wéahrend des
Schneidvorgangs mit der Hilse 2 einstellen.
Nach Verandern der Restspannung sollte die Hauptspannung
entsprechend korrigiert werden.

Hinweis
Durch das Verstellen der Fadenklemme 4 wird die Oberfadenspannung

nicht verandert, lediglich die Klemmkraft kann an der Fadenklemme
eingestellt werden.

Unterfadenspannung

— Maschinenoberteil hochschwenken.

— Unterfadenspannung mit der Spannung 3 einstellen.
— Maschinenoberteil herunterschwenken.



4.2 Fadenanzugsfeder fur den Unterfaden

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Fadenanzugsfeder nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomat

oder im “Sicheren Halt” einstellen.

Die Fadenanzugsfeder 1 beeinflu3t durch ihre Ausschlagweite und
Vorspannkraft den Unterfadenanzug und somit Form und Perlung des
Knopfloches.

Ausschlagweite einstellen:
— Schraube 2 16sen.

— Winkel 3 verdrehen.

— Schraube 2 festziehen.

Vorspannung einstellen:
— Schraube 5 l6sen.

— Winkel 4 verdrehen.

— Schraube 5 festziehen.

17



5.

Schneidbldcke wechseln

Es stehen zwei Schneidblécke zu verfigung. Das Verandern der
Schnittlange ist durch Wechseln der Schneidblécke maoglich.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Schneidblock nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomaten oder im

“Sicheren Halt” wechseln.

18

Entnehmen des Schneidblockes
— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 3.2).

— Entnehmen Sie den Schneidblock 1 in dem sie an der Pfeilseite
anheben.

Einsetzen des Schneidblockes
— Schneidblock in seine Halterung 2 einsetzen.

— Prifen, ob der Schneidblock fest in seiner Halterung 2 sitzt (darauf
achten, dass die Stiften richtig in die Nuten einrasten).

— Klammerplatten auflegen (siehe Kapitel 3.2).




Spreizen des Nahgutes

ol o

Beim Schneiden vor dem N&ahen 6ffnet sich der Einschnitt, damit die
einstechende Nadel die linke und rechte Nahtreihe sauber vernahen
kann, ohne die Schnittkante des Nahgutes anzustechen.

Bei nachher schneidenden Automaten wird das Nahgut fir den
Nahvorgang straff gehalten.

Normalerweise genugt eine Spreizung von 1,5 mm.

Das Spreizen des Nahgutes erfolgt kurz vor Nahbeginn. Durch die
beiden Zapfen 1 werden die Klammerplatten auseinandergezogen.

Die linke und rechte Seite sind gleichmaflig zu verstellen, damit beide

Klammerplatten eine gleichgroRRe seitliche Bewegung ausfiihren.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Nahgutspreizung nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomaten
oder im “Sicheren Halt” einstellen.

7.

Handtaster

Einstellung

Durch die Bohrungen 3 auf beiden Seiten des Knopflochautomaten
kann die jeweilige Anschlagschraube 2 mit einem
Innensechskantschlissel erreicht werden.

— Anschlagschrauben auf beiden Seiten so einstellen, daf3 die
gewlnschte Spreizung erreicht wird.

Mit dem Handtaster kdnnen die Klammern gesteuert und der
Néhvorgang gestartet werden. Je nach Einstellung im Servicemeni
(siehe Serviceanleitung) ist die Funktion unterschiedlich.

=

. Einstellung
Taste 1: Klammern werden gedffnet bzw. geschlossen.

sind.

N

. Einstellung
Taste 1: Klammern werden geodffnet bzw. geschlossen.

Taste 2: Falls die nicht abgesenkt sind, werden die Klammern
abgesenkt. Der Nahvorgang startet.

Taste 2: Der Nahvorgang startet, wenn die Klammern geschlossen

19



8.

8.1

8.2

8.3

20

Einschalten - Ausschalten - Sicherer Halt

Einschalten

Ausschalten

Sicherer Halt

Schalter 1 fir den Nahantrieb muR3 auf Stellung 1 stehen.

Hauptschalter 2 einschalten.
Es erscheint kurz das Diurkopp Adler Logo.
Der Startbildschirm erscheint.

Hauptschalter 2 ausschalten.
Es werden sofort alle Antriebe und die Steuerung vom Stromnetz
getrennt.

Bei allen Arbeiten am Néahautomaten muf der Ndhautomat vorher
ausgeschaltet werden oder in den Modus “Sicherer Halt” gebracht werden.

FuBpedal zurticktreten.

Schalter 1 in Stellung “0" drehen.

Der Nahautomat befindet sich im Modus "Sicherer Halt".
Es erscheint der nebenstehende, blinkende Hinweis.
Der Nahantrieb ist vom Netz getrennt.

Das Aufschneidmesser ist ausgeschaltet.

Zum Fortsetzen des Nahvorganges verfahrt man wie folgt:
Schalter 1 in Stellung “1" bringen.

Nach einer kurzen Pause ist der Néhautomat wieder nédhbereit. Der
Né&hvorgang wird dort fortgesetzt, wo der "Sichere Halt" aktiviert wurde.

Erscheint das Symbol in negativer Darstellung wurde der Sichere Halt
eingeschaltet, bevor das FuRpedal zuriickgetreten wurde.

Zur Behebung wie folgt vorgehen:

Schalter 1 in Stellung “1" drehen.
FuBBpedal zuricktreten.

Schalter 1 in Stellung “0" drehen.
Der Nahautomat befindet sich im Modus "Sicherer Halt"



8.4 Einfadelmodus ein-/ausschalten

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Zum Einfadeln muf} die Maschine ausgeschaltet sein oder bei

eingeschalteter Maschine muf3 der Einfadelmodus aktiviert werden.

— FuBpedal zuricktreten.
l?'/- Der Greiferbock wird in die optimale Einfadelposition gedreht.
ﬁ Die Fadenspannungen werden gebdffnet.

— Schalter 1 in Stellung “0" drehen.
Nebenstehender Hinweis erscheint.

— Oberfaden bzw. Unterfaden einfadeln.

— Schalter 1 in Stellung “I” drehen.
Nach einer kurzen Pause, wechselt der Nahautomat in den Nahmodus.
Der Nahautomat ist nahbereit.

9. Steuerung

9.1 Allgemeines
Der Knopflochautomat der Klasse 589 ist mit einer programmierbaren
Steuerung ausgestattet. Es kdnnen bis zu 50 unterschiedliche
Knopflécher definiert werden. Die Knopflécher kénnen in bis zu 25
Sequenzen programmiert werden. Jede Sequenz kann bis zu 5
Knopflécher enthalten. Beim Nahen kann wahlweise automatisch oder
manuell zwischen den programmierten Knopfléchern gewechselt
werden.

Zur Auswabhl stehen folgende Knopflochformen :
— Knopflécher mit Keilriegel

— Knopflécher mit Rundriegel

— Knopflocher mit Querriegel

— Knopflocher ohne Riegel

Fir alle Knopflochformen kénnen die jeweiligen Eigenschaften des
Knopfloches wie z.B. Knopflochlange und Augenform eingestellt
werden.

ACHTUNG !
Nicht mit jeder Unterklasse und N&heinrichtung kénnen alle

Knopflochformen und Varianten genéaht werden.
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9.2 Bedienen der Steuerung
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Taste
a2

OK-Taste

ESC

RST

Funktion

Im Hauptment zwischen den Knopflochprogrammen
wechseln.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

Zwischen den Stellen wechseln.

Bei Funktionen mit mehreren Auswahlméglichkeiten zwi-
schen den Parametern zu wechseln, z.B. zwischen “vor
dem Nahen schneiden”, “nach dem Nahen schneiden” und
“nicht schneiden” wechseln.

Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:

Zwischen den Zeilen in den Menus wechseln. Die jeweils
ausgewahlte Zeile ist dunkel unterlegt

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

Den Wert der jeweiligen Stelle erhéhen oder

verringern.

Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:

Das Eingabefeld aktivieren. Der Wert kann mit den
Tasten “©” und “4” verdndert werden.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

Der eingestellte Wert wird ibernommen.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

Eine Eingabe wird abgebrochen. Der vorherige Wert bleibt
erhalten.

Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:

Das Menu wird verlassen, oder die Klammer 6ffnen.

Die Steuerung wechselt in den Knopflochprogrammier-
modus.

Die Parameter der Knopflocher kénnen in diesem Modus
veradndert werden.

Die Steuerung wechselt in den Knopfloch Sequenz Modus.
In diesem Modus kdnnen die Knopflochsequenzen verandert
werden.

Die Steuerung wechselt zum Servicemenu. Zum Zugriff auf
das Servicemend ist eine Code Nummer erforderlich.

Klammern schlieRen und Nahvorgang starten.
Wéahrend des Néhens:
Nahvorgang anhalten und wieder starten.




9.3 Parameterwerte andern

9.3.1 Zahlenwerte

Zahlenwerte kénnen auf folgende Weise verandert werden:

9.3.2 Auswahl eines Parameters

Mit den Pfeiltasten ©+ und ¥ die Zeile auswéahlen, in der sich der zu
andernde Wert befindet.

Eingabetaste betatigen.
Der Cursor blinkt unter einer Stelle des Zahlenwertes.

Mit den Pfeiltasten < und = zwischen den Stellen wechseln.

Mit den Pfeiltasten ©+ und & den Wert der ausgewahlten Stelle
erhdhen oder verringern.

Bei Parametern, die nicht beliebig verandert werden kénnen (z.B.
Augenform), wird durch Betéatigen der Pfeiltasten © und & ein
anderer moglicher Parameterwert angezeigt.

OK-Taste betatigen.
Der eingestellte Wert wird ibernommen.

Wenn der eingestellte Wert nicht Ubernommen werden soll, “ESC”
betatigen.
Der urspringlich eingestellte Wert wird wieder hergestellt.

Bei manchen Parametern kann zwischen mehreren Mdéglichkeiten
gewahlt werden. Der Parameter kann auf folgende Weise geandert
werden :

Mit den Pfeiltasten ft und ¥ die Zeile auswahlen, in der sich der zu
andernde Parameter oder Wert befindet.

OK-Taste betéatigen.

Mit den Pfeiltasten © und ¢ zwischen den Mdglichkeiten wechseln.
Das jeweils ausgewahlte Symbol erscheint in der Anzeige.
Ausnahme:

Zum Wechseln des Scheidmodus, die Pfeiltasten < und =
verwenden.

Eingabetaste betatigen.
Der eingestellte Parameter oder Wert wird tbernommen.

Wenn der eingestellte Parameter oder Wert nicht ibernommen
werden soll, “ESC” betatigen.

Der urspringlich eingestellte Parameter oder Wert wird wieder
hergestellt.
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9.4 Nahvorgang

9.4.1 Einschalten

Nummer der
Knopflochsequenz

Knopflochform

Knopflochsequenz

Drehzahl
Knopflochlange
Schneidmodus

Stickzahler

— Hauptschalter einschalten. )
Es erscheint fir kurze Zeit das DURKOPP ADLER Logo.

— Der Hauptbildschirm erscheint.

— Taste “RST” am Bedienfeld dricken.
Der Knopflochautomat fahrt in Einlegeposition und ist nédhbereit.
In der linken Héalfte der Anzeige erscheint eine Skizze von dem
Knopfloch, das als nachstes genaht werden soll.

9.4.2 Sequenzmodus und Einzelknopflochmodus

Je nach Einstellung im Servicemeni steht entweder der
Sequenzmodus oder der Einzellknopflochmodus zur Verfigung.

9.4.2.1 Auswahl einer Sequenz (Sequenzmodus)

Nach dem Einschalten wird die oberste Zeile der Anzeige dunkel
unterlegt dargestellt. Die Sequenz, mit der zuletzt genaht wurde, wird
ausgewabhilt.

Andere Sequenz wéahlen
— OK-Taste betatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & kann zwischen den Sequenzen
gewechselt werden.

9.4.2.2 Auswahl eines Knopfloches (Einzelknopflochmodus)

Wenn im Servicemenu der Einzelknopflochmodus eingestellt ist, kann
keine Sequenz mehr aktiviert werden.

Nach dem Einschalten wird die oberste Zeile der Anzeige dunkel
unterlegt. Das Knopfloch, das zuletzt genaht wurde, wird angezeigt.

Andere Knopflocher wéhlen
— OK-Taste bestéatigen.

— Mit den Pfeiltasten ¢+ und & kann zwischen den Knopfléchern
gewechselt werden.
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9.4.3 Knopflochparameter &ndern

Die wichtigsten Parameter des Knopflochs werden auf dem
Hauptbildschirm angezeigt.

Andern der Parameter

— Mit den Pfeiltasten {t und ¢ die Zeile mit dem zu andernden
Parameter auswahlen.

— OK-Taste betatigen.
— Parameterwert dndern.
— Eingabetaste zum Ubernehmen des gednderten Wertes betatigen.

— Wenn der neue Wert nicht iibernommen werden soll, “ESC”
betéatigen.

9.4.4  Automatischer oder manueller Betrieb (Ist nur im Sequenzmodus einstellbar)

Je nach Einstellung befindet sich der Knopflochautomat im manuellen
oder im automatischen Betrieb.

Automatischer Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen
den Knopflochformen Pfeile angezeigt.

Nach dem Nahen eines Knopfloches wechselt die Steuerung
automatisch zur nachsten Knopflochform. Nach dem N&hen des letzten
Knopfloches, wechselt die Steuerung wieder zum ersten Knopfloch
innerhalb der Sequenz.

Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.

05— 09 — 02 — 04

Manueller Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen
den Knopflochformen keine Pfeile angezeigt.
05 09 02 04 P gezelg

Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den
Knopflochformen.

Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.

Wechseln zwischen automatischem und manuellem Betrieb

— Mit den Pfeiltasten ©+ und &, die Zeile auswahlen, in der die
aktuelle Sequenz dargestellt wird.

— OK-Taste betatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & zwischen den beiden Betriebsarten
wechseln.
Die Pfeile zwischen den Knopflochformen erscheinen bzw.
verschwinden.

Nachstes zu ndhendes Knopfloch einer Sequenz auswahlen

Wenn das Nahmenu in der Anzeige zu sehen ist, kann jederzeit
zwischen den programmierten Knopfléchern gewechselt werden.

— Pfeiltaste < oder = betatigen.
Innerhalb der dargestellten Sequenz wird die nachste bzw. die
vorhergehende Knopflochform ausgewahilt.
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Der Nahvorgang kann entweder mit dem Ful3taster, dem Handtaster
oder mit den Tasten “RST” und “ESC” am Bedienfeld gesteuert werden.

Im automatischen Betrieb wird nach jedem Néahvorgang die neue
Einlegeposition angefahren (Sequenzmodus).

Im manuellen Betrieb wird die Einlegeposition des aktuellen
Knopflochs angefahren (Sequenz- und Einzelknopflochmodus).

Nahen mit FuRpedal

— FuBpedal zurlcktreten.
Einlegeposition angefahren.

— Nahgut einlegen.

— FuBpedal 1. Stufe nach vorne treten.
Die Klammern schlieen.
Loslassen des Pedals 6ffnet die Klammern wieder.
Das FuRRpedal bewegt sich in Ruhestellung.

— Pedal 2. Stufe nach vorn niedertreten.
Der Nahvorgang wird gestartet.

— FuUr einen erneuten Nahvorgang muf3 das Pedal in
Ausgangsstellung (Ruhestellung) zuriickgestellt werden.

Nahen mit Tasten am Bedienfeld

— Beim erstmaligem Nahen nach dem Einschalten, falls bestimmte
Parameter gedndert wurden oder falls manuell eine andere
Knopflochform ausgewdahlt wurde, Taste “RST” betatigen.

Der Nahautomat fahrt in seine Ausgangsposition und von dort aus
in die Einlegeposition.

— Falls der Nahautomat in Ausgangsposition fahren soll, Taste “ESC”
betatigen.

— Nahgut einlegen.

— Taste “RST” einmal driicken.
Die Klammern schlieRen.

— Wenn die Klammern wieder 6ffnen sollen, Taste “ESC” driicken.

— Wenn der Nahvorgang gestartet werden soll, Taste “RST” erneut
betatigen.
Nach dem Nahvorgang bewegt sich der Nahautomat wieder in
Einlegeposition.

Das umfassende Sicherheitssystem der 589 ermdglicht bei
Fehlbedienung, Nadelbruch, Fadenbruch usw. unterschiedliche
MaRRnahmen zur sofortigen Stillsetzung.

— Pedal Uber die Ruhestellung hinaus rickwarts betatigen, Taste
“RST” dricken oder die Taste 1 bzw 2 des Handtasters dricken.
Der Automat stoppt, die Nadel positioniert in Hochstellung.

— Wenn der Nahvorgang fortgesetzt werden soll, Pedal nach vorne
treten, Taste “RST” erneut betatigen oder Taste 2 des Handtasters
betéatigen.

Der Nahvorgang wird fortgesetzt.

— Wenn das Nahgut entnommen werden soll, Pedal zuriicktreten,
“ESC” Taste am Bedienfeld betatigen oder Taste 1 am Handtaster
driicken.



9.6 Knopflochprogramm andern
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Im Knopflochprogrammierment kdnnen bis zu 50 verschiedene
Knopflécher programmiert werden.

Fur jede Knopflochform kdnnen verschiedene Parameter verandert

werden.
In der linken Halfte der Anzeige befindet sich eine Skizze der
aktuellen Knopflochform. Wenn in der rechten Halfte mit Hilfe der

Pfeiltasten 4+ und ¥ zwischen den Knopflochparametern gewechselt

wird, wird immer in der Skizze das aktuelle Mal3 zur Verdeutlichung
hervorgehoben.

Wenn nicht alle veranderbaren Parameter in die Anzeige passen, wird
der Inhalt der Anzeige nach oben bzw. unten verschoben, wenn die
Pfeiltasten am oberen bzw. unteren Rand der Anzeige betatigt werden.

— Taste “P” betatigen.
Die Steuerung wechselt in das Knopflochprogrammiermen.

— Zum Programmieren oder Andern einer Sequenz Taste “S” driicken.
— Zum Verlassen des Meniis Taste “ESC” driicken.

Im Knopflochprogrammierment kénnen folgende Knopflécher mit den
entsprechenden Parametern programmiert werden.

Typ [Knopflochform verdnderbare Parameter

A Keilriegel Augenform, Drehzahl, Knopflochlange,
Schneiden, Korrektur Scheidposition,
Stichzahl im Auge, Stichabstand,
Uberstichbreite, Zwischenstoff,
Keilriegeltuiberlappung, Keilriegellange

B Rundriegel Augenform, Drehzahl, Knopflochléange,
Schneiden, Korrektur Scheidposition,
Stichzahl im Auge, Stichabstand,
Uberstichbreite, Zwischenstoff, Uberlappung,
Anzahl der Stiche im Rundriegel

C Querriegel Augenform, Drehzahl, Knopflochlange,
Schneiden, Korrektur Scheidposition,

Stichzahl im Auge, Stichabstand,
Uberstichbreite, Zwischenstoff,
Querriegellange, Stichabstand im Querriegel,
Seitliche Querriegelldnge, Raupenverlangerung

D ohne Riegel Augenform, Drehzahl, Knopflochlange,
Schneiden, Korrektur Scheidposition,
Stichzahl im Auge, Stichabstand,
Uberstichbreite, Zwischenstoff

27



Bezeichnung

Stichabstand
Keilriegellange
Lange
Querriegellange

seitliche Querriegellage
Stichabstand im Querriegel
Raupenverlangerung

Augenform
Augenform
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Symbol

Hinweis

Es werdem nicht alle Symbole angezeigt, sondern nur die, die fir den
eingestellten Knopflochtyp wichtig sind.

Parameter

Bedeutung

TN

- RO

1w

i+

Knopflochnummer

Knopflochtyp

Augenform

Drehzahl
Lange

Schneiden
+7 s By

1 2 3

Korrektur
Schneidposition

Schneidblock
wechseln

Die Nummer des Knopfloches, das bearbeitet
werden soll. Wird ein neues Knopfloch
angewabhlt, erscheint ein “*” vor der Nummer.

Der Knopflochtyp von A-E (je nach
Unterklasse) (s. a. Seite 27).

Das AuRenmafd (Mafd x,y) des Auges.
Knopflocher ohne Auge haben die MalRe
0.0x0.0. Welche Knopflochformen maoglich sind,
hangt vom eingestellten Schneidmodus ab.
Beim Wechseln von Knopfloch “mit Auge” auf
“ohne Auge” wird die Stichanzahl im Auge auf 7
gesetzt. Beim Wechseln von Knopfléchern
“ohne Auge” auf “mit Auge” wird die
Stichanzahl im Auge auf 10 gesetzt.

Die Knopflochanzeige in der linken
Displayhalfte andert sich entsprechend.

Die Drehzahl des Automaten.

Die Knopflochlange vom oberen Ende des
Auges bis zum Beginn des Riegels (Maf I).

Es kann zwischen folgenden Parametern
gewechselt werden :

- vor dem Nahen Schneiden (Pos. 1)

- kein Schneiden (Pos. 2)

- nach dem Nahen Schneiden (Pos. 3)

Das Mal3, um das der Schnitt des Messers in
Langsrichtung verschoben wird. Es kénnen
Werte von -0.3 bis +0.3 eingestellt werden.

Es kann zwischen folgenden Parametern
gewechselt werden. Schneiden mit:

- Schneidblock links (Pos. 1)

- Schneidblock rechts (Pos. 2)
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Symbol Parameter Bedeutung
ST Zwischenstoff Mit diesem Parameter kann die Art des
Zwischenstoffs verandert werden.
i Keilriegellange Bei Knopflochern mit Keilriegeln, die Ladnge von
der Spitze des Keiles bis zum Ende des Keiles
(Mal3 kl). Die Minimale Keilriegellange betragt
2mm.
Beim Andern der Knopflochlange ist zu
beachten, dal} die maximale Nahlange nicht
Uberschritten wird. Dies kann bei
Keilriegelknopflochern vorkommen, da die
Lange des Keilriegels mit zur Nahlange gehort.
Dadurch wird bei Erhéhung der Knopflochlange
die Keilriegellange automatisch angepalit.
+r Keilriegeluber- Der Abstand zwischen den beiden Raupen im
lappung geraden Teil des Keilriegels. Bei 0.0 mm liegen
die beiden Raupen direkt Ubereinander.
™ Uberlappung Bei Rundriegeln kann die Uberlappung
eingestellt werden.
o Anzahl der Stiche Bei Knopflochern mit Rundriegel, die Anzahl
im Rundriegel der Stiche im Rundriegel. Die Stichzahlen 4, 6,
8 oder 10 Stiche sind moglich.
T Uberstichbreite im Mit diesem Parameter kann die Uberstichbreite
- Querriegel im Querriegel verandert werden.
el Querriegellange Bei Knopflochern mit Querriegeln, die gesamte
Lange des Querriegels (Mal3 gb).
i Stichabstand im Bei Knopfléchern mit Querriegel, der Abstand
Querriegel der Stiche im Querriegel (MalR3 gs).
. seitliche Bei Knopflochern mit Querriegel, die Lage des
M Querriegellage Querriegels auBerhalb der Mitte (Maf3 qgl).
- = Querriegel nach links
+ = Querriegel nach rechts
el Raupenverlangerung Bei Knopflochern mit Querriegel kann der
Abstand der Knopflochraupe zum Querriegel
eingestellt werden.
ofa Stichanzahl im Die Anzahl der Stiche, die der
Auge Knopflochautomat im Auge néaht.
T Stichabstand Der Abstand der Stiche innerhalb der Raupe
des Knopfloches (Mal} a).
Der Wert muf3 zwischen 0,5 und 2 mm liegen.
- Uberstichbreite in Mit diesem Parameter kann die Uberstichbreite

der Raupe

in der Knopflochraupe verandert werden.
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9.7

Knopflochreihenfolge

2 %_} 2
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9.7.1

9.7.2
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Die Steuerung der 589 kann mit bis zu 25 Sequenzen von
Knopflochformen programmiert werden. Jede Sequenz kann bis zu 5
Knopflécher enthalten.

Taste “S” betétigen.
Die Steuerung wechselt in das Menl zum Programmieren von
Knopflochsequenzen.

Zum Programmieren oder Andern einer Knopflochform Taste “P” driicken.
Um dieses Meni zu verlassen, Taste “ESC” driuicken.

Auswahlen einer Knopflochsequenz

u —

Hinter dem nebenstehenden Symbol wird die Nummer der
gewdahlten Sequenz angezeigt.

In der Zeile darunter wird die Sequenz angezeigt, die zu der
Sequenznummer gehort.

Um die aktuelle Sequenz zu wechseln, oberste Meniizeile auswahlen.
Eingabetaste betatigen.
Mit den Pfeiltasten ©+ und & eine andere Sequenz auswahlen.

Wenn eine neue Sequenz angelegt wird, erscheint ein “*” vor der
Sequenznummer (Vorgabe fur Knopflochform der Sequenz : 1)

Andern der Knopflochreihenfolge
Anfugen eines Knopfloches

Mit den Pfeiltasten ©+ und & eine Knopflochsequenz auswahlen.
Eingabetaste betatigen.

Innerhalb der Knopflochreihenfolge mit der Pfeiltaste =, die Stelle
hinter dem letzten Knopfloch auswéhlen.
Als Knopflochform erscheint “0".

Mit den Pfeiltasten {+ und & die Nummer der gewinschten
Knopflochform auswéhlen.

Ldschen eines Knopfloches

Mit den Pfeiltasten ©+ und & eine Knopflochsequenz auswahlen.
Eingabetaste betatigen.

Innerhalb der Knopflochreihenfolge mit den Pfeiltasten < und =
das Knopfloch auswéhlen, das geldscht werden soll.

Mit den Pfeiltasten ©+ und & die Knopflochform “0" einstellen.

Eingabetaste betatigen.
Das ausgewahlte Knopfloch wird geléscht. Evtl. nachfolgende
Knopflécher riicken nach vorne.




9.8

Stuckzahler

Allgemeines
Der Knopflochautomat 589 ist mit einem Stiickzéhler ausgestattet.
Der Stuckzahler zahlt die Anzahl der genahten Knopflocher, nicht die

Anzahl der genahten Knopflochsequenzen. Hinter dem Zeichen “X”
wird der aktuelle Wert des Stiickzahlers angezeigt.

Der Wert des Stiickz&hlers bleibt nach einem Ausschalten erhalten.
Der Stuckzahler zahlt maximal bis 65000 Knopfldchern. Wenn dieser
Wert Uberschritten wird, beginnt die Zahlung wieder bei 0.

Riicksetzen des Stickzahlers

— Innerhalb des Nahmenis mit den Pfeiltasten ©+ und ¢ die unterste
Zeile auswahlen.

— Eingabetaste zweimal betétigen.
Der Wert des Stiickzahlers wird auf 0 zuriickgesetzt.
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9.9

9.9.1

9.9.2
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Kurzbeschreibung fur die Programmierung von Knopfléchern und Sequenzen

Knopflochnummer wahlen

Parameter eingeben

FuBBpedal zurlicktreten
Stofftrageplatte und Greiferbock bewegen sich in ihre
Ausgangsposition

Taste “P” betéatigen

Die Anzeige auf dem Display wechselt vom Nahmodus auf den
Knopflochprogrammiermodus

In diesem Modus kdnnen die Parameter der Knopflécher verandert
werden.

Die Zeile Knopflochnummer ist dunkel unterlegt.

Soll das angezeigte Knopfloch gedndert werden, kann mit Punkt
9.9.2 forgefahren werden.

soll ein nicht angezeigtes Knopfloch gedndert oder ein neues
Knopfloch programmiert werden, Taste “OK” betatigen.

Mit den Tasten ©# und ¥ kénnen die schon programmierten
Knopflécher angezeigt werden.

Wird ein neues Knopfloch angewé&hlt, erscheint ein “*” vor der
Knopflochnummer

Knopflochnummer auswéhlen und mir der OK-Taste bestatigen

Mit den Tasten ©+ und & kénnen die Parameter angewahlt werden,
die geandert werden sollen.

Die dunkel unterlegte Zeile kennzeichnet den ausgewahlten
Parameter.

OK-Taste betatigen.
Der Cursor blinkt unter dem Wert des ausgewahlten Parameters
und nur das Symbol wird dunkel unterlegt.

Mit den Tasten  und ¥ kann der gewlnschte Wert eingestellt
werden.

Mit den Tasten < und = kann der Aufschneidmodus verandert
werden.

OK-Taste betatigen.
Der eingestellte Wert wird ibernommen.

Soll der geanderte Wert nicht tbernommen werden Taste “ESC”
betatigen.
Der urspriingliche Wert wird wieder hergestelit.

Mit den Tasten ©# und & kénnen weitere Parameter angewahlt und
geandert werden.

Mit der Betatigung der “ESC” Taste wird der
Knopflochprogrammiermodus verlassen.

Die Maschine befindet sich nun im Nahmodus und ist somit wieder
nahbereit.



9.10 Kurzbeschreibung Einstellen von Knopflochsequenzen

9.10.1 Knopflochsequenz wahlen

— FuBpedal zurlcktreten
Stofftrageplatte und Greiferbock bewegen sich in ihre
Ausgangsposition

— Taste “S” betatigen.
Die Anzeige auf dem Display wechselt vom Nahmodus auf den
Sequenzmodus
In diesem Modus kénnen Sequenzen programmiert werden.
Die Zeile Sequenznummer ist dunkel unterlegt.

— Wenn die angezeigte Sequenz geandert werden soll, mit Punkt
9.10.2 fortfahren.

— Soll eine nicht angezeigte Sequenz geandert oder eine neue
Sequenz programmiert werden, Taste “OK” betétigen.

— Mitden Tasten ©+ und ¢ kénnen, die schon programmierten
Sequenzen angezeigt werden.

— Wird eine neue Sequenz angew&ahlt erscheint ein “*” vor der
Sequenznummer.

— Sequenznummer auswahlen und mit der OK-Taste bestétigen.

9.10.2 Sequenz dndern

— Mit der Taste ¢ die Zeile mit der Knopflochfolge anwahlen und mit
der OK-Taste bestétigen.
Jetzt kann die Knopflochfolge der Sequenz geéndert werden.

— Mitden Tasten® und & kann die Knopflochnummer geéndert
werden.
Wenn ein Knopfloch aus der Sequenz geléscht werden soll, die
Knopflochnummer 0 auswéahlen.

— Mit den Tasten < und = kann die gewtlinschte Spalte angewé&hlt
werden, in der die Knopflochnummer geédndert werden soll.

— Nach Beendigung der Programmierung die OK-Taste betatigen.

— Soll die geanderte Sequenz nicht gespeichert werden, Taste “ESC”
dricken.
Die urspriingliche Sequenz wird wieder hergestellt.

— Mit der Betatigung der “ESC”-Taste wird der Sequenzmodus
verlassen. Die Maschine befindet sich nun im Nahmodus und ist
somit wieder nahbereit.
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10.

Fehlermeldungen

10.1 Druckwéachter

&

10.2 Sicherer Halt

=

10.3 Fehlermeldungen

Der Druckwéchter tiberwacht den Luftdruck der zugefihrten Luft, wenn
keine Druckluft zur Verfugung steht oder der Druck zu gering ist,
erscheint auf der Anzeige nebenstehender Warnhinweis.

Fehlerbehebung

— NAahautomat ausschalten.

— Ausreichend Druckluft zur Verfugung stellen.
— Nahautomat einschalten.

Wenn der Nahautomat im Modus Sicherer Halt ist, erscheint auf der
Anzeige nebenstehender Warnhinweis.

Bei Fehlern und Stérungen erscheint ein Fenster mit einem
Fehlercode. Die Fehlermeldungen sind in der Serviceanleitung
beschrieben.

10.4 Nadel nicht in Grundstellung

i

Wenn bei Nahbeginn die Nadel nicht in der oberen Grundstellung ist,
erscheint der nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung
— Am Handrad drehen, bis der Hinweis verschwindet.

10.5 Handrad manuell verdreht

i

Wenn wahrend des Nahens angehalten wurde und am Handrad
gedreht wurde, erscheint beim erneuten Start dieses Symbol.
Der aktuelle Nahvorgang mul3 abgebrochen werden.

10.6 N&hanfangsseite nicht korrekt
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15

Wenn sich bei Nahbeginn die Nadel bei der Unterklasse -221, oder vor
dem rechten Einstich bzw. bei der Unterklasse -212 vor dem linken
Einstich befindet, erscheint der nebenstehende Warnhinweis.

Zum Beheben des Fehlers am Handrad drehen, bis der Hinweis
verschwindet.

Tritt der Warnhinweis sofort nach dem Einschalten der Maschine auf,
muf3 nach verschwinden des Hinweises die RST-Taste betatigt werden.
Die Maschine fahrt in Ausgangsposition.



11. Wartung

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Wo Wartungsarbeiten bei laufender Maschine durchgefiihrt werden
mussen, mit groRter Vorsicht arbeiten.

11.1 Reinigung

Eine sauberer Nahautomat schutzt vor Stérungen !

Tagliche Reinigung:

— Séaubern Sie taglich den Bereich Greifer, Fadenabschneider,
Stichplatte und den Nahkopf von Nahstaub, Fadenresten und
Schneidabfallen.

— Prufen Sie taglich den Wasserstand im Druckregler.
Der Wasserstand darf nicht bis zum Filtereinsatz 2 ansteigen.

Nach Eindrehen der AblaRschraube 3 das Wasser unter Druck aus

dem Wasserabscheider 1 ablassen.
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11.2 Olen

Prifen Sie wochentlich den Olstand an den Olbehéltern 1 und 2!

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen!
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt!
Waschen Sie sich nach Hautkontakt grindlich!

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altol an einer autorisierten Annahmestelle ab!
Schiitzen Sie lhre Umwelt, achten Sie darauf, kein Ol zu verschitten!
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Verwenden Sie zum Auffillen der Olvorratsbehalter ausschlieBlich das
Schmierdl ESSO SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

- Viskositat bei 40°C: 10 mm?/s
- Flammpunkt: 150°C

Das Ol kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgenden Teile-Nummern bezogen werden:

- 2-Liter-Behalter: 9047 000013
- b-Liter-Behalter: 9047 000014

Allgemeines

Die Schmierung aller beweglichen Teile des Automaten erfolgt tber ein
Oldochtsystem aus zwei Olvorratsbehéaltern.

Das Olen beschrankt sich daher auf das Uberpriifen und Nachfillen
der Olvorratsbenhalter.




	U1-589D
	DK1-589
	VoSi neu A4 -D-
	B589d

