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N =

1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréf3ter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt Informatio-
nen und Hinweise, um einen sicheren und langjdhrigen Betrieb zu ermé6g-
lichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswinsche ha-
ben, bitten wir um lhre Rickmeldung Uber den
Kundendienst (J S. 185).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren Sie die-
se gut erreichbar auf.

1.1 FOr wen ist diese Anleitung?

Diese Anleitung richtet sich an:

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche Ausbil-
dung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von Fehlern befahigt.

Eine Betriebsanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere Voraus-
setzungen des Personals auch das Kapitel Sicherheit (EJ S. 9).

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche Infor-
mationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder her-
vorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Storungen
Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kdnnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie entfernen missen, um an die einzustel-
lenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nahen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software
Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 5
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Sicherheit

Ortsangaben

1. Erster Handlungsschritt
2. Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzéhlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung

Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Information
Zusétzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglichkeiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchftihren
mussen.

Verweise
Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise fur die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwor-
terin 2 Sicherheit, S. 9 gesondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-
geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Flr
diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Gefahrdungsbeur-
teilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den
geltenden europdaischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestim-
mungsgemalfe Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den je-
weiligen Anleitungen der Hersteller beschrieben.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlcksich-
tigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschrif-
ten zusammengestellt.

Durkopp Adler Gbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Anleitung

Nicht bestimmungsgemaler Verwendung

Nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine

« Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
* Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

1.4.1 Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriuche gegenuber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Durkopp Adler.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 7
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Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

Anforderungen
an das Personal

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit. Lesen
Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen oder bedie-
nen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fih-
ren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so verwenden, wie in dieser Anleitung beschrieben.
Diese Anleitung muss stéandig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschalten oder
den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

* Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchfihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

 Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen
und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler benutzen.
Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrutschen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen Netzste-
cker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker am An-
schlusskabel montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz beachten.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miissen im-
mer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen sofort
erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

« die Maschine aufstellen
« Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
« Arbeiten an elektrischen Ausristungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und miissen
vorher diese Anleitung verstanden haben.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 9
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Betrieb  Maschine wéahrend des Gebrauchs auf aul3erlich erkennbare Schaden
prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der Maschine
bemerken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten mel-
den. Eine beschadigte Maschine nicht weiter verwenden.
Sicherheits-  Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auf3er Betrieb nehmen.

einrichtungen

Signalworter

Symbole

Wenn dies fiur eine Reparatur unumganglich ist, die Sicherheitseinrichtun-
gen sofort danach wieder montieren und in Betrieb nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farbge-
bung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalwérter nennen die
Schwere der Gefahr.

Signalwdrter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung fuhren

VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verletzung fih-
ren

HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

g4l 44l
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Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fiihren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu mittel-
schwerer oder leichter Verletzung fuhren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

P>

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Umwelt-
schaden fuhren kann.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 11
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HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sachscha-
den fithren kann.

12
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3 Einzelne Einstellungen

Verschiedene Einstellpositionen sind voneinander abhéngig. Die einzel-
nen Einstellungen mussen Sie deshalb unbedingt unter Einhaltung der
beschriebenen Reihenfolge durchfihren. Bevor Sie mit den Einstellungen
beginnen, beachten Sie das Kapitel Programmierung (EJ S. 113).

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich méglich.
Hauptschalter ausschalten.

Einstellungen maoglichst nur bei ausgeschalteter
Maschine vornehmen.

Wichtig
Vor allen Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen neue einwandfreie Na-
del einsetzen!

Es gibt Einstellungen, die Sie nur bei laufender Maschine vornehmen kén-
nen, wie z. B. Referenzpunkte (EJ S. 19).

3.1 Absteckpunkte

Mit Hilfe der Absteckpunkte ist ein leichtes Einstellen der Nadelbewegung
zu den Greifer- und Spreizerbewegungen mdaglich.

Wenn die Armwelle in Absteckposition ist, miissen auch die Fadengeber-
Scheibe und die Exzenter fir die Spreizer, die Greifer und den Uberstich
in Absteckposition sein.

Die Positionen sind werksseitig so eingestellt, dass mit der 581 das Stan-
dard-N&hgut genéht werden kann.

Falls Sie andere Nadelstarken, Nahfadenstarken oder Nahguter verwen-
den wollen, miussen Sie eventuell Positionen einstellen, die etwas von der
Absteckposition abweichen.

Die Arretierstifte befinden sich im Beipack der Maschine und haben einen
Durchmesser von 5 mm.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 13
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3.1.1 Greifer- und Spreizerexzenter einstellen

Abb. 1: Greifer- und Spreizerexzenter einstellen (1)

(1) - Arretierstift

Abb. 2: Greifer- und Spreizerexzenter einstellen (2)

(2) - Spreizerexzenter (4) - Greiferexzenter
(3) - Arretierstift

14
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m Richtige Einstellung

Wenn die Armwelle mit einem Arretierstift (1) abgesteckt ist, sollen der
Greiferexzenter (4) und der Spreizerexzenter (2) ebenfalls absteckbar
sein.

y So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

1. Armwelle mit Arretierstift (1) abstecken.
Wichtig
In der Absteckposition muss sich die Nadelstange im oberen Tot-
punkt vor dem linken Einstich befinden!

2. Mit Arretierstift (3) prufen, ob Greiferexzenter (4) und
Spreizerexzenter (2) abgesteckt werden kénnen.

Korrektur

Abb. 3: Greifer- und Spreizerexzenter einstellen (3)

6

(5) - Schrauben (6) - Schrauben

W Handlungsschritt
1. Armwelle mit Arretierstift (1) abstecken.

Schrauben (6) am Greiferexzenter (4) l6sen.
Greiferexzenter verdrehen und abstecken.
Schrauben (6) festschrauben.

Schrauben (5) am Spreizerexzenter (2) l6sen.
Spreizerexzenter verdrehen und abstecken.
Schrauben (5) festschrauben.

No ok b

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 15
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3.1.2 Fadengeber-Scheibe einstellen

Abb. 4: Fadengeber-Scheibe einstellen (1)

(1) - Fadengeber-Scheibe (3) - Bohrer
(2) - zahnriemenrad (4) - Flache

Richtige Einstellung

Wenn die Armwelle mit dem Arretierstift so abgesteckt ist, dass der Grei-
fertrager in der linken Endstellung (linker Einstich) steht, soll die Fadenge-
ber-Scheibe (1) so stehen, dass ein durch die Bohrung der Fadengeber-
Scheibe gesteckter Bohrer (3), @ 2 mm, auf der rechten Flache (4) auf-
liegt.

Korrektur

Abb. 5: Fadengeber-Scheibe einstellen (2)

(5) - Spannungsplatte
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W Handlungsschritt
1. Spannungsplatte (5) l6sen.
2. Schrauben am Zahnriemenrad (6) I6sen.

Abb. 6: Fadengeber-Scheibe einstellen (3)

(6) - Zahnriemenrad

3. Bohrer (4) durch die Bohrung in der Fadengeber-Scheibe (1) stecken.

4. Fadengeber-Scheibe (1) drehen, bis der Bohrer (3) auf der Flache (4)
anliegt.

5. Schrauben am Zahnriemenrad (6) festschrauben.
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3.1.3 Uberstichexzenter einstellen

Abb. 7: Uberstichexzenter einstellen (1)

T

(1) - Greifertrager, rechte Endstellung

Abb. 8: Uberstichexzenter einstellen (2)

\
@/

(2) - Auskerbung (4) - Exzenter
(3) - Arretierstift

Richtige Einstellung

Wenn der Greifertrager (1) in der rechten Endstellung steht (rechter Ein-
stich), muss der in den Exzenter (4) gesteckte Arretierstift (3) in der
Auskerbung (2) am Maschinenarm anliegen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Armwelle sodrehen, dass der Greifertréager auf der rechten Seite steht
(rechter Einstich).

2. Arretierstift (3) in die Bohrung des Exzenters (4) stecken.

18
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3. Prufen, ob der Arretierstift (3) in der Auskerbung (2) des Arms anliegt.

Korrektur

Handlungsschritt
W i u i

Schrauben am Exzenter (4) I6sen.

2. Exzenter mit Arretierstift ganz nach oben gegen den Maschinenarm
stellen.

3. Schrauben am Exzenter (4) festschrauben.

3.2 Referenzpunkte

Mit Hilfe der Referenzpunkte bereiten Sie die Maschine auf den Nahvor-
gang vor. Die Einstellungen missen Sie bei eingeschalteter Maschine
vornehmen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Abschneiden und Einstich mdglich.

Hauptschalter ausschalten.
Einstellungen bei laufender Maschine nur unter
grof3ter Vorsicht vornehmen.

W Abdeckung
« Kopfdeckel entfernen
3.2.1 Nadelstange positionieren

Abb. 9: Nadelstange positionieren (1)

(1) - Greifertrager, linke Endstellung
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Richtige Einstellung

Wenn sich die Maschine nach dem Einschalten automatisch positioniert,
muss die Nadelstange im oberen Totpunkt stehen. Der Greifertrager (1)
befindet sich dann in der linken Endstellung (bei der 581-112 und 581-312
in der rechten Endstellung).

Korrektur

Abb. 10: Nadelstange positionieren (2)

(1) - Lichtschranke (3) - Schraube
(2) - Schaltsegment

Handlungsschritt
1. Maschine einschalten.
% Die Maschine positioniert sich automatisch.

2. Nadelstange mit dem Handrad in die richtige Position drehen (rechter
Einstich).

3. Am Bedienfeld einen Eingangstest starten (LJ S. 151).
4. RefNauswahlen.
5. Taste & dricken.

Schraube (3) am Schaltsegment (2) l16sen.

7. Schaltsegment mit dem Handrad so verdrehen, dass die
Lichtschranke (1) an der Flanke (4) schaltet.

% Die Schaltsignale werden auf dem Bedienfeld angezeigt.

20
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Abb. 11: Nadelstange positionieren (3)

(4)\

(4) - Flanke

8. Schraube (3) am Schaltsegment (2) festschrauben.
Wichtig

Das Schaltsegment muss sich in der Mitte der Lichtschranke befin-
den!

9. Maschine ausschalten.
10. Maschine einschalten und Position der Nadelstange prifen.
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3.2.2 Greiferbock ausrichten

Abb. 12: Greiferbock ausrichten (1)

(1) - Greiferbock (2) - Arretierstift

Richtige Einstellung

Wenn nach dem Einschalten des Hauptschalters die Maschine referen-
ziert hat, muss der Greiferbock (1) mit dem Arretierstift (2) abgesteckt
werden koénnen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Prifen, ob der Greiferbock (1) mit dem Arretierstift (2) abgesteckt wer-
den kann.

Korrektur

Handlungsschritt
1. Maschine hochschwenken (L3 Betriebsanleitung).

22
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Abb. 13: Greiferbock ausrichten (2)

(3) - Zahnriemenrad

2. Schraube am Zahnriemenrad (3) mit einem Innensechskantschliissel,
2,5 mm, losen.
w 3. Referenzfahrt starten (EJ S. 157).

Greiferbock so verdrehen, dass er mit dem Arretierstift (2) abgesteckt
werden kann.

Wichtig
Wenn das Abstecken nicht moglich ist, wieder bei Schritt 3 anfangen!

= e

5. Anschlagwinkel (4) (NICHT im Lieferumfang enthalten!) so anlegen,
dass er sich parallel zur Stofftrageplatte befindet.

Abb. 14: Greiferbock ausrichten (3)

(4) - Anschlagwinkel
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Abb. 15: Greiferbock ausrichten (4)

(4) - Anschlagwinkel

6. Schraube mit Innensechskantschlissel festschrauben.

24
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3.2.3 Nadelstange parallel zum Greiferbock ausrichten

Abb. 16: Nadelstange parallel zum Greiferbock ausrichten (1)

(1) - Greiferbock (3) - Nadelstange
(2) - Arretierstift

m Richtige Einstellung

Die Nadelstange (3) und der Greiferbock (1) missen parallel zueinander
stehen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

f Handlungsschritt

1. Schneidblock entfernen.

2. Fingerschutz entfernen.
wm 3. Referenzfahrt starten (EJ S. 157).
E#" 4. Maschine ausschalten.
f 5. Greiferbock (1) mit Arretierstift (2) abstecken.
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Abb. 17: Nadelstange parallel zum Greiferbock ausrichten (2)

(4) - Halterung

6. Halterung (4) (NICHT im Lieferumfang enthalten!) an der Nadelstan-
genflhrung festschrauben.
7. Anschlagwinkel (6) (NICHT im Lieferumfang enthalten!) an der rechten

Seite des Greiferbocks einsetzen.

Abb. 18: Nadelstange parallel zum Greiferbock ausrichten (3)

(5) - Halterung (6) - Anschlagwinkel

8. Prifen, ob der Anschlagwinkel (6) parallel zu der Halterung (5) steht.
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Korrektur

Abb. 19: Nadelstange parallel zum Greiferbock ausrichten (4)

@)

a bk~ D

®

- Schraube (8) - Zahnriemenrad

ﬂ Handlungsschritt
1.

Schraube (7) am Zahnriemenrad (8) l6sen.
Nadelstangenfuhrung entsprechend verdrehen.
Schraube (7) am Zahnriemenrad (8) festschrauben.
Maschine einschalten.

Nadelstangenstellung kontrollieren.

3.3 Stofftrageplatte

Bei der Stofftrageplatte miissen Sie folgende Einstellungen vornehmen:

* Querbewegung (EJ S. 28)
» Langsbewegung (EJ S. 30)
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3.3.1 Querbewegung einstellen

Abb. 20: Stofftrageplatte, Querbewegung einstellen (1)

(1) - Mess-Schieber (3) - Greiferbock
(2) - Stofftrageplatte (4) - Stichplattentrager

Richtige Einstellung
Der Greiferbock (3) muss mittig in der Stofftrageplatte (2) stehen.

Wenn die Maschine in Referenzposition steht, missen bei korrekt einge-
stellter Stofftrageplatte die MalRe X1 und X2 gleich grof3 sein.

Der Abstand zwischen Referenzschalter und Schaltblech darf maximal
0,5 mm betragen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Referenzfahrt starten (EJ S. 157).

2. Mit Mess-Schieber (1) das MalR X1 (rechte Kante der Stichplattennut
zur linken Kante der Stofftrageplatte) prifen.

3. Mit Mess-Schieber (1) das Mal3 X2 (linke Kante der Stichplattennut
zur rechten Kante der Stofftrageplatte) prifen.

28
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Korrektur Abstand Referenzschalter zum Schaltblech

Abb. 21: Stofftrageplatte, Querbewegung einstellen (2)

(5) - Schraube (7) - Mutter
(6) - Schaltblech (8) - Referenzschalter

f Handlungsschritt
1. Muttern (7) l6sen.

2. Referenzschalter (8) durch heraus- bzw. hineinschrauben so verstel-
len, dass der Abstand zwischen Referenzschalter (8) und
Schaltblech (6) maximal 0,5 mm betragt.

3. Muttern (7) festschrauben.

Korrektur der Querbewegung der Stofftrageplatte

y Handlungsschritt

1. Stofftrageplatte (2) von Hand so verschieben, dass die MalR3e X1 und
X2 gleich grof sind.

2. Schraube (5) l6sen.

3. Schaltblech (6) auf den Schaltpunkt drehen.

% Beim Verdrehen des Schaltblechs (6) werden die Schaltsignale auf
dem Bedienfeld angezeigt (Eingang R1).

4. Schraube (5) festschrauben.

5. Maschine referenzieren lassen und Position der Stofftrageplatte pri-

fen.
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3.3.2 Langsbewegung einstellen

Abb. 22: Stofftrageplatte, Langsbewegung einstellen (1)

o @

(1) - Stofftrageplatte (2) - Stichplattentrager

\/ Richtige Einstellung

Bei in Referenzposition stehender Maschine soll der Abstand zwischen
der Kante der Stofftrageplatte (1) und der Vorderkante des
Stichplattentragers (2) maximal 113 mm betragen.

Abb. 23: Stofftrageplatte, Langsbewegung einstellen (2)

(3) - Schaltblech (4) - Referenzschalter

Der Abstand zwischen Referenzschalter (4) und Schaltblech (3) darf ma-
ximal 0,5 mm betragen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

E#' Handlungsschritt
2 1. Referenzfahrt starten (Ed S. 157).
2. Maschine ausschalten.
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Z

3.

Maf zwischen der Kante der Stofftrageplatte (1) und der Vorderkante
des Stichplattentragers (2) prufen.

Korrektur Abstand Referenzschalter zum Schaltblech

Handlungsschritt

1.
2.

3.

Mutter 16sen.

Referenzschalter (4) durch heraus- oder hineinschrauben so verstel-
len, dass der Abstand zwischen Referenzschalter (4) und
Schaltblech (3) maximal 0,5 mm betragt.

Mutter festschrauben.

Korrektur der LAngsbewegung der Stofftrageplatte

Abb. 24: Stofftrageplatte, Langsbewegung einstellen (3)

o—

()

- Schrauben (6) - Schaltblech

Handlungsschritt

o o

Referenzfahrt starten (£ S. 157).

Stofftrageplatte von Hand auf das gewtinschte Maf3 verschieben.
Schrauben (5) l6sen.

Schaltblech (6) auf den Schaltpunkt stellen.

Beim Verschieben des Schaltblechs (6) werden die Schaltsignale auf
dem Bedienfeld angezeigt (Eingang R2).

Schrauben (5) festschrauben.
Maschine referenzieren lassen und das Maf3 kontrollieren.
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3.4 Klammerplatten

3.4.1 Hohe der Stoffklammern einstellen

Abb. 25: Hohe der Stoffklammern einstellen (1)

\

| X

(1) - Stoffklammern

Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen den gedffneten Stoffklammern (1) soll 12 mm be-
tragen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

1. Klammerplatten herausnehmen.

2. Klammerplatte 6ffnen und mit z. B. einem Bohrer, & 12 mm, priifen,
ob die Stoffklammern (1) den erforderlichen Abstand X haben.

Korrektur

Abb. 26: Hohe der Stoffklammern einstellen (2)

(2) - Gewindestift
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Handlungsschritt
1. Abstand mit Gewindestift (2) einstellen.

3.4.2 Klammerplatten einsetzen

Abb. 27: Klammerplatten einsetzen

\
o

(1) - Klammerplatte (3) - Schrauben
(2) - Haltenut (4) - Klammerplatte

Richtige Einstellung

Die eingesetzten Klammerplatten (1) und (4) sollen mdglichst parallel und
ohne Spiel in der Haltenut (2) der Stofftrageplatte sitzen.

Das Einsetzen und Herausnehmen muss jedoch leichtgéngig sein.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Klammerplatten einsetzen und prifen, ob so wenig Spiel wie méglich
vorhanden ist.

2. Klammerplatten herausnehmen und prufen, ob dies ohne Widerstand
erfolgt.
Korrektur

Handlungsschritt
1. Schrauben (3) entsprechend verstellen.

3.4.3 Klammerplatten ausrichten

Richtige Einstellung

Beide Klammerplatten miissen so eingestellt sein, dass der Abstand zwi-
schen Klammerplatte und Stofftrageplatte tberall gleich grof3 ist.
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So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Rechte Klammerplatte einsetzen.
2. Abstand prifen.

3. Linke Klammerplatte einsetzen.
4. Abstand prufen.

Korrektur

Abb. 28: Klammerplatten ausrichten (1)

1)

- Schraube

Handlungsschritt

1.
2.

Rechte Klammerplatte einsetzen.

Schraube (1) in der Bohrung mit einem Innensechskantschlissel
I6sen.

Exzenter (2) entsprechend verdrehen.

34
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Abb. 29: Klammerplatten ausrichten (2)

(2) - Exzenter

4. Schraube (1) festschrauben.
5. Linke Klammerplatte einsetzen.
6. Linke Klammerplatte einstellen.

3.4.4 Spreizung einstellen

Abb. 30: Klammerplatten, Spreizung einstellen (1)

[ )

I
X

(1) - Stofftrageplatte (2) - Klammerplatte

\/ Richtige Einstellung

Der Abstand X zwischen den Klammerplatten (2) und der
Stofftrageplatte (1) soll im nicht gespreizten Zustand 1,3 mm und im ge-
spreiztem Zustand 0,3 mm betragen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

E#‘ Handlungsschritt
2= 1. Maschine einschalten.
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2. Am Bedienfeld einen Ausgangstest starten (EJ S. 151).
3. Funktion Y03 anwahlen.

4. Taste drucken.

% Die Stoffklammern schlieRen.

5. Prifen, ob der Abstand X 1,3 mm betragt.

6. Funktion Y04 anwahlen.

7. Taste drucken.

% Die Klammerplatten spreizen.

8. Prifen, ob der Abstand X 0,3 mm betragt.

Korrektur

Die nun folgende Korrektur bezieht sich sowohl auf die linke als auch die
rechte Klammerplatte.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!
Bei falsch eingestellter Spreizung besteht Bruchgefahr.

Nur mit den Schrauben die gewtlinschte Spreizung je nach
verwendetem Nahgut einstellen.

Handlungsschritt
1. Maschine einschalten.
% Die Maschine positioniert sich automatisch.

2. Nadelstange mit dem Handrad in die richtige Position drehen (rechter
Einstich).

Am Bedienfeld einen Ausgangstest starten (LJ S. 151).
Funktion Y03 anwahlen.

»w

Taste drucken.
Die Stoffklammern schlieRen.

Schrauben (3) l6sen.

N o &g U

Abstand X auf 1,3 mm (Grundeinstellung) einstellen, indem Sie mit
einem Innensechskantschlissel die Schraube (6) verstellen.
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Abb. 31: Klammerplatten, Spreizung einstellen (2)

T

(3) - Schrauben (5) - Schraube
(4) - Schraube (6) - Schraube

Schrauben (3) festschrauben.
E#' 9. Funktion Y04 anwdahlen.

10. Taste Edricken.
% Die Stoffklammern spreizen.

f 11. Schraube (4) l6sen.

12. Abstand X auf 0,3 mm einstellen, indem Sie mit einem Innensechs-
kantschlussel die Schraube (5) verstellen.

13. Schraube (4) festschrauben.

Den Vorgang auch fir die andere Klammerplatte wiederholen.
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3.4.5 Verriegelungsblech einstellen

Abb. 32: Klammerplatten, Verriegelungsblech einstellen (1)

(1) - Verriegelungsblech

Richtige Einstellung

Die Verriegelungsbleche (1) missen so eingestellt sein, dass die
Anschlage (2) der Schrauben an den Klammerplatten mittig und méglichst
dicht anliegen.

Abb. 33: Klammerplatten, Verriegelungsblech einstellen (2)

(2) - Anschlag der Schraube

38
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So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

/}1,, Handlungsschritt

1. Stellung des Verriegelungsblechs (1) zum Anschlag der Schraube (2)
prifen.

Korrektur

f Handlungsschritt

1. Verriegelungsblech (1) mitdem Spezialschlissel (3) aus dem Beipack
einstellen.

Abb. 34: Klammerplatten, Verriegelungsblech einstellen (3)

(3) - Spezialschlussel

3.4.6 Klammerplatten verrasten

\/ Richtige Einstellung

Die eingelegten Klammerplatten missen in der Hohe minimal Luft haben,
wenn:

 kein Nahgut eingelegt ist

» ca. 8 mm dickes Nahgut eingelegt und die Klammern geschlossen
sind

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

f Handlungsschritt

1. Klammerplatten einsetzen.
2. Maschine einschalten.
3. Stoffklammern schliel3en.
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Abb. 35: Klammerplatten verrasten (1)

N

(1) - Klammerplatte (2) - Stoffklammer-Aufnahme

4. An der Stoffklammer-Aufnahme (2) prifen, ob die Klammerplatte (1)
in der Verriegelung minimal angehoben werden kann.

5. 8 mm starkes Nahgut einlegen.

6. An der Stoffklammer-Aufnahme (2) prifen, ob die Klammerplatte (1)
in der Verriegelung minimal angehoben werden kann.

Korrektur

Handlungsschritt
1. Maschine ausschalten.
2. Klammerplatten herausnehmen.

Abb. 36: Klammerplatten verrasten (2)

@\

(3) - Gewindestift (4) - Anschlag der Schraube

40
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3. Gewindestift (3) losen.
4. Anschlag (4) einstellen.
5. Gewindestift (3) festschrauben

3.5 Klemmdruck einstellen

‘/ Richtige Einstellung

Der Klemmdruck sollte so eingestellt werden, dass das Nahgut sicher und
fest geklemmt ist. Der Standarddruck betragt 5 bar.

HINWEIS

Sachschaden durch falschen Betriebsdruck!
Das Nahgut kann durch zu hohen Klemmdruck beschadigt werden.

Klemmdruck wie beschrieben korrigieren.

Korrektur

Abb. 37: Klemmdruck einstellen

o

(1) - Mutter (2) - Randelmutter

ﬁ Handlungsschritt

Maschine ausschalten.

Maschine hochschwenken.

Selbstsichernde Mutter (1) am Regler l6sen.
Druck Uber Randelmutter (2) einstellen.
Selbstsichernde Mutter (1) festschrauben.

2 e o

Nahgutklemmung prifen.
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3.6 Nadel auf Umschlag einstellen

Richtige Einstellung

Wenn Sie den Greiferbock (Ed S. 25) in 4 Schritten von 90° drehen, muss
ein geringer Abstand zwischen der Greiferspitze und der Nadelmitte be-
stehen.

Abb. 38: Nadel auf Umschlag einstellen (1)

Korrektur

Abb. 39: Nadel auf Umschlag einstellen (2)

(1) - Schrauben

Handlungsschritt

1. Schrauben (1) am Nadelstangenschutz leicht I6sen.
Wichtig
Wenn Sie die falschen Schrauben l6sen, kdnnte die Grundstellung
der Nadelstange nicht mehr korrekt sein!

2. Alle 4 Winkel prufen.
3. Schrauben (1) festschrauben.

42
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3.7 Nahtbild

\/ Richtige Einstellung

Die inneren Einstiche der Hin- und Riuckraupe mussen bei der Nadelnull-
stellung auf einer Linie liegen.

Abb. 40: Nahtbild

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Kurze Nadel einsetzen.

2. Maschine einschalten.

3. Als Nahgut ein Stick Pappe einlegen.
4

. Ein Knopfloch nahen, ohne das Knopfloch zu schneiden
Lg (2 Betriebsanleitung, Schneidmodus einstellen).

5. Maschine ausschalten.

Korrektur
Beim Nahtbild missen Sie Folgendes einstellen:

» mechanische und elektronische Uberstichbreite
* Nadelnullstellung
« gof. Uberstichversatz (EJ S. 146)

W Abdeckung
« Kopf- und Seitendeckel entfernen

ﬂ Reihenfolge
=> 1. Mechanische Uberstichbreite auf Breit einstellen.
2. Am Bedienfeld eine breite Naheinrichtung einstellen (LJ S. 139).
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Nadelnullstellung einstellen.

Mechanische Uberstichbreite auf Schmal einstellen.

Am Bedienfeld eine schmale Naheinrichtung einstellen (EJ S. 139).
Nadelnullstellung einstellen.

o gk w

Bei Maschinen mit standardmalf3iger breiter Naheinrichtung Handlungs-
schritte 1-3 wiederholen.

3.7.1 Uberstichbreite einstellen

Abb. 41: Uberstichbreite einstellen

T

(1) - Hebelposition B (2) - Hebelposition A
(3) - Schraube

Richtige Einstellung
« Uberstichbreite Schmal = Hebel in Position B montiert (1) = 2,1 mm
« Uberstichbreite Breit = Hebel in Position A montiert (2) = 3,4 mm

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!

Bei unterschiedlichen Uberstichbreiten innerhalb der
Né&heinrichtung besteht Bruchgefahr.

Elektronische und mechanische Uberstichbreite entweder beide auf
Schmal oder beide auf Breit einstellen.

Unter dem Menlpunkt Uberst . ber. die elektronische
Uberstichbreite der eingestellten Naheinrichtung prifen.

Passende Einrichtungsteile montieren.
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Korrektur
Handlungsschritt
1. Schraube (3) herausdrehen.

2. Schraube je nach gewiinschter Uberstichbreite in Bohrung A oder B
festschrauben.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!
Bei falsch eingestelltem Schleifenhub besteht Bruchgefahr.

Nach Umstellen der Uberstichbreite unbedingt den Schleifenhub
korrigieren.

3.7.2 Nadelnullstellung einstellen
Richtige Einstellung

Die Pendelung der Nadelstange ist einseitig und erfolgt von links (innen)
nach rechts (aul3en).

Die Nadelnullstellung liegt links (innen).

Korrektur

Abb. 42: Nadelnullstellung einstellen (1)

(1) - Schraube (2) - Schraube

Handlungsschritt
1. Maschine ausschalten.
2. Schraube (1) und (2) mit einem Torxschraubendreher I6sen.
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Abb. 43: Nadelnullstellung einstellen (2)

(3) - Kreuzkopf

3. Kreuzkopf (3) nach oben oder nach unten verschieben.
4. Schraube (1) und (2) festschrauben.
5. Maschine einschalten.

3.8 Schnitthild

3.8.1 Messer einstellen

\/ Richtige Einstellung

Das Messer soll bei Einstellung Nach dem Nahen schneiden genau zwi-
schen den Nahtreihen und in der Mitte des Auges schneiden.
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Abb. 44: Messer einstellen, nach dem Nahen schneiden

Das Messer soll bei Einstellung Vor dem Nahen schneiden genau auf
den Ubereinanderliegenden Einstichen und um das Auge schneiden.

Abb. 45: Messer einstellen, vor dem Nahen schneiden

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!
Bei falscher Montage besteht Bruchgefahr.

Unbedingt darauf achten, dass das Messer zur Unterklasse und zur
Né&heinrichtung passt.

Je nach Naheinrichtung kann die Position von Messer (2) und
Schneidblock (1) unterschiedlich sein.
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Wichtig

Unbedingt darauf achten, dass die richtige Position des Messers und des
Schneidblocks eingestellt ist, wenn am Bedienfeld die Néheinrichtung ge-
andert wird (siehe Tabelle, Einstellmal3e)! AuRerdem mussen fur die neue
Naheinrichtung die passenden Klammerplatten und Stoffklammern einge-
setzt sein.

Maschine nicht betreiben, bevor der Schneidblock, das Messer, die Klam-
merplatten und die Stoffklammern fir die neue Naheinrichtung eingestellt
sind!

Das Messer muss so eingestellt sein, dass es mittig in die gendhte
Knopflochform schneidet.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt
1. Schneidblock einsetzen.

2. Kurze Nadel einsetzen.

3. Als Néhgut ein Stiick Pappe einlegen.
4. Ein Knopfloch ndhen.

5. Position des Schnitts kontrollieren.
Korrektur

Abb. 46: Messer einstellen (1)

&—
©/\@

(1) - Schneidblock (3) - Schraube
(2) - Messer (4) - Schraube

Handlungsschritt

1. Schrauben (3) an der Grundplatte I6sen.

2. Position des Messers (2) entsprechend seitlich korrigieren.
3. Schrauben (3) an der Grundplatte festschrauben.

48
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4. Schraube (4) lI6sen.

5. Messer (2) nach vorn oder hinten verschieben.
Als Voreinstellung das Messer so verschieben, dass sich das
Einstellmal® X ergibt, das in der folgenden Tabelle aufgefihrt ist.
Als Feineinstellung das Messer so verschieben, dass das Messer mittig
in der Knopflochform schneidet.

6. Schraube (4) festschrauben.

Abb. 47: Messer einstellen (2)

(5) - Schraube (6) - Anschlag

7. Schraube (5) l6sen.
8. Anschlag (6) an das Messer heranstellen.
9. Schraube (5) festschrauben.
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EinstellmalRe

Unterklasse Néaheinrichtung Einstellmaf3
112
E 1101/E 1121 ca. 59 mm
E 1151/E 1171 ca. 47 mm
E 1190/E 1195 ca. 49,5 mm
121
E 1201/E 1221 ca. 59 mm

E 1202/E 1222

E 1204/E 1224

141

E 1401/E 1421 ca. 47 mm

E 1403/E 1423

151

E 1501/E 1521 ca. 59 mm

E 1502/E 1522

E 1504/E 1524

E 1551/E 1571 ca. 47 mm

E 1553/E 1573

E 1590/E 1595 ca. 49,5 mm

Das Einstellmald wird von der Mitte des Auges (8) des Messers zur Nut
des Stichplattentragers (7) gemessen.

Abb. 48: Messer einstellen (3)

- -

(7) - Stichplattentrager (8) - Messer mit Auge
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3.8.2 Messer parallel zum Schneidblock einstellen

Unterklasse ohne Multiflex

Abb. 49: Messer einstellen, Classic (1)

/@

(1) - Schraube (3) - Schraube (verdeckt)
(2) - Schraube

/},, Handlungsschritt
1. Druckluft-Schlauch von der Druckluft-Versorgung trennen.
2. Schrauben (1), (2) und (3) l6sen.

3. Spezialschlissel aus dem Beipack auf die Sechskantmutter aufsetzen
und verdrehen.

Abb. 50: Messer einstellen, Classic (2)

(4) - Schneidblock (5) - Messer

4. Schneidblock (4) nach unten driicken.
5. Prifen, ob Schneidblock (4) und Messer (5) parallel zueinander liegen.
6. Schrauben (1), (2) und (3) wieder festschrauben.
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Information

Sie kénnen auch uber die Software prufen, ob der Schneidblock parallel
zum Messer liegt (L2 S. 151).

Unterklasse mit Multiflex

Abb. 51: Messer einstellen, Multiflex (1)
zs

(6) - Schraube (verdeckt) (8) - Schraube
(7) - Schraube

Handlungsschritt

1. Druckluft-Schlauch von der Druckluft-Versorgung trennen.

2. Schlitten soverschieben, dass die Schraube (8) miteinem Innensechs-
kantschlissel, 2 mm, geldst werden kann.

3. Schrauben (6), (7) und (8) losen.

Abb. 52: Messer einstellen, Multiflex (2)

(9) - Schneidblock (11) - Spezialschlussel
(10) - Messer
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4. Spezialschlissel (11) aus dem Beipack auf die Sechskantmutter auf-
setzen und verdrehen.

5. Schneidblock (9) nach unten driicken.

6. Prifen, ob Schneidblock (9) und Messer (10) parallel zueinander lie-
gen.

7. Schrauben (6), (7) und (8) wieder festschrauben.
8. Druckluft-Schlauch wieder anschlieRen.

3.8.3 Schneidblock einstellen

Das Verandern der Schnittlange ist mdglich, indem Sie den Schneidblock
wechseln. Die Schnittlange wird durch die Lange des Schneidblocks be-
stimmt.

Unterklasse ohne Multiflex

Abb. 53: Schneidblock einstellen, Classic

® - @

— @

(1) - Schraube (4) - Messer
(2) - Schraube (5) - Anschlag
(3) - Schneidblock

\/ Richtige Einstellung
Der Schneidblock (3) muss parallel zum Messer (4) stehen.

Der Anschlag (5) muss so eingestellt sein, dass der Messerabdruck auf
dem Schneidblock (3) die angegebene Schnittldnge erreicht.

Korrektur
Handlungsschritt
1. Schrauben (1) l6sen.
Schneidblock (3) seitlich zum Messer (4) einstellen.

2
3. Schrauben (1) festschrauben.
4. Schraube (2) I6sen.
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5. Schneidblock (3) in Langsrichtung zum Messer (4) einstellen.
6. Schraube (2) festschrauben.
7. Schraube (2) I6sen.
8. Anschlag (5) an den Schneidblock heranstellen.
9. Schraube (2) festschrauben.
Unterklasse mit Multiflex
Das Messer ist auf beiden Seiten mit jeweils 2 Markierungen und einer
Zahl beschriftet. Auf der einen Seite sind die Einstellpositionen fur einen
Schneidblock mit 10 mm, auf der anderen Seite die Einstellpositionen fur
einen Schneidblock mit 17 mm beschriftet. Hier wird die Einstellung mit ei-
nem 17 mm Schneidblock erklart.

\/ Richtige Einstellung
Reihenfolge

24

1. Rechte Endstellung kontrollieren.
2. Linke Endstellung kontrollieren.

Abb. 54: Schneidblock einstellen, Multiflex (1)

®/

(6) - Schneidblock, rechte Endstellung (8) - Schneidblock-Halter
(7) - Messer

Befindet sich der Schneidblock (6) in seiner rechten Endstellung, muss
seine linke Kante auf der rechten Linie des Messers (7) stehen.
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Abb. 55: Schneidblock einstellen, Multiflex (2)

(9) - Schneidblock, linke Endstellung (10) - Messer

Befindet sich der Schneidblock (9) in seiner linken Endstellung, muss sei-
ne linke Kante auf der linken Linie des Messers (10) stehen.

Korrektur

f Handlungsschritt
1. Druckluft-Schlauch von der Druckluft-Versorgung trennen.

2. Schneidblock-Halter (8) nach unten driicken, bis der Schneidblock auf
dem Messer aufliegt.

3. Schneidblock in die rechte Endstellung (6) schieben. Die linke Kante
des Schneidblocks muss auf dem rechten Strich des Messers stehen.

Abb. 56: Schneidblock einstellen, Multiflex (3)

(11) - Schraube (13) - Mutter
(12) - Schraube

4. Schraube (11) l6sen.

5. Mit Schraube (12) die Stellung der linken Schneidblock-Kante einstel-
len.
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10.
11.

Schraube (11) wieder festschrauben.

Schneidblock in die linke Endstellung (9) schieben.
Die linke Schneidblock-Kante muss auf der linken Markierung des Mes-
sers stehen.

Mutter (13) losen.

Position des Schneidblocks mit Schraube (12) einstellen.
Mutter (13) wieder festschrauben.

Druckluft-Schlauch wieder anschlief3en.

Nach Anschluss der Druckluft fahrt der Schneidblock-Halter (8) wie-
der nach oben und der Schneidblock bewegt sich in seine rechte
Endstellung.

Feineinstellung (rechte Endstellung)

Bevor Sie die Feineinstellung kontrollieren kénnen, stellen Sie am Bedien-
feld die Lange des Knopflochs ein.

So stellen Sie die Knopflochlange ein:

Handlungsschritt

1.

Am Bedienfeld fur einen Schneidblock mit 17 mm ein 16 mm langes
Knopfloch einstellen und fiir einen Schneidblock mit 10 mm ein 9 mm
langes Knopfloch ohne Riegel einstellen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1.
2.

3.

Kurze Nadel einsetzen.
Als Nahgut ein Stiick Pappe einlegen.
Ein Knopfloch n&hen.

Aufschneidlange messen. Die Aufschneidlange muss genau 16 mm
oder 9 mm betragen.

56
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Korrektur

Abb. 57: Schneidblock einstellen, Multiflex (4)

(14) - Schraube (15) - Schraube

f Handlungsschritt
1. Schraube (14) l6sen.

2. Mit Schraube (15) die korrekte Endstellung des Schneidblocks einstel-
len:

» Schraube im Uhrzeigersinn drehen: Aufschneidlange wird vergro-
Rert

» Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen: Aufschneidlange wird
verkleinert

3. Schraube (11) wieder festschrauben.

Feineinstellung (linke Endstellung)

Bevor Sie die Feineinstellung kontrollieren kdnnen, stellen Sie am Bedien-
feld die Lange des Knopflochs ein.

So stellen Sie die Knopflochlange ein:

e Handlungsschritt

1. Am Bedienfeld fiir einen 17 mm Schneidblock ein 20 mm langes
Knopfloch einstellen und fur einen 10 mm Schneidblock ein 14 mm
langes Knopfloch ohne Riegel einstellen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

ﬂ Handlungsschritt

1. Kurze Nadel einsetzen.

2. Als Nahgut ein Stiick Pappe einlegen.
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3. Ein Knopfloch ndhen.

4. Aufschneidldnge messen.
Die Aufschneidlange muss genau 20 mm oder 14 mm betragen.

Korrektur

Abb. 58: Schneidblock einstellen, Multiflex (5)

(16) - Schraube (17) - Mutter

Handlungsschritt
1. Mutter (17) l6sen.
2. Mit Schraube (16) die linke Endstellung des Schneidblocks einstellen:

» Schraube im Uhrzeigersinn drehen = Aufschneidlange wird verklei-
nert

» Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen = Aufschneidlange wird
vergroRert

Mutter (14) wieder festschrauben.
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3.8.4 Schalter fir das Schneidsystem einstellen

Abb. 59: Schalter fur das Schneidsystem einstellen (1)

(1) - Schalter

m Richtige Einstellung

Bevor die Stofftrageplatte das Nahgut weiter transportiert, muss sich der
Schneidstempel in seiner oberen Position befinden.

Um eine mdgliche Kollision zu vermeiden, Gberprift der Schalter (1) die
Position des Schneidstempels.
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Korrektur der Hohe des Schalters

Abb. 60: Schalter fur das Schneidsystem einstellen (2)

)

(1) - Schalter (2) - Schraube

Handlungsschritt
y 1. Schraube (2) lI6sen.
2. Schalter (1) entsprechend in der Hohe verschieben.
3. Schraube (2) festschrauben.

3.8.5 Schnittdruck einstellen

Damit alle Bauteile mdglichst gering belastet werden und um die Standzeit
des Messers zu erhdhen, kénnen Sie den Schnittdruck einstellen.

\/ Richtige Einstellung

Je nach Nahgut und Nahgutdicke sollte der Schnittdruck méglichst gering
eingestellt sein. Er muss jedoch so stark eingestellt sein, dass das Nahgut
noch sicher geschnitten wird.

Der Schnittdruck ist fur die verschiedenen Schnittlangen im Programm zu-
geordnet.

Korrektur
Siehe Betriebsanleitung, Knopflochprogrammierung.
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3.8.6 Schneiddauer einstellen
Die Einschaltzeit des Schneidblocks kann eingestellt werden.

\/ Richtige Einstellung

Das zu verarbeitende Nahgut wird sauber und nicht unnétig lange aufge-
schnitten.

Korrektur
Siehe Kapitel Programmierung (EJ S. 138).

3.9 Stoffklammern einstellen

Abb. 61: Stoffklammern einstellen (1)

(1) - Stoffklammer (2) - Nadel

\/ Richtige Einstellung

Zwischen Nadel (2) und oberer Stoffklammer (1) soll auf der ganzen Lan-
ge und im Auge ein Abstand von 1 mm bestehen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:
W Handlungsschritt

1. Klammerplatte einsetzen.
Neue Nadel einsetzen.

Maschine einschalten.

Am Bedienfeld einen Ausgangstest starten (LJ S. 151).
Funktion Y03 anwéhlen.

ok~ W N

Taste drucken.
Die Stoffklammern schlieRen.

& o

7. Funktion Y04 anwahlen.
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8. Taste driicken.
% Die Klammerplatten spreizen.
9. Abstand zwischen oberer Stoffklammer (1) und Nadel (2) prifen.

Korrektur

Abb. 62: Stoffklammern einstellen (2)

(3) - Klammerarm (6) - Schrauben
(4) - Stoffklammer (7) - Schrauben
(5) - Klammerbigel

Handlungsschritt
f Schrauben (6) (verdeckt) l6sen.
Klammerbiigel (5) mit Stoffklammer (4) seitlich zur Nadel ausrichten.
Schrauben (6) festschrauben.
Schrauben (7) l6sen.
Klammerarm (3) mit Stoffklammer (4) im Auge zur Nadel ausrichten.
Schrauben (7) festschrauben.

S
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3.10 Greiferhohe einstellen

Vor dem Einstellen des Schleifenhubs und der Nadelstangenhdhe und
insbesondere nach Nadelbruch muss die richtige Greiferhéhe geprift wer-
den.

Zum Prufen der Greiferhdhe die Lehre (1) verwenden.

Abb. 63: Greiferhdhe einstellen

®\
L

(1) - Lehre (3) - Bohrung
(2) - Linker Greifer

\/ Richtige Einstellung

Wenn die Lehre (1) auf den Greifertrager aufgesetzt wird, muss Folgen-
des erfullt sein:

« die Bohrung (3) der Lehre muss oben rechts sein

* die Spitze des linken Greifers (2) muss unter der Kante der Lehre (1)
stehen

« die Spitze des rechten Greifers muss unter der Kante der Lehre (1) ste-
hen

« die Greiferspitzen missen soeben an der Lehre anliegen

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

y Handlungsschritt

1. Nadelfaden-Messer (Ld S. 75), Stichplatte (EJ S. 79), Spreizeran-
schlage und Spreizer (£ S. 72) aus den Greifertragern entfernen.

2. Nadelstange in oberen Totpunkt bringen, indem Sie am Handrad dre-
hen.

3. Bei bis zum Anschlag in die Greifertrager eingesetzten Greifern
Lehre (1) auf den Greifertrager setzen.

4. In dieser Position missen die oben aufgeflihrten Regeln erflillt sein.
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Korrektur

Handlungsschritt

1. Richtige Greiferhdhe durch geringfiigiges Richten der Greifer einstel-
len.

3.11 Schleifenhub einstellen

Der Schleifenhub ist die Strecke, den die Nadelstange vom unteren Tot-
punkt bis zu dem Punkt zuriicklegt, an dem die linke oder rechte Greifer-
spitze auf der Mittellinie der Nadel steht.

Richtige Einstellung
Der Schleifenhub soll 2,7 mm betragen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Handrad in Richtung Stichplatte drehen, bis die Nadel im unteren Tot-
punkt steht.

Abb. 64: Schleifenhub einstellen (1)

®\

I ()

(1) -Kante (2) - Oberkante Nadelstange

2. Miteinem Mess-Schieber den Abstand von der Kante (1) bis zur Ober-
kante Nadelstange (2) messen.

3. MaR auf dem Mess-Schieber um 2,7 mm verkleinern.
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Abb. 65: Schleifenhub einstellen (2)

(3) - Mess-Schieber

Mess-Schieber (3) mitdem verkleinerten Mal3 auf die Kante (1) setzen.

5. Handrad langsam weiter in Richtung Stichplatte drehen, bis die Nadel-
stange an den Mess-Schieber stoft.

% Die Nadelstange befindet sich in Schleifenhubstellung.
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Abb. 66: Schleifenhub einstellen (3)

(4) - Greifer (5) - Nadel

6. Prufen, ob die Greiferspitze (4) auf der Mittellinie der Nadel (5) im unte-
ren Drittel der Hohlkehle steht.

Den gleichen Vorgang auch fiir den zweiten Greifer wiederholen.

Korrektur

Abb. 67: Schleifenhub einstellen (4)

o

(6) - Linker Greifer (7) - Rechter Greifer
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W Handlungsschritt
1. Den linken Greifer (6) und den rechten Greifer (7) so einstellen, dass
beide Greiferspitzen in Schleifenhubstellung in der gleichen Position
zur Nadel stehen.

% Beide Greiferspitzen miissen entweder gleich weit vor oder hinter der
Nadel stehen.

Abb. 68: Schleifenhub einstellen (5)

®

(8) - Klemmring (10) - Scheibe
(9) - Klemmring

2. Schrauben an den Klemmringen (8) und (9) l6sen.

3. Klemmringe so verschieben, dass beide Greiferspitzen den gleichen
Abstand zur Nadel haben.

4. Schrauben an den Klemmringen (8) und (9) festschrauben. Der Grei-
ferbock muss sich nach dem Festschrauben der Schrauben noch leicht
drehen lassen.

5. Wenn die Greiferspitzen nicht auf Nadelmitte stehen, Schraube am
Greiferexzenter losen (EJ S. 14).

6. Greiferexzenter verdrehen, bis die Greiferspitzen auf Nadelmitte ste-
hen.

7. Schraube am Greiferexzenter festschrauben.

Wichtig

Die Scheibe (10) muss nach dem Festschrauben noch leichtgangig sein!
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3.12 Nadelstangenhdhe einstellen

Abb. 69: Nadelstangenhthe einstellen (1)

(1) - Greifer (3) - Nadelohr
(2) - Schraube

\/ Richtige Einstellung

Die Nadelstange muss so eingestellt sein, dass das Nadelohr (3) unter
der linken Greiferspitze (1) zu sehen ist, wenn sich die Nadelstange von
der Schleifenhubstellung aus 2,5 mm nach oben bewegt hat.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

/}1,, Handlungsschritt

1. Handrad in Richtung Stichplatte drehen, bis die Nadel im unteren Tot-
punkt steht.

2. Mit einem Mess-Schieber den Abstand von der Kante bis zur Ober-
kante Nadelstange messen.

3. Malf auf dem Mess-Schieber um 5,2 mm (Schleifenhub-
Maf + 2,5 mm) verkleinern.

4. Mess-Schieber mit dem verkleinerten Mald auf die Kante setzen

5. Handrad langsam weiter drehen, bis die Nadelstange an den Mess-
Schieber stof3t.
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Korrektur

Abb. 70: Nadelstangenhdéhe einstellen (2)

R

(4) - Stellringe (6) - Nadelstange
(5) - Schrauben

Handlungsschritt

1. Schrauben an den Stellringen (4) l6sen.

2. Nadelstange (6) in der Hohe einstellen.

3. Schrauben an den Stellringen (4) festschrauben.

Wichtig
Die Nadelstange muss sich noch leicht drehen lassen, wenn die Schrau-
ben fest sind!
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3.13 Nadelschutz einstellen

Die Einstellung des Nadelschutzes ist fur das Nahtbild entscheidend.

Abb. 71: Nadelschutz einstellen

(1) - Nadel (3) - Schraube
(2) - Nadelschutz

Richtige Einstellung

Die Nadel (1) muss nach Drehen der Armwelle leicht am Nadelschutz (2)
anliegen, bis die Greiferspitzen die Nadel erreicht haben. Der Abstand
zwischen Greifer und Nadel muss dabei 0,1 mm betragen.

Der Nadelschutz ist werksseitig eingestellt und braucht im Normalfall nicht
nachgestellt zu werden. Bei anderen Nadelstarken muss der Nadelschutz
eventuell nachgestellt werden.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt

1. Leichthinten gegen die Nadel driicken und priifen, ob der Greifer nicht
an der Nadel kratzt.

Korrektur

Handlungsschritt

1. Mutter I6sen.

2. Schraube (3) entsprechend verdrehen.
3. Mutter festschrauben.
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3.14 Greiferabstand zur Nadel einstellen

\/ Richtige Einstellung
Die Greiferspitzen sollen so nah wie moglich an der Nadel stehen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

/}1,, Handlungsschritt

1. Handrad drehen, bis die linke Greiferspitze (1) auf der Mittellinie der
Nadel (3) steht.

Korrektur

Abb. 72: Greiferabstand zur Nadel einstellen

(1) - Greifer (3) - Nadel
(2) - Schraube

y Handlungsschritt

1. Schraube (2) am entsprechenden Greifer I6sen.

2. Abstand des Greifers (1) zur Nadel (3) feinfuhlig einstellen.
3. Schraube (2) festschrauben.
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3.15 Spreizer einstellen

Abb. 73: Spreizer einstellen (1)

-

- ®

(1) - Linker Greifer (4) - Rechter Spreizeranschlag
(2) - Linker Spreizer (5) - Rechter Greifer
(3) - Linker Spreizeranschlag (6) - Rechter Spreizer

\/ Richtige Einstellung

Abb. 74: Spreizer einstellen (2)

(1) - Greifer (2) - Spreizer

Zwischen dem linken Spreizer (2) und dem linken Greifer (1) muss ein
Abstand X bestehen, der der Dicke des verwendeten Néhfadens ent-
spricht.

Der rechte Spreizer (6) soll sich mdglichst dicht, aber bertihrungsfrei auf
der Oberseite des rechten Greifers (5) bewegen.
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Die unter Federdruck stehenden Spreizer werden durch die Anschlage (3)
und (4) in ihrer Endstellung gehalten.

Die Gabel des linken Spreizers (2) muss genau tber dem Fadenloch des
linken Greifers (1) und die Spitze des rechten Spreizers (6) mittig tber der
Spitze des rechten Greifers (5) stehen.

Abb. 75: Spreizer einstellen (3)

(5) - Greifer (6) - Spreizer

Korrektur

Abb. 76: Spreizer einstellen (4)

(7) - Schraube (8) - Schraube

Handlungsschritt
1. Spreizer (2) oder (5) geringfligig richten.

2. Schraube (7) oder (8) am Anschlag des einzustellenden Spreizers
I6sen, um die Endlagen der Spreizer einzustellen.

3. Spreizeranschlag (3) oder (4) leicht verdrehen.
4. Schraube (7) oder (8) festschrauben.
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3.16 Spreizerplatte einstellen

Abb. 77: Spreizerplatte einstellen (1)

o

(1) - Linker Spreizerschenkel (3) - Spreizerplatte
(2) - Rechter Spreizerschenkel

Richtige Einstellung
Die Spreizer 6ffnen oder schliel3en sich durch die wechselweise Bewe-
gung der Spreizerplatte (3).

Wenn die Nadelstange im unteren Totpunkt fir den rechten Einstich ist,
muss der Abstand zwischen Spreizerplatte (3) zu Spreizerschenkel (1)
genau so grol3 sein wie der Abstand von Spreizerplatte (3) zu
Spreizerschenkel (2) (Mal3 X1 = Mal3 X2), wenn die Nadel im unteren
Totpunkt fir den linken Einstich ist.

Korrektur

Abb. 78: Spreizerplatte einstellen (2)

—

(4) - Klemmring (6) - Scheibe
(5) - Klemmring
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Z

Handlungsschritt
1. Schrauben an den Klemmringen (4) und (5) l6sen.

2. Klemmringe so verschieben, dass der Abstand der Spreizerplatte zu
den Spreizerschenkeln gleich ist.

3. Schrauben an den Klemmringen (4) und (5) festschrauben.

Wichtig
Scheibe (6) muss nach dem Festschrauben noch leichtgéngig sein!

3.17 Nadelfaden-Messer einstellen

Abb. 79: Nadelfaden-Messer einstellen (1)

/©

(1) - Messerhalter (3) - Spreizeranschlag
(2) - Nadelfaden-Messer

Richtige Einstellung

Nach dem Nahen erfolgt die Schneidbewegung des Nadelfaden-
Messers (2). Die Fadenabschneidlange wird in der Software festgelegt
(&2 Betriebsanleitung, Knopflochprogrammierung).

Der Messerhalter (1) darf in seiner Endstellung den Spreizeranschlag (3)
nicht berihren. Der Greifertrager muss frei arbeiten kdnnen.

Das Nadelfaden-Messer soll die vom rechten Greifer (5) aufgenommene
Nadelfaden-Schlinge (4) nur an der Vorderseite durchschneiden. Beid-

seitiges Durchschneiden der Nadelfaden-Schlinge hat ein zu kurzes Fa-
denende und somit Fehlstiche am Nahtanfang zur Folge.
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Abb. 80: Nadelfaden-Messer einstellen (2)

(4) - Nadelfaden-Schlinge (5) - Greifer

Das Nadelfaden-Messer darf in der rechten Endstellung nicht im Faden-
bereich sein und nicht den Spreizeranschlag berihren.

Abb. 81: Nadelfaden-Messer einstellen (3)

(6) - Kante

Zwischen Nadel und Nadelfaden-Messer muss ein Abstand von ca.
0,2 mm bestehen. In Abschneidposition muss sich das Nadelfaden-Mes-
ser ca. 1 mm Uber die Kante (6) hinaus bewegen.

So kontrollieren Sie die Abschneidposition:

Handlungsschritt

1. Nadelfaden-Messer von Hand bewegen und prifen, ob alle oben auf-
gefuihrten Regeln eingehalten werden.
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Oder:

1. Maschine einschalten.
7 2. Am Bedienfeld einen Ausgangstest (L S. 151) starten.
Hed 3. Funktion Y01 anwahlen.

4. Taste dricken.

Korrektur der Messerbewegung

Abb. 82: Nadelfaden-Messer einstellen (4)

@—

(7) - Mutter (9) - Schraube
(8) - Mutter (10) - Schraube

Handlungsschritt
/}9 1. Muttern (7) und (8) losen.
2. Schrauben (9) und (10) entsprechend der Regel einstellen.
3. Muttern (7) und (8) festschrauben.
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Korrektur der Messerhdhe

Abb. 83: Nadelfaden-Messer einstellen (5)

(11) - Schraube (13) - Schraube
(12) - Messerhalter (14) - Nadelfaden-Messer

Handlungsschritt
1. Schraube (13) lI6sen.

2. Messerhalter (12) entsprechend in der Hohe einstellen.
Zum Prufen der Leichtgangigkeit den Messerhalter von Hand schwen-
ken.

3. Schraube (13) wieder festschrauben.

Abstand zur Nadel

Handlungsschritt

1. Schraube (11) lI6sen.

2. Nadelfaden-Messer (12) verschieben.
3. Schraube (11) festschrauben.
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3.18 Stichplatte einstellen

Abb. 84: Stichplatte einstellen (1)

(1) - Kante der Stichplatte

Richtige Einstellung

Der Einstich der Nadel in das Stichloch der Stichplatte soll so dicht wie
moglich an der Kante (1) erfolgen.

Die Stichplatte muss so hoch wie mdglich gestellt werden. So wird verhin-
dert, dass das Nahgut beim Einstich der Nadel zu stark nach unten ge-
drickt wird.

Wahrend des Néahablaufs muss an folgenden Punkten noch ein geringer
Abstand zur Stichplatte bestehen:

« unter dem Nahgut bzw. den geschlossenen oberen Stoffklammern;
das Nahgut muss sich ungehindert tber die Stichplatte bewegen kdn-
nen

« unter den unteren Stoffklammern

* Uber dem Nadelfaden-Messer;
das Nadelfaden-Messer muss sich mdglichst dicht, aber beriihrungs-
frei, unter der Stichplatte bewegen.
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Korrektur

Abb. 85: Stichplatte einstellen (2)

(2) - Schraube

1. Hohe der Stichplatte an der Schraube (2) im Stichplattentrager einstel-

len.
Durch die Schraube bleibt die Einstellung beim erneuten Einsetzen

der Stichplatte erhalten.
2. Stichplatte mit kleinem Hammer und Dorn richten.
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3.19 Fadenanzugsfeder einstellen

Abb. 86: Fadenanzugsfeder einstellen (1)

@)

- Fadenanzugsfeder

m Richtige Einstellung

Die Fadenanzugsfeder (1) muss den Greiferfaden so lange gespannt hal-
ten, bis die Nadel mit dem Nadelfaden sauber in das vom Spreizer gebil-
dete Dreieck eingetaucht ist.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

2

e,

o &

@ Handlungsschritt
1.

Nahgut einlegen und Stoffklammern schlieRen.
Am Bedienfeld einen Ausgangstest (LJ S. 151) starten.
Funktion Y02 anwdahlen.

Taste drucken.

Beobachten, ob die Fadenanzugsfeder den Greiferfaden stark und
lange genug gespannt halt.
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Korrektur Federweg

Abb. 87: Fadenanzugsfeder einstellen (2)

M\@

(2) - Schraube (4) - Scheibe
(3) - Schraube (5) - Spannungselement

Handlungsschritt
1. Schraube (3) lI6sen.
2. Scheibe (4) einstellen:
» Scheibe nach rechts = Federweg wird langer
« Scheibe nach links = Federweg wird kirzer
3. Schraube (3) festschrauben.

Korrektur Federspannung
Handlungsschritt
1. Schraube (2) lI6sen.
2. Spannungselement (5) einstellen:
 Bolzen nach rechts = Spannung wird héher
* Bolzen nach links = Spannung wird geringer
3. Schraube (2) festschrauben.

3.20 Nadelfaden-Fanger einstellen

Der Nadelfaden-Féanger greift unmittelbar nach dem Nahfaden-Schneiden
den Nadelfaden, hélt ihn geklemmt und legt ihn beim Nahen des nachsten
Knopflochs in die rechte Raupe ein.
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Dies bietet folgende Vorteile:

« Sicherer Nahtanfang, auch in leichten, losen Geweben
» Fest angezogene Anfangsstiche

« Versauberung des Nadelfadens entfallt, da der Anfangsfaden von der
Knopflochraupe tubergenéht wird

So funktioniert der Nadelfaden-Fanger:

1. Nach dem Einschalten senkt sich der Nadelfaden-Fanger mit dem
geklemmt gehaltenen Nadelfaden auf das Nahgut ab.

2. Entsprechend der vorgegebenen Nahlange schaltet der Nahvorgang
ein und beginnt mit der rechten Knopflochraupe.

& Dabei wird das vom Nadelfaden-Fanger vorgelegte Nadelfaden-
Ende Uberstochen und eingenéht.

3. Nach einem in der Steuerung festgelegten Punkt wird der Nadelfaden-
Fanger angehoben und bewegt sich in die obere Stellung zurtick.

4. KurzvorNahtende wird die Klemme des Nadelfaden-Féngers gedffnet,
und der Nadelfaden-Fanger bewegt sich nach unten.

5. Nach Ende der linken Knopflochraupe positioniert sich die Nadel im
oberen Totpunkt.

% Der Nadelfaden wird geschnitten.

6. Der Nadelfaden-Fanger schwenkt nach vorn.

% Die Klemme wird geschlossen. Der Nadelfaden wird gefangen.

7. Der Nadelfaden-Fanger schwenkt zurtick.

8. Der Nadelfaden-Fanger bewegt sich nach oben.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!
Bei falsch eingestelltem Nadelfaden-Fanger besteht Bruchgefahr.

Richtige Einstellung beachten.
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Richtige Einstellung

Abb. 88: Nadelfaden-Fanger einstellen (1)

(1) - Nadelfaden-Fanger (2) - Schraube

Wenn der Nadelfaden-Fanger in Grundstellung ist, missen folgende Be-
dingungen erflllt sein:

Der Nadelfaden-Fanger (1) muss den Nadelfaden nach dem Nahen
eines Knopflochs sicher fangen.

Der Nadelfaden-Fanger (1) muss den Nadelfaden in die rechte
Knopflochraupe einlegen.

Der Nadelfaden-Fanger (1) darf nicht mit den Klammerplatten kollidie-
ren.

Der Nadelfaden-Fanger (1) darf nicht an die Schraube (2) stol3en.

Der Abstand von der Vorderkante des Nadelfaden-Fangers (4) zur
Nadel (3) sollte ca. 8 mm betragen.

Seitlich missen die Nadel (3) und die linke Kante der Fadenklemme
des Nadelfaden-Fangers in einer Linie stehen.
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Abb. 89: Nadelfaden-Fanger einstellen (2)

L

(3) - Nadel (4) - Vorderkante

Je nach Nahgutdicke miissen Sie die untere Position einstellen. Wenn der
Nadelfaden-Fanger abgesenkt ist, muss zwischen Unterkante und Nahgut
noch ein Abstand von ca. 3 mm bestehen.

Wenn der Nadelfaden-Fanger abgesenkt und nach vorn gefahren ist,
muss die linke Kante der Fadenklemme ungeféhr auf Nadelmitte stehen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

@ Handlungsschritt
1. Ein Knopfloch nahen.

% Der Nadelfaden-Fanger darf wahrend des Nahvorgangs nicht mit
den Klammerplatten kollidieren. Der Nadelfaden muss nach dem
Nahvorgang sicher gefangen werden.

2. Prifen, ob der Nadelfaden mittig in die rechte Knopflochraupe einge-
naht wurde.
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Abb. 90: Nadelfaden-Fanger einstellen (3)

®@_ (7))

@\

@

8

(5) - Schraube (9) - Randelmutter
(6) - Kloben (10) - Schraube

(7) - Schrauben (11) - Mutter

(8) - Kolbenstange

Korrektur der Hohe des Nadelfaden-Fangers

Handlungsschritt
/}l’) 1. Abdeckung entfernen.
Schraube (10) I6sen und dabei die Kolbenstange (8) festhalten.
Kloben (6) in der H6he verschieben.
Schraube (10) festschrauben.
Abdeckung montieren.

ok~ D

Korrektur Abstand des Nadelfaden-Fangers zur Nadel

Handlungsschritt
//1,) 1. Mutter (11) lI6sen.
2. Den Abstand zur Nadel mit der Anschlagschraube (5) einstellen.
3. Mutter (11) festschrauben.

Korrektur der unteren Position des Nadelfaden-Féangers

/}1,, Handlungsschritt

1. Mitder Randelmutter (9) die untere Position des Nadelfaden-Fangers
einstellen.
Der Abstand zwischen Nadelfaden-Fanger und Nahgut muss ca. 3 mm
betragen.

2. MitderHand den Nadelfaden-Fanger herunterdriicken und die Position
des Nadelfaden-Fangers kontrollieren.
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7

Korrektur der seitlichen Position des Nadelfaden-Fangers

Handlungsschritt

1. Schrauben (7) l6sen.

2. Seitlichen Abstand des Nadelfaden-Féangers einstellen.
3. Schrauben (7) festschrauben.

Korrektur der Klemmkraft des Nadelfaden-Fangers

Abb. 91: Nadelfaden-Fanger einstellen (4)

(12) - Schraube

Handlungsschritt
1. Schraube (12) lI6sen.
% Die Klemmkraft wird reduziert.

3.21 Einstellarbeiten ohne Kopfdeckel durchfihren

Bei demontiertem Kopfdeckel ist die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Anlaufen gesichert. Sie kdnnen die Maschine bei Einstellarbeiten auch
ohne Kopfdeckel betreiben.
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Abb. 92: Einstellarbeiten ohne Kopfdeckel durchfiihren

)

(1) - Schaltergehduse (3) - Stecker
(2) - Leitung

So fuhren Sie Einstellarbeiten ohne Kopfdeckel durch:

Handlungsschritt

1. Stecker (3) aus Schaltergehéuse (1) im Kopfdeckel auf die Leitung (2)
stecken.

3.22 Steuerung ersetzen

Siehe [d Betriebsanleitung, Steuerung montieren.

3.23 Helligkeit und Kontrast des Bedienfelds einstellen

Sie kdnnen die Helligkeit und den Kontrast auf 2 Weisen einstellen:

* mit Selbsttest
* ohne Selbsttest

So stellen Sie das Bedienfeld mit Selbsttest ein:

Handlungsschritt

1. Taste wahrend des Einschaltens driicken.

& Zusatzlich werden die Eingange BOOT und RESET auf ihre Funktion
geprift.

So stellen Sie das Bedienfeld ohne Selbsttest ein:

Handlungsschritt

1. Taste 2 wahrend des Einschaltens driicken.
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4 Spezialmaschinen

4.1 Langabschneider fur Greiferfaden und Gimpe
Gibt es nur fur die 581-121 und 581-321!

4.1.1 Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen

Abb. 93: Langabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (1)

(1) - Fadenabweiser (3) - Fadenfanger-Rickseite
(2) - Messer

Uber dem feststehenden Messer (2) ist der Fadenabweiser (1) ange-
bracht. Er verhindert, dass sich Gimpen- und Greiferfadenende zwischen
Messer (2) und Rucken des Fadenfangers (3) legen kann. Stattdessen
werden sie neben oder in den Fadenfanger gelenkt.

Geschieht dies nicht, kann das Messer abgedriickt werden und schneidet
nicht.

m Richtige Einstellung

Der Schnittdruck darf nur so stark eingestellt sein, wie es zum sicheren
Schneiden der Faden erforderlich ist.

Der Fadenfanger muss sich mdglichst dicht an den Fadenklemmen vor-
beibewegen. Dabei darf der Fadenfanger die Fadenklemmen aber nicht
berthren.
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Korrektur

Abb. 94: Langabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (2)

S
L

(4) - Schrauben (6) - Schrauben
(5) - Schrauben (7) - Fadenklemme

Fadenabweiser

Handlungsschritt
1. Schrauben (4) l6sen.

2. Fadenabweiser (1) seitlich so ausrichten, dass die oben beschriebene
Funktion erreicht wird.

3. Schrauben (4) wieder festschrauben.

Schnittdruck
Handlungsschritt
1. Schrauben (5) l6sen.

2. Feststehendes Messer (2) so verschieben, dass der Greifer- und der
Gimpenfaden sicher geschnitten werden.

3. Schrauben (5) wieder festschrauben.

Abstand der Fadenklemmen zum Fadenfénger
Handlungsschritt

1. Schrauben (6) l6sen.

2. Fadenklemme (7) verschieben.

3. Schrauben (6) wieder festschrauben.
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4.1.2 Uberlappung des Messers einstellen

Abb. 95: Langabschneider, Uberlappung des Messers einstellen (1)

®\

>

(1) -Klinge (3) -Klinge
(2) - Rolle

\/ Richtige Einstellung

Die Klingen (1) und (3) missen sich 1 mm tbereinander bewegen.
Die Klammerplatte muss ohne zu klemmen eingesetzt werden kdénnen.

Die Rolle (2) muss in die Nut der Kulisse greifen.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

f Handlungsschritt

1. Rechte Klammerplatte herausnehmen.

2. Rechte Klammerplatte wieder einsetzen. Die Klammerplatte muss
ohne zu klemmen eingesetzt werden kdnnen.

Korrektur

Sie kénnen die Uberlappung des Messers korrigieren, indem Sie die Ku-
lisse und den Hebel einstellen.
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Kulisse

Abb. 96: Langabschneider, Uberlappung des Messers einstellen (2)

(4) - Kulisse (5) - Schraube

f Handlungsschritt
1. Schraube (5) losen.

2. Kulisse (4) auf der Kolbenstange verschieben. Das Mal3 X soll 39 mm
betragen.

3. Schraube (5) festschrauben.

Hebel

ﬂ Handlungsschritt
1. Schraube (7) lI6sen.

Abb. 97: Langabschneider, Uberlappung des Messers einstellen (3)

- L

/®
@/

(6) - Hebel (7) - Schraube

2. Hebel (6) verdrehen.
MafR Y auf 61 mm einstellen.

3. Schraube (7) festschrauben.
4. Klammerplatten einsetzen.
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5. Maschine einschalten.
6. GroRe der Uberlappung prifen.
7. Maschine ausschalten.

4.1.3 Greiferfaden- und Gimpenklemme einstellen

\/ Richtige Einstellung

Der Langabschneider klemmt den Greiferfaden und die Gimpe gemein-
sam unter einem Klemmblech. Greiferfaden und Gimpe muissen so fest
gehalten werden, dass ein sicherer und fest angezogener Nahtanfang ge-
geben ist.

Bevor der Schneidvorgang am feststehenden Messer beginnt, missen
Greifer- und Gimpenfaden zwischen untere Klemmfeder (2) und
Klemmsttick (1) gezogen sein.

Abb. 98: Greiferfaden- und Gimpenklemme einstellen (1)

(1) - Klemmstuck (2) - Klemmfeder

Damit der Greiferfaden und der Gimpenfaden sicher vor dem Schneiden
zwischen Klemmfeder (2) und Klemmstiick (1) gezogen wird, wird die
Klemmfeder vom Ausloseblech (3) Uber den Stift (4) getffnet.
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Abb. 99: Greiferfaden- und Gimpenklemme einstellen (2)

©\

(3) - Ausloseblech (5) - Fadenklemme
(4) - stift (6) - Schrauben

Die Offnungsweite ist abhangig von der Dicke des verwendeten Greifer-
und Gimpenfadens.

Die Fadenklemme muss mindestens so weit getffnet werden, dass die
Nahfaden sicher vor den Stift (4) gezogen werden und nach dem Faden-
schneiden nicht aus der Fadenklemme (5) herausgezogen werden.

Abb. 100: Greiferfaden- und Gimpenklemme einstellen (3)

(7) -Klinge

Wenn die Klinge (7) des Fadenfangers ca. 1 mm vor dem Messer steht,
muss das Ausléseblech (3) die Fadenklemme (5) wieder schlieBen. Der
Stift (4) muss dann wieder frei sein.

94
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Abb. 101: Greiferfaden- und Gimpenklemme einstellen (4)

®

(8) - Fadenfanger

Die Spitze des Fadenfangers (8) muss sich unter Greiferfaden und Gimpe
schieben.

Die Klemmkraft muss so eingestellt sein, dass der Greiferfaden nach dem
Schneiden leicht geklemmt gehalten wird und nicht zurtickspringt.

Korrektur

Offnungsweite

/}1,, Handlungsschritt

1. Ausloseblech (3) in seiner Hohe so richten, dass die Klemmfeder fiir
Greiferfaden und Gimpe gedtffnet wird.

Zeitpunkt

y Handlungsschritt

1. Schrauben (5) leicht I6sen.

2. Fadenklemme so verdrehen, dass die Fadenklemme geschlossen ist,
wenn die Klinge des Fadenfangers 1 mm vor dem Messer steht.

3. Schrauben (5) wieder festschrauben.

Klemmkraft

ﬂ Handlungsschritt
1. Druck der Klemmfeder (2) richten.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 95



DURKOPP

ADLER

Spezialmaschinen

4.1.4 Fadenabweiser kontrollieren

Der Fadenabweiser (1) sorgt dafir, dass der Anfangsfaden mitgeschnit-
ten wird. Dadurch entstehen keine Schnittabfalle mehr.

Abb. 102: Fadenabweiser kontrollieren

®\

(1) - Fadenabweiser

Der Fadenabweiser (1) kann nicht eingestellt werden.
Wenn Schnittabfélle entstehen:

Handlungsschritt
1. Neuen Fadenabweiser einsetzen.
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4.2 Kurzabschneider fur Greiferfaden und Gimpe
Gibt es nur fiur die 581-141 und 581-341!

4.2.1 Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen

Abb. 103: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (1)

(1) - Schere (2) - Schere

Richtige Einstellung

Der Schnittdruck muss so eingestellt sein, dass der Greiferfaden und die
Gimpe sicher geschnitten werden. Die Schere (2) darf sich dabei nicht
schwergéngig bewegen oder klemmen.

Abb. 104: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (2)

(3) -Rolle

Die Rolle (3) muss in den Rachen der Kulisse (4) greifen.
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Abb. 105: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (3)

(4) - Kulisse (5) - Schraube

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt
1. Beide Klammerplatten herausnehmen.

Korrektur

Schnittdruck

Abb. 106: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (4)

(6) - Mutter

Handlungsschritt
1. Mutter (6) I6sen.

2. Mit der Schraube (7) den Schnittdruck einstellen.
Der Schnittdruck muss so eingestellt sein, dass mit moglichst geringem
Schnittdruck ein gutes Schneidergebnis erzielt wird.
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Abb. 107: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (5)

(7) - Schraube

3. Mutter (6) festschrauben.

4. Schnittprobe von Hand mit Greiferfaden oder Gimpe vornehmen.
Dabei die Leichtgangigkeit der Messerbewegung prifen.

Rachen

Abb. 108: Kurzabschneider, Schnittdruck und Schneidbewegung einstellen (6)

®

(8) - Kulisse (9) - Schraube

Handlungsschritt
1. Schraube (9) I6sen.

2. Kulisse (8) auf der Kolbenstange verschieben, bis diese mit der Kunst-
stoffbuchse zusammen am Zylinder anliegt.

Schraube (9) festschrauben.

w
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4.2.2 Uberlappung einstellen
Richtige Einstellung

Die Klingen der beiden Scheren (10) und (11) missen sich vor ihrem Um-
kehrpunkt ca. 1 mm Ubereinander bewegt haben.

Die Klammerplatten mussen ohne zu klemmen eingesetzt werden kon-
nen.

Korrektur

Abb. 109: Kurzabschneider, Uberlappung einstellen (1)

Q)

(10) - Schere (11) - Schere

Handlungsschritt
1. Scheren (10) und (11) ganz o6ffnen.

Abb. 110: Kurzabschneider, Uberlappung einstellen (2)

/\

(12) - Schraube (14) - Arretierstift
(13) - Hebel

100
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Schraube (12) I6sen.

Arretierstift (14) in die Bohrung stecken.

Hebel (13) gegen den Arretierstift (12) verdrehen.
Schraube (12) festschrauben.

S A

4.2.3 Greiferfadenklemme einstellen

Abb. 111: Greiferfadenklemme einstellen (1)

(1) - Stichplatte (4) - Schraube

(2) - Fadenschlitz (5) - Mutter
(3) - Greiferfadenklemme

Nach dem N&hvorgang fuhrt das mit der Greiferfadenklemme (3) verbun-
dene Nadelfaden-Messer die Schneidbewegung aus.

Durch diese Schneidbewegung wird der Fadenschlitz (2) in der Stichplatte
kurzzeitig freigegeben.

Wahrend die Stofftrageplatte in Endstellung fahrt, zieht sich der Greiferfa-
den in Fadenschlitz (2).

Bei der Ruckwartsbewegung des Nadelfaden-Messers bewegt sich die
Fadenklemme (3) bis 1 mm uber Kante des Fadenschlitzes (2) hinaus
und héalt den Greiferfaden geklemmit.

Korrektur

Klemmdruck
Handlungsschritt

1. Mutter (5) losen.

2. Schraube (4) so verdrehen, dass die unter leichtem Federdruck ste-
hende Greiferfadenklemme (3) bei ihrer Rlickwartsbewegung nicht an
der Kante der Stichplatte (1) blockiert.

% Die Greiferfadenklemme (3) gleitet an der Stirnflache der
Stichplatte (1) vorbei und ihr Klemmdruck wird wirksam.

3. Mutter (5) festschrauben.
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Rechte Endstellung

Handlungsschritt
1. Mutter (5) I6sen.

Abb. 112: Greiferfadenklemme einstellen (2)

A

0

(6) - Stichplatte (9) - Schraube
(7) - Fadenschlitz (10) - Mutter
(8) - Greiferfadenklemme

2. Schraube (9) verdrehen, bis sich die rechte Kante der
Greiferfadenklemme (8) in ihrer rechten Endlage bis ca. 1 mm Uber
die rechte Kante der Nische am Fadenschlitz (7) hinaus bewegt hat.

3. Muitter (10) festschrauben.

Hohe der Greiferfadenklemme

Abb. 113: Greiferfadenklemme einstellen (3)

B
4

N

(11) - Stichplatte (14) - Schraube
(12) - Fadenschlitz (15) - Halter
(13) - Greiferfadenklemme

102
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Handlungsschritt
1. Schraube (14) |6sen.

2. Halter (15) so hoch stellen, dass in rechter Endlage die Oberkante der
Greiferfadenklemme (13) und die Oberseite der Stichplatte (11) in
einer HOohe stehen.

3. Schraube (14) festschrauben.

4. Durch Schwenken des Halters (15) prufen, ob sich das Nadelfaden-
Messer ungehindert zwischen der Unterseite der Stichplatte und dem
Spreizer bzw. dem Spreizeranschlag bewegen Iasst.

4.3 Gimpenvorziehvorrichtung einstellen
Gibt es nur fur die 581-141 und 581-341!

Abb. 114: Gimpenvorziehvorrichtung einstellen (1)

(1) - Fallgewicht (2) - Gimpe

Richtige Einstellung

Das Fallgewicht (1) zieht die Gimpe (2) auf die richtige Anfangslange zu-
rick.

Der Weg des Fallgewichts muss von der Schraube (3) so begrenzt wer-
den, dass bei Nahbeginn die Gimpe so kurz wie mdglich ist, jedoch sicher
eingenaht wird.

Dies ist in etwa gegeben, wenn das Gimpenende ca. 4 mm aus dem Gim-
penloch der Stichplatte heraussteht.
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Abb. 115: Gimpenvorziehvorrichtung einstellen (2)

(3) - Schraube

Korrektur

W Handlungsschritt

1. Schraube (3) hineinschrauben = langeres Gimpenende.
Oder:

1. Schraube (3) herausschrauben = kiirzeres Gimpenende.

4.4 Endfaden verlangern (Naheinrichtung)
Gibt es nur fur die 581-141 und 581-341!

Die Endfaden auf der Knopfloch-Unterseite kénnen durch eine Néhein-
richtung verlangert werden, die mit einem Abstandhalter im Beipack gelie-
fert wird.
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Abb. 116: Endfaden verlangern (1)

(1) - Schrauben (2) - Abdeckung

So verlangern Sie die Endfaden:

W Handlungsschritt
1. Schrauben (1) I6sen und Abdeckung (2) entfernen.
2. Abstandhalter (3) mit den Schrauben (4) auf das Messer schrauben.

Abb. 117: Endfaden verlangern (2)

(3) - Abstandhalter (5) - Abdeckung
(4) - Schrauben

3. Neue Abdeckung (5) mit den Schrauben (1) festschrauben.
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45 Kurzabschneider fur Greiferfaden
Gibt es nur fir die 581-112 und 581-312!

Nach dem Nahtende erfolgt die Schneidbewegung des Nadelfaden-Mes-
sers. Zeitgleich wird der Kurzabschneider in die Ausgangsposition

(Abb. B) fir das Greiferfaden-Schneiden gebracht. Dabei rutscht der Grei-
ferfaden vor die Klinge des Messers.

Danach wird der Kurzabschneider zurtickgeschaltet (Abb. A). Durch das
Zuruickschalten wird der Greiferfaden geklemmt und geschnitten.

Abb. 118: Kurzabschneider kontrollieren

\/ Richtige Einstellung

Damit der Greiferfaden am Nahtanfang sicher geklemmt ist, muss die Fe-
der das Messer gegen die Messerplatte driicken.

Der Klemmdruck muss so eingestellt sein, dass der Greiferfaden sicher
gehalten wird. Bei zu hoch eingestelltem Klemmdruck sind die Anfangssti-
che sehr stark zusammengezogen.

451 Ausgangsposition einstellen

‘/ Richtige Einstellung

In den beiden Paositionen A und B des Kurzabschneiders darf das
Messer (1) im Stichloch (2) nicht sichtbar sein und der Abstand zwischen
Stichplatte (4) und Gabel (3) muss ca. 5 mm betragen.
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Abb. 119: Kurzabschneider, Ausgangsposition einstellen (1)

O
0,1 mm

(1) - Messer (4) - Stichplatte
(2) - Stichloch (5) - Messerhalter
(3) - Gabel

Die Gabel (3) und der Messerhalter (5) dirfen in keiner Stellung des
Messers (1) die Stichplatte (4) berthren.

So kontrollieren Sie die richtige Einstellung:

Handlungsschritt
1. Maschine einschalten.
% Der Kurzabschneider befindet sich in der Ausgangsposition A.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Abschneiden und Einstich mdglich.

Einstellungen bei laufender Maschine nur unter
grol3ter Vorsicht vornehmen.

2. Messerposition in der Stichplatte prifen. Das Messer (1) darf im
Stichloch (2) nicht sichtbar sein.

3. Abstand zwischen Messerhalter (5) und Stichplatte (4) prifen
(Abb. A).

Maf3 5 mm zwischen Gabel (3) und Stichplatte (4) prufen.
5. Am Bedienfeld einen Ausgangstest (Ed S. 151) starten.
6. Funktion Y00 anwdhlen.

7. Taste dricken.

% Der Kurzabschneider und der Nadelfaden-Abschneider werden
gleichzeitig geschaltet.
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8. Messerposition in der Stichplatte prifen. Das Messer (1) darf im
Stichloch (2) nicht sichtbar sein.

9. Abstand zwischen Gabel (3) und Stichplatte (4) prifen (Abb. B).

Korrektur

Abb. 120: Kurzabschneider, Ausgangsposition einstellen (2)

\/

(6) - Absaugvorrichtung (8) - Stichplatte
(7) - Schraube

Handlungsschritt

1. Schraube (7) l6sen.

2. Stichplatte (4) und Absaugvorrichtung (6) entfernen.
3. Gabel (3) so verdrehen, dass das Mal? 5 mm betragt.

HINWEIS

Sachschaden durch fehlende Befestigung!
Beim Betrieb kann sich das Gewinde selbststandig l6sen.

Gewinde durch Klebstoff sichern.
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Abb. 121: Kurzabschneider, Ausgangsposition einstellen (3)

(9) - Mutter (11) - Kolbenstange
(10) - Schraube (12) - Mutter

Korrektur Ausgangsposition A

Handlungsschritt
/}9 1. Mutter (9) l6sen.
2. Schraube (10) verdrehen.
3. Mutter (9) festschrauben.

Korrektur Schaltposition B

Handlungsschritt
y 1. Mutter (12) losen.
2. Kolbenstange (11) verdrehen.
3. Mutter (12) wieder festschrauben.

Serviceanleitung 581 - 01.0 - 05/2016 109



DURKOPP

ADLER

Spezialmaschinen

v

45.2 Schnittdruck einstellen

Richtige Einstellung

Der Schnittdruck muss so eingestellt ein, dass der Greiferfaden sauber
geschnitten und geklemmt wird. Ein zu hoher Schnittdruck fuhrt zu erhdh-
tem Messerverschleil3 und zu stark zusammengezogenen Anfangssti-
chen.

Korrektur

Abb. 122: Kurzabschneider, Schnittdruck einstellen (1)

(1) - Absaugvorrichtung (3) - Stichplatte
(2) - Schraube

Handlungsschritt

1. Schraube (2) I6sen.

2. Stichplatte (3) und Absaugvorrichtung (1) entfernen.

3. Schieber (5) der Stichplatte (3) von Hand 6ffnen, sodass der Schieber
in der Position B ist.

Abb. 123: Kurzabschneider, Schnittdruck einstellen (2)

(4) - Stichloch (5) - Schieber

110
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4. Greiferfaden mittig durch das Stichloch (4) fuhren.

5. Schieber (5) von Hand betatigen, sodass sich die Position A ergibt.
Beim Schieben muss ein leichter Druck spirbar sein. Der Greiferfaden
muss ganz geschnitten werden und nach dem Schneiden geklemmt
sein.

6. Schraube (7) I6sen.

7. Federblech (6) verschieben.

Abb. 124: Kurzabschneider, Schnittdruck einstellen (3)

(6) - Federblech (7) - Schraube

8. Schraube (7) festschrauben.

9. Stichplatte (3) und Absaugvorrichtung (1) wieder einsetzen und mit
Schraube (7) befestigen.

45.3 Messer wechseln

Abb. 125: Kurzabschneider, Messer wechseln

| /

o e e
NN K@ I

o * o

(1) - Schraube (4) - Schraube
(2) - Schraube (5) - Messer
(3) - Messerplatte (6) - Schraube

Die Teile des Messersatzes kénnen bei Bedarf ausgewechselt werden:

* Federblech
* Messerplatte
e Messer
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So wechseln Sie den Messersatz:

Handlungsschritt

1.

LI S

Schrauben (1), (2) und (4) der Messerplatte l6sen.
Messerplatte (3) entfernen.

Schraube (6) I6sen.

Messer (5) entfernen.

Neues Messer (5) einsetzen und mit Schraube (6) festschrauben.
Auf der Schraube (6) muss sich eine Hulse befinden.
Das Messer muss beweglich mit dem Schieber verbunden sein.

Neue Messerplatte (3) aufsetzen und mit den Schrauben (1) und (4)
festschrauben.

Mit Schraube (2) den Schnittdruck einstellen (EX S. 60).
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5 Programmierung

5.1 Softwarebeschreibung
Es gibt in der Bediener-Ebene 2 Modi:

* Sequenzmodus
 Einzelknopfloch-Modus

Das Hauptmenu besteht je nach Modus aus folgenden Feldern:

* Sequenznummer (1) oder Knopflochnummer (8)
» Knopflochsequenz (2) oder Leerzeile

» Fadenspannung (7)

¢ Schnittlange bzw. Schnirlochdurchmesser (6)

e Schneidmodus (5)

« Stuckzahler (4)

Abb. 126: Sequenzmodus
LiLd 2

D—_
T
01-02-03-04-05

W

20

@/

T}
4

)

40
CA-

2

§é b

(1) - Sequenznummer
(2) - Knopflochsequenz
(3) - Knopflochform

(4) - Stuckzahler

(5) - Schneidmodus
(6) - Schnittlange
(7) - Fadenspannung
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Abb. 127: Einzelknopfloch-Modus

=K 2

e |
uE 20
14T} 40
4 CA

2 2

(8) - Knopflochnummer

Das aktive Feld erkennen Sie an der weil3en Schrift, die dunkel unterlegt
ist.

Bei den Unterklassen 312, 321 und 341 gibt es zuséatzlich den Monoflex-
Modus, da 2 Messerpositionen méglich sind.

Den Monoflex-Modus erkennen Sie daran, dass neben der Knopflochform
zusatzlich ein Balken angezeigt wird:

Abb. 128: Monoflex-Modus

(9) - Messerposition 1 (10) - Messerposition 2

=
IS
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5.1.1 Struktur

Das Meni der Maschine ist in Ebenen unterteilt. Im Hauptment werden
die fur den Néhbetrieb wichtigsten Informationen angezeigt (Bediener-
Ebene).

Neben der Bediener-Ebene gibt es noch folgende Ebenen:

« Einstellungsmodus, um Knopflécher zu programmieren (P-Ebene)

« Einstellungsmodus, um Knopflochsequenzen zu programmieren (S-
Ebene)

« Servicemodus, um Servicearbeiten durchzufuhren (F-Ebene), durch ein
Passwort geschutzt

Ein Menlpunkt in diesen Ebenen kann noch mehrere Untermenipunkte
enthalten.

5.1.2 Betriebsarten

Je nach Einstellung befindet sich die Maschine im Sequenzmodus im fol-
genden Betrieb:

* automatischer Betrieb

» manueller Betrieb

« Lichtschrankenmodus (falls vorhanden)

Automatischer Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen den
Knopflochformen Pfeile angezeigt. Das aktuelle Knopfloch erkennen Sie
an einem Balken unter der Zahl.

Abb. 129: Anzeige automatischer Betrieb

OS—»@—»O2—>O4

Nach dem Néhen eines Knopflochs wechselt die Steuerung automatisch
zur nachsten Knopflochform. Nach dem N&hen des letzten Knopflochs
wechselt die Steuerung wieder zum ersten Knopfloch innerhalb der Se-
quenz.

Manueller Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen den
Knopflochformen Striche angezeigt. Das aktuelle Knopfloch erkennen Sie
an einem Balken unter der Zahl.

Abb. 130: Anzeige manueller Betrieb

05 — 09 — 02 — 04
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Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den Knopflochfor-

men. Ein manueller Wechsel erfolgt mit den Tasten < oder u.

Lichtschrankenmodus

Wenn der Lichtschrankenbausatz montiert ist, kann im Lichtschranken-
modus gearbeitet werden.

Durch 2 Lichtschranken wird entweder das Revers oder die Vorderkante
erkannt und das entsprechende Programm automatisch angewabhit.

In der Sequenz missen genau 2 Programme eingetragen sein. Den
Lichtschrankenmodus erkennen Sie am Symbol (1).

Abb. 131: Lichtschrankenmodus

®\

015 02

(1) - Symbol

5.2 Bediener-Ebene

In der Bediener-Ebene werden die fiir den Nahbetrieb wichtigsten Infor-
mationen angezeigt.

5.2.1 Grundlegende Bedienung

Die Werte der Bediener-Ebene verandern Sie, indem Sie die entspre-
chende Taste am Bedienfeld driicken (Ed S. 16).

Je nachdem, an welcher Stelle der Cursor steht, andern sich die Werte in
ler- oder in 10er-Schritten.

Je nach Einstellung im Sequenzmeni steht entweder der Sequenzmodus
oder der Einzelknopfloch-Modus zur Verfigung (Ed S. 122).

Sie erkennen den aktivierten Modus am obersten Feld der Anzeige, das
nach dem Einschalten unterlegt ist (EJ S. 115).
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5.2.2 Einzelknopfloch-Modus

In der Bediener-Ebene kdnnen Sie aus 50 vorprogrammierten Knopfl6-
chern ein Knopfloch auswéahlen.

Abb. 132: Einzelknopfloch-Modus

i

@ RC,

20
40
CA

, |@

-5 b

M

(1) - Knopflochform (3) - Knopflochnummer
(2) - Werte

# So wahlen Sie ein vorprogrammiertes Knopfloch aus:

1. Mit der Taste (4] zu dem Feld Knopflochnummer (3) wechseln.

2. Taste & dricken.

% Der Cursor blinkt.
Mit den Tasten B oder 8 die gewunschte Knopflochnummer aus-
wéhlen.

Als Auswabhlhilfe wird die aktuelle Knopflochform (1) und die dazuge-
horigen wichtigsten Werte (2) dargestellt.

4. Mit der Taste & Auswahl bestétigen.
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5.2.3 Sequenzmodus

Je nach Einstellung befindet sich die Maschine im automatischen oder
manuellen Betrieb oder Lichtschrankenmodus (Ed S. 115). Im Sequenz-
modus konnen Sie jederzeit zwischen den programmierten Knopfléchern
der Sequenz wechseln, es sei denn, Sie arbeiten im Lichtschrankenmo-
dus.

Die Auswabhl eines Knopflochs im Sequenzmodus besteht aus 2 Schritten:

B Reihenfolge

=»>/ 1. Sequenznummer auswéhlen.
2. Knopfloch auswahlen.

Abb. 133: Sequenzmodus

-
[r_r ~

@ [01-02-03-04-05]| @
i3 20]| @
i 40
0 CA

2 2\®

(1) - Knopflochform (3) - Sequenz
(2) -Werte (4) - Sequenznummer

Sequenznummer auswahlen
# So wahlen Sie die Sequenznummer aus:

1. Mit der Taste (4] zu dem Feld Sequenznummer (4) wechseln.

2. Taste & dricken.

% Der Cursor blinkt innerhalb der gewiinschten Zeile.
3

4

Mit den Tasten (4] oder ) die gewuinschte Nummer auswéhlen.

Mit der Taste & Auswahl bestatigen.
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Knopfloch auswéhlen
- So wahlen Sie ein Knopfloch aus:

1. Mitden Tasten (< oder o innerhalb der dargestellten Sequenz das
Knopfloch auswéhlen.

% Das gewiinschte Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.
Als Auswabhlhilfe wird im Feld Knopflochform (1) die aktuelle
Knopflochform und im Bereich Werte (2) die dazugehérigen Werte
dargestellt.

Betriebsart auswahlen

So wahlen Sie die Betriebsart aus:

1. Mitden Tasten (4] oder & zum Feld Sequenz (3) wechseln.
2. Taste dricken.

3. Mit der Taste (A Betriebsart wechseln.

% Die Pfeile zwischen den Knopflochformen erscheinen oder ver-
schwinden.

4. Mit der Taste & Auswahl bestétigen.

5.2.4 Schnittlange einstellen

1. Aufder Anzeige zeigt das Feld (1) die Schnittlange an. Sie kbénnen die
Schnittlange anpassen.

Abb. 134: Schnittlange im Sequenzmodus anpassen

L 2

01-02-03-04-05
TEd 20 O
1Y) 40
1 CA

2 2

(1) - Schnittlange

So stellen Sie die Schnittléange ein:

1. Mit der Taste [ zum Feld Schnittlange (1) wechseln.
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2. Taste driicken.

% Der Cursor blinkt.

3. Mitden Tasten (4] oder (A den gewiinschten Wert einstellen.
4. Mit der Taste & pestatigen.

5.2.5 Fadenspannung einstellen

Auf der Anzeige zeigt das Feld (1) die Fadenspannung beim Nahen an.

Sie kdénnen die Fadenspannung anpassen.

Abb. 135: Fadenspannung im Sequenzmodus anpassen

L

e [

N

01-02-03-04-05

i

2

20 [ @

40
CA

(1) - Fadenspannung

So stellen Sie die Fadenspannung ein:

1. Mit der Taste ) zum Feld Fadenspannung (1) wechseln.

Taste dricken.

Mit den Tasten (4] oder 8 den gewilnschten Wert einstellen.

2.
% Der Cursor blinkt.
3
4

Mit der Taste bestatigen.
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5.2.6 Schneidmodus einstellen

Auf der Anzeige zeigt das Feld (1) den Schneidmodus an. Der Schneid-
modus bestimmt, wann und ob beim Nahvorgang ein Knopfloch geschnit-
ten wird.

Beim Schneidmodus kdnnen Sie zwischen folgenden Parametern wech-
seln:

Parameter fir den Schneidmodus

Parameter Funktion

0 = ohne Schneiden

CcA = Schneiden nach Nahtende (Cut After)
CB = Schneiden vor Nahtanfang (Cut Before)

Abb. 136: Schneidmodus im Sequenzmodus einstellen

L 2

01-02-03-04-05
TE3 20
L\T) 40 | @

(1) - Schneidmodus

M
N

m So stellen Sie den Schneidmodus ein:

1. Mit der Taste [ zum Feld Schneidmodus (1) wechseln.

2. Taste drucken.

% Der Cursor blinkt.

3. Mitden Tasten (4] oder ) den gewiinschten Wert einstellen.
4. Mit der Taste & pestatigen.
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5.2.7 Stluckzahler zurtiicksetzen

Die Maschine ist mit einem Stlickzahler ausgestattet, der die Anzahl der
genahten Knopfldcher zahlt. Hinter dem Zeichen Z (1) wird der aktuelle
Wert (z. B. 2) angezeigt. Der Wert des Stlickzahlers bleibt nach dem Aus-
schalten erhalten.

Der Stiuckzahler zahlt maximal 9999 Knopfldcher. Wenn dieser Wert tber-
schritten wird, beginnt die Z&hlung wieder bei 0.

Abb. 137: Stiickzahler zurlicksetzen

L 2

01-02-03-04-05
T3 20
1T} 40
4 CA o

(1) - Stuckzahler

So setzen Sie den Stiuckzahler zurlick:

Mit der Taste ) zum Feld Stuckzahler (1) wechseln.

=

Taste dricken.
Der Menibalken andert sich.

Taste ca. 2 Sekunden dricken.

Der Stlickzahler wird auf 0 gesetzt und die Anzeige wechselt wieder
ins Hauptmeni (EJ S. 116).

g w g

5.3 Knopflochprogrammierung

Die Programmierung von Knopfléchern findet auf der P-Ebene statt.
Fur alle Riegelformen kénnen Sie die jeweiligen Eigenschaften des
Knopflochs, wie z. B. Knopflochlange und Augenform, einstellen.

Wichtig

Wenn Sie die Taste driicken, konnen Sie nicht mehr nahen!
Wichtig

Wenn Sie die Riegelform eines Knopflochprogramms &ndern, werden alle
Werte dieses Knopflochs auf den Vorgabewert zurtickgesetzt.
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Information

Nicht mit jeder Unterklasse und Naheinrichtung kénnen alle Knopflochfor-
men und Varianten genaht werden.

So programmieren Sie ein Knopfloch:

8.

Taste driicken.
Der Einstellungsmodus fur die einzelnen Knopflécher wird gestartet.

Mit der Taste (4] zu dem Feld Knopflochnummer (E4 S. 117) wech-
seln.

Taste drucken.

Mit den Tasten (4] oder ) die gewinschte Knopflochnummer aus-
wahlen.

Taste dricken.

Mit den Tasten B oder M die Riegelform & auswahlen.
Taste & drucken.

Mit den Tasten (4] oder ) die gewiinschte Riegelform auswahlen.

Riegelformen

Ohne Riegel Keilriegel Querriegel Rundriegel Schnirloch

U 1l | O

9. Mit der Taste Auswahl bestatigen.

Sie kdnnen mit der Taste (< eine Ebene hdher wechseln und weitere
Werte (siehe folgende Liste der MenlUpunkte und Untermentpunkte) ein-
stellen.

Oder Sie verlassen den Einstellungsmodus mit der Taste &,
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Liste der Menupunkte und Untermenipunkte

Wert

Beschreibung

Langeneinstellungen

Schnittlange: Die Schnittlange ist, je nach Naheinrichtung, von 6 mm
bis max. 50 mm einstellbar.

Schnirlochdurchmesser (nur fir Schnirlochautomaten)

Stichléange in der Raupe: Abstand von Stich zu Stich innerhalb der
Raupe (von 0,5 mm bis 2 mm).

ict

Anzahl der Stiche im Schnirloch (nur fir Schnirlochautomaten):
Anzahl der gleichmaRig verteilten Stiche im gesamten Schnirloch.

Uberlappung im Schniirloch (nur fiir Schniirlochautomaten):
Uberlappung von Nahtanfang und Nahtende.

-

++

Fadenabschneidlange: Die Ladnge des Nadelfadens und des Greifer-
fadenendes bei 581-112 oder 581-312 auf der Knopflochunterseite
kann verandert werden.

Verdichtungsstiche erhdhen die Nahtsicherheit am Nahtanfang und
am Nahtende.

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtanfang: Abstand von
Stich zu Stich innerhalb der Verdichtung am Nahtanfang.

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtende: Abstand von
Stich zu Stich innerhalb der Verdichtung am Nahtende.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtanfang: Anzahl der Stiche
innerhalb der Verdichtung am Nahtanfang.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtende: Anzahl der Stiche
innerhalb der Verdichtung am Nahtende.

I

Nadelfaden-Spannung

Nahspannung: Elektronisch geregelte Nahspannung innerhalb des
Néhzyklus.

Abschneidspannung: Abgesenkte Nadelfaden-Spannung fiir den
Nadelfaden-Abschneider.

Annahspannung: Durch die Anndhspannung kann die Lénge des ein-
gelegten Anfangsfadens reguliert werden.

Augeneinstellungen

Augenform: Es kénnen 7 verschiedene Augenformen programmiert
werden.

Stichzahl im Auge: Es kdnnen min. 4 bis max. 25 Stiche in der Run-
dung des Kopflochauges eingestellt werden.
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Wert

Beschreibung

Augenneigung: Das Knopflochauge kann leicht nach links oder
rechts gekippt werden.

Uberstichanpassung: Die mechanisch eingestellte Uberstichbreite
kann um bis zu 1,0 mm verkleinert oder um bis zu 0,5 mm vergrof3ert
werden.

h—

Schneideinstellungen

Schneidmodus: Je nach Né&heinrichtung kann das Knopfloch entwe-
der nach (CA), vor (CB) oder nicht aufgeschnitten (0) werden.

Schneidraum: Abstand zwischen den beiden inneren Einstichen von
Hin- und Rickraupe.

TI!

Modus Multiflex Schneidbereich: 1 = Gesamtschnitt, 2 = Mittel-
schnitt, 3 = Augenschnitt oder Randschnitt / Stegschnitt

Schnittlange bei Gesamtschnitt: Die Schnittlange kann um max.
2 mm verkiirzt werden.

Schneidposition bei Mittelschnitt: Die Lage lasst sich in Prozent
angeben und steigt von der Augenlage (0 %) bis zur hintersten Lage
(100 %) an.

Schneidkorrektur in x-Richtung: Die Messerposition innerhalb des
Knopflochs kann nach links oder rechts verschoben werden.

Tm

Schneidkorrektur in y-Richtung: Die Messerposition innerhalb des
Knopflochs kann nach vorne oder nach hinten verschoben werden.

T0

Schneiddruckkorrektur: Automatische Anpassung (4-stufig) der
Schneidkraft fir das Knopflochmesser in Abhangigkeit zur Knopfloch-
lange.

- bis 14 mm Knopflochlange (Schnirlécher) 2-Stufen

- ab 15 mm bis 30 mm Knopflochlange 3-Stufen

- ab 31 mm Knopflochléange 4-Stufen

In diesem Menlpunkt kann die voreingestellte Aufschneidkraft, je nach
Knopflochlange, erhdht oder gesenkt werden.

Flexibles Schneiden: Modus Monoflex 581-312 oder 581-321 oder
581-341

Keilriegeleinstellungen

Keilriegellange: Die Keilriegellange kann je nach Naheinrichtung und
Knopflochlédnge von min. 2 mm bis max. 36 mm eingestellt werden.

Uberstichbreite im Keilriegel: Die fiir das gesamte Knopfloch gel-
tende Uberstichbreite kann im Keilriegel verkleinert werden.

Uberlappung im Keilriegel: Uberlappung der Hin- und Riickraupe im
Keilriegel.

Hohe der Riegelschrage: Die Lange des Keils im Riegel ist einstell-
bar.
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Wert

Beschreibung

Querriegeleinstellungen

Querriegellange: Gesamtlange des Querriegels. Der Einstellbereich
wird automatisch nach dem ausgewahlten Schneidraum und der Uber-
stichbreite angepasst.

Stichlange im Querriegel: Abstand von Stich zu Stich innerhalb des
Querriegels (von 0,5 mm bis 2 mm).

Uberstichbreite im Querriegel: Die Uberstichbreite kann im Querrie-
gel verkleinert oder vergrof3ert werden.

x-Lage des Querriegels: Der gesamte Querriegel kann nach links
oder rechts verschoben werden.

Raupenverlangerung im Querriegel: Uberschneidung von Hin- und
Ruckraupe mit dem Querriegel.

Rundriegeleinstellungen

Anzahl der Stiche im Rundriegel: Es kdnnen min. 6 bis max.
12 Stiche im Rundriegel eingestellt werden bzw. im unteren Halbkreis
4 bis 10 Stiche.

Uberstichbreite im Rundriegel: Die fiir das gesamte Knopfloch gel-
tende Uberstichbreite kann im Rundriegel verkleinert werden.

Nahtanfangsposition: Der Nahtanfang kann nach Wunsch im Rund-
riegel oder innerhalb der Hinraupe liegen.

Uberlappung in der Raupe: Uberlappung von Nahtanfang und Naht-
ende in der Raupe.

Nahtanfangsposition innerhalb der Raupe: Die Position des Naht-
anfangs innerhalb der Hinraupe kann von Anfang Raupe (100 %) bis
Auge (0 %) verandert werden.

Uberlappung im Rundriegel: Uberlappung von Nahtanfang und
Nahtende im Rundriegel.

Gimp

Gimpenlberwachung (nur bei Zusatzausstattung 581-141 und
581-341): Uberwachung ein/aus, ob der Gimpenfaden mit eingelegt
wird.

"]

Folgeknopfloch: Nummer des Knopflochs, das ohne Offnen der
Klammern direkt im Anschluss an dieses Knopfloch genéht wird. Hier-
mit lassen sich doppelte Umlaufe erzielen.

Drehzahl: Umdrehungen pro Minute.
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5.4 Sequenzprogrammierung

Die Programmierung von Sequenzen findet auf der S-Ebene statt.
Wichtig

Wenn Sie die Taste dricken, konnen Sie nicht mehr ndhen!

So programmieren Sie eine Sequenz:

1. Taste drucken.
Der Einstellungsmodus fiir die Sequenzen wird gestartet.

2. MitderTaste (4] zudemFeld Sequenznummer (L S. 118) wechseln.

3. Taste driicken.
%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 138: Sequenzen programmieren (1)

R W

(1) - Position innerhalb der Sequenz (3) - Knopflochzahl
(2) - Knopflochnummer

4. Mitden Tasten (4] oder v die gewuinschte Sequenznummer auswah-
len.

5. Taste drucken.
%  Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 139: Sequenzen programmieren (2)

L 2
1: # 01 > 1

2. # 02 X 2
3:

# 03 I 1
/®
®

@—_|

bk —¥0F - 20.0[0t: 1.1
- E&+=- () o|_+ : CA

I

®—

(4) - Schnittlange (6) - Schneidmodus
(5) - Uberstichanpassung (7) - Stichlange

6. Mitden Tasten (4] oder ) die fuir das Knopfloch gewtinschte Position
innerhalb der Sequenz (1. Spalte der Anzeige) auswahlen.

% Der Cursor zeigt die aktuelle Stelle an.
7. Taste driicken.

8. Mit den Tasten (4] oder ) die gewinschte Knopflochnummer
(2. Spalte der Anzeige) auswahlen.

% Die Knopflochform wird angezeigt.

9. Taste drucken.

10. Mit den Tasten (4] oder V] die gewilinschte Knopflochzahl (3. Spalte
der Anzeige) einstellen.

11. Mit der Taste bestatigen.

Sie kdnnen weitere Knopflochprogramme anfiigen. Beginnen Sie wieder
mit Schritt 1.

5.4.1 Knopfloch am Ende einer Sequenz |6schen
So léschen Sie ein Knopfloch am Ende einer Sequenz:

1. Mit den Tasten (4] oder L) die vorletzte Zeile der programmierten
Knopflochfolge auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Mitden Tasten (4] oder ) Knopflochprogramm o auswéhlen.
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4. Mit der Taste bestatigen.
% Das ausgewahlte Knopfloch wird geloscht.

Wenn Sie den Einstellungsmodus verlassen wollen, Taste & drucken.
Sie gelangen zuriick in die Bediener-Ebene.

5.4.2 Knopfloch am Ende einer Sequenz anfiigen
- So fligen sie ein Knopfloch am Ende einer Sequenz an:

1. Mit der Taste L) die letzte Zeile der programmierten Knopflochfolge
auswahlen.

2. Taste drucken.

3. Mitden Tasten (4] oder ) das gewtinschte Knopflochprogramm aus-
wahlen.

4. Taste dricken.

Wenn Sie den Einstellungsmodus verlassen wollen, Taste dricken.
Sie gelangen zuriick in die Bediener-Ebene.

5.4.3 Knopfloch innerhalb einer Sequenz einfliigen

Ein einzelnes Einfigen von Knopflochern in die Sequenz ist nicht moglich.
Notieren Sie sich die aktuelle Sequenzprogrammierung und andern Sie
die Sequenz entsprechend (EJ S. 122).

Sie kénnen auch den Sequenzmodus ausschalten.

5.4.4 Sequenzmodus ausschalten

Wenn Sie anstatt des Sequenzmodus den Einzelknopfloch-Modus ver-
wenden wollen, schalten Sie den Sequenzmodus aus.

- So schalten Sie den Sequenzmodus aus:
1. Taste drucken.
2. Mit der Taste (4] das Feld Sequenznummer (Ed S. 118) auswahlen.

3. Taste dricken.

Ea

Mit der Taste L) die Sequenznummer 0 auswahlen.

Taste & drucken.
Der Sequenzmodus wird ausgeschaltet.

Taste dricken.

Der Einstellungsmodus wird beendet. Sie gelangen zurlck in die
Bediener-Ebene.

g o g
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5.5 Servicemodus

Im Servicemodus befinden sich Maschinenfunktionen, die bei Servicear-
beiten genutzt werden kdnnen. Der Servicemodus ist mit einem Passwort
geschiitzt, um unbeabsichtigte Fehleinstellungen der Maschine zu ver-
meiden.

Zum Einstellen der Maschine missen Sie Folgendes am Bedienfeld ein-
stellen:

 Unterklasse (1 S. 139)

« Knopfloch ohne Riegel (0 Betriebsanleitung)
« Uberstich = 0,0 (I Betriebsanleitung)

» Schneidraum = 0,0 (2 Betriebsanleitung)

5.6 Techniker-Ebene aktivieren

Im Servicemodus der 581 haben Sie Zugriff auf Maschinenfunktionen, die
Sie bei Servicearbeiten nutzen kénnen. Der Servicemodus ist mit einem
Code geschutzt, um bei der Bedienung unbeabsichtigte Fehleinstellungen
der Maschine zu vermeiden. Alle Einstellungen im Servicemodus fuhren
Sie auf der Techniker-Ebene durch.

So aktivieren Sie die Techniker-Ebene:

Handlungsschritt

1. Am Bedienfeld Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheint die Eingabe-Maske fiir den Code.
2. Mit den Pfeiltasten den Code 2548 eingeben.

3. Taste driicken.
%  Auf der Anzeige erscheint das Servicemenu:

Abb. 140: Anzeige Servicemeni
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Mit den Pfeiltasten konnen Sie die einzelnen Menus anwahlen. Mit der

Taste = wird das angewahlte MenU aktiviert.

So verlassen Sie den Servicemodus:

Handlungsschritt

1. Taste drucken.
% Die Steuerung schaltet zuriick zum Hauptmen.

5.7 Knopfloch-Zyklus

Auf der Techniker-Ebene kdnnen Sie die Zykluszeit eines Knopflochs
oder die reine Nahzeit eines Knopflochs prifen.

Abb. 141: Knopfloch-Zyklus

So sehen Sie den Knopfloch-Zyklus ein:

1. Techniker-Ebene aktivieren (EJ S. 130).
% Im unteren Bildschirm-Bereich sind 2 Zeiten eingetragen.

« © 1: Zykluszeit (gemessen wird vom Nahstart bis zum Offnen der
oberen Stoffklemmen)

» @ 2: Nahzeit (gemessen wird vom Nahstart bis zum Nahende)
Parameteranderungen wirken sich auf die Zykluszeit und die Nahzeit aus.
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5.8 Mendustruktur
Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick liber die Meniistruktur im Ser-
vicemenu.
Magenta: MenUpunkte fur Techniker-Einstellungen und -Informationen
Struktur Servicemeni OP5000
Menipunkte
Menupunkt Numerisch | Funktion Unterpunkte Unterpunkte Verweis
Masch.konfig 1.0 Grundeinstellungen der S. 134
Maschine festlegen, die
11 in allen Programmen gel-| Einlegepos. LS. 134
12 |®n Uberst.ber. S.136
1.3 Fadenwacht. S. 137
1.4 Schn.zeit S. 138
15 Einrichtung £d s. 139
15.1 Unterkl.
15.2 Einricht.
1.6 Einfadelpos. S. 141
16.1 Standard
1.6.2 Parallel
17 Betriebsart [ S. 142
1.7.1 Standard
1.7.2 Nahmuster
1.7.3 Tandem
1.7.4 Indexer
1.8 Spannungsdaten S. 143
1.9 Multiflex S. 144
19.1 Modus
1.9.2 X-Korr. L
193 X-Korr. R
194 Y-Korr.
195 Blocklange
1.9.6 Messer L
1.9.7 Messer R
1.10 Ust.vers. S. 146
111 Schn.iberw. S. 146
1.12 Sonderfunk. S. 146
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Menupunkte
Menupunkt Numerisch | Funktion Unterpunkte Unterpunkte Verweis
Bedienkonfig. 2.0 Sprache, S. 147
Technische Einstellun-
2.1 gen andern Sprache S. 147
211 Deutsch
2.1.2 English
2.13 Numbers
2.2 Start Modus (1 S. 148
2.3 Nahleuchte S. 149
2.4 Tastenttne S. 150
Testfunktionen 3.0 Ein- und Ausgangsele- S. 151
31| Nahablaut verdndern, | Multies 5. 151
311 S:]lgnlsse zurlickverfol- Ausgangstest
3.1.2 Eingangstest
3.13 Auto-Eing.test
3.14 Nahmotortest
3.15 Schrittm.test
3.1.6 Flashtest
3.1.7 RAM-Test
3.2 Néahablauf (1 s. 157
3.21 Haltepunkte
3.2.2 Ref. starten
3.2.3 Dauerlauf
3.24 Néahwerkz.pruf
3.3 Import/Export (0 S. 163
3.3.1 Import
3.3.2 Export
3.4 Ereignisse S. 163
34.1 Alle Ereign.
3.4.2 Letzte Ereign.
Datentransfer 4.0 Dateien laden/speichern
4.1 Import 0 s. 165
4.2 Export 's. 166
Daten riicksetz 5.0 Daten zurlicksetzen S. 167
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5.9 Menlpunkt Machine config

In dem Menlpunkt Masch. konfig. (Machine config) bestimmen
Sie grundlegende Einstellungen der Maschine, die

Programm Ubergreifend gelten. In diesem Menilpunkt stehen folgende
Unterpunkte zur Auswabhil:

* Einlegepos. (J S. 134)
Uberst.ber. (L3 S. 136)
Fadenwacht. (EJ S. 137)
Schn.zeit (LJ S. 138)
Einrichtung (EJ S. 139)
Einfadelmodus (EJ S. 141)
Betriebsart (L S. 142)
Spannungsdaten (LJ S. 143)
Multiflex (£2 S. 144)

5.9.1 Einlegepos.

In dem Unterpunkt Einlegepos. kdnnen Sie die gewinschte Einlegepo-
sition einstellen.

Parameter im Unterpunkt Einlegepos.

Moglicher | Vorgabe

Icon |[Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Einlegepos. Einlegeposition: 0-68 68

W I; Abstand vom Schneidpunkt

— =

So stellen Sie die Einlegeposition ein:
E#' Handlungsschritt
= 1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Masch. konfig. auswahlen.

2. Taste & dricken.
% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 142: Einlegepos.

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2
Fadenwacht. O
Schn.zeit 90

L lT‘: Einrichtung

+—+— | Einfadelpos.

Betriebsart
Spannungsdaten
Multiflex
Ust.vers. 1.1
Schn.uberw. 1
2

Sonderfunk.
Seriennummern

3. Taste dricken.

%  Auf der Anzeige erscheint 68.
Der Vorgabewert ist identisch mit der Nahtanfangsposition.

Mit den Pfeiltasten den gewlnschten Wert eingeben.
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5.9.2 Uberstichbereich
In dem Unterpunkt Uberst . ber. kbnnen Sie die Uberstichbreite priifen.

Bei Schniirlochautomaten kénnen Sie die Uberstichbreite einstellen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Montage und Einstellung!

Bei unterschiedlichen Uberstichbreiten innerhalb der
Naheinrichtung besteht Bruchgefahr.

Elektronische und mechanische Uberstichbreite entweder beide auf
Schmal oder beide auf Breit einstellen.
Mechanische Uberstichbreite prifen (EJ S. 44).

Parameter im Unterpunkt Uberst.ber.

. Moglicher |Vorgabe
Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Uberst.ber. Uberstichbereich: 1-2
% Z * 1= Schmal
e 2 = Breit

So priifen Sie die Uberstichbreite:

Handlungsschritt
1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Masch. konfig. auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Taste M sooft driicken, bis Uberst . ber. auf der Anzeige unterlegt
ist.

Abb. 143: Uberst.ber.

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2

Fadenwacht. O

Schn.zeit 90
%...Z Einrichtung
i 5 | Einfadelpos.

Unter Uberst . ber. wird der eingestellte Wert (hier: 2) angezeigt.
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Die Uberstichbreite kénnen Sie nur tiber die entsprechende Naheinrich-
tung (EJ S. 139) anpassen.

5.9.3 Fadenwacht.

In dem Unterpunkt Fadenwdcht . wird der Fadenwachter fir den Nadel-
faden eingestellt.

Parameter im Unterpunkt Fadenwécht. .

. Moglicher Vorgabe
Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Py Fadenwacht. Anzahl der Stiche, nach denen 0-14 7
*‘?“f‘é-* der Nahvorgang wegen

Fadenrisses abgebrochen wird

So stellen Sie den Fadenwéchter ein:

Handlungsschritt
Im Servicemodus (EJ S. 130) Masch. konfig. auswahlen.

[ )of ] 1
2. Taste dricken.
3.

Ist.

Taste L) so oft driicken, bis Fadenwécht . auf der Anzeige unterlegt

Abb. 144: Anzeige im Menlpunkt Machine config

L L

e

L]

i

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2
Fadenwécht. O
Schn.zeit 90
Einrichtung
Einfadelpos.

4. Taste & drucken.
%  Auf der Anzeige erscheint 7.
5. Mit den Pfeiltasten den gewiinschten Wert eingeben.
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5.9.4 Schn.zeit

In dem Unterpunkt Schn. zeit kdnnen Sie die Einschaltzeit des Schneid-
blocks individuell einstellen. Somit wird das zu verarbeitende Nahgut sau-
ber und nicht unnétig lange aufgeschnitten.

Parameter im Unterpunkt Schn.zeit

Moglicher | Vorgabe

Icon |[Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Schn. zeit Einschaltzeit des Schneid- 70-300 90
@ blocks in ms

So stellen Sie die Einschaltzeit ein:

Handlungsschritt
1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Masch. konfig. auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Taste ) so oft driicken, bis Schn. zeit auf der Anzeige unterlegtist.

Abb. 145: Schn.zeit

Einlegepos. 68

Uberst.ber. 2
Fadenwacht. 0

Schn.zeit 90

Einrichtung
G:' Einfadelpos.

4. Taste & dricken.
5. Mit den Pfeiltasten den gewlnschten Wert eingeben.
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5.9.5 Einrichtung

Sie kdnnen verschiedene Naheinrichtungen einsetzen. In dem Unterpunkt
Einrichtung geben Sie die gewahlte Naheinrichtung ein.

Parameter im Unterpunkt Einrichtung

Icon

Eintrag

Moglicher

Rl Wertebereich

Vorgabe
wert

i

Einrichtung

siehe folgende Tabelle

So stellen Sie die Naheinrichtung ein:

e Handlungsschritt

1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Masch. konfig. auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Taste ) so oft drlicken, bis E-group auf der Anzeige unterlegt ist.

Abb. 146: Einrichtung

580
?

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2
Fadenwacht. 0
Schn.zeit 90

Einrichtung

Einfadelpos.

4. Taste driicken.
%  Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 147: Anzeige im Unterpunkt E-group

581 Unterkl . e

-?

Einricht. yyyy

5. Mit der Taste ﬂ Equipment auswahlen.

6. Taste dricken.

7. Gewabhlte Naheinrichtung eingeben.

Naheinrichtungen und Unterklassen

Unterklasse

Né&heinrichtung,

Naheinrichtung,

schmal breit
112 E1101 E1121
E1151 E1171
E1190 E1195
121 E1201 E1221
E1202 E1222
E1204 E1224
141 E1401 E1421
E1403 E1423
151 E1501 E1521
E1502 E1522
E1504 E1524
E1551 E1571
E1553 E1573
E1590 E1595
312 E3101 E3121
341 E3401 E3421
321 E3201 E3221

Sie kénnen auch erworbene Langenpakete In dem Unterpunkt Einrich-
tung einstellen.
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5.9.6 Einfadelposition

In dem Unterpunkt Einfddelpos. stellen Sie ein, wie die Maschine auf-
gestellt ist.

Parameter im Unterpunkt Einfiddelpos.

Icon

Eintrag

Moglicher

B Wertebereich

Vorgabe
wert

=

Einfadelposition

» Standard = Normales Einle-
gen
« Langs = Seitliches Einlegen

So stellen Sie die Einfadelposition ein:

E#' Handlungsschritt

H 1. Im Servicemodus (Ed S. 130) Maschin.konfig. auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Taste & so oftdriicken, bis Threading mode auf der Anzeige unter-
legt ist.

Abb. 148: Einfadelpos.

NGRS

=

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2

Fadenwacht. 0
Schn.zeit 90

Einrichtung

Einfadelpos.

Taste & dricken.
Auf der Anzeige erscheint Standard.

Taste & dricken.
Auf der Anzeige erscheint parallel b/h.
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5.9.7 Betriebsart

In dem Unterpunkt Betriebsart stellen Sie den Betriebsmodus ein.

Parameter im Unterpunkt Betriebsart

Icon |Eintrag

Moglicher

Rl Wertebereich

Vorgabe
wert

5 Betriebsart
wiA

Standard = normales Nahen

e Sample = Maschine halt an,
bevor das Knopfloch aufge-
schnitten wird

* Tandem = Anschluss einer
2. Maschine

* Indexer = Maschine ist auf

einem Indexer installiert

Im Nahmuster-Modus kénnen Sie Knopflécher prifen.

So stellen Sie den Betriebsmodus ein:

E#' Handlungsschritt

H 1. Im Servicemodus (Ld S. 130) Maschin.konfig. auswahlen.

2. Taste drucken.

3. Taste M sooft drucken, bis Operation mode aufder Anzeige unter-

legt ist.

Abb. 149: Betriebsart

A
REA

Fadenwacht. 0
Schn.zeit 90

Einrichtung
Einfadelpos.

Betriebsart
Multiflex

4. Taste dricken.

%  Auf der Anzeige erscheint Standard.

5. Taste & so oft driicken, bis der gewiinschte Wert erscheint.

142
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5.9.8 Spannungsdaten

In dem Unterpunkt Spannungsdaten stellen Sie die Kennwerte fur den
Magneten der Nadelfaden-Spannung ein.

Wichtig

Die Kennwerte nur verandern, wenn Sie einen neuen Magneten einbau-
en! Die entsprechenden Werte liegen bei einer Neubestellung dem Mag-
neten bei.

So stellen Sie die Spannungsdaten ein:
mm Handlungsschritt

= 1. Im Servicemodus (Ed S. 130) Maschin.konfig. auswahlen.

2. Taste & dricken.
%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 150: Spannungsdaten

Einlegepos. 68
Uberst.ber. 2
Fadenwéacht. O
Schn.zeit 90

"‘r"rT: Einrichtung
+++— | Einfadelpos.

Betriebsart
Spannungsdaten
Multiflex
Ust.vers. 1.1
Schn.uberw. 1
2

Sor]derfunk.
Seriennummern

3. Taste & so oftdriicken, bis Spannungsdaten aufder Anzeige unter-
legt ist.

4. Taste driicken.
& Wert 1 ist auf der Anzeige unterlegt.
5. Wenn Sie den unterlegten Kennwert andern wollen, Taste & driicken.

Wenn Sie einen anderen Kennwert &ndern wollen, Taste V) so oft
driicken, bis dieser unterlegt ist.
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5.9.9 Multiflex (nur 581-321 und 581-341)

In dem Unterpunkt Multiflex stellen Sie das eingebaute Schneidsys-

tem ein.

Parameter im Unterpunkt Multiflex

. Moglicher Vorgabe
Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
59 Multiflex . Monp
.@ e Multi

Modus Mono

» X-Korrektur linkes Knopfloch
» X-Korrektur rechtes Knopfloch
 Y-Korrektur fur beide Knopflocher

Modus Multi
» X-Korrektur linkes Knopfloch
« X-Korrektur rechtes Knopfloch

So stellen Sie das Schneidsystem ein:

0.

2. Taste dricken.

Handlungsschritt

Y-Korrektur fur beide Knopflocher
Blocklange
Messernummer fur linkes Messer
Messernummer fur rechtes Messer

Im Servicemodus (Ed S. 130) Maschin.konfig. auswahlen.

3. Taste ) so oft driicken, bis Mul t i f1ex auf der Anzeige unterlegtist.
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Abb. 151: Anzeige im Menlpunkt Machine config

Fadenwacht. 0
Schn.zeit 90

Einrichtung
Er: Einfadelpos.
i Betriebsart

+— —
Multiflex

4. Taste driicken.
%  Auf der Anzeige erscheint Mono.
5. Taste [ driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint Multi.

6. Taste dricken.

Messer und ihre Form

Teile-Nr. Messer-Nr. Form

0580 332000 31 mit Auge 2,8 x 4,3 x 36 mm

0580 332010 21 mit Auge 2,1 x 3,2 x 36 mm

0580 332020 02 Mittelschnitt ohne Auge 8 mm

0580 332030 33 nur Auge 2,8 x 4,3 mm

0580 332040 23 nur Auge 2,1 x 3,2 mm

0580 332050 01 ohne Auge 36 mm

0580 332060 32 Mittelschnitt mit Auge 2,8 x 4,3 x
8 mm

0580 332070 22 Mittelschnitt mit Auge 2,1 x 3,2 x
8 mm

0580 332100 82 Schnirloch @ 1,0 mm

0580 332110 83 Schniirloch & 1,5 mm

0580 332120 84 Schnirloch @ 2,0 mm

0580 332130 86 Schnirloch @ 3,0 mm

0580 332140 88 Schnirloch @ 4,0 mm
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5.9.10 Ust.vers.

In dem Unterpunkt Ust . vers. stellen Sie die Kompensation des Uber-

stichversatzes ein.

Parameter im Unterpunkt Ust.vers.

. Moglicher Vorgabe
Icon |[Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
%% Ust.vers. Uberstichversatz 0,8-1,6 1,3
H

5.9.11 Schn.uberw.

In dem Unterpunkt Schn. tiberw. stellen Sie die Schneidiberwachung

eln.

Parameter im Unterpunkt Schn. iiberw.

. Moglicher Vorgabe
Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
1] |Schn.uberw. « 0=Aus 0-1 1
il ] e 1=Ein
!

5.9.12 Sonderfunk.
Folgende Sonderfunktionen kénnen Sie einstellen:

« Klammern erst in Einlegeposition 6ffnen (1)
Folgenahmuster (2)

Erweiterte Min- oder Max-Grenzen (4)
Klemmen zusammen 6ffnen (8)

Extralange Knopflécher (16)

Dabei sind bis zu 31 Kombinationen méglich.
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5.10 Menupunkt Bedienkonfig.

In dem MenUpunkt Bedienkonfig. bestimmen Sie weitere Einstellun-
gen der Maschine, die den Benutzer betreffen.

In diesem Menlpunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswabhil:

e Sprache (L4 s. 147)

e Handtaster (L4 S. 148)
eNdhleuchte (L4 S. 149)
e Tastentdéne (L4 S. 150)

5.10.1 Sprache

In dem Unterpunkt Sprache wéhlen Sie die gewiinschte Sprache
(Deutsch oder Englisch oder numerisch) aus.

Parameter im Unterpunkt Language

Moglicher | Vorgabe

Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Sprache Einstellung der Sprache fiir die |« Deutsch
Benutzer-Oberflache « Englisch
¢ Numerisch

So wahlen Sie die Sprache aus:

g Handlungsschritt
= 1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Bedienkonfig. auswahlen.

2. Taste & dricken.
% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 152: Sprache (1)

3. Taste & drucken.
%  Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 153: Sprache (2)

4, Taste L) so oft drlicken, bis die gewilnschte Sprache unterlegt ist.

5. Taste dricken.

5.10.2 Handtaster

In dem Unterpunkt Handtaster stellen Sie die Funktionsweise der Tas-
ten an der Maschine um. Dabei gibt es 2 Einstellungen.

Parameter im Unterpunkt Handtaster

Moglicher |Vorgabe

Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
_ Handtaster e 1= 1-2 2
Taste 1: Klammerplatten

werden geoffnet bzw.
geschlossen.
Taste 2: Der Nahvorgang
startet nur, wenn die Klam-
merplatten geschlossen
sind.

e 2=
Taste 1: Klammerplatten
werden gedffnet bzw.
geschlossen.
Taste 2: Der Nahvorgang
startet. Die Klammerplatten
werden automatisch
geschlossen.

So stellen Sie die Funktionsweise der Tasten um:

E#‘ Handlungsschritt

1. Im Servicemodus (L S. 130) Bedienkonfig. auswahlen.
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2. Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 154: Handtaster

Taste ) driicken, sodass Handtaster auf der Anzeige unterlegt ist.

3
4. Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheint 2.

Taste ) drucken.
Auf der Anzeige erscheint 1.

& o

6. Taste dricken.

5.10.3 Nahleuchte

In dem Unterpunkt Ndh1euchte kdnnen Sie die Helligkeit der Nahleuchte
einstellen, wenn diese Zusatzausstattung montiert ist.

Parameter im Unterpunkt Ndhleuchte

. Moéglicher Vorgabe
Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
Néhleuchte « 0=Aus 0-100 100
él:f.:: * 100 = Hochste Helligkeit

So stellen Sie die Helligkeit der N&hleuchte ein:
g Handlungsschritt

= 1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Bedienkonfig. auswahlen.

2. Taste & dricken.
%  Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 155: Nahleuchte

w

S

Taste L) so oft drticken, bis Sew. lamp aufder Anzeige unterlegtist.

Taste & drucken.
Auf der Anzeige erscheint 100.

Taste o so oft drliicken, bis die gewtinschte Helligkeit erreicht ist.

Taste dricken.

5.10.4 Tastentbne
In dem Unterpunkt Tastentd&ne kénnen Sie die Tastentdne einstellen.

Parameter im Unterpunkt Tastentdne

Moglicher |Vorgabe

Icon |Eintrag Bedeutung Wertebereich |wert
:‘]; Tastenklick « 0=Aus 0-50 0
%l * 1-50 = Piepdauer in Millise-

kunden bei jedem Tasten-
druck

So schalten Sie die Tastentdne ein:

Handlungsschritt

1.

2.
%
3.
4.
%
5.

Im Servicemodus (EJ S. 130) Bedienkonfig. auswahlen.

Taste driicken.
Auf der Anzeige erscheint Sprache.

Taste M so oft drucken, bis Tastentdne auf der Anzeige unterlegtist.

Taste driicken.
Auf der Anzeige erscheint 0.
Mit den Pfeiltasten die gewlnschte Piepdauer einstellen.
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5.11 Menlpunkt Testfunktionen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Abschneiden und Einstich moglich.

Tests bei laufender Maschine nur unter grof3ter
Vorsicht durchfuhren.

In dem Menipunkt Test funk. konnen Sie Funktionstests von Ein- und
Ausgangselementen durchfiihren, den Nahablauf priifen und Ereignisse
zuriickverfolgen.

In diesem Menlpunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswabhil:

e (& S. 151)
+ (3 S. 157)
e (0 s.163)
Die Unterpunkte haben weitere Unterpunkte.

5.11.1 Multitest

In dem Unterpunkt Multitest kdnnen Sie Uber die Software testen, ob
bestimmte Elemente funktionsfahig sind. Zusatzliche Messgerate sind
nicht erforderlich.

Handlungsschritt
1. Im Servicemodus (Ed S. 130) Test funktionen auswahlen.

2. Taste & dricken.
%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 156: Multitest
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&

Taste & drucken.

Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:
e Ausgangstest

e Eingangstest

e Auto-Eing. test

e Ndhmotortest

e Schrittm. test

e Flashtest

® RAM-Test

Output test

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!

Beim Test eines Ausgangselements kann es zur Kollision mit
anderen Maschinenelementen kommen. Es besteht Bruchgefahr.

Vor dem Einschalten jedes Ausgangselements vergewissern, dass
dieses nicht mit anderen Bauteilen kollidieren kann.

In dem Unterpunkt Ausgangstest (Output test) kdnnen Sie einzel-
ne Ausgangselemente testen.

So flihren Sie den Ausgangstest durch:

Handlungsschritt

1.

w N

&

& &

Ausgangstest auswahlen.

Taste dricken.

Mit den Pfeiltasten das gewlinschte Ausgangselement auswéhlen

(siehe folgende Tabelle).

Der aktuelle Status wird im Display angezeigt:

» 0 = Ausgang nicht aktiviert
» 1 = Ausgang aktiviert

Taste Edriicken.
Der Ausgang wird umgeschaltet.
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Funktionen der Ausgangselemente

Ausgang Funktion
Y01 Nadelfadenabschneider;
bei 581-112 und 581-312 zusatzlich Greiferfadenabschneider
Y02 Greiferfaden-Spannung
Y03 Stoffklammer
Y04 Spreizer
Y05 Nadelfadenvorzieher
Y06 Aufschneider
Y07 Aufschneider
Y08 Greiferfadenvorzieher;
nur bei 581-121 und 581-321
Y09 Nadelfaden-Fanger zum Nahgut
Y10 Nadelfaden-Fanger 6ffnen
Y11 Nadelfaden-Fanger zur Nadel
Y12 Greiferfadenabschneider;
nur bei 581-121, 581-141 und 581-321, 521-341
Y13 Multiflex Messer
Y14 Multiflex Schneidblock
Y15 Aufschneider

Sie kdnnen den Ausgangstest mit der Taste & verlassen.

Input test

In dem Unterpunkt Eingangstest kdnnen Sie einzelne Eingangsele-

mente testen.

So fuhren Sie den Eingangstest durch:

# Handlungsschritt

H 1. Eingangstest auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Mit den Pfeiltasten das gewunschte Eingangselement auswahlen
(siehe folgende Tabelle).

% Der aktuelle Status wird auf der Anzeige angezeigt:
« 0 = Eingang nicht aktiviert
» 1 = Eingang aktiviert
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Funktionen der Eingangselemente
Eingang Funktion
S03 Schneidstempelposition
S04 Lichtschrankenmodus
S05 Lichtschrankenmodus
S09 Taste 1
S10 Taste 2
S11 FuRRpedal 1
S12 FuRpedal 2
S13 FuRRpedal 3
RefN Nahmotor
RefX X-Achse
RefY Y-Achse
Refz Z-Achse

Sie kénnen den Eingangstest mit der Taste & verlassen.

Auto-Eing. test

In dem Unterpunkt Auto-Eing. test kdnnen Sie die Funktion aller Ein-
gangselemente testen.

So fuhren Sie den automatischen Eingangstest durch:

g Handlungsschritt

als 1

2.
©

Auto-Eing. test auswahlen.

Taste dricken.

Bei Anderung des Zustands eines Eingangs wird dieser Eingang
automatisch auf dem Display angezeigt.

Automatischen Eingangstest mit der Taste verlassen.
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Néhmotortest

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!

Beim Test des Nahmotors kann es zur Kollision mit anderen
Maschinenelementen kommen. Es besteht Bruchgefahr.

Vor der Durchfiihrung des Nahmotortests unbedingt die
Klammerplatten entnehmen.

In dem Unterpunkt Ndhmotortest konnen Sie den Nahmotor testen.

Im Test kann die Drehzahl in Hunderterschritten erhdéht werden.

So fuhren Sie den Nahmotor-Test durch:

# Handlungsschritt
aun

Ndhmotortest auswahlen.

2. Taste & dricken.

3. Mit der Taste B die Drehzahl erhohen.
4. Mitder Taste M die Drehzahl reduzieren.
5. Nahmotortest mit der Taste & verlassen.

Schrittm. test

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Beim Test des Schrittmotors kann es zur Kollision mit anderen
Maschinenelementen kommen. Es besteht Bruchgefahr.

Vor der Durchfiihrung des Schrittmotortests unbedingt die
Klammerplatten entnehmen.

In dem Unterpunkt Schrittm. test kdnnen Sie die Schrittmotoren tes-
ten.

Die Schrittmotoren werden mit den zusammengehdorigen Referenzschal-
tern gepruft.
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So fihren Sie den Schrittmotor-Test durch:

g Handlungsschritt
Al 1. Schrittm. test auswahlen.

2. Taste dricken.

3. Mitden Tasten Q oder o den entsprechenden Schrittmotor X ... Z
anwahlen.

4. Mit den Tasten (4] oder L) fahrt der Schrittmotor je 20 Schritte vor
oder zurtick.

X = X-Richtung (Querbewegung der Stofftrageplatte)
Y = Y-Richtung (Langsbewegung der Stofftrageplatte)
Z = Z-Richtung (Drehbewegung des Nahwerks)

5. Schrittmotortest mit der Taste verlassen.

Flashtest

In dem Unterpunkt F1ashtest kdnnen Sie den Flash-Speicher testen, in-
dem eine Prifsumme angezeigt wird.

So fiihren Sie einen Flash-Test durch:

Handlungsschritt
1. Flashtest auswahlen.

2. Taste drucken.

%  Auf der Anzeige erscheint Busy.
Ist der Flash-Test beendet, erscheint links die berechnete Prif-
summe und rechts OK oder Error.

3. Flash-Test mit der Taste verlassen.

RAM-Test
In dem Unterpunkt RAM-Test kénnen Sie den Arbeitsspeicher testen.

So fuhren Sie einen RAM-Test durch:

E#‘ Handlungsschritt
el 1. RAM-Test auswahlen.
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2. Taste dricken.

% Auf der Anzeige erscheint Busy:.
Ist der RAM-Test beendet, erscheint eines der beiden Ereignisse:

* OK = Arbeitsspeicher arbeitet einwandfrei
 Error = Fehler im Arbeitsspeicher

3. RAM-Test mit der Taste verlassen.

5.11.2 Nahablauf

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich méglich.

Wahrend des Prifens keine Wartungs- und
Einstellarbeiten durchfuhren.

In dem Unterpunkt Ndhablauf kdnnen Sie den Nahablauf prifen.

g Handlungsschritt
2= 1. Im Servicemodus (Ed S. 130) Test funktionen auswahlen.

2. Taste & dricken.
% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 157: Nahablauf

3. Taste ) driicken, sodass Ndhablauf auf der Anzeige unterlegt ist.
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4, Taste dricken.

%  Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:
e Haltepunkte
e Ref. starten
e Dauerlauf

e Ndhwerkz.pruf.

Haltepunkte

In dem Unterpunkt Haltepunkte wird Schritt fir Schritt bei verschiede-
nen Punkten wahrend des Nahablaufs angehalten. Mit Hilfe der Halte-
punkte kdénnen Sie die Maschine leichter prifen und einstellen.

So starten Sie das Prifprogramm:

E#' Handlungsschritt

1. Taste driicken.
Der eingestellte Wert bedeutet:
« 0 = Normaler N&ahablauf, das Prifprogramm ist ausgeschaltet.

» 1 = Nach dem Schalten der Ventile fir den Nadelfaden-Fanger wird
der Nahablauf angehalten.

» 2 = Nach dem Schalten der Ventile fiir das jeweilige Fadenab-
schneidsystem wird der Nahablauf angehalten.

« 3 = Nach dem Schalten jedes Ventils wird der Nahablauf angehal-
ten.

Sie kbnnen das Prifprogramm verlassen, indem Sie und danach <
drucken.

Ref. starten

In dem Unterpunkt Ref. starten kann eine Referenzfahrt gestartet
werden.

Mit Hilfe der Referenzfahrt kénnen Sie einfache Maschineneinstellungen
vornehmen.

So starten Sie eine Referenzfahrt:

E#' Handlungsschritt
el 1. Ref. startenauswahlen

2. Taste dricken.
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Dauerlauf

In dem Unterpunkt Dauerlauf kann ein Dauerlauf gestartet werden.

Vor dem Nahstart erscheint zuerst noch eine Sicherheitsabfrage, die mit
Ja bestétigt werden muss.

So starten Sie einen Dauerlauf;
Handlungsschritt

1. Dauerlauf auswahlen.

2. Taste dricken.

Néhwerkz.prif.

In dem Unterpunkt Ndhwerkz. prtif. kbnnen die Einstellungen der
Nahwerkzeuge Uberprift werden. Dazu fahrt der Nahmotor zum Kalibrie-
ren in die Absteckpunkte (2 S. 13) und anschlieRend die verschiedenen
Stellungen zur Prifung von Schleifenhub, Nadelhub, Nadelschutz und
Spreizerpositionen an.

So prufen Sie die Nahwerkzeuge:

E#' Handlungsschritt
= 1. Nidhwerkz.prif. auswahlen.

2. Taste @dricken.
% Die Maschine referenziert. Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 158: Nahwerkz.pruf. (1)
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Abb. 159: Nahwerkz.prtf. (2)

(1) - Arretierstift

3. Arretierstift (1) einsetzen und prifen, ob der Stiftindie Nutder Armwelle
f einrastet. In dieser Position muss sich die Nadelstange im oberen Tot-
punkt befinden.

4. Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheint:

[ 1of }
Abb. 160: Nahwerkz.prf. (3)

Nahwerkzeugpruf.

Position Nr. 1

i

=

5. Arretierstift (1) wieder entfernen.

00

m 6. Taste drUcken.

4 & Der Nahmotor féahrt in die Testposition 2 (Schleifenhub links).
Auf der Anzeige erscheint:

6: AT
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Abb. 161: Nahwerkz.prtf. (4)

Nahwerkzeugpruf.

Position Nr. 2

207°

y 7. Prufen, ob die Spitze des linken Greifers auf Mitte der Nadel steht.

Wenn Sie die Einstellung des Greifers verandern mussen, gehen Sie so
vor:

g Handlungsschritt

Taste drucken.
Die Maschine fahrt wieder in die Position O.

Maschine hochschwenken.

Die Schrauben fir die Greifereinstellung sind jetzt zuganglich.
Greifereinstellung andern.

Ne
BwogE N g

Maschine herunterschwenken.

Taste Edriicken.
Der Nahmotor fahrt wieder zurtick in die Testposition 2.
6. Greiferstellung prifen.

o

&

7. Taste drUcken.

% Der Nahmotor fahrt in die Testposition 3 (Schleifenhub rechts).
Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 162: Nahwerkz.prtif. (5)

Sie kdénnen die Greiferstellung prifen und gegebenenfalls wie vorher be-
schrieben einstellen.

Wenn Sie die Taste drucken, erscheint auf der Anzeige die nachste
Testposition des Nahwerkzeugs (siehe folgende Tabelle).

Wichtig

Bei der Einstellung der Nadelstangenhthe ist die Position so gewabhilt,
dass unter der linken Greiferspitze das gesamte Nadel6hr zu sehen ist!

Positionen und Einstellungen

Position Einstellung Verweis
4 Nadelstangenhohe S. 68
5 Nadelschutz links S.72
6 Nadelschutz rechts S.72
7 Spreizer links offen as. 72
8 Spreizer links geschlossen S. 72
9 Spreizer rechts offen S. 72
10 Spreizer rechts geschlossen S. 72
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5.11.3 Ereignisse
In dem Unterpunkt Ereignisse kbnnen Sie Ereignisse nachverfolgen.

g Handlungsschritt
2= 1. Im Servicemodus (Ed S. 130) Test funktionen auswahlen.

Taste dricken.

3. Ereignisse auswahlen.
4. Taste driicken.
% Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:

eAlle Ereign.

eetzte Ereign.

Alle Ereign.

Indem Unterpunkt A11e Ereign. werden alle aufgetretenen Ereignisse
angezeigt.

Eine Erklarung fur die Fehlermeldungen finden Sie auf L1 S. 187.

Beispiel:

Abb. 163: Alle Ereign.

So rufen Sie alle Ereignisse auf:

E#‘ Handlungsschritt

1. Alle Ereign. auswahlen.

2. Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheinen alle Ereignisse.
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Sie kdnnen sich weitere Ereignisse anzeigen lassen, indem Sie die
Taste 8 drucken.

Mit der Taste & koénnen Sie den Unterpunkt verlassen.

Letzte Ereign.

In dem Unterpunkt Letzte Ereign. werden die zuletzt aufgetretenen
Ereignisse angezeigt.

Eine Erklarung fur die Fehlermeldungen finden Sie auf L1 S. 187.

Beispiel:

Abb. 164: Letzte Ereign.

So rufen Sie zuletzt aufgetretene Ereignisse auf:
Handlungsschritt

1. Letzte Ereign. auswdahlen.

2. Taste & dricken.
% Auf der Anzeige erscheinen die zuletzt aufgetretenen Ereignisse.

Mit der Taste koénnen Sie den Unterpunkt verlassen.
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5.12 Menupunkt Datentransfer

In dem Unterpunkt Datentransfer kbnnen Sie Knopflochprogramme
von einem USB-Stick laden oder auf einen USB-Stick speichern.

In diesem Menlpunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswabhil:

» Import (EJ S. 165)
» Export (Ed S. 166)

5.12.1 Import

In dem Unterpunkt Import kénnen Sie Knopflochprogramme von einem
USB-Stick auf die Maschine laden.

= So rufen Sie den Unterpunkt Import auf:

1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Datentransfer auswahlen.

2. Taste driicken.
% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 165: Import (1)

Export

[ (T

3. Taste & drucken.

% Die Daten werden importiert.

Stammen die Knopflochprogramme von einer Maschine mit einer anderen
Unterklasse oder einer anderen Einrichtung, erscheint folgende Anzeige:

Abb. 166: Import (2)

Daten » Maschine

Unterkl.: 151 9 312
Einricht.: 1501 3121

OK: 0k ESC:Cancel
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4, Taste dricken um die Daten zu importieren.

% Die Daten werden importiert, die Anzeige wechselt zuriick zu
Import/ExXport.

5. Taste driicken, um den Datenimport abzubrechen.

5.12.2 Export

In dem Unterpunkt Export kbnnen Sie Knopflochprogramme von der Ma-
schine auf einen USB-Stick speichern.

So rufen Sie den Unterpunkt Export auf:

1. Im Servicemodus (EJ S. 130) Datentransfer auswahlen.

2. Taste driicken.
3. Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 167: Export (1)

1 [Import
—
=

4. Taste ) driicken und Export anwdahlen.
% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 168: Export (2)

1 |Import

—
=

Suss

5. Taste dricken um Daten auf den USB-Stick zu speichern.

% Die Daten werden exportiert, die Anzeige wechselt zuriick zu
Import/ExXport.
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5.13 Menilpunkt Daten riicksetz

HINWEIS

Datenverlust durch Reset!
Beim Reset gehen alle Einstellungen verloren.

Vor dem Reset vergewissern, ob alle wichtigen Daten gesichert
wurden.

In dem Menlpunkt Daten riicksetz kdnnen Sie Programme und Para-
meter auf den Auslieferungszustand zuriicksetzen, wenn die Maschine
nicht mehr korrekt funktioniert. Aus Sicherheitsgriinden wird dazu die er-
neute Eingabe des Codes verlangt.

Nur die Kalibrierungswerte und die eingestellte Unterklasse bleiben erhal-
ten.
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6 Wartung

Dieses Kapitel beschreibt einfache Wartungsarbeiten, die regelméanig
durchgefihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine zu ver-
lAngern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Abschneiden und Einstich mdglich.

Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter
Maschine vornehmen.

Ubersicht tiber durchzufiihrende Arbeiten

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500

Maschine

Flusenansammlungen entfernen o

Bereich unter der Stichplatte von Nahstaub reinigen °

Olstand kontrollieren °

Zahnriemen kontrollieren und reinigen )

Schneidstempel 6len )

Klammerarme am Filz dlen [ )

Pneumatisches System

Wasserstand im Druckregler priifen °
Filtereinsatz in der Wartungseinheit reinigen °
Dichtigkeit des Systems prifen )
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6.1 Reinigen

Die Maschine muss taglich von Nahstaub und Fadenresten gereinigt wer-
den. Eine saubere Maschine schiitzt vor Stérungen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!
N&ahstaub und Fadenreste kdnnen die Maschine beschadigen.

Maschine so reinigen, wie es hier beschrieben wird.

So reinigen Sie die Maschine:

Handlungsschritt

1. Den Bereich Greifer, Fadenabschneider, Stichplatte und den Nahkopf
von Nahstaub, Fadenresten und Schnittabfallen saubern.
Falls Vakuum vorhanden ist, empfiehlt es sich, die Fadenreste abzu-
saugen.

Bei Bedarf den Absaugbehalter fur Schnittabfalle leeren.

n

6.2 Schmieren

VORSICHT

Hautverletzungen durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.

Nach jedem Hautkontakt griindlich waschen.

Die Maschine muss in regelmaRigen Abstanden (EJ S. 169) geschmiert
werden. Folgende Arbeiten gehéren zum Schmieren:

« Olstand kontrollieren

* Maschine schmieren

Olstand kontrollieren

Die zentrale Olschmierung versorgt alle Lagerstellen mit Ol aus den Olbe-
haltern. Deshalb ist es wichtig, dass sich der Olstand stets zwischen den
Markierungen fur Minimal- und Maximalstand befindet.

Handlungsschritt

1. Taglich den Olstand an den Olbehaltern kontrollieren
(0 Betriebsanleitung, Ol auffillen).

170
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ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
ij Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altdl sorgféaltig sammeln.

Alt6l sowie 6lbehaftete Maschinenteile nach den
gesetzlichen Vorschriften entsorgen.

Zum Nachfiillen der Olbehalter ausschlieRlich das Schmierdl DA 10 oder
ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation verwenden:

* Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

Das Ol kénnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter folgenden Teile-
nummern beziehen:

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Maschine schmieren

Abb. 169: Maschine schmieren (1)

(1) - Schneidstempel
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W Handlungsschritt
1. Schneidstempel (1) 6len.

Abb. 170: Maschine schmieren (2)

(2) - Kurvenscheibe

2. Filz der Kurvenscheibe (2) dlen.

Abb. 171: Maschine schmieren (3)

(3) -Filz (4) - Klammerarm

3. Filze (3) der Klammerarme (4) dlen.
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6.3 Pneumatisches System warten

Abb. 172: Wasserstand prifen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

Handlungsschritt

1. Taglich den Wasserstand im Druckregler prifen.
Der Wasserstand darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.
Nach Eindrehen der Ablass-Schraube (3) das Wasser unter Druck aus
dem Wasserabscheider (2) ablassen.
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6.4 Schneidblécke und Messer wechseln

Je nach Einsatzgebiet missen Sie die Schneidblécke und Messer nach
frihestens einem halben Jahr wechseln. Die Schnittlange kdnnen Sie ver-
andern, indem Sie die Schneidblécke wechseln. Der Wechsel der
Schneidblécke oder Messer unterscheidet sich bei den Unterklassen.

6.4.1 Unterklasse ohne Multiflex

Schneidblock wechseln

Abb. 173: Schneidblock wechseln, Classic

(1) - Schraube (2) - Schneidblock

Handlungsschritt

1. Schraube (1) I6sen (Innensechskantschlissel im Beipack).

2. Schneidblock (2) nach vorn ziehen und entnehmen.

3. Neuen Schneidblock einsetzen und bis zum Anschlag schieben.
4. Schraube (1) wieder festschrauben.

174
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Abb. 174: Messer wechseln, Classic

@)

2.
3.
4

-

- Messer (4) - Schraube

@ Handlungsschritt
1.

Schraube (4) l6sen.

Messer (3) nach vorn ziehen und entnehmen.

Neues Messer einsetzen und bis zum Anschlag schieben.
Schraube (4) wieder festschrauben.
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6.4.2 Unterklasse mit Multiflex

Schneidblock wechseln

Abb. 175: Schneidblock wechseln, Multiflex (1)

(1) - Schneidblock-Halter (3) - Schraube
(2) - Schneidblock

W Handlungsschritt
1. Druckluft-Schlauch von der Druckluft-Versorgung trennen.

2. Schneidblock-Halter (1) mit einem Schraubendreher vorsichtig nach
unten drtcken.

3. Schraube (3) l6sen.
4. Schneidblock (2) nach links herausziehen.
5. Schneidblock (2) in die Fihrung einschieben und mit Schraube (3)

festschrauben.
6. Druckluft-Schlauch wieder anschliel3en.

Nach Anschluss der Druckluft (22 Betriebsanleitung) fahrt der Schneid-
block-Halter automatisch wieder nach oben.

Information
1 Wenn Sie einen Schneidblock mit einer anderen Lange einsetzen wollen,
mussen Sie dies am Bedienfeld entsprechend einstellen (£J S. 144).
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Messer wechseln

Abb. 176: Messer wechseln, Multiflex

o— 0

(4) - Messer (6) - Schraube
(5) - Schraube (7) - Messer

Handlungsschritt

1. Schraube (5) oder (6) I6sen (Innensechskantschlissel im Beipack).
2. Messer (4) oder (7) herausnehmen.

3. Neues Messer einsetzen und mit Schraube (5) oder (6) festschrauben.

Wichtig
Wenn Sie das Messer nicht entnehmen kdnnen, losen Sie leicht die
Schraube des zweiten Messers!

Information

Wenn Sie ein Messer mit einer anderen Form einsetzen wollen, miissen
Sie dies am Bedienfeld entsprechend einstellen (LJ S. 144).
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7 Aulerbetriebnahme

Um die Maschine flr langere Zeit, oder auch ganz, auf3er Betrieb zu neh-
men, missen Sie einige Tatigkeiten ausfihren.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen moglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Kontakt mit Olresten vermeiden.

Anschliisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

So nehmen Sie die Maschine aus dem Betrieb:

W Handlungsschritt
1. Hauptschalter mittig unter der Nahgutauflage ausschalten.

2.
3.
4

o o

Netzstecker ziehen.
Pneumatischen Anschluss trennen.

Restol mit einem Tuch aus der Olwanne unter der Nahgutauflage aus-
wischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiitzen.
Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schitzen.

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie vor
Schmutz und Beschadigungen zu schitzen.
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8 Entsorgung
Die Maschine darf nicht im normalen Hausmdll entsorgt werden.

Die Maschine muss entsprechend den nationalen Vorschriften auf ange-
messene und ordnungsgemale Weise entsorgt werden.

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

Entsorgung!
ij Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschdden kommen.

IMMER die gesetzlichen Regelungen zur
Entsorgung befolgen.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unterschiedli-
chen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) besteht. Beachten
Sie fur deren Entsorgung die national zutreffenden Vorschriften.
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9 Technische Daten
Technische Daten Einheit 581
Maschinentyp Nahautomat
Néahstichtyp Doppelkettenstich 404
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 579
Nadelstarke [Nm] 125
Nahfadenstarke [Nm] 30/3 - 120/3
Nahlange [mm] max. 50
Schnittlange [mm] max. 50
Nahgutdicke [mm] max. 12
Stichlange [mm] 05-2
Drehzahl max. [minY 2500
Drehzahl werksseitig [minY 2000
Netzspannung [V] 190 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6
Lange [mm] 1060
Breite [mm] 750
Hohe [mm] 1050
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10 Stoérungsabhilfe

10.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Maschine:

Diarkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

OF.40

10.2 Meldungen der Software

Sollte ein Fehler auftreten, der hier nicht beschrieben ist, wenden Sie sich
bitte an den Kundendienst. Nicht versuchen, den Fehler eigenstéandig zu
beheben!
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10.2.1 Hinweismeldungen

Symbol

Bedeutung

Abhilfe

A B

Bei Nahbeginn ist die
Nadel nicht in der oberen
Grundstellung oder auf der
falschen Seite

Handrad drehen, bis der Hin-
weis verschwindet

AN

Bei Nahbeginn steht die
Maschine in Einfadelposi-
tion und ist nicht nahbereit

Nach dem Einfadeln Taste am
Kopfdeckel driicken, um wieder
in den Nahmodus zu wechseln

/N e

Wahrend des Nahens reif3t
der Faden

Taste am Kopfdeckel driicken,
um in die Einfadelposition zu
wechseln

N}

Bei Nahbeginn steht die
Nadel in Einfadelposition

Taste am Kopfdeckel driicken
Maschine aus- und einschalten

Keine Druckluft vorhanden
oder der Druck ist zu gering

Maschine ausschalten
Ausreichend Druckluft zur Verfii-
gung stellen

Maschine einschalten

Eine nicht zulassige
Schneidkombination wurde
gewahlt

(NUR bei Multiflex)

In der Steuerung die Daten der
eingesetzten Messer und des
Schneidblocks uberpriifen und
einstellen

Gegebenenfalls geeignete Mes-
ser und Schneidblock einsetzen
und einstellen

Der Nahvorgang stoppt
(NUR bei 141, 341 bei ein-
gebauter und aktivierter
Gimpeniberwachung)

Néhvorgang kann mit der Taste
OK oder der Taste 2 fortgesetzt
bzw. mit der Taste ESC oder der
Taste 1 abgebrochen werden

Maschinen-Seriennummer
ist nicht eingetragen

Taste OK driicken
DA-Service kontaktieren

» Falsche Maschinen-
klasse

« Die Software passt nicht
zur Maschinenklasse

nach 5 Sekunden erscheint ein
Bildschirm mit der Anzeige der
Maschinenklasse

Fortsetzen mit JA: Vorsicht!
das Update uberschreibt alle
vorhandenen Daten

Fortsetzen mit NEIN: Abbruch
Richtige Software bestellen und
aufspielen

Maschinen-ID ist nicht initi-
alisiert

Taste OK driicken
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10.2.2 Fehlermeldungen
Wenn ein Fehler auftaucht, erscheint auf der Anzeige das

Symbol , gefolgt von einer 4-stelligen Zahlenkombination.

Fehler

Bedeutung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

1000

Nahmotor-Fehler

» Stecker vom Encoder (Sub-D, 9-
pol.) nicht angeschlossen oder
defekt

» Encoder defekt

Anschluss vom Encoderkabel
prifen und ggf. ersetzen

1001

Nahmotor-Fehler

» Stecker vom Nahmotor nicht
angeschlossen oder defekt

¢ Anschluss vom Nahmotor-Kabel
prifen

¢ Nahmotor-Phasendurchmessen
(R =2,8,Q, hochohmig gegen
PE)

¢ Encoder ersetzen

* Nahmotor ersetzen

e Steuerung ersetzen

1002

Nahmotor-Isolati-
onsfehler

* Motorphase und PE auf nie-
derohmige Verbindung Uberpri-
fen

« Encoder ersetzen

» Nahmotor ersetzen

1004

Nahmotor-Fehler

» Drehrichtung falsch

« Encoder ersetzen

« Steckerbelegung prifen und ggf.
andern

¢ Verdrahtung im Maschinenver-
teiler prufen und ggf.andern

* Motorphasen durchmessen und
auf Wert prifen

1005

Nahmotor-Bestro-
mungsfehler

* Nahmotor blockiert

* Encoderkabel nicht verbunden
oder defekt

» Encoder defekt

» Blockierung beseitigen

« Encoderkabel prufen und ggf.
ersetzen

» Nahmotor ersetzen

1006

Nahmotor-Fehler

* Max. Drehzahl tberschritten
* Nahmotor-Kabel defekt
» Nahmotor defekt

¢ Maschine aus- und einschalten
¢ Encoder ersetzen

¢ Reset durchfiihren

* Nahmotor ersetzen

+ Kundendienst kontaktieren

1007

Fehler bei der Refe-
renzfahrt

¢ Encoder ersetzen
« Schwergang in der Maschine
beheben

1008

Nahmotor-Encoder-
Fehler

¢ Encoder ersetzen

1010

N&hmotor-Synchro-
nisationsfehler

» Stecker vom externen Synchro-
nisator (Sub-D, 9-pol.) nicht
angeschlossen

Stecker vom externen Synchro-

nisator an die Steuerung ste-

cken, richtigen Anschluss (Sync)

benutzen

« Referenzschalter bzw. Synchro-
nisator ersetzen

« Nur notwendig bei Maschinen

mit Ubersetzung!
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Fehler Bedeutung Mogliche Ursachen Abhilfe
1011 Nahmotor-Synchro- » Steuerung ausschalten, Hand-
nisationsfehler (Z- rad drehen und Steuerung wie-
Impuls) der einschalten
« Falls Fehler weiter vorhanden,
Encoder prifen
1012 N&hmotor-Synchro- « Synchronisator ersetzen
nisationsfehler
1051 N&hmotor-Timeout |« Kabel zum Nahmotor- » Kabel ersetzen
Referenzschalter defekt » Referenzschalter (9815 935006)
» Referenzschalter defekt ersetzen
1052 Nahmotor-Uber- * Nahmotor-Kabel defekt * Nahmotor-Kabel ersetzen
strom » Nahmotor defekt » Nahmotor ersetzen
 Steuerung defekt e Steuerung ersetzen
1053 Netzspannung zu |+ Netzspannung zu hoch « Netzspannung prifen
hoch
1054 Interner Kurz- ¢ Steuerung ersetzen
schluss
1055 Nahmotor-Uberlast |+ Nahmotor schwergangig « Schwergangigkeit/Blockierung
oder blockiert beseitigen
» Nahmotor defekt » Nahmotor ersetzen
» Steuerung defekt e Steuerung ersetzen
1056 Nahmotor-Ubertem-| « N&hmotor schwergéngig » Schwergéangigkeit beseitigen
peratur » Nahmotor defekt « Nahmotor ersetzen
» Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
1058 Nahmotor-Drehzahl |« Referenzschalter defekt « Referenzschalter (9815 935006)
gréRer als der Soll- |+ Nahmotor defekt ersetzen
wert * Nahmotor ersetzen
1060 PowerParts » Steuerung ersetzen
1062 Nahmotor IDMA » Stérung « Maschine aus- und einschalten
Autoinkrement
1120 Software-Fehler « Parameter nicht initialisiert « Software-Update durchfiihren
1203 Nahmotor: * Maschine aus- und einschalten
Position nicht « Software-Update durchfiihren
erreicht « Kundendienst kontaktieren
1302 Néahmotor-Bestro- |+ Nahmotor blockiert « Blockierung beseitigen
mungsfehler » Encoderkabel nicht verbunden |+ Encoderkabel prifen und ggf.
oder defekt ersetzen
» Encoder defekt * Nahmotor ersetzen
1330 N&hmotor antwortet * Maschine aus- und einschalten
nicht < Software-Update durchfiihren
» Kundendienst kontaktieren
1342 N&ahmotor-Fehler * Interner Fehler * Maschine aus- und einschalten
- « Software-Update durchfiihren
1344 « Kundendienst kontaktieren
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Fehler Bedeutung Mogliche Ursachen Abhilfe
1410 Nahmotor: Faden- |+ Encoder defekt ¢ Maschine aus- und einschalten
abschneid-Dreh- * Nahmotor defekt ¢ Encoder ersetzen
zahl nicht erreicht * Nahmotor ersetzen
¢ Kundendienst kontaktieren
1411 Nahmotor: Faden- |e¢ Fadenabschneid-Position nicht |¢ Maschine aus- und einschalten
abschneid-Position erreicht « Software-Update durchfuihren
nicht erreicht ¢ Kundendienst kontaktieren
1412 N&hmotor: Stopp- | Stopp-Position nach Rickdre- |« Maschine aus- und einschalten
Position nach Rick-| hen nicht erreicht « Software-Update durchfuihren
drehen nicht « Kundendienst kontaktieren
erreicht
1420 Nahmotor-Bestro- |+ Nahmotor blockiert < Blockierung beseitigen
mungsfehler » Encoderkabel nicht verbunden |+ Encoderkabel prifen und ggf.
oder defekt ersetzen
* Encoder defekt * Nahmotor ersetzen
1421 Nahmotor-Timeout |+ Kabel zum Nahmotor- « Kabel ersetzen
Referenzschalter defekt « Referenzschalter (9815 935006)
* Referenzschalter defekt ersetzen
1430 Nahmotor: Positio- |+ Nahmotor-Kabel defekt ¢ Maschine aus- und einschalten
nier-Drehzahl nicht |+ Nahmotor defekt ¢ Encoder ersetzten
erreicht » Steuerung defekt * Nahmotor ersetzen
« Kundendienst kontaktieren
1431 N&hmotor: Stopp- |+ Interner Nahmotor-Fehler « Positionier-Drehzahl verringern
Position « Software-Update durchfiihren
1450 Interner Nahmotor- |« Interner Nahmotor-Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
Fehler « Software-Update durchfiihren
e Steuerung ersetzen
¢ Kundendienst kontaktieren
1498 Interner Ndhmotor- |+ Interner Nahmotor-Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- Fehler « Software-Update durchfiihren
1499 » Steuerung ersetzen
¢ Kundendienst kontaktieren
21 .. .. Schrittmotor X-
Achse
22 ... Schrittmotor Y-
Achse
23 ... Schrittmotor Z-
Achse
.. 02 Schrittmotor-Bestro-| « Schrittmotor schwergéangig oder |« Schwergéangigkeit/Blockierung

mungsfehler

blockiert

¢ Encoderkabel nicht verbunden
oder defekt

» Schrittmotor-Kabel nicht
verbunden oder defekt

* Encoder defekt

» Schrittmotor defekt

beseitigen

« Encoderkabel prufen und ggf.
ersetzen

» Encoder ersetzen

« Falls der Schrittmotor nicht
bestromt wird:

« Schrittmotor-Kabel priifen und
gof. ersetzen

 Schrittmotor ersetzen
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Fehler Bedeutung Mogliche Ursachen Abhilfe
.. 03 Schrittmotor-Schritt-| « mechanische Schwergangigkeit | ¢ mechanische Schwergangigkeit/
verluste oder Blockierung Blockierung beseitigen
.21 » Stecker vom Encoder (Sub-D, 9-|« Anschluss vom Encoderkabel
pol.) nicht angeschlossen oder prifen und ggf. ersetzen
defekt
» Encoder defekt
.22 Polrad-Suche « Verbindungsleitungen priifen
Timeout « Schrittmotor auf Schwergéngig-
keit prufen
.. 30 Schrittmotor antwor- « Software-Update durchfuihren
tet nicht « Steuerung ersetzen
.41 Schrittmotor antwor-| » Schrittmotor-Karte defekt « Software-Update durchfuihren
tet nicht « Schrittmotor-Karte ersetzen
.. 52 Schrittmotor-Uber- | Schrittmotor defekt « Schrittmotor ersetzen
strom » Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
..53 Schrittmotor-Uber- |« Netzspannung zu hoch * Netzspannung priifen
spannung
..55 Schrittmotor-Uber- |« Schrittmotor schwergéingig oder |« Schwergéangigkeit/Blockierung
last blockiert beseitigen
* Schrittmotor defekt  Schrittmotor ersetzen
» Steuerung defekt » Steuerung ersetzen
.. 56 Schrittmotor-Uber- |« Schrittmotor schwergangig « Schwergangigkeit beseitigen
temperatur  Schrittmotor defekt e Schrittmotor ersetzen
 Steuerung defekt » Steuerung ersetzen
.. 62 Schrittmotor IDMA |« Stdrung * Maschine aus- und einschalten
Autoinkrement
3100 Maschine: Span- » Kurzzeitiger Netzspannungsein- |« Netzspannung prufen und ggf.
- nungsfehler bruch stabilisieren
3103
3221 Maschine: * Interner Fehler * Maschine aus- und einschalten
- Fadenspannungsre- « Software-Update durchfuihren
3222 gelung « Kundendienst kontaktieren
3300 Fehler in Maschi- * Interner Fehler * Maschine aus- und einschalten
- nensteuerung « Software-Update durchfiihren
3507 « Kundendienst kontaktieren
3508 » Nadelposition fehlerhaft « Antriebsriemen nachspannen
3509 Fehler in Maschi- * Interner Fehler * Maschine aus- und einschalten
- nensteuerung « Software-Update durchfiihren
3724 ¢ Kundendienst kontaktieren
4201 kein USB-Stick ein- « USB-Stick einstecken
gesteckt
4208 Checksummenfeh- | Datei fehlerhaft
ler
4209 Fehler beim Spei- | Die zu speichernde Datei ist feh-

chern der Datei

lerhaft
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Fehler Bedeutung Mogliche Ursachen Abhilfe
4210 Fehler beim Laden | Keine Datei auf dem USB-Stick « USB-Stick mit Datei einstecken
der Datei
4460 Bedienfeld OP5000 |« Stdrung « Maschine aus- und einschalten
- « Software-Update durchfiihren
4468 * Bedienfeld ersetzen
6000 Treiberfehler * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- « Software-Update durchfiihren
6299 ¢ Kundendienst kontaktieren
6361 Maschinen-ID nicht * Stecker kontrollieren
gefunden
6365 Interner Speicher » Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
fehlerhaft
6400 Treiberfehler * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- « Software-Update durchfuihren
6999 ¢ Kundendienst kontaktieren
7551 Kommunikation mit | Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- Bedienfeldschnitt- | Leitungsstérung « Stoérquelle ausschalten
7559 stelle » Kabel zur Bedienfeldschnitt- « Software-Update durchfiihren
stelle defekt * Kabel ersetzen
« Kundendienst kontaktieren
7651 Kommunikation mit |« Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- Bedienfeldschnitt- | Leitungsstérung e Stérquelle ausschalten
7659 stelle » Kabel zur Bedienfeldschnitt- « Software-Update durchfiihren
stelle defekt « Kabel ersetzen
¢ Kundendienst kontaktieren
8151 Fehler IDMA  Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- » Stérung « Software-Update durchfuihren
8161 » Steuerung defekt e Steuerung ersetzen
* Kundendienst kontaktieren
8251 Fehler beim ADSP- |+ Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- Booten oder Booten |« Stdrung » Software-Update durchfiihren
8258 ¢ Kundendienst kontaktieren
9000 Fehler Nahtbild * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und einschalten
- « Software-Update durchfiihren
9004 « Daten zurlcksetzen (Ld S. 167)
* Kundendienst kontaktieren
9009 Schneidstempel » Schneidpositionssensor e Stecker und Leitung priifen und

nicht in Position

gof. ersetzen
« Verteilerplatine ersetzen
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10.3 Fehler im Nahablauf

Bedeutung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Fadenbruch

* Nadel- und Greiferfaden sind
nicht korrekt eingefadelt

< Einfadelweg prifen
() Betriebsanleitung, Bedie-
nung)

» Nadel ist verbogen oder scharf-
kantig

» Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel ersetzen
« Nadel in die Nadelstange einset-
zen

» Verwendeter Faden ist ungeeig-
net

Empfohlenen Faden verwenden
(0 S.7)

» Fadenspannungen sind fiir den
verwendeten Faden zu fest

Fadenspannungen prifen
(L Betriebsanleitung, Bedie-
nung)

* Fadenfihrende Teile, wie z. B.
Fadenrohre, Fadenfiihrung oder
Fadengeber-Scheibe
sind scharfkantig

« Fadenweg prifen

« Stichplatte, Greifer oder Sprei-
zer wurden durch die Nadel
beschadigt

« Teile durch qualifiziertes Fach-
personal nachbearbeiten lassen
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Bedeutung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

* Nadel- und Greiferfaden sind
nicht korrekt eingefadelt

» Einfadelweg prufen
(C Betriebsanleitung, Bedie-
nung)

» Nadel ist stumpf oder verbogen
« Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel ersetzen
* Nadel in die Nadelstange einset-
zen

* Verwendete Nadelstarke ist
ungeeignet

« Empfohlene Nadelstarke ver-
wenden (£ 9 Technische
Daten, S. 183)

« Garnstander ist falsch montiert

Garnstander prufen
(L Betriebsanleitung, Aufstel-

lung)

» Fadenspannungen sind zu fest

Fadenspannungen prifen
() Betriebsanleitung, Bedie-
nung)

« Nahgut wird nicht korrekt gehal-
ten

Klemmdruck prifen (EJ S. 41)

« Nahgut wird nicht oder zu wenig
gespreizt

» Spreizung prufen (EJ S. 35)

» Beim Umstellen der Uberstich-
breite wurde der Schleifenhub
nicht korrigiert

Schleifenhub einstellen
(k3 S. 64)

 Falsche Teile fur die
gewlinschte Naheinrichtung
sind eingesetzt

« Teile anhand des Einrichtungs-
blattes prifen

» Greifer oder Spreizer haben sich
verstellt

Einzelne Einstellungen priifen

* Stichplatte, Greifer oder Sprei-
zer wurden durch die Nadel
beschadigt

 Teile durch qualifiziertes Fach-
personal nachbearbeiten lassen

Lose Stiche

» Fadenspannungen sind nicht
dem Nahgut, der Nahgutdicke
oder dem verwendeten Faden
angepasst

« Fadenspannungen prifen

* Nadel- und Greiferfaden sind
nicht korrekt eingefadelt

» Einfadelweg prifen
() Betriebsanleitung, Bedie-
nung)

Nadelbruch

» Nadelstéarke ist fir das Nahgut
oder den Faden ungeeignet

Empfohlene Nadel verwenden

Nahtanfang
nicht sicher

» Restspannung fir den Nadelfa-
den ist zu fest

Restspannung nachstellen
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Bedeutung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Knopfloch
nicht sauber

 Schnittdruck ist zu gering

« Schnittdruck erhéhen (EJ S. 60)

» Einschaltzeit des Schneidstem-
pels ist zu kurz

* Einschaltzeit erhohen
(L3 s. 138)

» Messerklinge ist stumpf oder
ausgebrochen

* Messer ersetzen und einstellen
(& S. 46)

e Zum Messer nicht zugehdériger
Schneidblock ist eingesetzt

¢ Schneidblock ersetzen und ein-
stellen ((d S. 53)

Nahwerksdre- |+ Zahnriemen sind nicht ausrei- |+ Zahnriemen nachspannen, ggf.
hung fehlerhaft chend gespannt ersetzen
» Zahnriemen und Zahnscheiben |« Zahnriemen und -scheiben séu-
sind verschmutzt bern, ggf. Zahnriemen ersetzen
» Nahwerk kollidiert mit anderen |+ Bei geringer Drehzahl die Bewe-
Teilen gung des Nahwerks priifen und
auf mogliche Kollisionen achten
« Stellringe am Greiferbock- oder |« Stellringe prifen, ggf. ein leich-
Nadelstangenantrieb sind zu tes Spiel einstellen:
fest Schleifenhub (L3 S. 64), Nadel-
stangenhohe (2 S. 68) und
Spreizerplatte (4 S. 74)
» Schwergéangigkeit einzelner « Alle Teile, die zur Nahwerksdre-
Teile hung gehéren, prufen
Stofftrageplat- |+ Stofftrageplatte kollidiert mit « Bei geringer Drehzahl die Bewe-
tentransport feh-| anderen Teilen gung der Stofftrageplatte priifen
lerhaft und auf mogliche Kollisionen

achten
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