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Sobre o manual

DURKOPP
ADLER

1 Sobre o manual

O presente manual do modelo 581 foi redigido com 0 maximo
de rigor. Contém informacdes e recomendacdes que permitirdo
um funcionamento em segurancga e duradoiro da maquina.

Casotenha constatado alguma irregularidade ou recomendacgtes
de melhoramentos que gostasse de ver implementadas,
agradecemos que nos envie 0s seus comentarios

( Atendimento ao cliente, pag. 59).

Considere o manual como parte do produto e conserve-o para
boa manutencdo do mesmo. Leia integralmente o manual antes
da primeira utilizag@o. Em caso de entrega do produto a terceiros
faca-o acompanhar-se do manual.

Este manual descreve a montagem e a utilizagdo recomendada
do modelo 581.

1.1 A quem se destina este manual?
O manual destina-se a:

» Pessoal operador:
O grupo de pessoas que detém conhecimentos sobre
a maquina e acesso ao manual. No capitulo
5 Operacéo, pag. 33 constam informacgdes
especialmente importantes para o pessoal operador.

¢ Pessoal técnico:
O grupo de pessoas possui a devida formagao técnica
e tem capacidade de resolucéo de avisos ou erros.
Na secg¢édo L 7 Montagem, pag. 73 constam
informacdes especialmente importantes para
o0 pessoal técnico.

E fornecido um manual de assisténcia separadamente.

Tenha em consideragéo as qualificagdes minimas necessarias
e outros pré-requisitos do pessoal dispostos no capitulo
3 Segurancga, pag. 19.

1.2 ConvencOes de formatagdo — Simbolos
e marcas

Para facilitar a compreenséo, as diferentes informacgdes deste
manual sdo fornecidas ou destacadas com as seguintes marcas:
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Configuracéo correta
Indica como deve ser a indicagéo correta.

Falhas

Indica falhas que podem derivar de uma configurag&o incorreta.

Cobertura
Indica que coberturas deve remover para alcancar os
componentes a configurar.

Passos de operagdes (costurar e equipar)

Passos de servigos, manutengdo e montagem

Passos do painel de comando do software
Os passos individuais sdo numerados:

1. Primeiro passo

2. Segundo passo

A ordem dos passos deve ser forcosamente seguida.

As enumeragfes sdo marcadas com uma marca de item.

Resultado de uma agédo

Alteragdo na maquina ou no mostrador/painel de comando.

Importante
Neste caso, deve dar especial atengdo a um dos passos.

Informacgao
Informag@es adicionais como, por exemplo, op¢des de operacao
alternativas.

Ordem

Indica as operacdes que deve executar antes ou depois de uma
configuragéo.
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Seguranga

LocalizacBes

Referéncias
E feita uma referéncia a outra secgéo.

Os avisos importantes para o utilizador da maquina séo
identificados de forma especial. Uma vez que a seguranga

€ de especial importancia, os simbolos e graus de perigo,

e os respetivos termos de alerta sdo descritos separadamente no
capitulo 3 3 Seguranga, pag. 19.

Quando numa figura ndo sao claras determinadas localizacdes,
estas podem ser encontradas na 6tica do operador através da
opcao direita ou esquerda.

1.3 Outros documentos

A maquina contém componentes incorporados de outro
fabricante. Relativamente a estas pecas adquiridas a terceiros,
foi levada a cabo uma avaliagdo dos riscos pelo respetivo
fabricante e declarada a conformidade de fabrico de acordo com
asregulamentagdes europeias e nacionais aplicaveis. A utilizagéo
recomendada dos componentes incorporados é descrita nas
instrucdes do respetivo fabricante.

1.4 Responsabilidade

Todas as indicagdes e recomendacdes neste manual foram
compiladas tendo em conta o avango tecnoldgico atual e as
normas e regulamentos aplicaveis.

O fabricante ndo é responsavel por danos causados por:
* Ruturas e transporte
 Incumprimento do manual
* Utilizac&o inadequada
* Manuseamento da maquina por pessoal ndo autorizado
* Utilizac&o de pessoal sem qualificacBes
« Utilizac@o de pecas ndo aprovadas

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 7
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1.4.1 Transporte

A Dirkopp Adler ndo se responsabiliza por danos de ruturas

e de transporte. Verifique a entrega imediatamente apés

o recebimento. Reporte qualquer dano a Ultima transportadora.
Isto aplica-se se a embalagem néo estiver danificada.

Mantenha as maquinas, os aparelhos e a embalagem no estado
em que foram recebidos. Desta forma, podera fazer prevalecer
0s seus direitos junto da transportadora.

Notifiqgue a Durkopp Adler de quaisquer outros problemas
imediatamente apos a entrega.

1.4.2 Utilizacdo recomendada

O modelo 581 é umamaquinade costura (daqui em diante referida
de maquina) que pode ser utilizada segundo as recomendagdes
de costura de casas de botdo em pegas de leve a médio porte.

O espectro abrange 7 subclasses.

A magquina foi concebida apenas para trabalho em pecas secas.
O material ndo deve exceder os 8 mm de espessura quando
comprimido mediante o calcador de tecido rebaixado. O material
ndo pode conter quaisquer objetos duros.

A costura deve ser efetuada com um fio de costura, cujas
carateristicas sirvam a respetiva finalidade.

A maquina destina-se para uso industrial.

A maquina deve ser configurada e operada apenas em locais
secos e bem conservados. Caso a maquina seja operada
em locais que ndo estejam secos nem bem conservados,
podem ser necessarias outras medidas que estejam em
conformidade com a norma DIN EN 60204-31.

S0 é permitido 0 manuseamento da maquina por pessoal
autorizado.

Ofabricante ndo é responsavel por danosresultantes de utilizagédo
indevida.
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Perigo de eletrocussédo, esmagamento
e perfuragdo com objetos pontiagudos!

A utilizag&o indevida pode causar ferimentos.
Siga todas as instru¢des do manual.

ALERTA

Danos na maquina por incumprimento das instrugges!
A utilizag8o indevida pode causar danos materiais.

Siga todas as instru¢cdes do manual.
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2 Especificagbes

2.1 Funcionalidades

Tipo bésico
Maquina de casas de botdo com ponto de cadeia duplo ou
magquina de ilhoses com ponto de cadeia com motor hidraulico

passo a passo CNC para transporte de materiais e rotagdo do
mecanismo de costura

Aplicagéo

» Costuras de casas de botéo com ou sem olho, com barra
conica, arredondada, transversal ou sem barra

» Costura de ilhoses

Peca de costura
de matéria téxtil ou composta por fibras sintéticas

Equipamentos

» Cortador de linha
» Tensao do fio controlada eletronicamente
» Sistema de corte de linha diferente consoante a subclasse

Lancadeira

» 2 lancadeiras de ponto de cadeia, em que o fio esquerdo
€ guia (maquina de casas de bot&o)

+ 2 langadeiras de fechos invisiveis de ponto de cadeia
(maquina de ilhoses)

Carateristicas técnicas

A maquina vem equipada com um mecanismo servo compacto
paraacionamento do posicionamento que estaintegrado no brago
da maquina.

O acionamento dos movimentos dos eixos X, Y e Z ocorre através
de um motor hidraulico passo a passo. Este acionamento

€ comandado através do sistema de comando eletronico

DAC comfort em conjunto com diferentes fun¢des pneumaticas
da maquina.
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Deste sistema de comando e acionamento decorrem os seguintes
beneficios:

Velocidade de costura variavel, definida pelo operador,

por espacamento de ponto entre 1200 a 2500 pontos/minuto
para diferentes qualidades de fios e pecas de costura
Otimizacao do tempo de ciclo

50 casas de botdo individuais programaveis

25 sequéncias com um maximo de 9 opcdes de casas de
botdo programaveis

Funcionamento suave, sem acionamento mecéanico, reducéo
de ruido por via de acionamento otimizado da haste da agulha
e da lancadeira

Area de aplicagdo bastante variavel mediante sistema de
comando CNC com 3 motores hidraulicos passo a passo
(sem discos de comando)

Sistema de teste e de monitorizagdo Multitest integrado.
Juntamente com a monitoriza¢do da operagéo de costura,
pode ser efetuada uma verificagdo rapida dos elementos de
entrada e de saida, e das fungdes do motor sem dispositivos
de lamina adicionais.

Pontos de paragem durante o ciclo da casa do botdo para
verificacdo das sequéncias de funcionamento

O painel de controlo OP5000 (mostrador LCD com
apresentacao de graficos e teclado) situa-se a direita do
cabecote da maquina e é de facil acesso pelo operador

Fung@es configuraveis:
» Cortar antes ou depois da costura

» Na&o cortar

» Selecao do tipo de casa do botéo:
» Com ou sem olho

* Sem barra

e Com barra conica

» Com barra arredondada

» Com barra transversal

» Comprimento da barra cénica
 Tipo de olho

» Dimenséo do olho

» Comprimento da casa do botédo

12
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» Operagéo de teclas para as seguintes fungdes:
 Abertura e fecho do gancho (abertura automatica do
gancho ap6s o final da costura)
» Acionamento da operac¢édo de costura
» Paragem rapida com posigdo superior da agulha
» Contador com mostrador no painel de comando do nimero
de casas de botdo costuradas (producéo diaria e geral)
» Corte pneumético de casas de botao
» Extracéo de residuos do corte de olhos
* Lubrificagdo da torcida de 6leo central de 2 depdsitos para
lubrificagéo
» Transicdo mecanica de pesponto estreito para pesponto largo

* Alteracédo eletrénica da amplitude do pesponto (+/-0,5 mm)
no olho e no rebordo da casa do bot&o

» Configuragao eletrénica da largura do tecido intermédio

» Posicdo de montagem ideal, moderna e ergonémica na Linha
Design DA atual

» Placa de suporte de tecido de grande escala com
profundidade de colocagdo aumentada para a distancia entre
a casa do botéo e o canto da pega de costura

 Apoio do levantamento da parte superior através de uma mola
de pressédo

 Protetor do fio da agulha que interrompe o ciclo de costura em
caso de rompimento do fio da agulha: os calcadores de tecido
permanecem por baixo e seguram a peca de costura. Pode
remover a pega de costura premindo uma tecla.

» N&o € necessario ajustar os blocos de corte de trabalho em
alturas diferentes do bloco de cortes através de uma lima
devido ao sistema de blocos de corte de trabalho vertical

» Selecionavel no painel de comando, a placa de suporte do
tecido desloca-se para a posicgao inicial da préxima casa do
botdo apés libertar a peca de costura, permitindo-lhe um bom
campo de visdo da peca

* Interruptor na tampa do cabecote para obter a posicéo ideal
para enfiar o fio na lancadeira e o fio na agulha (fio revestido)

 Ajuste automatico (4 niveis) da forca de corte do diametro da
casa do bot&do consoante o comprimento da casa do botéo
programado

» Tenséo do fio da agulha definida eletronicamente (casas de
botédo programadas atribuidas)

» Aperfeicoamento indicado no mostrador para

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 13
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» O inicio e o final da costura
* A posigdo e o comprimento da barra transversal
* O momento de corte do fio

» Sistema de corte de fios acionado pneumaticamente com
o rigor de percursos de trabalho breves

 Alteragéo eletrénica da amplitude do pesponto em barras
transversais

» Devido a forma especial do braco da maquina, é possivel
colocar a peca de costura longitudinalmente através de outro
dispositivo de suporte de tecido (equipamento acessorio)

2.2 Declaragéo de conformidade

A maquina esta em conformidade com os regulamentos europeus
gue garantem a salde, seguranca e preservacao do meio
ambiente no local de trabalho, fornecidos na declaracdo de
conformidade ou de incorporagéo.

C€

2.3 Equipamentos acessorios
@® = equipamento standard
O = extenséo opcional

/A = encomendavel apenas em conjunto com o0 equipamento
E1151

V = encomendavel apenas em conjunto com o tamanho de
pacote L1 ou L2

14
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(qV) i —l — N — —
— N < n — N <
c a._a - — — i (32) ™ (32]
N.° de peca Equipamento acessorio | 4 I 5 I 4 4 4
[o0] [00] (o] (o] (o] [ce] (o]
Lol Lo L0 Lo L0 Lo L0
0580 590074 Pré-tensor do fio (o] (o]
0580 590504 Mesa de apoio para o o o o o o o
trabalhos em curso
0580 591684 Monitorizagdo do fio o o
revestido
0580 590574 Dispositivo de retengéo (o) (o) (o] o (o)
da parte posterior
0580 100344 lluminacéao integral o o o o o o o
de costura (LED)
0580 591524 Kit de barreira o o o o o
retroreflexiva
0580 590154 Recoletor do fio da agulha| @ ® [ L]
0580 590144 Recoletor do fio da agulha o o o
(com valvula adicional
para montagem posterior)
0580 590804 Guia superior do fio o

revestido

0580 591234 Montagem de dupla acdo | O o o o o o o

0797 003031 Pacote de ligacédo o o o o o o o
pneumatica

9880 580002 Pedal o (o] o (o] o (o] o
Ajuda de

posicionamento

0580 590604 Mesa amovivel para o o o o o
cargas longitudinais

0580 590404 Apoio (R+L) para criar a
distancia entre casas de
botdo em cantos de pecas
de costura

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 15
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N — - — N — -
— N < n — N <
- Z.g — — — — ™ ™ (37]
N.° de peca Equipamento acessorio | i0s 5, i0s A i A
[e¢] [c) [e¢] [c) [ee) [c0] [ee)
[Te] n n n Lo Lo Lo
0580 590294 Apoio para criar o o o o o o o
a distancia entre casas
de botdo na casa de
bot&o (R+L)
0580 590554 Kit de cargas longitudinais o
(placa de fixag&o
esquerda e direita)
0580 590384 Kit de cargas longitudinais| O
(placa de fixagéo
esquerda e direita)
0580 590374 Kit de cargas longitudinais (o]
(placa de fixagao
esquerda e direita)
0580 590564 lluminacdo de marcagéo (o] (o] (o]
0580 591224 Apoio intermédio para A \ \ \

a parte posterior

Armacéao

MG58 400104

Armagé&o com pecas
de fix. e bancada de
1060x750 incl. Unidade
de manutengéo e rolos

MG58 400114

Armagcé&o com pegas de
fix. e bancada de

1060x600 incl. Unidade
de manutengéo e rolos

MG58 400124 Armagao com pecas de o (o] (o) (o] (o) (o] (o)
fix. e bancada de 620x850
incl. Unidade de
manutencao e rolos
16 Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015
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2.4 Dados técnicos
o — i — N i
S S 3|8 |88
Dados técnicos Unidade | g 0y 3 4 i
[c) [c) [e) [c) e
[T9) L0 [T9) L0 Lo L0
Tipo de maquina Maquina de costura
Tipo de ponto Ponto de cadeia duplo
Numero de agulhas 1
Sistema de agulhas 579
Intensidade [Nm] 125
da agulha
Forc¢a do fio [Nm] 30/3 - 120/3
da costura
Comprimento [mm] max. 50
da costura
Comprimento [mm] max. 50
de corte
Espessura da pecga | [mm] max. 12
de costura
Comprimento [mm] 05-2
do ponto
N.° de rotacdes [mmY 2500
max.
N.° de rotagdes [mm7 2000
predefinido
Tenséo de rede V] 190 - 240
Frequéncia de rede | [Hz] 50/60
Presséo de servigo | [bar] 6
Comprimento [mm] 1060
Largura [mm] 750
Altura [mm] 1050
Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 17
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A\

Transporte
Montagem

Obrigacdes do
operador

3 Seguranca

Esta secgao contém recomendacdes bésicas para sua
seguranga. Leia estas recomendacdes atentamente antes de
instalar ou utilizar a maquina. Siga rigorosamente as indicacdes
dasinstrucdes de seguranga. O incumprimento das mesmas pode
causar ferimentos graves e danos materiais.

3.1 Instrucdes basicas de seguranca

A maquina deve ser utilizada apenas conforme descrito neste
manual.

O manual deve estar sempre acessivel junto & maquina.

N&o sdo permitidas opera¢des em pecas e dispositivos sob
tensdo. As excecdes sdo reguladas de acordo com a norma
DIN VDE 0105.

Nas seguintes operacdes, a maquina deve ser comutada no
interruptor principal para o estado sem corrente ou ser desligada
da ficha de rede:

* Mudancga de agulha ou de outras ferramentas de costura
+ Saida do local de trabalho

» Execucdo de operacgdes de manutencgédo e reparacdes
 Enfiar a agulha

A colocacao de pecas de substituicdo erradas ou defeituosas
pode pdr em perigo a seguranca e danificar a maquina. Utilize
apenas pecas de substituicdo originais do fabricante.

Para transportar a maquina, utilize um transportador ou
uma empilhadora. Eleve a maquina um maximo de 20 mm
e assegure-se de que néo corre perigo de deslizar.

O cabo de ligagéo deve ter uma ficha de rede aprovada especifica
para o pais de utilizagdo. A ficha de rede deve ser unida ao cabo
de ligagdo apenas por pessoal técnico qualificado.

Cumpra os regulamentos de seguranca e de prevencao de
acidentes especificos do pais de utilizagdo, bem como os
regulamentos legais sobre normas laborais e protecéo do
ambiente.
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Requisitos de
colaboradores

Funcionamento

Dispositivos de
seguranca

Todos os avisos e marcas de seguranca da maquina devem estar
sempre legiveis e ndo ser removidos. As etiquetas defeituosas
ou danificadas devem ser substituidas de imediato.

A mégquina s6 deve ser montada por pessoal técnico qualificado.

As operacdes de manutencao e reparacdes s6 devem ser
efetuadas por pessoal técnico qualificado.

Todas as operagfes em equipamentos elétricos s6 devem ser
efetuadas por pessoal técnico qualificado.

S6 é permitido o manuseamento da maquina por pessoal
autorizado. E necessario compreender previamente o contetido
deste manual para operar a maquina.

Verifique a existéncia de danos visiveis na maquina durante a
sua utiliza¢@o. Suspenda o trabalho se notar quaisquer alteragées
na maquina. Notifique todas as alteragdes ao supervisor
responsavel. Nao deve continuar a utilizar amaquina se amesma
estiver danificada.

Os dispositivos de seguranca ndo devem ser removidos nem
desativados. Em caso de reparacao inevitavel, os dispositivos de
segurancga devem ser recolocados de imediato e acionados.

3.2 Termos de alerta e simbolos em avisos

Os avisos em texto sdo delineados por barras coloridas.
A coloracao é apresentada de acordo com o grau de perigo.
Os termos de alerta indicam a gravidade do perigo.

20
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Termos de alerta Termos de alerta e gravidade do perigo que representam:

Termo de alerta Significado

PERIGO (com sinais de perigo)
O incumprimento causa morte ou ferimentos graves

ATENCAO (com sinais de perigo)
O incumprimento pode causar morte ou ferimentos graves

CUIDADO (com sinais de perigo)
O incumprimento pode causar ferimentos moderados ou ligeiros

ALERTA (sem sinais de perigo)
O incumprimento pode causar danos materiais

Simbolos Em caso de perigo, os seguintes simbolos ilustram o tipo
de perigo:

Tipo de perigo

Geral

Choque elétrico

Perfuracéo

Esmagamento

Danos ambientais

24 dldl>4l
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Exemplos Exemplos do tipo de avisos de texto:

PERIGO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de incumprimento.

Medidas para evitar o perigo.

% Este tipo de aviso indica que o incumprimento
das instrugBes causa morte ou ferimentos graves.

ATENCAO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de incumprimento.

Medidas para evitar o perigo.

% Este tipo de aviso indica que o incumprimento das
instrucdes pode causar morte ou ferimentos graves.

CUIDADO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de incumprimento.

Medidas para evitar o perigo.

% Este tipo de aviso indica que o incumprimento das
instrugcdes pode causar ferimentos moderados ou ligeiros.
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ATENCAO

Tipo e fonte de perigo!
i@ Consequéncias em caso de incumprimento.
Medidas para evitar o perigo.

%  Este tipo de aviso indica que o incumprimento
das instru¢des pode causar danos ambientais.

ALERTA

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de incumprimento.

Medidas para evitar o perigo.
1 ——

% Este tipo de aviso indica que o incumprimento
das instrucdes pode causar danos materiais.
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4 Descricéo do aparelho

Figura 1: Perspetiva do modelo 581

(1) - Tecla do modo para enfiar a agulha  (3) - Painel de comando
(2) - Teclas

O modelo 581 esta equipado com um sistema de comando
programavel e um painel de controlo (4 4.1 Painel de comando,
pag. 26).
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Pode definir até um méaximo de 50 tipos de casas de botédo
diferentes.

As casas de botdo podem ser programadas até 25 sequéncias
(EJ1 4.2 Descrigao do software, pag. 29).

Uma sequéncia pode conter 9 tipos diferentes de casas de botéo
e cada casa pode ser repetida dentro da sequéncia um maximo
de 9 vezes consecutivas.

Durante a operacdo de costura, pode ainda alternar automatica
ou manualmente entre as casas de botdo programadas
(Ed 4.2.2 Modos de funcionamento, pag. 31).

4.1 Painel de comando

O painel de comando OP5000 encontra-se na parte lateral da
magquina e esté ligado ao sistema de comando. Com o painel
de comando, pode definir as fun¢des para cada casa de botéo.

O painel de comando é constituido por:

» Mostrador (EJ 4.2 Descri¢do do software, pag. 29)
» Teclas

26
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Figura 2: Painel de comando

(1) - Tecla P 5) -
(2) - Tecla ESC (6)

(3) - Tecla de seta @) -
(4) - Tecla de seta 8) -

9) -

Tecla OK
- Tecla de seta

Tecla de seta
TeclaF
Tecla s
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Teclas e funcdes do painel de comando

Pos. Tecla Funcéo
) » acede ao modo de configuragédo
ﬂ para casas de bot&o individuais
® * retorna ao nivel de operador
* rejeita as alteracdes
® * muda para um nivel mais abaixo
* muda para o tipo de casa do botéo
anterior
@ » muda para o item de menu
do campo mais abaixo
* reduz valores
® * acede a valores
« grava valores modificados
® * muda para o tipo de casa do botéo
u seguinte
®@ » muda para o item de menu do campo
mais acima
* aumenta valores
. * acede ao modo de servigo
® » acede ao modo de configuragéo para
sequéncias de casas de botéo
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4.2 Descri¢cdo do software
Ao nivel do operador existem 2 modos:

* Modo de sequéncia

» Modo de casa de botdo Unica

Consoante o modo, 0 menu principal compreende os seguintes

campos:

» NUmero de sequéncia (1) ou nimero de casa do botdo (8)
« Sequéncia de casas de botéo (2) ou linha vazia

¢ Tens&o do fio (7)

« Comprimento de corte ou diametro do ilhé (6)

* Modo de corte (5)
« Contador de pecas (4)

Figura 3: Modo de sequéncia

o

i

01-02-03-04-05

©%d

AW

ITE3 20
1) 40
4 CA |
) 2_

65 6 © o

(1) - Namero de sequéncia
(2) - Sequéncia de casas de botdo
(3) - Tipo de casa do botéo

(4) - Contador de pecgas
(5) - Modo de corte

(6) - Comprimento de corte
(7) - Tenséo do fio
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Figura 4: Modo de casa de bot&o Unica

=

TE3 20

1T} 40
4 CA

2 2

(8) - NUmero de casa do botao

O campo ativo esté identificado por caracteres brancos sobre
um fundo sombreado.

Nas subclasses 312, 321 e 341 existe ainda o modo Monoflex,
em que sdo possiveis 2 posi¢gbes de laminas.

O modo Monoflex é identificado pela exibi¢cdo de uma barra junto
ao tipo de casa do botao:

Figura 5: Modo Monoflex

@\ i = /@

(1) - Posicéo da lamina 1 (2) - Posigao da lamina 2
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4.2.1 Estrutura

O menu da maquina esta dividido em niveis. No menu principal,
sdo apresentadas as informag¢8es mais importantes para costurar
(nivel de operador).

Junto ao nivel do operador, existem ainda 0s seguintes niveis:
* Modo de configuragdo para programar casas de botdo
(nivel P)

* Modo de configuragdo para programar sequéncias de casas
de botéo (nivel S)

» Modo de servico para realizar trabalhos de manutengéo
(nivel F), protegido por palavra-passe

Um item de menu neste nivel pode ainda conter outros subitens
de menu.

4.2.2 Modos de funcionamento

Consoante a configuracdo no modo de sequéncia, a maquina
pode encontrar-se com o seguinte funcionamento:

» Funcionamento automatico
* Funcionamento manual
* Modo de barreira retroreflexiva (se disponivel)

Funcionamento automatico

Na sequéncia exibidano mostrador, séo apresentadas setas entre
os tipos de casas de botdo. A casa de botdo atual é identificada
com uma barra por baixo.

Figura 6: Mostrador do funcionamento automatico

OS—»@—»OZ—»M

ApOs a costura de uma casa de botdo, o sistema de comando
muda automaticamente para o tipo de casa do botédo seguinte.
ApOs a costura da ultima casa de botéo, o sistema de comando
muda novamente para a primeira casa de botdo da sequéncia.
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Funcionamento manual

Na sequéncia exibida no mostrador, sdo apresentadas
barras entre os tipos de casas de botdo. A casa de botédo
atual é identificada com uma barra por baixo.

Figura 7: Mostrador do funcionamento manual

05 — 09 — 02 — 04

O sistema de comando néo alterna automaticamente entre tipos
de casas de botdo. Pode ser efetuada uma alteragdo manual com

as teclas n ou u

Modo de barreira retroreflexiva

Se o kit de barreira retroreflexiva (Ed 2.3 Equipamentos
acessorios, pag. 14) tiver sido montado, o0 modo de barreira
retroreflexiva pode ser operado.

Através de 2 barreiras retroreflexivas, o reverso ou o bordo
anterior sdo identificados e o devido programa € automaticamente
selecionado.

Devem ser introduzidos exatamente 2 programas na sequéncia.
O modo de barreira retroreflexiva é identificado pelo simbolo (1).

Figura 8: Mostrador do modo de barreira retroreflexiva

)

N

(1) - Simbolo
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5 Operagéo

5.1 Ligar e desligar a maquina

Figura 9: Ligar e desligar a maquina

-

(1) - Interruptor principal

Ligar a alimentacdo de corrente

@ Passo

1. Colocar o interruptor principal (1) na posicao |I.

% No mostrador, é exibido o ecré de abertura em que
YYYY-MM-DD representa a data atual:
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Figura 10: Mostrador apés ligar

Dk orpP
Adler AG

281 UBe.c8
Y =MM=-DD

A maquina passa para a posic¢ao de insercéo e esta
pronta para comecgar a coser quando o menu principal
() 4.2 Descrigao do software, pag. 29) é apresentado.

Desligar a alimentacéo de corrente

E Informacgéao
O interruptor principal € também o interruptor de PARAGEM DE
EMERGENCIA. Quando o interruptor principal esta desligado,
a maquina esta desligada da fonte de alimentacéo.

@ Passo

1. Coloque o interruptor principal (1) na posicéo 0.

% Todo o acionamento e o sistema de comando estéo
desligados da corrente elétrica.
No mostrador é exibido:
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Figura 11: Mostrador apés desligar

5.2 Ativar e desativar o modo para enfiar
a agulha

O modo para enfiar a agulha pode ser utilizado para enfiar o fio
na agulha, o fio na lancadeira e o fio revestido.

Figura 12: Ativar o modo para enfiar a agulha

(1) - Tecla do modo para enfiar a agulha
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0

Ativar o modo para enfiar a agulha

Passo

1. Prima atecla (1) na tampa do cabecote. A tecla deve
ficar premida.

% A maquina tem o modo para enfiar a agulha ativado.
A tecla acende.
A placa de suporte do tecido desloca-se para obter
a melhor posi¢éo para enfiar o fio na agulha.
Os calcadores de tecido permanecem na posicao em
que estavam ao ativar o modo para enfiar a agulha.
A unidade de costura esta desligada.
A lamina de corte estéa desligada.

Agora é possivel:

* Inserir a agulha

 Enfiar o fio na langcadeira
 Enfiar o fio na agulha

* Enfiar o fio revestido

Desativar o modo para enfiar a agulha

Passo

1. Prima atecla (1) novamente. A tecla deve ficar solta.

% Apds uma breve pausa, a maquina esta pronta para
costurar novamente. A operacao de costura € retomada
no ponto em que o modo para enfiar a agulha foi ativado.

5.3 Utilizar fios e fios revestidos

Fios
O aspeto da casa do botdo é essencialmente influenciado:

 Pelo fio utilizado

» Pelo uso de intensidades diferentes para o fio da agulha e da
lancadeira

36
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Fios revestidos

O fio revestido deve estabilizar a casa do botéo e torna-la
maledavel, simultaneamente.

Tem de compreender as seguintes carateristicas:

 Ser pouco espesso, mas flexivel e firme
 Ter um didmetro uniforme

5.4 Retirar e desligar as placas de fixacao

ATENCAO
Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Retire e desligue as placas de fixagdo com
a maquina desligada ou no modo para enfiar
a agulha.

Retirar as placas de fixacao

@ Passo

1. Levante ligeiramente a parte posterior da placa de fixagéo
direita (2) e puxe-a de novo para tras.

Retire a placa de fixagdo (2) lateralmente para a direita.

Levante ligeiramente a parte posterior da placa de fixagdo
esquerda (1) e puxe-a de novo para tras.

4. Retire a placa de fixacéo (1) lateralmente para a esquerda.
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Figura 13: Retirar as placas de fixacdo

(1) - Placa de fixag&o esquerda (2) - Placa de fixag&o direita

Colocar as placas de fixagao

|: Passo

1. Deslize a placa de fixagéo para a frente na entrada.
2. Pressione a placa de fixacdo para baixo na cavilha (3).

38 Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015



. DURKOPP
Operacao ADLER

Figura 14: Colocar as placas de fixagao

(3) - Cavilha

ALERTA

Danos causados por placas de fixagdo colocadas
incorretamente!

Podem ocorrer danos materiais causados por placas
de fixagdo colocadas incorretamente.

Coloque as placas de fixagao conforme indicado.
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5.5 Levantar a maquina e roda-la para baixo

ATENCAO

Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.
Levantar a maquina somente se estiver
desligada ou no modo para enfiar a agulha.

Levantar

E necessério levantar a maquina para efetuar varias operacoes
(por exemplo, para enfiar o fio na langadeira ou o fio revestido).

Figura 15: Levantar a maquina

(1) - Cavilha de retengéo

Para levantar a méaquina:

|: Passo

1. Puxe a cavilha de retencao (1).

2. Levante a parte frontal da maquina.
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3. Solte a cavilha de retengdo (1) e encaixe-a no orificio.
Isto pode implicar que levante a maquina um pouco mais
e a rode para baixo.
4. Solte a maquina apenas quando a cavilha de retencgao (1)

estiver encaixada.

Apo6s concluir as operacdes desejadas, rode novamente
a maquina para baixo.

Rodar para baixo

Passo

1. Fixe a maquina.
2. Puxe a cavilha de retenc¢éo (1).
3. Rode lentamente a maquina para baixo.

ATENCAO

Esmagamento devido a pegcas em movimento!
Ao rodar a maquina pode involuntariamente
acelera-la e causar ferimentos graves.

Fixe a maquina ao roda-la para baixo.

ALERTA

Danos causados por operagdo da maquina quando
levantada!

O funcionamento da maquina quando levantada pode
causar danos materiais.

Rode sempre a maquina para baixo antes da operacao

de costura.
. _________________________________________________________________________________|
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5.6 Enfiar o fio naagulha

ATENCAO

Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Enfie o fio na agulha com a maquina desligada
ou no modo para enfiar a agulha.

W Passo

1. Enfie o fio na agulha, tal como representado nas figuras.

Figura 16: Enfiar o fio na agulha (1)

(1) - Rebobinador de linhas
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Figura 17: Enfiar o fio na agulha (2)

(2) - Elemento de tensé&o do fio da agulha

Figura 18: Enfiar o fio na agulha (3)

(3) - Guia do fio (4) - Gancho

2. Para enfiar o fio na agulha, deslize o fio de cima para baixo
(incluido na embalagem) através da haste oca da agulha (7).

Pendure o fio da agulha atras do gancho (4).
Puxe o fio da agulha para baixo.

5. Posicione o fio da agulha para a esquerda e por detras da
guia do fio (5), e enfie o fio da agulha de tras para a frente.
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Figura 19: Enfiar o fio na agulha (4)

4

o
(5) - Guia do fio (7) - Haste da agulha
(6) - Mola

5.7 Enfiar o fio na lan¢adeira

ATENCAO

Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Enfie o fio na lancadeira com a maquina
desligada ou no modo para enfiar a agulha.

A maquina deve estar na posicao final, ou seja, o suporte da
lancadeira deve ter as lancadeiras orientadas para a frente.

W Passo

1. Remova as placas de fixagdo ([ 5.4 Retirar e desligar as
placas de fixagdo, pag. 37).

2. Levanteamaquina(d 5.5 Levantaramaquinaeroda-lapara
baixo, pag. 40).

3. Enfie o fio na langadeira (1) com o auxilio do fio comprido
(embalagem), como indicado nas figuras.
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Figura 20: Enfiar o fio na lancadeira (1)

(1) - Langadeira
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Figura 21: Enfiar o fio na lancadeira (2)

(1) - Lancadeira

Figura 22: Enfiar o fio na langadeira (3)

(1) - Langadeira

4. Deixe pender do orificio da chapa corredica cerca de 25 mm
do fio da langadeira.

5. Coloque as placas de fixacao.
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5.8 Enfiar o fio revestido

ATENCAO
Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Enfie o fio revestido com a maquina desligada
ou no modo para enfiar a agulha.

W Passo

1. Enfie o fio revestido (1) como indicado nas figuras
(consoante a subclasse).
Enfie o fio revestido nas subclasses 141 ou 341,
como indicado na figura A.

Figura 23: Enfiar o fio revestido (1)

(1) - Fios revestidos
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Figura 24: Enfiar o fio revestido (2)

(1) - Fios revestidos

Deixe pender do orificio do fio revestido da chapa corredica

cerca de 25 mm de fio revestido.

2.

Figura 25: Enfiar o fio revestido (3)

(1) - Fios revestidos
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Figura 26: Enfiar o fio revestido (4)

3. Costure a casa do botéo e verifique se o fio revestido
foi recolhido o suficiente.
Volte eventualmente a enfiar o fio revestido de acordo
com as subclasses 141 ou 341, como indicado na figura B.

Figura 27: Voltar a enfiar o fio revestido

5.9 Definir atensao do fio

A tensdo dos fios é orientada de acordo com o tipo e a qualidade
dos fios e da pega de costura. E possivel obter uma casa de bot&o
perfeita se for usada a menor tenséo possivel no fio.

Ao usartensdes dofio rigidas, os tecidos finos podem frisar e o fio
pode quebrar.
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Passo

5.9.1 Definir atenséao do fio da agulha

Regra geral, a tenséo do fio da agulha deve ser definida para
rigida, tal como a tensao do fio da langadeira. A tensao do fio
€ executada eletronicamente. Consiste na tensao principal da
operacao de costura e numa tenséo residual (tensdo de corte)
para agilizagdo do fio da agulha durante o processo de corte
na chapa corredica.

Regule a tenséo residual (tenséo de corte) de acordo com

a flexibilidade do fio da agulha utilizado, de forma a que o fio
gue pende da agulha seja longo o suficiente e garanta uma
costura adequada.

Para definir a tenséo do fio da agulha:

1. Definaatensao principal paraaoperagéo de costurano painel

de comando (£ 8.1.5 Definir a tenséo do fio, pag. 97).

2. Defina a tensao residual (tensdo de corte) através do painel
de comando.
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5.9.2 Definir atenséao do fio da lancadeira

Figura 28: Definir a tensédo do fio da langadeira

(1) - Elemento de tensé&o do fio da langadeira

@ Passo
1. Levante a parte superior da maquina.

2. Para definir a tenséo do fio da langadeira com o elemento
de tenséo (1):

» Para aumentar a tensdo do fio da lancadeira, gire-o
no sentido dos ponteiros do relégio

 Para reduzir a tensdo do fio da lancadeira, gire-o
no sentido dos ponteiros do relégio

3. Rode a parte superior da maquina.

O comprimento do fio inicial colocado pode ser definido através
da tenséo de costura.
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5.10 Mudar de agulha

ATENCAO
Perfuragcdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Mude a agulha apenas com a maquina
desligada.

Figura 29: Mudar de agulha (1)

®\

(1) - Parafuso (2) - Agulha

f Passo
1

Desaperte o parafuso (1) (chave Allen na embalagem).
Retire a agulha (2) da haste da agulha.

Insira uma nova agulha até ao fim no orificio da haste da
agulha.
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Figura 30: Mudar de agulha (2)

(3) - Cabo da agulha

4. Alinhe aagulha (2) de forma a que a cava esteja voltada para
a frente e a area (somente no sistema de agulhas 579) no
cabo da agulha (3) esteja voltada para a esquerda no sentido
do parafuso (1).

5. Aperte o parafuso (1).

5.11 Mudar de lamina

@ Passo
1

Desaperte o parafuso (1) e remova o fixador (3).
Retire a lamina anterior (2).

Fixe a nova lamina (4) até ao fundo da ranhura e gire-a
na direcdo da seta.

Volte a apertar o parafuso (1).
5. Aperte o fixador com o parafuso (1).
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Importante
A lamina nédo deve ficar do lado de fora do fixador!

Figura 31: Mudar de lamina

s
<
(1) - Parafusos (3) - Fixador
(2) - Lamina anterior (4) - Lamina nova

5.12 Costurar

A operacgédo de costura pode ser acionada através das teclas
na maquina ou através do pedal.

5.12.1 Costurar com as teclas

Através das teclas na maquina, podem acionar-se os ganchos e
aoperacgdode costura. Afuncéo difere ((J Manual de assisténcia)
consoante a configuragdo no menu de servicos.
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Figura 32: Teclas

H

(1) - Tecla 1 (2) - Tecla 2

1. Configuracao (standard):
» Tecla 1: Os ganchos estéo abertos ou fechados.

 Tecla 2: A operacéo de costura € iniciada quando
os ganchos estéo fechados.

2. Configuracéo:
« Tecla 1: Os ganchos estéo abertos ou fechados.

¢ Tecla 2: Os ganchos sao rebaixados se ainda nao
tiverem sido. A operagédo de costura € iniciada.

As teclas permitem a paragem de emergéncia durante a costura.

Para ativar a paragem de emergéncia:

Passo

1. Primaateclalou 2.
% A operacdo de costura é parada.

Disp&e das seguintes opgoes:
* Interromper a operacgéo de costura
» Retomar a operacéo de costura

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 55



DURKOPP

ADLER

Operacéao

0

Para interromper a operacao de costura:

Passo

1. Primaateclal.

Para retomar a operacgéo de costura:

Passo

1. Prima atecla 2.

5.12.2 Costurar com o pedal

O pedal (4 2.3 Equipamentos acessorios, pag. 14) é um pedal
de 2 niveis sem reverséo:

* Ao carregar no primeiro nivel, os ganchos permanecem
fechados. Se abrir novamente os ganchos, sai do primeiro
nivel.

» Ao carregar no segundo nivel, inicia-se a operagdo de
costura. Enquanto a operacdo de costura decorre pode
soltar o pedal.

O pedal permite a paragem de emergéncia durante a operagéo
de costura. E possivel ndo retomar a operacéo de costura
com o pedal.

Para ativar a paragem de emergéncia:

Passo

1. Carregue no pedal.
% A operacdo de costura é parada.

Dispbe das seguintes opc¢des:
* Interromper a operacgéo de costura
» Retomar a operacao de costura
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Para interromper a operacao de costura:

Passo

1. Carregue no pedal.

% A operagdo de costura é interrompida.

Para retomar a operacgéo de costura:

Passo

1. Primaatecla . no painel de comando.

Informacgéao
As teclas da maquina também podem ser utilizadas para acionar
a paragem de emergéncia.

Remocao da pecga de costura concluida na subclasse 151
Passo
1. Insiraofiodalancgadeira e ofio revestido no gancho do fio (2).

2. Arraste ambos os fios para a esquerda na lamina (1).
%  Os fios sédo cortados.
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Figura 33: Remover a pega de costura na subclasse 151

(1) - Lamina (2) - Gancho do fio
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5.13 Atendimento ao cliente
Contacto para reparacdes em caso de danos na maquina:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

Email: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com
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6 Manutencéo

Esta seccao descreve operagdes de manutencao simples que
devem ser realizadas regularmente e visam prolongar a vida
atil da maquina, bem como elevar a qualidade das costuras
realizadas. As opera¢fes de manutengcdo podem ser efetuadas
pelo pessoal operador.

As adicionais operac¢des de manutengéo s6 devem ser realizadas
por pessoal técnico qualificado (E2 Manual de assisténcia).
ATENCAO
Perfuracdo com objetos pontiagudos!
@ Possibilidade de ferimentos graves.
Execute as operagfes de manutengéo apenas

com a maquina desligada.

ATENCAO
Esmagamento devido a pegcas em movimento!
Possibilidade de ferimentos graves.

Execute as opera¢fes de manutengcdo apenas
com a maquina desligada.
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Perspetiva das operacdes a realizar

Operagdes a realizar Horas de servico

8 40 | 160 | 500

Maquina

Remover a acumulagdo de fragmentos o

Limpar o cotédo da area de chapa corredica o

Controlar o nivel do 6leo o

Verificar e limpar as correias dentadas o
Lubrificar o puncéo de corte o
Lubrificar o feltro dos bragos do gancho o
Lubrificar o feltro no disco came o

Sistema pneumatico

Verificar o nivel de agua no regulador o
da presséo
Limpar o elemento filtrante da unidade L]

de manutengéo

Verificar o isolamento do sistema L]

6.1 Controlo

ALERTA

Danos materiais causados por residuos!
O cotéo e os restos de fios podem prejudicar a maquina.

Limpe a maquina conforme descrito nesta seccéo.
_____________________________________________________________________________________|
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Oleo

|: Passo

1. Verifique diariamente o nivel de 6leo no depdésito para
lubrificacdo (£ 7.16 Reabastecer de 6leo, pag. 89).

ATENCAO

Danos ambientais causados por 6leo!

O 6leo é um poluente e, como tal, ndo deve
h ser vertido na canalizagéo ou no chéo.

Recolha cuidadosamente os residuos de o6leo.

Elimine os residuos de 6leo bem como pegas

da maquina revestidas de 6leo, de acordo com
as normas legais.

Para reabastecer o depésito para lubrificacéo, utilize
exclusivamente o 6leo lubrificante DA 10 ou um 6leo
equivalente com as seguintes especificagfes:

* Viscosidade a 40°C: 10 mm3/s

» Ponto de inflamagé&o: 150°C

O o6leo pode ser adquirido nos nossos pontos de venda sob
0s seguintes numeros de peca:

Recipiente N.° de peca
250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Sistema pneumatico

|: Passo

1. \Verifique diariamente o nivel de agua no regulador
de pressao.
O nivel de 4gua ndo deve subir até ao elemento filtrante (1).
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ApOs enroscar o tampéao de drenagem (3), drene a &gua sob
presséao a partir do separador de agua (2).

Figura 34: Verificar o nivel de agua

®

(1) - Elemento filtrante (3) - Tampé&o de drenagem
(2) - Separador de agua

6.2 Limpeza

O cotdo e os restos de fios devem ser removidos diariamente
da maquina. A limpeza da maquina previne contra falhas.

Para limpar a maquina:

|: Passo

1. Remova o cotdo, restos de fios e restos de tecidos
das seguintes areas: langadeira, cortador de linha,
chapa corredica e cabecote de costura.
Caso a opcéo de vacuo esteja disponivel, € recomendada
a aspiracdo dos residuos das costuras.

2. Se for necessario, esvazie os restos de tecidos do recipiente
de succao.
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6.3 Oleos

CUIDADO

O contacto com o 6leo pode causar lesdes
na pele!

Em contacto com a pele, o éleo pode provocar
erupcdes na pele.

Lave abundantemente em caso de contacto
direto.

Examine o 6leo em intervalos regulares (L1 pag. 61).

Para lubrificar a maquina:

W Passo

1. Lubrifigue o puncéo de corte (1).

Figura 35: Lubrificar o pungédo de corte

—

(1) - Puncédo de corte

2. Lubrifique o feltro no disco came (2).
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Figura 36: Lubrificar o disco came

(2) - Disco came

3. Lubrifique os feltros (3) dos bracos do gancho (4).

Figura 37: Lubrificar o brago do gancho

(3) - Feltro (4) - Brago do gancho
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6.4 Mudar blocos de corte e laminas

Consoante o tipo de utilizag&o, é necessario mudar os blocos de
corte e a lAmina apos seis meses. Pode alterar o comprimento

de corte quando alterar os blocos de corte. A mudanga dos blocos
de corte ou da lamina é feita de forma diferente de acordo com

as subclasses.

ATENCAO

Perfuracdo com objetos pontiagudos!
Possibilidade de ferimentos graves.

Mude o bloco de corte ou a ldamina apenas com
a maquina desligada.

6.4.1 Subclasse sem modo Multiflex

Mudar o bloco de corte

@ Passo

Desaperte o parafuso (1) (chave Allen na embalagem).
Puxe para a frente e remova o bloco de corte (2).
Instale o novo bloco de corte até parar no apoio.

P w DN PR

Volte a apertar o parafuso (1).
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Figura 38: Mudar o bloco de corte

\/

(1) - Parafuso (2) - Bloco de corte

Mudar de lamina

@ Passo

Desaperte o parafuso (4).
Puxe a lamina para a frente e remova-a (3).

Instale a nova lamina até parar no apoio.

P w DN PR

Volte a apertar o parafuso (4).

Figura 39: Mudar de lamina

\/

(3) - LAmina (4) - Parafuso
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6.4.2 Subclasse com modo Multiflex

Mudar o bloco de corte

W Passo

1. Remova o tubo de ar comprimido (EJ pag. 84).
2. Empurre cuidadosamente para baixo o suporte do bloco
de corte (1) com uma chave de fendas.

Figura 40: Mudar o bloco de corte com o modo Multiflex (1)

(1) - Suporte do bloco de corte (3) - Parafuso
(2) - Bloco de corte
Desaperte o parafuso (3).
Puxe o bloco de corte (2) para a esquerda.

Introduza o bloco de corte (2) na guia de costura e aperte
com o parafuso (3).

6. Ligue novamente o tubo de ar comprimido.
Depois de ligar o ar comprimido (£ 7.13 Ligar o sistema

pneumatico, pag. 84), o suporte do bloco de corte desloca-se
automaticamente para cima, de novo.
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Informacgéo

Se pretender utilizar um bloco de corte com um comprimento
diferente, é necessario definir a op¢éo correspondente no painel
de comando(d Manual de assisténcia).

Mudar de lamina
Passo
1. Desaperte o parafuso (5) ou (6) (chave Allen na embalagem).

2. Retire alamina (4) ou (7).
3. Instale a nova lamina e aperte com o parafuso (5) ou (6).

Figura 41: Mudar a 1amina no modo Multiflex

O,

(4) - Lamina (6) - Parafuso
(5) - Parafuso (7) - Lamina
Importante

Caso ndo consiga remover a lamina, desaperte ligeiramente o
parafuso da segunda lamina.
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’7- Informacgéo

1 Se pretender inserir uma lamina com outra forma, efetue
as configuragdes correspondentes no painel de comando
(2 Manual de assisténcia).

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 71



DURKOPP
ADLER

Manutengéo

72

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015



DURKOPP
Montagem ADLER

7 Montagem

ATENCAO
Perigo de corte devido a pegas cortantes!
Possibilidade de ferimentos graves.

A maquina s6 deve ser montada por pessoal
técnico qualificado.
Use luvas de protecao e calcado de seguranca.

7.1 Verificar o fornecimento

O fornecimento depende do pedido efetuado. Apés o recebimento
verifique se a entrega esta correta.

7.2 Remover os dispositivos de fixacao
utilizados no transporte

Antes da montagem, remova todos os dispositivos de fixagcao
utilizados no transporte.

Para remover os dispositivos de fixa¢&o utilizados no transporte:

f Passo

1. Remova as fitas de seguranca e ripas de madeira da:
 Parte superior da maquina
* Mesa da maquina
* Armacao

2. Remova o parafuso (1) do cérter do 6leo por baixo da
bancada.
O parafuso impede que a parte superior da maquina
levante durante o transporte.
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Figura 42: Remover os dispositivos de fixagdo utilizados no transporte
da parte superior da maquina

(1) - Parafuso

3. Remova o parafuso (2).
Os parafusos impedem que as placas de fixagdo caiam.

Figura 43: Remover os dispositivos de fixagao utilizados no transporte
das placas de fixacéo

o

(2) - Parafusos

4. Remova o parafuso (3).
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Figura 44: Remover os dispositivos de fixagéo utilizados no transporte da
bancada da maquina

(3) - Parafuso

7.3 Montar a armacgéao

Se tiver encomendado a armagédo adequada

(EJ 2.3 Equipamentos acessorios, pag. 14), siga as indicacbes

da secg¢do [ 7.5 Utilizar o olhal de transporte, pag. 76.

Caso pretenda utilizar outra armagéo, deve executar as seguintes

operacdes a parte:

« Montar o interruptor principal (E2 manual complementar
Ligar caixas de controlo ao interruptor principal)

e Montar a bancada (EJ 7.4 Montar a bancada, pag. 75)

« Montar a unidade de manutencéo (CJ 7.13 Ligar o sistema
pneumatico, pag. 84)

7.4 Montar a bancada

Se pretender criar a sua prépria bancada, considere os exemplos
de dimensdes dos esquemas no capitulo (2 Anexo, pag. 125).
A espessura da bancada deve ter cerca de 40 mm.
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7.5 Utilizar o olhal de transporte

O olhal de transporte facilita a eleva¢@o da maquina na armacéo.
Pode, por exemplo, elevar a maquina com um diferencial de
fixagdo do teto ou inserir uma estaca estavel através do olhal
do transporte e, em seguida, levantar a maquina com a ajuda
de 2 pessoas. O olhal de transporte é fornecido na embalagem.

Para utilizar o olhal de transporte:
Passo

1. Aparafuse o olhal de transporte (1) a maquina.

Figura 45: Utilizar o olhal de transporte

(1) - Olhal de transporte (2) - Maquina

2. Eleve a maquina (2) na armagao.

3. Quando a maquina estiver montada, desaparafuse
novamente o olhal de transporte (1).

7.6 Fixar o suporte do fio

|: Passo

1. Insira o suporte do fio (6) no orificio da bancada e fixe-o
com porcas (4) e arruelas (3).

Monte o suporte do carretel (2).
Monte o rebobinador de linhas (1).
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4. Posicione o suporte do carretel (2) e o rebobinador
de linhas (1) de forma a ficarem paralelos entre si.

Figura 46: Fixar o suporte do fio

(1) - Rebobinador de linhas (4) - Porcas
(2) - Suporte do carretel (5) - Arruelas
(3) - Arruelas (6) - Suporte do fio

:— Informacao
i :

E necessario definir o cordel consoante o tipo de carretel. Uma
configuragédo incorreta pode causar danos na costura.

7.7 Fixar aarmacgao

Para que a armacao nédo se desloque acidentalmente, pode fixa-
la.

Para fixar a armacao:

f Passo

1. Aparafuse ambas as placas de suporte (3) as porcas (2) tanto
qguanto possivel, para que a maquina fique segura e fixa.

2. Aparafuse a contraporca (1) para cima.
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3. Aparafuse suavemente a contraporca (1).

Figura 47: Fixar a armacéo

@I ®

(1) - Contraporca (3) - Placa de suporte
(2) - Porca

7.8 Definir a altura do trabalho

A altura de trabalho pode ser definida entre 73 e 90 cm
(medicéo até ao canto superior da bancada).

Para definir a altura de trabalho:

|: Passo
1

Desaperte o parafuso (1) nos dois lados da armacao.

2. Ajuste a bancada da maquina a altura de trabalho desejada.
De forma a evitar inclinages, puxe ou empurre a bancada
dos dois lados ao mesmo tempo.

3. Aperte o parafuso (1).
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Figura 48: Definir a altura do trabalho

(1) - Parafusos

7.9 Montar o sistema de comando

|: Passo

1. Aperte o sistema de comando com parafusos nas
posi¢cBes (1) e (2) na parte inferior da bancada.
Vire o lado com a placa de carateristicas para a frente.
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Figura 49: Montar o sistema de comando

@/Truﬁs

& <
— L t

2|
0
]

g
[m]
o
]

(1) - Parafusos (2) - Parafusos

2. Ligue todas as fichas aos respetivos terminais. As fichas
estdo marcadas de forma univoca com uma impresséo
no cabo (3) e os terminais (4) no respetivo invélucro.

O cabo e o terminal ttm a mesma designagéo ou 0 mesmo
simbolo.
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Figura 50: Ligar o sistema de comando

(3) - Cabo (4) - Terminal

3. Aparafuse a ficha ao terminal.

Para que o cabo nédo se solte nem se danifique

inadvertidamente, aparafuse o estribo protetor por baixo
da bancada.

o

Aparafuse também o estribo protetor, fixando-o ao sistema
de comando.
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7.10 Ligagdo elétrica

PERIGO

Perigo de choque elétrico nas pegas sob
tenséo!

Perigo de risco contra a vida e a integridade
fisica.

Apenas o pessoal técnico qualificado deve
efetuar operagdes em equipamentos elétricos.

Passo

1. Ligue a maquina segundo o esquema de ligacéo (2 Anexo,
pag. 125).

7.11 Compensacao do potencial

Passo

1. Nivele a compensacao do potencial segundo o esquema
de ligacéo (EJ Anexo, pag. 125).

7.12 Montar o recipiente de succgéo

No recipiente de sucg¢édo, sdo depositados os restos de tecidos
resultantes da costura.

Para montar o recipiente de succao:

Passo

1. Desmonte os componentes 4, 5, 6 e 7 do recipiente de
succao, de acordo com a figura.
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Figura 51: Montar o recipiente de suc¢éo

(1) - Contra-angulo (5) - Chapa flexivel

(2) - Tubo (6) - Espuma

(3) - Tubo (7) - Parafusos

(4) - Recipiente (8) - Cavilha de enchimento

Insira a cavilha de enchimento (8).

Aperte o recipiente de sucg¢ao debaixo do cérter do 6leo
com o parafuso (7), nos orificios pré-perfurados.

Volte a aparafusar a espuma (6) com a chapa flexivel (5).
Aparafuse o recipiente (4).

Ligue o tubo (3) ao recipiente de succéo através do injetor.
Os restos de tecidos séo aspirados para o recipiente (4)
através do tubo (3).

Aparafuse o contra-angulo (1) ao injetor.

Ligue o recipiente de sucg¢do a alimentacéo de pressao
através do tubo (2).
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7.13 Ligar o sistema pneumaético

O sistema pneumatico da maquina e o equipamento acessorio
devem ser aspirados com ar comprimido anidro, néo lubrificado.
Para tal, é disponibilizado um pacote de ligacdo pneumatica

() 2.3 Equipamentos acessorios, pag. 14) para armacdes com
unidade de manutencéo e dispositivos adicionais pneumaticos:

» Tubo de ligagéo, 5 m de comprimento, @ =9 mm
» Porta-tubo e bragadeira de fixagdo de tubo
» Tomada de engate e cobertura de embraiagem R ¥

Para ligar o sistema pneumatico:

[ Importante

Se tiver encomendado uma armacao adequada
(& 2.3 Equipamentos acessorios, pag. 14), prossiga com
0 passo 4.

W Passo

1. Unidade de manutengdo composta pelo regulador da
presséo (2) e pelo separador de agua (3), com pegas
de fixacdo (1) para aparafusar a armagéo e os tubos
de ar comprimido serem ligados a partir da maquina.

Figura 52: Montar a unidade de manutengéo

(1) - Pegas de fixagédo (3) - Separador de agua
(2) - Regulador da pressao (4) - Valvula
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2. Ligue odistribuidor (7) a dois tubos mais grossos dos 3 tubos
de ar comprimido que provém da canalizagdo para cabo
da maquina.

3. Enrosque o distribuidor (7) na valvula (4).

Figura 53: Ligar a unidade de manutencao

(4) - Valvula (6) - Tubo de ligagéo
(5) - Tubo (7) - Distribuidor

4. Ligue a valvula (4) ao tubo (5) do recipiente de succéo.
5. Una o tubo de ligacéo (6) do ar comprimido a véalvula (4).

7.14 Definir a presséo de servico

Configuragao correta
A pressao de servigo deve ser de 6 bar.
A pressao de servigo pode ser lida no manémetro (2).

Figura 54: Definir a pressao de servigo
)
IMII

(1) - Regulador da presséo (2) - Man6metro
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ALERTA

Danos materiais causados por pressao de servico
incorretal

A pressao errada pode causar danos na maquina.
Assegure uma pressao de servigo de 6 + 0,5 bar.

Para definir a pressdo de servigo:

Passo
1. Eleve o regulador da presséo (1).
2. Rode o regulador da presséo (1) para que o manémetro (2)
apresente a presséo de servico desejada:
« Rotacdo no sentido dos ponteiros do reldgio = aumento
da presséo do ar
* Rotag&o no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio = reducéo da presséo do ar
3. Diminua o regulador da presséo (1).

7.15 Lubrificacéo

Apo6s a montagem ou um periodo longo de inatividade, a torcida,
o feltro, a lancadeira e a haste da agulha devem ser lubrificados
com um pouco de 6leo.

A lubrificacdo de todas as pecas moviveis da maquina ocorre
através de um sistema de torcida de dleo nos 2 depdsitos para
lubrificagéo.

ATENCAO

Danos ambientais causados por 6leo!

O ¢6leo é um poluente e, como tal, ndo deve ser
vertido na canaliza¢do ou no chéo.

Recolha cuidadosamente os residuos de o6leo.
Elimine os residuos de 6leo bem como pecas da

magquina revestidas de 6leo, de acordo com as
normas legais.
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Para a lubrificacao, utilize exclusivamente o 6leo lubrificante
DA 10 ou um 6leo equivalente com as seguintes especificagfes:

» Viscosidade a 40° C: 10 mm?/s
» Ponto de inflamagéo: 150° C

Para lubrificar os componentes da maquina:

@ Passo

1. Desenrosque a tampa do cabecote e a tampa lateral.

Figura 55: Lubrificacéo (1)

(1) - Torcida (3) - Haste da agulha
(2) - Torcida

2. Impregne as torcidas (1) e (2) o feltro (5) com um pouco
de dleo.

3. Aplique 1-2 gotas de 6leo no porta-mandril flutuante e na
haste da agulha (3).
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Figura 56: Lubrificacéo (2)

(4) - Torcida (5) - Feltro

4. Enrosque a tampa do cabecote e a tampa lateral.

5. Remova as placas de fixagao.

6. Impregne a torcida (4) com um pouco de 6leo.

7. Aplique 1-2 gotas de 6leo na placa de espalhamento (6)

e no estendedor (7).
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Figura 57: Lubrificacéo (3)

(6) - Placa de espalhamento (7) - Estendedor

7.16 Reabastecer de 6leo

Para reabastecer o depésito para lubrificacéo, utilize
exclusivamente um 6leo com as mesmas especificagbes
que as da lubrificacdo (EJ 7.15 Lubrificacdo, pag. 86).

Para reabastecer o depésito para lubrificagéo:

f Passo

1. Encha totalmente o deposito para lubrificacdo (2) através
da abertura para enchimento (1)
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Figura 58: Reabastecer de 6leo (1)

(1) - Abertura de enchimento (2) - Deposito para lubrificagdo

2. Enchatotalmente o depdsito para lubrificacéo (4) através da
abertura para enchimento (3).

Figura 59: Reabastecer de 6leo (2)

(3) - Abertura de enchimento (4) - Dep6sito para lubrificagdo
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7.17 Ajustar os calcadores dos rebordos do
tecido

Para costurar bem a pega, pode ajustar a posi¢do dos calcadores
dos rebordos do tecido.

ATENCAO

Perfuracdo com objetos pontiagudos!
@ Possibilidade de ferimentos graves.
Ajuste os calcadores dos rebordos do tecido

apenas com a maquina desligada.

|: Passo

1. Colocar a pega de costura até que toque nos calcadores
dos rebordos do tecido (2), do lado esquerdo e do direito.

Desaperte o parafuso (1) do lado esquerdo e do direito.

Defina a posi¢éo de costura, de forma a que possa deslocar
para tras e para a frente os calcadores dos rebordos do
tecido (2).

4. Volte a apertar o parafuso (1).

Figura 60: Ajustar os calcadores dos rebordos do tecido

(1) - Parafusos (2) - Calcadores dos rebordos do tecido
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7.18 Executar o teste de verificacdo
Apés concluir a montagem, ligue a maquina e execute um teste
de verificagcdo. Tenha em consideracao a seguinte ordem:

Ordem

1. Ligue a maquina.
2. Execute o teste de verificacéo.
3. Desligue a maquina.

Para executar o teste de verificagao:

Passo

Coloque a peca a costurar.

2. Selecione um tipo de casa do botdo (L3 8.1.2 Modo de casa
de botédo Unica, pag. 93) e acione, primeiramente, uma
velocidade baixa.

3. Costure uma casa de botdo (4 5.12 Costurar, pag. 54).
Aumente gradualmente a velocidade.

5. Verifique se a casa do botdo corresponde aos requisitos
pretendidos.

Se osrequisitos ndo tiverem sido preenchidos, modifique atenséo
do fio (Ed 5.9 Definir a tenséo do fio, pag. 49).

Informacgéo

Se depois de ligar o ecra de abertura no painel de comando
0 mesmo ndao for exibido apds algum tempo de espera,
significa que néo existe software no sistema de comando.

Nesse caso, instale primeiro o software (d Manual de
assisténcia).
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8 Configuragdes do software

8.1 Nivel do operador

Ao nivel do operador, sdo apresentadas as informagdes mais
importantes para a costura.

8.1.1 Operacdao basica

Os valores ao nivel do operador podem ser modificados premindo
a tecla correspondente no painel de comando (EJ 4.1 Painel de
comando, pag. 26).

Consoante a configuragdo no menu de sequéncia, esta disponivel
0 modo de sequéncia ou 0 modo de casa de botdo Unica
(&3 8.2 Programacéo da casa do botdo, pag. 101).

O modo ativado é reconhecido no campo superior do mostrador,
gue se situa por baixo do acionamento (L4 4.2.1 Estrutura,
pag. 31).

8.1.2 Modo de casa de botao Unica

Ao nivel do operador, pode selecionar uma casade botdo de entre
50 casas de botdo pré-programadas.

Figura 61: Modo de casa de botédo Unica

A\ =

TE3 20
LT} 40
. CA

) 2%

(1) - Tipo de casa do botéo (2) - Valores
(3) - Nimero de casa do botéo

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 93



DURKOPP
ADLER

Configurag@es do software

Para selecionar uma casa de botao pré-programada:

Passo

1. Mude para o campo Nimero da casa de botdo (3) com

atecla u
Prima a tecla .

O cursor fica intermitente.

o

3. Selecione o nimero de casa do botdo pretendido com

as teclas u ou n

Como opgao de selecdo, séorepresentados o tipo de casa de
botdo atual (1) e os respetivos valores mais importantes (2).

4. Confirme a sele¢do com a tecla .

8.1.3 Modo de sequéncia

Consoante a configuragdo, a maquina encontra-se em
funcionamento automético ou manual, ou no modo de barreira
retroreflexiva(Ed 4.2.2 Modos de funcionamento, pag. 31).

No modo de sequéncia, pode mudar em qualquer altura de
sequéncia entre as casas de botdo programadas, ativando
assim o modo de barreira retroreflexiva.

A selecé@o de uma casa de botdo no modo de sequéncia implica
2 passos:

@ Ordem
=

1. Selecione o nimero de sequéncia.
2. Selecione uma casa de boté&o.
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Figura 62: Modo de sequéncia

A\ o I |

01-02-03-04-05
ITE3 20
i) 40
! CA

> 2 \o

(1) - Tipo de casa do botéo (3) - Sequéncia
(2) - Valores (4) - Nimero de sequéncia

6

[—

Selecionar o niumero de sequéncia

Para selecionar o nimero de sequéncia:

g Passo

1. Mude para o campo Numero de sequéncia (4) com

atecla u
Prima a tecla .

% O cursor fica intermitente na linha pretendida.

n

3. Selecione o nimero pretendido com as teclas u
Ou n )

4. Confirme a sele¢éo com a tecla .
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Selecionar uma casa de botéao
Para selecionar uma casa de botéo:

Passo

1. Selecione a casa de botdo na sequéncia representada

com as teclas n ou u

% A casa do botdo pretendida é marcada com uma barra.
Como opcéo de selecéo, séo representados no campo
Tipo de casa do bot&o (1) o tipo de casa de botdo atual
e na area Valores (2) os respetivos valores.

Selecionar o modo de funcionamento

1. Mude para o campo Sequéncia (3) com as teclas n

Ou n :
2. Primaatecla .

Mude o modo de funcionamento com a tecla u .

% As setas entre os tipos de casas de botdo aparecem
ou desaparecem.

4. Confirme a sele¢do com a tecla . .

8.1.4 Definir o comprimento de corte

No mostrador, o campo (1) exibe o comprimento de corte.
O comprimento de corte pode ser ajustado.

w
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Figura 63: Ajustar o comprimento de corte no modo de sequéncia

3

2

01-02-03-04-05
-y /®
Ty
e

(1) - Comprimento de corte

i

™M
N

Para definir o comprimento de corte:

g Passo

1. Mude para o campo Comprimento de corte (1) com

atecla n
Prima a tecla .

% O cursor fica intermitente.

3. Defina o valor pretendido com as teclas u ou n .

4. Confirme com a tecla .

A tenséo do fio também pode ser definida.

N

8.1.5 Definir atenséao do fio

No mostrador, o campo (1) exibe a tensdo do fio ao costurar.
A tenséo do fio pode ser ajustada.
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Figura 64: Ajustar a tenséo do fio no modo de sequéncia

3

2
01-02-03-04-05

20 | ®

CA

-

™M

2

(1) - Campo Tensé&o do fio

Para definir a tensao do fio:

Passo

1. Mude para o campo Tensao do fio (1) com a tecla n .

Prima a tecla .

% O cursor fica intermitente.

3. Defina o valor pretendido com as teclas u ou n .

4. Confirme com a tecla .

O modo de corte também pode ser definido.

N
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8.1.6 Definir o modo de corte

No mostrador, o campo (1) exibe o modo de corte. O modo de
corte determina quando e se deve ser inserida uma casa de botdo
durante a costura.

Durante o modo de corte pode alternar entre 0s seguintes
parametros:

Parametro do modo de corte

Parametro Funcao

0 = sem cortes
CA = cortar ap6s o final da costura (Cut After)
CB = cortar antes do inicio da costura (Cut Before)

Figura 65: Definir o modo de corte no modo de sequéncia

L 2

01-02-03-04-05
(T 20
I 40 | ©

(1) - Modo de corte

N
N

Para definir o modo de corte:

Passo

1. Mude para o campo Modo de corte (1) com a tecla n .
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2. Primaatecla .

% O cursor fica intermitente.

3. Defina o valor pretendido com as teclas u ou n .

4. Confirme com a tecla .

O contador de pecas pode ser reiniciado.
Caso ndo pretenda reiniciar o contador de pecas, pode dar inicio
a costura.

8.1.7 Reiniciar o contador de pecas

A maquina esté equipada com um contador de pecas que
enumera o numero de casas de botdo costuradas. Atras da
marca X (1) é exibido o valor atual (por exemplo 2). O valor
do contador de pecas € mantido apos desligar a maquina.

O contador de pecgas enumera um maximo de 9999 casas de
botéo. Se este valor for ultrapassado, a contagem recomeca no 0.

Figura 66: Reiniciar o contador de pecas no modo de sequéncia

3

2

01-02-03-04-05
20
(i 40
CA

(1) - Campo Contador de pecas

=

=

M
|!l
5
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Para reiniciar o contador de pecas:

Passo

1. Mude para o campo Contador de pecas (1) com

atecla n
Prima a tecla .

% As barras de menu alteram-se.

n

w

Prima a tecla cerca de 2 segundos.

% O contador de pecas é definido para 0 e o mostrador muda
novamente no menu principal (E2 8.1 Nivel do operador,
pag. 93).

8.2 Programacdo da casa do botédo

A programacao de casas de bot&o ocorre ao nivel P.
Para todos os tipos de barras, pode definir as respetivas
carateristicas da casa do bot&o como, por exemplo,

o comprimento da casa do bot&o e o tipo de olho.

Importante

Se premir a tecla ﬂ , hdo é possivel costurar.

Importante

Se mudar o tipo de barra de um programa da casa do botéo,
todos os valores dessa casa do botéo sdo reiniciados para o valor
predefinido.

Informacgéo
Os tipos de casas de botdo e as suas variantes ndo podem ser
costurados com todas as subclasses e equipamentos de costura.
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Para programar uma casa de botéo:

g Passo

1. Primaatecla ﬂ .

% O modo de configuragdo para casas de botdo individuais
é iniciado.

2. Mude para o campo NUumero da casa de botdo
() 8.1.2 Modo de casa de botéo Unica, pag. 93) com

atecla u
Prima a tecla .

4. Selecione o nimero de casa do botdo pretendido com

as teclas u ou n
5. Primaatecla .

6. Selecione otipo de barra {4 com as teclas n

OU n :
7. Primaatecla .

8. Selecione o tipo de barra pretendido com as teclas n

ou n.
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Tipos de barras
Barra Barra Barra .
Sem barra . Ilhé
conica transversal | arredondada

\

1

|

9. Confirme a sele¢édo com a tecla .

Pode mudar para um nivel superior com as teclas n
e definir outros valores (consulte a lista que se
segue de itens e subitens de menu).

Ou saia do modo de configuragdo com a tecla
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Lista de itens e subitens de menu

Valor

Descricao

Configuracdes de comprimento

Comprimento de corte: O comprimento de corte pode
ser definido entre 6 a 50 mm no méaximo, consoante
0 equipamento de costura.

Diametro do ilhé (s6 para maquinas de ilhoses)

Comprimento do ponto no rebordo da casa do
boté&o: Distancia entre pontos no rebordo da casa
do botdo (de 0,5 a 2 mm).

Ndmero de pontos no ilhé (apenas para maquinas
de ilhoses): Numero de pontos distribuidos
uniformemente em todo o ilhé.

Sobreposicdo no ilhé (apenas para maquinas de
ilhoses): Sobreposicéo do inicio e do final da costura.

Comprimento do cortador de linha: O comprimento
do fio da agulha e da extremidade do fio da lancadeira
do lado inferior da casa do botao nos modelos 581-112
ou 581-312 pode ser modificado.

Os pontos comprimidos permitem uma costura segura
do inicio ao fim.

Comprimento dos pontos comprimidos no inicio
da costura: Distancia entre pontos da compressao
no inicio da costura.

Comprimento dos pontos comprimidos no final
da costura: Distancia entre pontos da compressao
no final da costura.

Nimero de pontos comprimidos no inicio da
costura: Namero de pontos da compresséo no
inicio da costura.

Namero de pontos comprimidos no final da
costura: Nimero de pontos da compresséo no
inicio da costura.
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Valor Descricao

Tensao do fio da agulha

Tensé&o da costura: Tensao da costura controlada
eletronicamente durante o ciclo de costura.

Tenséo de corte: Tensao do fio da agulha reduzida
para o cortador do fio da agulha.

Tensé&o de costura: O comprimento do fio inicial
colocado pode ser regulado através da tenséo de
costura.

Configuracdes dos tipos de olho

Tipo de olho: Podem ser programados 7 tipos de olho
diferentes.

-'iﬁ- N.° de pontos no olho: Podem ser definidos entre
4 a 25 pontos no méaximo para o arredondamento
do olho da casa do bot&o.

Inclinagdo do olho: O olho da casa do botéo pode
ser ligeiramente inclinado para a esquerda ou para
a direita.

Ajuste do pesponto: A amplitude do pesponto
regulado mecanicamente pode ser diminuida
até 1,0 mm ou ampliada até 0,5 mm.

I Configuracdes de corte

Modo de corte: De acordo com o equipamento
_'L de costura, a casa do botédo pode ser cortada ap6s
a costura (CA), antes da costura (CB) ou ndo ser
cortada (0).

Espaco de corte: Distancia entre os pontos internos
dos dois rebordos da casa do botao.
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Valor

Descricao

Tll

Area de corte do modo Multiflex: 1 = Corte inteiro,
2 = Corte intermédio, 3 = Recorte do olho ou rebordo/
presilha

Comprimento do corte inteiro: O comprimento de
corte pode ser reduzido até um maximo de 2 mm.

Posicédo de corte no corte intermédio: A posicédo

é definida de acordo com uma proporgéo que aumenta
da posicéo do olho (0 %) até a posigao mais recuada
(100 %).

Correcéo do corte na diregcéo x: A posigao da lamina
dentro da casa do botédo pode deslocar-se para a
esquerda ou para a direita.

1@

Correcédo do corte nadiregdo y: A posigao da lamina
dentro da casa do bot&o pode deslocar-se para a
frente ou para trés.

Correcédo da pressao de corte: Ajuste automatico

(4 niveis) da for¢a de corte do didametro da casa do
botéo consoante o comprimento da casa do boté&o.

- Até 14 mm de comprimento da casa do botédo
(ilhoses) - 2.° nivel

- Entre 15 a 30 mm de comprimento da casa do botao -
3.2 nivel

- A partir de 31 mm de comprimento da casa do bot&o -
4.° nivel

Neste item de menu, a intensidade de corte
predefinida pode ser aumentada ou diminuida,
consoante o comprimento da casa do bot&o.

Corte flexivel: Modo Monoflex 581-312, 581-321
ou 581-341

Configuragdes da barra conica

Comprimento da barra cénica: O comprimento

da barra cénica pode ser definido entre 2 a 36 mm,
consoante o0 equipamento de costura e 0 comprimento
da casa do bot&o.

Amplitude do pesponto na barra cénica:
A amplitude do pesponto aplicavel para a casa do
botdo pode ser diminuida na barra conica.
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Valor

Descricao

Sobreposigéo na barra conica: Sobreposigao dos
rebordos da casa do bot&o na barra conica.

Altura dainclinagdo da barra: O comprimento
da cunha da barra pode ser definido.

Configurac6es da barra transversal

Il =

Comprimento da barra transversal: Comprimento
total da barra transversal. A area de ajuste

€ automaticamente definida de acordo com o espago
de corte selecionado e a amplitude do pesponto.

Comprimento do ponto na barra transversal:
Distancia entre pontos na barra transversal
(de 0,5 a 2 mm).

Amplitude do pesponto na barra transversal:
A amplitude do pesponto pode ser diminuida
ou aumentada na barra transversal.

Posicdo x da barra transversal: A barra transversal
pode ser integralmente deslocada para a esquerda
ou para a direita.

Prolongamento do rebordo da casa do bot&o na
barra transversal: Sobreposi¢éo dos rebordos da
casa do botdo com a barra transversal.

Configuragdes da barra arredondada

Nimero de pontos na barra arredondada:

Podem ser definidos um minimo de 6 e um maximo de
12 pontos nas barras arredondadas ou 4 a 10 pontos
no semicirculo inferior.

Amplitude do pesponto na barra arredondada:
A amplitude do pesponto aplicavel para a casa do
botéo pode ser diminuida na barra arredondada.

Posicédo de inicio da costura: O inicio da costura
pode partir da na barra arredondada ou do rebordo
da casa do botéo, conforme preferir.
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Valor

Descricao

Sobreposicéo no rebordo da casa do botéo:
Sobreposigdo no rebordo da casa do botéo no inicio
e no final da costura.

Posigédo de inicio da costura no rebordo da casa
do botéo: A posicdo de inicio da costura no rebordo
da casa do botéo pode ser alterada a partir do inicio
do rebordo (100 %) até ao olho (0 %).

Sobreposi¢cdo na barra arredondada: Sobreposi¢éo
da barra arredondada no inicio e no final da costura.

Gimp

Monitorizagao do fio revestido (somente nos
equipamentos acessorios 581-141 e 581-341):
Comute a monitorizacgao, caso o fio revestido seja
inserido.

Casas de botdo sequenciais: Nimero de casas de
botdo que sem abertura dos ganchos séo costuradas
sequencialmente. Desta forma, é possivel obter um
movimento duplo.

N.° de rotacBes: Rotacdes por minuto.

8.3 Programacao da sequéncia

A programacao de sequéncias ocorre ao nivel S.
Importante

Se premir a tecla , N&o & possivel costurar.

Para programar uma sequéncia:

Passo

1. Primaatecla .

% O modo de configuragdo para sequéncias é iniciado.
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2. Mude para o campo Numero de sequéncia ((d 8.1.3 Modo

de sequéncia, pag. 94) com a tecla u .

3. Primaatecla .

% No mostrador é exibido:

Figura 67: Programar sequéncias (1)

(1) - Posigdo na sequéncia (3) - Nimero de casas de botéo
(2) - Nimero de casa do botao

4. Selecione o numero de sequéncia pretendido com

as teclas u ou n

5. Primaatecla .

% No mostrador é exibido:
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Figura 68: Programar sequéncias
L 2
1. # 01 > 1
3: #03 X 1
u i . 20.0%ex: 1.1
= 0.9 L I CA
® ®
(4) - Comprimento de corte (6) - Modo de corte
(5) - Ajuste do pesponto (7) - Comprimento do ponto
6. Selecione a posicao pretendida para a casa do botao
na sequéncia (1.2 colunadomostrador) comasteclas n
" |
% O cursor indica a posigéo atual.
7. Prima atecla .
8. Selecione o nimero da casa de botdo pretendido
(2.2 coluna do mostrador) com as teclas u ou n .
% O tipo de casa do botdo é apresentado.
9. Prima atecla .
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10. Defina o nimero de casas de botéo pretendido

(3.2 coluna do mostrador) com as teclas n ou n .
11. Confirme com a tecla .

E possivel adicionar outros programas de casas de botao.
Comece pelo passo 1.

8.3.1 Eliminar a casa do botdo no final de uma
sequéncia
Para eliminar uma casa de botéo no final de uma sequéncia:

g Passo

1. Selecione a penultima linha da sequéncia de casas de botéo

programada com as teclas u ou n
2. Primaatecla .

3. Selecione o programa de casas de botdo 0 com as

teclas u ou n
4. Confirme com a tecla .

% A casa de botdo selecionada foi eliminada.

. ) N . C
Se pretender sair do modo de configuragéo, prima atecla . .
Retornara de imediato ao nivel de operador.

8.3.2 Adicionar uma casa do botdo no final de uma
sequéncia
Para adicionar uma casa de bot&o no final de uma sequéncia:
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Passo

1. Selecione a ultima linha da sequéncia de casas de botédo

programada com a tecla n .
2. Primaatecla .

3. Selecione o programa da casa do botédo pretendido com

as teclas u ou n
4. Prima atecla .

. ) ~ . E
Se pretender sair do modo de configuragdo, prima atecla .
Retornara de imediato ao nivel de operador.

8.3.3 Inserir a casa do botdo numa sequéncia

Nao é possivel uma adicéo individual de tipos de casas de
botédo a sequéncia. Tenha em consideracédo a programacao da
sequéncia atual e modifiqgue a sequéncia correspondentemente
(d 8.2 Programacéo da casa do botéo, pag. 101).

Também é possivel desligar o modo de sequéncia.

8.3.4 Desligar o modo de sequéncia

Se pretender utilizar o modo de casa de botao Unica em vez
do modo de sequéncia, desligue o ultimo.

Para desligar o modo de sequéncia:

Passo

1. Primaatecla .
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2. Mude para o campo Numero de sequéncia ((d 8.1.3 Modo

de sequéncia, pag. 94) com a tecla n .
3. Primaatecla .

4. Selecione o NUmero de sequéncia 0 com a tecla n .

Prima a tecla .

% O modo de sequéncia é desligado.

Prima a tecla .

% O modo de configuragéo é terminado. Retornara de
imediato ao nivel de operador.

o

o

8.4 Modo de servico

No modo de servico, estao disponiveis as fun¢des da maquina
gue podem ser utilizadas em operagBes de manutengao.

O modo de servigo esta protegido por uma palavra-passe,

de forma a evitar configurag¢des incorretas inadvertidas.

Estéo disponiveis informagdes mais detalhadas sobre o contetido
do modo de servi¢o no Manual de assisténcia.

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 113



DURKOPP ) ~
ADLER Configuragdes do software

114 Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015



Desativacao

DURKOPP
ADLER

9 Desativagéao

Para desativar a maquina durante um periodo de tempo longo,
ou permanentemente, € necessario executar algumas fungdes.

ATENCAO

Perigo de ferimentos por manuseamento
indevido!

Possibilidade de ferimentos graves.
Limpe a maquina APENAS quando estiver
desligada.

APENAS o pessoal qualificado deve separar
0s terminais.

CUIDADO

O contacto com o 6leo pode causar lesdes
na pele!

Em contacto com a pele, o éleo pode provocar
erupgdes na pele.

Evitar o contacto com residuos de 6leo.

Para desativar a maquina:

Desligue o interruptor principal por baixo do centro do
material de costura.

Retire a ficha de rede.
Desligue o terminal pneumatico.

Com um lengo, limpe o dleo residual no carter do 6leo
por baixo do material de costura.

Cubra o painel de comando, de forma a protegé-lo
de sujidades.

Cubra o sistema de comando, de forma a evitar que se suje.

Cubra toda a maquina sempre que possivel, de forma
a protegé-la contra danos e sujidades.
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10 Eliminacao

A maquina nao deve ser eliminada juntamente com os residuos
domésticos.

A maquina deve ser eliminada de acordo com os regulamentos
nacionais de forma adequada e apropriada.

ATENCAO

Perigo de danos ambientais em caso de

eliminagao incorretal
h Em caso de eliminag&o incorreta podem ocorrer
danos ambientais graves.

Siga SEMPRE os regulamentos legais no que
se refere a eliminacgéo.

Em caso de eliminagéo, tenha em consideragéo que a maquina
€ constituida por diferentes materiais (aco, plastico, pecas
eletronicas ...). Siga os regulamentos aplicaveis a nivel nacional
relativos ao processo de eliminagéo.
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11 Resolucéao de problemas

Em caso de ocorréncia de erros ndo descritos neste manual,
contacte o fabricante (Edl 5.13 Atendimento ao cliente, pag. 59).

N&o tente corrigir o erro autonomamente.

11.1 Alertas

Simbolo

Descricao

Resolucéo de problemas

/N

Ao comegar a costurar,
a agulha néo esta na
posigdo basica superior
ou estd numa posigao
incorreta.

* Rode a bobine até
o alerta desaparecer.

N

Ao iniciar a operacéo de
costura, a maquina indica
a posicao de enfiar o fio.

 Prima a tecla na tampa
do cabecote.

/N A

Durante a costura,
o fio quebra-se.

 Prima a tecla na tampa
do cabecote.

N}

Ao iniciar a operagéo de
costura, a agulha esta na
posicao de enfiar o fio.

 Prima a tecla na tampa
do cabecote.

* Desligue e ligue
a maquina.
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Simbolo

Descricao

Resolucéo de problemas

&

Nao esta disponivel ar
comprimido ou a presséo
é muito reduzida.

* Desligue a maquina.

* Disponibilize ar
comprimido suficiente.

* Ligue a maquina.

A E

Foi selecionada uma
combinagao de corte ndo
permitida (APENAS no
modo Multiflex).

« Verifique e defina no
sistema de comando
os dados da lamina e do
bloco de corte utilizados.

* Insira e defina
eventualmente a lamina
e o bloco de corte
adequados.

NS

A operacdo de costura foi
interrompida (APENAS
para as subclasses 141,
341 com monitorizagdo do
fio revestido incorporada
e ativada).

» A operacgéo de costura
pode ser continuada com
atecla OK ou 2, ou ser
cancelada com a tecla
ESC ou 1.

11.2 Mensagens de erro
Quando ocorre um erro, é exibido no mostrador

o simbolo , seguido de uma combinac&o de nimeros

de 4 caracteres (LJ Manual de assisténcia).
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12 Glossaéario

Termo Definicao

Barreira Ajuda a detetar o final da costura através

retroreflexiva de um sensor o6tico.

CA Abreviatura representada no monitor:
Consulte Modo de corte.

CB Abreviatura representada no monitor:

Consulte Modo de corte.

Comprimento de
corte

Define o comprimento da casa do botao regida
pelo diametro do botéo.

Contador de pecas

Conta os ciclos de costura decorridos
(nimero de pecas) apds os respetivos
cortes do fio da costura.

Cortador de linha

Separa o fio da costura apds cada operagéo
de costura. Situa-se por baixo do material de
costura.

Cursor

Indica no Mostrador a posigdo atual no software.

Diametro de corte

Define o diametro da casa do botéo a cortar.

Diametro do ilhd

Consulte Diametro de corte.

Fio da agulha

Refere-se ao fio proveniente do carretel
gue serd inserido na agulha.

Fio da costura

Designacéo geral do fio de langadeira e do
fio da agulha.

Fungédo da maquina

Refere-se a uma carateristica de equipamento
da maquina.

Lancadeira Refere-se ao fio proveniente da bobina por
baixo do material de costura.
Limite do n.° Consulte N.° de rotag6es reduzidas.

de rotagdes

Manémetro

Mede e indica a presséo de servigo.

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015

121




DURKOPP
ADLER

Glossario

Termo

Definicao

Modo de corte

Determina quando e se deve ser inserida uma
casa de botdo durante a operacao de costura:
* CB (antes da operacéo de costura)

» CA (ap6s a operagéo de costura)

* 0 (Modo de corte desligado)

Altera o Diametro de corte.

Modo para
enfiar a agulha

Modo que pode ser ativado premindo um bot&o.
Serve para enfiar o fio na agulha.

Mostrador

Apresenta informacdes.

N.° de pontos

Refere-se ao numero de pontos por minuto.

N.° de rotacGes

Refere-se as rotagdes por minuto do motor
de costura.

N.° de rotacdes
reduzidas

A maquina opera com um numero de rotaces
reduzido por predefini¢do.

Nivel de utilizador

Controla a permisséo de acesso aos processos
que podem ser realizados ao nivel do sistema
de comando. Existem 4 niveis:

» Operador

» Programagao da casa do botéo (P)

* Programacédo da sequéncia (S)

* Técnico (F)

Painel de comando

Com este é possivel:

» Chamar modos

* Ler valores

» Ler mensagens de alerta e de erro
Encontra-se na parte lateral da maquina.

Parametro

Valor numérico que ativa ou define uma fungao
da maquina.

Peca de costura

Refere-se ao material a ser costurado.

Protetor do
fio da agulha

Interrompe o ciclo de costura em caso de quebra
do fio da agulha.

Protetor do
fio da bobina

Verifica se a bobina do fio da langadeira esta
vazia.

Regulador Proporciona a presséo de servigo adequada.
da presséo
Remate Demarca o fim de uma costura.
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Termo Definicdo

Retrocesso Demarca o inicio de uma costura.

Separador de agua | Filtra a 4gua condensada e a sujidade

no ar comprimido.

Enriquece o ar com determinada quantidade
de 6leo.

Tecla de fungéo Refere-se a tecla F.
Ativa 0 modo de servigo (nivel técnico).

Tensao do fio Determina o aspeto da peca de costura.
Regula-se de acordo com o tipo de tecido
e a peca de costura.

Tipos:

» Tensao do fio da agulha

» Tensdo do fio da langadeira

Unidade de E constituida pelo separador de agua e pelo
manutengao regulador da presséo.

Velocidade Célculo derivado do comprimento dos pontos
de costura multiplicado pelo nimero de pontos.

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 123



DURKOPP -
ADLER Glossario

124 Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015



DURKOPP
Anexo ADLER

13 Anexo

Figura 69: Bancada
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Figura 70: Esquema de ligagédo (1)
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Figura 71: Esquema de ligagéo (2)

Manual de instru¢des 581 - 00.0 - 02/2015 127



DURKOPP
ADLER Anexo

Figura 72: Esquema de ligagéo (3)
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Figura 73: Esquema de ligagéo (4)
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Figura 74: Esquema de ligagéo (5)
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Anexo

Figura 75: Esquema de ligagéo (6)
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Figura 76: Esquema de ligagéo (7)
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Figura 77: Esquema de ligagéo (8)
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Figura 78: Esquema de ligagéo (9)
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