DURKOPP
ADLER

581 Instrucciones de uso



IMPORTANTE

LEA DETENIDAMENTE EL PRESENTE MATERIAL
ANTES DE UTILIZAR LA MAQUINA.

CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

Todos los derechos reservados.

Propiedad de Durkopp Adler GmbH y protegido por los derechos de
autor. Queda prohibida la reutilizacion del contenido, ya sea de forma
parcial o total, sin consentimiento previo por escrito de

Dirkopp Adler GmbH.

Copyright © Durkopp Adler GmbH 2021



DURKOPP

indice ADLER
1 Acerca de este dOCUMENTO .....c.uuuiiiiiiiiiiee et 5
11 ¢A quién estan dirigidas estas iNnStruCCioNes? ........cccvvevveeeriveennneennne 5
1.2 Convenciones de representacion: simbolos y Signos ............cccceeeeenne 6
1.3 Otra dOCUMENTACION .....cooveieiiiiieeeiiieeeieeesiee st eteee et bee e snee e e snneeeaeeeeens 7
1.4 Responsabilidad. ... 8
2 1= 1U [ g o F=To B OO PO UPPUOUPPRT 9
2.1 Indicaciones de seguridad basicas
2.2 Palabras de advertencia y simbolos en las indicaciones

(o [ To AV T o (=] o - PP PRPT 11
3 DescripCion de la MagUINa........oocveeeiiiieiiiie e 15
3.1 Componentes de [a MAQUING ........cooieieiiiiee e 15
3.2 Panel de Mando ... 16
4 IMIBINEJO ettt ettt e e et e e et ee e 19
4.1 Preparacion de la maquina para el funcionamiento
4.2 Conexion y desconexion de la maquina........c.ccceeveereviieeesiieenceee s
4.3 Activacion y desactivacion del modo de enhebrado
4.4 Colocacion o cambio de la aguja ......cccvevieeeeeriieeiee e
45 Enhebrado del hilo de la aguja.........cc.oeeeoiiiiieiiiiiiiiee e
4.6 Enhebrado del hilo de la lanzadera...........c.ccccooiieeiiicniiic e
4.7 Enhebrado del hilo de cordoncCillo .............ccvoviieeiiiiinicece e
4.7.1 Enhebrado del hilo de cordoncillo (subclases 121y 321)................... 36
4.7.2 Enhebrado del hilo de cordoncillo (subclases 141y 341)................... 40

4.7.3 Enhebrado del hilo de cordoncillo (subclase 151)
4.8 Tension del Nilo ...

48.1 Ajuste de la tension del hilo de la aguja

4.8.2 Ajuste de la tension del hilo de la lanzadera...........cccccvveveeiiiiiieee i,
4.9 Extraccion y colocacion de las placas del prensatelas ...........c.ccc..... 51
4.10 Movimiento ascendente y descendente de la maquina ...................... 53
411 Cambio de la cuchilla

4,12 Costura.......couvvvveeeeeeeeeeeeeeennin,
4,121 Costura con las teclas
4.12.2 Costura con el interruptor de pie

5 ProgramaciOn ........c..eoieiiiiiiiee et
5.1 Descripcion del software ........

511 Estructura........ooeevvvvveiiinnnnnnnn.

5.1.2 Modos de fUNCIONAMIENTO .......ccoiuiiiiiiieiiiee e
5.2 NIVEI 08 USUAIIO....uveieiiiiieiiiee ettt
5.2.1 Conceptos bésicos de manejo ..................

5.2.2 Modo de ojal simple

5.2.3 Modo de secuencia

5.24 Ajuste de 1a longitud de COMe ..........eieeiiiiiiiiee e

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 1



DURKOPP

ADLER indice
5.2.5 Ajuste de la tension del hilo.........coocvviviiiiiiec e
5.2.6 Ajuste del modo de COMe.......ccvvviiiieeiiiiiiee e
5.2.7 Restablecimiento del contador de piezas......................

53 Programacion de 0Jales..........cccvviiiiieiiiiicii e
5.4 Programacion de SECUENCIAS .........ceeeirtireriiireaiieeanieeeeeeesseeeeesneeee e
541 Eliminar un ojal al final de una secuencia .....................

5.4.2 Afadir un ojal al final de una secuencia

5.4.3 Intercalar un ojal en una secuencia............

5.4.4 Desactivar el modo de SECUENCIA ........cuvveviviiriiie e
55 MO0 dE SEIVICIO ...t
5.6 Activacion del nivel técnico ....

5.7 CiClO dE 0JAIES ...
5.8 Estructura del MENU .........ccueiiiiiiiiiieecee e e
5.9 MenlU Machine config [Config. maquinal

591 Load. POS. [POS. INSEI.]....eeiiiiiiiiiiieiieee e 88
5.9.2 ZZ range [Area sobrepun.].......

5.9.3 Thread mon. [Detect. hilo]

594 CUL. tiMe [TPO. COME]...uuieiieiieiiiiie et
595 E-group [EQUIP0] «ccoeeiiiiiieee e

5.9.6 Threading position [Posicion de enhebradQ] .................

5.9.7 Operation mode [Modo func.]........ccceevviieninieniieeiinenn

5.9.8 Tension data [Datos teNSION]........cccviiriiiiiiiee e
5.9.9 Multiflex (S0lo 581-321 Y 581-341) ....c.evevivieeiiiiieniie e
5.9.10 ZZ offset [Desvio sobrepun.]........ccccceueee..

5.9.11 Cut control [Superv. corte]........cccevvvreeeennn.

5.9.12 Spec.funct. [Func. especiales] ........ccocceeeeviviieeeeeiiinenn.

5.10 Menl User config. [Config. USUATIO] ..ccmiiiriiieeiiieannns
5.10.1 Language [1diomal........cccoiiiiiiiiiiiiiie e
5.10.2 Buttons [Pulsador] .........ccccoeviiiiiiniincnnne.

5.10.3 Sew.lamp [llum. &rea COSTUra).........occveeruereiiiee e eee e
5.10.4 Key tones [SoNIido tECIAS] ........ccciiuiiiiiiiiiiee e
511 Menl Test functions [Funciones de pruebal............... 111
5111 Multitest [Prueba MUIL] .......coeveiiiieiieeee e 111
5.11.2 Sewing proc. [Proceso costura] 119
5113 EVENtS [INCIAENC.] ...eviiiiiieeeee e 125
5.12 Menl Data transfer [Transf. datos]

5.121 Import [Importar]
5.12.2 Export [Exportar]
5.13 Menl Reset data [Restab. datosS] ..ccccccccoiiciicieeeiiiiieneeniinns

6 MaNTENIMIENTO .....ceeeiiiiiiicccc e ee e
6.1 LIMPIEZA ....eee et
6.2 0o ]y o= Tl (0] o RO
6.3 Mantenimiento del sistema neumatico

6.3.1 Ajuste de |a presion de SErVICIO........ccocueieiiiee e

2 Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



DURKOPP

indice ADLER
6.3.2 Purga de la mezcla de agua y aceite ..........ooccveeeeeiiiieieeniiiiecee e 138
6.3.3 Limpieza del filtro .........ooeeeiieee e 139
6.4 Cambio de los bloques de corte y de las cuchillas.............c.cccceenee 140
6.4.1 Subclase Sin MUIIfIEX .......c..eeiiiiiii e 140
6.4.2 Subclase con MUILIFIEX........ooiiii e 142
6.5 LiSta de PIEZAS ...coieeieeee ettt 144
7 Instalacion

7.1 Comprobacién del volumen de SUMINIStro ..........ccccveveeiiiiieeeeecinnn. 145
7.2 Retirada de los seguros de transporte ...........ccceveeeevieeenineeniieee e 145
7.3 Montaje del bastidor ............ccceevvveerineennne

7.4 Montaje del tablero...........occoeeeiiiiieeeennes

7.5 Uso de la argolla de transporte

7.6 Fijacion del portacarretes .........ocvveveeeeiieeeiiiee e

7.7 Asegurar €l Bastidor .........c.ueveiiiiiiiee e

7.8 Ajuste de la altura de trabajo.....................

7.9 Montaje de la unidad de control

7.10 COoNEXION EIECHICA .. .civeeeeiieeeeiee e

7.11 Establecimiento de la conexion equipotencial...........ccccccvevieeeininennns 154
7.12 Montaje del deposito de aspiracion..........ccceecvevreeeiiieenniiee e 155
7.13 CONEXION NEUMALICA. ......oivieiiieiieiee ettt 156
7.13.1 Montaje de la unidad de mantenimiento de aire comprimido............ 157
7.13.2 Ajuste de la presion de SErVICIO.........cccvivriiieiiiee e 158
7.14 Comprobacion de la lubricacion ............ccceeveveeerie e 159
7.15 Ajuste de los topes del borde de latela .........ccoeeeeiiiiiiiiiiiiiiennne 163
7.16 Realizacion de una marcha de prueba..........ccccoeeeeeviiieniiencee e, 164
8 Puesta fuera de SErviCio .......cooiuieiieiiiiiiiee e 165
9 EliMinacion de reSiduosS ......cccuvieieeeeiiie e see e 167
10 Ayuda para la subsanacion de fallos .........cccccveeiiiciiiie i
10.1 Servicio de atencion al cliente

10.2 Mensajes del software............ccccceeeeveeennns

10.2.1 Mensajes de advertencia .......

10.2.2 MENSAJES U EITON ...ttt ettt
10.3 Error en el proceso de COSIUIA ......covvieimieeiiiieiieee et

11 DAtOS tECNICOS ..iiiieiiiei ettt e e are e e e eeeenanes 185
111 Datos y valores CaracteriStiCoS .........cuvuurerrureriieeenieeeseeeesieeesneeeeenes 185
11.2 Requisitos para el funcionamiento sin fallos ...............ccceeeeeiiivineenn. 185
12 (€1 Lo 1=7= 14 o TP PRSP 187

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 3



DURKOPP

ADLER indice
13 F N 1= o PSP 191
13.1 Plano del tablero .........ceviiiiiiiiiiecee e 191
13.2 Plano d€ CONEXION ........cooieiiieeeeeee et 192

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



DURKOPP
Acerca de este documento ADLER

1 Acercade este documento

Las presentes instrucciones se han elaborado con el maximo
cuidado. Contienen informacién e indicaciones destinadas a
garantizar un funcionamiento seguro y duradero.

Si detecta errores o tiene propuestas de mejora, pongase en
contacto con nosotros a través del Servicio de atencion al
cliente (L3 p. 169).

Considere las presentes instrucciones como parte del producto
y consérvelas en un lugar facilmente accesible.

1.1  ¢A quién estan dirigidas estas
instrucciones?
Estas instrucciones estan dirigidas a:

» Personal de servicio:
Grupo de personas instruidas para trabajar con la
magquina y con acceso a las instrucciones. El capitulo
Manejo (Ed p. 19) es especialmente relevante para el
personal de servicio.

» Personal especializado:
Este grupo de personas posee la correspondiente forma-
cion técnica que le habilita para realizar el mantenimiento
o la subsanacién de errores. El capitulo Instalacién
(3 p. 145) es especialmente relevante para el personal
especializado.

Las instrucciones de servicio se entregan por separado.

En lo que respecta a la cualificacion minima y otros requisitos
del personal, tenga en cuenta lo especificado en el capitulo
Seguridad (EJ p. 9).

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 5
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1.2 Convenciones derepresentacion: simbolos
y sighos
A fin de facilitar y agilizar la comprension, la informacion incluida
en este documento se representa y destaca mediante los siguien-
tes signos:
|Z Ajuste correcto
Indica como es el ajuste correcto.
@ Fallos
Indica los fallos que pueden producirse debido a un ajuste
incorrecto.
W Cubierta
Indica qué cubiertas debera retirar para poder acceder a los
componentes que se deben ajustar.
@ Pasos durante el manejo (costuray preparacion)
W Pasos durante el servicio técnico, mantenimiento y montaje
] Pasos utilizando el panel de mando del software
Cada paso esta numerado:
Primer paso
2. Segundo paso
Siga siempre el orden de pasos establecido.
. Las enumeraciones se sefialan con un punto.
N Resultado de una accién

Modificacién en la maquina o en la visualizacién/panel de mando.

Importante

Sefiala que debe prestar especial atencion durante la ejecucion
de este paso.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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i

Y

(A1)

Seguridad

Indicaciones
de ubicacion

Informacion
Informacién adicional, por ejemplo, acerca de opciones de manejo
alternativas.

Orden
Indica qué tareas debe realizar antes o después de un ajuste.

Referencias
Indica una referencia a otra parte del texto.

Las indicaciones de advertencia relevantes para los usuarios de
la maquina se sefialan de forma especial. Dado que la seguridad
es especialmente importante, los simbolos de peligro, los niveles
de peligro y sus palabras de advertencia se describen en el
capitulo Seguridad (4 p. 9).

Si de una imagen no se puede deducir claramente la ubicacién
de un elemento, las indicaciones derecha o izquierda siempre
hacen referencia al punto de vista del usuario.

1.3 Otradocumentacion

La maquina contiene componentes de otros fabricantes.

Los fabricantes de dichas piezas externas han realizado una
evaluacion de riesgos y han declarado que su disefio cumple con
las normas nacionales y europeas vigentes. El uso previsto de
los componentes montados se describe en las correspondientes
instrucciones de los fabricantes.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 7
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1.4 Responsabilidad

Todalainformacionylasindicaciones contenidas enlas presentes
instrucciones se han elaborado teniendo en cuenta las Ultimas
novedades de la técnica, asi como las normas y disposiciones
vigentes.

Durkopp Adler no se hace responsable de los dafios ocasionados
por:

» Roturas y dafios derivados del transporte
 Incumplimiento de lo establecido en las instrucciones
» Uso no adecuado

« Cambios no autorizados en la maquina

» Uso por parte de personal no cualificado

« Utilizacion de piezas de repuesto no autorizadas

Transporte

Durkopp Adler no se responsabiliza de roturas o dafios derivados
del transporte. Compruebe la mercancia entregada inmediatamen-
te después de recibirla. Reclame los dafios al ultimo transportista.
Esto también es aplicable a los casos en los que el embalaje no
presente dafios.

Deje las maquinas, aparatosy el material de embalaje en el mismo
estado en el que estaban cuando se constaté el dafio. De esta
manera, garantizara sus derechos de reclamacion ante la empre-
sa de transportes.

Notifiqgue a Durkopp Adler todas las demas reclamaciones
inmediatamente después de recibir el suministro.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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2 Seguridad

El presente capitulo contiene indicaciones basicas para la segu-
ridad. Lea las indicaciones detenidamente antes de montar la
maquina o de trabajar con ella. Siga sin falta las especificaciones
de las indicaciones de seguridad. Su incumplimiento puede
provocar lesiones graves y dafios materiales.

_

Transporte

Instalaciéon

Obligaciones
del explotador

2.1 Indicaciones de seguridad béasicas

Utilice la maquina Gnicamente tal y como se describe en las
presentes instrucciones.

Las instrucciones siempre deben estar disponibles en el lugar de
utilizacién de la maquina.

Esta prohibido trabajar en componentes o instalaciones que se
encuentren bajo tension. Las excepciones estan reguladas en
DIN VDE 0105.

Para realizar los siguientes trabajos, desconecte la maquina en
el interruptor principal o desconecte el enchufe:

« Sustitucién de la aguja o de cualquier otra herramienta
para coser

» Abandono del puesto de trabajo
» Realizacion de trabajos de mantenimiento y reparaciones
* Enhebrado

El uso de piezas de repuesto incorrectas o defectuosas puede
comprometer la seguridad y dafiar la maquina. Utilice exclusiva-
mente piezas de repuesto originales del fabricante.

Al transportar la maquina, utilice una carretilla elevadora.
Levante lamaquina 20 mm como maximoy asegurela para evitar
gue resbale.

El cable de conexion debe tener un enchufe autorizado en el pais
de uso. Solo el personal técnico cualificado puede realizar el
montaje del enchufe en el cable de conexion.

Se deben cumplir las disposiciones de seguridad y de prevencién
de accidentes especificas del pais, asi como las regulaciones
legales en materia de proteccion laboral y medioambiental.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 9
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Todas las advertencias y simbolos de seguridad de la maquina
deben ser siempre legibles. iNo deben retirarse!

Renueve inmediatamente las advertencias y simbolos de segu-
ridad dafiados o que se hayan retirado.
Requisitos Unicamente personal cualificado puede:
del personal

Funcionamiento

Dispositivos
de seguridad

* instalar/poner la maquina en funcionamiento,
« realizar tareas de mantenimiento y reparaciones,
« realizar trabajos en el equipamiento eléctrico.

Solo personal autorizado puede trabajar con la maquina.
El personal debe haber comprendido previamente las presentes
instrucciones.

Durante su uso, compruebe sila maquina presenta dafos visibles
externamente. Interrumpa el trabajo si nota cambios en la maqui-
na. Informe de cualquier cambio al superior responsable. No se
puede seguir utilizando una maquina dafiada.

No retire ni desconecte los dispositivos de seguridad. En caso
de que esto sea imprescindible para realizar una reparacion, los
dispositivos de seguridad se deben montar y activar inmediata-
mente después.

10
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2.2 Palabras de advertenciay simbolos en
las indicaciones de advertencia
Lasindicaciones de advertencia en forma de texto estan rodeadas

porunalineade color. El color depende de lagravedad del peligro.
Las palabras de advertencia indican el grado de peligro:

Palabras de Palabras de advertencia y el riesgo que denotan:

advertencia

Palabra de
advertencia

Significado

PELIGRO

(con signo de peligro)
Su incumplimiento provoca lesiones graves o
incluso la muerte

ADVERTENCIA

(con signo de peligro)
Su incumplimiento puede provocar lesiones graves
o0 incluso la muerte

PRECAUCION

(con signo de peligro)
Su incumplimiento puede provocar lesiones leves
0 moderadas

ATENCION

(con signo de peligro)
Su incumplimiento puede provocar dafios
medioambientales

NOTA

(sin signo de peligro)
Su incumplimiento puede provocar dafios
materiales

Simbolos En caso de peligro para las personas, los siguientes simbolos
indican el tipo de peligro:

Simbolo

Tipo de peligro

General

Descarga eléctrica

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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Tipo de peligro

Pinchazo

Aplastamiento

Dafios al medioambiente

dldldl

Ejemplos Ejemplos de indicaciones de advertencia en forma de texto:

PELIGRO

Tipo y origen del peligro
Consecuencias en caso de incumplimiento.

>

Medidas para evitar el peligro.

% Esta es una indicacion de advertencia cuyo incumplimiento
provoca lesiones graves e incluso mortales.
ADVERTENCIA

Tipo y origen del peligro
Consecuencias en caso de incumplimiento.

>

Medidas para evitar el peligro.

% Esta es una indicacién de advertencia cuyo incumplimiento
puede provocar lesiones graves e incluso mortales.

12 Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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PRECAUCION

Tipo y origen del peligro

Consecuencias en caso de incumplimiento.
Medidas para evitar el peligro.

% Esta es una indicacién de advertencia cuyo incumplimiento
puede provocar lesiones moderadas o leves.

NOTA

Tipo y origen del peligro
Consecuencias en caso de incumplimiento.
Medidas para evitar el peligro.

% Esta es una indicacion de advertencia cuyo incumplimiento
puede provocar dafios materiales.

ATENCION

Tipo y origen del peligro
Consecuencias en caso de incumplimiento.
Medidas para evitar el peligro.

% Esta es una indicacion de advertencia cuyo incumplimiento
puede provocar dafios al medioambiente.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 13
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3 Descripcién de la maquina

3.1 Componentes de la maquina

Fig. 1: Componentes de la maquina

(1) - Tecla para el modo (3) - Panel de mando
de enhebrado
(2) - Teclas

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 15
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Descripcion de la maquina

La maquina esté equipada con un control programable y un panel
de mando.

Puede definir hasta 50 ojales diferentes.
Los ojales pueden programarse en hasta 25 secuencias (I p. 78).

Una secuencia puede contener un maximo de 9 ojales diferentes
y, a su vez, cada ojal dentro de la secuencia puede repetirse un
maximo de 9 veces seguidas.

Durante el proceso de costura, puede cambiarse de forma manual
0 automatica entre los ojales programados (Ed p. 72).

3.2 Panel de mando

El panel de mando OP5000 esta situado al lado de la maquina
y esta conectado al mando. Con el panel de mando puede ajustar
las funciones para el ojal correspondiente.

Esta formado por:

* Visualizador
» Teclas

16
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Fig. 2: Panel de mando

(1) -TeclaP

(2) - TeclaESC

(3) - Tecla de flecha
(4) - Tecla de flecha

-

NN

(5) - TeclaOK

(6) - Tecla de flecha
(7) - Tecla de flecha
(8) -TeclaF

(9) -TeclasS

Teclas y funciones del panel de mando

Pos. Tecla

Funcién

® 7]

» Accede al modo de ajusta para cada
ojal

®

S

» Vuelve al nivel de usuario
* Rechaza las modificaciones

» Cambia un nivel inferior
» Cambia a la forma del ojal anterior

®
(<N A

» Cambia al menud un campo inferior
¢ Reduce los valores

®
(2]

¢ Accede a los valores
» Guarda los valores modificados

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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Pos. Tecla Funcién
® u * Cambia a la siguiente forma del ojal
@ u » Cambia al menud un campo superior
* Aumenta los valores
» Accede al modo de servicio
® » Accede al modo de ajuste para las

secuencias de ojales

18
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4 Manegjo

El proceso de trabajo estd compuesto de diferentes pasos.
Para conseguir un resultado 6ptimo de costura, es necesario
manejar la maquina de manera adecuada.

4.1 Preparacion de la maquina para el
funcionamiento

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas moviles,
cortantes y punzantes

Pueden producirse aplastamientos, cortes o
pinchazos.

Realice los pasos preparatorios, en la medida de
lo posible, con la méaquina desconectada.

Antes de la costura con la maquina, lleve a cabo los siguientes
pasos preparatorios:

» Coloque o cambie la aguja

» Enhebre el hilo de la aguja

» Enhebre o devane el hilo de la lanzadera

* Ajuste la tension del hilo

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 19
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4.2 Conexiény desconexién de la maquina

-

Fig. 3: Conexion y desconexién de la maquina

(1) - Interruptor principal

Conexion de la alimentaciéon de corriente

W La alimentacién de corriente se conecta de la siguiente manera:

1. Gire el interruptor principal (1) a la posicion .

% En el visualizador aparece la pantalla de inicio,
donde YYYY-MM-DD representa la fecha actual:

Fig. 4: Conexién de la alimentacién de corriente

DorkorF
Adler AG

581 A @87.18D
YWY =MM=-DD

% La maquina se ajusta a la posicion de insercién y esta
lista para comenzar a coser, si aparece el menu
principal ((J p. 61).

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021
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Desconexién de la alimentaciéon de corriente

+— Informacion
i

El interruptor principal es, al mismo tiempo, el interruptor de
PARADA DE EMERGENCIA. Si el interruptor principal esta
desconectado, la maquina esta desconectada de la alimentacion
de corriente.

[@ La alimentacién de corriente se desconecta de la siguiente
manera:

1. Gire el interruptor principal (1) a la posicion 0.

%  Todos los accionamiento y controles se desconectan de la
red eléctrica.
El visualizador muestra:

Fig. 5: Desconexion de la alimentacién de corriente

Info
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4.3 Activacién y desactivacion del modo

de enhebrado
El modo de enhebrado puede utilizarse para enhebrar el hilo
de la aguja, el hilo de la lanzadera y el hilo de cordoncillo.

Fig. 6: Activacion y desactivacion del modo de enhebrado

(1) - Tecla para el modo de enhebrado

Activacion del modo de enhebrado

@ El modo de enhebrado se activa de la siguiente manera:

1. Pulselatecla (1) delatapadel cabezal. Latecladebe encajar.

% La maquina se encuentra en modo de enhebrado.
La tecla se ilumina.
La placa portadora de tela se desplaza a la mejor posicion
para el enhebrado.
Los prensatelas permanecen en la posicion en la que se
encontraban al activar el modo de enhebrado.
Desconecte el accionamiento de costura de la red.
La cuchilla de corte esta desconectada.

%  Ahora puede:
» Colocar la aguja
» Enhebrar el hilo de la lanzadera
» Enhebrar el hilo de la aguja
» Enhebrar el hilo de cordoncillo

22

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



DURKOPP
Manejo gl ADLER

Desactivacion del modo de enhebrado

@ El modo de enhebrado se desactiva de la siguiente manera:

=

Vuelva a pulsar la tecla (1). La tecla debe desencajar.

&{

Tras una breve pausa, la maquina vuelve a estar lista para
coser. El proceso de costura continua en la posicién en la
que se ha activado el modo de enhebrado.

4.4 Colocacién o cambio de la aguja

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.

Cambie la aguja Unicamente con la maquina
desconectada.

Fig. 7: Colocacién o cambio de la aguja (1)

(1) - Tornillo (2) - Aguja
W La aguja se coloca o se cambia de la siguiente manera:
Afloje el tornillo (1).

Extraiga la aguja (2) de la barra de la aguja.

Introduzca la nueva aguja hasta el tope en el orificio de la
barra de la aguja.
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Fig. 8: Colocacién o cambio de la aguja (2)

®\

(3) - Piston de costura

@ 4. Ajustelaaguja (2) de forma que la acanaladura se encuentre
haciadelante ylasuperficie (solo en el sistemade agujas 579)
del pistdn de costura (3) se encuentre hacia la izquierda en

direccién al tornillo (1).
5. Apriete el tornillo (1).
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4.5 Enhebrado del hilo de la aguja

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.

Desconecte la maquina o pulse la tecla Modo de
enhebrado antes de enhebrar el hilo de la aguja.

Fig. 9: Enhebrado del hilo de la aguja (1)

(1) - Orificio (2) - Carrete
W El hilo de la aguja se enhebra como se indica a continuacion:

1. Pulse la tecla del modo de enhebrado.
O BIEN
Desconecte la maquina.

Introduzca el carrete (2) en el portacarretes.

Pase el hilo de la aguja por el orificio (1) del brazo
desbobinador.
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+— Informacion
i

Fig. 10: Enhebrado del hilo de la aguja (2)

(3) - Guia

En caso de hilos muy lisos, también puede montar la guia (3)
del brazo desbobinador y enhebre el hilo de la aguja a través de
la guia (3) como se representa arriba.

26
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Fig. 11: Enhebrado del hilo de la aguja (3)
8 ©
(4) - Guia (8) - Guias
(5) - Guia (9) - Guia
(6) - Elemento de tensado (10)- Alambre de enhebrado
(7) - Guias (11)- Guia del hilo

@4.

Enhebre el hilo de la aguja de forma ondulada desde atras
hacia delante a través de la guia (5).

Enhebre el hilo de la aguja de izquierda a derecha a través
de la guia (4).
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- 04.0 - 09/2021 27



DURKOPP .
ADLER Manejo

6. Enhebre el hilo de la aguja de derecha a izquierda a través
de las guias (7).

7. Paseelhilodelaagujaalrededor del elemento de tensado (6)
en el sentido contrario a las agujas del reloj.

8. Enhebre el hilo de la aguja de izquierda a derecha a través
de las guias (8) y (9).

9. Pase el alambre de enhebrado (10) desde abajo por la barra
de la aguja y tire del hilo de la aguja hacia abajo a través de
la guia del hilo (11).
O BIEN
Sople el hilo de la aguja con aire comprimido desde arriba
hacia abajo a través de la guia del hilo (11).

Fig. 12: Enhebrado del hilo de la aguja (4)

(12)- Elemento de tensado
W 10. Introduzca el hilo de la aguja por el lateral del elemento de
tensado (12).

11. Enhebre el hilo de la aguja de atras hacia delante a través
del ojal de la aguja.
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4.6 Enhebrado del hilo de la lanzadera

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.
Desconecte la maquina o pulse la tecla Modo

de enhebrado antes de enhebrar el hilo de la
lanzadera.

.~ Informacion
i

Fig. 13: Enhebrado del hilo de la lanzadera (1), nudo tejedor

Sino quiere volver aenhebrar por completo el hilo de lalanzadera,
puede anudar un nuevo hilo al antiguo con un nudo tejedor.
A continuacion, puede enhebrar el nuevo hilo con cuidado.
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Fig. 14: Enhebrado del hilo de la lanzadera (2)

(1) - Orificio (3) - Portacarretes
(2) - Carrete (4) - Orificio

W El hilo de la lanzadera se enhebra como se indica a continuacion:

1. Pulse la tecla del modo de enhebrado.
O BIEN
Desconecte la maquina.

La lanzadera se gira a la posicién de enhebrado.

n

Introduzca el carrete (2) en el portacarretes (3).

Pase el hilo de la lanzadera por el orificio (1) del brazo
desbobinador.
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Fig. 15: Enhebrado del hilo de la lanzadera (3)

T~
O

@\

(4) - Orificio (7) - Alambre de enhebrado
(5) - Cubierta (8) - Orificio
(6) - Guia

@ 4. Abra la cubierta (5).
5. Eleve la maquina.
6. Deslice el alambre de enhebrado (7) por el orificio (8).
% El alambre de enhebrado (7) sale de la guia (6).
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9.

Pase el hilo de la lanzadera a través del orificio (4) e
introddzcalo por el bucle del alambre de enhebrado (7).

Saque elalambre de enhebrado (7) con el hilode lalanzadera
del orificio (8).

O BIEN

Sople el hilo de la lanzadera con aire comprimido a través
de la guia (6).

Retire las placas del prensatelas.

Fig. 16: Enhebrado del hilo de la lanzadera (4)

8
@)

10.
11.

- Orificio (9) - Guia
- Alambre de enhebrado

Deslice el alambre de enhebrado (7) por la guia (9).

Introduzca el hilo de la lanzadera que sale del orificio (8) por
el bucle del alambre de enhebrado (7).

32
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12. Tire del alambre de enhebrado (7) con el hilo de la lanzadera
hacia arriba para sacarlo de la guia (9).
O BIEN
Sople el hilode lalanzadera desde abajo con aire comprimido
para pasarlo por la guia (9).

Fig. 17: Enhebrado del hilo de la lanzadera (5)

/@

WY

(9) - Guia (12)- Pasador
(10)- Guia (13)- Elemento de tensado
(11)- Muelle (14)- Pasador

13. Pase el hilo de lalanzadera que sale de la guia (9) por encima
del pasador (14).

14. Pase el hilo de la lanzadera alrededor del elemento de
tensado (13) en el sentido de las agujas del reloj.

15. Pase el hilo de la lanzadera por encima del pasador (12).
16. Pase el hilo de la lanzadera desde abajo por el muelle (11).
17. Pase el hilo de la lanzadera desde abajo por la guia (10).
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Fig. 18: Enhebrado del hilo de la lanzadera (6)

(15) - Placa de la aguja (17)- Orificio
(16) - Espaciador (18)- Orificio
W 18. Pase el hilo de la lanzadera por el orificio (17).
19. Empuje el espaciador (16) hacia el lateral.
20. Enhebreelhilo de lalanzadera desde abajo por el orificio (18).

21. Enhebre el hilo de la lanzadera desde abajo por la placa de
la aguja (15).
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4.7 Enhebrado del hilo de cordoncillo

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.
Desconecte la maquina o pulse la tecla Modo

de enhebrado antes de enhebrar el hilo de
cordoncillo.

.~ Informacion
i

Fig. 19: Enhebrado del hilo de cordoncillo, nudo tejedor

Sino quiere volver a enhebrar por completo el hilo de cordoncillo,
puede anudar un nuevo hilo al antiguo con un nudo tejedor.
A continuacion, puede enhebrar el nuevo hilo con cuidado.
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4. 7.1 Enhebrado del hilo de cordoncillo
(subclases 121y 321)

Fig. 20: Enhebrado del hilo de cordoncillo (1)

o

@
O

(1) - Orificio (3) - Portacarretes
(2) - Carrete

Lg El hilo de cordoncillo se enhebra como se indica a continuacion:

1. Pulse la tecla del modo de enhebrado.
O BIEN
Desconecte la maquina.

La lanzadera se gira a la posicién de enhebrado.
Retire las placas del prensatelas.
Introduzca el carrete (2) en el portacarretes (3).

Pwon g

Pase el hilo de cordoncillo por el orificio (1) del brazo
desbobinador.
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Fig. 2

1: Enhebrado del hilo de cordoncillo (2)

@\

o

I
.

T

@ -
®) -
(6) -

Alambre de enhebrado (7) - Guia
Guia (8) - Orificio
Cubierta

Abra la cubierta (6).
Deslice el alambre de enhebrado (4) por la guia (5).
El alambre de enhebrado (4) sale de la guia (7).
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7.

Pase el hilo de cordoncillo a través del orificio (8) e introdiz-
calo por el bucle del alambre de enhebrado (4).

Tire del alambre de enhebrado (4) con el hilo de cordoncillo
a través de la guia (7).

O BIEN

Sople el hilo de cordoncillo con aire comprimido a través de
la guia (7).

Fig. 22: Enhebrado del hilo de cordoncillo (3)

@\
©\

®)
9
(10)-

\®

- Guia (11)- Guia
- Chapa (12)- Guia
Pasador (13)- Agujero

Gire el trabajo de costura 180° con la mano.

. Pase el hilo de cordoncillo que sale de la guia (5) por la parte

exterior del pasador (10).

. Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante pasandolo por

la guia (11).

. Pase elhilode cordoncillo desde abajo haciaarriba por detras

de la chapa (9).

. Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante pasandolo por

la guia (12).

. Enhebre el hilo de cordoncillo pasandolo por el agujero (13).

38
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Fig. 23: Enhebrado del hilo de cordoncillo (4)

@ 15. Coloque las placas del prensatelas.
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4. 7.2 Enhebrado del hilo de cordoncillo
(subclases 141y 341)

Fig. 24: Enhebrado del hilo de cordoncillo (1)

o

@
O

(1) - Orificio (3) - Portacarretes
(2) - Carrete

Lg El hilo de cordoncillo se enhebra como se indica a continuacion:

1. Pulse la tecla del modo de enhebrado.
O BIEN
Desconecte la maquina.

La lanzadera se gira a la posicién de enhebrado.
Retire las placas del prensatelas.
Introduzca el carrete (2) en el portacarretes (3).

Pwon g

Pase el hilo de cordoncillo por el orificio (1) del brazo
desbobinador.
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Fig. 25: Enhebrado del hilo de cordoncillo (2)

4 -
®) -
(6)

N FE 9O

©

©

/®

Alambre de enhebrado (7) - Guia
Guia (8) - Orificio
- Cubierta

Abra la cubierta (6).

Deslice el alambre de enhebrado (4) por la guia (5).

El alambre de enhebrado (4) sale de la guia (7).

Pase el hilo de cordoncillo a través del orificio (8) e introdiz-
calo por el bucle del alambre de enhebrado (7).

Tire del alambre de enhebrado (7) con el hilo de cordoncillo
a través de la guia (5).

O BIEN
Sople el hilo de cordoncillo con aire comprimido a través de

la guia (7).
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Fig. 26: Enhebrado del hilo de cordoncillo (3)

N
N

®)

(10)-

S

- Guia (11)- Guia
- Pasador (12)- Guia
Chapa

Pase el hilo de cordoncillo que sale de la guia (5) por la parte
exterior del pasador (9) y por debajo de la chapa (10).

. Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante pasandolo por

la guia (11).

. Pase el hilode cordoncillo desde abaja haciaarriba por detras

de la chapa (10).

. Enhebre el hilo de cordoncillo desde abajo hacia arriba por

la guia (12).

42
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Fig. 27: Enhebrado del hilo de cordoncillo (4)

\@

(12)- Guia (14)- Guia
(13)- Agujero (15)- Chapa

@ 13. Pase el hilo de cordoncillo desde abajo hacia arriba por detras
de la chapa (15).
14. Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante hacia atras por
la guia (14).
15. Enhebre el hilo de cordoncillo pasandolo por el agujero (13).
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Fig. 28: Enhebrado del hilo de cordoncillo (5)

W 16. Coloque las placas del prensatelas.

44
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4.7.3 Enhebrado del hilo de cordoncillo (subclase 151)

Fig. 29: Enhebrado del hilo de cordoncillo (1)

o

@
O—_

(1) - Orificio (3) - Portacarretes
(2) - Carrete

@ El hilo de cordoncillo se enhebra como se indica a continuacion:

1. Pulse la tecla del modo de enhebrado.
O BIEN
Desconecte la maquina.

La lanzadera se gira a la posicién de enhebrado.
Retire las placas del prensatelas.
Introduzca el carrete (2) en el portacarretes (3).

PwoN g

Pase el hilo de cordoncillo por el orificio (1) del brazo
desbobinador.
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Fig. 30: Enhebrado del hilo de cordoncillo (2)

4 -
®) -
(6)

N g o

©

©

/®

Alambre de enhebrado (7) - Guia
Guia (8) - Orificio
- Cubierta

Abra la cubierta (6).

Deslice el alambre de enhebrado (4) por la guia (5).

El alambre de enhebrado (4) sale de la guia (7).

Pase el hilo de cordoncillo a través del orificio (8) e introdiz-
calo por el bucle del alambre de enhebrado (7).

Tire del alambre de enhebrado (7) con el hilo de cordoncillo
a través de la guia (5).

O BIEN
Sople el hilo de cordoncillo con aire comprimido a través de

la guia (7).

46
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Fig. 31: Enhebrado del hilo de cordoncillo (3)

o

®) -
O -
(10)-

10.

11.
12.
13.

Guia (11) - Orificio
Pasador (12)- Orificio
Guia (13)- Agujero

Pase el hilo de cordoncillo que sale de la guia (5) por la parte
exterior del pasador (9).

Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante pasandolo por
la guia (10).

Enhebre el hilo de cordoncillo desde abajo por el orificio (11).
Enhebre el hilo de cordoncillo desde delante por el orificio (12).

Enhebre el hilo de cordoncillo pasandolo por el agujero (13).

Instrucciones de uso 581 -

04.0 - 09/2021 47



DURKOPP .
ADLER Manejo

Fig. 32: Enhebrado del hilo de cordoncillo (4)

(14)- Cuchilla

@ 14. Coloque las placas del prensatelas.
15. Corte el hilo de cordoncillo con la cuchilla (14).
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4.8 Tension del hilo

La tension del hilo depende del tipo y de la calidad del hilo, asi
como del tejido. Con una tensién del hilo lo mas baja posible se
pretende obtener una buena apariencia del ojal.

En caso de tejidos finos, las tensiones del hilo demasiado
elevadas pueden hacer que este se frunza o se rompa.

4.8.1 Ajuste delatensioén del hilo de la aguja

Por norma general, la tension del hilo de la aguja debe ser mayor
que la tensién del hilo de la lanzadera. La tension del hilo se
ejecuta como unatension electrénica. Se compone de unatension
principal para el proceso de costura y de una tension residual
(tension de corte) para tensar el hilo de la aguja debajo de la placa
de la aguja durante el proceso de corte.

Regule la tension residual (tensién de corte) en funcion de la
elasticidad del hilo de la aguja utilizado, de forma que el extremo
del hilo que sobresale de la aguja sea lo suficientemente largo
para garantizar un proceso de costura seguro.

La tensién del hilo de la aguja se ajusta como se indica a
continuacion:

1. Ajustelatension principal para el proceso de costura a través
del panel de mando (LJ p. 69).

2. Ajuste latension residual (tension de corte) a través del panel
de mando.
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4.8.2 Ajuste de latension del hilo de lalanzadera

Fig. 33: Ajuste de la tension del hilo de la lanzadera

(1) - Elemento de tensado del hilo
de la lanzadera

[@ La tension del hilo de la lanzadera se ajusta como se indica a
continuacion:

Mueva la parte superior de la maquina hacia arriba.

2. Ajuste la tension del hilo de la lanzadera con el elemento de
tensado del hilo de la lanzadera (1):

* Aumente la tension del hilo de la lanzadera: gire en
el sentido de las agujas del reloj

» Reduzca la tension del hilo de la lanzadera: gire en
el sentido contrario al de las agujas del reloj

3. Mueva la parte superior de la maquina hacia abajo.

La tensién de cosido permite ajustar la longitud del hilo inicial
colocado.
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4.9 Extracciony colocacién de las placas
del prensatelas

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.

Extraiga y coloque las placas del prensatelas
con la maquina desconectada o en modo de
enhebrado.

Extraccién de las placas del prensatelas

Fig. 34: Extraccién de las placas del prensatelas

(1) - Placa del prensatelas izquierda (2) - Placa del prensatelas derecha
[f Las placas del prensatelas se extraen de la siguiente forma:

1. Eleve ligeramente la parte trasera de la placa derecha
del prensatelas (2) y tire hacia atras.

2. Extraiga la placa del prensatelas (2) lateralmente hacia la
derecha.

3. Eleve ligeramente la parte trasera de la placa izquierda
del prensatelas (1) y tire hacia atras.

4. Extraiga la placa del prensatelas (1) lateralmente hacia la
izquierda.
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Colocacion de las placas del prensatelas

NOTA

Posibles dafios materiales

Si las placas del prensatelas se colocan de forma
inadecuada, pueden producirse dafios materiales.

Coloque las placas del prensatelas tal y como se describe.
_____________________________________________________________________________________|

Fig. 35: Colocacion de las placas del prensatelas

(3) - Pasador

[ﬁ Las placas prensatelas se colocan de la siguiente forma:

1. Desplace la placa del prensatelas hacia delante en
el alojamiento.

N

Encaje la parte trasera de la placa del prensatelas en
el pasador (3).

52
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4.10 Movimiento ascendente y descendente
de la maquina

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.
Mueva la maquina hacia arriba solamente con

la maquina desconectada o en modo de
enhebrado.

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas moviles
Pueden producirse aplastamientos.

Agarre la maquina cuando pretenda moverla
hacia abajo.

NOTA

Posibles dafios materiales

Utilizar la maquina inclinada hacia arriba puede provocar
dafios materiales.

Mueva la maquina siempre hacia abajo antes del proceso
de costura.
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Movimiento ascendente

Debe mover la maquina hacia arriba para realizar diversas tareas
(p. €j. para enhebrar el hilo de la lanzadera o el hilo del cordoncillo).

Fig. 36: Movimiento ascendente de la maquina

@/

(1) - Perno de retencion

La méaquina se mueve hacia arriba tal y como se indica a
continuacion:

1. Saque el perno de retencion (1).
Eleve la maquina hacia delante.

3. Vuelva a soltar el perno de retencion (1) y encajelo en el
orificio.
Para ello, en caso necesario, mover un poco hacia arriba y
hacia abajo la maquina.

4. Suelte lamaquina solo cuando se haya encajado el perno de
retencion (1).

Cuando haya realizado las tareas deseadas, vuelva a mover la
maquina hacia abajo.

Movimiento descendente de la maquina

La méaquina se mueve hacia abajo tal y como se indica a
continuacion:

1. Fije la maquina.
2. Saque el perno de retencion (1).
3. Mueva la maquina lentamente hacia abajo.
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411 Cambio de la cuchilla

Fig. 37: Cambio de la cuchilla

(1) - Tornillos (3) - Pisador de hilo
(2) - Cuchilla vieja (4) - Cuchilla nueva

[y La cuchilla se cambia como se indica a continuacion:

Afloje los tornillos (1) y retire el pisador de hilo (3).
Extraiga la cuchilla vieja (2).

Coloque la cuchillanueva (4) hasta la base de laranuray gire
en la direccion de la flecha.

Vuelva a apretar los tornillos (1).
Atornille el pisador de hilo con el tornillo (1).

[] Importante

La cuchilla no puede situarse debajo del pisador de hilo.
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4,12 Costura

El proceso de costura puede manejarse mediante las teclas de
la maquina o con el interruptor de pie.

4.12.1 Costuracon las teclas

Las teclas de la maquina permiten manejar los prensatelas e
iniciar el proceso de costura. El funcionamiento varia en funcion
de los ajustes del mend de servicio (£ Instrucciones de servicio).

Fig. 38: Teclas

I

(1) -Teclal (2) -Tecla2

1. Ajuste (estandar)
» Tecla 1: Se abren y cierran los prensatelas.

» Tecla 2: El proceso de costura se inicial cuando los pren-
satelas estén cerrados.

2. Ajuste:
» Tecla 1: Se abren y cierran los prensatelas.

» Tecla 2: Los prensatelas se bajan si no se han bajado.
Se inicia el proceso de costura.

Las teclas permiten ejecutar la desconexién rapida durante la
costura.
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’Tg La desconexion rapida se activa de la siguiente manera:

1. Pulselateclalo 2.
% El proceso de costura se detiene.

Ahora existen las siguientes posibilidades:

» Cancelacion del proceso de costura
» Continuacién del proceso de costura

Cancelacion del proceso de costura
[@ El proceso de costura se interrumpe de la siguiente manera:

1. Pulselatecla 1.

Continuacion del proceso de costura

W El proceso de costura continda de la siguiente manera:

1. Pulse latecla 2.
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4.12.2 Costuracon el interruptor de pie
El interruptor de pie es un pedal de dos etapas sin retorno:

Al pisar la primera etapa, se cierran los prensatelas. Si se pre-
tende volver a abrir los prensatelas, suelte la primera etapa.

Al pisar la segunda etapa, se inicia el proceso de costura.
Si se inicia el proceso de costura, puede soltar el interruptor
de pie.
El interruptor de pie permite ejecutar la desconexion rapida
durante el proceso de costura. No puede continuar con el proceso
de costura mediante el interruptor de pie.

Activacion de la desconexion rapida

La desconexion rapida se activa de la siguiente manera:

1. Pise el interruptor de pie.

% El proceso de costura se detiene.

Ahora existen las siguientes posibilidades:

» Cancelacion del proceso de costura
» Continuacién del proceso de costura

Cancelacion del proceso de costura

El proceso de costura se interrumpe de la siguiente manera:

1. Pise el interruptor de pie.
% El proceso de costura se cancela.

Continuacion del proceso de costura

El proceso de costura continGia de la siguiente manera:

1. Pulse latecla del panel de mando.

Informacion
También puede utilizar las teclas de la maquina para ejecutar la
desconexion rapida (EJ p. 56).
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Retirada del tejido en la subclase 151

Fig. 39: Retirada del tejido en la subclase 151

(1) - Cuchilla (2) - Sujetahilos
@ El tejido listo se retira de la siguiente manera:

1. Coloque el hilo de la lanzadera y el cordoncillo debajo
del sujetahilos (2)

2. Desplace ambos hilos a lo largo de la cuchilla (1) de derecha
a izquierda.

%  Se cortan los hilos.
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5 Programacién

5.1 Descripcién del software
En el nivel de usuario hay 2 modos:

* Modo de secuencia

» Modo de ojal simple

Dependiendo del modo, el menu principal incluye los siguientes
campos:

» NUmero de secuencia (1) o nimero de ojal (8)

» Secuencia de ojal (2) o linea en blanco

* Tension del hilo (7)

Longitud del corte o diametro del ojete (6)

» Modo de corte (5)

Contador de piezas (4)

Fig. 40: Modo de secuencia
®\ -

R 1.1 2
':ii' I 01-02-03-04-05

®/ﬂ 20
1\T) 40
s CA

by 2 |

56 o o

©%

(1) - Namero de secuencia (4) - Contador de piezas
(2) - Secuencia de ojal (5) - Modo de corte
(3) - Forma del ojal (6) - Longitud del corte

(7) - Tension del hilo
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Fig. 41: Modo de ojal simple

O 1=

uE 20
1T} 40
4 CA

2 2

(8) - Numero de ojal

Puede reconocer el campo activo por los caracteres en blanco
sobre un fondo oscuro.

En las subclases 312, 321 y 341 hay ademas un modo Monoflex,
en el que se permiten 2 posiciones de cuchilla.

Puede reconocer el modo Monoflex porque aparece una barra
Fig. 42: Modo Monoflex

junto a la forma del ojal:
B ]T[ | ﬁ[ﬁy

(9) - Posicion de la cuchilla 1 (10)- Posicion de la cuchilla 2
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5.1.1 Estructura

El menu de la maquina esté dividido en niveles. En el menu
principal se muestra la informaciéon mas importante para el
proceso de costura (nivel de usuario).

Ademas del nivel de usuario, también existen los siguientes

niveles:

* Modo de ajuste, para programar los ojales (nivel P).

» Modo de ajuste, para programar las secuencias de ojal
(nivel S).

» Modo de servicio para realizar las operaciones de servicio
(nivel F), protegido por una contrasefa.

Un menu de estos niveles puede contener otros submenus.

5.1.2 Modos de funcionamiento

En funcion de la configuracion, con el modo de secuencia la
maquina puede funcionar asi:

» Funcionamiento automatico
* Funcionamiento manual
* Modo de barreras de luz (si esta disponible)

Funcionamiento automéatico

En la secuencia mostrada en el visualizador, se muestran flechas
entre las formas de ojal. El ojal actual se identifica por la presencia
de una barra debajo del nimero.

Fig. 43: Visualizacion del funcionamiento automatico

OS—»@—»O2—>O4

Después de coser un ojal, la unidad de control cambia automati-
camente a la siguiente forma de ojal. Después de coser el tltimo
ojal, la unidad de control vuelve a cambiar al primer ojal de la
secuencia.
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Funcionamiento manual

En la secuencia mostrada en el visualizador, aparecen flechas
entre las formas de ojal. El ojal actual se identifica por la presencia
de una barra debajo del nimero.

Fig. 44: Visualizacion del funcionamiento manual

05 — 09 — 02 — 04

Launidad de controlno cambia automaticamente entre las formas
de ojal. El cambio manual se realiza con las teclas [€J o [3-

Modo de barreras de luz

Cuando esta montado el conjunto de barreras de luz, es posible
trabajar en el modo de barreras de luz.

Las 2 barreras de luz reconocen la solapa o el borde delantero
y se selecciona el programa adecuado de forma automatica.

En la secuencia debe haber exactamente 2 programas. El modo
de barreras de luz se reconoce por un simbolo (1).

Fig. 45: Modo de barreras de luz

(1) - Simbolo
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5.2 Nivel de usuario

En el nivel de usuario se muestra la informacion méas importante
para el proceso de costura.

5.2.1 Conceptos béasicos de manejo

Los valores del nivel de usuario se cambian pulsando la tecla
correspondiente en el panel de mando (Ed p. 16).
Dependiendo del punto en el que se encuentre el cursor,

los valores cambian de 1 en 1 o de 10 en 10.

Enfunciondelaconfiguracion, enelmendde secuenciadispondra
del modo de secuencia o del modo de ojal simple (£ p. 72).

Puede ver el modo activado en el campo superior de la visualiza-
cién que aparece tras el encendido (EJ p. 63).

5.2.2 Modo de ojal simple

En el nivel de usuario puede seleccionar uno de los 50 ojales
preprogramados.

Fig. 46: Modo de ojal simple

71

I8

(T 20

rir 40
4 CA
)

"

(1) - Forma del ojal (2) - Valores
(3) - NUmero de ojal

Los ojales preprogramados se seleccionan como se indica a
D=l continuacion:

1. Cambie con la tecla u al campo Namero de ojal (3).
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2. Pulse latecla [gg].
% El cursor parpadea.

3. Seleccione el numero de ojal deseado con las teclas u

o2

A modo de ayuda para la seleccién, se muestra la forma
de ojal actual (1) y los valores correspondientes mas
importantes (2).

4, Confirme la seleccién con la tecla .

5.2.3 Modo de secuencia

En funcién de la configuracion, la maquina se encuentra en modo
de funcionamiento automatico, manual o en modo de barreras de
luz (E2 p. 63). En el modo de secuencia puede cambiar en todo
momento entre los ojales programados de la secuencia, a menos
que esté trabajando en el modo de barreras de luz.

La seleccion de un ojal en el modo de secuencia se realiza en
2 pasos:

Orden

1. Seleccione el nUmero de secuencia.
2. Seleccione el ojal.

Fig. 47: Modo de secuencia

®

-

01-02-03-04-05
TE 20
i 40
4 CA

)) 2 \g

(1) - Forma del ojal (3) - Secuencia
(2) - Valores (4) - Numero de secuencia

&
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Seleccién del nUmero de secuencia

El nimero de secuencia se selecciona como se indica a
D=0 continuacion:

1. Cambieconlatecla u alcampo Numero de secuencia (4).

2. Pulse latecla .

% El cursor parpadea dentro de la linea deseada.
Seleccione el nimero deseado con las teclas [[§ o 2.

4. Confirme la seleccién con la tecla

Seleccidn del ojal

Los ojales se seleccionan como se indica a continuacion:

1. Seleccionar el ojal con las teclas [€J o [ dentro de la
secuencia que se muestra.

% El ojal deseado se identifica con una barra.
A modo de ayuda para la seleccion, en el campo Forma

del ojal (1) se muestra la forma de ojal actual y la zona
Valores (2) los valores correspondientes.

Seleccién del modo de funcionamiento

El modo de funcionamiento se selecciona como se indica a
continuacion:

1. Cambie con las teclas [[§ o [2 al campo Secuencia (3).

2. Pulse latecla .

w

Cambie el modo de funcionamiento con la tecla [[Y.

% Aparecen o desaparecen las flechas que se encuentran
entre las formas de ojal.

4, Confirme la seleccién con la tecla
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5.2.4 Ajuste delalongitud de corte

En el campo (1) del visualizador se muestra la longitud de corte.
Puede adaptar la longitud de corte.

Fig. 48: Ajuste de la longitud de corte

F

2

01-02-03-04-05

= =1 ®
40

s CA

(1) - Longitud del corte

= [

N
N

La longitud de corte se ajusta como se indica a continuacion:
-
hef}

1. Cambie con la tecla n al campo Longitud de corte (1).

2. Pulse latecla .

% El cursor parpadea.
3. Seleccione el valor deseado con las teclas [[§ o .

4. Confirme con la tecla .
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5.2.5 Ajuste de latension del hilo

En el campo (1) del visualizador se muestra la tension del hilo al
coser. Puede adaptar la tension del hilo.

Fig. 49: Ajuste de la tensién del hilo

Ly 2
01-02-03-04-05

uE 20
i 40gme

4 CA
) 2

(1) - Campo de la tensién del hilo

La tensién del hilo se ajusta como se indica a continuacion:
-
hef}

1. Cambie con la tecla n al campo Tensidn del hilo (1).

2. Pulse latecla .

% El cursor parpadea.
3. Seleccione el valor deseado con las teclas u o] ﬂ

4. Confirme con la tecla .
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5.2.6 Ajuste del modo de corte

En el campo (1) del visualizador se muestra el modo de corte.
El modo de corte determina cuando se corta un ojal durante
el proceso de costura.

En el modo de corte puede cambiar entre los siguientes
parametros:

Parametros para el modo de corte

Pardmetro Funcion

0 = sin cortar

CA = cortar tras el final de la costura (Cut After)

CB = cortar antes del inicio de la costura (Cut Before)

Fig. 50: Ajuste del modo de corte en el modo de secuencia

@ -

F

2

01-02-03-04-05
20
40 @

S
0
y

M
N

Modo de corte

El modo de corte se ajusta como se indica a continuacion:

Cambie con la tecla ﬂ al campo Modo de corte (1).

Pulse la tecla [&.

El cursor parpadea.
Seleccione el valor deseado con las teclas [[§ o 2.

Confirme con la tecla .
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5.2.7 Restablecimiento del contador de piezas

La maquina esté equipada con un contador de piezas que cuenta
el nimero de ojales cosidos. Tras el caracter X (1) se muestra
el valor actual (por ejemplo, 2). El valor del contador de piezas
se conserva después del apagado.

El contador de piezas cuenta un méaximo de 9999 ojales. Cuando
se supera este valor, el recuento vuelve a empezar desde 0.

Fig. 51: Restablecimiento del contador de piezas

b

2

01-02-03-04-05
20
40
CA‘//}D

(1) - Campo del contador de piezas

-5

i
N

= El contador de piezas se restablece tal y como se indica a
Detl  continuacion:
1. Cambie con la tecla ﬂ al campo Contador de piezas (1).
2. Pulse latecla [gg].
% Las barras del mend cambian.
3. Pulse latecla durante aprox. 2 segundos.
% El contador de piezas se pone a 0y el visualizador vuelve
al mena principal (EX p. 65).
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5.3 Programacion de ojales

La programacion de ojales se encuentra en el nivel P.
Todas las formas de remate le permiten ajustar las caracteristicas
del ojal, como la longitud y la forma del ojo.

Importante

Si pulsa la tecla , no podréa seguir cosiendo.

Importante

Cuando cambia la forma de remate de un programa de ojal,
todos los valores de ese ojal se restablecen al valor de entrada.

Informacion
Todas las subclases y equipos de costura no permiten coser
todas las formas de ojal y variantes.

Los ojales se programan como se indica a continuacion:

L

Pulse la tecla )

%  Se inicia el modo de ajuste para cada ojal.

2. Cambieconlatecla u al campo Numero de ojal (E2 p. 65).
3. Pulse latecla [&.
4. Seleccione el numero de ojal deseado con las teclas c

N v §
5. Pulse latecla [gg].
6. Conlasteclas [[§ o §4. seleccione laforma de remate i .
7. Pulse latecla [gg].

8. Seleccione la forma de remate deseada con las teclas u

o2
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Formas de remate

. Remate Remate Remate .
Sin remate ~ Ojete
en cufa transversal redondo

| \ 1 | O

9. Confirme la seleccién con la tecla

Conlatecla n puede cambiar a un nivel superior o ajustar otros
valores (consulte la siguiente lista de menus y submenus).
O salga del modo de ajuste con la tecla [gF .

Lista de menus y submenus

Valor Descripcion

Ajustes de longitud

Longitud del corte: La longitud del corte puede
ajustarse, en funcién del equipo de costura, de 6 mm
a un maximo de 50 mm.

Diametro del ojete (solo para maquinas de ojetes)

Longitud de la puntada en la hilera: Distancia de
puntada a puntada dentro de la hilera (de 0,5 mm a 2 mm).

Nidmero de puntadas en el ojete (solo para maquinas
de ojetes): Numero de puntadas repartidas de forma
homogénea en todo el ojete.

Solapamiento en el ojete (solo para maquinas de
ojetes): Solapamiento del inicio y del final de la costura.

—_-|l|- Longitud de corte del hilo: La longitud del hilo de la
aguja y del final del hilo de la lanzadera puede cambiarse

en la parte inferior del ojal en el caso de 581-112 o de

581-312.

Las puntadas de fijacién aumentan la seguridad de la

costura al inicio y al final de la misma.
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Valor

Descripcion

Longitud de las puntadas de fijacién al inicio de la
costura: Distancia de puntada a puntada dentro de la
fijacién del inicio de la costura.

Longitud de las puntadas de fijaciéon al final de la
costura: Distancia de puntada a puntada dentro de la
fijacién al final de la costura.

Numero de puntadas de fijacion al inicio de la
costura: Nimero de puntadas en la fijacion al inicio de
la costura.

Numero de puntadas de fijacion al final de la
costura: Numero de puntadas en la fijacion al final de la
costura.

Tension del hilo de la aguja

Tensién de la costura: Tensién de la costura regulada
automaticamente dentro del ciclo de costura.

Tensién de corte: Tension del hilo de la aguja reducida
para el cortador del hilo de la aguja.

Tension de cosido: Con la tensién de cosido se puede
regular la longitud del hilo inicial introducido.

Ajustes de los ojos

Forma del ojo: Pueden programarse 7 formas de ojo
diferentes.

Nimero de puntadas en el ojo: Pueden ajustarse un
min. de 4 y un méax. de 25 puntadas alrededor del ojo
del ojal.

Inclinacién del ojo: El ojo del ojal puede inclinarse
ligeramente hacia la izquierda o la derecha.

Adaptacion de la sobrepuntada: El ancho de la
sobrepuntada ajustado de forma mecéanica puede
reducirse hasta 1,0 mm o aumentarse hasta 0,5 mm.
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Valor

Descripcion

Ajustes de corte

Modo de corte: Dependiendo del equipo de costura,
el ojal puede cortarse después (CA), antes (CB) o no
cortarse (0).

Espacio de corte: Distancia entre las dos puntadas
internas de la linea de avance y de la linea de retorno.

Tll

Area de corte modo Multiflex: 1 = corte total, 2 = corte
medio, 3 = corte ojo o corte borde / corte trabilla

Longitud de corte en caso de corte total: La longitud
de corte puede acortarse un max. de 2 mm.

Posicién de corte en caso de corte medio: El lugar se
indica en porcentajes y sube desde el lugar del ojo (0 %)
hasta el dltimo lugar (100 %).

Correccion del corte en direccion x: La posicién de la
cuchilla dentro del ojal puede moverse hacia la izquierda
o la derecha.

Tm

Correccion del corte en direccion y: La posicion de la
cuchilla dentro del ojal puede moverse hacia delante o
hacia atras.

Correccion de la presion de corte: Adaptacién
automatica (4 etapas) de la fuerza de corte de la cuchilla
de ojales en funcion de la longitud de ojal:

- hasta 14 mm de longitud del ojal (ojetes), en 2 etapas;
- de 15 mm a 30 mm de longitud del ojal, en 3 etapas;

- a partir de 31 mm de longitud del ojal, en 4 etapas.

En este menl puede aumentarse o disminuirse la fuerza
de corte preajustada en funcién de la longitud del ojal.

Cortes flexibles: Modo Monoflex 581-312 0 581-321 o
581-341
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Valor Descripcion

I.I.I Ajustes del remate en cufia

11T Longitud del remate en cufia: La longitud del remate
T — en cufia puede ajustarse en funcién del equipo de

costura y de la longitud del ojal a un min. de 2 mmy
un max. de 36 mm.

Ancho de la sobrepuntada en el remate en cufia:
El ancho de la sobrepuntada valido para todos los ojales
puede reducirse en el remate en cufia.

t-—

Solapamiento en el remate en cufia: Solapamiento de
la hilera de avance y de retorno en el remate en cufia.

Altura de lainclinacion del remate: La longitud de la
cufia del remate puede ajustarse.

Ajustes del remate transversal

Il =

Longitud del remate transversal: Longitud total
del remate transversal. El area de ajuste se adapta
automaticamente segun el espacio de corte
seleccionado y el ancho de la sobrepuntada.

Longitud de la puntada en el remate transversal:
Distancia de puntada a puntada dentro del remate
transversal (de 0,5 mm a 2 mm).

Ancho de la sobrepuntada en el remate transversal:
El ancho de la sobrepuntada puede disminuirse o
aumentarse en el remate transversal.

Posicién x del remate transversal: El remate
transversal completo puede moverse hacia la izquierda
o la derecha.

Prolongacion de la hilera en el remate transversal:
Cruce de la hilera de avance y de retorno con el remate
transversal.
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Valor

Descripcion

Ajustes del remate redondo

Numero de puntadas en el remate redondo: Puede
ajustarse un min. de 6 y un méax. 12 puntadas en el
remate redondo o de 4 a 10 puntadas en el semicirculo
inferior.

Ancho de la sobrepuntada en el remate redondo:
El ancho de la sobrepuntada valido para todos los ojales
puede reducirse en el remate redondo.

Posicién del inicio de la costura: El inicio de la
costura puede estar en el remate redondo o dentro de la
hilera de avance.

Solapamiento en la hilera: Solapamiento del inicio y
del final de la costura en la hilera.

Posicién de inicio de la costura dentro de la hilera:
La posicion del inicio de la costura dentro de la hilera de
avance puede cambiarse desde el inicio de la hilera
(100 %) hasta el ojo (0 %).

Solapamiento en el remate redondo: Solapamiento
del inicio y del final de la costura en el remate redondo.

Gimp

Supervision del cordoncillo (solo en el equipamiento
opcional 581-141 y 581-341): Supervision activada/
desactivada si el hilo del cordoncillo coloca.

Ojal en sucesién: Numero del ojal que se cose sin abrir
el prensatelas directamente enlazado con este ojal.
Con esto es posible conseguir vueltas dobles.

Revoluciones: Revoluciones por minuto.
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54

Programacion de secuencias

La programacion de secuencias se encuentra en el nivel S.

Importante

Si pulsa la tecla [, no podra seguir cosiendo.

Las

secuencias se programan como se indica a continuacion:

Pulse la tecla [BJ .

Se inicia el modo de ajuste para las secuencias.

Cambie con la tecla [[§ al campo Nimero de
secuencia (EJ p. 66).

Pulse la tecla .

El visualizador muestra:

Fig. 52: Programacion de secuencias (1)

@ -
@ -

Posicion dentro de la secuencia (3) - Namero de ojales
NUmero de ojal

Seleccione el nimero de secuencia deseado con las

teclas Y o §4-
Pulse la tecla .

El visualizador muestra:
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Fig. 53: Programacion de secuencias (2)

2: 02 > 2
@._ #

“4) -
®) -

10.

11.

L 2
1 # 01 X 1

3: #03 X 1

I'E'I: 20.0Mex - 1.1
|iH: U.5| 1 - C

6 o

Longitud del corte (6) - Modo de corte
Adaptacion de la sobrepuntada (7) - Longitud de puntada

P

Con las teclas [[§ o [§2. seleccione la posicion deseada

del ojal dentro de la secuencia (primera columna del
visualizador).

El cursor muestra los puntos actuales.
Pulse la tecla [g.

Seleccione el nimero de ojal deseado (segunda columna
del visualizador) con las teclas [[§ o [§2-

Aparece la forma del ojal.
Pulse la tecla [
Ajuste el numero de ojales deseado (tercera columna

del visualizador) con las teclas [[§ o §2.

Confirme con la tecla .

Puede afiadir otros programas de ojal. Vuelva a empezar desde
el paso 1.
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5.4.1 Eliminar un ojal al final de una secuencia

Para eliminar un ojal al final de una secuencia:

%

Con las teclas u o] ﬂ seleccione la pendultima linea de la
secuencia de ojales programada.

Pulse la tecla [g.
Con las teclas [[§ o 4. seleccione el programa de ojal o.

Confirme con la tecla .

Se elimina el ojal seleccionado.

Para salir del modo de ajuste, pulse la tecla [gF. Volvera al nivel
de usuario.

5.4.2 Afadir un ojal al final de una secuencia

Para afiadir un ojal al final de una secuencia:

Con la tecla ﬂ seleccione la Ultima linea de la secuencia
de ojales programada.

Pulse la tecla .
Seleccione el programa de ojal deseado con las teclas u
o2

Pulse la tecla .

Para salir del modo de ajuste, pulse la tecla . Volvera al nivel
de usuario.
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5.4.3 Intercalar un ojal en una secuencia

No es posible intercalar un solo ojal en la secuencia. Anote la
programacion de la secuencia actual y modifique la secuencia
como corresponda (EJ p. 72).

También puede desactivar el modo de secuencia.

5.4.4 Desactivar el modo de secuencia

Si en lugar del modo de secuencia desea utilizar el modo de ojal
simple, desactive el modo de secuencia.

El modo de secuencia se desactiva como se indica a continuacion:

1. Pulse latecla [§J.

2. Conlatecla u,seleccione elcampoNUmero de secuencia
(3 p. 66).

3. Pulse latecla .

>

Con la tecla ﬂ seleccione el niUmero de secuencia 0.

Pulse la tecla .

El modo de secuencia se desactiva.

Pulse la tecla .

Se finaliza el modo de ajuste. Volverd al nivel de usuario.

& o &
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5.5 Modo de servicio

En el modo de servicio se encuentran las funciones de la maquina
gue se pueden usar durante las operaciones de servicio. El modo
de servicio esta protegido por una contrasefia para evitar que se
realicen ajustes involuntario en la maquina.

Para ajustar la maquina debe realizar los siguientes ajustes en
el panel de mando:

* Subclase (2 p. 94)

» Ojal sin remate

e Sobrepuntada = 0,0

» Espacio de corte = 0,0

5.6 Activacion del nivel técnico

En el modo de servicio tiene acceso a las funciones de la maquina
gue se pueden utilizar para las operaciones de servicio. El modo
de servicio esta protegido por un cédigo para evitar que serealicen
ajustes involuntario en la maquina durante el manejo. Realice
todos los ajustes del modo de servicio en el nivel técnico.

Asi se activa el nivel de técnico:

1. Pulse latecla [ff en el panel de mando.

% En el visualizador aparece la mascara de entrada para
el codigo.

2. Introduzca el codigo 2548 con las teclas de la flecha.
Pulse la tecla [g.

% En el visualizador aparece el menu de servicio:

w
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Fig. 54: Activacion del nivel técnico

Con las teclas de la flecha puede seleccionar los menus uno
por uno. Con la tecla se activa el menu seleccionado.

Para salir del modo de servicio:
hef}

1. Pulse latecla .

% La unidad de control vuelve al menu principal.
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5.7 Ciclo de ojales

En el nivel técnico puede comprobar la duracion del ciclo de un
ojal o la verdadera duracién de cosido de un ojal.

Fig. 55: Ciclo de ojales

El ciclo de ojales se ve como se indica a continuacion:
Ll }

1. Active el nivel técnico (X p. 82).

% En la parte inferior de la pantalla hay registrados 2 tiempos:

« © 1: Duracion del ciclo (se mide desde el inicio de la cos-
tura hasta que se abren las pinzas de la tela superiores).

« @ 2: Duracién de cosido (se mide desde el inicio hasta el
final de la costura)

% La modificacion de los parametros repercute en la duracién
del ciclo y en la duracion de cosido.
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5.8 Estructura del menu

La siguiente tabla presenta una vista general de la estructura del
menu en el menu de servicio.

Estructura del menu de servicio OP5000

Menu Numérico |Funcién Submenu Submenu Referencia
Machine config 1 Establecer D p.88
[Config. los ajustes =
maquina] 11 basicos de la | Load. pos. [ p. 88
méquina que [Pos. inser.]
1.2 2‘: ta(?(ljl(():gTOS ZZ range [Dp.90
programas. [Area sobrepun.]
13 Thread mon. D p.92
[Detect. hilo]
14 Cut. time 3 p.93
[Tpo. corte]
15 E-group [Equipo] D p.9%4
151 Subcl.
[Subclase]
152 E-group [Equipo]
1.6 Threading pos. D p.96
Pos. enhebrad
16.1 [Pos. enhebrado] Standard
[Estandar]
16.2 Parallel
[Paralelo]
1.7 Operation mode [ p.98
Modo func.
171 [Modo func.] Standard
[Estandar]
172 Sample
[Muestra]
1.7.3 Tandem
[Tandem]
1.7.4 Indexer

[Indexador]
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Ment Numeérico |Funcién Submenu Submenu Referencia
1.8 Tension data [Datos 3 p.99
tension]
19 Multiflex 3 p. 101
191 Modus [Modo]
1.9.2 X-Corr.
[Corr. X] L
193 X-Corr.
[Corr. X] R
194 Y-Corr.
[Corr. Y]
195 Blocklength
[Long. portacu.]
196 Knife L
[Cuchilla L]
197 Knife R
[Cuchilla L]
1.10 77 offset [ p. 103
[Desvio sobrepun.]
111 Cut control D p. 104
[Superv. corte]
1.12 Spec.funct. D p. 104
[Func. especiales]
User config. 2 Language £ p. 105
fia. . di
[Config. usuaric] 2.1 E:(élgqrggr Language Edp. 105
2,11 |3ustes fidioma] Deutsch
técnicos
21.2 English
213 Numbers
[Numeros]
2.2 Start mode 3 p. 107
[Modo inicio]
23 Sew.lamp [0 p. 109
[llum. &rea costura]
2.4 Key tones [0 p. 110
[Sonido teclas]
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Menu Numérico |Funcién Submenu Submenu Referencia
Test functions 3 Comprobar Hp. 111
[Funciones de rapidamente -
prueba] 31 |elementos de Pé?tl}gggtmmti] Lp. 111
311 enfg:tda y : Output test
cs:grlngi'a el [Prueba salida]
3.1.2  |proceso de Input test
_cos_(tjura, ver [Prueba entrada]
incidencias.
3.1.3 Auto input tst
[Prueba entrada
auto]
314 Sew. motor tst

[Prueba motor
magquina coser]

315 Step.motor tst
[Prueba motor
paso a paso]
3.16 Flash test
[Prueba flash]
3.17 RAM test
[Prueba RAM]
3.2 Sewing proc. D p. 119
P t
321 [Proceso costura] Step by Step
[Puntos de
parada]
322 Start ref.
[Iniciar ref.]
3.23 St.cont.operat
[Marcha
continua]
3.24 Looper adjust.
[Ajustes herram.
costura]
3.3 Import/Export O p. 125
Importar/exportar
331 fimp P ] Import [Importar]
3.3.2 Export [Exportar]
34 Events [Incidenc.] O p. 125
3.4.1 All events [Todas
las inciden.]
34.2 Latest events
[Ultimas inciden.]
Data transfer 4 Load/save
Transf. datos files [Cargar/
[ ] 4.1 guar_Eiar g Import [Importar] dp. 128
4.2 archivos] Export [Exportar] p. 129
Reset data 5 Poner a cero D p. 130
[Restab. datos] los datos
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5.9 Menl Machine config [Config. maquinal]

Enelmend Machine config [Config. mdquina] determine
los ajustes basicos de la maquina que se aplican a todos los
programas. En este menu puede seleccionar los siguientes
submends:

* Load. pos. [Pos. inser.] (Ed p. 88)

+ ZZ range [Area sobrepun.] (E2 p. 90)

e Thread mon. [Detect. hilo] (E2 p. 92)

 Cut. time [Tpo. corte] (EJ p. 93)

 E-group [Equipo] (3 p. 94)

» Threading mode [Modo enhebrado] (2 p. 96)

« Operation mode [Modo func.] (£ p. 98)

» Tension data [Datos tension] (EJ p. 99)

e Multiflex (&3 p. 101)

5.9.1 Load. pos. [Pos. inser.]

En el submenl Load. pos. [Pos. inser.] puede ajustarla
posicion de insercion deseada.

Parametros del submenul Load. pos. [Pos. inser.]

Posible rango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores antiEda

[Pos. inser.]| insercion:
Distancia desde el
punto de corte

Load. pos. | Posicion de 0-68 68
i T
—_—

La posicion de insercion se ajusta como se indica a continuacion:
e

1. En el modo de servicio seleccionar Machine config
[Config. migquina] (3 p. 82).

2. Pulse latecla .

%  El visualizador muestra:

88
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Fig. 56: Load. pos. [Pos. inser.]

o 3. Pulse latecla .

Se muestra 68 en el visualizador.
El valor de entrada es idéntico a la posicion de inicio de la
costura.

4. Con las teclas de la flecha, introduzca el valor deseado.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 89



DURKOPP

ADLER

Programacioén

5.9.2 ZZrange [Area sobrepun.]
En el submenl zZ range [Area sobrepun.] puede compro-
bar el ancho de la sobrepuntada.

En el caso de las maquinas de ojetes, puede ajustar el ancho de
la sobrepuntada.

NOTA

Posibles dafios materiales

Peligro de rotura en caso de diferentes anchos de
sobrepuntada dentro del equipo de costura.

Ajustar el ancho electrénico y mecanico de la puntada
ambos a estrecho o ambos a ancho.

Comprobar el ancho mecanico de la sobrepuntada.
|

Parametros del submenl Zz range [Area sobrepun.]

Icono | Entrada Significado R LIS N
de valores entrada
ZZ range Area 1-2
% Z [Area sobrepuntada:
sobrepun.] » 1 = estrecho
» 2 =ancho

El ancho de la sobrepuntada se comprueba como se indica a
continuacion:

1. En el modo de servicio (EJ p. 82), seleccione Machine
config [Config. maquina].

2. Pulse latecla .

3. Pulselatecla ﬂ variasveces hastaque aparezca ZZ range
[Area sobrepun.] en el visualizador.
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Fig. 57: ZZ range [Area sobrepun.]

En zZ range [Area sobrepun.] se muestraelvalor ajustado
(aqui: 2).

Solo puede adaptar el ancho de la sobrepuntada mediante el
equipo de costura correspondiente (L p. 94).
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5.9.3 Thread mon. [Detect. hilo]

En el submenl Thread mon. [Detect. hilo] se ajusta el
detector del hilo de la aguja.

Parametros del submenl Thread mon. [Detect. hilo]

Posiblerango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

Thread mon. | Nimero de 0-14 7
[Detect. hilo] | puntadas después
o de las cuales se
interrumpe el
proceso de
costura por rotura
del hilo.

] El detector de hilo se ajusta como se indica a continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. m&gquina] (HJ p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulselatecla ﬂ varias veces hasta que aparezca Thread
mon. [Detect. hilo] en el visualizador.

Fig. 58: Thread mon. [Detect. hilo]

4. Pulse latecla ﬂ
% Se muestra 7 en el visualizador.
5. Con las teclas de la flecha, introduzca el valor deseado.
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5.9.4 Cut. time [Tpo. corte]

En el submend cut. time [Tpo. corte] puede ajustar el
tiempo de activacion de cada blogue de corte. De esa manera el
tejido que se va a trabajar se corta de forma limpia y no durante
mas tiempo de lo necesario.

Parametros del submenul cut. time [Tpo. corte]

Posible rango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

Cut. time Tiempo de 70-300 90

(I—) [Tpo. corte] | activacion del

bloque de corte
en ms

El tiempo de activacién del bloque de corte se ajusta como se
indica a continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. maquina] (EQ p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulsar la tecla n varias veces hasta que aparezca
Cut. time [Tpo. corte] en el visualizador.

Fig. 59: Cut. time [Tpo. corte]

4, Pulse latecla .

5. Con las teclas de la flecha, introduzca el valor deseado.
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5.9.5 E-group [Equipo]

Puede emplear distintos equipos de costura. En el submenu
E-group [Equipo], introduzca el equipo de costura
seleccionado.

Pardmetros del submenl E-group [Equipo]

Posible rango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

E-group consulte la
ﬁ;ﬂ [Equipo] siguiente tabla

o El equipo de costura se ajusta como se indica a continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. maquina] (EJ p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulselatecla ﬂ varias veces hasta que aparezca E-group
[Equipo] en el visualizador.

Fig. 60: E-group [Equipo] (1)

o 4. Pulse latecla .

% El visualizador muestra:

94 Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



» DURKOPP
Programacion ADLER

Fig. 61: E-group [Equipo] (2)

581 Unterkl . e
-?

Einricht. Yyyyy

5. Con latecla ﬂ seleccione E-group [Equipo].

6. Pulse latecla .

7. Introduzca el equipo de costura seleccionado.

Subclass Equipo de costura, Equipo de costura,
[Subclase] estrecho ancho
112 E1101 E1121
E1151 E1171
E1190 E1195
121 E1201 E1221
E1202 E1222
E1204 E1224
141 E1401 E1421
E1403 E1423
151 E1501 E1521
E1502 E1522
E1504 E1524
E1551 E1571
E1553 E1573
E1590 E1595
312 E3101 E3121
321 E3201 E3221
341 E3401 E3421
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+— Informacion
i

Para las subclases 141y 314, también puede ajustar el paquete
de longitudes adquirido en el submenl E-group [Equipo].

5.9.6 Threading position [Posicion de enhebrado]

En el submenl Threading position [Posicién de
enhebrado] ajuste cOmo se monta la maquina.

Parametros del submenl Threading position
[Posicién de enhebrado]

Posible rango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

Threading « Estandar =
l?{é\w position introduccién
= | [Posicién de | normal
enhebrado] | Longitudinal =

introduccion
lateral

Asi se ajusta la posicion de enhebrado:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. magquina] (HJ p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulse latecla ﬂ varias veces hasta que aparezca

Threading position [Posicidén de enhebrado]
en el visualizador.
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Fig. 62: Threading position [Posiciéon de enhebrado]

Pulse la tecla .

En el visualizador aparece Standard [Estandar].

Pulse la tecla [§J.

& o g

En el visualizador aparece parallel b/h [Paralelo
an./al.].
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5.9.7 Operation mode [Modo func.]

En el submenu Operation mode [Modo func.] ajuste el
modo de funcionamiento.

Parametros del submenl Operation mode [Modo func.]

Posible rango |Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

Ao Operation « Standard
=, mode [Modo | [Estandar] =

-+« |funcl] costura normal
Sample
[Muestra] = la
maquina se
detiene antes
de cortar el ojal.
e Tandem
[Tandem] =
conexion a
una segunda
maquina.
Indexer
[Indexador] =
maquina
instalada en un
indexador.

En el modo de muestra puede comprobar los ojales.

El modo de funcionamiento se ajusta como se indica a
Dl continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. maquina] (EJ p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulse latecla ﬂ varias veces hasta que aparezca
Operation mode [Modo func.] en el visualizador.

98
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Fig. 63: Operation mode [Modo func.]

4. Pulse latecla .

% En el visualizador aparece Standard [Estandar].

5. Pulselatecla ﬂ varias veces hasta llegar al valor deseado.

5.9.8 Tension data [Datos tension]

En el submenl Tension data [Datos tensidn] ajuste
los valores caracteristicos para los imanes de la tension del hilo
de la aguja.

Importante

Los valores caracteristicos solo pueden cambiarse si se instalan
nuevos imanes. En caso de un nuevo pedido, se afiaden los
valores correspondientes a los imanes.

Los datos de tensién se ajustan como se indica a continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. m&gquina] (HJ p. 82).

2. Pulse latecla .

% El visualizador muestra:
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Fig. 64: Tension data [Datos tension]

g 3. Pulselatecla nvariasveces hasta que aparezca Tension
data [Datos tensién] en el visualizador.

4. Pulse latecla .
Se muestra el valor 1 en el visualizador.

5. Sidesea modificar los valores caracteristicos que se

muestran, pulse la tecla .
Si desea modificar otros valores caracteristicos, pulse la

tecla n varias veces hasta que aparezcan.
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5.9.9 Multiflex (solo 581-321 y 581-341)
En el submenu Multiflex ajuste el sistema de corte instalado.

Parametros del submenl Multiflex

Posiblerango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

ﬁ Multiflex * Mono

,@ e Multi

Modo mono
 Correccion X ojal izquierdo

 Correccion X ojal derecho
 Correccion Y ambos ojales

Modo multi

 Correccion X ojal izquierdo

 Correccion X ojal derecho

» Correccion Y ambos ojales

* Blocklength [Long. portacu.]

» Numero de cuchilla de la cuchilla izquierda
» NUmero de cuchilla de la cuchilla derecha

El sistema de corte se ajusta como se indica a continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione Machine config
[Config. mdquina] (L p. 82).

2. Pulse latecla .

3. Pulse latecla ﬂ varias veces hasta que aparezca
Multiflex en el visualizador.
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Fig. 65: Multiflex

Pulse la tecla .

En el visualizador aparece Mono.

Pulse la tecla [§J.

En el visualizador aparece Multi.

o & 9 & A

Pulse la tecla .
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Cuchillas y su forma

Namero _ Nﬂmero- Forma

dereferencia |de cuchilla

0580 332000 31 Con 0jo 2,8 x 4,3 x 36 mm

0580 332010 21 Con 0jo 2,1 x 3,2 x 36 mm

0580 332020 02 Corte medio sin ojo 8 mm

0580 332030 33 Solo 0jo 2,8 x 4,3 mm

0580 332040 23 Solo 0jo 2,1 x 3,2 mm

0580 332050 01 Sin 0jo 36 mm

0580 332060 32 Corte medio con 0jo 2,8 x 4,3 x 8 mm
0580 332070 22 Corte medio con 0jo 2,1 x 3,2 x 8 mm
0580 332100 82 Ojete & 1,0 mm

0580 332110 83 Ojete & 1,5 mm

0580 332120 84 Ojete & 2,0 mm

0580 332130 86 Ojete & 3,0 mm

0580 332140 88 Ojete & 4,0 mm

5.9.10 ZZ offset [Desvio sobrepun.]

En el submenl zZ offset [Desvio sobrepun.] ajuste la
compensacion del desvio de la sobrepuntada.

Parametros del submenl zz offset [Desvio sobrepun.]

Icono |Entrada Significado IR0 VR I
de valores entrada
ZZ offset Desvio 0,8-1,6 1,3
% Z [Desvio sobrepuntada
k& | sobrepun.]
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5.9.11 Cut control [Superv. corte]

En el submenl Cut control [Superv. corte] ajuste la
supervision del corte.

Parametros del submenl cut control [Superv. cortel]

Icono |Entrada Significado LI VENE
de valores entrada
TT1 Cut control | O = desacti- |0-1 1
"% £ | [Superv. vado
corte] « 1 = activado

5.9.12 Spec.funct. [Func. especiales]

Pueden ajustar las siguientes funciones especiales:

» No abrir el prensatelas hasta la posicion de insercion (1).
* Muestra sucesiva (2).

* Limites min. o max. ampliados (4).

 Abrir todas las pinzas a la vez (8).

» Ojales extra largos (16).

Para ello hay hasta 31 combinaciones posibles.

104 Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



Programacién

DURKOPP
ADLER

5.10 Menul User config.

En el menl User config. [Config. usuario] determine
otros ajustes de la maquina que afectan al usuario.

[Config. usuario]

En este menu puede seleccionar los siguientes submenus:
e Language [Idioma] (£4Jp.105)

e Buttons [Pulsador] (£dp.107)
e Sew.lamp [Ilum. &rea costura] (£4p.109)
e Key tones [Sonido teclas] (£4p.110)

5.10.1 Language [Idioma]

En el submenl Language [Idioma], seleccione el idioma
deseado (aleman, inglés o numérico).

Pardmetros del submenl Language [Idiomal

Icono |Entrada Significado LI O VEe
de valores entrada
Language Ajuste del « Deutsch
[Idioma] idioma de la « English
interfaz del [Inglés]
usuario. * Numerical
[Numeérico]

El idioma se selecciona como se indica a continuacion:
- -

1. En el modo de servicio, seleccione User config.
[Config. usuario] (L p. 82).

2. Pulse latecla .

% El visualizador muestra:
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Fig. 66: Language [ldioma] (1)

q 3 Pulse la tecla .

% El visualizador muestra:

Fig. 67: Language [ldioma] (2)

4. Pulselatecla ﬂ varias veces hasta que aparezca el idioma
]
— deseado en el visualizador.

5. Pulse latecla .
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5.10.2 Buttons [Pulsador]

En el submenu Buttons [Pulsador], cambie las funciones
de los botones de la maquina. Hay 2 ajustes disponibles.

Parametros del submenl Buttons [Pulsador]

Icono |Entrada

Significado

Posible rango
de valores

Valor de
entrada

Buttons

[2Ez]] |[Pulsador]

e 1=
Tecla 1: Abre
y cierra las
placas del
prensatelas.
Tecla 2: El
proceso de
costura solo
empieza
cuando las
placas del
prensatelas
estan cerradas.

e D=
Tecla 1: Abre
y cierra las
placas del
prensatelas.
Tecla 2: Se ini-
cia el proceso
de costura.
Las placas del
prensatelas se
cierran automa-
ticamente.

1-2

2

Las funciones de las teclas se cambian como se indica a

continuacion:

1. En el modo de servicio, seleccione User config.
[Config. usuario] (L4 p. 82).

n

Pulse la tecla .

El visualizador muestra:
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Fig. 68: Buttons [Pulsador]

m 3. Pulselatecla [{J hastaque aparezca Buttons [Pulsador]
en el visualizador.

Pulse la tecla .

Se muestra 2 en el visualizador.

Pulse la tecla [§J.

Se muestra 1 en el visualizador.

o & o & >

Pulse la tecla .
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5.10.3 Sew.lamp [llum. area costura]

En el submenl Sew. lamp [Ilum. &rea costura] puede
ajustar la luminosidad de la iluminacién del area de costura si se
incluye este equipamiento opcional.

Parametros del submenl Sew.lamp [Ilum. &rea costural]

Icono |Entrada Significado e I Ve
de valores entrada
Sew.lamp |+ 0 = desacti- 0-100 100
.:':,._l; [llum. area | vado
"= | costura] « 100 = méxima
luminosidad

La luminosidad de la iluminacion del area de costura se ajusta
como se indica a continuacion:

1.

2.
%

En el modo de servicio, seleccione User config. [Config.
usuario] (EJ p. 82).

Pulse la tecla .
El visualizador muestra:

Fig. 69: Sew.lamp [llum. &rea costura]

Pulse la tecla n varias veces hasta que aparezca

Sew.lamp [Ilum. &rea costura] en el visualizador.

Pulse la tecla .

Se muestra 100 en el visualizador.

Pulsar latecla ﬂ varias veces hasta obtener la luminosidad
deseada.

Pulse la tecla .
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5.10.4 Key tones [Sonido teclas]

En el submenl Key tones [Sonido teclas] puede ajustar
el sonido de las teclas.

Parametros del submenl Key tones [Sonido teclas]

Posiblerango | Valor de

Icono |Entrada Significado de valores entrada

o Clic de « 0 =desac- | 0-50 0

%I las teclas tivado

« 1-50=
duracion
del sonido
en ms
por cada
pulsacion

5{?5 El sonido de las teclas se activa como se indica a continuacion:
[hef}

1. Enelmodode servicio, seleccione User config. [Config.
usuario] (Ed p. 82).

2. Pulse latecla [gg].
% En el visualizador aparece Language [Idioma].

Pulse la tecla ﬂ varias veces hasta que aparezca Key
tones [Sonido teclas] en el visualizador.

P

Pulse la tecla .

En el visualizador aparece 0.

5. Ajuste la duracion del sonido deseada con las teclas de
las flechas.
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5.11 MenU Test functions [Funciones de
pruebal

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones con la aguja o las partes
moviles

Pueden producirse pinchazos, cortes o
aplastamientos.

Las pruebas pueden efectuarse con la maquina
en marcha Unicamente si se extreman las
precauciones.

En el mend Test functions [Funciones de pruebal
puede realizar pruebas de funcionamiento de los elementos

de entraday salida, comprobar el proceso de costuray consultar
las incidencias.

En este menu puede seleccionar los siguientes submenus:
 Multitest [Prueba multi.] (J p. 111)

» Sewing proc. [Proceso costura] (EJ p. 119)

 Events [Incidenc.] (EJ p. 125)

Los submenus disponen de otros submens.

5.11.1 Multitest [Prueba multi.]

Enelsubmenld Multitest [Prueba milti.] puede compro-
bar con el software si ciertos elementos funcionan correctamente.
No se requieren dispositivos de medicion adicionales.

Se accede al submenl Multitest [Prueba milti.] dela
siguiente manera:

1. En el modo de servicio, seleccione Test functions
[Funciones prueba] (Ed p. 82).

2. Pulse la tecla .

% El visualizador muestra:
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Fig. 70: Multitest [Prueba mdilti.]

m 3. Pulselatecla .

Se puede elegir entre las siguientes opciones:

.

Output test [Prueba salida]

Input test [Prueba entradal

Auto input tst [Prueba entrada auto]

Sew. motor tst [Prueba motor maquina coser]
Step.motor tst [Prueba motor paso a paso]
Flash test [Prueba flash]

RAM test [Prueba RAM]

112
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Output test [Prueba salida]

NOTA

Posibles dafios materiales
Durante la prueba de un elemento de salida, puede

producirse una colisién con otros elementos de la maquina.
Existe peligro de rotura

Antes de encender los elementos de salida, asegurarse de

que ninguno de ellos puede chocar con otros componentes.
_____________________________________________________________________________________|

En el submenl output test [Prueba salida] puede
comprobar los elementos de salida individuales.

w npoE

La prueba de salida se realiza de la siguiente manera:

Seleccione Output test [Prueba salida].

Pulse la tecla .

Seleccione el elemento de salida deseado con las teclas
de flecha.

%  El estado actual se muestra en la pantalla:

* 0 = salida no activada

¢ 1 = salida activada

& »

Pulse la tecla .

Se ha conmutado la salida.

Funciones de los elementos de salida

salida

Funcién

Y01

Cortador del hilo de la aguja;
en 581-112 y 581-312, cortador del hilo de la lanzadera
adicional

Tensién del hilo de la lanzadera

Y03

Prensatelas

Y04

Espaciador
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salida Funcion
Y05 Tensor del hilo de la aguja
Y06 Cortador
Y07 Cortador
Y08 Tensor del hilo de la lanzadera
solo en 581-121 y 581-321
Y09 Prensa del hilo de la aguja para el tejido
Y10 Abrir la prensa del hilo de la aguja
Y11 Prensa del hilo de la aguja para la aguja
Y12 Cortador del hilo de la lanzadera
solo en 581-121, 581-141 y 581-321, 521-341
Y13 Cuchilla Multiflex
Y14 Bloque de corte Multiflex
Y15 Cortador

Puede abandonar el test de salida con la tecla .

Input test [Prueba entradal

En el submenl Input test [Prueba entrada] puede
comprobar los elementos de entrada individuales.

La prueba de entrada se realiza de la siguiente manera:
e

1. Seleccione Input test [Prueba entrada].

2. Pulse latecla .

3. Seleccione el elemento de entrada deseado con las teclas
de flecha (véase la siguiente tabla).

% El estado actual se muestra en el visualizador:

* 0 = entrada no activada

» 1 = entrada activada
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Funciones de los elementos de entrada

Entrada Funcion

S03 Posicion del punzén de corte
S04 Modo de barreras de luz
S05 Modo de barreras de luz
S09 Tecla 1

S10 Tecla 2

S11 Pedal 1

S12 Pedal 2

S13 Pedal 3

RefN Motor de costura

RefX Eje X

RefY EjeY

Refz Eje Z

Puede abandonar el test de entrada con la tecla .

Auto input tst [Prueba entrada auto]

En el submenl Auto input tst [Prueba entrada auto]
puede comprobar el funcionamiento de todos los elementos de
entrada.

La prueba de entrada automatica se realiza de la siguiente
el manera:

1. Seleccione Auto input tst [Prueba entrada auto].
2. Pulse latecla [gg].

%  Sise detecta algun cambio en el estado de una entrada,
la entrada en cuestion aparece automaticamente en la
pantalla.

3. Salga de la prueba de entrada automatica con la tecla .
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Sew. motor tst [Prueba motor maquina coser]

NOTA

Posibles dafios materiales

Durante la prueba del motor de costura, puede producirse
una colisién con otros elementos de la maquina.

Existe peligro de rotura.

Antes de realizar la prueba del motor de costura, se deben

retirar las placas del prensatelas.
_____________________________________________________________________________________|

En el submenl Sew. motor tst [Prueba motor maquina
coser] puede comprobar el motor de costura.

Durante la prueba, puede aumentarse el nimero de revoluciones
en incrementos de cien.

Asi se realiza la prueba del motor de costura:

1. Seleccione Sew. motor tst [Prueba motor maquina
coser].

2. Pulse latecla .

3. Latecla u permite aumentar el nimero de revoluciones.
4. Latecla ﬂ permite reducir el nimero de revoluciones.

5. Salga de la prueba del motor de la maquina de coser con la

tecla (&

116

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



Programacién

DURKOPP
ADLER

Step.motor tst [Prueba motor paso a paso]

NOTA

Posibles dafios materiales

Durante la prueba del motor paso a paso, puede producirse
una colisién con otros elementos de la maquina. Existe
peligro de rotura.

Antes de realizar la prueba del motor paso a paso, se deben
retirar las placas del prensatelas.

En el submenl Step.motor tst [Prueba motor paso a
paso] puede comprobar el motor paso a paso.

Los motores paso a paso se comprueban con el interruptor de
referencia correspondiente.

1.

w n

P

M Lapruebadel motor paso apaso se realizade la siguiente manera:

Seleccione Step.motor tst [Prueba motor paso a
paso].

Pulse la tecla [

Seleccione el motor paso a paso correspondiente X ... Z con
las teclas € o 3.

Desplace el motor paso a paso hacia delante o hacia atras
cada 20 pasos con las teclas [[§ o §2.

X = direccién X (movimiento transversal de la placa portadora
de tela)

Y = direccion Y (movimiento longitudinal de la placa portadora
de tela)

Z = direccion Z (movimiento giratorio del mecanismo de costura)

5.

Salga de la prueba del motor paso a paso con la tecla .
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Flash test [Prueba flash]

En el submenl Flash test [Prueba flash] puede compro-
bar la memoria flash mostrando una suma de prueba.

La prueba de flash se realiza de la siguiente manera:

1. Seleccione Flash test [Prueba flash].
2. Pulse latecla .

% En el visualizador aparece Busy [Ocupado].
Si la prueba de flash ha terminado, aparece la suma de
prueba calculada a la izquierda 'y 0K 0 Error a la derecha.

3. Salga de la prueba de flash con la tecla .

RAM test [Prueba RAM]

En el submenlt RAM test [Prueba RAM] puede comprobar la
memoria de trabajo.

La prueba de RAM se realiza de la siguiente manera:

1. Seleccione RAM test [Prueba RAM].
2. Pulse latecla .

% En el visualizador aparece Busy [Ocupado].
Si la prueba de RAM ha terminado, aparece una de las
siguientes incidencias:

» OK = la memoria de trabajo funciona correctamente
 Error = error en la memoria de trabajo

3. Salir de la prueba de RAM con la tecla .
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5.11.2 Sewing proc. [Proceso costura]

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones con la aguja o las partes
moviles

Pueden producirse pinchazos, cortes o
aplastamientos.

No realizar tareas de mantenimiento y ajuste
durante la prueba.

En el submenl Sewing proc. [Proceso costura] puede
comprobar el proceso de costura.

E@'] Asi se abre el submenl Sewing proc. [Proceso costural:

1. En el modo de servicio, seleccione Test functions
[Funciones prueba] (3 p. 82).

2. Pulse latecla .

% El visualizador muestra:

Fig. 71: Sewing proc. [Proceso costura]

wm 3. Pulse latecla [ hasta que aparezca Sewing proc.
— [Proceso costural] en el visualizador.
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4. Pulse latecla [gg].

% Se puede elegir entre las siguientes opciones:
* Step by step [Puntos de paradal]
* Start ref. [Iniciar ref.]
* St.cont.operat [Marcha continual

* Looper adjust. [Ajustes herram. costural

Step by step [Puntos de paradal

En el submenl Step by step [Puntos de parada], Se
detiene paso a paso en diferentes puntos durante el proceso de
costura. Con ayuda de los puntos de parada, puede ajustar y
comprobar facilmente la méaquina.

El programa de comprobacion se inicia de la siguiente manera:
s

1. Pulse latecla .

% El valor ajustado significa:

» 0 = proceso de costura normal, el programa de
comprobacion esta desconectado.

« 1 =tras conectar las valvulas para la prensa del hilo de
la aguja, se detiene el proceso de costura.

» 2 =tras conectar las valvulas para el correspondiente
sistema de corte de hilo, se detiene el proceso de
costura.

« 3 =tras conectar todas las valvulas, se detiene el proceso
de costura.

Puede salir del programa de comprobaciones pulsando Y,

a continuacion, [€J.
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Start ref. [Iniciar ref.]

Enelsubmenl Start ref. [Iniciar ref.] puede iniciarse
un servicio de referenciado.

Con dicho servicio de referenciado, podra ajustar la maquina de
forma sencilla.

El servicio de referenciado se inicia de la siguiente manera:

1. Seleccione Start ref. [Iniciar ref.].

2. Pulse la tecla .

St.cont.operat [Marcha continual

Enelsubmenl St. cont.operat [Marcha continua] puede
iniciarse una marcha continua.

Antes del inicio de la costura, aparece una consulta de seguridad
gue debe confirmarse con Yes [Si].

La marcha continua se inicia de la siguiente manera:

1. Seleccione St.cont.operat [Marcha continua].

2. Pulse latecla .
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Looper adjust. [Ajustes herram. costura]

Enelsubmenl Looper adjust. [Ajustes herram. costural
pueden comprobarse los ajustes de las herramientas de costura.
Para ello, inicie el motor de costura para realizar el calibrado en los
puntos de insercién (EJ Instrucciones de servicio) y, a continuacion,
los diferentes ajustes para comprobar la elevacion de bucle, la
carrera de la aguja, el protector de la aguja y las posiciones del
espaciador.

Las herramientas de costura se comprueban de la siguiente manera:

1. Seleccione Looper adjust. [Ajustes herram.
costural.

2. Pulse latecla [gg].
% La maquina esta referenciada. El visualizador muestra:

Fig. 72: Looper adjust. [Ajustes herram. costura] (1)

(1) - Pasador de bloqueo
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WS.

4.

%

Inserte el pasador de bloqueo (1) y compruebe si el pasador
encaja perfectamente en la ranura del eje del brazo.

En dicha posicion, la barra de la aguja debe encontrarse en
el punto muerto superior.

Pulse la tecla .

El visualizador muestra:

Fig. 73: Looper adjust. [Ajustes herram. costura] (2)

& o

Vuelva a retirar el pasador de bloqueo (1).

Pulse la tecla .

El motor de costura se desplaza a la posicién de prueba 2
(elevacion de bucle a la izquierda).
El visualizador muestra:

Fig. 74: Looper adjust. [Ajustes herram. costura] (3)
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W 7. Compruebe silapuntadelalanzaderaizquierdase encuentra
en el centro de la aguja.

Proceda de la siguiente manera si necesita modificar el ajuste de
la lanzadera:

Pulse la tecla .

1.
% La méaquina vuelve a la posicién 0.

Mueva la maquina hacia arriba.

Y

€

Ahora debe poder acceder a los tornillos de ajuste de la
lanzadera.

w

Modifique el ajuste de la lanzadera.
Mueva la méaquina hacia abajo.

Pulse la tecla .

El motor de costura vuelve a la posicion de prueba 2.
Compruebe el ajuste de la lanzadera.

Pulse la tecla .

& N o g o

El motor de costura se desplaza a la posicién de prueba 3
(elevacion de bucle a la derecha).
El visualizador muestra:

Fig. 75: Looper adjust. [Ajustes herram. costura] (4)

Puede comprobar el ajuste de la lanzadera y, en caso necesario,
ajustarlo como se ha descrito anteriormente.
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Si pulsa la tecla , en el visualizador aparece la siguiente po-
sicién de prueba de la herramienta de costura (véase la siguiente
tabla).

’T Importante

Al ajustarla alturade la barra de la aguja, se seleccionala posicion
de forma que el ojal se sitle debajo de la punta de la lanzadera
izquierda.

Posiciones y ajustes

Posicion Ajuste

4 Altura de la barra de la aguja
5 Protector de la aguja izquierdo
6 Protector de la aguja derecho
7 Espaciador izquierdo abierto
8 Espaciador izquierdo cerrado
9 Espaciador derecho abierto
10 Espaciador derecho cerrado

5.11.3 Events [Incidenc.]

En el submenul Events [Incidenc.] puede realizar un segui-
miento de las incidencias.

] ElsubmenuEvents [Incidenc. ] seseleccionade lasiguiente
el manera:

1. En el modo de servicio, seleccione Test functions
[Funciones prueba] (EJ p. 82).

Pulse la tecla .
Seleccione Events [Incidenc.].

Pulse la tecla .

& » W N

Se puede elegir entre las siguientes opciones:
e All events [Todas las inciden.]

e Latest events [Ultimas inciden.]
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All events [Todas las inciden.]

En el submenl 211 events [Todas las inciden.] Sse
muestran todas las incidencias ocurridas.

Encontrara una explicacién de los mensajes de erroren [ p. 169.

Ejemplo:

Fig. 76: All events [Todas las inciden.]

Todas las incidencias se abren de la siguiente manera:
e

1. Seleccione A11 events [Todas las inciden.].
2. Pulse latecla .

% En el visualizador aparecen todas las incidencias.

Puede visualizar mas incidencias pulsando la tecla [

Puede salir del submenu con la tecla .
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Latest events [Ultimas inciden.]

En el submenl Latest events [Ultimas inciden.] se
muestran las Ultimas incidencias ocurridas.

Encontrara una explicacién de los mensajes de error en Ayuda
parala subsanacion de fallos (4 p. 169).

Ejemplo:

Fig. 77: Latest events [Ultimas inciden.]

Las ultimas incidencias ocurridas se abren de la siguiente manera:

1. Seleccione Latest events [Ultimas inciden.].
2. Pulse latecla [gg).

% En el visualizador aparecen las Ultimas incidencias.

Puede salir del submenu con la tecla .
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5.12 MenU Data transfer [Transf. datos]

En el submenl Data transfer [Transf. datos], puede
cargar programas de ojales de una memoria USB o guardarlos
en una memoria USB.

En este menu puede seleccionar los siguientes submenus:

e Import [Importar] (Ed p.128)
e Export [Exportar] (Ed p.129)

5.12.1 Import [Importar]

En el submenl Import [Importar] puede cargar en la
magquina los programas de ojales de una memoria USB.

El submenl Import [Importar] se abre de la siguiente
manera:

1. En el modo de servicio, seleccione Data transfer
[Transf. datos] (Ed p. 82).

2. Pulse la tecla .

% El visualizador muestra:

Fig. 78: Import [Importar] (1)

Export

i

4
O
>
O

3. Pulse latecla .

% Se importan los datos.

Si los programas de ojales proceden de una maquina con una
subclase diferente o con otro equipo, aparece el siguiente
mensaje:

128
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Fig. 79: Import [Importar] (2)

Daten ® Maschine

Unterkl.: 151 % 312
Einricht.: 1501 3121

OK: 0k ESC:Cancel

= 4. Pulselatecla para importar los datos.

%  Los datos se importan y el visualizador cambia a Import/
Export [Importar/exportar].

5. Pulsar la tecla para cancelar la importacion de datos.

5.12.2 Export [Exportar]

Enelsubmenl Export [Exportar],puedeguardarprogramas
de ojales de la maquina en una memoria USB.

El submenl Export [Exportar] se abre de la siguiente
D=l manera:

1. En el modo de servicio, seleccione Data transfer
[Transf. datos] (Ed p. 82).
Pulse la tecla .
El visualizador muestra:

Fig. 80: Export [Exportar] (1)

Export

i (i

4
O
>
O
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4. Pulse latecla [§J y seleccione Export [Exportar].

% El visualizador muestra:

Fig. 81: Export [Exportar] (2)

Import

i (Il

N2
c
(%2}
o)

5. Pulselatecla para guardar los datos en la memoria USB.

% Los datos se exportan y el visualizador cambia a Import/
Export [Importar/exportar].

5.13 MenU Reset data [Restab. datos]

NOTA

Pérdida de datos al reiniciar
Al reiniciar se pierden todos los ajustes.

Antes de reiniciar, asegirese de que se han guardado todos

los datos importantes.
1 ——

Enelsubmenl Reset data [Restab. datos] puede reiniciar
los programas y parametros al estado de suministro si la maquina
no funciona correctamente. Por motivos de seguridad, debe volver
a introducirse el codigo.

Se conservan los valores de calibracion y la subclase ajustada.
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6 Mantenimiento

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas punzantes

Pueden producirse pinchazos y cortes.

Antes de realizar todos los trabajos de
mantenimiento, desconecte la maquina o

conecte el modo de enhebrado.

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas moviles

Pueden producirse aplastamientos.

Antes de realizar todos los trabajos de
mantenimiento, desconecte la maquina o

conecte el modo de enhebrado.

Intervalos de mantenimiento

Este capitulo describe los trabajos de mantenimiento que deben
realizarse regularmente para prolongar la vida util de la maquina
y conservar la calidad de la costura.

Solo personal técnico cualificado puede realizar los siguientes
trabajos de mantenimiento (E2 Instrucciones de servicio).

Trabajos a realizar

Horas de
funcionamiento

8 | 40 | 160 | 500

Maquina

Eliminar la acumulacién de pelusa. L]

Limpiar el polvo de costura del area que se L]

encuentra bajo la placa de la aguja.

Controlar el nivel de aceite. °

Controlar y limpiar las correas dentadas. )

Engrasar el punzén de corte. o
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Horas de

Trabajos a realizar . .
funcionamiento

8 40 | 160 | 500

Engrasar el fieltro del brazo del prensatelas. L]

Engrasar el fieltro del disco de leva. L]

Sistema neumatico

Comprobar el nivel de agua en el regulador L]
de presion.

Limpiar el filtro de la unidad de L]
mantenimiento.

Comprobar la hermeticidad del sistema. )
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6.1 Limpieza

ADVERTENCIA

Peligro delesiones por particulas en suspensién

Las particulas en suspensién pueden entrar en
los ojos y provocar lesiones.

Utilice las gafas de proteccion.

Sujete la pistola de aire comprimido de tal
manera que las particulas no puedan salir
despedidas hacia donde haya personas.
Asegurese de que no caigan particulas en el
carter de aceite.

NOTA

Dafios materiales por suciedad

El polvo de costura y los restos de hilos pueden afectar al
funcionamiento de la maquina.

Limpie la maquina como se describe.

NOTA

Dafios materiales por el uso de limpiadores con
disolvente

Los limpiadores con disolvente dafian la pintura.
Utilice solamente sustancias sin disolvente para la limpieza.

El polvo y los restos de hilos de la maquina deben limpiarse a
diario. Una méaquina limpia es menos susceptible de sufrir fallos.

[/;, La maquina se limpia como se indica a continuacion:

=

n

Limpie el polvo de costura, los restos de hilos y los restos de
cortes de la zona de la lanzadera, del cortador de hilo, de la
placa de la aguja y del cabezal de costura.

Si dispone de aspiradora, recomendamos aspirar los restos
de costura.

En caso necesario, vacie los restos de cortes del depdsito de
aspiracion.
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6.2 Lubricacion

PRECAUCION

Peligro de lesiones por contacto con el aceite
Al entrar en contacto con la piel, el aceite puede
provocar erupciones cuténeas.

Evite que la piel entre en contacto con el aceite.
Si el aceite entra en contacto con la piel, limpie a
fondo esa zona de la piel.

NOTA

Dafios materiales por un aceite incorrecto
Los tipos aceite incorrectos pueden provocar dafios en la
maquina.

Utilice solo el aceite que se corresponda con las
indicaciones de las instrucciones.

ATENCION

El aceite puede contaminar el medioambiente

El aceite es una sustancia contaminante y no
h debe verterse en el desagiie o en la tierra.

Recoja el aceite usado con cuidado.

Deseche el aceite usado y las piezas de la

magquina impregnadas de aceite conforme a las
prescripciones nacionales.

Para rellenar el depésito de aceite, utilice exclusivamente el
aceite lubricante DA 10 o un aceite similar con las siguientes
especificaciones:

« Viscosidad a 40 °C:10 mm?/s
* Punto de inflamabilidad: 150 °C
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Puede conseguir este aceite lubricante en nuestros puntos de
venta con el siguiente nimero de referencia.

Recipiente N.° de pieza
250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Fig. 82: Lubricar (1)

(1) - Punzén de corte
[y La maquina se lubrica como se indica a continuacion:

1. Engrase el punzoén de corte (1).
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Fig. 83: Lubricacion (2)

(2) - Disco de leva

W 2. Engrase el fieltro del disco de leva (2).

Fig. 84: Lubricacion (3)

(3) - Fieltro (4) - Brazo del prensatelas

W 3. Engrase el fieltro (3) del brazo del prensatelas (4).
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6.3 Mantenimiento del sistema neumatico

6.3.1 Ajuste delapresién de servicio

NOTA

Dafios materiales por ajuste incorrecto

Una presion de servicio incorrecta puede provocar dafios en
la maquina.

Asegurese de que la maquina se utilice inicamente con la

presion de servicio correcta.
_____________________________________________________________________________________|

Ajuste

La presion de servicio admisible se indica en el capitulo Datos
técnicos (L p. 185). La presion de servicio no debe diferir en
mas de *0,5 bar.

Compruebe la presion de servicio cada dia.

Fig. 85: Ajuste de la presion de servicio

(1) - Regulador de presion (2) - Manémetro

Importante

Por motivos de seguridad, la presién de servicio esta preajustada
en la unidad de mantenimiento y no se puede modificar.
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6.3.2 Purgade lamezclade aguay aceite

NOTA

Dafios ala maquina por exceso de liquido
El exceso de liquido puede provocar dafios en la maquina.

Purgue el liquido cuando sea necesario.
_____________________________________________________________________________________|

En el recipiente colector (2) del regulador de presion se acumula
una mezcla de agua y aceite.

Ajuste correcto

La mezcla de agua y aceite no debe alcanzar el filtro (1).
Compruebe a diario el estado de la mezcla de agua y aceite del
recipiente colector (2).

Fig. 86: Purga de la mezcla de agua y aceite

(1) - Filtro (3) - Tornillo de purga
(2) - Recipiente colector

Purgue la mezcla de agua y aceite del siguiente modo:

Desconecte la maquina de la red de aire comprimido.
Coloque un recipiente debajo del tornillo de purga (3).
Desatornille por completo el tornillo de purga (3).

Deje que la mezcla de agua y aceite caiga en el recipiente.
Apriete el tornillo de purga (3).

I T o

Conecte la maquina a la red de aire comprimido.
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6.3.3 Limpiezadel filtro

NOTA

Dafios en la pintura debido al uso de limpiadores que
contienen disolventes

Los limpiadores que contienen disolventes dafian el filtro.

Utilice solo substancias sin disolventes para limpiar el
depdsito del filtro.

Fig. 87: Limpieza del filtro

(1) - Filtro (3) - Tornillo de purga
(2) - Recipiente colector

El filtro se limpia como se indica a continuacion:

Desconecte la maquina de la red de aire comprimido.
Purgue la mezcla de agua y aceite (3 p. 138).
Desatornille el recipiente colector (2).

Desatornille el filtro (1).

Sople el filtro (1) con una pistola de aire comprimido.
Limpie el plato del filtro con gasolina de lavado.
Atornille el filtro (1).

Atornille el recipiente colector (2).

© ©® N o g ks~ w DR

Apriete el tornillo de purga (3).
10. Conecte la maquina a la red de aire comprimido.
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6.4 Cambio de los bloques de corte y de
las cuchillas

Dependiendo del &mbito de aplicacion, debera cambiar los blo-
ques de corte y las cuchillas al menos después de seis meses.

Puede modificar lalongitud del corte con el cambio de los bloques
de corte. El cambio de los bloques de corte y de las cuchillas es
diferente en el caso de las subclases.

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
@ Pueden producirse cortes.
Cambie el bloque de corte y las cuchillas solo con

la maquina desconectada.

6.4.1 Subclase sin Multiflex

Cambio del bloque de corte

Fig. 88: Cambio del blogue de corte

®\
o

(1) - Tornillo (2) - Bloque de corte
’*y El bloque de corte se cambia como se indica a continuacion:

1. Afloje el tornillo (1) (Ilave Allen del paquete adjunto).
2. Tire del blogue de corte (2) hacia delante y retirarlo.

3. Coloque el nuevo blogque de corte e introdizcalo hasta el tope.
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4. Vuelva a apretar el tornillo (1).

Cambio de la cuchilla

Fig. 89: Cambio de la cuchilla

L

(3) - Cuchilla (4) - Tornillo
fy La cuchilla se cambia como se indica a continuacion:

Afloje el tornillo (4).
Tire de la cuchilla (3) hacia delante y retirela.

Coloque la nueva cuchilla e introdizcala hasta el tope.

A

Vuelva a apretar el tornillo (4).
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6.4.2 Subclase con Multiflex

Cambio del bloque de corte

Fig. 90: Cambio del blogue de corte (Multiflex)

-

(1) - Soporte del bloque de corte (3) - Tornillo
(2) - Bloque de corte

[y El bloque de corte se cambia como se indica a continuacion:

Extraiga la manguera de aire comprimido (EJ p. 156).

2. Presione hacia abajo con cuidado el soporte del bloque de
corte (1) con un destornillador.

Afloje el tornillo (3).
Extraiga el bloque de corte (2) tirando hacia la izquierda.

5. Introducir el bloque de corte (2) en la guia y apriete el
tornillo (3).

6. Vuelva a conectar la manguera de aire comprimido.

Tras conectar el aire comprimido (£ p. 156) el soporte del bloque
de corte se dirige hacia arriba de forma automatica.

E Informacion

1 Si desea colocar un bloque de corte con una longitud
diferente, debera realizar este ajuste en el panel de mando
(I Instrucciones de servicio).
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Cambio de la cuchilla

Fig. 91: Cambio de la cuchilla (Multiflex)

o

(4) - Cuchilla (6) - Tornillo
(5) - Tornillo (7) - Cuchilla

La cuchilla se cambia como se indica a continuacion:

1. Afloje el tornillo (5) o (6) (llave Allen del paquete adjunto).
2. Tire hacia fuera de la cuchilla (4) o (7).

3. Coloque la nueva cuchilla y apriete el tornillo (5) o (6).

Importante

Si no puede retirar la cuchilla, afloje ligeramente el tornillo de la
segunda cuchilla.

Informacion

Si desea colocar una cuchilla con una forma diferente, debera
realizar los ajustes correspondientes en el panel de mando
(E&J Instrucciones de servicio).
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6.5 Listade piezas

Es posible pedir una lista de piezas a Dirkopp Adler. O visitenos
para obtener mas informacion en:

www.duerkopp-adler.com
E [ | E
O[3:
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7 Instalacién

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas cortantes

Al desembalar e instalar la maquina es posible
sufrir cortes.

El montaje de la maquina solo lo debe realizar
personal técnico cualificado.
Utilice guantes de proteccion.

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas moviles

Al desembalar e instalar la maquina es posible
sufrir aplastamientos.

El montaje de la maquina solo lo debe realizar
personal técnico cualificado.
Utilice zapatos de seguridad.

7.1 Comprobacion del volumen de suministro

El volumen de suministro depende de su pedido. Tras la recep-
cién, compruebe si el volumen de suministro es correcto.

7.2 Retirada de los seguros de transporte
Antes de la instalacién debe retirar todos los seguros de
transporte.

fy Los seguros de transporte se retiran tal y como se describe a
continuacion:

1. Elimine las correas de seguridad y los listones de madera de:
 Parte superior de la maquina
e La mesa de la maquina
* Bastidor
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Fig. 92: Retirada del seguro de transporte de la parte superior de la

maquina

(1) - Tornillo

Retire el tornillo (1) del carter de aceite que se encuentra

2.
@ debajo del tablero.

Eltornillo evita que la parte superior de la maquina se levante
bruscamente durante el transporte.

Fig. 93: Retirada del seguro de transporte de las placas del prensatelas

@/

(2) - Tornillos

[ 3. Retire los tornillos (2).
Los tornillos evitan que las placas del prensatelas se caigan.
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Fig. 94: Retirada del seguro de transporte de la mesa de la maquina

(3) - Tornillo

4. Retire el tornillo (3).

7.3 Montaje del bastidor

Si se ha pedido el bastidor adecuado, utilice la argolla de trans-

porte para colocar la maquina (2 p. 148).

Si desea utilizar otro bastidor, deberé realizar los siguientes

trabajos por su propia cuenta:

¢ Monte el interruptor principal (2 Instrucciones adicionales
Conexion de la caja de mando al interruptor principal)

¢ Monte el tablero (£ p. 147).

» Monte la unidad de mantenimiento de aire comprimido
(3 p. 157).

7.4 Montaje del tablero

Si tiene que montar el tablero usted mismo, utilice el esquema
(& p. 191) como ejemplo para las cotas. El grosor del tablero
debe ser de aprox. 40 mm.
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7.5 Uso de laargolla de transporte

Fig. 95: Uso de la argolla de transporte

(1) - Argolla de transporte (2) - Maquina

La argolla de transporte facilita la elevaciéon de la maquina en el
bastidor. Esta le permite, por ejemplo, elevar la maquina con una
grua suspendida o pasar una barra robusta a través de la argolla
de transporte y levantar la maquina entre 2 personas. Encontrara
la argolla de transporte en el paquete adjunto.

fy La argolla de transporte se utiliza como se indica a continuacion:

Atornille la argolla de transporte (1) en la maquina.
Eleve la maquina (2) en el bastidor.

Cuando la maquina esté montada, vuelva a desatornillar la
argolla de transporte (1).
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7.6 Fijacién del portacarretes

Fig. 96: Fijacion del portacarretes
B,
®\/37®
! <

@7\
g

@/
(1) - Brazo desbobinador (4) - Tuercas
(2) - Soporte de carretes (5) - Arandela
(3) - Arandelas (6) - Portacarretes

El portacarretes se fija como se indica a continuacion:

1. Introduzca el portacarretes (6) en el orificio del tablero y fije
con tuercas (4) y arandelas (3).

Monte el soporte de carretes (2).
Monte el brazo desbobinador (1).

Alinee el soporte de carretes (2) y el brazo desbobinador (1)
de manera que el soporte de carretesy el brazo desbobinador
gueden paralelos el uno respecto al otro.

Informacion

En funcién del tipo de carretes, tendra que colocar o no la pieza
de centrado. Los ajustes incorrectos pueden provocar alteracio-
nes en la costura.
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7.7 Asegurar el bastidor

Fig. 97: Asegurar el bastidor

|

Sl |

(1) - Contratuerca (3) - Disco de apoyo
(2) - Tuerca

Para que el bastidor no se mueva por descuido, tiene la posibilidad
de asegurarlo.

fy El bastidor se asegura como se indica a continuacion:

1. Desenrosque hacia abajo los dos discos de apoyo (3) de la
tuerca (2) hasta conseguir que lamaquina quede fijay segura.

Enrosque la contratuerca (1).
Apriete ligeramente la contratuerca (1).
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7.8 Ajuste de la altura de trabajo

Fig. 98: Ajuste de la altura de trabajo

(1) - Tornillos

La altura de trabajo puede ajustarse sin escalonamientos entre
73 cmy 90 cm (medido hasta el canto superior del tablero).

W La altura de trabajo se ajusta como se indica a continuacion:

Afloje los tornillos (1) de ambos lados del bastidor.

2. Ajuste en horizontal la altura deseada para el tablero de la
maquina.
Para evitar que se ladee, extraiga o introduzca el tablero de
manera uniforme por ambos lados.

3. Apriete los tornillos (1).
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7.9 Montaje de la unidad de control

Fig. 99: Montaje de la unidad de control (1)

Ne

(]

oopgd/|a-

(1) - Posicion tornillos (2) - Posicion tornillos
|: La unidad de control se monta como se indica a continuacion:

1. Atornille la unidad de control con tornillos en las
posiciones (1) y (2) por la parte inferior del tablero.
El lado de la placa de caracteristicas queda a la izquierda.
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Fig. 100: Montaje de la unidad de control (2)

L

(3) - Conexién (4) - Cable

[ 2. Conecte todos los conectores con las conexiones correspon-
dientes. Los conectores estan marcados de manera inequi-
voca con una impresion en el cable (4) y las conexiones (3)
con una impresion en la carcasa.
El cable y la conexién tienen la misma denominacion y el
mismo simbolo.

3. Atornille los conectores con las conexiones.
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7.10 Conexion eléctrica

PELIGRO

Peligro de muerte por piezas bajo tension

Si se entra en contacto con la corriente sin estar
protegido, se pueden sufrir lesiones graves e
incluso mortales.

Los trabajos en el equipamiento eléctrico quedan
reservados exclusivamente a personal técnico
cualificado.

fy Las conexiones eléctricas se realizan de la siguiente manera:

1. Conecte la maquina segun el plano de conexién (L2 p. 192).

7.11 Establecimiento de la conexion equipotencial

fy La conexién equipotencial se establece como se indica a
continuacion:

1. Establezca la conexion equipotencial segun el plano de
conexion (Ed p. 192).
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7.12 Montaje del depdsito de aspiracion

Fig. 101: Montaje del depdsito de aspiraciéon

- Codo (5) - Chapa elastica
- Manguera (6) - Gomaespuma
- Manguera (7) - Tornillos

- Recipiente (8) - Tapdn ciego

En el depdsito de aspiracion caen los restos de cortes que se
generan durante la costura.

’*y El depdésito de aspiracién se monta como se indica a continuacion:

1.

w N

o g A

~

Desmonte los componentes (4), (5), (6) y (7) del depdsito de
aspiracion siguiendo la imagen.

Coloque el tapén ciego (8).

Atornille el depdsito de aspiracion con tornillos (7) en los
orificios perforados bajo el carter de aceite.

Atornille la gomaespuma (6) con la chapa elastica (5).
Atornille el recipiente (4).

Conecte la manguera (3) con el depdésito de aspiracion a
través del inyector.

La manguera (3) aspira los restos de cortes y los lleva al
recipiente (4).

Atornille el codo (1) en el inyector.

Conecte el deposito de aspiracion con el suministro de
presion mediante la manguera (2).
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7.13 Conexién neumaética

NOTA

Dafios materiales por aire comprimido con aceite

Las particulas de aceite que lleva el aire comprimido pueden
provocar fallos de funcionamiento en la maquina y ensuciar
el tejido.

Asegurese de que la red de aire comprimido no tenga
ninguna particula de aceite.

NOTA

Dafios materiales por ajuste incorrecto
Una presién de red incorrecta puede provocar dafios en la
maquina.

Asegurese de que la maquina se utilice solo con la presion
de red correctamente ajustada.

El sistema neumatico de la maquina y del equipo adicional debe
recibir aire comprimido sin agua ni aceite. Para ello hay disponible
un paguete de conexién neumatica para bastidores con unidad
de mantenimiento y dispositivos neumaticos adicionales:

« Manguera de conexion, 5 m de largo, @ =9 mm

¢ Boquillas portatubos y bridas

» Caja de acoplamiento R ¥4 y conectores de acoplamiento
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7.13.1 Montaje delaunidad de mantenimiento de aire
comprimido

Fig. 102: Montaje de la unidad de mantenimiento de aire comprimido (1)

(1) - Unidad de mantenimiento (2) - Tornillos
de aire comprimido

[y La unidad de mantenimiento de aire comprimido se monta como
se indica a continuacion:

1. Fije la unidad de mantenimiento de aire comprimido (1) con
tornillos (2) al bastidor de la mesa.

Fig. 103: Montaje de la unidad de mantenimiento de aire comprimido (2)

(3) - Distribuidor (5) - Manguera
(4) - Valvula (6) - Manguera de conexion
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W 2. Conecte la valvula (4) con la manguera (5) para el depdsito

de aspiracion.

w

Conecte lamanguera de conexion (6) para el aire comprimido
con la valvula (4).

7.13.2 Ajuste de la presion de servicio

NOTA

Dafios materiales por ajuste incorrecto
Una presioén de servicio incorrecta puede provocar dafios en
la maquina.

Asegurese de que la maquina se utilice inicamente con la

presion de servicio correcta.
_____________________________________________________________________________________|

Ajuste

La presion de servicio admisible se indica en el capitulo Datos
técnicos (L p. 185). La presion de servicio no debe diferir en
mas de +0,5 bar.

Fig. 104: Ajuste de la presion de servicio

(1) - Regulador de presion (2) - Manémetro

Importante

Por motivos de seguridad, la presién de servicio esta preajustada
en la unidad de mantenimiento y no se puede modificar.
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7.14 Comprobacion de la lubricacion

ATENCION

El aceite puede contaminar el medioambiente

El aceite es una sustancia contaminante y no
h debe verterse en el desagiie o en la tierra.

Recoja el aceite usado con cuidado.

Deseche el aceite usado y las piezas de la

magquina impregnadas de aceite conforme a las
prescripciones legales.

Para rellenar el depésito de aceite, utilice exclusivamente el
aceite lubricante DA 10 o un aceite similar con las siguientes
especificaciones:

- Viscosidad a 40 °C:10 mm?/s

¢ Punto de inflamabilidad: 150 °C

Puede conseguir este aceite lubricante en nuestros puntos de
venta con las siguientes referencias.

Recipiente N.° de pieza
250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Durante la instalacién o tras un largo periodo de inactividad hay
gue aplicar aceite a las mechas, fieltros, lanzaderas y a la barra
de la aguja.

Lalubricacion detodaslas piezas méviles de lamaquinaserealiza
a través de un sistema de mecha lubricante desde 2 depésitos
de aceite.

Lubricaciéon de la maquina

[ﬁ La méaquina se lubrica como se indica a continuacion:

1. Desatornille la tapa del cabezal y la tapa lateral.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 159



DURKOPP o
Instalacion

ADLER

Fig. 105: Lubricacién de la maquina (1)

(1) - Mecha (3) - Barrade la aguja
(2) - Mecha

@ 2. Impregne las mechas (1) y (2) con un poco de aceite.
Ponga 1 o 2 gotas de aceite en el casquillo y en la barra de
la aguja (3).
4. Atornille la tapa del cabezal y la tapa lateral.
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Fig. 106: Lubricacién de la maquina (2)

(4) - Mecha (5) - Fieltro

@ 5. Impregne el fieltro (5) con un poco de aceite.
6. Retire las placas del prensatelas.
7. Impregne la mecha (4) con un poco de aceite.

Fig. 107: Lubricacién de la maquina (3)

(6) - Placa espaciadora (7) - Espaciador
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W 8. Ponga 1o 2 gotas de aceite en la placa espaciadora (6) y en
el espaciador (7).

Llenado del aceite

Fig. 108: Llenado del aceite (1)

(1) - Abertura de llenado (2) - Deposito de aceite
f El aceite se rellena como se indica a continuacion:

1. Lleneeldepdsito de aceite (2) por las aberturas de llenado (1)
hasta la marca MAX.

Fig. 109: Llenado del aceite (2)

(3) - Abertura de llenado (4) - Deposito de aceite
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W 2. Lleneeldepdsito de aceite (4) por las aberturas de llenado (3)
hasta la marca MAX.

7.15 Ajuste de los topes del borde de la tela

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por objetos punzantes
Posibilidad de sufrir pinchazos.

Ajuste los topes del borde de la tela Gnicamente
con la maquina de coser desconectada.

Fig. 110: Ajuste de los topes del borde de la tela

(1) - Tornillos (2) - Topes del borde de la tela

Parapoder trabajar el tejido con precision, debe ajustar la posicion
de los topes del borde de la tela.

@ Los topes del borde de la tela se ajustan como se indica a
continuacion:

1. Tienda el tejido hasta que roce los topes del borde de la
tela (2) de los lados derecho e izquierdo.

2. Afloje los tornillos (1) de los lados derecho e izquierdo.
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3. Ajuste la posicion de costura por la que desplazara los topes
del borde de la tela (2) hacia delante y hacia atras.

4. Vuelva a atornillar los tornillos (1).

7.16 Realizacion de una marcha de prueba

Tras finalizar los trabajos de instalacion, ponga la maquina en
funcionamiento y realice una prueba. Respete el orden:

@ Orden
-

1. Conecte la maquina.
2. Haga una marcha de prueba.
3. Desconecte la maquina.

[@ La prueba se realiza como se indica a continuacion:

Tienda el tejido que se va a trabajar.

2. Seleccione unaformade ojal (EJ p. 65)y después establecer
una velocidad baja.

Cosa el ojal (2 p. 56).
Aumente la velocidad progresivamente.
5. Compruebe si el ojal cumple con los requisitos deseados.

Sino se cumplen los requisitos, cambie la tensién del hilo (E2 p. 49).

E Informacion

1 Si, tras el encendido, no aparece la pantalla de bienvenida en el
panel de mando tras un largo tiempo de espera, significa que la
unidad de control no tiene ningln software.

En ese caso, debe instalar primero el software (£J Instrucciones
de servicio).
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8 Puestafuera de servicio

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por imprudencia
Pueden producirse lesiones graves.
Limpie la maquina SOLO en estado
desconectado.

SOLO el personal formado puede desconectar
las conexiones.

PRECAUCION

Peligro de lesiones por contacto con el aceite

Al entrar en contacto con la piel, el aceite puede
provocar erupciones cuténeas.

Evite que la piel entre en contacto con el aceite.
Si el aceite entra en contacto con la piel, limpie a
fondo esa zona de la piel.

[y Para poner la maquina fuera de funcionamiento:

w

N o o &

Desconecte la maquina.
Extraiga el enchufe.

Desconecte la maquina de la red de aire comprimido, si esta
disponible.

Limpie con un pafio el aceite residual del carter de aceite.
Cubra el panel de mando para protegerlo de la suciedad.
Cubra la unidad de control para protegerla de la suciedad.

Si es posible, cubra toda la maquina para protegerla de la
suciedad y de posibles dafios.
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9 Eliminacién de residuos

ATENCION

Peligro de dafios medioambientales por una
eliminacion incorrecta de los residuos

La eliminacién inadecuada de la maquina puede
provocar dafios medioambientales graves.

Cumpla SIEMPRE con las regulaciones legales a
la hora de eliminar la maquina.

La méaquina no puede desecharse en la basura doméstica normal.

La maquina se debe desechar de manera adecuada de acuerdo
con la normativa nacional.

Cuando vaya a desechar la maquina, tenga en cuenta que esta
compuesta de diferentes materiales (acero, plastico, componentes
electrénicos...). Respete las disposiciones nacionales pertinentes
al desecharla.

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021 167



DURKOPP o .
ADLER Eliminacién de residuos

168 Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021



DURKOPP

Ayuda para la subsanacion de fallos ADLER

10 Ayuda parala subsanacion de fallos

10.1 Servicio de atencion al cliente

Persona de contacto en caso de reparaciones o problemas con
la maquina:

Durkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld (Alemania)

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756
Fax: +49 (0) 521 925 2594

Correo electronico: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

10.2 Mensajes del software

En caso de que se produzca un error que no esté descrito aqui,
péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente.
No intente solucionar el error por su propia cuenta.

10.2.1 Mensajes de advertencia

Simbolo Descripcion Subsanacién

Al empezar a coser la aguja | * Gire el volante hasta que
A @ no se encuentra en la el mensaje desaparezca.
posicion inicial superior o

esta en el lado incorrecto.

La maquina se encuentra |+ Tras el enhebrado, pulse
& l?{é\w en posicion de enhebrado | la tecla de la tapa del

== | y NO est4 lista para coser. cabezal para cambiar
de nuevo al modo de
costura.

El hilo se rompe durante la | « Pulse la tecla de la tapa
A 3£ | costura. del cabezal para ir hasta

la posicion de
enhebrado.
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Simbolo Descripcion Subsanacién
Al empezar a coser, la * Pulse la tecla de la tapa
% aguja se encuentra en del cabezal.
posicién de enhebrado. » Desconectar y conectar
la maquina.

la presion es muy baja. maquina.

* Proporcione suficiente
aire comprimido.

» Conexion de la maquina.

Se ha seleccionado una |+ En la unidad de control,
& %+ combinacién de corte no compruebe y ajuste los

% No hay aire comprimido o |« Desconexion de la

permitida. datos de la cuchilla y del
(SOLO en Multiflex) bloque de corte
insertados.

» En caso necesario,
coloque y ajuste la
cuchilla y el bloque de
corte adecuados.

El proceso de costura se |+ El proceso de costura
A 'u)| detiene. puede continuarse con la
= (SOLO en 141, 341 con tecla OK o con la tecla 2
supervision del cordoncillo | e interrumpirse con la

instalada y activada) tecla ESC o la tecla 1.
No se ha registrado el * Pulse la tecla OK.
=1 ntimero de serie de la « Ponerse en contacto con
ZH . maquina. el servicio DA.
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Simbolo

Descripcion

Subsanacién

2

At
1D

6361

ID de la maquina no
encontrado.

» Comprobar el conector.

7
=)
CLASS

« Tipo de maquina
incorrecto.

« El software no es
compatible con el tipo de
maquina.

» Pasados 5 segundos,
aparece una pantalla con
la indicacion del tipo de
maquina.

« Continte con Si:
Precaucioén: la
actualizacion sobrescribe
todos los datos
existentes.

Continte con NO: Aborte

« Pida el software correcto
y ejecutelo.

El ID de la maquina no
estd inicializado.

* Pulse la tecla OK.
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10.2.2 Mensajes de error
Cuando se produce un error, en el visualizador aparece el

simbolo , seguido de una combinacién numérica de 4

digitos.

Error

Significado

Posibles causas

Subsanacién

1000

Error en el motor de
costura

« Conector del codificador
(Sub-D, 9 polos) no
conectado o defectuoso

« Codificador defectuoso

« Comprobar la conexién
del cable del codificador y
sustituir en caso necesario

1001

Error en el motor de
costura

 Conector del motor de
costura no conectado o
defectuoso

Comprobar la conexion
del cable del motor de
costura

Medir las fases del motor
de costura (R =2,8 ,Q, de
alta resistencia respecto a
PE)

Reemplazar el codificador
Sustituir el motor de
costura

Reemplazar la unidad de
control

1002

Error de aislamiento en
el motor de costura

Comprobar si la fase del
motor y PE tienen una
conexion de baja
impedancia

Reemplazar el codificador
Sustituir el motor de
costura

1004

Error en el motor de
costura

« Direcci6n de giro
incorrecta

Reemplazar el codificador
Comprobar la asignacién
del conector y, en caso
necesario, modificar
Comprobar el cableado en
el distribuidor de la
maquina y, en caso
necesario, modificar
Medir las fases del motory
comprobar los valores

1005

Fallo de alimentacién
eléctrica en el motor de
costura

« Motor de costura
blogueado

« Cable del codificador no
conectado o defectuoso

* Codificador defectuoso

Suprimir el bloqueo
Comprobar el cable del
codificador y sustituir en
caso necesario
Sustituir el motor de
costura
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demasiado alta

demasiado alta

Error Significado Posibles causas Subsanacién
1006 Error en el motor de * Velocidad max. « Desconectar y conectar la
costura sobrepasada magquina
* Cable del motor de « Reemplazar el codificador
costura defectuoso « Efectuar un
» Motor de costura restablecimiento
defectuoso « Sustituir el motor de
costura

« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente

1007 Error en el recorrido de « Reemplazar el codificador
referencia « Eliminar el origen de la
rigidez en la maquina
1008 Fallo del codificador del « Reemplazar el codificador
motor de costura
1010 Error de sincronizacion |« Conector del « Conectar el cable del
del motor de costura sincronizador sincronizador externo a la
externo (Sub-D, 9 polos) unidad de control, utilizar
no conectado la conexioén correcta
(Sync)

« Sustituir el interruptor de
referencia o el
sincronizador

* Solo es necesario en las
maguinas con transmision

1011 Error de sincronizacion « Desconectar la unidad de
en el motor de control, girar el volante y
costura (impulso Z) volver a conectar la unidad

de control

« Si el error persiste,
comprobar el codificador

1012 Error de sincronizacion « Sustituir el sincronizador
del motor de costura

1051 Timeout motor de  Cable entre el motor de | » Sustituir el cable
costura costuray el « Sustituir el interruptor de

Interruptor de referencia referencia (9815 935006)
defectuoso

* Interruptor de referencia
defectuoso

1052 Sobrecorriente motor de | + Cable del motor de « Sustituir el cable del motor

costura costura defectuoso de costura
« Motor de costura ¢ Sustituir el motor de
defectuoso costura
« Unidad de control « Reemplazar la unidad de
defectuosa control
1053 Tension de red * Tensién de red « Comprobar la tension de

red

Instrucciones de uso 581 - 04.0 - 09/2021

173




DURKOPP

ADLER Ayuda para la subsanacion de fallos
Error Significado Posibles causas Subsanacién
1054 Cortocircuito interno « Reemplazar la unidad de

control

1055 Sobrecarga motor de | » Motor de costura con « Suprimir el bloqueo/
costura dificultad de movimientoo| dificultad de movimiento
blogueado « Sustituir el motor de
» Motor de costura costura
defectuoso « Reemplazar la unidad de
* Unidad de control control
defectuosa
1056 Sobretemperatura en el | « Motor de costura con « Suprimir dificultad de
motor de costura dificultad de movimiento. movimiento
» Motor de costura « Sustituir el motor de
defectuoso costura
« Unidad de control « Reemplazar la unidad de
defectuosa control
1058 Revoluciones del motor | ¢ Interruptor de referencia |+ Sustituir el interruptor de
de costura superiores al |  defectuoso referencia (9815 935006)
valor tedrico * Motor de costura « Sustituir el motor de
defectuoso costura
1060 PowerParts « Reemplazar la unidad de
control
1062 Motor de costura IDMA |« Fallo « Desconectar y conectar la
autoincremento maquina
1120 Error del software » Parametro no inicializado | « Realizar la actualizacion
de software
1203 Motor de costura: « Desconectar y conectar la
posicién no alcanzada maquina
« Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1302 Fallo de alimentacién |« Motor de costura « Suprimir el blogueo
eléctrica en el motor de | bloqueado « Comprobar el cable del
costura « Cable del codificador no codificador y sustituir en
conectado o defectuoso caso necesario
« Codificador defectuoso |« Sustituir el motor de
costura
1330 El motor de costura no « Desconectar y conectar la

responde

maquina

Realizar la actualizacion
de software

Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
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Revoluciones
posicionador no
alcanzadas

costura defectuoso
* Motor de costura

defectuoso
 Unidad de control

defectuosa

Error Significado Posibles causas Subsanacién
1342 Error en el motor de * Error interno « Desconectar y conectar la
- costura maquina
1344 « Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1410 Motor de costura: * Codificador defectuoso |+ Desconectar y conectar la
Revoluciones corte del |+ Motor de costura maquina
hilo no alcanzadas defectuoso * Reemplazar el codificador
« Sustituir el motor de
costura
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1411 Motor de costura: « Posicién corte del hilo no | + Desconectar y conectar
Paosicién corte del hilo alcanzada. la maquina
no alcanzada « Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1412 Motor de costura: * Posicion de parada tras | » Desconectar y conectar
Posicién de parada tras | retrogiro no alcanzada. la maquina
retrogiro no alcanzada « Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1420 Fallo de alimentacién |+ Motor de costura « Suprimir el bloqueo
eléctrica en el motor de | bloqueado « Comprobar el cable del
costura. * Cable del codificador no codificador y sustituir en
conectado o defectuoso caso necesario
« Codificador defectuoso |« Sustituir el motor de
costura
1421 Timeout motor de  Cable entre el motor de | » Sustituir el cable
costura costuray el « Sustituir el interruptor de
Interruptor de referencia referencia (9815 935006)
defectuoso
* Interruptor de referencia
defectuoso
1430 Motor de costura: * Cable del motor de « Desconectar y conectar

la maquina

Sustituir el codificador
Sustituir el motor de
costura

Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente

.
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Error Significado Posibles causas Subsanacién
1431 Motor de costura: « Error interno en el motor | ¢« Reducir las revoluciones

Posicion de parada

de costura

del posicionador
 Realizar la actualizacion
de software

1450 Error interno en el motor | « Error interno en el motor |« Desconectar y conectar
de costura de costura la maquina
« Realizar la actualizacion
de software
* Reemplazar la unidad de
control
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
1498 Error interno en el motor | ¢ Error interno en el motor |« Desconectar y conectar
- de costura de costura la maquina
1499 « Realizar la actualizacion
de software
* Reemplazar la unidad de
control
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
21.... Eje X motor paso a
paso
22 ... Eje Y motor paso a
paso
23.... Eje Z motor paso a paso
.02 Fallo de alimentacién |« Motor paso a paso con |« Suprimir el bloqueo/
eléctrica motor paso a dificultad de movimientoo| dificultad de movimiento.
paso blogueado « Comprobar el cable del
« Cable del codificador no codificador y sustituir en
conectado o defectuoso caso necesario
 Cable del motor paso a |+ Reemplazar el codificador
paso no conectado o « En caso de que el motor
defectuoso paso a paso no reciba
* Codificador defectuoso corriente:
» Motor paso a paso « Comprobar el cable del
defectuoso motor paso a paso y
sustituir en caso necesario
« Sustituir el motor paso a
paso
.03 Pérdida de pasos en el | ¢ Bloqueo o dificultad de « Suprimir el bloqueo/
motor paso a paso movimiento mecanico dificultad de movimiento
mecanico
.21  Conector del codificador |+ Comprobar la conexion

(Sub-D, 9 polos) no
conectado o defectuoso
« Codificador defectuoso

del cable del codificador y
sustituir en caso necesario
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Error Significado Posibles causas Subsanacién
.22 Tiempo de busqueda « Comprobar los cables de
excedido de la rueda conexion
polar « Comprobar si el motor
paso a paso presenta
dificultad de movimiento
.30 El motor paso a paso no « Realizar la actualizacién
responde de software
« Reemplazar la unidad de
control
.41 El motor paso a paso no | * Tarjeta motor paso a paso | *« Realizar la actualizacion
responde. defectuosa de software
« Sustituir la tarjeta del
motor paso a paso
.52 Sobrecorriente motor | « Motor paso a paso « Sustituir el motor paso a
paso a paso defectuoso paso
« Unidad de control « Reemplazar la unidad de
defectuosa control
..53 Sobretension motor * Tension de red « Comprobar la tensién
paso a paso demasiado alta de red
.. 55 Sobrecarga motor paso | * Motor paso a paso con |« Suprimir el bloqueo/
a paso dificultad de movimiento dificultad de movimiento.
o bloqueado « Sustituir el motor paso a
* Motor paso a paso paso
defectuoso « Reemplazar la unidad de
* Unidad de control control
defectuosa
.. 56 Sobretemperatura » Motor paso a paso duro |« Suprimir dificultad de
motor paso a paso * Motor paso a paso movimiento
defectuoso « Sustituir el motor paso
* Unidad de control a paso
defectuosa « Reemplazar la unidad de
control
.. 62 Autoincremento IDMA | « Fallo « Desconectar y conectar
motor paso a paso la maquina
3100 Magquina: Fallo de « Caida de tension corta | » Comprobar la tension de
- tension red y estabilizar en caso
3103 necesario
3221 Maquina: Regulaciéonde | * Error interno » Desconectar y conectar
- la tension del hilo la maquina
3222 « Realizar la actualizacion
de software

Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
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3300 Error en la unidad de * Error interno « Desconectar y conectar

3507

control de la maquina

la maquina

 Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
3508 * Posicion de la aguja « Volver a tensar la correa
defectuosa de accionamiento
3509 Error en la unidad de * Error interno « Desconectar y conectar
- control de la maquina la maquina
3724 * Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
4201 No se ha introducido « Insertar la memoria USB
ningin USB
4208 Error de cantidad de Archivo incorrecto
comprobacion
4209 Error al guardar el El archivo que se va a
archivo guardar es incorrecto
4210 Error al cargar el Ningun archivo en el USB | ¢ Introducir un USB con
archivo archivos
4460 Panel de mando * Fallo « Desconectar y conectar
- OP5000 la maquina
4468 ¢ Realizar la actualizacion
de software
« Sustituir el panel de
mando
6000 Error en el controlador |« Error interno « Desconectar y conectar
- la maquina
6299  Realizar la actualizacién
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
6361 ID de la maquina no « Comprobar el conector
encontrado
6365 Memoria interna * Unidad de control « Reemplazar la unidad

defectuosa

defectuosa

de control
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Error Significado Posibles causas Subsanacién
6400 Error en el controlador |« Error interno « Desconectar y conectar
- la maquina
6999  Realizar la actualizacion
de software
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
7551 Comunicacién con * Error interno « Desconectar y conectar
- interfaz del panel de « Fallo de cableado la maquina
7559 mando  Cable de lainterfaz del |« Desconectar la fuente de
panel de mando interferencia
defectuoso  Realizar la actualizacion
de software
 Sustituir el cable
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
7651 Comunicacién con « Error interno « Desconectar y conectar
- interfaz del panel de « Fallo de cableado la maquina
7659 mando e Cable de lainterfaz del | « Desconectar la fuente de
panel de mando interferencia
defectuoso  Realizar la actualizacién
de software
 Sustituir el cable
« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
8151 Error IDMA « Error interno « Desconectar y conectar
- * Fallo la maquina
8161 « Unidad de control  Realizar la actualizacién
defectuosa de software

Reemplazar la unidad de
control
Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente
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8251 Error al arrancar el * Error interno « Desconectar y conectar
- ADSP o al arrancar * Fallo la maquina
8258 * Realizar la actualizacion
de software

« Ponerse en contacto con
el servicio de atencion al
cliente

9000 Error imagen de costura| ¢ Error interno « Desconectar y conectar
- la maquina

9004  Realizar la actualizacion
de software

« Poner a cero los datos
(3 p. 130)

« Ponerse en contacto con
el servicio de atencién al
cliente

9009 Punzon de corte fuera |+ Sensor de posicion de « Comprobar el conector y

de posicion corte el cable y sustituir en caso
necesario

« Sustituir la platina del
distribuidor
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10.3 Error en el proceso de costura

Significado

Posibles causas

Subsanacién

Rotura del hilo

« El hilo de la aguja y el
hilo de la lanzadera no
estan bien ensartados

» Comprobar el recorrido
de enhebrado

La aguja esta torcida o
mellada

La aguja no esta bien
introducida en la barra
de la aguja

« Sustituir la aguja
* Introducir la aguja en la
barra de la aguja

El hilo utilizado no es
adecuado

« Utilizar el hilo
recomendado

Se ha aplicado
demasiada tension al
hilo utilizado

» Comprobar la tension
del hilo

Las piezas conductoras
del hilo, como el
conducto del hilo, la guia
del hilo o el disco
tirahilos tienen cantos
afilados

» Comprobar el recorrido
del hilo

La placa de la aguja,
la lanzadera o el
espaciador se han
dafiado a causa de la
aguja

* Solo el personal técnico
cualificado puede
realizar modificaciones
en las piezas
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Significado | Posibles causas Subsanacion
Puntadas « El hilo de la aguja y el » Comprobar el recorrido
escapadas hilo de la lanzadera no de enhebrado

estan bien ensartados

La aguja no tiene punta
0 esta agrietada

La aguja no esta bien
introducida en la barra
de la aguja

* Sustituir la aguja
* Introducir la aguja en la
barra de la aguja

El grosor de la aguja
utilizada no es el
adecuado

« Utilizar el grosor de
aguja recomendado
LJp. 185

El portacarretes no esta
bien montado

» Comprobar el
portacarretes

.

Hilo demasiado tenso

« Comprobar la tensiéon
del hilo

El tejido no se ha
sujetado correctamente

» Comprobar la presion
de la pinza
(3 Instrucciones de
servicio)

El tejido no se ha
estirado o se ha estirado
poco

» Comprobar que esté
estirado
(L3 Instrucciones de
servicio)

Al ajustar la anchura de
la sobrepuntada no se ha
corregido la elevacion
del bucle

* Ajustar la elevacion del
bucle (3 Instrucciones
de servicio)

Se han incorporado
piezas incorrectas para
el equipo de costura
deseado

» Comprobar las piezas
usando la hoja del
equipo

La lanzadera o el
espaciador se han
desajustado

» Comprobar los ajustes
de manera individual

La placa de la aguja, la
lanzadera o el
espaciador se han
dafiado a causa de la
aguja

* Solo el personal técnico
cualificado puede
realizar modificaciones
en las piezas
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Significado

Posibles causas

Subsanacién

Puntada
suelta

« Las tensiones del hilo no
son adecuadas para el
tejido, el grosor del tejido
o el hilo utilizados

» Comprobar la tension
del hilo

El hilo de la aguja y el
hilo de la lanzadera no
estan bien ensartados

» Comprobar el recorrido
de enhebrado

Rotura de la
aguja

.

El grosor de la aguja no
es adecuado para el
tejido o el hilo

« Utilizar las agujas
recomendadas

Inicio de la
costura
inseguro

Demasiada tension
residual para el hilo de la
aguja

* Reajustar la tensién
residual

El ojal
no es limpio

Muy poca presién de
corte

» Aumentar la presion de
corte (EJ Instrucciones
de servicio)

El tiempo de
funcionamiento del
punzon de corte es
demasiado corto

* Elevar el tiempo de
funcionamiento [J p. 93

La hoja de la cuchilla
esta desafilada o
agrietada

* Sustituir y ajustar
la cuchilla
(3 Instrucciones de
servicio)

No se ha incorporado
el blogue de corte
correspondiente a la
cuchilla

« Sustituir y ajustar
el blogue de corte
(E3 Instrucciones de
servicio)
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Significado

Posibles causas

Subsanacién

Giroincorrecto
de los trabajos

 La correa dentada no
esta lo suficientemente

* Volver a tensar la correa
dentada y, en caso

de costura tensada necesario, sustituir
 Las correas y arandelas |+ Limpiar las correas y
dentadas estan sucias arandelas dentadasy, en
caso necesario, sustituir
las correas dentadas
« El trabajo de costura ha |+ Comprobar el
chocado con otras movimiento del trabajo
piezas de costura a baja
velocidad y buscar
posibles choques
« Los anillos de ajuste » Comprobar los anillos
del accionamiento de la | de ajuste y, en caso
barra de la aguja o del necesario, colocar un
soporte de la lanzadera | juego mas flojo:
estan demasiado Elevacion de bucle
apretados (3 Instrucciones de
servicio), altura de la
barra de la aguja
(3 Instrucciones de
servicio) y placa
espaciadora
(3 Instrucciones de
servicio)
« Dificultad de movimiento | « Comprobar todas las
en algunas piezas piezas que participan
en el giro del trabajo
de costura
Transporte « Las placas portadoras de | « Comprobar el
de las placas tela chocan con otras movimiento de las placas
portadoras piezas portadoras de tela a baja
de tela velocidad y buscar
defectuoso posibles choques
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11 Datos técnicos
11.1 Datos y valores caracteristicos
Datos técnicos Unidad Categoria
Tipo de maquina 581
Tipo de puntada Cadeneta doble/
cadeneta sencilla
Ndmero de agujas 1
Sistema de agujas 579
Grosor de la aguja [Nm] maximo 125
Grosor del hilo [Nm] 30/3 - 120/3
Longitud de puntada [mm] 0,5-2
Velocidad méxima [r.p. m] 2500
Numero de revoluciones en la entrega | [r. p. m.] 2000
Tension de red I\ 1x190 - 240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Presion de servicio [bar] 6,5 +/-0,5
Longitud [mm] 1060
Ancho [mm] 750
Altura [mm] 1050

11.2 Requisitos para el funcionamiento sin fallos

Debe garantizarse una calidad del aire comprimido conforme
a ISO 8573-1: 2010 [7:4:4].
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12 Glosario

Término

Explicacion

Barrera de luz

Permite que un sensor realice una deteccion
Optica del extremo de la costura.

CA Abreviatura mostrada en el visualizador:
Consulte Modo de corte.
CB Abreviatura mostrada en el visualizador:

Consulte Modo de corte.

Contador de piezas

Cuenta el nimero de ciclos de costura realizados
(numero de piezas) tras el correspondiente corte
del hilo.

Cortador de hilo

Corta los hilos tras cada proceso de costura.
Esta alojado debajo del apoyo para el tejido.

Cursor

Marca en el Visualizador la posicion actual en
el software.

Detector del hilo
de la aguja

Interrumpe el ciclo de costura si el hilo de la aguja
se rompe.

Detector del hilo
restante

Notifica que la bobina del hilo de la lanzadera esta
agotada.

Diametro del corte

Define el diametro del ojal que se va a cortar.

Diametro del ojete

Consulte Diametro del corte.

Funcién de la Identifica una caracteristica de equipamiento
maquina de la maquina.
Hilo Término usado para designar el hilo de la

lanzadera y del hilo de la aguja.

Hilo de la aguja

Designa al hilo procedente del carrete y que se
guia con la aguja.

Hilo de la lanzadera

Identifica el hilo procedente de la bobina y que
pasa por debajo del apoyo para el tejido.

Limitacion
de velocidad

Ver Velocidad reducida.

Longitud del corte

Define la longitud del ojal que depende del
didmetro del boton.

Manoémetro

Mide y muestra la presion de servicio.
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Término

Explicacion

Modo de corte

Determina cuando se corta un ojal durante el
proceso de costura.

* CB (antes del proceso de costura)

* CA (después del proceso de costura)

* 0 (modo de corte desactivado)

Cambia el Diametro del corte.

Modo de
enhebrado

Modo que puede activarse pulsando un botén.
Sirve como ayuda para el enhebrado.

Nivel usuario

Controla las autorizaciones asi como los
procesos que pueden realizarse en la unidad
de control. Estan disponibles 4 niveles:

» Usuario

* Programacion de ojales (P)

* Programacion de secuencias (S)

* Técnico (F)

Numero
de puntadas

Identifica el nimero de puntadas por minuto.

Panel de mando

Permite:

» Acceder a los modos

« Leer los valores

» Leer mensajes de indicacion y error
Estéa situado en un lado de la maquina.

Parametro

Valor numérico que activa o ajusta una funcién de
la maquina.

Presilla inicial

Determina el inicio de una costura.

Regulador Proporciona la presion de servicio correcta.
de presion
Remate final Determina el extremo de una costura.

Separador de agua

Filtra el agua condensada y la suciedad del aire
comprimido.

Enriquece el aire con una cantidad de aceite
determinada.

Tecla de funcién

Designa la tecla F.
Activa el modo de servicio (nivel técnico).

Tejido

Identifica el material que se va a coser.
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Término

Explicacion

Tension del hilo

Determina el aspecto del tejido.
Depende del hilo y del tejido empleado.
Hay:

« Tensién del hilo de la aguja

 Tension del hilo de la lanzadera

Unidad de
mantenimiento

Se compone de un separador de agua y de un
regulador de presion.

Velocidad

Indica el nimero de revoluciones por minuto
del motor de costura.

Velocidad
de costura

Resultado obtenido del célculo entre longitud
de puntada y nimero de puntadas.

Velocidad reducida

La maquina funciona con un nimero reducido de
revoluciones, tal y como esté ajustado de fabrica.

Visualizador

Muestra las informaciones.
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13 Anexo

13.1 Plano del tablero

Fig. 111: Plano del tablero
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13.2 Plano de conexion

Fig. 112: Plano de conexién
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Fig. 113: Plano de conexién
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Fig. 115: Plano de conexién
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Fig. 116: Plano de conexién
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Fig. 117: Plano de conexién
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