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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjéhrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswun-
sche haben, bitten wir um Ihre Riickmeldung Gber den
Kundendienst (LJ S. 171).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fdr wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (3 S. 19) ist fur das Bedienungspersonal
wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern beféhigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (2 S. 147) ist fur das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (EJ S. 9).

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 5
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1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stdérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren missen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nédhen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte tber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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’7- Information
1 Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglich-
keiten.

[@ Reihenfolge
-
Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchfihren mussen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (EJ S. 9) gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begrifferechts oderlinks
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgeméafRe Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 7
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Durkopp Adler tbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund
von:

» Bruch- und Transportschaden

 Nichtbeachtung der Anleitung

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
 Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschéadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverzuglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angabeninden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschéaden fihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfigbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfuihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
* Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kdnnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker an der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

« die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchftihren
» Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf auRerlich erkennbare Sché-
den prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Verdnderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies fir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

10
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2.2 Signalworter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die

Farbgebung or
worter nennen

ientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-
die Schwere der Gefahr.

Signalworter  Signalwdrter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort

Bedeutung

GEFAHR

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung
fuhren

VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschéden fuhren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fihren

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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Symbol Art der Gefahr
Einstich
A
Quetschen
Umweltschaden
/AN

Beispiele Beispiele fir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fhren kann.

12 Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden fihren kann.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 13



DURKOPP
ADLER

Sicherheit

14

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021



) . DURKOPP
Geratebeschreibung ADLER

3 Geratebeschreibung

3.1 Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

(1) - Taste fur Einfadelmodus (3) - Bedienfeld
(2) - Tasten

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 15
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Die Maschine ist mit einer programmierbaren Steuerung und ei-
nem Bedienfeld ausgestattet.

Sie kénnen bis zu 50 unterschiedliche Knopflocher definieren.

Die Knopflocher kénnen in bis zu 25 Sequenzen programmiert
werden (EJ S. 78).

Eine Sequenz kann maximal 9 verschiedene Knopflocher enthal-
ten, jedes einzelne Knopfloch innerhalb der Sequenz kann maxi-
mal 9 Mal hintereinander wiederholt werden.

Beim Nahen kann wahlweise automatisch oder manuell zwischen
den programmierten Knopfléchern gewechselt
werden () S. 72).

3.2 Bedienfeld

Das Bedienfeld OP5000 befindet sich an der Seite der Maschine
und ist mit der Steuerung verbunden. Mit dem Bedienfeld kdnnen
Sie die Funktionen fur das jeweilige Knopfloch einstellen.

Das Bedienfeld besteht aus:

* Anzeige
* Tasten

16
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Abb. 2: Bedienfeld

(1) - Taste P
(2) - Taste ESC
(3) - Pfeiltaste
(4) - Pfeiltaste

®\
®\

NN

(5) - Taste OK
(6) - Pfeiltaste
(7) - Pfeiltaste
(8) - Taste F
(9) -Taste S

Tasten und Funktionen des Bedienfelds

Pos. Taste Funktion
©) ﬂ « ruft Einstellungsmodus fir einzelne
Knopflocher auf
® ] * kehrt zur Bediener-Ebene zuriick
« verwirft Anderungen
® n » wechselt eine Ebene tiefer
» wechselt zur vorherigen Knopflochform
@ n » wechselt zum Menupunkt ein Feld tie-
fer
« verkleinert Werte
® * ruft Werte auf
« speichert gednderte Werte

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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Pos. Taste Funktion
® u » wechselt zur nachsten Knopflochform
@ u » wechselt zum Menipunkt ein Feld
hoher
« vergroRert Werte
« ruft Servicemodus auf
® « ruft Einstellungsmodus fiir Knopfloch-

=]

sequenzen auf

18
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4 Bedienung

Der Arbeitsablauf setzt sich aus verschiedenen Ablaufschritten
zusammen. Um ein gutes Nahergebnis zu erhalten, ist eine feh-
lerfreie Bedienung notwendig.

4.1 Maschine fir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdéglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem N&hen mit der Maschine folgende Vorberei-
tungen:

» Nadel einsetzen oder wechseln

* Nadelfaden einfadeln

 Greiferfaden einfadeln oder aufspulen

» Fadenspannung einstellen

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 19
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4.2 Maschine ein- und ausschalten

-

Abb. 3: Maschine ein- und ausschalten

(1) - Hauptschalter

Stromversorgung einschalten
W So schalten Sie die Stromversorgung ein:

1. Hauptschalter (1) in die Stellung | drehen.

% Auf der Anzeige erscheint der BegriiBungsbildschirm, wobei
YYYY-MM-DD fiir das aktuelle Datum steht:

Abb. 4: Stromversorgung einschalten

DorkorF
Adler AG

581 A @87.18Db
YWY =MM=-DD

% Die Maschine fahrt in Einlegeposition und ist néhbereit,
wenn das Hauptment (E£J S. 61) erscheint.

20 Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021
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Stromversorgung ausschalten

E Information
Der Hauptschalter ist gleichzeitig der NOT-HALT-Schalter. Wenn
der Hauptschalter ausgeschaltet wird, ist die Maschine von der
Stromversorgung getrennt.

@ So schalten Sie die Stromversorgung aus:

1. Hauptschalter (1) in die Stellung 0 drehen.

% Alle Antriebe und die Steuerung werden vom Stromnetz
getrennt.
Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 5: Stromversorgung ausschalten

Info

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 21
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4.3 Einfadelmodus aktivieren und deaktivieren
Der Einfadelmodus kann zum Einfadeln von Nadelfaden, Greifer-
faden und Gimpenfaden benutzt werden.

Abb. 6: Einfadelmodus aktivieren und deaktivieren

(1) - Taste fur Einfadelmodus

Einfadelmodus aktivieren

So aktivieren Sie den Einfadelmodus:

1. Taste (1) am Kopfdeckel driicken. Die Taste muss einrasten.

% Die Maschine befindet sich im Einfadelmodus.
Die Taste leuchtet.
Die Stofftrageplatte fahrt in die zum Einféadeln beste Posi-
tion.
Die Stoffklemmen bleiben in der Position, in der sie beim
Einschalten des Einfadelmodus waren.
Der Néhantrieb ist vom Netz getrennt.
Das Aufschneidmesser ist ausgeschaltet.

%  Sie kénnen nun:
« die Nadel einsetzen
+ den Greiferfaden einfadeln
» den Nadelfaden einfadeln
» den Gimpenfaden einfadeln

22
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Einfadelmodus deaktivieren

So deaktivieren Sie den Einfadelmodus:

=

Taste (1) erneut driicken. Die Taste muss ausrasten.

&{

Nach einer kurzen Pause ist die Maschine wieder nahbereit.
Der Néhvorgang wird an der Stelle fortgesetzt, an der der
Einfadelmodus aktiviert wurde.

4.4 Nadel einsetzen oder wechseln

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!

& Einstich mdglich.
Nadel nur bei ausgeschalteter Maschine

wechseln.

Abb. 7: Nadel einsetzen oder wechseln (1)

(1) - Schraube (2) - Nadel
So setzen Sie die Nadel ein oder wechseln die Nadel:

Schraube (1) I8sen.
Nadel (2) aus der Nadelstange ziehen.

Neue Nadel biszum Anschlagin die Bohrung der Nadelstange
einschieben.
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Abb. 8: Nadel einsetzen oder wechseln (2)

®\

(3) - Nadelkolben

@ 4. Nadel (2) so ausrichten, dass die Hohlkehle nach vorne und
die Flache (nur bei Nadelsystem 579) am Nadelkolben (3)
nach links in Richtung der Schraube (1) zeigt.

5. Schraube (1) festschrauben.

24
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45 Nadelfaden einfadeln

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten oder Taste Einfadelmodus
driicken, bevor Sie den Nadelfaden einfadeln.

Abb. 9: Nadelfaden einfadeln (1)

(1) - Bohrung (2) - Garnrolle
W So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Taste Einfadelmodus driicken.
ODER
Maschine ausschalten.

Garnrolle (2) auf den Garnrollenhalter stecken.

Nadelfaden durch die Bohrung (1) im Abwickelarm fuhren.
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+— |nformation
i

Abb. 10: Nadelfaden einfadeln (2)

(3) - Fuhrung

Bei sehr glatten Faden kénnen Sie zusatzlich die Fihrung (3) am
Abwickelarm montieren und den Nadelfaden wie oben abgebildet
durch die Fuhrung (3) fadein.

26
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Abb. 11: Nadelfaden einfadeln (3)

4
®)
(6)
@)

@ 4.

8 ©),
- Fuhrung (8) - Fuhrungen
- Fuhrung (9) - Fuhrung
- Spannung (10)- Einfadeldraht
- Fuhrungen (11)- Fadenfuhrung

Nadelfaden wellenférmig von hinten nach vorne durch
Fuhrung (5) fadeln.

Nadelfaden von links nach rechts durch Fihrung (4) fadeln.
Nadelfaden von rechts nach links durch Fiihrungen (7) fadeln.
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7. Nadelfaden gegen den Uhrzeigersinn um Spannung (6) fuh-
ren.

8. Nadelfaden von links nach rechts durch Fihrungen (8)
und (9) fadeln.

9. Einfadeldraht (10) von unten durch die hohle Nadelstange
fuhren und Nadelfaden durch Fadenfiihrung (11) nach unten
ziehen.

ODER
Nadelfaden mit Druckluft von oben nach unten durch
Fadenfuhrung (11) pusten.

Abb. 12: Nadelfaden einfadeln (4)

(12)- Spannung

@ 10. Nadelfaden seitlich in Spannung (12) fuhren.

11. Nadelfadenvon hinten nach vorne durch das Nadelohr fadeln.

28
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4.6 Greiferfaden einfadeln

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten oder Taste Einfadelmodus
driicken, bevor Sie den Greiferfaden einfadeln.

:— Information
i

Abb. 13: Greiferfaden einfadeln (1), Weberknoten

Falls Sie den Greiferfaden nicht komplett neu einfadeln wollen,
kdnnen Sie einen neuen Faden mit einem Weberknoten an den
alten Faden knoten.

Anschlieend kdnnen Sie den neuen Faden vorsichtig durchzie-
hen.
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Abb. 14: Greiferfaden einfadeln (2)

(1) - Bohrung (3) - Garnrollenhalter
(2) - Garnrolle (4) - Bohrung

W So fadeln Sie den Greiferfaden ein:

1. Taste Einfadelmodus driicken.
ODER
Maschine ausschalten.

Der Greifer dreht sich in die Einfadelposition.

n

Garnrolle (2) auf den Garnrollenhalter (3) stecken.
Greiferfaden durch die Bohrung (1) im Abwickelarm fuhren.
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Abb. 15: Greiferfaden einfadeln (3)

T~
O

@\

(4) - Bohrung (7) - Einfadeldraht
(5) - Abdeckung (8) - Bohrung
(6) - Fuhrung
@ 4. Abdeckung (5) aufklappen.
5. Maschine hochstellen.
6. Einfadeldraht (7) durch Bohrung (8) schieben.
% Der Einfadeldraht (7) kommt aus Fihrung (6) heraus.
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9.

Greiferfaden durch Bohrung (4) fadeln und in die Schlinge
des Einfadeldrahts (7) einlegen.

Einfadeldraht (7) mit Greiferfaden aus Bohrung (8) heraus-
ziehen.

ODER

Greiferfaden mit Druckluft durch Fiihrung (6) pusten.

Klammerplatten abnehmen.

Abb. 16: Greiferfaden einfadeln (4)

®)
@)

10.
11.

- Bohrung (9) - Fuhrung
- Einfadeldraht

Einfadeldraht (7) durch Fuhrung (9) schieben.

Greiferfaden aus Bohrung (8) in die Schlinge des
Einfadeldrahts (7) legen.
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12. Einfédeldraht (7) mit Greiferfaden nach oben aus Fiihrung (9)
herausziehen.

ODER
Greiferfaden von unten mit Druckluft durch Fihrung (9) pus-

ten.

Abb. 17: Greiferfaden einfadeln (5)

/@

WY

(9) - Fihrung (12)- Stift
(10) - Fuhrung (13)- Spannung
(11)- Feder (14)- stift

w

W 13. Greiferfaden aus Fihrung (9) Uber Stift (14) fihren.

14. Greiferfaden im Uhrzeigersinn um Spannung (13) fuhren.
15. Greiferfaden Uber Stift (12) fuhren.

16. Greiferfaden von unten durch Feder (11) fuhren.

17. Greiferfaden von unten durch Fihrung (10) fihren.
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Abb. 18: Greiferfaden einfadeln (6)

(15)- Stichplatte (17)- Bohrung
(16)- Spreizer (18)- Bohrung
W 18. Greiferfaden durch Bohrung (17) fadeln.
19. Spreizer (16) zur Seite drucken.
20. Greiferfaden von unten durch Bohrung (18) fadeln.
21. Greiferfaden von unten durch Stichplatte (15) fadeln.
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4.7 Gimpenfaden einfadeln

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten oder Taste Einfadelmodus
driicken, bevor Sie den Gimpenfaden einfadeln.

:— Information
i

Abb. 19: Gimpenfaden einfadeln, Weberknoten

Falls Sie den Gimpenfaden nicht komplett neu einfadeln wollen,
kénnen Sie einen neuen Faden mit einem Weberknoten an den
alten Faden knoten.

Anschlieend kdnnen Sie den neuen Faden vorsichtig durchzie-
hen.
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4.7.1 Gimpenfaden einfadeln (Unterklasse 121
und 321)

Abb. 20: Gimpenfaden einfadeln (1)

o

@
O

(1) - Bohrung (3) - Garnrollenhalter
(2) - Garnrolle

@ So fadeln Sie den Gimpenfaden ein:

1. Taste Einfadelmodus driicken.
ODER
Maschine ausschalten.

Der Greifer dreht sich in die Einfadelposition.
Klammerplatten abnehmen.
Garnrolle (2) auf den Garnrollenhalter (3) stecken.

Pwon g

Gimpenfaden durch die Bohrung (1) im Abwickelarm fuhren.
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Abb. 21: Gimpenfaden einfadeln (2)

@\

o

.
O —

(4) - Einfadeldraht (7) - Fahrung
(5) - Fuhrung (8) - Bohrung
(6) - Abdeckung
W 5. Abdeckung (6) aufklappen.
6. Einfadeldraht (4) durch Fuhrung (5) schieben.

% Der Einfadeldraht (4) kommt aus Fiihrung (7) heraus.
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Gimpenfaden durch Bohrung (8) fadeln und in die Schlinge
des Einfadeldrahts (4) einlegen.

Einfadeldraht (4) mit Gimpenfaden durch Fiihrung (7) ziehen.
ODER
Gimpenfaden mit Druckluft durch Fihrung (7) pusten.

Abb. 22: Gimpenfaden einfadeln (3)

@\\@
o

®)

- Fuhrung (11)- Fahrung
- Blech (12)- Fahrung

(10)- Stift (13)- Loch

Nahwerk von Hand um 180° drehen.

. Gimpenfaden aus Fihrung (5) auf3en an Stift (10) vorbeifiih-

ren.

. Gimpenfaden von vorne durch Fihrung (11) fadeln.
. Gimpenfaden von unten nach oben hinter Blech (9) herfiih-

ren.

. Gimpenfaden von vorne durch Fiihrung (12) fadeln.
. Gimpenfaden durch Loch (13) fadeln.
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Abb. 23: Gimpenfaden einfadeln (4)

@ 15. Klammerplatten aufsetzen.
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4.7.2 Gimpenfaden einfadeln (Unterklasse 141
und 341)

Abb. 24: Gimpenfaden einfadeln (1)

o

@
O

(1) - Bohrung (3) - Garnrollenhalter
(2) - Garnrolle

@ So fadeln Sie den Gimpenfaden ein:

1. Taste Einfadelmodus driicken.
ODER
Maschine ausschalten.

Der Greifer dreht sich in die Einfadelposition.
Klammerplatten abnehmen.
Garnrolle (2) auf den Garnrollenhalter (3) stecken.

Pwon g

Gimpenfaden durch die Bohrung (1) im Abwickelarm fuhren.
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Abb. 25: Gimpenfaden einfadeln (2)

4 -
(©)
(6)

Nog o

©

©

/®

Einfadeldraht (7) - Fahrung
- Fuhrung (8) - Bohrung
- Abdeckung

Abdeckung (6) aufklappen.
Einfadeldraht (4) durch Fuhrung (5) schieben.
Der Einfadeldraht (4) kommt aus Fihrung (7) heraus.

Gimpenfaden durch Bohrung (8) fadeln und in die Schlinge
des Einfadeldrahts (7) einlegen.

Einfadeldraht (7) mit Gimpenfaden durch Fiihrung (5) ziehen.

ODER
Gimpenfaden mit Druckluft durch Fihrung (7) pusten.
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Abb. 26: Gimpenfaden einfadeln (3)

N
N

®)

(10)-

S

- Fihrung (11)- Fahrung
- Stift (12)- Fahrung
Blech

Gimpenfaden aus Fuhrung (5) auf3en an Stift (9) und unter
Blech (10) vorbeifiihren.

. Gimpenfaden von vorne durch Fihrung (11) fadeln.
. Gimpenfaden von unten nach oben hinter Blech (10) herfiih-

ren.

. Gimpenfaden von unten nach oben durch Fiihrung (12)

fadeln.
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Abb. 27: Gimpenfaden einfadeln (4)

\@

(12)- Fahrung (14)- Fihrung
(13)- Loch (15)- Blech

@ 13. Gimpenfaden von unten nach oben hinter Blech (15) herfiih-
ren.

14. Gimpenfaden von vorne nach hinten durch Fuhrung (14)
fadeln.

15. Gimpenfaden durch Loch (13) fadeln.
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Abb. 28: Gimpenfaden einfadeln (5)

W 16. Klammerplatten aufsetzen.
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4.7.3 Gimpenfaden einfadeln (Unterklasse 151)

Abb. 29: Gimpenfaden einfadeln (1)

o

@
O—_

(1) - Bohrung (3) - Garnrollenhalter
(2) - Garnrolle

W So fadeln Sie den Gimpenfaden ein:

1. Taste Einfadelmodus driicken.
ODER
Maschine ausschalten.

Der Greifer dreht sich in die Einfadelposition.
Klammerplatten abnehmen.
Garnrolle (2) auf den Garnrollenhalter (3) stecken.

PwoN g

Gimpenfaden durch die Bohrung (1) im Abwickelarm fuihren.
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Abb. 30: Gimpenfaden einfadeln (2)

4 -
(©)
(6)

Nog o

©

©

/®

Einfadeldraht (7) - Fahrung
- Fuhrung (8) - Bohrung
- Abdeckung

Abdeckung (6) aufklappen.
Einfadeldraht (4) durch Fuhrung (5) schieben.
Der Einfadeldraht (4) kommt aus Fihrung (7) heraus.

Gimpenfaden durch Bohrung (8) fadeln und in die Schlinge
des Einfadeldrahts (7) einlegen.

Einfadeldraht (7) mit Gimpenfaden durch Fiihrung (5) ziehen.

ODER
Gimpenfaden mit Druckluft durch Fihrung (7) pusten.
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Abb. 31: Gimpenfaden einfadeln (3)

o

®) -
O -
(10)-

10.
11.
12.
13.

Fihrung (11)- Bohrung
Stift (12)- Bohrung
Fihrung (13)- Loch

Gimpenfaden aus Fihrung (5) au3en an Stift (9) vorbeifiih-
ren.

Gimpenfaden von vorne durch Fihrung (10) fadeln.
Gimpenfaden von unten durch Bohrung (11) fadeln.
Gimpenfaden von vorne durch Bohrung (12) fadeln.
Gimpenfaden durch Loch (13) fadeln.
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Abb. 32: Gimpenfaden einfadeln (4)

(14)- Messer

@ 14. Klammerplatten aufsetzen.
15. Gimpenfaden am Messer (14) abschneiden.
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4.8 Fadenspannung

Die Fadenspannungen richten sich nach Art und Qualitat des
Garns sowie des Nahguts. Mit einer méglichst geringen Fa-
denspannung soll das gute Aussehen des Knopflochs erreicht
werden.

Zu feste Fadenspannungen kdnnen bei dinnem Néhgut zu uner-
wiinschtem Kréauseln und Fadenriss fuhren.

4.8.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Die Nadelfaden-Spannung muss im Allgemeinen fester als die
Greiferfaden-Spannung eingestellt werden. Die Fadenspannung
ist als elektronische Spannung ausgefihrt. Sie besteht aus der
Hauptspannung fur den Néhvorgang und einer verbleibenden
Restspannung (Abschneidspannung) zur Straffung des Nadelfa-
dens wahrend des Schneidvorgangs unter der Stichplatte.

Regulieren Sie die Restspannung (Abschneidspannung) je nach
Dehnbarkeit des verwendeten Nadelfadens, sodass das aus der
Nadel heraushédngende Fadenende lang genug ist, um sicheres
Annédhen zu gewdéhrleisten.

So stellen Sie die Nadelfaden-Spannung ein:

1. Hauptspannung fur den Nahvorgang uber das Bedienfeld
einstellen ((J S. 69).

2. Restspannung (Abschneidspannung) Uber das Bedienfeld
einstellen.
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4.8.2 Greiferfaden-Spannung einstellen

Abb. 33: Greiferfaden-Spannung einstellen

(1) - Greiferfaden-Spannungselement
W So stellen Sie die Greiferfaden-Spannung ein:

1. Maschinenoberteil hochschwenken.

2. Greiferfaden-Spannung mit dem Greiferfaden-
Spannungselement (1) einstellen:

» Greiferfaden-Spannung erh6éhen: im Uhrzeigersinn dre-
hen

» Greiferfaden-Spannung verringern: gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen

3. Maschinenoberteil herunterschwenken.

Die Lange des eingelegten Anfangsfadens kann durch die Annéh-
spannung eingestellt werden.
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4.9 Klammerplatten herausnehmen und
auflegen

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Klammerplatten bei ausgeschalteter Maschine
oder im Einfadelmodus herausnehmen und
auflegen.

Klammerplatten herausnehmen

Abb. 34: Klammerplatten herausnehmen

(1) - Klammerplatte links (2) - Klammerplatte rechts
[f So nehmen Sie die Klammerplatten heraus:

1. Dierechte Klammerplatte (2) hinten leicht anheben und nach
hinten ziehen.

Die Klammerplatte (2) seitlich nach rechts herausnehmen.

Die linke Klammerplatte (1) hinten leicht anheben und nach
hinten ziehen.

4. Die Klammerplatte (1) seitlich nach links herausnehmen.
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Klammerplatten auflegen

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Bei falsch aufgelegten Klammerplatten kann es zu
Sachschaden kommen.

Klammerplatten wie beschrieben auflegen.
_____________________________________________________________________________________|

Abb. 35: Klammerplatten auflegen

(3) - Stift
@ So legen Sie die Klammerplatten auf:

1. Schieben Sie die Klammerplatte nach vorn in die Aufnahme.
2. Klammerplatte hinten in Stift (3) einrasten lassen.
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4.10 Maschine hoch-und herunterschwenken

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine nur im ausgeschalteten Zustand oder
im Einfadelmodus hochschwenken.

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen mdglich.
Maschine beim Herunterschwenken festhalten.

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Betrieb mit hochgeschwenkter Maschine kann zu
Sachschaden fuhren.

Maschine vor dem Nahvorgang immer herunterschwenken.
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Hochschwenken

Fur diverse Téatigkeiten (z. B. zum Einfadeln des Greiferfadens
oder des Gimpenfadens) miissen Sie die Maschine hochschwen-
ken.

Abb. 36: Maschine hochschwenken

@/

(1) - Rastbolzen
@ So schwenken Sie die Maschine hoch:

Rastbolzen (1) ziehen.
Maschine vorn anheben.

Rastbolzen (1) wieder loslassen und in eine Bohrung einras-
ten.

Dazu eventuell die Maschine noch ein wenig hoch- oder her-
unterschwenken.

4. Erst wenn der Rastbolzen (1) eingerastet ist, die Maschine
loslassen.

Wenn Sie die gewilinschten Tétigkeiten erledigt haben, schwen-
ken Sie die Maschine wieder herunter.

Herunterschwenken

f So schwenken Sie die Maschine herunter:

1. Maschine festhalten.
2. Rastbolzen (1) ziehen.
3. Maschine langsam herunterschwenken.

54
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411 Messer wechseln

Abb. 37: Messer wechseln,

(1) - Schrauben (3) - Niederhalter
(2) - altes Messer (4) - neues Messer

@ So wechseln Sie das Messer:

Schrauben (1) I6sen und den Niederhalter (3) entfernen.
Altes Messer (2) entnehmen.

Neues Messer (4) bis auf den Grund der Nut stecken und in
Pfeilrichtung abknicken.

Schrauben (1) wieder festschrauben.
Niederhalter mit Schraube (1) festschrauben.

5.
E Wichtig

Das Messer darf nicht auf3erhalb des Niederhalters stehen!
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4.12 Nahen

Der Néhvorgang kann entweder mit den Tasten an der Maschine
oder mit dem Ful3schalter gesteuert werden.

4.12.1 Nahen mit den Tasten

Mit den Tasten an der Maschine kénnen die Klammern gesteuert
und der Nahvorgang gestartet werden. Je nach Einstellung im
Servicemeni (EJ Serviceanleitung) ist die Funktion unterschied-
lich.

Abb. 38: Tasten

I

(1) -Tastel (2) - Taste 2

1. Einstellung (Standard):
» Taste 1: Klammern werden geoffnet bzw. geschlossen.

» Taste 2: Der Nahvorgang startet, wenn die Klammern
geschlossen sind.

2. Einstellung:
» Taste 1: Klammern werden getffnet bzw. geschlossen.

» Taste 2: Falls die Klammern nicht abgesenkt sind, werden
sie abgesenkt. Der Nahvorgang startet.

Die Tasten unterstiitzen die Schnellabschaltung wéhrend des
Nahens.

56
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W So aktivieren Sie die Schnellabschaltung:

1. Taste 1 oder 2 driicken.
%  Der Néhvorgang stoppt.

Sie haben nun folgende Mdglichkeiten:

» Néhvorgang abbrechen
» Nahvorgang fortsetzen

Nahvorgang abbrechen
@ So brechen Sie den N&hvorgang ab:

1. Taste 1 driicken.

Néhvorgang fortsetzen
W So setzen Sie den Nahvorgang fort:

1. Taste 2 driicken.
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4.12.2 Nahen mit dem Ful3schalter
Der FulRschalter ist ein 2-Stufen-Pedal ohne Riicktritt:

» Beim Treten der 1. Stufe werden die Klammern geschlossen.
Wenn die Klammern sich wieder 6ffnen sollen, lassen Sie die
1. Stufe los.

» Beim Treten der 2. Stufe startet der Nahvorgang. Wenn der
Nahvorgang lauft, kdnnen Sie den Ful3schalter loslassen.

Der Fu3schalter unterstitzt die Schnellabschaltung wahrend des
Nahvorgangs. Sie kénnen mit dem FuRschalter den Nahvorgang
nicht fortsetzen.

Schnellabschaltung aktivieren

So aktivieren Sie die Schnellabschaltung:

1. Fullschalter treten.
% Der Néhvorgang stoppt.

Sie haben nun folgende Mdglichkeiten:

» Nahvorgang abbrechen
» Nahvorgang fortsetzen

Nahvorgang abbrechen

So brechen Sie den Nahvorgang ab:

1. Fullschalter treten.
%  Der Nahvorgang wird abgebrochen.

Néhvorgang fortsetzen

So setzen Sie den Nahvorgang fort:

1. Taste am Bedienfeld driicken

Information
Sie kénnen fir die Schnellabschaltung auch die Tasten an der
Maschine benutzen (EJ S. 56).
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Néahgut entnehmen bei Unterklasse 151

Abb. 39: Nahgut entnehmen bei Unterklasse 151

(1) - Messer (2) - Fadenklemme

@ So entnehmen Sie das fertige Nahgut:

1. Greiferfaden und die Gimpe unter die Fadenklemme (2) fuh-
ren.

2. Beide Faden von rechts nach links am Messer (1) entlang
ziehen.

% Die Faden werden geschnitten.
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5

Programmierung

5.1 Softwarebeschreibung
Es gibt in der Bediener-Ebene 2 Modi:

» Sequenzmodus
* Einzelknopfloch-Modus
Das Hauptmeni besteht je nach Modus aus folgenden Feldern:

Sequenznummer (1) oder Knopflochnummer (8)
Knopflochsequenz (2) oder Leerzeile
Fadenspannung (7)

Schnittlange bzw. Schniirlochdurchmesser (6)
Schneidmodus (5)

Stiickzéhler (4)

Abb. 40: Sequenzmodus

oM

@

Bl 2
RS

&

I 01-02-03-04-05

20

IL\T) 40
4 CA

)Y 2 |

6 b6 o o

(1) - Sequenznummer (4) - Stuckzahler
(2) - Knopflochsequenz (5) - Schneidmodus
(3) - Knopflochform (6) - Schnittlange

(7) - Fadenspannung
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Abb. 41: Einzelknopfloch-Modus

O 1=

uE 20
1T} 40
4 CA

2 2

(8) - Knopflochnummer

Das aktive Feld erkennen Sie an der weil3en Schrift, die dunkel
unterlegt ist.

Bei den Unterklassen 312, 321 und 341 gibt es zusatzlich den
Monoflex-Modus, da 2 Messerpositionen mdglich sind.

Den Monoflex-Modus erkennen Sie daran, dass neben der
Knopflochform zuséatzlich ein Balken angezeigt wird:

Abb. 42: Monoflex-Modus

@k‘ﬁ[|

(9) - Messerposition 1 (10) - Messerposition 2

%

iy
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5.1.1 Struktur

Das Meni der Maschine ist in Ebenen unterteilt. Im Hauptmeni
werden die fiir den Nahbetrieb wichtigsten Informationen ange-
zeigt (Bediener-Ebene).

Neben der Bediener-Ebene gibt es noch folgende Ebenen:
* Einstellungsmodus, um Knopflécher zu programmieren (P-
Ebene)

* Einstellungsmodus, um Knopflochsequenzen zu programmie-
ren (S-Ebene)

» Servicemodus, um Servicearbeiten durchzufiihren (F-Ebene),
durch ein Passwort geschtzt

Ein Menupunktin diesen Ebenen kann noch mehrere Untermena-
punkte enthalten.

5.1.2 Betriebsarten

Je nach Einstellung befindet sich die Maschine im Sequenzmodus
im folgenden Betrieb:

» automatischer Betrieb
* manueller Betrieb
« Lichtschrankenmodus (falls vorhanden)

Automatischer Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden
zwischen den Knopflochformen Pfeile angezeigt. Das aktuelle
Knopfloch erkennen Sie an einem Balken unter der Zahl.

Abb. 43: Anzeige automatischer Betrieb

OS—»@—»OZ—»M

Nach dem N&hen eines Knopflochs wechselt die Steuerung au-
tomatisch zur ndchsten Knopflochform. Nach dem Nahen des
letzten Knopflochs wechselt die Steuerung wieder zum ersten
Knopfloch innerhalb der Sequenz.
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Manueller Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden
zwischen den Knopflochformen Striche angezeigt. Das aktuelle
Knopfloch erkennen Sie an einem Balken unter der Zahl.

Abb. 44: Anzeige manueller Betrieb

05 — 09 — 02 — 04

Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den
Knopflochformen. Ein manueller Wechsel erfolgt mit den Tasten

Kl oder 3.

Lichtschrankenmodus

Wenn der Lichtschrankenbausatz montiert ist, kann im Licht-
schrankenmodus gearbeitet werden.

Durch 2 Lichtschranken wird entweder das Revers oder die Vor-
derkante erkannt und das entsprechende Programm automatisch
angewahilt.

In der Sequenz miissen genau 2 Programme eingetragen sein.
Den Lichtschrankenmodus erkennen Sie am Symbol (1).

Abb. 45: Lichtschrankenmodus

(1) - Symbol
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5.2 Bediener-Ebene

In der Bediener-Ebene werden die fiir den Nahbetrieb wichtigsten
Informationen angezeigt.

5.2.1 Grundlegende Bedienung

Die Werte der Bediener-Ebene verandern Sie, indem Sie die
entsprechende Taste am Bedienfeld driicken (EJ S. 16).

Je nachdem, an welcher Stelle der Cursor steht, &ndern sich die
Werte in ler- oder in 10er-Schritten.

Je nach Einstellung im Sequenzmenii steht entweder der Se-
guenzmodus oder der Einzelknopfloch-Modus zur Verfligung
(3 S. 72).

Sie erkennen den aktivierten Modus am obersten Feld der Anzei-
ge, das nach dem Einschalten unterlegt ist (L S. 63).

5.2.2 Einzelknopfloch-Modus

In der Bediener-Ebene kénnen Sie aus 50 vorprogrammierten
Knopfléchern ein Knopfloch auswahlen.

Abb. 46: Einzelknopfloch-Modus

71

=k

(T 3 20

i 40

4 CA

)y 2
(1) - Knopflochform (2) - Werte

(3) - Knopflochnummer

So wahlen Sie ein vorprogrammiertes Knopfloch aus:

1. Mitder Taste u zu dem Feld Knopflochnummer (3) wech-
seln.
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2. Taste driicken.
% Der Cursor blinkt.

Mit den Tasten [I§ oder [§Z die gewiinschte Knopflochnum-

mer auswahlen.
Als Auswabhlhilfe wird die aktuelle Knopflochform (1) und die
dazugehdérigen wichtigsten Werte (2) dargestellt.

4. Mit der Taste Auswahl bestétigen.

5.2.3 Sequenzmodus

Je nach Einstellung befindet sich die Maschine im automatischen
odermanuellen Betrieb oder Lichtschrankenmodus (2 S. 63).1m
Sequenzmodus kdnnen Sie jederzeit zwischen den programmier-
ten Knopfldchern der Sequenz wechseln, es seidenn, Sie arbeiten
im Lichtschrankenmodus.

Die Auswahl eines Knopflochs im Sequenzmodus besteht aus
2 Schritten:

Reihenfolge

1. Sequenznummer auswahlen.
2. Knopfloch auswéahlen.

Abb. 47: Sequenzmodus

%m

(1) - Knopflochform (3) - Sequenz
(2) - Werte (4) - Sequenznummer
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Sequenznummer auswéahlen

So wéhlen Sie die Sequenznummer aus:

1. Mit der Taste u zu dem Feld Sequenznummer (4) wech-
seln.

2. Taste driicken.

%  Der Cursor blinkt innerhalb der gewlinschten Zeile.

Mit den Tasten [[§ oder [§J die gewiinschte Nummer aus-
wahlen.

4. Mit der Taste Auswahl bestéatigen.

Knopfloch auswéhlen

| So wahlen Sie ein Knopfloch aus:

1. Mit den Tasten [J oder [ innerhalb der dargesteliten
Sequenz das Knopfloch auswahlen.

% Das gewtlinschte Knopfloch wird mit einem Balken gekenn-
zeichnet.
Als Auswahlhilfe wird im Feld Knopflochform (1) die aktu-
elle Knopflochform und im Bereich Werte (2) die dazugeho-
rigen Werte dargestellt.

Betriebsart auswéahlen

g So wahlen Sie die Betriebsart aus:

1. MitdenTasten [ oder [ zum Feld Sequenz (3) wechseln.
2. Taste drucken.

3. Mit der Taste u Betriebsart wechseln.

% Die Pfeile zwischen den Knopflochformen erscheinen oder
verschwinden.

4. Mit der Taste Auswahl bestatigen.
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5.2.4 Schnittlange einstellen

Aufder Anzeige zeigtdas Feld (1) die Schnittlange an. Sie kénnen
die Schnittlange anpassen.

Abb. 48: Schnittlange einstellen

2

01-02-03-04-05

= =1 ®
40

s CA

(1) - Schnittlange

F

= [

N
N

So stellen Sie die Schnittlange ein:

1. Mit der Taste n zum Feld Schnittlange (1) wechseln.
2. Taste driicken.
% Der Cursor blinkt.

3. Mitden Tasten [[§ oder N den gewiinschten Wert einstel-
len.

4. Mit der Taste bestéatigen.
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5.2.5 Fadenspannung einstellen

Auf der Anzeige zeigt das Feld (1) die Fadenspannung beim
Nahen an. Sie kénnen die Fadenspannung anpassen.

Abb. 49: Fadenspannung einstellen

2
01-02-03-04-05

20
i A0gme

CA

F

-2

™

2

(1) - Feld Fadenspannung

So stellen Sie die Fadenspannung ein:

1. Mit der Taste n zum Feld Fadenspannung (1) wechseln.
2. Taste driicken.
% Der Cursor blinkt.

3. Mitden Tasten u oder ﬂ den gewiinschten Wert einstel-
len.

4. Mit der Taste bestéatigen.

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021 69



DURKOPP

ADLER

Programmierung

5.2.6 Schneidmodus einstellen

Auf der Anzeige zeigt das Feld (1) den Schneidmodus an. Der
Schneidmodus bestimmt, wann und ob beim Nahvorgang ein
Knopfloch geschnitten wird.

Beim Schneidmodus kdnnen Sie zwischen folgenden Parametern

wechseln:

Parameter fir den Schneidmodus

Parameter Funktion

0 = ohne Schneiden

CA = Schneiden nach Nahtende (Cut After)
CB = Schneiden vor Nahtanfang (Cut Before)

Abb. 50: Schneidmodus im Sequenzmodus einstellen

01-02-03-04-05
20
40 @

F

2

S
0
y

M
N

(1) - Schneidmodus

P So stellen Sie den Schneidmodus ein:

1. Mit der Taste ﬂ zum Feld Schneidmodus (1) wechseln.

2. Taste driicken.
% Der Cursor blinkt.

3. Mitden Tasten [[§ oder [ den gewiinschten Wert einstel-

len.

4. Mit der Taste bestatigen.
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5.2.7 Stiuckzahler zuriicksetzen

Die Maschine ist mit einem Stiickzahler ausgestattet, der die
Anzahl der gendhten Knopflécher zahlt. Hinter dem Zeichen X (1)
wird der aktuelle Wert (z. B. 2) angezeigt. Der Wert des Stiick-
zéhlers bleibt nach dem Ausschalten erhalten.

Der Stiickzéhler z&hlt maximal 9999 Knopflocher. Wenn dieser
Wert Uberschritten wird, beginnt die Zahlung wieder bei 0.

Abb. 51: Stlckzéahler zuriicksetzen

b

2

01-02-03-04-05
20
40
CAA//}D

(1) - Feld Stuckzahler

-5

i
N

= So setzen Sie den Stiickzéahler zuriick:

=

Mit der Taste ﬂ zum Feld Stiickzahler (1) wechseln.

Taste driicken.

Der Menibalken andert sich.

Taste ca. 2 Sekunden drticken.

& w & D

Der Stuckzahler wird auf 0 gesetzt und die Anzeige wech-
selt wieder ins Hauptmeni (EJ S. 65).
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5.3 Knopflochprogrammierung

Die Programmierung von Knopfléchern findet auf der P-Ebene
statt.

Fur alle Riegelformen kdnnen Sie die jeweiligen Eigenschaften
des Knopflochs, wie z. B. Knopflochldnge und Augenform, ein-
stellen.

Wichtig

Wenn Sie die Taste driicken, kdnnen Sie nicht mehr néhen!
Wichtig

Wenn Sie die Riegelform eines Knopflochprogramms andern,

werden alle Werte dieses Knopflochs auf den Vorgabewert zu-
rickgesetzt.

Information
Nicht mit jeder Unterklasse und Néaheinrichtung kénnen alle
Knopflochformen und Varianten genéht werden.

So programmieren Sie ein Knopfloch:

1. Taste driicken.

%  Der Einstellungsmodus fir die einzelnen Knopflécher wird
gestartet.

2. MitderTaste u zudemFeldKnopflochnummer (EJ S. 65)
wechseln.

3. Taste drticken.

4. Mitden Tasten u oder ﬂ die gewiinschte Knopflochnum-
mer auswahlen.

5. Taste [g driicken.
6. Mitden Tasten [f§ oder [§3 die Riegelform i auswahlen.
7. Taste [§ driicken.

8. Mitden Tasten u oder n die gewtnschte Riegelform aus-
wahlen.
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Riegelformen
Ohne Riegel| Keilriegel | Querriegel | Rundriegel | Schniirloch
[ y | U <

9. Mit der Taste Auswahl bestéatigen.

Sie kdnnen mit der Taste n eine Ebene hoher wechseln und

weitere Werte (siehe folgende Liste der Menipunkte und Unter-
menipunkte) einstellen.

Oder Sie verlassen den Einstellungsmodus mit der Taste .

Liste der Menupunkte und Untermenupunkte

Wert

Beschreibung

Langeneinstellungen

Schnittlange: Die Schnittlange ist, je nach Naheinrich-
tung, von 6 mm bis max. 50 mm einstellbar.

Schnirlochdurchmesser (nur fir Schnirlochauto-
maten)

Stichlange in der Raupe: Abstand von Stich zu Stich
innerhalb der Raupe (von 0,5 mm bis 2 mm).

Anzahl der Stiche im Schnurloch (nur fir Schnr-
lochautomaten): Anzahl der gleichmafRig verteilten
Stiche im gesamten Schnirloch.

Uberlappung im Schniirloch (nur fiir Schniirloch-
automaten): Uberlappung von Nahtanfang und Naht-
ende.

Fadenabschneidlange: Die Lange des Nadelfadens
und des Greiferfadenendes bei 581-112 oder 581-312
auf der Knopflochunterseite kann verandert werden.
Verdichtungsstiche erhéhen die Nahtsicherheit am
Nahtanfang und am Nahtende.
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Wert

Beschreibung

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtan-
fang: Abstand von Stich zu Stich innerhalb der Ver-
dichtung am Nahtanfang.

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtende:
Abstand von Stich zu Stich innerhalb der Verdichtung
am Nahtende.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtanfang:
Anzahl der Stiche innerhalb der Verdichtung am Naht-
anfang.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtende:
Anzahl der Stiche innerhalb der Verdichtung am Naht-
ende.

Nadelfaden-Spannung

Nahspannung: Elektronisch geregelte Nahspannung
innerhalb des Nahzyklus.

Abschneidspannung: Abgesenkte Nadelfaden-Span-
nung fir den Nadelfaden-Abschneider.

Annéhspannung: Durch die Annédhspannung kann die
Lange des eingelegten Anfangsfadens reguliert wer-
den.

Augeneinstellungen

Augenform: Es kénnen 7 verschiedene Augenformen
programmiert werden.

Stichzahl im Auge: Es kénnen min. 4 bis max.
25 Stiche in der Rundung des Kopflochauges einge-
stellt werden.

Augenneigung: Das Knopflochauge kann leicht nach
links oder rechts gekippt werden.

Uberstichanpassung: Die mechanisch eingestellte
Uberstichbreite kann um bis zu 1,0 mm verkleinert oder
um bis zu 0,5 mm vergroRRert werden.
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Wert

Beschreibung

Schneideinstellungen

Schneidmodus: Je nach Naheinrichtung kann das
Knopfloch entweder nach (CA), vor (CB) oder nicht
aufgeschnitten (0) werden.

Schneidraum: Abstand zwischen den beiden inneren
Einstichen von Hin- und Riickraupe.

Modus Multiflex Schneidbereich: 1 = Gesamtschnitt,
2 = Mittelschnitt, 3 = Augenschnitt oder Randschnitt /
Stegschnitt

Schnittldange bei Gesamtschnitt: Die Schnittlange
kann um max. 2 mm verkirzt werden.

Schneidposition bei Mittelschnitt: Die Lage lasst
sich in Prozent angeben und steigt von der Augenlage
(0 %) bis zur hintersten Lage (100 %) an.

Schneidkorrektur in x-Richtung: Die Messerposition
innerhalb des Knopflochs kann nach links oder rechts
verschoben werden.

Im

Schneidkorrektur in y-Richtung: Die Messerposition
innerhalb des Knopflochs kann nach vorne oder nach
hinten verschoben werden.

Schneiddruckkorrektur: Automatische Anpassung
(4-stufig) der Schneidkraft fur das Knopflochmesser in
Abhangigkeit zur Knopflochlange.

- bis 14 mm Knopflochlange (Schnirlécher) 2-Stufen
- ab 15 mm bis 30 mm Knopflochlange 3-Stufen

- ab 31 mm Knopflochlange 4-Stufen

In diesem Menupunkt kann die voreingestellte Auf-
schneidkraft, je nach Knopflochlange,

erhoht oder gesenkt werden.

Flexibles Schneiden: Modus Monoflex 581-312 oder
581-321 oder 581-341

Y

Keilriegeleinstellungen
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Wert

Beschreibung

Keilriegellange: Die Keilriegellange kann je nach
Né&heinrichtung und Knopflochlange von min. 2 mm bis
max. 36 mm eingestellt werden.

Ve

Uberstichbreite im Keilriegel: Die fiir das gesamte
Knopfloch geltende Uberstichbreite kann im Keilriegel
verkleinert werden.

Uberlappung im Keilriegel: Uberlappung der Hin-
und Ruckraupe im Keilriegel.

Hohe der Riegelschrage: Die Lange des Keils im Rie-
gel ist einstellbar.

Querriegeleinstellungen

Il =

Querriegellange: Gesamtlange des Querriegels. Der
Einstellbereich wird automatisch nach dem ausgewahl-
ten Schneidraum und der Uberstichbreite angepasst.

Stichlange im Querriegel: Abstand von Stich zu Stich
innerhalb des Querriegels (von 0,5 mm bis 2 mm).

Uberstichbreite im Querriegel: Die Uberstichbreite
kann im Querriegel verkleinert oder vergrof3ert werden.

Xx-Lage des Querriegels: Der gesamte Querriegel
kann nach links oder rechts verschoben werden.

Raupenverlangerung im Querriegel: Uberschnei-
dung von Hin- und Riickraupe mit dem Querriegel.

Rundriegeleinstellungen

Anzahl der Stiche im Rundriegel: Es kbnnen min. 6
bis max. 12 Stiche im Rundriegel eingestellt werden
bzw. im unteren Halbkreis 4 bis 10 Stiche.

Uberstichbreite im Rundriegel: Die fir das gesamte
Knopfloch geltende Uberstichbreite kann im Rundriegel
verkleinert werden.
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Wert

Beschreibung

Nahtanfangsposition: Der Nahtanfang kann nach
Wunsch im Rundriegel oder innerhalb der Hinraupe lie-
gen.

Uberlappung in der Raupe: Uberlappung von Naht-
anfang und Nahtende in der Raupe.

Nahtanfangsposition innerhalb der Raupe: Die
Position des Nahtanfangs innerhalb der Hinraupe kann
von Anfang Raupe (100 %) bis Auge (0 %) veréndert
werden.

Uberlappung im Rundriegel: Uberlappung von Naht-
anfang und Nahtende im Rundriegel.

Gimp

Gimpenuberwachung (nur bei Zusatzausstattung
581-141 und 581-341): Uberwachung ein/aus, ob der
Gimpenfaden mit eingelegt wird.

Folgeknopfloch: Nummer des Knopflochs, das ohne
Offnen der Klammern direkt im Anschluss an dieses
Knopfloch genéht wird. Hiermit lassen sich doppelte
Umlaufe erzielen.

Drehzahl: Umdrehungen pro Minute.
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5.4 Seguenzprogrammierung
Die Programmierung von Sequenzen findet auf der S-Ebene statt.

Wichtig
Wenn Sie die Taste driicken, kdnnen Sie nicht mehr néhen!

So programmieren Sie eine Sequenz:

1. Taste [§J drucken.

%  Der Einstellungsmodus fiir die Sequenzen wird gestartet.

2. Mit der Taste u zu dem Feld Sequenznummer (3 S. 66)
wechseln.

3. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 52: Sequenzen programmieren (1)

(1) - Position innerhalb der Sequenz (3) - Knopflochzahl
(2) - Knopflochnummer

4. Mit den Tasten [§ oder ] die gewiinschte Sequenznum-
mer auswahlen.

5. Taste drticken.

% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb.

2: 02 > 2
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10.

11.

53: Sequenzen programmieren (2)

L 2
1 # 01 X 1

3: #03 X 1

I'E'I: 20.0Mex - 1.1
|iH: U.5| 1 - C

6 o

Schnittlange (6) - Schneidmodus
Uberstichanpassung (7) - Stichlange

P

MitdenTasten [[§ oder [§Z die fiir das Knopflochgewiinschte

Position innerhalb der Sequenz (1. Spalte der Anzeige) aus-
wahlen.

Der Cursor zeigt die aktuelle Stelle an.

Taste drticken.

Mit den Tasten [[§ oder [ die gewiinschte Knopflochnum-
mer (2. Spalte der Anzeige) auswahlen.

Die Knopflochform wird angezeigt.

Taste drticken.

Mit den Tasten u oder ﬂ die gewiinschte Knopflochzahl
(3. Spalte der Anzeige) einstellen.

Mit der Taste bestatigen.

Sie kénnen weitere Knopflochprogramme anfligen. Beginnen Sie
wieder mit Schritt 1.
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5.4.1 Knopfloch am Ende einer Sequenz léschen

So I6schen Sie ein Knopfloch am Ende einer Sequenz:

1. Mitden Tasten u oder ﬂ die vorletzte Zeile der program-
mierten Knopflochfolge auswahlen.

2. Taste druicken.

3. Mitden Tasten u oder n Knopflochprogramm o auswéh-
len.

4. Mit der Taste bestatigen.

% Das ausgewahlte Knopfloch wird geléscht.

Wenn Sie den Einstellungsmodus verlassen wollen, Taste
driicken. Sie gelangen zuriick in die Bediener-Ebene.

5.4.2 Knopfloch am Ende einer Sequenz anfligen

So fiigen sie ein Knopfloch am Ende einer Sequenz an:

1. Mitder Taste ﬂ die letzte Zeile der programmierten
Knopflochfolge auswéahlen.

2. Taste drticken.

3. Mitden Tasten u oder n das gewilinschte Knopflochpro-
gramm auswahlen.

4, Taste driicken.

Wenn Sie den Einstellungsmodus verlassen wollen, Taste
drucken. Sie gelangen zurtick in die Bediener-Ebene.
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5.4.3 Knopfloch innerhalb einer Sequenz einfligen

Ein einzelnes Einfugen von Knopfléchern in die Sequenz ist nicht
maoglich. Notieren Sie sich die aktuelle Sequenzprogrammierung
und andern Sie die Sequenz entsprechend (EJ S. 72).

Sie kénnen auch den Sequenzmodus ausschalten.

5.4.4 Sequenzmodus ausschalten

Wenn Sie anstatt des Sequenzmodus den Einzelknopfloch-Mo-
dus verwenden wollen, schalten Sie den Sequenzmodus aus.

So schalten Sie den Sequenzmodus aus:

1. Taste [B driicken.

2. Mitder Taste u das Feld Sequenznummer (EJ S. 66) aus-
wahlen.

3. Taste driicken.

>

Mit der Taste ﬂ die Sequenznummer 0 auswahlen.
Taste driicken.
Der Sequenzmodus wird ausgeschaltet.

Taste druicken.

& o &

Der Einstellungsmodus wird beendet. Sie gelangen zuriick
in die Bediener-Ebene.
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5.5 Servicemodus

Im Servicemodus befinden sich Maschinenfunktionen, die bei
Servicearbeiten genutzt werden kénnen. Der Servicemodus ist
mit einem Passwort geschiitzt, um unbeabsichtigte Fehleinstel-
lungen der Maschine zu vermeiden.

Zum Einstellen der Maschine missen Sie Folgendes am Bedien-
feld einstellen:

« Unterklasse (Ed S. 94)
» Knopfloch ohne Riegel
+ Uberstich = 0,0

» Schneidraum = 0,0

5.6 Techniker-Ebene aktivieren

Im Servicemodus haben Sie Zugriff auf Maschinenfunktionen, die
Sie bei Servicearbeiten nutzen kdnnen. Der Servicemodus ist mit
einem Code geschutzt, um bei der Bedienung unbeabsichtigte
Fehleinstellungen der Maschine zu vermeiden. Alle Einstellungen
im Servicemodus filhren Sie auf der Techniker-Ebene durch.

So aktivieren Sie die Techniker-Ebene:

Am Bedienfeld Taste [ driicken.

1.

% Auf der Anzeige erscheint die Eingabe-Maske fiir den Code.
2. Mit den Pfeiltasten den Code 2548 eingeben.
3.
%

Taste druicken.

Auf der Anzeige erscheint das Servicemenu:
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Abb. 54: Techniker-Ebene aktivieren

Mit den Pfeiltasten kdnnen Sie die einzelnen Meniis anwahlen.
Mit der Taste wird das angewdahlte MenU aktiviert.

So verlassen Sie den Servicemodus:
hef}

1. Taste drticken.

% Die Steuerung schaltet zuriick zum Hauptmenu.
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5.7 Knopfloch-Zyklus

Auf der Techniker-Ebene kdnnen Sie die Zykluszeit eines
Knopflochs oder die reine Nahzeit eines Knopflochs priifen.

Abb. 55: Knopfloch-Zyklus

So sehen Sie den Knopfloch-Zyklus ein:

1. Techniker-Ebene aktivieren (EJ S. 82).

% Im unteren Bildschirm-Bereich sind 2 Zeiten eingetragen.

« B 1: Zykluszeit (gemessen wird vom Nahstart bis zum Off-
nen der oberen Stoffklemmen)

« @ 2: N&hzeit (gemessen wird vom Nahstart bis zum
Nahende)

% Parameteréanderungen wirken sich auf die Zykluszeit und
die Nahzeit aus.
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5.8 Menustruktur

Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick iiber die Meniistruktur
im Servicemend.

Struktur Servicement OP5000

Menupunkt Numerisch | Funktion Unterpunkte Unterpunkte |Verweis
Masch.konfig. 1 Grundeinstel- [ S. 88
lungen der
11 Maschine Einlegepos. Ll s.88
festlegen, die [ ..
1.2 in allen Pro- | Uberst.ber. 's. 90
1.3 |9rammen 1 chdenwacht. ms. 92
gelten
1.4 Schn.zeit 0 s. 93
15 Einrichtung [0S.94
1.5.1 Unterkl.
1.5.2 Einricht.
16 Einfadelpos. [0S.96
1.6.1 Standard
1.6.2 Parallel
1.7 Betriebsart [0S.98
1.7.1 Standard
1.7.2 Nahmuster
1.7.3 Tandem
1.7.4 Indexer
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Menupunkt Numerisch | Funktion Unterpunkte Unterpunkte | Verweis
1.8 Spannungsdaten [ S. 99
19 Multiflex I s. 101
19.1 Modus
19.2 X-Korr. L
193 X-Korr. R
194 Y-Korr.
195 Blocklange
1.9.6 Messer L
197 Messer R
1.10 Ust.vers.. 0 s. 103
111 Schn.tberw. i s. 104
1.12 Sonderfunk. s. 104

Bedienkonfig. 2 Sprache, [ S. 105

Technische

21 Einstellun- | Sprache ' s. 105
21.1 gen andern Deutsch
212 English
2.1.3 Numbers
2.2 Start Modus  s. 107
2.3 Nahleuchte 's. 109
24 Tastentone ds. 110
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Menupunkt Numerisch | Funktion Unterpunkte Unterpunkte | Verweis
Testfunktionen 3 Ein- und Aus- s 111

gangsele-
3.1 mente Multitest s, 111
schnell pri-
3.11 fen, Nahab- Ausgangstest
laufe :
3.1.2 Eingangstest
verandern, gang
3.1.3 Ereignisse Auto-Eing.test
zurlickverfol-
3.14 gen Nahmotortest
3.15 Schrittm.test
3.1.6 Flashtest
3.1.7 RAM-Test
3.2 Nahablauf [ s. 119
3.21 Haltepunkte
3.2.2 Ref. starten
3.2.3 Dauerlauf
3.24 Nahwerkz.pruf.
3.3 Import/Export 10 S.125
331 Import
3.3.2 Export
3.4 Ereignisse 10S.125
34.1 Alle Ereign.
3.4.2 Letzte Ereign.
Datentransfer 4 Dateien
laden/spei-
4.1 chern |mp0rt 's. 128
4.2 Export s, 129
Daten riicksetz 5 Daten 3 S. 130
zuriicksetzen
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5.9 Menupunkt Masch.konfig.

In dem Menlpunkt Masch. konfig. bestimmen Sie grundle-
gende Einstellungen der Maschine, die programmubergreifend
gelten. In diesem Menlpunkt stehen folgende Unterpunkte zur
Auswahl:
Einlegepos. (EJ S. 88)
Uberst.ber. (3 S. 90)
Fadenwacht. (L S. 92)
Schn.zeit (4 S. 93)
Einrichtung (E2 S. 94)
Einfadelmodus (L2 S. 96)
Betriebsart (L4 S. 98)
Spannungsdaten (EJ S. 99)
Multiflex (E2 S. 101)

5.9.1 Einlegepos.

In dem Unterpunkt Einlegepos. kdnnen Sie die gewiinschte
Einlegeposition einstellen.

Parameter im Unterpunkt Einlegepos.

Icon Eintrag Bedeutung \l\//lvzgtltle%r:r};ich Vorgabewert
Einlegeposi- 0-68 68

Einlegepos.
V'
+—

tion: Abstand
vom Schneid-
punkt

So stellen Sie die Einlegeposition ein:

1.

2. Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint:

Im Servicemodus Masch.konfig. auswahlen (L2 S. 82).

88
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Abb. 56: Einlegepos.

o 3. Taste drUcken.

Auf der Anzeige erscheint 68.
Der Vorgabewert ist identisch mit der Nahtanfangsposition.

4. Mit den Pfeiltasten den gewiinschten Wert eingeben.
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5.9.2 Uberstichbereich

Indem Unterpunkt Uberst . ber. kdnnen Sie die Uberstichbreite
prifen.

Bei Schniirlochautomaten kénnen Sie die Uberstichbreite einstel-
len.

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Bei unterschiedlichen Uberstichbreiten innerhalb der
Naheinrichtung besteht Bruchgefahr.

Elektronische und mechanische Uberstichbreite entweder
beide auf Schmal oder beide auf Breit einstellen.
Mechanische Uberstichbreite priifen.

Parameter im Unterpunkt Uberst.ber.

. Maoglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Uberst.ber. | Uberstichbe- |1-2
% Z reich:
e 1 =Schmal
* 2 = Breit

So priifen Sie die Uberstichbreite:

1. Im Servicemodus (EJ S. 82) Maschin.konfig. auswah-
len.

2. Taste driicken.

3. Taste ﬂ so oft driicken, bis Uberst . ber. auf der Anzeige
unterlegt ist.
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Abb. 57: Uberst.ber.

Unter Uberst . ber. wird der eingestellte Wert (hier: 2) ange-
zeigt.

Die Uberstichbreite kénnen Sie nur tiber die entsprechende N&-
heinrichtung (2 S. 94) anpassen.
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5.9.3 Fadenwaécht.

In dem Unterpunkt Fadenwécht . wird der Fadenwéchter fur den
Nadelfaden eingestelit.

Parameter im Unterpunkt Thread mon.
. Maoglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
... | Fadenwécht. | Anzahl der Sti- | 0-14 7
=
i che, nach
HR denen der N&h-

vorgang wegen
Fadenriss
abgebrochen
wird

# So stellen Sie den Fadenwachter ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswéhlen (EJ S. 82).

2. Taste driicken

3. Taste ﬂ so oft driicken, bis Fadenwécht . auf der Anzeige
unterlegt ist.

Abb. 58: Fadenwacht.

e 4. Taste driicken.
(v

% Auf der Anzeige erscheint 7.

5. Mit den Pfeiltasten den gewlinschten Wert eingeben.
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5.9.4 Schn.zeit

In dem Unterpunkt Schn. zeit kdnnen Sie die Einschaltzeit des
Schneidblocks individuell einstellen. Somit wird das zu verarbei-
tende Nahgut sauber und nicht unnétig lange aufgeschnitten.

Parameter im Unterpunkt Schn.zeit

Tl

des Schneid-
blocks in ms

. Moglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Schn. zeit Einschaltzeit 70-300 90

So stellen Sie die Einschaltzeit des Schneidblocks ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswahlen (L3 S. 82).

2. Taste drticken.

3. Taste ﬂ so oft driicken, bis Schn. zeit auf der Anzeige
unterlegt ist.

Abb. 59: Schn.zeit

4, Taste driicken.

5. Mit den Pfeiltasten den gewlinschten Wert eingeben.
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5.9.5 Einrichtung

Sie kénnen verschiedene Naheinrichtungen einsetzen. In dem
Unterpunkt Einrichtung geben Sie die gewahlte Naheinrich-
tung ein.

Parameter im Unterpunkt Einrichtung

Moglicher

Wertebereich HERZEIE T

Icon Eintrag Bedeutung

Einrichtung | siehe folgende

ﬁ;ﬂ Tabelle

So stellen Sie die Naheinrichtung ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswahlen (L3 S. 82).

2. Taste drticken.

3. Taste [§J so oftdriicken, bis Einrichtung auf der Anzeige
unterlegt ist.

Abb. 60: Einrichtung (1)

ae 4, Taste drUcken.

% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 61: Einrichtung (2)

581 Unterk] . e
-?

Einricht. Yyyyy

5. Mitder Taste [§J Einricht. auswahlen.

6. Taste drticken.

7. Gewahlte Naheinrichtung eingeben.

Unterklasse |Naheinrichtung, schmal | Naheinrichtung, breit
112 E1101 E1121
E1151 E1171
E1190 E1195
121 E1201 E1221
E1202 E1222
E1204 E1224
141 E1401 E1421
E1403 E1423
151 E1501 E1521
E1502 E1522
E1504 E1524
E1551 E1571
E1553 E1573
E1590 E1595
312 E3101 E3121
321 E3201 E3221
341 E3401 E3421
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’7- Information
Sie kdnnen fiir die Unterklassen 141 und 314 auch erworbene
Langenpakete in dem Unterpunkt Einrichtung einstellen.

5.9.6 Einfadelposition

In dem Unterpunkt Einf4ddelposition stellen Sie ein, wie die
Maschine aufgestellt ist.

Parameter im Unterpunkt Einfddelposition

Icon

Eintrag

Maoglicher

Wertebereich VRN A E

Bedeutung

=

Einfadel-
position

« Standard =
Normales Ein-
legen

« Langs = Seit-
liches Einle-
gen

So stellen Sie die Einfadelposition ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswahlen (I S. 82).

2. Taste drticken.

3. Taste n so oft drlicken, bis Einfddelposition auf der
Anzeige unterlegt ist.

96
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Abb. 62: Einfadelposition

Taste driicken.

Auf der Anzeige erscheint Standard.

Taste [§J driicken.

Auf der Anzeige erscheint parallel b/h.

& o g
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5.9.7 Betriebsart

Indem Unterpunkt Betriebsart stellen Sie den Betriebsmodus
ein.

Parameter im Unterpunkt Betriebsart

Maoglicher

Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich

Vorgabewert

i Betriebsart |+ Standard =

B Normales
Nahen

¢ Nahmuster =
Maschine halt
an, bevor das
Knopfloch
geschnitten
wird

¢ Tandem =
Anschluss
einer
2. Maschine

* Indexer =
Maschine ist
auf einem
Indexer instal-
liert

Im Nahmuster-Modus kénnen Sie Knopflécher prufen.

# So stellen Sie den Betriebsmodus ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswéhlen (EJ S. 82).

2. Taste drticken.

3. Taste ﬂ so oft driicken, bis Betriebsart auf der Anzeige
unterlegt ist.
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Abb. 63: Betriebsart

e 4. Taste drUcken.

%  Auf der Anzeige erscheint Standard.

5. Taste ﬂ so oft driicken, bis der gewlinschte Wert erscheint.

5.9.8 Spannungsdaten

In dem Unterpunkt Spannungsdaten stellen Sie die Kennwerte
fur den Magneten der Nadelfaden-Spannung ein.

E Wichtig
" Die Kennwerte nur verandern, wenn Sie einen neuen Magneten
einbauen! Die entsprechenden Werte liegen bei einer Neubestel-

lung dem Magneten bei.

e So stellen Sie die Spannungsdaten ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswéhlen (EJ S. 82).

2. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 64: Spannungsdaten

gy 3. Taste ﬂ so oft driicken, bis Spannungsdaten auf der
Anzeige unterlegt ist.

4. Taste driicken.

& Wert 1 ist auf der Anzeige unterlegt.

5.  Wenn Sie denunterlegten Kennwertandernwollen, Taste
dricken.

Wenn Sie einen anderen Kennwert andern wollen, Taste n
so oft driicken, bis dieser unterlegt ist.
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5.9.9 Multiflex (nur 581-321 und 581-341)

In dem Unterpunkt Multiflex stellen Sie das eingebaute
Schneidsystem ein.

Parameter im Unterpunkt Multiflex

Moglicher

Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich

Vorgabewert

Multifl * Mon
ﬁ ultiflex ono

@ e Multi

Modus Mono

» X-Korrektur linkes Knopfloch

» X-Korrektur rechtes Knopfloch

* Y-Korrektur fur beide Knopflécher

Modus Multi

» X-Korrektur linkes Knopfloch

» X-Korrektur rechtes Knopfloch

* Y-Korrektur fur beide Knopflécher

* Blocklange

* Messernummer fur linkes Messer

» Messernummer fur rechtes Messer

So stellen Sie das Schneidsystem ein:

1. Im Servicemodus Maschin.konfig.
auswahlen (EJ S. 82).

2. Taste drticken.

3. Taste n so oft driicken, bis Multiflex auf der Anzeige
unterlegt ist.
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Abb. 65: Multiflex

Taste driicken.
Auf der Anzeige erscheint Mono.
Taste [§J driicken.

Auf der Anzeige erscheint Multi.

o & 9 & A

Taste driicken.
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Messer und ihre Form

Teilenummer Messernummer | Form

0580 332000 31 mit Auge 2,8 x 4,3 x 36 mm

0580 332010 21 mit Auge 2,1 x 3,2 x 36 mm

0580 332020 02 Mittelschnitt ohne Auge 8mm

0580 332030 33 nur Auge 2,8 x 4,3 mm

0580 332040 23 nur Auge 2,1 x 3,2 mm

0580 332050 01 ohne Auge 36 mm

0580 332060 32 Mittelschnitt mit Auge 2,8 x 4,3 x
8 mm

0580 332070 22 Mittelschnitt mit Auge 2,1 x 3,2 x
8 mm

0580 332100 82 Schnirloch @ 1,0 mm

0580 332110 83 Schnirloch @ 1,5 mm

0580 332120 84 Schnirloch @ 2,0 mm

0580 332130 86 Schnirloch @ 3,0 mm

0580 332140 88 Schnirloch & 4,0 mm

5.9.10 Ust.vers.

Indem Unterpunkt Ust . vers . stellen Sie die Kompensation des
Uberstichversatzes ein.

Parameter im Unterpunkt st.vers.

. Maoglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Ust.vers. Uberstichver- |0,8-1,6 1,3
Z Z satz
H W
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5.9.11 Schn.uberw.

In dem Unterpunkt Schn. tiberw. stellen Sie die Schneiduber-
wachung ein.

Parameter im Unterpunkt cut control

Icon Eintrag Bedeutung \l\//IVZ?tI;)rtlefgich Vorgabewert
Schn.iuberw. |+ 0 = Aus 0-1 1
— % « 1=Ein
S

5.9.12 Sonderfunk.

Folgende Sonderfunktionen kénnen Sie einstellen:

» Klammern erst in Einlegeposition 6ffnen (1)

» Folgendhmuster (2)

» Erweiterte Min- oder Max-Grenzen (4)

» Klemmen zusammen 6ffnen (8)

» Extralange Knopflécher (16)
Dabei sind bis zu 31 Kombinationen mdglich.

104
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5.10 Menupunkt Bedienkonfig.

In dem Menupunkt Bedienkonfig.bestimmen Sie weitere Ein-
stellungen der Maschine, die den Benutzer betreffen.

In diesem Menupunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswabhl:
e Sprache (LS. 105)

e Handtaster (£4S. 107)

e Nihleuchte (£JS. 109)

e Tastenténe (LJS. 110)

5.10.1 Sprache

In dem Unterpunkt Sprache wéhlen Sie die gewiinschte Sprache
(Deutsch oder Englisch oder numerisch) aus.

Parameter im Unterpunkt Language

. Moglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Sprache Einstellung der |« Deutsch

Sprache fur die | Englisch
Benutzer-Ober- | « Numerisch
flache

So waéhlen Sie die Sprache aus:

1. Im Servicemodus Bedienkonfig. auswahlen (CJ S. 82).
2. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 66: Sprache (1)

e 3. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 67: Sprache (2)

4. Taste ﬂ so oft drlicken, bis die gewlinschte Sprache unter-
— legt ist.

5. Taste driicken.
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5.10.2 Handtaster

In dem Unterpunkt Handtaster stellen Sie die Funktionsweise
der Tasten an der Maschine um. Dabei gibt es 2 Einstellungen.

Parameter im Unterpunkt Handtaster

Maoglicher

geoffnet bzw.
geschlossen.
Taste 2: Der
Nahvorgang
startet nur,
wenn die
Klammerplat-
ten geschlos-
sen sind

« 2=
Taste 1:
Klammerplat-
ten werden
geoffnet bzw.
geschlossen.
Taste 2: Der
Nahvorgang
startet. Die
Klammerplat-
ten werden
automatisch
geschlossen

Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Handtaster |¢ 1 = 1-2 2
Taste 1:
Klammerplat-
ten werden

So stellen Sie die Funktionsweise der Tasten um:

1. Im Servicemodus Bedienkonfig. auswahlen (EJ S. 82).

2. Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 68: Handtaster

o & 9 & B

Taste ﬂ driicken, sodass Handtaster auf der Anzeige
unterlegt ist.

Taste driicken.
Auf der Anzeige erscheint 2.
Taste [§J driicken.
Auf der Anzeige erscheint 1.

Taste driicken.
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5.10.3 Néahleuchte

In dem Unterpunkt N4h1euchte kdnnen Sie die Helligkeit der
Né&hleuchte einstellen, wenn diese Zusatzausstattung montiertist.

Parameter im Unterpunkt Ndhleuchte

. Maoglicher
Icon Eintrag Bedeutung Wertebereich Vorgabewert
Nahleuchte |« 0 =Aus 0-100 100
0'; « 100 = Héchste
re= Helligkeit

So stellen Sie die Helligkeit der N&hleuchte ein:

1. Im Servicemodus Bedienkonfig. auswahlen (EJ S. 82).
2. Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 69: Nahleuchte

3. Taste ﬂ so oft drliicken, bis N4hIleuchte auf der Anzeige
unterlegt ist.

4, Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint 100.

5. Taste ﬂ so oft driicken, bis die gewiinschte Helligkeit
erreicht ist.

6. Taste drticken.
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5.10.4 Tastentbne

In dem Unterpunkt Tastentdne kbnnen Sie die Tastentdne ein-

stellen.

Parameter im Unterpunkt Tastenténe

Icon

Eintrag

Bedeutung

Moglicher
Wertebereich

Vorgabewert

%:I(]a

Tastenklick

* 0=Aus

e 1-50=
Piepdauer
in ms bei
jedem Tas-
tendruck

0-50

So schalten Sie die Tastentdne ein:

Im Servicemodus Bedienkonfig. auswéhlen ((J S. 82).

Taste drticken.

1.
2.
%  Auf der Anzeige erscheint Sprache.
3.

Taste ﬂ so oft drliicken, bis Tastenténe auf der Anzeige
unterlegt ist.

P

Taste drticken.

Auf der Anzeige erscheint 0.

5. Mit den Pfeiltasten die gewunschte Piepdauer einstellen.
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5.11 Menupunkt Testfunktionen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich, Schneiden oder Quetschen moglich.

Tests bei laufender Maschine nur unter grof3ter
Vorsicht durchfiihren.

Indem Meniipunkt Test funktionen kbnnen Sie Funktionstests
von Ein- und Ausgangselementen durchfiihren, den Nahablauf
prufen und Ereignisse zurtickverfolgen.

In diesem Mentipunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswabhl:

¢ Multitest (3 S. 111)

« Néahablauf ((2 S. 119)

* Ereignisse (LJ S. 125)

Die Unterpunkte haben weitere Unterpunkte.

5.11.1 Multitest

In dem Unterpunkt Multitest kdnnen Sie Uber die Software
testen, ob bestimmte Elemente funktionsféhig sind. Zuséatzliche
Messgerate sind nicht erforderlich.

So rufen Sie den Unterpunkt Multitest auf:
1. Im Servicemodus Testfunktionen auswahlen (Ed S. 82).

2. Taste drticken.

% Auf der Anzeige erscheint:
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Abb. 70: Multitest

g 3. Taste drUcken.

Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:
* Ausgangstest

e Eingangstest

* Auto-Eing.test

* Ndhmotortest

* Schrittm.test

* Flashtest

* RAM-Test
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Ausgangstest

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Beim Test eines Ausgangselements kann es zur Kollision
mit anderen Maschinenelementen kommen. Es besteht
Bruchgefahr

Vor dem Einschalten jedes Ausgangselements
vergewissern, dass dieses nicht mit anderen Bauteilen

kollidieren kann.
|

In dem Unterpunkt Ausgangstest kénnen Sie einzelne Aus-
gangselemente testen.

] So fuhren Sie einen Ausgangstest durch:

1. Ausgangstest auswahlen.

2. Taste driicken.

3. Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Ausgangselement aus-
wahlen.

% Der aktuelle Status wird im Display angezeigt:
¢ 0 = Ausgang nicht aktiviert
¢ 1 = Ausgang aktiviert

4. Taste [gg]driicken.

%  Der Ausgang wird umgeschaltet.

Funktionen der Ausgangselemente

Ausgang Funktion

Y01 Nadelfadenabschneider;
bei 581-112 und 581-312 zusétzlich Greiferfadenab-
schneider

Y02 Greiferfaden-Spannung

Y03 Stoffklammer

Y04 Spreizer
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Ausgang Funktion
Y05 Nadelfaden-Vorzieher
Y06 Aufschneider
Y07 Aufschneider
Y08 Greiferfadenvorzieher;

nur bei 581-121 und 581-321
Y09 Nadelfaden-Fanger zum Nahgut
Y10 Nadelfaden-Fanger 6ffnen
Y11 Nadelfaden-Fanger zur Nadel
Y12 Greiferfadenabschneider;

nur bei 581-121, 581-141 und 581-321, 521-341
Y13 Multiflex Messer
Y14 Multiflex Schneidblock
Y15 Aufschneider

Sie kénnen den Ausgangstest mit der Taste verlassen.

Eingangstest

In dem Unterpunkt Eingangstest kdnnen Sie einzelne Ein-
gangselemente testen.

So fulhren Sie einen Eingangstest durch:

1. Eingangstest auswahlen.

2. Taste driicken.

3. Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Eingangselement aus-
wahlen (siehe folgende Tabelle).

% Der aktuelle Status wird auf der Anzeige angezeigt:

» 0 = Eingang nicht aktiviert

» 1 = Eingang aktiviert
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Funktionen der Eingangselemente

Eingang Funktion

S03 Schneidstempelposition
S04 Lichtschrankenmodus
S05 Lichtschrankenmodus
S09 Taste 1

S10 Taste 2

S11 Pedal 1

S12 Pedal 2

S13 Pedal 3

RefN Nahmotor

RefX X-Achse

RefY Y-Achse

Refz Z-Achse

Sie kénnen den Eingangstest mit der Taste verlassen.

Auto-Eing. test

In dem Unterpunkt Auto-Eing. test kdnnen Sie die Funktion
aller Eingangselemente testen.

So fulhren Sie den automatischen Eingangstest durch:

1. Auto-Eing.test auswahlen.

2. Taste drticken.

% Bei Anderung des Zustands eines Eingangs wird dieser Ein-

gang automatisch auf dem Display angezeigt.

3. Automatischen Eingangstest mit der Taste verlassen.
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Ndhmotortest

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Beim Test des Nahmotors kann es zur Kollision mit anderen
Maschinenelementen kommen. Es besteht Bruchgefahr.

Vor der Durchfiihrung des Ndhmotortests unbedingt die

Klammerplatten entnehmen.
_____________________________________________________________________________________|

In dem Unterpunkt Ndhmotortest kénnen Sie den Nahmotor
testen.

Im Test kann die Drehzahl in Hunderterschritten erhéht werden.

So filhren Sie den Nahmotor-Test durch:

1. Ndhmotortest auswahlen.

2. Taste driicken.

3. Mitder Taste [f§ die Drehzahl erhohen.
4. Mit der Taste ﬂ die Drehzahl reduzieren.
5. Nahmotortest mit der Taste verlassen.
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Schrittm. test

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Beim Test des Schrittmotors kann es zur Kollision mit
anderen Maschinenelementen kommen. Es besteht
Bruchgefahr.

Vor der Durchfiihrung des Schrittmotortests unbedingt die

Klammerplatten entnehmen.
_____________________________________________________________________________________|

In dem Unterpunkt Schrittm. test kdnnen Sie die Schrittmo-
toren testen.

Die Schrittmotoren werden mit den zusammengehdrigen Refe-
renzschaltern geprift.

So flihren Sie den Schrittmotortest durch:

1. Schrittm.test auswahlen.

2. Taste driicken.

3. Mitden Tasten n oder B den entsprechenden Schrittmo-
tor X ... Z anwahlen.

4. Mit den Tasten [[§ oder [§J fahrt der Schrittmotor je

20 Schritte vor oder zuriick.
X = X-Richtung (Querbewegung der Stofftrageplatte)
Y = Y-Richtung (LAngsbewegung der Stofftrageplatte)
Z = Z-Richtung (Drehbewegung des Nahwerks)

5. Schrittmotortest mit der Taste verlassen.
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Flashtest

In dem Unterpunkt Flashtest kdnnen Sie den Flash-Speicher
testen, indem eine Prifsumme angezeigt wird.

So filhren Sie einen Flash-Test durch:

1. Flashtest auswahlen.
2. Taste drticken.

% Auf der Anzeige erscheint Busy:.
Ist der Flash-Test beendet, erscheint links die berechnete
Prifsumme und rechts OK oder Error.

3. Flash-Test mit der Taste verlassen.

RAM-Test

In dem Unterpunkt RAM-Test kdnnen Sie den Arbeitsspeicher
testen.

So filhren Sie einen RAM-Test durch:

1. RAM-Test auswahlen.
2. Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint Busy.
Ist der RAM-Test beendet, erscheint eines der beiden Ereig-
nisse:

* OK = Arbeitsspeicher arbeitet einwandfrei

e Error = Fehler im Arbeitsspeicher

3. RAM-Test mit der Taste verlassen.
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5.11.2 Nahablauf

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich, Schneiden oder Quetschen méglich.

Wahrend des Prifens keine Wartungs- und
Einstellarbeiten durchfiihren.

Indem Unterpunkt Ndhablauf kénnen Sie den N&hablauf prufen.
So rufen Sie den Unterpunkt Ndhablauf auf:
1. Im Servicemodus Testfunktionen auswahlen (LJ S. 82).

2. Taste drticken.

%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 71: Nahablauf

g 3. Taste ﬂ driicken, sodass Ndhablauf auf der Anzeige
— unterlegt ist.
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4, Taste driicken.

% Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:
* Haltepunkte
* Ref. starten
* Dauerlauf

* Ndhwerkz.prif.

Haltepunkte

In dem Unterpunkt Haltepunkte wird Schritt fur Schritt bei ver-
schiedenen Punkten wéhrend des Nahablaufs angehalten. Mit
Hilfe der Haltepunkte kénnen Sie die Maschine leichter prifen und
einstellen.

So starten Sie das Prifprogramm:

1. Taste drticken.

% Der eingestellte Wert bedeutet:

» 0 = Normaler Nahablauf, das Prufprogramm ist ausge-
schaltet.

* 1 = Nach dem Schalten der Ventile fiir den Nadelfaden-
Fanger wird der Nahablauf angehalten.

» 2 = Nach dem Schalten der Ventile fir das jeweilige
Fadenabschneidsystem wird der N&hablauf angehalten.

» 3 = Nach dem Schalten jedes Ventils wird der Nahablauf
angehalten.

Sie kénnen das Prifprogramm verlassen, indem Sie und
danach [gJ driicken.
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Ref. starten

In dem Unterpunkt Ref. starten kann eine Referenzfahrt ge-
startet werden.

Mit Hilfe der Referenzfahrt konnen Sie einfache Maschinenein-
stellungen vornehmen.

So starten Sie eine Referenzfahrt:

1. Ref. starten auswahlen.

2. Taste driicken.

Dauerlauf

In dem Unterpunkt Dauerlauf kann ein Dauerlauf gestartet wer-
den.

Vor dem N&hstart erscheint zuerst noch eine Sicherheitsabfrage,
die mit Ja bestatigt werden muss.

So starten Sie einen Dauerlauf:

1. Dauerlauf auswahlen.

2. Taste drticken.
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Néhwerkz.prif.

In dem Unterpunkt Ndhwerkz . priif . kdnnen die Einstellungen
der Nahwerkzeuge tberprift werden. Dazu fahrt der Nahmotor
zum Kalibrieren in die Absteckpunkte (EJ Serviceanleitung) und
anschlieRend die verschiedenen Stellungen zur Prifung von
Schleifenhub, Nadelhub, Nadelschutz und Spreizerpositionen an.

So prifen Sie die Nahwerkzeuge:
1. Nidhwerkz.prif. auswahlen.

2. Taste drticken.

% Die Maschine referenziert. Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 72: Nahwerkz.pruf. (1)

(1) - Arretierstift
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’7 3. Arretierstift (1) einsetzen und prufen, ob der Stift in die Nut
der Armwelle einrastet.
In dieser Position muss sich die Nadelstange im oberen Tot-
punkt befinden.

] 4. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 73: Nahwerkz.pruf. (2)

@ 5. Arretierstift (1) wieder entfernen.

P 6. Taste drUcken.

&  Der Nahmotor fahrt in die Testposition 2 (Schleifenhub
links).
Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 74: Nahwerkz.pruf. (3)
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W 7. Prufen, ob die Spitze des linken Greifers auf Mitte der Nadel
steht.

Wenn Sie die Einstellung des Greifers verdndern missen, gehen
Sie so vor:

Taste driicken.

1.
% Die Maschine fahrt wieder in die Position O.

Maschine hochschwenken.

Y

€

Die Schrauben fur die Greifereinstellung sind jetzt zugang-
lich.

Greifereinstellung andern.

w

Maschine herunterschwenken.

Taste [gg]driicken.

Der Nahmotor fahrt wieder zurtick in die Testposition 2.
Greiferstellung prufen.

Taste [gg]driicken.

Der Nahmotor fahrt in die Testposition 3 (Schleifenhub
rechts).
Auf der Anzeige erscheint:

& N o g o

Abb. 75: Nahwerkz.pruf. (4)

Sie kénnen die Greiferstellung prufen und gegebenenfalls wie
vorher beschrieben einstellen.
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Wenn Sie die Taste driicken, erscheint auf der Anzeige die
nachste Testposition des Nahwerkzeugs (siehe

folgende Tabelle).

Wichtig

Bei der Einstellung der Nadelstangenhdhe ist die Position so

gewahlt, dass unter der linken Greiferspitze das gesamte Nade-
I6hr zu sehen ist!

Positionen und Einstellungen

Position Einstellung

4 Nadelstangenhdhe

5 Nadelschutz links

6 Nadelschutz rechts

7 Spreizer links offen

8 Spreizer links geschlossen
9 Spreizer rechts offen

10 Spreizer rechts geschlossen

5.11.3 Ereignisse

In dem Unterpunkt Ereignisse kénnen Sie Ereignisse nachver-
folgen.

So wahlen Sie den Unterpunkt Ereignisse aus:

1. Im Servicemodus Test funktionen auswéahlen (EJ S. 82).
2. Taste driicken.

3. Ereignisse auswahlen.

4. Taste driicken.
%

Folgende Mdglichkeiten stehen zur Auswahl:
e Alle Ereign.

e Letzte Ereign.
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Alle Ereign.

In dem Unterpunkt A1le Ereign. werden alle aufgetretenen
Ereignisse angezeigt.

Eine Erklarung fur die Fehlermeldungen finden Sie auf L S. 171.

Beispiel:

Abb. 76: Alle Ereign.

s So rufen Sie alle Ereignisse auf:

1. Alle Ereign. auswahlen.
2. Taste drticken.

%  Auf der Anzeige erscheinen alle Ereignisse.

Sie kdnnen sich weitere Ereignisse anzeigen lassen, indem Sie
die Taste [ drucken.

Mit der Taste kénnen Sie den Unterpunkt verlassen.
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Letzte Ereign.

In dem Unterpunkt Letzte Ereign. werden die zuletzt aufge-
tretenen Ereignisse angezeigt.

Eine Erklarung fur die Fehlermeldungen finden Sie im Kapitel
Stérungsabhilfe (3 S. 171).

Beispiel:

Abb. 77: Letzte Ereign.

So rufen Sie zuletzt aufgetretene Ereignisse auf:

1. Letzte Ereign. auswahlen.
2. Taste driicken.

% Auf der Anzeige erscheinen die zuletzt aufgetretenen Ereig-
nisse.

Mit der Taste kénnen Sie den Unterpunkt verlassen.
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5.12 Menlpunkt Datentransfer

In dem Unterpunkt Datentransfer kbnnen Sie Knopflochpro-
gramme von einem USB-Stick laden oder auf einen USB-Stick
speichern.

In diesem Menupunkt stehen folgende Unterpunkte zur Auswahl:
e Import (LJ S. 128)
e Export (LJ S. 129)

5.12.1 Import

Indem Unterpunkt Import kénnen Sie Knopflochprogramme von
einem USB-Stick auf die Maschine laden.

So rufen Sie den Unterpunkt Tmport auf:

1. Im Servicemodus Datentransfer auswahlen (EJ S. 82).

2. Taste driicken.

%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 78: Import (1)

Export

i

4
o
>
O

3. Taste drticken.

% Die Daten werden importiert.

Stammen die Knopflochprogramme von einer Maschine mit einer
anderen Unterklasse oder einer anderen Einrichtung, erscheint
folgende Anzeige:

128
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Abb. 79: Import (2)

Daten ® Maschine

Unterkl.: 151 % 312
Einricht.: 1501 3121

OK: 0k ESC:Cancel

g 4. Taste driicken um die Daten zu importieren.

% Die Daten werden importiert, die Anzeige wechselt zuriick
ZU Import/Export.

5. Taste driicken, um den Datenimport abzubrechen.

5.12.2 Export

Indem Unterpunkt Export kénnen Sie Knopflochprogramme von
der Maschine auf einen USB-Stick speichern.

So rufen Sie den Unterpunkt Export auf:

1. Im Servicemodus Datentransfer auswahlen (Ld S. 82).
2. Taste driicken.

3. Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 80: Export (1)

Export

i (I

4
o
>
O
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. 4. Taste ﬂ driicken und Export anwéahlen.

%  Auf der Anzeige erscheint:

Abb. 81: Export (2)

Import

i (Il

N2
c
(%2}
o)

yry 5. Taste drticken um Daten auf den USB-Stick zu speichern.

% Die Daten werden exportiert, die Anzeige wechselt zurtick
ZU Import/Export.

5.13 Menlpunkt Daten riicksetz

HINWEIS

Datenverlust durch Reset!
Beim Reset gehen alle Einstellungen verloren.

Vor dem Reset vergewissern, ob alle wichtigen Daten

gesichert wurden.
1 ——

In dem Menipunkt Daten riicksetz kdnnen Sie Programme
und Parameter aufden Auslieferungszustand zurlicksetzen, wenn
die Maschine nicht mehr korrekt funktioniert. Aus Sicherheitsgriin-
den wird dazu die erneute Eingabe des Codes verlangt.

Nur die Kalibrierungswerte und die eingestellte Unterklasse blei-
ben erhalten.
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6 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelméaRig
durchgefiihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachper-
sonal durchfiihren (EJ Serviceanleitung).

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 | 160 | 500
Maschine
Flusenansammlungen entfernen °
Bereich unter der Stichplatte von Nahstaub °
reinigen
Olstand kontrollieren °
Zahnriemen kontrollieren und reinigen L]
Schneidstempel 6len °
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Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500

Klammerarme am Filz 6len [

Filz an der Kurvenscheibe dlen o

Pneumatisches System

Wasserstand im Druckregler priifen °

Filtereinsatz in der Wartungseinheit reinigen °

Dichtigkeit des Systems prifen o
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6.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende
Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Néhe von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die
Olwanne fliegen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschaden durch I16sungsmittelhaltige Reiniger!
Losungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

Die Maschine muss taglich von Staub und Fadenresten gereinigt
werden. Eine saubere Maschine schiitzt vor Stérungen.

W So reinigen Sie die Maschine:

=

Den Bereich Greifer, Fadenabschneider, Stichplatte und den
Nahkopfvon Nahstaub, Fadenresten und Schnittabféllen sau-
bern.

Falls Vakuum vorhanden ist, empfiehlt es sich, die Nahabfélle
abzusaugen.

N

Bei Bedarf den Absaugbehalter fiir Schnittabfalle leeren.
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6.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altol sorgfaltig sammeln.

Altdl sowie 6lbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Zum Nachfiillen des Olbehalters ausschlieRlich das Schmierél
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?/s
¢ Flammpunkt: 150 °C

134
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Da Schmierdl kbnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter fol-
genden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
1l 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Abb. 82: Schmieren (1)

(1) - Schneidstempel

|: So schmieren Sie die Maschine:

1. Schneidstempel (1) dlen.
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Abb. 83: Schmieren (2)

(2) - Kurvenscheibe

W 2. Filz der Kurvenscheibe (2) dlen.

Abb. 84: Schmieren (3)

(3) -Filz (4) - Klammerarm

W 3. Filze (3) der Klammerarme (4) &len.
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6.3 Pneumatisches System warten

6.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!

Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei korrektem

Betriebsdruck benutzt wird.
. _________________________________________________________________________________|

Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L3 S. 187) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als £0,5 bar abweichen.

Prifen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 85: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

Wichtig
Der Betriebsdruckistan der Wartungseinheit aus Sicherheitsgriin-
den voreingestellt. Er kann nicht verandert werden.
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6.3.2 Wasser-Ol-Gemisch ablassen
HINWEIS
Sachschaden durch zu viel Flussigkeit!
Zu viel Flussigkeit kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.
Bei Bedarf Flussigkeit ablassen.
_____________________________________________________________________________________|
Im Auffangbehalter (2) des Druckreglers sammelt sich ein
Wasser-Ol-Gemisch.
E Richtige Einstellung
Das Wasser-Ol-Gemisch darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) an-
steigen.
Priifen Sie taglich den Stand des Wasser-Ol-Gemischs im
Auffangbehalter (2).
Abb. 86: Wasser-Ol-Gemisch ablassen
(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Auffangbehaltter
@ So lassen Sie das Wasser-Ol-Gemisch ab:
1. Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
2. Gefal unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
3. Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.
4. Wasser-Ol-Gemisch in das Gef4R laufen lassen.
5. Ablass-Schraube (3) festschrauben.
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6. Maschine an das Druckluft-Netz anschlieRen.

6.3.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschadigung der Lackierung durch
I6sungsmittelhaltige Reiniger!

Losungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 87: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Auffangbehalter

So reinigen Sie den Filtereinsatz:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Wasser-Ol-Gemisch ablassen (E2 S. 138).
Auffangbehélter (2) abschrauben.

Filtereinsatz (1) abschrauben.

Filtereinsatz (1) mit der Druckluft-Pistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.
Filtereinsatz (1) festschrauben.

© N o g s wdhPE

Auffangbehélter (2) festschrauben.
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9. Ablass-Schraube (3) festschrauben.
10. Maschine an das Druckluft-Netz anschlie3en.

140 Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021



DURKOPP
Wartung ADLER

6.4 Schneidblécke und Messer wechseln

Je nach Einsatzgebiet mussen Sie die Schneidblécke und Messer
nach frilhestens einem halben Jahr wechseln. Die Schnittlange
kénnen Sie durch Wechseln der Schneidblécke verandern. Der
Wechsel der Schneidblécke bzw. Messer unterscheidet sich bei
den Unterklassen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
@ Einschnitt moglich.
Schneidblock oder Messer nur bei

ausgeschalteter Maschine wechseln.

6.4.1 Unterklasse ohne Multiflex

Schneidblock wechseln

Abb. 88: Schneidblock wechseln

®\
o

(1) - Schraube (2) - Schneidblock
’* So wechseln Sie den Schneidblock:

Schraube (1) lI6sen (Innensechskantschliissel im Beipack).
Schneidblock (2) nach vorne ziehen und entnehmen.

Neuen Schneidblock einsetzen und bis zum Anschlag schie-
ben.

4. Schraube (1) wieder festschrauben.
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Messer wechseln

Abb. 89: Messer wechseln

L

(3) - Messer (4) - Schraube

@ So wechseln Sie das Messer:

Schraube (4) l6sen.
Messer (3) nach vorne ziehen und entnehmen.

Neues Messer einsetzen und bis zum Anschlag schieben.

P w DN PR

Schraube (4) wieder festschrauben.
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6.4.2 Unterklasse mit Multiflex

Schneidblock wechseln

Abb. 90: Schneidblock wechseln (Multiflex)

-

(1) - Schneidblock-Halter (3) - Schraube
(2) - Schneidblock

@ So wechseln Sie den Schneidblock:

Druckluft-Schlauch abnehmen (EJ S. 158).

2. Schneidblock-Halter (1) mit einem Schraubendreher vorsich-
tig nach unten driicken.

Schraube (3) lésen.
Schneidblock (2) nach links herausziehen.

5. Schneidblock (2) in die Fihrung einschieben und mit
Schraube (3) festschrauben.

6. Druckluft-Schlauch wieder anschliel3en.

Nach Anschluss der Druckluft (X S. 158) fahrt der Schneidblock-
Halter automatisch wieder nach oben.

E Information
Wenn Sie einen Schneidblock mit einer anderen Lange einsetzen
wollen, missen Sie dies am Bedienfeld entsprechend einstellen
(EJ Serviceanleitung).
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Messer wechseln

Abb. 91: Messer wechseln (Multiflex)

o

(4) - Messer (6) - Schraube
(5) - Schraube (7) - Messer

So wechseln Sie das Messer:

1. Schraube (5) oder (6) I6sen (Innensechskantschliissel im
Beipack).

2. Messer (4) oder (7) herausnehmen.

3. Neues Messer einsetzen und mit Schraube (5) oder (6) fest-
schrauben.

Wichtig

Wenn Sie das Messer nicht entnehmen kénnen, |6sen Sie leicht
die Schraube des zweiten Messers.

Information

Wenn Sie ein Messer mit einer anderen Form einsetzen wollen,
mussen am Bedienfeld entsprechende Einstellungen vorgenom-
men werden (£ Serviceanleitung).
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6.5 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder be-
suchen Sie uns fiir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z
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7 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

7.1 Lieferumfang prifen

Der Lieferumfang ist abhangig von Ihrer Bestellung. Uberpriifen
Sie nach Erhalt, ob der Lieferumfang korrekt ist.

7.2 Transportsicherungen entfernen
Vor der Aufstellung miissen Sie alle Transportsicherungen ent-
fernen.

W So entfernen Sie die Transportsicherungen:

1. Sicherungsbander und Holzleisten entfernen am
» Maschinenoberteil
» Maschinentisch
* Gestell
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Abb. 92: Transportsicherung Maschinenoberteil entfernen

(1) - Schraube

@ 2. Schraube (1) an der Olwanne unter der Tischplatte entfernen.
Die Schraube verhindert wéhrend des Transports, dass das
Maschinenoberteil hochschwenkt.

Abb. 93: Transportsicherung Klammerplatten entfernen

o

(2) - Schrauben

@ 3. Schrauben (2) entfernen.
Die Schrauben verhindern das Herausfallen der Klammer-

platten.
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Abb. 94: Transportsicherung Maschinentisch entfernen

(3) - Schraube

4. Schraube (3) entfernen.

7.3 Gestell montieren

Sollten Sie das passende Gestell bestellt haben, nutzen Sie die
Transportése, um die Maschine einzusetzen (L3 S. 150).

Wenn Sie ein anderes Gestell verwenden mdchten, miissen Sie
folgende Arbeiten eigenstandig durchfuhren:

» Hauptschalter montieren (Ed Zusatzanleitung
Steuerkasten am Hauptschalter anschliel3en)

« Tischplatte montieren (3 S. 149)

« Druckluft-Wartungseinheit montieren (Ed S. 159)

7.4 Tischplatte montieren

Sollten Sie selbst die Tischplatte erstellen, nehmen Sie die
Skizze (L3 S. 193) als Beispiel furr die BemaRungen. Die Dicke
der Tischplatte sollte ca. 40 mm betragen.
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7.5 Transportose verwenden

Abb. 95: Transportése verwenden

(1) - Transportdse (2) - Maschine

Die Transportose erleichtert es lhnen, die Maschine in das Gestell
zu heben. Sie kdnnen somit z. B. die Maschine mit einem Decken-
kran anheben oder auch eine stabile Stange durch die Transpor-
tése fihren und die Maschine dann mit 2 Personen anheben. Die
Transportdse finden Sie im Beipack.

W So verwenden Sie die Transportose:

Transportdse (1) an die Maschine schrauben.
Maschine (2) in das Gestell heben.

Wenn die Maschine montiert ist, die Transportdse (1) wieder
abschrauben.
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7.6 Garnstander befestigen

Abb. 96: Garnstander befestigen

@7\
g

@/
(1) - Abwickelarm (4) - Muttern

(2) - Garnrollen-Halter (5) - Unterlegscheibe
(3) - Unterlegscheiben (6) - Garnstander

@ So befestigen Sie den Garnstander:

1. Garnstander (6) in die Bohrung der Tischplatte einsetzen und
mit Muttern (4) und Unterlegscheiben (3) befestigen.

Garnrollen-Halter (2) montieren.
Abwickelarm (1) montieren.

Garnrollen-Halter (2) und Abwickelarm (1) so ausrichten,
dass Garnrollen-Halter und Abwickelarm parallel zueinander
stehen.

E Information
1 Je nach Garnrollentyp mussen Sie das Zentrierstlick einstellen.
Falsche Einstellungen kénnen zu Nahstérungen fiihren.
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7.7 Gestell sichern

Abb. 97: Gestell sichern

|

Sl |

(1) - Kontermutter (3) - Auflageteller
(2) - Mutter

Damit das Gestell sich nicht versehentlich bewegt, haben Sie die
Mdoglichkeit, es zu sichern.

f So sichern Sie das Gestell:

1. Die beiden Auflageteller (3) an der Mutter (2) so weit nach
unten schrauben, dass die Maschine fest und sicher steht.

Die Kontermutter (1) nach oben schrauben.
Kontermutter (1) leicht festschrauben.
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7.8 Arbeitshdohe einstellen

Abb. 98: Arbeitshéhe einstellen

(1) - Schrauben

Die Arbeitshéhe ist zwischen 73 cm und 90 cm (gemessen bis zur
Oberkante der Tischplatte) stufenlos einstellbar.

’* So stellen Sie die Arbeitshdhe ein:

Schrauben (1) an beiden Seiten des Gestells [6sen.

2. Tischplatte der Maschine auf die gewtlinschte Arbeitshéhe
waagerecht einstellen.
Um ein Verkanten zu verhindern, Tischplatte auf beiden Sei-
ten gleichmaRig herausziehen bzw. hineinschieben.

3. Schrauben (1) festschrauben.
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7.9 Steuerung montieren

Abb. 99: Steuerung montieren (1)

Ne

oopgd/|a-

(1) - Schrauben-Position (2) - Schrauben-Position

@ So montieren Sie die Steuerung:

1. Steuerung mit Schrauben an den Positionen (1) und (2) an
die Unterseite der Tischplatte schrauben. Die Seite mit dem
Typenschild zeigt dabei nach links.
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Abb. 100: Steuerung montieren (2)

L

(3) - Anschluss (4) - Kabel

[ 2. Alle Stecker mit den jeweiligen Anschllissen verbinden. Die
Stecker sind mit einem Aufdruck am Kabel (4) und die
Anschlisse (3) an dem Gehause eindeutig gekennzeichnet.
Kabel und Anschluss haben die gleiche Bezeichnung bzw.
das gleiche Symbol.

3. Stecker mit den Anschliissen verschrauben.
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7.10 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es

zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausrustung vornehmen.

f So nehmen Sie den elektrischen Anschluss vor:

1. Maschine nach Bauschaltplan (E2 S. 194) anschlieRen.

7.11 Potentialausgleich herstellen

W So stellen Sie den Potentialausgleich her:

1. Potentialausgleich nach Bauschaltplan (EJ S. 194) herstel-
len.
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7.12 Absaugbehalter montieren

Abb. 101: Absaugbehalter montieren

- Winkelstiick (5) - Federblech
- Schlauch (6) - Schaumstoff
- Schlauch (7) - Schrauben
- Behalter (8) - Blindstopfen

Im Absaugbehélter landen die Schnittabfélle, die beim Nahen
entstehen.

W So montieren Sie den Absaugbehalter:

1.

w N

o g A

~

Komponenten (4), (5), (6) und (7) des Absaugbehélters ent-
sprechend der Abbildung demontieren.

Blindstopfen (8) einsetzen.

Absaugbehélter mit den Schrauben (7) in die vorgebohrten
Locher unter der Olwanne schrauben.

Schaumstoff (6) mit Federblech (5) wieder festschrauben.
Behélter (4) festschrauben.

Schlauch (3) mit dem Absaugbehalter Gber den Injektor ver-
binden.

Uber den Schlauch (3) werden Schnittabfille in den
Behélter (4) abgesaugt.

Winkelstiick (1) an den Injektor schrauben.

Absaugbehélter mit der Druckversorgung tber den
Schlauch (2) verbinden.
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7.13 Pneumatischer Anschluss

HINWEIS

Sachschaden durch gedlte Druckluft!

In der Druckluft mitgefiinrte Olteilchen kénnen zu
Funktionsstérungen der Maschine und Verschmutzungen
des Nahguts fiihren.

Sicherstellen, dass keine Olteilchen in das Druckluft-Netz
gelangen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Netzdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig
eingestelltem Netzdruck benutzt wird.

Das pneumatische System der Maschine und der Zusatzausstat-
tung muss mit wasserfreier, ungedlter Druckluft versorgt werden.
Hierflr ist ein Pneumatik-Anschlusspaket fir Gestelle mit War-
tungseinheit und pneumatischen Zusatzeinrichtungen erhéltlich:
¢ Anschluss-Schlauch, 5 m lang, @ = 9 mm

¢ Schlauchtillen und Schlauchbinder

» Kupplungsdose R ¥ und Kupplungsstecker
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7.13.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren

Abb. 102: Druckluft-Wartungseinheit montieren (1)

(1) - Druckluft-Wartungseinheit (2) - Schrauben

W So montieren Sie die Druckluft-Wartungseinheit:

1. Druckluft-Wartungseinheit (1) mit Schrauben (2) am Tischge-
stell befestigen.

Abb. 103: Druckluft-Wartungseinheit montieren (2)

(3) - Verteiler (5) - Schlauch
(4) - Ventil (6) - Anschluss-Schlauch
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W 2. Ventil (4) mit dem Schlauch (5) fiir den Absaugbehélter ver-
binden.
3. Anschluss-Schlauch (6) fur die Druckluft mit dem Ventil (4)
verbinden.
7.13.2 Betriebsdruck
HINWEIS
Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.
Sicherstellen, dass die Maschine nur bei korrektem
Betriebsdruck benutzt wird.
. _________________________________________________________________________________|
Einstellun
v > o
Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L S. 187) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als +0,5 bar abweichen.
Abb. 104: Betriebsdruck einstellen
(1) - Druckregler (2) - Manometer
E Wichtig
) Der Betriebsdruckistan der Wartungseinheit aus Sicherheitsgriin-
den voreingestellt. Er kann nicht verandert werden.
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7.14 Schmierung prifen

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol!

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
h Kanalisation oder den Erdboden gelangen.

Altol sorgfaltig sammeln.

Altdl sowie 6lbehaftete Maschinenteile nach den
gesetzlichen Vorschriften entsorgen.

Zum Nachfillen des Olbehélters ausschlieRlich das Schmierol
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?/s

* Flammpunkt: 150 °C

Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Bei der Aufstellung bzw. nach einer lAngeren Stillstandszeit mus-
sen Sie Dochte, Filze, Greifer und Nadelstange mit etwas Ol
versorgen.

Die Schmierung aller beweglichen Teile der Maschine erfolgt tiber
ein Oldochtsystem aus 2 Olbehéltern.

Maschine schmieren

f So schmieren Sie die Maschine:

1. Kopf- und Seitendeckel abschrauben.
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Abb. 105: Maschine schmieren (1)

(1) - Docht (3) - Nadelstange
(2) - Docht
@ 2. Dochte (1) und (2) mit etwas Ol tranken.

1-2 Tropfen Ol an die Pendelhiilse und Nadelstange (3)
geben.

4. Kopf- und Seitendeckel anschrauben.
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Abb. 106: Maschine schmieren (2)

(4) - Docht (5) - Filz

@ 5. Filz (5) mit etwas Ol tranken
6. Klammerplatten abnehmen.

Docht (4) mit etwas Ol tranken.

Abb. 107: Maschine schmieren (3)

(6) - Spreizerplatte (7) - Spreizer
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W 8. 1-2 Tropfen Ol an die Spreizerplatte (6) und an die
Spreizer (7) geben.

Ol nachfillen

Abb. 108: Ol nachfiillen (1)

(1) - Einfulléffnung (2) - Olbehalter

W So filllen Sie Ol nach:

1. Olbehalter (2) durch die Einfiilléffnungen (1) bis zur Markie-
rung MAX auffullen

Abb. 109: Ol nachfiillen (2)

(3) - Einfllléffnung (4) - Olbehalter
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W 2. Olbehalter (4) durch die Einfiilléffnung (3) bis zur Markierung
MAX auffullen.

7.15 Stoffkantenanschlage einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdoglich.

Stoffkantenanschlage nur bei ausgeschalteter
Maschine einstellen.

Abb. 110: Stoffkantenanschlage einstellen

(1) - Schrauben (2) - Stoffkantenanschlage

Damit Sie das Nahgut genau verarbeiten kénnen, kdnnen Sie die
Position der Stoffkantenanschlage anpassen.

@ So stellen Sie die Stoffkantenanschlage ein:

1. Das Néahgut einlegen, bis es mit den
Stoffkantenanschlagen (2) auf der rechten und linken Seite
in Beruihrung kommt.

2. Die Schrauben (1) auf der rechten und linken Seite l6sen.
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3. Die Nahposition einstellen, indem Sie die
Stoffkantenanschlage (2) vor- und zuriickschieben.

4. Die Schrauben (1) wieder festschrauben.

7.16 Testlauf durchfihren

Nach Beendigung der Aufstellungsarbeiten nehmen Sie die Ma-
schine in Betrieb und flhren Sie einen Testlauf durch. Beachten
Sie die Reihenfolge:

Reihenfolge

1. Maschine einschalten.
2. Testlauf durchfiihren.
3. Maschine ausschalten.

So fuihren Sie einen Testlauf durch:

Zu verarbeitendes Nahgut einlegen.

2. Eine Knopflochform wahlen (EJ S. 65) und zunéachst eine
niedrige Geschwindigkeit einstellen.

Knopfloch nahen (L3 S. 56).
Kontinuierlich die Geschwindigkeit erhéhen.

5. Prufen, ob das Knopfloch den gewiinschten Anforderungen
entspricht.

Wenn die Anforderungen nicht erfillt sind, andern Sie die Fa-
denspannung (3 S. 49).

Information

Wenn nach dem Einschalten auch nach langerer Wartezeit der
Begrufungsbildschirm auf dem Bedienfeld nicht angezeigt wird,
befindet sich keine Software auf der Steuerung.

In diesem Fall muss erst die Software installiert werden
(L) Serviceanleitung).
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8 AulRerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

W So nehmen Sie die Maschine au3er Betrieb:

a > 0w N RE

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restol mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-

Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiit-

Je nach Mdéglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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9 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

i@ Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmull entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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10 Stdrungsabhilfe

10.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-
schine:

Durkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756
Fax: +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

10.2 Meldungen der Software

Sollte ein Fehler auftreten, der hier nicht beschrieben ist, wenden
Sie sich bitte an den Kundendienst. Nicht versuchen, den Fehler
eigenstandig zu beheben.

10.2.1 Hinweismeldungen

Symbol Beschreibung Abhilfe

Bei Nahbeginn ist die * Am Handrad drehen, bis
A @ Nadel nicht in der oberen der Hinweis verschwin-
Grundstellung oder auf der | det

falschen Seite

Die Maschine steht in Ein- | « Nach dem Einfadeln
& l?{é\w fadelposition und ist nicht Taste am Kopfdeckel

== | ndhbereit. driicken, um wieder in
den Nahmodus zu wech-
seln

der Faden driicken, um in die Einfa-

Wahrend des Nahens reif3t | « Taste am Kopfdeckel
AN
delposition zu fahren
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Symbol Beschreibung Abhilfe
Bei Nahbeginn steht die * Taste am Kopfdeckel
% Nadel in Einfadelposition | driicken
e Maschine aus- und ein-
schalten
Keine Druckluft vorhan- * Maschine ausschalten
% den oder der Druck ist zu |+ Ausreichend Druckluft
gering zur Verfiigung stellen
* Maschine einschalten
Eine nicht zulassige * In der Steuerung die
A %4- Schneidkombination Daten der eingesetzten
wurde gewahlt Messer und des
(NUR bei Multiflex) Schneidblocks uberpri-
fen und einstellen
» Gegebenenfalls geeig-
nete Messer und
Schneidblock einsetzen
und einstellen
Der Néhvorgang stoppt » Nahvorgang kann mit der
A 'u)| (NUR bei 141, 341 bei ein-| Taste OK oder der
= gebauter und aktivierter Taste 2 fortgesetzt bzw.
Gimpenuberwachung) mit der Taste ESC oder
der Taste 1 abgebro-
chen werden
Maschinen-Seriennum- * Taste OK driicken
=T mer ist nicht eingetragen |+ DA-Service kontaktieren
54N -
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Symbol

Beschreibung

Abhilfe

10 -
16361

Maschinen-ID nicht gefun-
den

« Stecker kontrollieren

7
Grop) 11
CLASS

« Falsche Maschinen-
klasse

« Die Software passt nicht
zur Maschinenklasse

* nach 5 Sekunden
erscheint ein Bildschirm
mit der Anzeige der
Maschinenklasse

 Fortsetzen mit JA: Vor-
sicht! das Update uber-
schreibt alle
vorhandenen Daten
Fortsetzen mit NEIN:
Abbruch

* Richtige Software bestel-
len und aufspielen

Maschinen-ID ist nicht initi-
alisiert

« Taste OK driicken
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10.2.2 Fehlermeldungen
Wenn ein Fehler auftritt, erscheint auf der Anzeige das
Symbol , gefolgt von einer 4-stelligen Zahlenkombinati-
on.
Fehler Bedeutung Méogliche Ursache Abhilfe
1000 Nahmotor-Fehler « Stecker vom Encoder |+ Anschluss vom
(Sub-D, 9-pol.) nicht Encoderkabel prifen
angeschlossen oder und ggdf. ersetzen
defekt
» Encoder defekt
1001 Nahmotor-Fehler  Stecker vom Nahmotor | Anschluss vom
nicht angeschlossen Nahmotor-Kabel prufen
oder defekt * N&dhmotor-Phasen
durchmessen
(R =2,8,Q, hochohmig
gegen PE)
» Encoder ersetzen
* Nahmotor ersetzen
* Steuerung ersetzen
1002 N&ahmotor-Isolationsfeh- * Motorphase und PE auf
ler niederohmige Verbin-
dung Uberprufen
* Encoder ersetzen
* Nahmotor ersetzen
1004 Nahmotor-Fehler * Drehrichtung falsch » Encoder ersetzen
« Steckerbelegung pru-
fen und ggf. &ndern
 Verdrahtung im
Maschinenverteiler pri-
fen und ggf.andern
* Motorphasen durch-
messen und auf Wert
prufen
1005 N&ahmotor-Bestro- * Nahmotor blockiert « Blockierung beseitigen

mungsfehler

» Encoderkabel nicht ver-
bunden oder defekt
¢ Encoder defekt

« Encoderkabel priifen
und ggdf. ersetzen
* Nahmotor ersetzen

174

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021



Storungsabhilfe

DURKOPP
ADLER

Fehler

Bedeutung

Mégliche Ursache

Abhilfe

1006

Nahmotor-Fehler

* Max. Drehzahl uber-
schritten

« Nahmotor-Kabel defekt

* Nahmotor defekt

* Maschine aus- und ein-
schalten

« Encoder ersetzen

Reset durchfiihren

Nahmotor ersetzen

Kundendienst kontak-

tieren

1007

Fehler bei der Referenz-
fahrt

Encoder ersetzen
Schwergang in der
Maschine beheben

1008

Nahmotor-Encoder-
Fehler

Encoder ersetzen

1010

Nahmotor-Synchronisa-
tionsfehler

* Stecker vom externen
Synchronisator (Sub-D,
9-pol.) nicht ange-
schlossen

« Stecker vom externen
Synchronisator an die
Steuerung stecken,
richtigen Anschluss
(Sync) benutzen
Referenzschalter bzw.
Synchronisator erset-
zen

Nur notwendig bei
Maschinen mit Uber-
setzung!

1011

Nahmotor-Synchronisa-
tionsfehler (Z-Impuls)

Steuerungausschalten,
Handrad drehen und
Steuerung wieder ein-
schalten

Falls Fehler weiter vor-
handen, Encoder pru-
fen

1012

Nahmotor-Synchronisa-
tionsfehler

Synchronisator erset-
zen

1051

Nahmotor-Timeout

» Kabel zum Nahmotor-
Referenzschalter defekt
» Referenzschalter defekt

» Kabel ersetzen

« Referenzschalter
(9815 935006) erset-
zen

1052

Nahmotor-Uberstrom

» Nahmotor-Kabel defekt
« Nahmotor defekt
* Steuerung defekt

* Nahmotor-Kabel erset-
zen

* Nahmotor ersetzen

« Steuerung ersetzen
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Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
1053 Netzspannung zu hoch |« Netzspannung zu hoch |« Netzspannung prifen
1054 Interner Kurzschluss ¢ Steuerung ersetzen
1055 Nahmotor-Uberlast * Nahmotor schwergén- |« Schwergangigkeit/Blo-
gig oder blockiert ckierung beseitigen
* Nahmotor defekt « Nahmotor ersetzen
« Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
1056 Nahmotor-Ubertempe- |« Nahmotor schwergéan- |+ Schwergéangigkeit
ratur gig beseitigen
* Nahmotor defekt « Nahmotor ersetzen
« Steuerung defekt  Steuerung ersetzen
1058 Nahmotor-Drehzahl gro-| « Referenzschalter defekt| « Referenzschalter
Rer als der Sollwert * Nahmotor defekt (9815 935006) erset-
zen
* Nahmotor ersetzen
1060 PowerParts » Steuerung ersetzen
1062 Nahmotor IDMA Autoin- | « Stérung » Maschine aus- und ein-
krement schalten
1120 Software-Fehler e Parameter nicht initiali- | « Software-Update
siert durchfiihren
1203 Nahmotor: « Maschine aus- und ein-
Paosition nicht erreicht schalten
« Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
1302 Nahmotor-Bestro- * Nahmotor blockiert « Blockierung beseitigen
mungsfehler » Encoderkabel nicht ver-| « Encoderkabel priifen
bunden oder defekt und ggf. ersetzen
» Encoder defekt * N&dhmotor ersetzen
1330 Nahmotor antwortet » Maschine aus- und ein-

nicht

schalten

« Software-Update
durchfiihren

« Kundendienst kontak-
tieren
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Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
1342 Nahmotor-Fehler * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und ein-
- schalten
1344 « Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
1410 Nahmotor: Fadenab- « Encoder defekt « Maschine aus- und ein-
schneid-Drehzahl nicht | ¢« Nahmotor defekt schalten
erreicht * Encoder ersetzen
« Nahmotor ersetzen
« Kundendienst kontak-
tieren
1411 Nahmotor: Fadenab- » Fadenabschneid-Posi- | ¢« Maschine aus- und ein-
schneid-Position nicht tion nicht erreicht schalten
erreicht « Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
1412 Nahmotor: Stopp-Posi- | Stopp-Position nach * Maschine aus- und ein-
tion nach Riickdrehen Ruickdrehen nicht schalten
nicht erreicht erreicht « Software-Update
durchfuhren
« Kundendienst kontak-
tieren
1420 Nahmotor-Bestro- * Nahmotor blockiert « Blockierung beseitigen
mungsfehler » Encoderkabel nicht ver-| « Encoderkabel prifen
bunden oder defekt und ggf. ersetzen
» Encoder defekt * Nahmotor ersetzen
1421 Nahmotor-Timeout « Kabel zum Nahmotor- |« Kabel ersetzen
Referenzschalter defekt| « Referenzschalter
» Referenzschalter defekt| (9815 935006) erset-
zen
1430 Nahmotor: Positionier- |« Nahmotor-Kabel defekt | « Maschine aus- und ein-

Drehzahl nicht erreicht

* Nahmotor defekt
« Steuerung defekt

schalten

« Encoder ersetzten

* Nahmotor ersetzen

¢ Kundendienst kontak-
tieren

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021

177



DURKOPP

ADLER Stdrungsabhilfe
Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
1431 Nahmotor: Stopp-Posi- | ¢ Interner Nahmotor-Feh-| ¢ Positionier-Drehzahl
tion ler verringern
« Software-Update
durchfiihren
1450 Interner Nahmotor-Feh- | ¢ Interner Nahmotor-Feh-| « Maschine aus- und ein-
ler ler schalten
« Software-Update
durchfiihren
« Steuerung ersetzen
¢ Kundendienst kontak-
tieren
1498 Interner Nahmotor-Feh- | ¢ Interner Nahmotor-Feh-| « Maschine aus- und ein-
- ler ler schalten
1499 « Software-Update
durchfiihren
« Steuerung ersetzen
« Kundendienst kontak-
tieren
21 ... Schrittmotor X-Achse
22 ... Schrittmotor Y-Achse
23 ... Schrittmotor Z-Achse
.. 02 Schrittmotor-Bestro- « Schrittmotor schwer- « Schwergéangigkeit/Blo-
mungsfehler gangig oder blockiert ckierung beseitigen
» Encoderkabel nicht ver-| « Encoderkabel priifen
bunden oder defekt und ggdf. ersetzen
 Schrittmotor-Kabel * Encoder ersetzen
nicht verbunden oder |« Falls der Schrittmotor
defekt nicht bestromt wird:
» Encoder defekt « Schrittmotor-Kabel pri-
* Schrittmotor defekt fen und ggf. ersetzen
¢ Schrittmotor ersetzen
.. 03 Schrittmotor-Schrittver- | « mechanische Schwer- |+ mechanische Schwer-
luste gangigkeit oder Blo- géngigkeit/Blockierung
ckierung beseitigen
.21 » Stecker vom Encoder |+ Anschluss vom

(Sub-D, 9-pol.) nicht
angeschlossen oder
defekt

» Encoder defekt

Encoderkabel prufen
und ggf. ersetzen
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Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
.22 Polrad-Suche Timeout « Verbindungsleitungen
priifen
« Schrittmotor auf
Schwergangigkeit pri-
fen
.. 30 Schrittmotor antwortet « Software-Update
nicht durchfiihren
* Steuerung ersetzen
.41 Schrittmotor antwortet |+ Schrittmotor-Karte « Software-Update
nicht defekt durchfihren
« Schrittmotor-Karte
ersetzen
.. 52 Schrittmotor-Uberstrom | « Schrittmotor defekt  Schrittmotor ersetzen
« Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
.. 53 Schrittmotor-Uberspan- | « Netzspannung zu hoch | « Netzspannung priifen
nung
..55 Schrittmotor-Uberlast | « Schrittmotor schwer- » Schwergangigkeit/Blo-
gangig oder blockiert ckierung beseitigen
* Schrittmotor defekt « Schrittmotor ersetzen
« Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
.. 56 Schrittmotor-Ubertem- | « Schrittmotor schwer- » Schwergangigkeit
peratur gangig beseitigen
* Schrittmotor defekt « Schrittmotor ersetzen
* Steuerung defekt « Steuerung ersetzen
.. 62 Schrittmotor IDMA * Storung » Maschine aus- und ein-
Autoinkrement schalten
3100 Maschine: Spannungs- |« Kurzzeitiger Netzspan- |« Netzspannung prufen
- fehler nungseinbruch und ggf. stabilisieren
3103
3221 Maschine: Fadenspan- | Interner Fehler * Maschine aus- und ein-
- nungsregelung schalten
3222 « Software-Update

durchfiihren
¢ Kundendienst kontak-
tieren
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Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
3300 Fehler in Maschinen- * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und ein-
- steuerung schalten
3507 « Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
3508 » Nadelposition fehlerhaft| « Antriebsriemen nach-
spannen
3509 Fehler in der Maschi- * Interner Fehler * Maschine aus- und ein-
- nensteuerung schalten
3724 « Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
4201 kein USB-Stick einge- » USB-Stick einstecken
steckt
4208 Checksummenfehler Datei fehlerhaft
4209 Fehler beim Speichern | Die zu speichernde Datei
der Datei ist fehlerhaft
4210 Fehler beim Laden der | Keine Datei auf dem » USB-Stick mit Datei
Datei USB-Stick einstecken
4460 Bedienfeld OP5000 « Storung * Maschine aus- und ein-
- schalten
4468 « Software-Update
durchfiihren
» Bedienfeld ersetzen
6000 Treiberfehler « Interner Fehler ¢ Maschine aus- und ein-
- schalten
6299 « Software-Update
durchfuhren
« Kundendienst kontak-
tieren
6361 Maschinen-ID nicht « Stecker kontrollieren
gefunden
6365 Interner Speicher fehler-|  Steuerung defekt  Steuerung ersetzen

haft

180

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021



Storungsabhilfe

DURKOPP
ADLER

Fehler Bedeutung Mégliche Ursache Abhilfe
6400 Treiberfehler * Interner Fehler ¢ Maschine aus- und ein-
- schalten
6999 « Software-Update
durchfiihren
« Kundendienst kontak-
tieren
7551 Kommunikation mit « Interner Fehler « Maschine aus- und ein-
- Bedienfeldschnittstelle |« Leitungsstdrung schalten
7559 » Kabel zur Bedienfeld- |« Storquelle ausschalten
schnittstelle defekt « Software-Update
durchfiihren
« Kabel ersetzen
« Kundendienst kontak-
tieren
7651 Kommunikation mit * Interner Fehler » Maschine aus- und ein-
- Bedienfeldschnittstelle |« Leitungsstérung schalten
7659 » Kabel zur Bedienfeld- |« Storquelle ausschalten
schnittstelle defekt « Software-Update
durchfiihren
« Kabel ersetzen
« Kundendienst kontak-
tieren
8151 Fehler IDMA * Interner Fehler » Maschine aus- und ein-
-  Storung schalten
8161 « Steuerung defekt « Software-Update

durchfiihren

« Steuerung ersetzen

« Kundendienst kontak-
tieren
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Fehler

Bedeutung

Mégliche Ursache

Abhilfe

8251

8258

Fehler beim ADSP-Boo-
ten oder Booten

* Interner Fehler
« Storung

* Maschine aus- und ein-
schalten

« Software-Update
durchfiihren

« Kundendienst kontak-
tieren

9000

9004

Fehler Nahtbild

« Interner Fehler

« Maschine aus- und ein-
schalten

« Software-Update
durchfuhren

« Daten zuriicksetzen
(0 s. 130)

¢ Kundendienst kontak-
tieren

9009

Schneidstempel nicht in
Position

 Schneidpositionssensor

« Stecker und Leitung
prifen und ggf. erset-
zen

« Verteilerplatine erset-
zen

182
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10.3 Fehler im Nahablauf

Bedeutung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Fadenbruch

* Nadel- und Greiferfaden
sind nicht korrekt einge-
fadelt

« Einfadelweg prifen

* Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

« Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

« Nadel ersetzen
* Nadel in die Nadelstange
einsetzen

« \Verwendeter Faden ist
ungeeignet

* Empfohlenen Faden ver-
wenden

« Fadenspannungen sind
fiir den verwendeten
Faden zu fest

» Fadenspannungen pri-
fen

« Fadenfiihrende Teile, wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fuhrung oder Fadenge-
ber-Scheibe sind
scharfkantig

» Fadenweg prufen

« Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch
die Nadel beschéadigt

« Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen
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Bedeutung

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

* Nadel- und Greiferfaden
sind nicht korrekt einge-
fadelt

« Einfadelweg prifen

« Nadel ist stumpf oder
verbogen

» Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

* Nadel ersetzen
* Nadel in die Nadelstange
einsetzen

« \Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

* Empfohlene Nadelstéarke
verwenden £JS. 187

« Garnstander ist falsch
montiert

» Garnstander prufen

« Fadenspannungen sind
zu fest

» Fadenspannungen pri-
fen

* Nahgut wird nicht kor-
rekt gehalten

» Klemmdruck prifen
(3 Serviceanleitung)

* Néhgut wird nicht oder
Zu wenig gespreizt

* Spreizung prifen
(2 Serviceanleitung)

* Beim Umstellen der
Uberstichbreite wurde
der Schleifenhub nicht
korrigiert

 Schleifenhub einstellen
(3 Serviceanleitung)

« Falsche Teile fur die
gewinschte Néheinrich-
tung sind eingesetzt

« Teile anhand des Einrich-
tungsblattes priifen

« Greifer oder Spreizer
haben sich verstellt

* Einzelne Einstellungen
prifen

« Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch
die Nadel beschadigt

* Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen
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Bedeutung

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Lose Stiche

« Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden
angepasst

» Fadenspannungen pri-
fen

* Nadel- und Greiferfaden
sind nicht korrekt einge-
fadelt

* Einfadelweg prufen

Nadelbruch

» Nadelstarke ist fir das
N&ahgut oder den Faden
ungeeignet

» Empfohlene Nadel ver-
wenden

Nahtanfang
nicht sicher

« Restspannung fur den
Nadelfaden ist zu fest

» Restspannung nachstel-
len

Knopfloch
nicht sauber

« Schnittdruck ist zu gering

« Schnittdruck erhéhen
(3 Serviceanleitung)

« Einschaltzeit des
Schneidstempels ist zu
kurz

* Einschaltzeit erhohen
1 S.93

* Messerklinge ist stumpf
oder ausgebrochen

» Messer ersetzen und ein-
stellen
(L Serviceanleitung)

* Zum Messer nicht zuge-
horiger Schneidblock ist
eingesetzt

 Schneidblock ersetzen
und einstellen
(3 Serviceanleitung)
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Bedeutung Mdgliche Ursachen Abhilfe
Nahwerksdre- |« Zahnriemen sind nicht « Zahnriemen nachspan-
hung fehler- ausreichend gespannt nen, ggf. ersetzen
haft
e Zahnriemen und Zahn- |+ Zahnriemen und -schei-
scheiben sind ver- ben saubern, ggf. Zahn-
schmutzt riemen ersetzen
* Nahwerk kollidiert mit « Bei geringer Drehzahl die
anderen Teilen Bewegung des
Nahwerks prifen und auf
maogliche Kollisionen
achten
« Stellringe am Greifer- « Stellringe priifen, ggf. ein
bock- oder Nadelstan- leichtes Spiel einstellen:
genantrieb sind zu fest Schleifenhub
(3 Serviceanleitung),
Nadelstangenhdhe
(3 Serviceanleitung)
und Spreizerplatte
(3 Serviceanleitung)
« Schwergéangigkeit einzel-| « Alle Teile, die zur
ner Teile Néhwerksdrehung geho-
ren, prifen
Stofftrageplat- | » Stofftrageplatte kollidiert | « Bei geringer Drehzahl die
tentransport mit anderen Teilen Bewegung der Stofftra-
fehlerhaft geplatte prifen und auf

magliche Kollisionen
achten
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11 Technische Daten

11.1 Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit Klasse
Maschinentyp 581
Nahstichtyp Doppelkettenstich/Ein-
fachkettenstich
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 579
Nadelstarke [Nm] maximal 125
Fadenstarke [Nm] 30/3 - 120/3
Stichlange [mm] 05-2
Drehzahl maximal [min} 2500
Drehzahl bei Auslieferung [min} 2000
Netzspannung V1 1x190 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6,5 +/-0,5
Lange [mm] 1060
Breite [mm] 750
Hoéhe [mm] 1050

11.2 Anforderungen fur den stérungsfreien
Betrieb

Die Druckluftqualitat muss gemaf 1ISO 8573-1: 2010 [7:4:4]
sichergestellt sein.
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12 Glossar

Begriff

Erléauterung

Anfangsriegel

Befestigt den Anfang einer Naht.

Anzeige

Stellt Informationen dar.

Bedienfeld

Sie kdnnen:

* Modi aufrufen

* Werte ablesen

* Hinweis- und Fehlermeldungen ablesen
Befindet sich seitlich der Maschine.

Benutzer-Ebene

Kontrolliert Berechtigung, welche Vorgéange an
der Steuerung durchgefiihrt werden kénnen. Es
gibt 4 Ebenen:

» Bediener

» Knopflochprogrammierung (P)

» Sequenzprogrammierung (S)

 Techniker (F)

CA Abklrzung, die von der Anzeige dargestellt wird:
Siehe Schneidmodus.

CB Abkiirzung, die von der Anzeige dargestellt wird:
Siehe Schneidmodus.

Cursor Markiert die aktuelle Position in der Software auf
der Anzeige.

Drehzahl Bezeichnet die Umdrehungen pro Minute, die der

N&ahmotor macht.

Drehzahlbegren-
zung

Siehe Reduzierte Drehzahl.

Druckregler

Sorgt furr den richtigen Betriebsdruck.

Einfadelmodus

Modus, der per Knopfdruck aktiviert werden kann.
Dient als Einfadelhilfe.

Endriegel

Befestigt das Ende einer Naht.

Fadenabschneider

Trennt nach jedem Nahvorgang den Néhfaden ab.
Sitzt unter der N&hgut-Auflage.
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Begriff

Erlauterung

Fadenspannung

Bestimmt das Aussehen des Nahguts.

Richtet sich nach verwendetem Garn und Nahgut.
Es gibt:

* Nadelfaden-Spannung

* Greiferfaden-Spannung

Funktionstaste

Bezeichnet die Taste F.
Aktiviert den Servicemodus (Techniker-Ebene).

Greiferfaden

Bezeichnet den Faden, der von der Spule unter
der N&hgut-Auflage kommt.

Lichtschranke

Hilft, das Nahtende durch einen Sensor optisch zu
erkennen.

Maschinenfunktion

Bezeichnet ein Ausstattungsmerkmal einer
Maschine.

Manometer

Misst und zeigt den Betriebsdruck an.

Nadelfaden

Bezeichnet den Faden, der von der Garnrolle
kommt und von der Nadel gefihrt wird.

Nadelfaden-Wach-
ter

Unterbricht bei Bruch des Nadelfadens den Nah-
zyklus.

Nahfaden Oberbegriff fir Greiferfaden und Nadelfaden.
Nahgeschwindig- | Ist das mathematische Produkt aus Stichlange
keit und Stichzahl.

Nahgut Bezeichnet zu nahendes Material.

Parameter Zahlenwert, der eine Maschinenfunktion aktiviert

oder einstellt.

Reduzierte Dreh-
zahl

Maschine lauft mit einer geringeren Drehzahl als
werksseitig eingestellt.

Restfaden-Wachter

Meldet, dass die Greiferfaden-Spule leer ist.

Schneidmodus

Bestimmt, wann und ob beim Nahvorgang ein
Knopfloch geschnitten wird:

* CB (vor dem Nahvorgang)

¢ CA (nach dem Néahvorgang)

* 0 (Schneidmodus aus)

Verandert den Schneiddurchmesser.
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Begriff

Erlauterung

Schneiddurchmes-
ser

Definiert den Durchmesser des zu schneidenden
Knopflochs.

Schnittlange

Definiert die Lange des Knopflochs, die sich nach
dem Durchmesser des Knopfs richtet.

Schnirlochdurch-
messer

Siehe Schneiddurchmesser.

Stichzahl

Bezeichnet die Anzahl der Stiche pro Minute.

Stlckzahler

Z&hlt die durchlaufenen Nahzyklen (Stiickzahl)
nach dem jeweiligen Schneiden des Néhfadens.

Wartungseinheit

Besteht aus einem Wasserabscheider und Druck-
regler.

Wasserabscheider

Filtert das kondensierte Wasser und den Schmutz
aus der Druckluft.
Reichert die Luft mit einer gewissen Olmenge an.
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13 Anhang

13.1 Tischplattenzeichnung

Abb. 111: Tischplattenzeichnung
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13.2 Bauschaltplan
Abb. 112: Bauschaltplan

gl DURKOPP
ADLER

6/1 Wnjeq] puy]
wes | 9 000L8S 0686 J31av 7
q)
ueydjjeyasneg ddoXana :
s
EH'T/ Heig
I UV
““““““ |
I
VIW i
I
I
I
I
I
|
I
I
@' :
L9101 0850 X 34
W
\\\\\\\\\\\\\ ]
|
dwe) Jase)
appnapsser
X
SLY
8
£90100 0586 X a44e1dsaa]
[ v
W 34e1djuawepuny
,w\\\\\\um\ﬁ\\ ZH09/0S
FE 3 B o - o
I 330 T %00 %0i+
L____PPs | eu T AOEZ
T |
! 1349200
oo 0 3 nness |
107100 0586 440Jwod Jyq ¥ Bunsanass .
wnsz/vaoer [
6 8 L 9 S Y £ Z

Betriebsanleitung 581 - 04.0 - 09/2021

194



DURKOPP
Anhang ADLER

Abb. 113: Bauschaltplan
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Abb. 115: Bauschaltplan
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Abb. 116: Bauschaltplan
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Abb. 117: Bauschaltplan
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Abb. 118: Bauschaltplan
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Abb. 119: Bauschaltplan
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