DURKOPP
ADLER

580

Betriebsanleitung






Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmaRigen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung muR standig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfligbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlieBlich Risten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabféllen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, daf nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf auRerlich erkennbare Schaden und Mangel zu priifen,
eingetretene Veranderungen (einschlieflich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflir zu sorgen, daR die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es dirfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluf}
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieRen eine
Haftung des Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
stéandiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StoRRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein glltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu korperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fiihren.

10.

1.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehérigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die
zugehorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die téglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefiihrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkréfte zuléssig.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von dafir
qualifizierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zulassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierfir ist eine
qualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

A

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie darliber hinaus

auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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1.1

1.2

Produktbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Kurzbeschreibung

Die DURKOPP ADLER 580 ist ein Ndhautomat, der
bestimmungsgemaB zum Nahen von Knopfléchern in leichtem bis
mittelschwerem Nahgut verwendet werden kann.

Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen bzw. synthetischen
Fasern zusammengesetztes Material. Diese Nahmaterialien werden in
der Bekleidungsindustrie verwendet. Ferner kénnen mit diesem
N&hautomaten moéglicherweise auch sogenannte technische Nahte
ausgefihrt werden. Hier muss jedoch in jedem Falle der Betreiber
(gerne in Zusammenarbeit mit DURKOPP ADLER) eine Abschatzung
der moglichen Gefahren vornehmen, da solche Anwendungsfélle
einerseits vergleichsweise selten sind und andererseits die Vielfalt
unibersehbar ist. Je nach Ergebnis dieser Abschatzung sind
geeignete SicherungsmaBnahmen zu ergreifen. Allgemein darf nur
trockenes Nahgut mit dieser Maschine verarbeitet werden. Das
Material darf nicht dicker als 8 mm sein, wenn es durch die
abgesenkten oberen Stoffklemmen zusammengedriickt wird.

Das Material darf keine harten Gegensténde beinhalten. Der
Nahautomat darf nur mit Finger- und Augenschutz betrieben werden.
Dieser Nahautomat darf nur in trockenen und gepflegten Rdumen
aufgestellt und betrieben werden. Wird der Nahautomat in anderen
Raumen, die nicht trocken und gepflegt sind, eingesetzt, kénnen
weitergehende MaBnahmen erforderlich werden, die zu vereinbaren sind
(siehe EN 60204-31:1999). Wir gehen als Hersteller von
Industrienahmaschinen davon aus, dass an unseren Produkten
zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet, so dass alle tblichen
Bedienungen und ggf. deren Gefahren als bekannt vorausgesetzt
werden kénnen.

Die DURKOPP ADLER 580 ist ein Doppelkettenstich-
Knopflochautomat oder ein Einfachkettenstich-Schnirlochautomat
mit CNC-Schrittmotortechnik fir den Materialtransport und die
N&hwerksdrehung.

Als Knopflochautomat arbeitet er mit zwei Kettenstichgreifern, davon
ist der linke fadenfiihrend und ist vorgesehen fiir das Nahen von
Knopfléchern mit oder ohne Auge, mit Keilriegel, Rundriegel,
Querriegel oder ohne Riegel.

Als Schnirlochautomat arbeitet er mit zwei Kettenstich-Blindgreifern
zum Né&hen von Einfach-Schnirléchern.

Der Automat ist mit einem Nadelfadenabschneider und einer
elektronisch geregelten Nadelfadenspannung ausgerustet.

Je nach Unterklasse ist die 580 mit unterschiedlichen
Fadenabschneidsystemen ausgestattet.

Technische Merkmale

Der Automat wird durch einen Positionierantrieb, im Maschinenarm
integriert, angetrieben.

Der Antrieb fur die Bewegungen der Achsen X, Y und Z erfolgt Uber je
einen Schrittmotor. Diese Antriebe werden Uber eine elektronische
Steuerung in Verbindung mit verschiedenen pneumatischen
Maschinenfunktionen gesteuert.

Durch dieses Antriebs- und Steuerungssystem ergeben sich folgende
Vorteile:

— variable Nahgeschwindigkeit, je nach Nahparametern

(z. B. Nadelfaden, Greiferfaden, Nahgut, Nahtbreite)
bis max. 2500 Stiche/min.



GroBe Laufruhe, da keine mechanische Ein- und Abschaltung.
Zusatzliche Gerduschminderung durch optimierten Nadelstangen-
und Greiferantrieb.

Durch die Verwendung von Schrittmotoren ist der Einsatzbereich
sehr variabel. Keine Verwendung von Steuerscheiben.

Das grafikfahige Bedienfeld mit Folientastatur ist rechts am Nahkopf
angebracht und dadurch fiur die Bedienperson gut zugéanglich.

Handtaster-Bedienung fir folgende Funktionen:
- Klammer schlieBen und Klammer 6ffnen

- Einschalten des Nahvorgangs

- Schnellstopp mit Nadelhochstellung

Pneumatisches Knopflochaufschneiden.

Automatische Anpassung der Schneidkraft fir das
Knopflochmesser in Abhangigkeit zur programmierten
Knopflochlénge.

Durch senkrecht arbeitendes Schneidsystem ist bei
unterschiedlichen Schneidblockhdhen kein Nacharbeiten nétig.
Absaugung der Augenschneidreste.

Zentrale Oldochtschmierung aus zwei Olbehaltern.

Schalter in Kopfdeckel fiir Anfahren der idealen Einfadelposition.
Elektronisch gesteuerte Nadelfadenspannung.

Nadelfadenwé&chter unterbricht bei Bruch des Nadelfadens den
Nahzyklus, die Stoffklemmen bleiben geschlossen und halten das
Nahgut. Per Tastendruck ist die Entnahme des N&hgutes moglich.

Verkleidete, glatte Bauform. Das Hochschwenken des Automaten
wird durch eine Gasdruckfeder unterstitzt, diese bewirkt auch ein
langsames Zuriickschwenken des Oberteils.

Durch die besondere Formgestaltung des Maschinenarmes ist bei
Verwendung einer anderen Stoffhalte-Vorrichtung
(Zusatzausstattung) das Anlegen des Nahgutes in Langsrichtung
moglich.

Steuerung

Zahler, mit Anzeige im Display, fur die Anzahl der genéhten
Knopflécher.

Es kdnnen bis zu 50 unterschiedliche Knopflécher definiert
werden. Die Knopflécher kénnen in bis zu 25 Sequenzen
(Knopflochfolgen) programmiert werden. Eine Sequenz kann
max. 9 verschiedene Knopflécher enthalten, jedes einzelne
Knopfloch innerhalb der Sequenz kann bis max. 9 Mal
hintereinander wiederholt werden.

Test- und Uberwachungssystem "Multitest” integriert. Neben der
Uberwachung des Néhprozesses kann mit ihm eine schnelle
Prifung der Ein- und Ausgangselemente und der Motorfunktionen
ohne zusatzliche MeBgerate vorgenommen werden.

Durch Einstellmdglichkeit am Display féhrt die Stofftrageplatte
nach dem Freigeben des Néhgutes in die Anfangsposition des
nachsten Knopfloches, das bedeutet bessere Sicht beim Anlegen
des Néahgutes.

Am Bedienfeld kénnen je nach Knopflochform z. B. folgende
Parameter eingestellt werden:
- mit oder ohne Auge
- Riegelform

(mit Keilriegel, Rundriegel
- Drehzahl max. 2500 min -
- Knopflochlange
- vor und nach dem Néhen schneiden
- ohne Aufschneiden
- Stichabstand
- Augenform | .
- Elektronische Anderung der Uberstichbreite (-1,0 bis +0,5 mm)
- Stichzahl im Auge

2 Querriegel oder ohne Riegel)



1.3  Produktstruktur

Unterklassen

ool |9 |9 9|9
o|lo|lo|o|o |o|o
©c|o|o|©o|o |o|o
N N - - - - -
- - o [ < < 0
TSR T T

. oc|lo|lo|o|o oo

Ausstattung Materialnummer g g % g g g g
N&hautomat 0580 990001 X

0580 990002 X

0580 990025 X

0580 990005 X

0580 990021 X

0580 990022 X

0580 990026 X
Beipack 0791 580501 X X X | X X X X
Zusatzausstattung:
Pneumatik-AnschluBpaket 0797 003031 Oj]o0o|jJO0Oj]O0O|O]|O]|O
Integralnéhleuchte (LED) 0580 100344 X | X | X[ X | X | X|X
FuBschalter 9880 580002 0O]O0O|]O0O|O0O|0O0|O|O
Obere Gimpenfihrung 0580 590804 (0]
Nadelfadenfanger 0580 590154 X X X | X
Nadelfadenfanger 0580 590144 O |0 | O
Hinterhosenrickhaltevorrichtung 0580 590574 O | O O |0 | O
Auflagetisch fur stehende Arbeitsweise 0580 590504 oOj]o0o|0O0Oj]O0O|O]|O]|O
Tandemaufstellung 0580 591234 0O|O0O|O0O|O|O]|O]|O
Anlegehilfen
Anschlag fur Abstand Knopfloch zu Knopfloch (R+L) 0580 590294 Oj]o0o|O0Oj]O|O]|]O]|O
Anschlag (R+L) fur Knopflochabstand
zur Nahgutkante 0580 590404 X | X | X[ X | X | X |X
Mittenanschlag 0580 591224 A \% \%
Lasermarkierungsleuchte 0580 590564 0O|O0O|O0O|O|O|O]|O
Anschiebetisch fir Langseinlegen 0580 590604 O |]O0| OO O
Bausatz Léngseinlegen 0580 590554 6}
(linke und rechte Klammerplatte)
Bausatz Langseinlegen 0580 590384 o | O
(linke und rechte Klammerplatte)
Bausatz Léngseinlegen 0580 590374 ol O
(linke und rechte Klammerplatte)
Lichtschrankenbausatz fur automatische 0580 591524 0O|O0|O0O|O|O|O]|O
Knopflochsequenz
GimpenUberwachung 0580 591684 (o Ne]

X = Serienausstattung
O = Wunschausstattung

A = Nur in Verbindung mit Naheinrichtung E1151 bestellbar
V= Nur in Verbindung mit L&ngenpaket L1 oder L2 bestellbar




Unterklassen

o|lo|lo|o|o|lo|o
o|lo| o |0 |o|o|o
o|lo|o|o|o|o|o
N [} - - - - |
- - N (3] < < [To]
TR R|T|R|E

Ausstattung Materialnummer 8 8 8 8 8 8 8
(| BV | Vv |v| L |W’

Gestelle

MG58-13 (Normalaufstellung) MG58 400104 oOj]o0o|jO0O|O|]O|0O]| O

Gestell mit Bef.-Teilen und Tischplatte 1060x750

einschl. Wartungseinheit und Rollen

MG58-13 (Normalaufstellung schmales Gestell MG58 400124 oOj]o|O0O|]O|]O|O]|O

Gestell mit Bef.-Teilen und Tischplatte 620x750

einschl. Wartungseinheit und Rollen

MG58-13 (Langseinlegen schmales Gestell) MG58 400114 O|]0O0| O0]O (0]

Gestell mit Bef.-Teilen und Tischplatte1060x600
einschl. Wartungseinheit und Rollen

X = Serienausstattung
O = Wunschausstattung




2

Technische Daten

Maschinenoberteil:
Nahstichtyp:
Anzahl der Nadeln:
Nadelsystem:

Klasse 580
Doppelkettenstich
1

558 /579

Achtung!

Beim Wechsel von einem Nadelsystem zu dem Anderen, muss der
Greiferabstand zu der Nadel und die Einstellung des Nadelschutzes
unbedingt geprift werden (siehe Serviceanleitung).

Nadelstarke max.:
Nadelfadenstéarke:
Greiferfadenstarke:
Drehzahl max:
Stichabstand:

N&hldange max.:
(je nach N&heinrichtung)

Schnittldinge max.:
(je nach N&heinrichtung)

Betriebsdruck:
Luftverbrauch:

Bemessungsleistung:

Bemessungsspannung:

Abmessungen:

Arbeitshohe:

Gewicht mit Gestell:
Gewicht Oberteil:
Gewicht Steuerung:

Nm 80-120 (558) / Nm 90-125 (579)
max. Nm 50

max. Nm 30

2500 min '

0,5-2mm

38 mm (Unterklasse 580-11200)
38 mm (Unterklasse 580-12100)
36 mm (Unterklasse 580-14100)
68 mm (Unterklasse 580-15100)
38 mm (Unterklasse 580-31200)
38 mm (Unterklasse 580-32100)
36 mm (Unterklasse 580-34100)

38 mm (Unterklasse 580-11200

( )
38 mm (Unterklasse 580-12100)
36 mm (Unterklasse 580-14100)
50 mm (Unterklasse 580-15100)
36 mm (Unterklasse 580-31200)
36 mm (Unterklasse 580-32100)
36 mm (Unterklasse 580-34100)

6 bar £ 0,5 bar
ca. 3 NL pro Arbeitsspiel

320 VA
1 x 190-240 V, 50/60 Hz

Oberteil:
550 x 370 x 580 (L x B x H)

Tischplatte (Normalaufstellung):
1060 x 750 x 1150 mm (L x B x H)

Tischplatte (schmales Gestell):
620 x 850 x 1150 mm (L x B x H)

730-900 mm (Oberkante Tischplatte)

Oberkante Maschinentisch:
830-1000 mm

ca. 160 kg
ca. 100 kg
ca. 12 kg




3 Bedienung

3.1 Nadeln, Garne und Gimpen

Nadeln
Nadelsystem: 558 / 579

Nadelstarke: Nm 80-120 (558) / Nm 90-125 (579)
je nach Art des Nahfadens, des Nahgutes und der
Né&heinrichtung (E-Nr.).

Achtung!

Beim Wechsel von einem Nadelsystem zu dem Anderen, muss der
Greiferabstand zu der Nadel und die Einstellung des Nadelschutzes
unbedingt geprift werden (siehe Serviceanleitung).

Garne

Das Aussehen des Knopfloches wird durch das verwendete Garn
wesentlich beeinfluBt.

Es kdnnen synthetische Fasergarne oder auch Seidenfaden als Nadel-
und Greiferfaden verwendet werden.

Das Aussehen des Knopfloches wird wesentlich beeinfluBt durch
— das verwendete Garn.
— Verwendung von verschiedenen Stérken fir Nadel- und Greiferfaden.

Gimpen
Die Gimpe soll das Knopfloch stabilisieren und zugleich plastisch
gestalten.

Sie sollte folgende Eigenschaften besitzen:
— nicht zu dick, aber schmiegsam und fest
— gleichmaBiger Durchmesser

Die in nachstehender Tabelle empfohlenen Garne stellen nur
Richtwerte dar. Je nach N&heinrichtung (E-Nr.) und N&hgut kdnnen
auch andere Garne und Garndicken erforderlich sein.

Unterklasse

Nadelfadenart und -dicke

Greiferfadenart und -dicke

2 Untere Gimpenart und -dicke

580-112000 Polyester Fasergarn, Polyester Fasergarn, nicht erforderlich
schappegesponnen schappegesponnen

580-312000 70/3 70/3
80/3 70/3

580-141000 Poly-Poly 80/2 Poly-Poly 80/2 Poly-Schappe 15/3

580-151000

580-321000

580-341000

10




3.2 Abnehmen und Auflegen der Klammerplatten

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Das Abnehmen und Auflegen der Klammerplatten 1 muss bei
ausgeschaltetem Nahautomaten erfolgen oder in der Stellung
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) erfolgen.

Klammerplatten abnehmen

— Die rechte Klammerplatte 1 hinten leicht anheben und nach hinten
ziehen. Danach die Klammerplatte seitlich nach rechts heraus
nehmen.

— Die linke Klammerplatte 1 hinten leicht anheben und nach hinten
ziehen. Danach die Klammerplatte seitlich nach links heraus
nehmen.

Klammerplatten auflegen
— Schieben Sie die Klammerplatte nach vorne in die Aufnahme.
— Klammerplatte hinten in Stift 3 einrasten lassen.

Hinweis!

Falsch eingelegte Klammerplatten kénnen zu Beschadigungen oder
Verletzungen fuhren.




3.3

Nadel wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Nadel muss bei ausgeschaltetem Nahautomat oder in der Stellung
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) gewechselt werden.
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— Schraube 1 16sen (Inbusschlissel im Beipack).
— Nadel 2 aus der Nadelstange ziehen.

— Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange
einschieben.

— Nadel 2 so ausrichten, dass die Hohlkehle nach vorne und die
Flache 3 am Nadelkolben nach links (in Richtung der
Befestigungsschraube 1) zeigt. Die Flache 3 ist nur bei
Nadelsystem 579 vorhanden!

Bei Nadelsystem 558 richten Sie die Nadel 2 so aus, dass die
Hohlkehle nach vorne zeigt.

— Schraube 1 festdrehen.




3.4

Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Der Nadelfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

— Nadelfaden wie in den Abbildungen dargestellt einfadeln.

— Zum Einfadeln des Nadelfadens den Einfadeldraht (im Beipack)
durch die hohle Nadelstange 1 von unten nach oben schieben.

— Den Nadelfaden oben hinter den Haken héngen.
— Den Nadelfaden mit dem Draht nach unten ziehen.

— Den Nadelfaden links hinter die Spannungsscheibe 2 fiihren und
von hinten nach vorn in die Nadel einfadeln.




3.5 Greiferfaden einfadeln

Greiferfaden Gimpenfaden

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Der Greiferfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

Der Automat muss in Endstellung stehen, d.h. der Greiferbock soll mit
den Greifern nach vorn zeigen.

— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 3.2).
— Automat hochschwenken.

— Mit Hilfe des im Beipack befindlichen langen Einféddeldrahtes den
Greiferfaden gemaB der Abbildungen einfadeln.

— Aus dem Stichloch der Stichplatte ein ca. 25 mm langes
Greiferfadenende heraushangen lassen.

— Klammerplatten auflegen (siehe Kapitel 3.2).
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3.6

Gimpenfaden einfadeln

Greiferfaden

Gimpenfaden

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Der Gimpenfaden darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im

“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfadelmodus”) eingefadelt werden.

— Den Gimpenfaden wie aus den Abbildungen ersichtlich einféadeln
(je nach Unterklasse).
Bei Unterklassen -141000, -341000 die Gimpe wie in Abb. A
gezeigt einfadeln.

— Aus dem Gimpenloch der Stichplatte ein ca 25 mm langes
Gimpenende heraushangen lassen.

— Knopfloch ndhen und prifen, ob die Gimpe weit genug
zuriickgezogen wird.
Bei Unterklassen -141000, -341000 die Gimpe eventuell wie in
Abb. B gezeigt umféadeln.

Nur fur die Unterklassen 580-141000, 580-341000




4

Automat hoch- und herunterschwenken

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Der Automat darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder im
“Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfaddelmodus”) hochgeschwenkt
werden.

Fir diverse Tatigkeiten (z. B. zum Einfadeln des Greiferfadens oder
des Gimpenfadens) missen Sie den Automaten hochschwenken.

Hochschwenken:

— Ziehen Sie den Rastbolzen 1 und heben Sie den Automaten vorne
an.

— Lassen Sie den Rastbolzen 1 wieder los und rasten Sie ihn in eine
Bohrung ein (dazu missen Sie eventuell den Automaten noch ein
wenig hoch- oder herunterschwenken).

— Erst wenn der Rastbolzen 1 eingerastet ist, sollten Sie den
Automaten loslassen.

Herunterschwenken:
— Halten Sie den Automaten fest und ziehen Sie den Rastbolzen 1.
— Schwenken Sie den Automaten langsam herunter.

Hinweis!

Wenn der Automat sehr weit hochgeschwenkt ist, ist die Wirkung der
Gasdruckfeder, die das Herunterschwenken bremst, zuerst gering.
Halten Sie deshalb beim Herunterschwenken den Automaten fest.

Betreiben des Automaten im hochgeschwenkten Zustand kann zu
Verletzungen und Beschadigungen fuhren.
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5

5.1

Fadenspannung

Nadel- und Greiferfadenspannung

Die Fadenspannungen richten sich nach Art und Qualitat des Garnes
sowie des Néhgutes. Mit einer mdglichst geringen Fadenspannung
soll das gute Aussehen des Knopfloches erreicht werden.

Zu feste Fadenspannunngen kénnen bei dinnem Nahgut zu
unerwiinschtem Krauseln und FadenreiBen fihren.

Nadelfadenspannung

Die Nadelfadenspannung muss man im allgemeinen fester als die
Greiferfadenspannung einstellen. Die Nadelfadenspannung ist als
elektronische Spannung ausgefihrt. Sie besteht aus der
Hauptspannung fir den Nahvorgang und einer verbleibenden
Restspannung (Abschneidspannung) zur Straffung des Nadelfadens
wahrend des Schneidvorgangs unter der Stichplatte.

Je nach Dehnbarkeit des verwendeten Nadelfadens muss die
Restspannung (Abschneidspannung) so reguliert werden, dass das
aus der Nadel heraushéngende Nadelfadenende lang genug ist, um
sicheres Annahen zu gewaéhrleisten.

— Hauptspannung fiir den Nahvorgang Uber das Bedienfeld
einstellen (siehe Kapitel 9.3.2 Fadenspannung in der Hauptebene
anpassen).

— Restspannung (Abschneidspannung) Uber das Bedienfeld
einstellen (Menipunkt 130).



Greiferfadenspannung
— Maschinenoberteil hochschwenken.

— Greiferfadenspannung mit der Spannung 1 einstellen.
Drehen Sie die Spannung im Uhrzeigersinn um die
Greiferfadenspannung zu erhéhen.

Drehen Sie die Spannung gegen den Uhrzeigersinn um die
Greiferfadenspannung zu verringern.

— Maschinenoberteil herunterschwenken.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Greiferfadenspannung darf nur bei ausgeschalteter Maschine oder
im “Einfadelmodus” (siehe Kapitel “Einfaddelmodus”) eingestellt
werden.
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Hinweis
Die Lénge des eingelegten Anfangsfadens kann durch die
anndhspannung eingestellt werden.




6 Schneidblocke und Messer wechseln

Das Verandern der Schnittldnge ist durch Wechseln der
Schneidblécke mdéglich.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Wechseln Sie den Schneidblock oder das Messer nur bei

ausgeschaltetem Knopflochautomaten!

Schneidblock wechseln

— Schraube 1 16sen (Inbusschliissel im Beipack).

— Schneidblock 2 nach vorne ziehen und entnehmen.

— Neuen Schneidblock einsetzen und bis zum Anschlag schieben.
— Schraube 1 wieder anziehen.

Messer wechseln

— Schraube 3 16sen (Inbusschlissel im Beipack).

— Messer 4 nach vorne ziehen und entnehmen.

— Neues Messer einsetzen und bis zum Anschlag schieben.
— Schraube 3 wieder anziehen.




6.1

6.1.1

Messer und Schneidblock wechseln (580-312000 / 580-321000 / 580-341000)
“Multiflex”

Messer wechseln

2\ /4

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Messer nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomaten wechseln.
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— Inbusschraube 2 oder 4 herausdrehen.
(Inbusschlussel liegt im Beipack)

— Messer 1 oder 3 herausnehmen.

— Neues Messer einsetzen und mit Schrauben 2 oder 4
festschrauben.

Hinweis
L&aBt sich das Messer nicht entnehmen, muss die Schraube des
zweiten Messers leicht geldst werden.

Hinweis

Wird ein Messer mit einer anderen Form eingesetzt, muss dies am
Bedienfeld entsprechend eingestellt werden.
Siehe Serviceanleitung Kapitel 29.4.8




6.1.2

Schneidblock wechseln

\

g

N
-
£
W

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Schneidblock nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomaten

wechseln.

Schneidblock entfernen
— Druckluftanschluss abnehmen.

— Schneidblockhalter 1 mit einem Schraubendreher 2 vorsichtig
nach unten driicken.

— Schraube 3 herausdrehen.
— Schneidblock 4 nach links herausziehen.

Schneidblock einsetzen

— Schneidblock 4 in die Fihrung einschieben und mit Schraube 3
festschrauben.

— Druckluft wieder anschlieBen.

Hinweis!

Nach Anschluss der Druckluft fahrt der Schneidblockhalter 1
automatisch wieder nach oben.

Hinweis

Wird ein Schneidblock mit einer anderen Lange eingesetzt, muss dies

am Bedienfeld entsprechend eingestellt werden.
Siehe Serviceanleitung Kapitel 29.4.8
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7

8

Handtaster

Mit dem Handtaster kénnen die Klammern gesteuert und der
N&hvorgang gestartet werden. Je nach Einstellung im Servicemenu
(siehe Serviceanleitung) ist die Funktion unterschiedlich.

1. Einstellung
— Taste 1: Klammern werden gedffnet bzw. geschlossen.

— Taste 2: Der N&hvorgang startet, wenn die Klammern geschlossen
sind.

2. Einstellung
Taste 1: Klammern werden gedffnet bzw. geschlossen.

— Taste 2: Falls die Klammern nicht abgesenkt sind, werden die sie
abgesenkt. Der Nahvorgang startet.

Stoffanschlage einstellen

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Stoffanschlége durfen nur bei ausgeschalteter Maschine
verstellt werden.

22

— Das N&hgut einlegen, bis es mit den Stoffanschlagen 2 auf der
rechten und linken Seite in Beriihrung kommt.

— Die Schrauben 1 auf der rechten und linken Seite 16sen.

— Die Nahposition durch vor- und zurlickschieben der
Stoffanschléage 2 einstellen.

— Die Schrauben 1 wieder anziehen.




9

9.1

9.2

Einschalten - Ausschalten - Einfadelmodus

Einschalten

Ausschalten

— Hauptschalter 1 einschalten.
Die Maschine féahrt in Einlegeposition und ist néhbereit.

— Hauptschalter 1 ausschalten.
Es werden sofort alle Antriebe und die Steuerung vom Stromnetz
getrennt.

Achtung!

Der Hauptschalter ist gleichzeitig der Notausschalter! Wenn der
Hauptschalter ausgeschaltet wird, ist die Maschine von der
Stromversorgung getrennt!

9.3

Einfadelmodus

Achtung!

Der “Einfadelmodus” darf nur fur die Tatigkeiten benutzt werden, die
zum Einfadeln von Nadelfaden, Greiferfaden und Gimpenfaden
notwendig sind! Fir alle anderen Arbeiten (z. B. Messer- oder
Schneidblockwechsel) muss die Maschine mit dem Hauptschalter
ausgeschaltet werden!

“Einfadelmodus” einschalten

— Taste 2 in der Frontplatte eindriicken. Die Taste muss einrasten!
Der N&dhautomat befindet sich im "Einfadelmodus".
Die Taste leuchtet im “Einfadelmodus”.
Die Stofftrageplatte féhrt in die zum Einfadeln beste Position.
Die Stoffklemmen bleiben in der Position, in der sie beim
Einschalten des “Einfadelmodus” waren.
Der N&hantrieb ist vom Netz getrennt.
Das Aufschneidmesser ist ausgeschaltet.

“Einfadelmodus” ausschalten

— Taste 2 erneut dricken. Die Taste muss ausrasten.
Nach einer kurzen Pause ist der Nahautomat wieder nahbereit. Der
2 Nahvorgang wird dort fortgesetzt, wo der "Einfadelmodus" aktiviert
wurde.
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10 Bedienfeld und Steuerung

10.1

Allgemeines

Der Knopflochautomat der Klasse 580 ist mit einer programmierbaren
Steuerung ausgestattet.

Es kdnnen bis zu 50 unterschiedliche Knopfldcher definiert werden.

Die Knopflécher kénnen in bis zu 25 Sequenzen (Knopflochfolgen)
programmiert werden.

Eine Sequenz kann max. 9 verschiedene Knopfldcher enthalten, jedes
einzelne Knopfloch innerhalb der Sequenz kann bis max. 9 mal
hintereinander wiederholt werden.

Beim Nahen kann wahlweise automatisch oder manuell zwischen den
programmierten Knopflochern gewechselt werden.

Zur Auswahl stehen folgende Knopflochformen:
— Knopflécher mit Keilriegel

— Knopflécher mit Rundriegel

— Knopflécher mit Querriegel

— Knopflécher ohne Riegel

— Schnurlécher

Fir alle Knopflochformen kdnnen die jeweiligen Eigenschaften des
Knopfloches wie z. B. Knopflochlange und Augenform eingestellt
werden (siehe Kapitel Knopflochprogrammierung).

Achtung!

Nicht mit jeder Unterklasse und Naheinrichtung kénnen alle
Knopflochformen und Varianten genéht werden.
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10.2 Bedienfeld

Uber das Bedienfeld wird die Steuerung programmiert und es werden

die Funktionen fur das jeweilige Knopfloch eingestellt.

Dies geschieht zum Teil direkt durch Betatigung der entsprechenden
Tasten oder durch Verédndern von Parametern.

Die Eingabe von Parametern erfolgt im Programmiermodus “P”.

Die Parameter und die zugeordneten Werte werden im Display
angezeigt.

Um unbeabsichtigtes Verandern voreingestellter Parameter zu
vermeiden, ist die Bedienung des Bedienfeldes in verschiedene
Ebenen unterteilt (Bediener, Techniker, Ausrister).

Der Bediener (N&herin) kann direkt auf seine Ebene zugreifen.

Der Zugriff auf die anderen Ebenen ist nur nach Eingabe einer
Code-Nummer méglich.

[a 99R§OPP ADLER ]
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10.3 Index der Bedienfeldtasten

Auf dem Bedienfeld Benennung der Tasten in dieser Anleitung
ESC “ESC”- Taste
E “P”- Taste
E “F”- Taste
“S”- Taste
E “OK”- Taste
E Taste <
E Taste =
m Taste
m Taste ¥
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10.4 Hauptebene des Meniisystems

Sequenzmodus

Einzelknopflochmodus

Nach dem Einschalten des Automaten und wahrend des N&hens zeigt
die Anzeige des Automaten die Hauptebene des Menlsystems an.

In der Hauptebene werden lhnen folgende Werte angezeigt:

- Sequenz-Nummer
Sequenzmodus
- Knopflochsequenz

oder

- Knopflochnummer

Einzelknopflochmodus
- Leere Zeile

und
— Die Nadelfadenspannung
— Die Schnittlange bzw. der Schniirlochdurchmesser

— Der Schneidmodus
(Je nach Naheinrichtung kann das Knopfloch entweder vor dem
Nahen, nach dem N&hen oder nicht aufgeschnitten werden).

— Tagesstiickzéhler

In der Hauptebene haben Sie folgende Optionen:
- Werte der Hauptebene direkt anwahlen

- Knopflochprogrammierung ("P”-Taste)

- Knopflochsequenzprogrammierung ("S”-Taste)
- Servicement ("F”-Taste)

10.4.1 Werte der Hauptebene direkt verandern

Die Werte der Hauptebene kénnen auf folgende Weise direkt veréandert
werden:

Tasten ©+ & Wechseln Sie mit den Tasten + & zu der Zeile,
die Sie verandern méchten.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt innerhalb der gewilinschten Zeile.

Tasten &= Wechseln Sie mit den Tasten <= zur gewiinschten
Stelle.

Tasten ¢t & Veréndern Sie mit den Tasten ¢+ & den ausgewa&hlten
Wert. Mit der Taste ft erhdhen Sie den Wert, mit
der Taste ¥ verringern Sie ihn.

“OK”-Taste Ubernehmen Sie mit der “OK”-Taste den
eingestellten Wert.
Wenn der eingestellte Wert nicht tbernommen werden
soll, “ESC” Taste betéatigen.
Der ursprunglich eingestellte Wert wird wieder
hergestellt.
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10.4.1.1 Auswabhl eines Knopfloches in der Hauptebene

Sequenzmodus

In der Hauptebene kann jederzeit zwischen den programmierten
Knopfléchern der Sequenz gewechselt werden.

Tasten &=

2

Mit den Tasten <= kann innerhalb der dargestellten
Sequenz jedes Knopfloch ausgewahlt werden.

Das gewunschte Knopfloch wird mit einem Balken
gekennzeichnet.

Als Auswabhlhilfe wird im Feld 1 die aktuelle
Knopflochkontur und Feld 2 die dazugehdrigen Werte
dargestellt.

Modus Monoflex (Einfachschnitt)

28

Bei den Unterklassen 580-312000, 580-321000 und
580-341000 sind zwei Messerpositionen mdglich.
Darum wird im Modus Monoflex (Einfachschnitt) im

Feld 3 zusatzlich ein Balken angezeigt.

Durch die Stellung des Balkens wird angezeigt, welche
Messerposition dem angezeigten Knopfloch zugeordnet
wurde.



Einzelknopflochmodus
In der Hauptebene kénnen Sie ein vorher programmiertes Knopfloch

auswahlen.

Tasten ¢t &

“OK”-Taste

Tasten ¢t &

“OK”-Taste

3

2

Wechseln Sie mit den Tasten ©+ & zu dem Feld,
das Sie verdndern moéchten.

Driicken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt.

Wahlen Sie mit den Tasten ©+ 8 die gewlinschte
Knopflochnummer aus.

Als Auswahlhilfe wird im Feld 1 die aktuelle
Knopflochkontur und im Feld 2 die dazugehdrigen
Werte dargestellt.

Zum Bestétigen driicken Sie die “OK”-Taste.

Modus Monoflex (Einfachschnitt)

Bei den Unterklassen 580-312000, 580-321000 und
580-341000 sind zwei Messerpositionen méglich.
Darum wird im Modus Monoflex (Einfachschnitt) im

Feld 3 zusétzlich ein Balken angezeigt.

Durch die Stellung des Balkens wird angezeigt, welche
Messerposition dem angezeigten Knopfloch zugeordnet
wurde.
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10.4.2 Sequenz oder Einzelknopfloch auswéahlen

Je nach Einstellung im Sequenzmeni steht entweder der
Sequenzmodus oder der Einzelknopflochmodus zur Verfigung
(Siehe Sequenzprogrammierung)

10.4.2.1 Auswabhl einer Sequenz (Sequenzmodus)

Nach dem Einschalten wird die oberste Zeile der Anzeige dunkel
unterlegt dargestellt.
Die zuletzt genahte Sequenz wird angezeigt.

Tasten 0t & Wechseln Sie mit den Tasten #t & zum Feld
“Sequenznummer”.

“OK”-Taste  Drlicken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt innerhalb der gewlinschten Zeile.

Tasten ©t & Stellen Sie mit den Tasten {+ & die gewiinschte Sequenz
ein.

“OK”-Taste  Ubernehmen Sie mit der “OK”-Taste die gewiinschte
Sequenz.

10.4.2.2 Auswabhl eines Knopfloches (Einzelknopflochmodus)

Wenn nach dem Einschalten in der obersten Zeile eine Nummer
(z. B. “3”) angezeigt wird, ist im Sequenzmenu der
Einzelknopflochmodus eingestellt.

In diesem Modus kann keine Sequenz mehr aktiviert werden.
Das zuletzt genédhte Knopfloch wird angezeigt.
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10.4.3 Fadenspannung in der Hauptebene anpassen

In der Anzeige zeigt das Feld 2 die Nadelfadenspannung beim N&hen
an. Diese kann von der Hauptebene angepasst werden.

\

2

Tasten ¢t & Wechseln Sie mit den Tasten ¢+ & zum Feld 2
“Nadelfadenspannung”.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt.

Tasten ¢t & Stellen Sie mit den Tasten 4+ den gewlinschten
Wert ein.

“OK”-Taste =~ Zum Bestatigen driicken Sie die “OK”-Taste.

10.4.4 Schnittlange in der Hauptebene anpassen

In der Anzeige zeigt das Feld 3 die Schnittlange an. Diese kann von
der Hauptebene angepasst werden.

\

3

Tasten ¢t & Wechseln Sie mit den Tasten #t & zum Feld 3 der
Schnittlange.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt.

Tasten ¢t & Stellen Sie mit den Tasten ¢+ ¥ den gewiinschten
Wert ein.

“OK”-Taste = Zum Bestéatigen driicken Sie die “OK”-Taste.
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10.4.5

10.4.6

32

Der Schneidmodus

Der Tagesstiickzahler

\

Beim Schneidmodus kann zwischen folgenden Parametern
gewechselt werden:

0 = ohne schneiden
CA = nach dem Nahen schneidend
CB = vor dem N&hen schneidend

Tasten ¢+ & Wechseln Sie mit den Tasten #t & zum Feld 1
“Schneidmodus”.

“OK”-Taste  Dricken Sie die “OK”-Taste.
Der Cursor blinkt.

Tasten ¢t & Stellen Sie mit den Tasten J + den gewlinschten
Wert ein.

“OK”-Taste = Zum Bestatigen driicken Sie die “OK”-Taste.

Der Knopflochautomat 580 ist mit einem Stlickzahler ausgestattet, der
die Anzahl der gendhten Knopfldcher zahlt.

Hinter dem Zeichen “X“ wird der aktuelle Wert angezeigt.

Der Wert des Stiickzahlers bleibt nach dem Ausschalten erhalten.

Der Stiickzéhler zahlt maximal 9999 Knopflécher. Wenn dieser Wert
Uberschritten wird, beginnt die Z&hlung wieder bei 0.

Tagesstiickzahler zuriicksetzen:

Tasten ©t & Wechseln Sie mit den Tasten #tJ zum Feld 2
“Stlckzahler”.

“OK”-Taste  Dricken Sie die “OK”-Taste.
Der Menibalken andert sich.

“OK”-Taste  Drlcken Sie die “OK”-Taste ca. 1,56 Sekunden.
Der Stuckzahler wird auf 0 gesetzt und die
Anzeige wechselt wieder in die Hauptebene.



10.4.7 Automatischer oder manueller Betrieb (Ist nur im Sequenzmodus einstellbar)

05— 09 — 02 = 04

05 — 09 — 02 — 04

Je nach Einstellung befindet sich der Knopflochautomat im manuellen
oder im automatischen Betrieb.

Automatischer Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen
den Knopflochprogrammen Pfeile angezeigt.

Nach dem Nahen eines Knopfloches wechselt die Steuerung
automatisch zur ndchsten Knopflochform. Nach dem Nahen des
letzten Knopfloches, wechselt die Steuerung wieder zum ersten
Knopfloch innerhalb der Sequenz.

Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.

Die Form des jeweils angewahlten Knopfloches wird in der linken
Displayhélfte dargestellt.

Manueller Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen
den Knopflochformen Striche angezeigt.

Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den
Knopflochformen.

Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.

Die Form des jeweils angewahlten Knopfloches wird in der linken
Displayhélfte dargestellt.

Lichtschrankenmodus

Wenn der Teilesatz “Lichtschrankenbausatz 0580 591524" montiert
ist, kann im Lichtschrankenmodus gearbeitet werden.

Durch zwei Lichtschranken wird entweder das Revers oder die
Sakkovorderkante erkannt und das entsprechende Programm
automatisch angewahlt.

In der Sequenz mussen genau zwei Programme eingetragen sein. Der
Lichtschrankenmodus ist am Symbol 1 zu erkennen.

Wechseln zwischen automatischem, manuellem und
Lichtschrankenbetrieb

Tasten ©+ & Mit den Pfeiltasten ©+ und & die Zeile auswéhlen, in der
die aktuelle Sequenz dargestellt wird.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste.

Tasten ¢t & Mit den Pfeiltasten #t und ¢ zwischen den beiden
Betriebsarten wechseln.
Die Pfeile zwischen den Knopflochformen erscheinen
bzw. Verschwinden.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste.
Die Auswahl wird bestétigt.

oder

“ESC”-Taste Drucken Sie die “ESC”-Taste.
Die Auswahl wird abgebrochen.

Nachstes zu nahendes Knopfloch einer Sequenz auswahlen

Wenn das Nahmend in der Anzeige zu sehen ist, kann jederzeit
zwischen den programmierten Knopfldchern gewechselt werden.

Tasten < = Pfeiltaste < oder = betétigen.
Innerhalb der dargestellten Sequenz wird die nachste
bzw. die vorhergehende Knopflochform ausgewa&hlt.
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10.5 Knopflochprogrammierung

Das Menisystem der 580 ist in Ebenen unterteilt.
In der Hauptebene werden die fur den N&hbetrieb wichtigsten
Informationen angezeigt.

Von dieser Hauptebene kann man in die Programmierebene wechseln,
um Knopflécher zu programmieren.
Ein MenUpunkt kann noch mehrere Untermenipunkte enthalten.

10.5.1 Auswahl der Programmierebene

10.5.2 Verandern eines Wertes
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“P”-Taste

Tasten 0t &

“OK”-Taste

“€”-Taste

“ESC”-Taste

Tasten &=

Tasten ©t &

“OK”-Taste

“ESC”-Taste

Dricken Sie die “P”-Taste, um von der Hauptebene in
das Meni zum Programmieren von Knopfléchern zu
wechseln. Ein Menupunkt wird angezeigt.

Wenn der Menupunkt keine Untermendis hat, sehen
Sie in der Anzeige einen Wert, den Sie verdndern
kénnen.

Hat der Menlpunkt Untermends, sehen Sie in

der Anzeige vier Punkte am rechten Rand.

Die Werte zu diesem MenUlpunkt werden in den
UntermenUs eingestellt.

Wahlen Sie mit den Tasten ©+ ¥ den gewiinschten
MenUpunkt aus.

Dricken Sie die “OK”-Taste, um den Wert des
ausgewdhlten Menupunktes zu verandern.

Wenn der ausgewahlte Menilpunkt Untermends enthélt,
wird lhnen nach Dricken der “OK”-Taste ein
MenUpunkt des ausgewahlten Untermeni angezeigt.
Wabhlen Sie ebenfalls mit den Tasten ©+ & den
gewlinschten Untermentpunkt aus und bestatigen Sie
die Auswahl mit der “OK”-Taste. Jetzt kbnnen Sie den
Wert verandern.

Driicken Sie die “€”-Taste, um in die vorherige Ebene
zurick zu schalten.

Dricken Sie die “ESC”-Taste, gelangen Sie immer
direkt zuriick in die Hauptebene.

Mit den Tasten <= wéhlen Sie die Stelle des Wertes
aus, die Sie verdndern mochten.

Sie kdnnen Werte nur in zulassigen Schritten
veréandern. Die Nahdrehzahl lasst sich z. B. nur in
1000er oder 100er Schritten verandern, die 10er und
1er Stelle lassen sich also nicht anwéhlen.

Mit der Taste ©+ erh6hen Sie den Wert der ausgewéhlten
Stelle.

Mit der Taste & verringern Sie den Wert der
ausgewahlten Stelle.

Fur alle Werte existieren Minimal- und Maximalwerte,
die nicht unter- bzw. Uberschritten werden kénnen.

Mit der “OK”-Taste Gibernehmen Sie die gednderten
Werte. Sie kehren zurlick zu der Mentauswabhl.

Mit der “ESC”-Taste brechen Sie die Wertédnderung ab.
Der vorherige Wert wird wieder hergestellt.
Sie kehren zuriick zu der Menlauswahl.



10.5.3 Programmierung eines Knopfloches

“P”-Taste Driicken Sie die “P”-Taste, um von der Hauptebene in
das Meni zum Programmieren von Knopfléchern zu
wechseln.

Tasten ¢t & Waéhlen Sie mit den Tasten £+ & den MenlUpunkt
“Knopflochnummer” aus.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste, um den MenUpunkt zu
aktivieren.

Tasten ©+ & Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ § das Knopfloch aus, dass
Sie verdndern moéchten.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ©+ & den Menlpunkt
“Riegelform” aus.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste, um den MenUpunkt zu
aktivieren.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ©+ 8 die Riegelform des
ausgewahlten Knopfloches.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste.

Hinweis!

Wenn Sie die Riegelform eines Knopflochprogrammes andern, werden
alle Werte dieses Knopfloches auf den Standardwert zurlickgesetzt!.
Wabhlen Sie also immer zuerst die Riegelform aus, bevor Sie die

anderen Werte

des Knopfloches einstellen!

— Passen Sie nun die weiteren Parameter gemaB Ihren Bedlrfnissen

an.
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10.5.4 Liste der Meniipunkte und Untermeniipunkte

Meniipunkt

Beschreibung

Eh

Knopflochnummer: Es kdnnen bis zu 50 verschiedene Knopflécher programmiert werden.

TAL

Riegelform: Es kdnnen Knopflécher mit Keil- (1), Quer- (2), Rund- (3) und ohne Riegel (0)
sowie Schnirlécher (4) programmiert werden.

5i

; 3

E X
XE

Langeneinstellungen

Schnittldnge: Die Nahlange ist, je nach Naheinrichtung, von 6 mm bis max. 50 mm
einstellbar.

Schniirlochdurchmesser*: Der Schniirlochinnendurchmesser ist, je nach
Né&heinrichtung, von 1 mm bis 7,5 mm einstellbar.

Stichlange in der Raupe: Abstand von Stich zu Stich innerhalb der Raupe (von 0,5 mm bis
2 mm).

Anzahl der Stiche im Schniirloch*: Anzahl der gleichméBig verteilten Stiche im gesamten
Schniirloch.

Uberlappung im Schniirloch*: Uberschneidung von Nahtanfang und Nahtende.

Fadenabschneidldnge: Die Lange des Nadelfadens und des Greiferfadenendes bei
Unterklasse 580-112000/ 580-312000 auf der Knopflochunterseite kann veréndert werden.

Verdichtungsstiche erhéhen die Nahsicherheit am Nahtanfang und am Nahtende.

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtanfang: Abstand von Stich zu Stich
innerhalb der Verdichtung am Nahtanfang.

Stichlange der Verdichtungsstiche am Nahtende: Abstand von Stich zu Stich innerhalb
der Verdichtung am Nahtende.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtanfang: Anzahl der Stiche innerhalb der
Verdichtung am Nahtanfang.

Anzahl der Verdichtungsstiche am Nahtende: Anzahl der Stiche innerhalb der
Verdichtung am Nahtanfang.

il
18T
nE

nt

Nadelfadenspannung
Nahspannung: Elektronisch geregelte Ndhspannung innerhalb des Nahzyklusses.
Abschneidspannung: Abgesenkte Nadelfadenspannung fur den Nadelfadenabschneider.

Annahspannung: Durch die Annéghspannung kann die Lange des eingelegten
Anfangsfadens reguliert werden.
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Meniipunkt | Beschreibung

I:-:I Augeneinstellungen

1] L
[ Augenform: Es kdnnen sieben verschiedene Augenformen programmiert werden.
Messerform Knopflochform fur Knopflochform fur
Nr. nach dem Nahen schneiden/ vor dem Nahen
ohne Schneiden schneiden
(XxY) (XxY) (XxY)
0 0,0x 0,0 0,0x 0,0 0,0x 0,0
1 1,3x3,0 1,6 x 3,5 1,1x2,6
2 2,1x3,2 2,4x3,9 1,7x2,8
3 2,8x4,3 3,3x4,6 2,4 x3,9
4 3,0x4,6 3,6 x4,8 2,6 x 4,1
5 3,2x5,4 3,6 x6,1 2,8x4,7
6 |freie Augenform

_1':""; Stichzahl im Auge: Es kdnnen min. 4 bis max. 25 Stiche in der Rundung

des Kopflochauges eingestellt werden.
"ﬁh' Augenneigung: Das Knopflochauge kann leicht nach links oder rechts gekippt werden.
o Uberstichbreite: Der mechanisch eingestellte Uberstich (Stichbreite) kann um bis zu 1,0

mm verkleinert oder um bis zu 0,5 mm vergroBert werden.

Schneideinstellungen

b=

I Schneidmodus: Je nach N&heinrichtung kann das Knopfloch entweder
nach (CA), vor (CB) oder nicht aufgeschnitten (0) werden.
0 = nicht schneiden
CA = nach dem Néhen schneiden
CB = vor dem N&hen schneiden

ﬂ Schneidraum: Als Schneidraum bezeichnet man den Abstand zwischen den beiden
inneren Einstichen von Hin- und Rickraupe.

T L} Modus Multiflex 580-312000 / 580-321000 / 580-341000

Schneidbereich: 1 = Gesamtschnitt, 2 = Mittelschnitt, 3 = Augenschnitt oder Randschnitt/
Stegschnitt

?1 Schnittldnge bei Gesamtschnitt: Die Schnittlange kann um max. 2 mm verkurzt werden.

ﬁ.t Schneidposition bei Mittelschnitt: Die Lage 148t sich in Prozent angeben und steigt von
- der Augenlage (0%) bis zur hintersten Lage (100%) an.

il ++ Schneidkorrektur in x-Richtung: Die Messerposition innerhalb des Knopfloches kann
nach links oder rechts verschoben werden.

I E' Schneidkorrektur in y-Richtung: Die Messerposition innerhalb des Knopfloches kann
nach vorne oder nach hinten verschoben werden.

+ 0 Schneiddruckkorrektur: Automatische Anpassung (4-stufig) der Schneidkraft fur das
Knopflochmesser in Abhéngigkeit zur Knopflochlange.

-bis 14 mm Knopflochlédnge (Schnirldcher) 2-Stufen
-ab 15 mm bis 30 mm Knopflochlange 3-Stufen
-ab 31 mm Knopflochlédnge 4-Stufen

In diesem Menipunkt kann die voreingestellte Aufschneidkraft, je nach Knopflochléange,
erhdht oder gesenkt werden.
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Meniipunkt

Beschreibung

1+

Flexibles Schneiden: Modus Monoflex 580-312000 / 580-321000 / 580-341000

S

Keilriegeleinstellungen

Keilriegellange: Die Keilriegelldnge kann je nach Naheinrichtung und Knopflochlange von
min. 2 mm bis max. 36 mm eingestellt werden.

Uberstichbrqite im Keilriegel: Die fir das gesamte Knopfloch geltende Uberstichbreite (vgl.
Menipunkt “Uberstichbreite”) kann im Keilriegel verkleinert werden.

Uberlappung im Keilriegel: Uberlappung der Hin- und Riickraupe im Keilriegel.

W Hoéhe der Riegelschrége: Die Lange des Keils im Riegel ist einstellbar.

u Querriegeleinstellungen

e Querriegellédnge: Gesamtlange des Querriegels. Der Einstellbereich wird automatisch
nach dem ausgewé&hlten Schneidraum und der Uberstichbreite angepasst.

o Stichlange im Querriegel: Abstand von Stich zu Stich innerhalb des Querriegels (von
0,5 mm bis 2 mm).

[TEY Uberstichbreite im Querriegel: Der mechanisch eingestellte Uberstich (Stichbreite) kann
im Querriegel verkleinert oder vergréBert werden.

.:n.'_ x-Lage des Querriegels: Der gesamte Querriegel kann nach links oder
rechts verschoben werden.

Ll Raupenverldangerung im Querriegel: Als Raupenverlangerung im Querriegel bezeichnet

man die Uberschneidung von Hin- und Riickraupe mit dem Querriegel.

Lk
i

Rundriegeleinstellungen

Anzahl der Stiche im Rundriegel: Es kdnnen min. 6 bis max. 12 Stiche im
Rundriegel eingestellt werden bzw. im unteren Halbkreis 4 bis 10 Stiche.

Uberstichbreite im Rundriegel: Die fiir das gesamte Knopfloch geltende Uberstichbreite
(vgl. Menupunkt “Uberstichbreite”) kann im Rundriegel verkleinert werden.

Nahtanfangsposition: Der Nahtanfang kann nach Wunsch im Rundriegel (1) oder
innerhalb der Hinraupe (2) liegen.

Uberlappung in der Raupe: Uberschneidung von Nahtanfang und Nahtende in der Raupe.

Nahtanfangsposition innerhalb der Raupe: Position des Nahtanfangs innerhalb der
Hinraupe kann von Anfang Raupe (Wert 100) bis Auge (Wert 0) verandert werden.

Uberlappung im Rundriegel: Uberschneidung von Nahtanfang und Nahtende im
Rundriegel.

Gimp

Gimpeniiberwachung: Uberwachung an/aus, ob der Gimpenfaden mit eingelegt wird.

TRl

Folgeknopfloch: Nummer des Knopflochs, das ohne Offnen der Klammern direkt im An-
schluss an dieses Knopfloch gendht wird. Hiermit lassen sich doppelte Umlaufe erzielen.

Drehzahl: Nahgeschwindigkeit (Stiche pro Minute).
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10.6 Sequenzen

10.6.1 Allgemeines
Sequenzmodus
Die N&herin wird in die Lage versetzt, in Folge Knopflécher mit
verschiedenen Parametern zu ndhen, ohne eine Taste am Bedienfeld
driicken zu missen.
® Jede Sequenz kann max. 9 verschiedene Knopflécher enthalten.
Jedes einzelne Knopfloch innerhalb der Sequenz kann bis
max. 9 Mal wiederholt werden.
® 25 verschiedene Sequenzen kdnnen erstellt und im Speicher
abgelegt werden.
® Grundsatzlich kénnen alle Knopflécher in einer Sequenz
angewahlt werden.
Einzelknopflochmodus
Es kann aus 50 vorprogrammierten Knopflochprogrammen ein
Knopfloch angewahlt werden.
Dieses Knopfloch wird genéht, bis ein anderes Knopfloch angewé&hlt
wird.
10.6.2 Sequenzmodus ein- oder ausschalten
“S”-Taste Driicken Sie die "S”-Taste, um von der Hauptebene in

das Menl zum Programmieren von
Knopflochsequenzen zu wechseln.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ & den Menupunkt
“Sequenznummer” aus.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste, um den Menipunkt zu
aktivieren.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ 8 die Sequenznummer “0”
an.
Der Sequenzmodus wird ausgeschaltet.

“ESC”-Taste Driicken Sie die “ESC”-Taste.
Sie gelangen zurlick in die Hauptebene.

oder

“€”-Taste Driicken Sie die “€”-Taste.
Sie gelangen eine Ebene zuriick.

Hinweis!

Bei jeder anderen Sequenznummer ist der Sequenzmodus
eingeschaltet.
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10.6.3

40

Programmieren einer Sequenz

“S”-Taste Driicken Sie die "S”-Taste, um von der Hauptebene in
das Meni zum Programmieren von
Knopflochsequenzen zu wechseln.

Auswahl der Sequenznummer

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ 8 den Menupunkt
“Sequenznummer” aus.

“OK”-Taste Dricken Sie die “OK”-Taste, um den MenUlpunkt zu
aktivieren.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ ¥ die zu programmierende
Sequenznummer an.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste, um den Menipunkt zu
aktivieren.

Knopflochreihenfolge programmieren

1

/

AREN

6

7

AN

2

Tasten ©+ & Mit den Tasten ©+ & das Feld 1 auswéhlen.
“OK”-Taste  Dricken Sie die “OK”-Taste.

Die erste Spalte gibt die Stelle des Knopfloches innerhalb der
Sequenz an.

In der zweiten Spalte kann zu der gewahlten Stelle das gewlinschte
Knopfloch programmiert werden.

Als Programmierhilfe werden im Feld 7 die Form und im Feld 4 die
wichtigsten Parameter dargestellt.

(5 = Schnittlange, 2 = Stichlédnge, 6 = Uberstichbreite,

3 = Schneidmodus)

Soll das entsprechende Knopfloch mehr als einmal hintereinander
genaht werden, kann in der dritten Spalte die gewlinschte Anzahl
eingestellt werden.

Tasten ¢t & Mit den Tasten £+ & das gewlinschte
Knopflochprogramm auswéhlen.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.
Das Knopflochprogramm wird tbernommen.

Tasten ¢+ & Mit den Tasten © & die gewlinschte Anzahl auswéhlen.

“OK”-Taste  Druicken Sie die “OK”-Taste.
Die gewiinschte Anzahl wird tbernommen.

— Sollen weitere Knopflochprogramme angefiigt werden, wieder mit
dem ersten Schritt beginnen. Ein Fortsetzen des Nahens ist mit
dem FuBschalter nicht méglich! Um den N&hvorgang fortzusetzen,
mussen Sie die “OK” Taste am Bedienfeld driicken oder
den Handtaster benutzen.



10.6.4 Anfiigen eines Knopfloches am Ende einer Sequenz

Tasten ¢t & Waéhlen Sie mit den Tasten ©# & die letzte Zeile der

programmierten Knopflochfolge an.

“OK”-Taste  Drucken Sie die “OK”-Taste.

Tasten ©+ 0 Wahlen Sie mit den Tasten {+ § das gewiinschte
Knopflochprogramm an.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.

“ESC”-Taste Drlcken Sie die “ESC”-Taste.
Sie gelangen zurlick in die Hauptebene.

10.6.5 Léschen eines Knopfloches am Ende einer Sequenz

Tasten ¢+ & Wahlen Sie mit den Tasten {+ § die letzte Zeile der
programmierten Knopflochfolge an.

“OK”-Taste  Driicken Sie die “OK”-Taste.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ©+ 8 Knopflochprogramm “0”
an.

“OK”-Taste  Dricken Sie die “OK”-Taste.
Mit der Bestatigung wird das ausgewahlte Knopfloch
geldscht. Eventuell nachfolgende Knopflécher ricken
nach.

“ESC”-Taste Drucken Sie die “ESC”-Taste.

Sie gelangen zuriick in die Hauptebene.
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10.6.6 Einfligen eines Knopfloches innerhalb einer Sequenz

Hinweis
Ein einzelnes Einfligen von Knopflochprogrammen in die
Knopflochfolge ist nicht méglich.

Notieren Sie sich die nachfolgenden programmierten
Knopflécher.

Tasten ¢t 0 Wahlen Sie mit den Tasten ¢+ ¥ die gewlinschte Zeile
der programmierten Knopflochfolge an.

“OK”-Taste  Dricken Sie die “OK”-Taste.

Tasten ¢t & Wahlen Sie mit den Tasten ©+ ¥ das gewlinschte
Knopflochprogramm an.

Andern Sie anschlieBend die folgenden Knopflécher
entsprechend lhrer Notizen.

“ESC”-Taste Drucken Sie die “ESC”-Taste.
Sie gelangen zuriick in die Hauptebene.
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10.7 Né&hen

Der N&hvorgang kann entweder mit dem Handtaster oder mit dem
FuBschalter gesteuert werden.

Nahen mit dem Handtaster

Mit dem Handtaster konnen die Klammern gesteuert und der
Nahvorgang gestartet werden. Je nach Einstellung im Servicemenu
(siehe Serviceanleitung) ist die Funktion unterschiedlich.

1. Einstellung (Standard)
— Taste 1: Klammern werden gedffnet bzw. geschlossen.

— Taste 2: Der Nahvorgang startet, wenn die Klammern geschlossen
sind.

2. Einstellung

Taste 1: Klammern werden geéffnet bzw. geschlossen.

— Taste 2: Falls die Klammern nicht abgesenkt sind, werden sie
abgesenkt. Der Nahvorgang startet.

Schnellabschaltung wéhrend des N&hens

- Drucken Sie die Taste 1 oder 2. Der Nahvorgang stoppt.

- Um den Nahvorgang abzubrechen, driicken Sie die Taste 1.

- Um den Nahvorgang fortzusetzen, driicken Sie die Taste 2.

N&hen mit dem FuBschalter (Zusatzausstattung)

Der FuBschalter ist ein 2-Stufenpedal ohne Rucktritt.

— Bei Treten der 1. Stufe werden die Klammern geschlossen. Die
Klammern 6ffnen sich wieder wenn die 1. Stufe losgelassen wird.

— Bei Treten der 2. Stufe startet der Nahvorgang. Er FuBschalter
kann losgelassen werden, sobald der Nahvorgang lauft.

Schnellabschaltung wéhrend des Néhens

— Treten Sie den FuBschalter. Der Nahvorgang stoppt.
Um den Nahvorgang abzubrechen, treten Sie erneut den
FuBschalter.
Ein Fortsetzen des Nahens ist mit dem FuBschalter nicht moglich!
Um den N&ahvorgang fortzusetzen, missen Sie die “OK” Taste am
Bedienfeld driicken oder den Handtaster benutzen.
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Herausnehmen des fertigen Ndhgutes bei der Unterklasse
580-151000

Zum Herausnehmen des Nahgutes den Greiferfaden und die
Gimpe unter die Fadenklemme 2 fiihren. Beide Faden von rechts
nach links am Messer 1 entlang ziehen.

Die Faden werden abgeschnitten.

Auswechseln des Messers

Schrauben 1 I6sen und den Niederhalter 4 entfernen.
Altes Messer 2 entnehmen.

Neues Messer 3 bis auf den Grund der Nut stecken und in
Pfeilrichtung abknicken.

Schraube 1 wieder anziehen.
Niederhalter mit Schraube 4 festziehen.

Hinweis!

Das Messer darf nicht ausserhalb
des Niederhalters stehen.




11 Hinweismeldungen

11.1 Nadel nicht in Grundstellung

A D

Wenn bei Nahbeginn die Nadel nicht in der oberen Grundstellung oder
auf der falschen Seite ist, erscheint der nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung
— Am Handrad drehen, bis der Hinweis verschwindet.

11.2 Maschine steht in Einfadelposition

A e

11.3 Fadenriss

M A

11.4 Gimpe nicht eingelegt

A

S

11.5 Druckwachter

&

Wenn bei Nahbeginn die Maschine in Einfadelposition steht, erscheint
der nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung
— Drucken Sie den Knopf am Kopfdeckel.

Sollte wahrend des Nahens der Faden reien, erscheint der
nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung
— Drticken Sie den Knopf am Kopfdeckel.

Hinweis:
Erscheint nur bei Unterklasse 141 oder 341 bei eingebauter und
aktivierter Gimpeniberwachung.

Der N&hvorgang kann mit Taste OK oder Handtaster 2 fortgesetzt bzw.
mit Taste ESC oder Handtaster 1 abgebrochen werden.

Der Druckwachter Uberwacht den Luftdruck der zugefuhrten Luft.
Wenn keine Druckluft zur Verfigung steht oder der Druck zu gering ist,
erscheint auf der Anzeige der nebenstehende Warnhinweis.

Fehlerbehebung

— N&hautomat ausschalten.

— Ausreichend Druckluft zur Verfiigung stellen.
— Na&hautomat einschalten
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11.6 Nicht zuldssige Schneidkonfiguration

N

Hinweis
Erscheint nur bei Einstellung “Multiflex”

Wenn eine nicht zuldssige Schneidkombination gewahlt wurde,
erscheint der nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung

— In der Steuerung die Daten der eingesetzten Messer und des
Schneidblocks lberpriifen und einstellen.

— Gegebenenfalls geeignete Messer und Schneidblock einsetzen
und einstellen.

11.7 Einfadelmodus unzuléssig

12
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Fehlermeldungen

Wenn bei Nahbeginn die Nadel in Einfadelposition steht, erscheint der
nebenstehende Hinweis.

Fehlerbehebung

— Knopf am Kopfdeckel driicken = Einfadelmodus wieder
ausschalten.

— Maschine aus- und wieder einschalten.

Siehe Fehlermeldungen Serviceanleitung.



13 Wartung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
z Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Wo Wartungsarbeiten bei laufender Maschine durchgefihrt werden
mussen, mit groBter Vorsicht arbeiten.

13.1 Reinigung

Eine sauberer Nahautomat schitzt vor Stérungen !

Téagliche Reinigung:

— Séaubern Sie taglich den Bereich Greifer, Fadenabschneider,
Stichplatte und den Nahkopf von Nahstaub, Fadenresten und
Schneidabféllen.

Falls Vakuum vorhanden ist, empfiehlt es sich die Nahabfalle
abzusaugen.

— Leeren Sie bei Bedarf den Absaugbehélter fiir Schneidabfalle.

— Priifen Sie taglich den Wasserstand im Druckregler.
Der Wasserstand darf nicht bis zum Filtereinsatz 2 ansteigen.
Nach Eindrehen der AblaBschraube 3 das Wasser unter Druck aus
dem Wasserabscheider 1 ablassen.
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13.2 Olen

o

Priifen Sie wochentlich den Olstand an den Olbehéltern 4 und 5 !

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen!
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt!
Waschen Sie sich nach Hautkontakt griindlich!

ACHTUNG! !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineralélen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altdl an einer autorisierten Annahmestelle ab!
Schitzen Sie Ihre Umwelt, achten Sie darauf, kein Ol zu verschiitten!

Verwenden Sie zum Auffillen der Olvorratsbehalter ausschlieBlich das
Schmierdl DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

- Viskositat bei 40°C: 10 mm?/s
- Flammpunkt: 150°C

Das Ol kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgenden Teile-Nummern bezogen werden:

- 250 ml Behalter: 9047 000011
- 11 Behalter: 9047 000012
- 21 Behalter: 9047 000013
- 51 Behalter: 9047 000014

Allgemeines
Die Schmierung aller beweglichen Teile des Automaten erfolgt Uber
ein Oldochtsystem aus zwei Olvorratsbehaltern.

Das Olen beschrénkt sich daher auf das Uberpriifen und Nachfillen
der Olvorratsbehalter, jedoch muissen die Filze 2 der Klammerarme 3,
des Schneidstempels 1, und der Kurvenscheibe 6 von Zeit zur Zeit
gedlt werden.
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13.3 Kontrolle

1 6 2
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Die Wartung des Knopflochautomaten darf nur im ausgeschalteten

Zustand erfolgen.

ACHTUNG!!

Beim Aufstellen bzw. nach einer langeren Stillstandszeit sind Dochte,
Filze, Greifer und Nadelstangenkomponenten mit etwas Ol zu

versorgen (siehe Aufstellanleitung Kapitel 11).

Durchzufiihrende Arbeiten

Betriebsstunden

8 40 160| 500
Knopflochautomat
Bereich unter der Stichplatte von Nahstaub saubern X
Olstand kontrollieren X
Zahnriemen kontrollieren und sdubern X
Schneidstempel 1 6len X
Klammerarme 3 am Filz 2 6len X
Filz 6 an der Kurvenscheibe élen X
Pneumatisches System
Wasserstand im Druckregler priifen X
Filtereinsatz in der Wartungseinheit reinigen X
Dichtigkeit des Systems prifen X
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Lieferumfang

Der Lieferumfang ist abhangig von lhrer Bestellung. Bitte prifen Sie
vor dem Aufstellen, ob alle bend&tigten Teile vorhanden sind.

- 1 Maschinenoberteil

Steuerung

Bedienfeld

Garnstander

Wartungseinheit

Hauptschalter

- Integralndhleuchte

- Anschlag (R+L) fir Knopflochabstand zur Nahgutkante
- Werkzeug und Kleinteile im Beipack

- Zusatzausstattungen (abhangig von der Bestellung) z.B.:
- Gestell
- Pneumatik-AnschluBpaket
- FuBschalter

o g A ON

Allgemeines und Transportsicherungen

ACHTUNG!

Der N&dhautomat darf nur von ausgebildetem Fachpersonal aufgestellt
werden.

Alle Arbeiten an der elektrischen Ausristung des N&dhautomaten
durfen nur von Elektrofachkraften oder entsprechend unterwiesenen
Personen durchgefuhrt werden.

Der Netzstecker muB herausgezogen sein.

Transportsicherungen

Vor dem Aufstellen des N&dhautomaten sind alle Transportsicherungen

zu entfernen.

— Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil,
Maschinentisch und am Gestell entfernen.

— Entfernen Sie die Schraube 1. Die Schraube 1 verhindert wéhrend
des Transportes, dass das Maschinenoberteil hochschwenkt.

— Schrauben 2 entfernen.
Sie verhindern das Herausfallen der Klammerplatten.
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Tischplatte mit BemaBung
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Sollten Sie selbst die Tischplatte erstellen, nehmen Sie die oben
stehende Skizze als Beispiel fur die BemaBungen. Die Tischplatten-
dicke sollte ca. 40 mm betragen.

@ Bohrung fur den Garnstander

@ Positionen zum Anschrauben der Laschen. Firr eine sichere
Befestigung der Maschine durfen die Schrauben fir die Laschen
nur
in Einschraubmuttern M8 x 25 DIN 7965 (die Einschraubmuttern
befinden sich nicht im Beipack) eingeschraubt werden.

® Positionen zum Anschrauben des Schutzbugels fur die Steuerung

@ Positionen zum Anschrauben der Steuerung

Die Schwingmetall-Puffer 5 miissen zwischen den Laschen 7 und dem
Maschinensockel geschraubt werden, da sonst Vibrationen von dem
Automaten auf das Gestell Ubertragen werden.

(Alle benétigten Teile befinden sich im Beipack)



4 Transportése
Die Transportdse erleichtert es ihnen, den Automaten in das Gestell zu
heben. Sie kénnen somit den Automaten z.B. Mit einem Deckenkran
anheben oder auch eine stabile Stange durch die Transportdse flihren
und den Automaten dann mit 2 Personen anheben. Die Transportdse
finden Sie im Beipack.
— Schrauben Sie die Transportdse 8 an den Automaten.
— Heben Sie den Automaten in das Gestell.

— Schrauben Sie die Transportdse 8 wieder ab, wenn der Automat
montiert ist.

8

5 Montage Hauptschalter

— Schraube 4 |6sen und Schaltknebel 5 abziehen.

— Deckel vom Hauptschalter abnehmen.
Dazu mit einem Schraubendreher den Riegel in der Bohrung 6
entriegeln.

— Leitung vom Steuerkasten in den Hauptschalter einflihren.

— Leitungsadern des Steuerkasten an den Schrauben L1 (1> braun)
und L2 (2 & blau) anschlieBen.
Schutzleiter (3 & gelb-griin) des Steuerkastens in Hauptschalter
anschlieBen.

— Darauf achten dass die Kerbe 7 nach unten zeigt.

— Deckel auf den Netzschalter wieder aufsetzen. Schaltknebel 5
aufsetzen und Schraube 4 festschrauben.

Hinweis
Wenn Sie selbst die Tischplatte erstellen, bringen Sie den

Hauptschalter an einer leicht zuganglichen Stelle an, da der
Hauptschalter gleichzeitig der Notausschalter ist.




6

Montage der Steuerung

Achtung!

Die Steuerung darf beim Betreiben der Maschine nicht auf dem Boden
stehen, da sonst die Liftungsschlitze verdeckt werden. Dieses kann
zur Uberhitzung der Steuerung fuhren.

0o
N

N

3

A

|

4 5 7 8

— Schrauben Sie die Steuerung mit den Schrauben 2 und 3 an die
Unterseite der Tischplatte. Die Seite 9 mit dem Typenschild zeigt
dabei nach vorn.

— Verbinden Sie alle Stecker in Feld 1 und 4 mit den jeweiligen
Buchsen. Die Stecker sind mit einem Aufdruck am Kabel 8 und
die Buchsen an dem Gehéause 7 eindeutig gekennzeichnet!
Kabel und Buchse haben die gleiche Bezeichnung bzw. das
gleiche Symbol. Uberprifen Sie, ob jeder Stecker in der richtigen
Buchse steckit!

— Verschrauben Sie die Stecker mit den Buchsen.

— Damit nicht versehentlich die Kabel herausgerissen oder
beschéadigt werden, schrauben Sie den Schutzbiigel 5 unter die
Tischplatte und verschrauben Sie Ihn zuséatzlich fest mit der
Steuerung.

X20 X30 X40 X50




7 Potentialausgleich

Z’%
—

Potentialausgleichsleitung 1 mit Schraube und Zahnscheibe 2 an
das Gestell schrauben (Inhalt des Beipacks).
Potentialausgleichsleitung 1 vom Gestell und
Potentialausgleichsleitung 3 vom Nahautomat zusammen am
Steuerkasten mit Schraube 4 festschrauben.
Potentialausgleichsleitung 5 vom Nahantrieb am Steuerkasten mit
Schraube 6 festschrauben.

Hinweis!

Achten Sie darauf, dass beim Festschrauben der
Potentialausgleichsleitungen, die Zahnscheiben am
Gestell bzw. am Steuerkasten anliegen.



8 Montage des Absaugbehalters

1\

2—

3\

Schrauben Sie den Absaugbehélter entsprechend der Abbildung
unter den Sockel des Automaten.

Verbinden Sie den Schlauch 3 mit dem Absaugbehalter und der
Schlauchtille 2. Uber den Schlauch 3 werden Schneidabfélle in
den Behélter abgesaugt.

Verbinden Sie mit dem Druckluftschlauch 1 (im Beipack) den
Absaugbehélter mit der Druckversorgung.



Aufstellen des Knopflochautomaten

~

Die Arbeitshéhe ist zwischen 73 cm und 90 cm (gemessen bis
Oberkante Tischplatte) stufenlos einstellbar.

9
9.1 Arbeitshéhe einstellen
9.2 Garnstander befestigen

Feststellschrauben 1 und 2 an beiden Seiten des Gestells |6sen.

Arbeitstisch des Knopflochautomaten auf die gewlinschte
Arbeitshéhe einstellen.
Feststellschrauben 1 und 2 festziehen.

s A'A

s
t\\l{,{'{? zl[?ll«

Garnstander 3 in die Bohrung der Tischplatte einsetzen und mit
Muttern und Unterlegscheiben befestigen.

Garnrollenhalter 5 und Abwicklerarm 4, wie aus der Abbildung
ersichtlich, montieren und ausrichten.

Wichtig: Garnrollenhalter und Abwickelarm miissen senkrecht
Ubereinander stehen.

Je nach Garnrollentyp muB das Zentrierstiick 6 wie in der obigen
Abbildung eingestellt werden. Falsche Einstellungen kénnen zu
Néhstoérungen fuhren.




9.3 Pedal anschlieBen

/1

— Stellen Sie das Pedal 1 unter das Gestell.

— Schrauben Sie das Handrad und den Riemenschutz des
Automaten ab.

— Fuhren Sie das Kabel des Pedals 1 durch den Kabelkanal des
Automaten nach oben und mit der Kabelschelle unter der
Tischplatte anschrauben.

— Verbinden Sie das Kabel des Pedals 1 mit der Buchse 2 (X406).
— Schrauben Sie den Riemenschutz und das Handrad wieder an.

9.4 Gestell sichern

— Schrauben Sie die beiden Auflageteller an der Mutter 1 so weit
nach unten, das der Automat fest und sicher steht.

— Schrauben Sie die Kontermutter 2 noch oben und ziehen Sie
diese leicht an.

10



9.5 Wartungseinheit anschlieBen

3

Das pneumatische System des Nahautomaten und der
Zusatzausstattung muB mit wasserfreier ungedlter
Druckluft versorgt werden.

Schrauben Sie die Wartungseinheit an das Gestell.

Verbinden Sie die Wartungseinheit mit den beiden dickeren
der drei Druckluftschlauche 3, die aus dem Kabelschacht des
Automaten herausfihren.

Verbinden Sie den diinnen Schlauch mit dem Anschluss 4.
Verbinden Sie die Wartungseinheit mit lhrer Druckversorgung.

ACHTUNG!

Fir eine einwandfreie Funktion der pneumatischen Steuervorgange
muB das Druckluftnetz so ausgelegt sein, das ein Betriebsdruck von
6 £ 0,5 bar gewabhrleistet ist.

Aus dem Druckluftnetz darf keine gedlte Druckluft zugefihrt werden.

Pneumatik-AnschluBpaket

Unter Bestell-Nr. 0797 003031 ist ein Pneumatik-AnschluBpaket fr
Gestelle mit Wartungseinheit und pneumatischen Zusatzeinrichtungen
erhaltlich:

9.6 Betriebsdruck einstellen

AnschluBschlauch, 5 m lang, @ =9 mm
Schlauchtiillen und Schlauchbinder
Kupplungsdose und Kupplungsdeckel R 74"

Der Betriebsdruck des Knopflochautomaten betragt 6 bar.
Er kann auf dem Manometer 2 abgelesen werden.

Zum Einstellen des Betriebsdrucks Drehgriff 1 anheben und
entsprechend verdrehen.

Drehen im Uhrzeigersinn
Drehen gegen den Uhrzeigersinn

Luftdruck erhéhen
Luftdruck reduzieren

11




10 Schmierung

\
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\

1 1 2

N

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschldge hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt!
Waschen Sie sich nach Hautkontakt griindlich!

ACHTUNG! !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altél nur an einer autorisierten Annahmestelle ab!
Schitzen Sie lhre Umwelt.

Achten Sie darauf kein Ol zu verschutten!

Verwenden Sie zum Auffillen der Olvorrat§behélter ausschlieBlich das
Schmierdl DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation:

— Viskositat bei 40°C: 10 mm?2/s
— Flammpunkt: 150°C

Das Ol kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgenden Teile-Nummern bezogen werden:

250-ml-Behalter: 9047 000011
1-Liter-Behalter: 9047 000012
2-Liter-Behélter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014
ACHTUNG! !

Beim Aufstellen bzw. nach einer langeren Stillstandszeit sind Dochte,
Filze, Greifer und Nadelstangenkomponenten mit etwas Ol zu versorgen.

12

— Kopf- und Seitendeckel abschrauben.
— Dochte und Filze 1 mit etwas Ol trénken.

— ein bis zwei Tropfen Ol an die Pendelhiilse und Nadelstange 2
geben.

— Kopf- und Seitendeckel anschrauben.
— Klammerplatten abnehmen.
-~ Docht 3 mit etwas Ol trénken.

— ein bis zwei Tropfen Ol an die Spreizerplatte 5, und an die
Spreizer 4 geben.




10.1

Olvorratsbehilter fiillen

Vorratsbehélter 2 und 4 durch die Einfull6ffnungen 1 und 3 bis zur
Markierung “max” auffillen.

13



11

Installation der Maschinensoftware

11.1 Allgemeines

Mit Hilfe des “Dongles mit Programm?” kann eine spezifische
Néhsoftware auf eine DAC-III Steuerung geladen werden. Der “Dongle
mit Programm” ist dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Etikett die
Maschinenklasse und die Softwareversion abgebildet ist.

Solch ein Ladevorgang (Booten) kann z.B. Genutzt werden, um eine
einzelne DACIII-Steuerung mit einer N&dhsoftware zu versehen
(Erstinstallation) oder um eine neuere Nahsoftware aufzuspielen
(Update).

Bei der Auslieferung einer einzelnen Steuerung befindet sich auf
dieser nur eine Prufsoftware, die erst das Laden von Nahsoftware
ermdglicht. Weitere Funktionen sind mit der Prufsoftware nicht
maoglich. Wenn diese Prufsoftware durch einen fehlerhaften
Ladevorgang zerstort wird, ist ein Laden von Software mit einem
Dongle nicht mehr méglich. In diesem Falle muss ein PC mit einem
Loaderkabel verwendet werden.

Die ausfuhrliche Vorgehensweise hierzu ist auf der Homepage von
Dirkopp Adler AG “www.duerkopp-adler.com” unter der Rubrik
“Download Area” und “Software” zu finden.

Achtung !
Vor dem AnschlieBen des Dongles den Hauptschalter ausschalten!

11.2 Laden des Programms

14

— Hauptschalter ausschalten.

— Dongle 2 in die Buchse X110 (Test-Interface) der Steuerung
stecken.

— Hauptschalter einschalten.
Die Software wird geladen.
Der Ladevorgang dauert weniger als 60 Sekunden.

Wahrend des Ladevorgangs den Dongle nicht abziehen und die
Maschine nicht ausschalten.

Nachdem die Software geladen ist, fihrt die Maschine einen
Warmstart durch.

— Dongle 2 abziehen.

— Softwareversion bestatigen.

ACHTUNG! !
Néhsoftware muss zur Maschinenklasse passen.




11.3 Naheinrichtung einstellen
Tasten t 3 &=

“OK”-Taste

Tasten ¢t &

Tasten <=

Ggf. mit den Pfeiltasten den Code “2548” eingeben.

Driicken Sie die “OK” Taste.
Der Menlipunkt Naheinrichtung wird aktiviert.

Mit den Pfeiltasten die zum N&dhautomaten passende

Unterklasse und Naheinrichtung auswahlen (bei
580-141000 ggf. auch das Lédngenpaket) und mit der

Taste “OK” bestatigen.

Mit den Pfeiltasten <= (Ja - Nein) das Ja anwéhlen
und mit Taste “OK” bestatigen.

Auf dem Bedienfeld wird das Hauptmenl angezeigt.

Der Ndhautomat ist nun betriebsbereit.

Achtung !

Eine falsch eingestellte N&heinrichtung kann zur Beschadigung der

Maschine fihren.

11.4 Dongle-Update per Internet

Der Dongle kann mit Hilfe des Internets upgedated werden. Dazu
muss die Homepage von Durkopp Adler “www.duerkopp-adler.com”
aufgerufen werden. Unter der Rubrik “Download” und “Software”
befinden sich die Hilfsprogramme zum Downloaden und die
entsprechende Maschinensoftware. Die ebenfalls auf dieser Seite
vorhandene Anleitung beschreibt die genaue Vorgehensweise zum
Updaten des Dongles.

15



12 Néhtest

Nach Beendigung der Aufstellungsarbeiten ist wie folgt ein N&htest
durchzufuhren:

— Netzstecker einstecken.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Nadelfaden, Greiferfaden und Gimpenfaden diirfen nur bei

ausgeschalteter Maschine oder im Einfadelmodus eingefédelt werden!

— Nadel einsetzen
— Greiferfaden einfadeln (siehe Bedienanleitung).
— Nadelfaden einfédeln (siehe Bedienanleitung).

— Wenn gewinscht, den Gimpenfaden einfadeln (siehe
Bedienanleitung).

— Hauptschalter einschalten.
— Zu verarbeitendes Néhgut einlegen.

— Eine Knopflochform wahlen und zunéchst eine niedrige
Geschwindigkeit einstellen (siehe Bedienanleitung).

— Kontinuierlich die Geschwindigkeit erhéhen.

— Prifen, ob das Knopfloch den gewlinschten Anforderungen
entspricht.

Werden die Anforderungen nicht erfillt:
Fadenspannung &ndern (siehe Bedienanleitung).

Achtung !

Wird auch nach ldngerer Wartezeit das Hauptmenl auf dem
Bedienfeld nicht angezeigt, befindet sich kein Programm auf der
Steuerung.

In diesem Fall muss erst das Programm geladen werden.

(Siehe Kapitel “Installation der Maschinensoftware”).
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