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Cu privire la aceste instructiuni gl EHE&%O PP

1 Cu privire la aceste instructiuni

1.1 Domeniul de aplicare al acestor instructiuni

Aceste instructiuni descriu modul regulamentar de exploatare si
de instalare al masinii speciale de cusut 567.

Ele se aplica pentru toate subclasele mentionate in capitolele
[ 3 Descrierea performantelor.

1.2 Alte documente aplicabile

Aparatul contine componente incorporate ale altor producatori,
d. ex. motoare de actionare. Pentru aceste piese achizifionate din
exterior producatorii respectivi au realizat o evaluare de risc si au
declarat conformitatea constructiei cu normele aplicabile la nivel
european si national. Exploatarea regulamentara a componente-
lor incorporate este descrisa Tn respectivele instructiuni ale pro-
ducatorilor.

1.3 Deteriorari Tn urma transportului

Durkopp Adler nuraspunde pentru deteriorari cauzate prin rupere
sau Tn urma transportului. Faceti un control al livrarii chiar dupa
primirea ei. Reclamati deteriorarile la ultimul manager de trans-
porturi. Acest lucru se aplica si atunci cand ambalajul nu prezinta
deteriorari.

Lasati masinile, aparatele si materialele de ambalare in starea in
care s-au aflat atunci cand s-a constatat defectiunea. Asa va
asigurati pretentiile fata de societatea de transport.

Comunicati societatii Durkopp Adler toate celelalte obiectii fara
Tntarziere dupa primirea livrarii.

1.4 Limitarea raspunderii

Toate datele si referintele din aceste instructiuni de exploatare au
fost redactate prin respectarea nivelului de dezvoltare al tehnicii
si a normelor si reglementarilor aplicabile.

Producatorul nu raspunde pentru daune cauzate prin:

» Nerespectarea instructiunilor

* Exploatarea neregulamentara

« Modificarile neautorizate la masina

e Utilizarea unui personal necalificat

« Deteriorari cauzate prin rupere sau in urma transportului
e Utilizarea unor piese de schimb neaprobate
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ADLER Cu privire la aceste instructiuni
1.5 Simboluri utilizate
Reglarea corecta
E Indica modul in care arata reglarea corecta.
é? Avarii
Indica avariile, care pot aparea in cazul unei reglari incorecte.
Pasii operationali pentru deservire (cusut gi pregatire)
W Pasii operationali pentru service, intretinere si montaj
E@' Pasii operationali de la panoul de deservire al software-ului
Pasii operationali individuali sunt numerotati:
1. 1. Primul pas operational

[ o

B

2. Al doilea pas operational

Trebuie sa respectati in mod obligatoriu ordinea pasilor respectivi.

Rezultatul unei actiuni
Modificare la masina sau pe display.

Important

La un pas operational trebuie sa acordati o atentie deosebita Tn
acest sens.

Informatii

Informatii suplimentare, d. ex. cu privire la posibilitatile alternative
de deservire.

Ordine

Indica ce activitati trebuie sa realizati inainte sau dupa o reglare.
Referiri

Urmeaza o referire la un alt fragment de text.
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2 Recomandari de siguranta

Acest capitol contine recomandari fundamentale privitoare la sigu-
ranta dumneavoastra. Cititi cu atentie aceste recomandari Thainte
de a monta, programa, deservi masina sau de a face lucrari de
ntretinere la ea. Respectati in mod obligatoriu informatiile din
recomandarile de siguranta. Nerespectarea poate conduce la
vatamari si la pagube materiale grave.

2.1 Recomandari de siguranta cu caracter
general
Doar persoanele autorizate au voie sa lucreze cu magina. Orice

persoana care lucreaza la masina trebuie sa fi citit in prealabil
instructiunile de exploatare.

Masina poate fi exploatata doar asa cum este descris Th aceste
instructiuni.

Instructiunile de exploatare trebuie safie mereu disponibile in locul
de folosire al masginii.

Respectati si recomandarile de siguranta si instructiunile de
exploatare ale producatorului motorului pentru actionare.

Respectati normele generale pentru siguranta si pentru preveni-
rea accidentelor si reglementarile legale privitoare la protectia
muncii si protectia mediului.

Toate semnele de avertizare de pe masina trebuie sa fie mereu
ntr-o stare lizibila si nu au voie sa fie indepartate. Semnele lipsa
sau deteriorate trebuie Tnlocuite imediat.

La urmatoarele activitati trebuie sa se decupleze curentul de la
masina prin comutatorul principal sau prin tragerea stecherului
alimentare de la retea:

e Trecerea firului prin ac

+ Tnlocuirea acului sau a altor unelte de cusut

e Parasirea locului de munca

¢ Realizarea lucrarilor de intrefinere si a reparatiilor
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Recomandari de siguranta

Verificati magina pe durata utilizarii cu privire la deteriorari exte-
rioare vizibile. ntrerupeti lucrul atunci cand observati modificari

ale masinii. Comunicati toate modificarile catre superiorul respon-
sabil. Se interzice folosirea in continuare a unei masini deteriorate.

Se interzice folosirea in continuare a masinilor sau a pieselor de
masina, care si-au atins finalul duratei lor de viata. Acesteatrebuie
sa fie indepartate ca deseuri Tn conformitate cu normele legale.

Masina poate fi instalatd doar de un personal de specialitate
calificat.

Lucrarile si reparatiile pot fi realizate doar de un personal de
specialitate calificat.

Se interzice Tndepartarea sau inactivarea dispozitivelor de sigu-
ranta. Daca acest lucru este inevitabil pentru realizarea unei repa-
ratii atunci dispozitivele de siguranta vor fi montate imediat dupa
reparatie si puse n functiune.

Lucrarile la echipamentele electrice pot fi realizate doar de catre
un personal de specialitate calificat pentru electricitate.

Cablul de conectare trebuie sa prezinte un stecher de retea omo-
logat in mod specific pentru respectiva tara. Doar un personal de
specialitate calificat pentru electricitate are voie sa monteze ste-
cherul la cablul de alimentare.

Lucrarile la piesele si instalatiile aflate sub tensiune suntinterzise.
Exceptiile sunt reglementate prin standardul DIN VDE 0105.

Piesele de schimb gresite sau defecte pot sa afecteze siguranta
si sa deterioreze masina. Folositi astfel doar piesele de schimb
originale ale producatorului.
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Recomanddri de siguran{a @l EHII_QI%(ROPP

2.2 Cuvinte de semnalizare gi simboluri in
Recomandarile de siguranta

Bordurile colorate inconjoara recomandarile de siguranta n text.

Cuvintele de semnalizare indica gravitatea pericolului:

* Pericol: Se cauzeaza un deces sau o0 vatamare grava.

* Avertizare: Se poate cauza un deces sau 0 vatamare
grava.

* Prudenta: Se poate cauza o vatamare medie sau ugoara.

« Atentie: Poate aparea o deteriorare materiala.

n cazul pericolelor pentru persoane aceste simboluri vor indica
gradul de pericol:

Pericol general
Pericol prin scurtcircuitare

Pericol prin obiecte ascutite

B>

Pericol prin strivire
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Recomandari de siguranta

Exemple pentru redactarea recomandarilor de siguranta n text:

Felul si sursa pericolului

Consecinte ale nerespectarii

Masuri pentru combaterea pericolului

Asa aratd un semn de pericol, al cdrei nerespectare
poate duce la deces sau la vatamadri grave.

AVERTIZARE

Felul si sursa pericolului
Consecinte ale nerespectarii
Masuri pentru combaterea pericolului

Asa aratd un semn de pericol, al carei nerespectare
poate duce la deces sau la vatamadri grave.

PRUDENTA

Felul si sursa pericolului

Consecinte ale nerespectarii

Masuri pentru combaterea pericolului

Asa aratd un semn de pericol, al cdrei nerespectare
poate duce la pagube materiale de gravitate medie
sau ugoara.

Felul si sursa pericolului

Consecinte ale nerespectarii

Masuri pentru combaterea pericolului

Asaaratd un semn de pericol, al carei nerespectare poate duce
la pagube materiale.

Instructiuni de folosire 567 Versiunea 01.0 - 01/2015



Descrierea performantelor @l EHEI%(ROPP

3 Descrierea performantelor

3.1 Caracteristici de performanta

Masina Dirkopp Adler 567 este o masina de cusut plana pentru
tighel dublu.

Caracteristici tehnice generale

» Graifar vertical supradimensional (XXL)

» Transport: Transport inferior, transportul acului si transport
superior alternativ al piciorugului

» Tranzit maxim cu picioruse de cusut aerisite: 20 mm
(Actionare DC cu dispozitiv de rotire inversa, pentru a pozitj-
ona acul deasupra picioarelor.)

» Debitor ata cu actionare electromagnetica ce asigura o lun-
gime a excesului de fir de 15 mm

» Cuplaj cu opritor de siguranta, la care blocarea firului Tmpie-
dica dereglarea sau deteriorarea graifarului

» Ungere automata a mesei pentru masina si graifar cu indica-
tor de ulei pe coloana

« Bobinator integrat

3.2 Declaratie de conformitate

Masina corespunde normelor europene, care sunt indicate n
declaratia de conformitate, respectiv in declaratia de incorporare.

3.3 Utilizare conforma cu destinatia

Masina Durkopp Adler 567 este destinata pentru coaserea mate-
rialelor ugoare pana la cele semi-grele.

Tn functie de material se vor folosi ace cu urméatoarea finete:

« Materiale usoare pana la semi-grele: 90 — 110 Nm

* Materiale semi-grele: 110 — 140 Nm

* Materiale grele: 140 — 180 Nm

Masina este destinata doar pentru prelucrarea materialelor uscate
pentru cusut.

Materialele pentru cusut nu vor contine obiecte dure.

Masina de cusut este destinata pentru exploatarea la nivel indus-
trial.

Producatorul nu preia nici o raspundere pentru deteriorari aparute
n urma unei utilizari necorespunzatoare.
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Descrierea performantelor

3.4 Date tehnice

Nivelul fonic

Valoarea emisiilor fonice la nivelul locului de munca n conformi-
tate cu DIN EN 1SO 10821:

567-180142:
La:

LC=78dB (A) £+ 1,07dB (A)

Lungimea cusaturii: 7,2 mm

Cursa piciorusului de coasere: 1,5 mm
Numarul punctelor de cusatura: 1900 min-t
Materialul de coasere:

Material 4ori G1 DIN 23328

Caracteristici Subclase:
567-180142
Tip cusatura Tighel bilateral 301
Tip graifar Graifar vertical,
supradimensional (XXL)
Numarul acelor 1
Sistemul acelor 134-35
Valori maxime de finete a acelor [Nm] 180
Finete maxima a firului de coasere 80/3 -10/3
Lungime cusatura Tnainte / Tnapoi [mm] 9/9
Lungimi reglabile a cusaturii 1
Numarul maxim al punctelor
ORI | 3000

de cusatura [min™]
Numarul punctelor de cusatura la
oo 1 3000
iesire [min™]
Reducerea numarului punctelor de

o x <~ A 2400
cusatura la o cursa incepand cu 3 mm
Reducerea numarului punctelor de

o x <~ A 2000
cusatura la o cursa incepand cu 5 mm
Reducerea numarului punctelor
de cusatura la o cursa Incepand 1800
cu 6,5 mm
Tnaltimea maxima a aerisirii
(*doar cu un dispozitiv de rotire 20*
inversa)
Cursa maxima a piciorusului 9
de coasere
Suprapresiune de exploatare [bar] 6
Consum aer [NL] 0,7
Lungime/L&time/inaltime [mm] 690/220/460
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Descrierea performantelor a BHEEI?PP

Caracteristici Subclase:
567-180142

Greutate / cu actionare directa [kg] 55/59

Tensiune nominala [V/Hz] n functie de pachetul

de actionare

Tensiune nominala la iesire [V/Hz] n functie de pachetul
de actionare

Tensiune nominala [kVA] n functie de pachetul
de actionare
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Descrierea performantelor

3.5 Dotari suplimentare

superioara, blat masa 1060 x 580 m cu pedala

< . « . Subclase:
Dotari suplimentare Numar material 567-180142
Racire electropneumatica a acului NK 20-1 din partea 0867 590014 X
superioara
Racire electropneumatica a acului NK 20-2 din partea 0867 590024 X
inferioara
Senzor de exces de fir RFW 20-3 pentru firul graifaru- 0867 590114 X
lui, graifar XXL, Masini cu 1 ac
Unitate de mentenanta WE-8 pentru echipamente 9780 000108 X
suplimentare pneumatice
Lampa halogen de cusut pentru partea superioara a 9822 510003 X
masinii de cusut
Set montare pentru lampa de cusut 0907 487519 X
Trafo-lumina de cusut pentru lampa halogen de cusut 0798 500088 X
Lampa de cusut 1-dioda cu piese de montare 9880 867103 X
Adaptor retea k pentru lampa integrata de cusut si pen-| 9850 001089 X
tru lampa de cusut 1-dioda
Pachet cuplare pneumatica pentru cuplarea de supor- 0797 003031 X
turi la unitatea de mentenanta
Opritor bordura N800 040367 X
Set constructiv ajustare pneumatica rapida a cursei si 0767 590500 X
cea de-a 2-a tensionare a firului
Comutator la genunchi pentru ajustarea pneumatica 9880 002005 X
rapida a cursei
Cablu, RS232 DB9ST-DB9BU (Prelungitor pentru indi- 9835 200233 X
catorul de valoare nominala la suporturi cu Tnaltime
reglabild)
Suporturi
Set suport MG 55-3 pentru motor, montat in partea MG55 400424 X

® = Dotari de serie
X = Dotari suplimentare optionale
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Descrierea aparatului @l RHII_QI%(ROPP

4 Descrierea aparatului

Fig. 1: Privire de ansamblu

(1) - Roata de ajustare pentru presiunea la piciorul de cusut
(2) - Tensionari ale firului

(3) - Panou de butoane de pe bratul masginii

(4) - Tija acului

(5) - Graifar (sub placa acului)

(6) - Roata de ajustare pentru lungimea de cusatura

(7) - Roata de mana

(8) - Bobinator pentru firul de la graifar

(9) - Roata de ajustare pentru cursa piciorului de cusut
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Instrucfiuni de exploatare @l RHEI%(ROPP

5 Instructiuni de exploatare
5.1 Porniti si opriti alimentarea cu curent

Comutatorul principal inferior (2) de la sistemul de comanda deter-
mina alimentarea cu curent.

Fig. 2: Pornifi si oprifi alimentarea cu curent

e

T T /
T ® ®
(1) - Lampé de control la panoul (2) - Lampd de control la sistemul
cu butoane de comandé

(3) - Comutatorul principal pentru
alimentarea cu curent

Conectarea curentului:

1. Apasati comutatorul principal (3) Tnjos pana ajungein pozitia I.
% Se aprind lampile de control (1) si (2).

Deconectarea curentului:

1. Apasati comutatorul principal (3) in sus pana ajunge in
pozitia 0.

% Se sting lampile de control (1) si (2).
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5.2 Aplicati si inlocuiti acul

AVERTIZARE

Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-
sele aflate Tn migcare!

Opriti masina de cusut Tnainte de a inlocui acul.

Nu prindeti varful acului.

Succesiune

n cazul unei treceri la o alta finete a acului ajustati distanta dintre
graifar si ac (L0 Instructiuni de service cap. 11.1 Reglarea distan-
térii laterale a graifarului).

Este posibila deteriorarea masinii, ruperea acului sau
deteriorarea firului printr-o distantare gresita a acului si a
varfului de la graifar.

Dupa introducerea unui ac cu o alta finete verificati distanta-
rea acestuia fata de varful graifarului. Daca este necesar
faceti o nou ajustare.

Defectiuni aparute la o distantare gresita fata de graifar
Dupa introducerea unui ac mai subfire:

e Cusaturi ratate
¢ Deteriorarea firului

Dupa introducerea unui ac mai gros:
* Deteriorarea varfului de la graifar
e Deteriorarea acului
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Instrucfiuni de exploatare a BHEEI?PP

Fig. 3: Aplicati si Tnlocuiti acul
®\

O]

' \@w
/@\ 2 0@

ORATAN &
(1) - Tija acului (3) - Canelura
(2) - Surubul de fixare (4) - Graifar

1. Tnvartiti roata de mana pana cand tija acului (1) a atins pozitia
finala superioara.

Desprindeti surubul de fixare (2).
Extrageti In jos acul.
Introduceti un ac nou.

a b~ w D

E Important: Orientati acul de asa maniera incét canelura (3)
sa arate spre graifar (4).

6. Tnsurubati bine surubul de fixare (2).
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1]

5.3 Treceti firul prin ac

AVERTIZARE
Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-

sele aflate Tn migcare!
Opriti masina de cusut Thainte de a trece firul prin

ac.

Fig. 4: Conducerea firului pe bratul de derulare si pe braful masinii

[ m—r 1

0

| B—0

L

(1) - Conducere pe bratul
de derulare
(2) - Suport de mosoare

1. Asezati mosorul pe suport.
2. Tnfilatifirul din spate catre Tnainte printr-un orificiu al conducerii
de pe bratul de derulare.

Important: Bratul de derulare trebuie sa fie paralel cu supor-
tul de mosoare.

18
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Instrucfiuni de exploatare @l RHEI%(ROPP

Fig. 5: Schema de infilare pentru firul din ac — partea 1

(1) - Arcul de tensionare a firului  (4) - Pretensionare
(2) - Tensionare principala (5) - Conducerea firului
(3) - Tensionare suplimentard

3. Infilati firul in valuri prin cele 3 orificii ale conducerii firului (5):
De sus in jos prin orificiul drept, apoi de jos n sus prin orificiul
median si de sus n jos prin orificiul stang.
Conduceti firul in sensul orar n jurul pretensionarii (4).

5. Conduceti firul in sensul orar in jurul tensionarii
suplimentare (3).

Conduceti firul in sensul orar in jurul tensionarii principale (2).

7. Trageti firul sub arcul de tensionare a firului (1).
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Fig. 6: Schema de infilare pentru firul din ac — partea 2

(6) - Conducerea firului (10) - Urechea acului

(7) - Conducerea firului (11) - Regulatorul de fir

(8) - Conducerea inferioard (12) - Protectia bratului pentru fir
a firului

(9) - Conducerea firului la tija
acului

8. Duceti firul sub conducerea firului (6).
9. Tnfilatifirul de jos in sus prin orificiul de la regulatorul de fir (11).

10. Infilati din dreapta catre stanga prin bratul firului in spatele
protectiei bratului pentru fir (12).

11. Duceti firul prin conducerea firului (7).
12. Infilati firul prin conducerea inferioara a firului (8).
13. nfilatj firul prin conducerea firului catre tija acului (9).

14. Infilati firul de asa maniera prin urechea acului (10), incat capa-
tul liber al firului sa arate spre graifar.
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5.4 infilati i bobinati firul de graifar

AVERTIZARE

Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-
sele aflate Tn migcare!

Opriti masina de cusut Thainte de a trece firul prin
ac.

Fig. 7: Bobinati firul de la graifar — partea 1

(1) - Conducerea firului (3) - Bobinatorul
(2) - Pretensionarea

1. Asezati mosorul pe suport.

2. Infilati firul din spate catre Tnainte printr-un orificiu al conducerii
de pe bratul de derulare.

Important: Bratul de derulare trebuie sa fie paralel cu supor-
E tul de mosoare.

3. nfilati firul in valuri prin cele 3 orificii ale conducerii firului (1):
de susin jos prin cel mai de sus orificiu, apoi de jos in sus prin
orificiul median si de sus n jos prin cel mai de jos orificiu.

4. Conduceti firul in sensul contrar orar in jurul tensionarii
suplimentare (2).

5. Conduceti firul catre bobinator (3).
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Fig. 8: Bobinati firul de la graifér — partea 2

AN
@ \@5
\@ (1) - Bratul bobinatorului

(2) - Arborele bobinatorului

@,/ (3) - Cutitul

6.

7.
8.
9.

Prindeti firul Tn spatele cutitului (3) si rupeti capatul liber din
spatele acestuia.

Asezati bobina pe arborele bobinatorului (2).
Rotiti bobina in sens orar pana se aude un clic.
Trageti in sus bratul bobinatorului (1).

Firul graifarului este bobinat in mod normal pe durata procedurii
de coasere. Insa puteti s& bobinatj firul de graifar si fara a coase
in acest timp, d. ex. atunci cand aveti nevoie de o bobina plina,
pentru a incepe coaserea.

La bobinarea fara material de coasere se pot deteriora
picioarele de coasere sau chiar placa acului.

Blocati picioarele de coasere n cea mai ridicata pozitie si reglati
cursa piciorului de coasere la cea mai mica valoare, atunci
céand bobinati firul de graifar fara a coase vreun material.

Procedura de bobinare

1.
2.

Porniti magina de cusut.
Apasati Tnainte pedala de picior.

% Masina coase si bobineaza astfel firul graifarului de pe
mosor pe bobina. Atunci cand se umple bobina, masina
opreste automat bobinarea. Bratul bobinatorului se depla-
seaza in jos. Cufjtul este agezat in mod automat in pozitia
initiala verticala.

Preluati bobina plina.

Rupeti firul in spatele cutitului.

Introduceti bobina plina Tn graifar
(EQ Cap. 5.5 inlocuiti bobina cu fir de la graifar, p. 23).

Repetati procedura de bobinare conform descrierii de mai sus
cu o bobina goala.

22
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5.5 Inlocuiti bobina cu fir de la graifar

AVERTIZARE
Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-

sele aflate Tn migcare!
Opriti masina de cusut Thainte de a Tnlocui bobina

cu fir de la graifar.

Fig. 9: Tnlocuiti bobina cu fir de la graifar

(1) - Fanta (4) - Fantd
(2) - Conducere (5) - Bobing
(3) - Arc de tensionare (6) - Capacul de la carcasa
bobinelor
1. Ridicati capacul de la carcasa bobinelor (6).
2. Scoateti afara bobina goala.
3. Introduceti bobina plina:

Important: Introduceti bobina de asa maniera, incat bobina

sa se miste la desfagurarea firului in sens invers fata de grai-
far.

Conduceti firul de la graifar prin fanta (4) catre carcasa bobi-
nelor.

5. Trageti firul graifarului pe sub arcul de tensionare a firului (3).

6. Conduceti firul graifarului prin fanta (1) si trageti in plus 3 cm.

7. Tnchideti capacul de la carcasa bobinelor (6).

Instructiuni de folosire 567 Versiunea 01.0 - 01/2015 23



Rbuﬁé(ROPP Instructiuni de exploatare

Senzor automat Masinile cu senzor automat pentru excesul de fir:
pentru excesul  Atunci cand trebuie inlocuit firul de la graifar, va aparea indicatia
defir 3517 pe ecranul panoului de deservire.

Fig. 10: Senzor automat pentru excesul de fir

(1) - Fante de control la bobing

Tabla de la bobine are fante de control (1) pe o latura.

E Important: Bobinatrebuie agezatain graifar de asa maniera, incét
fantele de control (1) sa fie orientate in sus. Altcumva nu functjio-
neaza senzorul automat pentru excesul de fir.

5.6 Tensionarea firului

Tensiunea firelor de la ac si a firelor de la graifar determina locul
unde se intercaleaza firele. La o tensiune la fel de puternica a
firelor de la graifar si a firelor de la ac intercalarea firelor se face
la mijlocul materialului.

Fig. 11: Intercalarea firelor
JLLLLUL

i red @ w .x.:;.;.un...-_’;.m-___@

—O

(1) - Tensiune la fel de mare a firelor de la graifar si a firelor de la ac

(2) - Tensiunea firelor de la graifar este mai mare decat tensiunea firelor de
la ac

(3) - Tensiunea firelor de la ac este mai mare decat tensiunea firelor de la
graifar
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5.6.1 Reglarea tensiunii firelor de la ac

Cele 3 roti de ajustare ale triunghiului cu suruburi de tensionare
determina tensionarea firelor de la ac.

Fig. 12: Triunghi de tensionare pentru firul de la ac

(1) - Pretensionarea (3) - Tensionare principala
(2) - Tensionare suplimentara

Tensionarea principala

Tensionarea principala (3) determina tensionarea normala la coa-
sere.

Reglarea corecta
v

Tensionarea principala trebuie sa fie ajustata cat mai redusa
posibil. Intercalarea firelor trebuie sa fie exact la mijlocul materi-
alului cusut.

@‘ Defectiuni in cazul unei tensionari prea mari
« Incretirea
* Ruperea firului

Pretensionarea

Pretensionarea (1) fixeaza firul, atunci cand tensionarea
principala (3) si tensionarea suplimentara (2) sunt deschise com-
plet.

Pretensionarea (1) determina in cazul debitarii automate a firului
si lungimea firului de Tncepere a unei cusaturi noi:

Fir de incepere mai scurt:
1. Rotiti spre dreapta roata de ajustare a pretensionarii (1).

Fir de incepere mai lung:
1. Rotiti spre stdnga roata de ajustare a pretensionarii (1).
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Tensionarea suplimentara

Tensionarea suplimentara (2) mareste tensiunea pe durata coa-
serii, d. ex. la Tngrosarile cusaturilor.

Reglarea corecta

Reglati intotdeauna tensionarea suplimentara (2) sa fie mai mica
decét tensionarea principala (3).

Fig. 13: Reglarea tensiunii firelor de la ac

(1) - Pretensionarea (3) - Tensionare principala
(2) - Tensionare suplimentara

n pozitia de baza partea de sus a rotii de ajustare Tnchide aliniat
cu surubul la mijloc.

Cresterea tensionarii:
1. Rotiti roata de ajustare spre dreapta.

Reducerea tensionarii:
1. Rotiti roata de ajustare spre stanga.

Deschideti tensionarea firului de la ac

Tensionarea firului de la ac este deschisa automat odata cu
debitarea firului.

26
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5.6.2 Ajustarea tensionarii de la acul graifarului

AVERTIZARE
Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-

sele aflate Tn migcare!
Opriti masina de cusut inainte de a face ajustarea

tensionarii de la acul graifarului.

Fig. 14: Ajustarea tensiondrii de la acul graifarului

(1) - Surub de ajustare

Tensionarea de la acul graifarului este reglata prin surubul de
ajustare (1).

Cresterea tensionarii:
1. Rotiti surubul de ajustare (1) spre dreapta.

Reducerea tensionarii:
1. Rotiti surubul de ajustare (1) spre stanga.

5.7 Ajustarea regulatorului de fir

AVERTIZARE
Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-

sele aflate in migcare!
Opriti masina de cusut inainte de a ajusta regulato-

rul de fir.

Regulatorul de fir determina ce cantitate de fir de la ac este
condusa Tn jurul graifarului. Cantitatea necesara de fir depinde de
grosimea materialului de coasere, de finetea firului si de lungimea
cusaturii.
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1

O cantitate mai mare de fir pentru
e un material de coasere mai gros
» fire mai groase

* lungimi de cusatura mai mari

O cantitate mai mica de fir pentru

e un material de coasere mai subtire
» fire mai subtiri

* lungimi de cusatura mai mici

Reglarea corecta:

Bucla firului de la ac aluneca cu o tensiune redusa peste cea mai
groasa pozitie a graifarului.

Cea mai mare cantitate de fir este necesara atunci cand bucla
firului de laac trece de diametrul maxim al graifarului. La o ajustare
corecta setrage atunciin sus arcul de tensionare afirului (2) aprox.
0,5 mm din pozitia lui inferioara de capat.

Fig. 15: Ajustarea regulatorului de fir

(1) - Suruburi (3) - Regulatorul de fir
(2) - Arcul de tensionare a firului

1. Desprindeti suruburile (1).
2. Deplasati regulatorul de fir(3):
Cantitate mai redusa de fir:
impingeti regulatorul de fir (3) spre dreapta
Cantitate mai mare de fir:
Tmpingeti regulatorul de fir (3) spre stanga

3. Tnsurubati bine suruburile (1).
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5.8 Aerisiti picioarele de cusut

PRUDENTA

Pericol de strivire la coborarea picioarelor de
cusut!
Nu tineti mainile sub picioarele de cusut aerisite.

Fig. 16: Aerisire a picioarelor de cusut prin pedala de picior

(1) - Pedala de picior

1. Apasati Tnapoi pe jumatate pedala de picior (1).

% Masina se opreste si aeriseste picioarele de cusut.
Picioarele de cusut raman sus atata vreme céat pedala de
picior este apasata inapoi pe jumatate.

sau
1. Apasati complet inapoi pedala de picior (1).

% Se activeaza debitarea firului si se aerisesc picioarele de

cusut.
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5.9 Tinerea picioruselor de cusut in pozitie
ridicata

Cu butonul (1) de la masina putefi sa {ineti piciorusele de cusut
aerisite Tn pozitia ridicata, d. ex. pentru a bobina firul de la graifar.

Fig. 17: Tinerea piciorugelor de cusut in pozifie ridicatad cu ajutorul buto-
nului

(1) - Butonul care serveste pentru fixarea piciorugelor de cusut aerisite

Tinerea picioruselor de cusut in pozitie ridicata:

1. Aerisiti piciorusele de cusut
W (CQ Cap. 5.8 Aerisiti picioarele de cusut, p. 29):

2. Apasati butonul (1) si tineti-l apasat.
Eliberati pedala.
Eliberati butonul (1).
% Picioarele de cusut raman in pozitia ridicata.

PRUDENTA

Pericol de strivire la coborarea picioarelor de
cusut!

Nu tineti mainile dvs. sub picioarele de cusut, atunci
cand pozitia ridicata este anulata prin pedala sau

Anularea pozitiei fixe:
1. Apasati din nou Tn spate pe jumatate pedala de picior.

% Picioarele de cusut se coboara.
Pozitia fixa este anulata.
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5.10 Reglati presiunea la picioarele de cusut

Roata de ajustare din stdnga sus de pe bratul masinii determina
presiunea cu care piciorul de cusut calca pe materialul de cusut.
Prin rotire se poate face o ajustare continua a presiunii.

Presiunea corecta depinde de materialul cusut:

* Presiune mai redusa pentru materiale moi, cum ar fi textile
* Presiune mai mare pentru materiale tari, cum ar fi pielea

Reglarea corecta
Materialul de cusut nu aluneca si este transportat fara defectiuni.

Defectiuni in cazul unei presiuni gresit reglate la picioarele
de cusut

* Presiune prea mare: Materialul de cusut se rupe
* Presiune prea redusa: Materialul de cusut aluneca

Fig. 18: Roata de ajustare pentru presiunea la picioarele de cusut

(1) - Roata de ajustare pentru presiunea la piciorul de cusut

Cresterea presiunii la piciorul de cusut:
1. Rotiti roata de ajustare (1) spre dreapta.

Reducerea presiunii la piciorul de cusut:
1. Rotiti roata de ajustare (1) spre stanga.
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5.11 Ajustarea cursei la piciorul de cusut

Roata de ajustare de pe bratul masinii determina la ce Thaliime
se pot ridica picioarele de cusut pe durata cusutului. Cursa picioa-
relor de cusut poate fi ajustata continuu prin rotirea rotii de ajustare
delalla9 mm.

Fig. 19: Ajustarea cursei la piciorul de cusut

(1) - Roata de ajustare pentru cursa piciorului de cusut

Mariti cursa piciorului de cusut:
1. Rotiti roata de ajustare spre dreapta.

Reduceti cursa piciorului de cusut:
1. Rotiti roata de ajustare spre stanga.

Masini cu ajustare pneumatica rapida a cursei

La masinile cu echipare suplimentara pentru o ajustare pneuma-
tica rapida a cursei se poate cupla cu comutatorul la genunchi o
cursa maimare apicioruluide cusut. Aceasta este necesara d. ex.
la supracoaserile materialelor ingrosate. Cursa marita a piciorului
de cusut are mereu Tnaltimea maxima a cursei de 9 mm.

32
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Cursa marita a piciorului de cusut este cuplatd cu comutatorul la
genunchi. Comutatorul basculant de pe partea din spate a comu-
tatorului la genunchi determina daca cursa piciorului de cusut
este cuplata durabil sau raméane cuplata doar atata vreme céat se
tine apasat comutatorul la genunchi.

Fig. 20: Ajustare rapida a cursei prin intermediul comutatorului la

genunchi
O

[

/
(C——
é (1) - Comutatorul la genunchi
(2) - Comutatorul basculant

Pentru o comutare durabila:

W 1. Trageti in sus comutatorul basculant (2).

Cuplarea cursei marite a piciorului de cusut:
Apasati comutatorul la genunchi (1) spre dreapta.

Decuplarea cursei marite a piciorului de cusut:
Apasati din nou comutatorul la genunchi (1) spre dreapta.

Pentru o comutare pe termen scurt:
W 1. Trageti in jos comutatorul basculant (2).

Cuplarea cursei marite a piciorului de cusut:
Apasati comutatorul la genunchi (1) spre dreapta si {ineti-1
apasat.

% Cursa marita a piciorului de cusut este mentinuta atata
vreme cat comutatorul la genunchi este apasat spre
dreapta.

Decuplarea cursei marite a piciorului de cusut:
Eliberati comutatorul la picior (1).

E Numarul punctelor de cusatura este adaptat automat la cursa
piciorului de cusut: Daca veti mari cursa piciorului de cusut se va
reduce Tn mod corespunzator numarul punctelor de cusatura.
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5.12 Reglarea lungimii cusaturii

Roata de ajustare de pe coloana masinii determina lungimea
cusaturii.

Lungimea cusaturii poate fi ajustata continuu prin rotirea rotji de
ajustare dela 1 la 9 mm.

Reperul de ajustare (1) din stanga rotii arata ce lungime de cusa-
turd a fost reglata.

Fig. 21: Reglarea lungimii cusaturii

(1) - Reper de ajustare pentru indicarea lungimii de cusatura selectate
(2) - Roata de ajustare pentru lungimea de cuséaturd

W Reducerea lungimii cusaturii:
1. Rotiti roata de ajustare (2) spre dreapta.

W Cresterea lungimii cusaturii:
1. Rotiti roata de ajustare (2) spre stanga.
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5.13 Panoul cu butoane de pe bratul masinii

Fiecare buton activeaza o functie pe durata coaserii.

Fig. 22: Panoul cu butoane pentru functii rapide

(1) - Butonul pentru coaserea inapoi suplimentard a firului (optional)

(2) - Butonul pentru pozifionarea acu- (5) - Butonul pentru tensionarea supli
lui mentard a firului

(3) - Butonul pentru cheifa de inceput  (6) - LED-uri pentru butonul cores-
si cheita de final punzétor

(4) - Butonul pentru ajustarea rapidad  (7) - LED-uri pentru alimentarea cu
a cursei §i pentru tensionarea curent

Buton pentru coaserea inapoi (1):
1. Apasati butonul (1) si tineti-| apasat.

% Masina coase invers atata vreme cét butonul (1) este apa-
sat.

2. Eliberati butonul (1).

% Masgina coase din nou catre Tnainte.

Butonul pentru pozitionarea acului (2):
W 1. Apasati butonul (2).
% Acul se deplaseaza n pozitia Tnalta.

Deservirea butoanelor (3) - (5):

W Pornirea functiei:
1. Apasati butonul.

% Functia este activatd. LED-ul de peste buton lumineaza.

Oprirea functiei:
1. Apasati din nou butonul.

% Functia este dezactivata. LED-ul nu mai lumineaza.
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Butonul pentru cheita de inceput si cheita de final (3):
Butonul (3) anuleaza reglarea generala de coasere a cheitelor de
inceput si de Tncheiere. Atunci cand sunt cuplate cheite, se
suprima urmatoarea cheita prin apasarea butonului (3). Atunci
cand nu sunt cuplate cheitele, se coase urmatoarea cheita prin
apasarea butonului (3). Pentru reglarea generala a coaserii de
cheite de Tnceput si de final puteti citi L instructiunile de exploa-
tare de la sistemul de comanda DAC CLASSIC.

Butonul pentru cea de-a 2-a tensionare a firului si ajustarea

rapida a cursei (4):

Important:Butonul este activ doar daca a fost instalata dotarea
suplimentara corespunzatoare.

Daca se activeaza butonul (4) se cupleaza tensionarea suplimen-

tara a firului si cursa marita a piciorului de cusut.

Butonul pentru cea de-a 2-a tensionare a firului (5):
Daca se activeaza butonul (5) se cupleaza tensionarea suplimen-
tara a firului.

5.14 Deservirea sistemului de comanda

Masina este exploatata cu sistemul de comanda DAC CLASSIC.
Deservirea sistemului de comanda este descrisa in instructi-
unile de exploatare proprii ale sistemului.

Instructiunile de exploatare sunt livrate Th pachetul cu accesorii al
sistemului de comanda. In plus, puteti gasiinstructiunile de exploa-
tare in zona de download de la adresa www.duerkopp-adler.com
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5.15 Coaserea

AVERTIZARE
Pericol de vatamare cu varful aculuiin cazul unei

porniri accidentale a coaserii!
Aveti grija sa nu actionati din intamplare pedala de

picior, atunci cand degetele dvs. se afla in zona var-
fului de ac.

Pedala de picior porneste si comanda procesul de coasere.

Fig. 23: Coaserea cu pedala de picior

(1) - Pozitia pedalei +1: (3) - Pozitia pedalei -1:

Procesul de coasere este activ Urcarea picioarelor de cusut
(2) - Pozitia pedalei 0: (4) - Pozifia pedalei -2:

Pozifie de repaos Coasefi cheita de final si téiafi

firul

Pozitia de start:
» Pozitia pedalei 0:
% Masgina este oprita, acele sunt in pozitia de sus, picioarele
de cusut sunt jos.

Pozitionarea materialului de cusut:
1. Apasati pedala de picior pe jumatate in spate pana in pozitia
de pedala -1:
% Se ridica picioarele de cusut.
2. Tmpingeti materialul de cusut in pozitia de incepere.

Coasere:

1. Apasati pedala de picior in fata pana in pozitia de pedala +1:

% Masina coase.
Viteza de coasere devine cu atat mai mare cu cét se
apasa spre inainte pedala respectiva.
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Intreruperea cusutului:
1. Pedala de picior se elibereaza in pozitia de pedala O:

% Magina se opreste, acele si picioarele de cusut sunt jos.

Continuarea coaserii:
1. Apasati pedala de picior in fata pana in pozitia de pedala +1:
% Masina coase mai departe.

Supracoaserea dublarilor de material:

1. Cuplafi cursa marita a piciorului de cusut cu comutatorul la
genunchi (dotari suplimentare) sau cu butonul 4 de pe panoul
cu butoane ([ Cap. 5.11 Ajustarea cursei la piciorul de cusut,
p. 32) sau ([ Cap. 5.13 Panoul cu butoane de pe bratul masi-
nii, p. 35).

Modificarea lungimii cusaturii:

1. Rotiti roata de ajustare pentru lungimea cusaturii
(CQ Cap. 5.12 Reglarea lungimii cusaturii, p. 34).

Mariti tensionarea firului:

Pentru aceasta functie trebuie sa existe deja instalata dotarea
suplimentara pentru cea de-a 2-a tensionare a firului.

1. Cuplaii tensionarea suplimentara cu butonul pentru functia
rapida (Ed Cap. 5.13 Panoul cu butoane de pe bratul masinii,
p. 35).

Coaserea cheitei intermediare:

1. Coaserea Tnapoi cu butonul pentru functia rapida (LA Cap.
5.13 Panoul cu butoane de pe braful masinii, p. 35).

Terminarea cusaturii:
1. Apasati complet Tnapoi pedala de picior pana in pozitia de
pedala -2:
% Masina coase cheita finala, debitorul de fir taie firul.
Masina se opreste, acele si picioarele de cusut sunt sus.
2. Seindeparteaza materialul.
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6 Intretinere

Prezentul capitol descrie lucrari simple de mentenanta, care tre-
buie realizate periodic. Aceste lucrari de mentenanta pot fi reali-
zate de personalul de deservire. Alte lucrari de mentenanta pot fi
realizate doar de un personal de specialitate calificat. Alte lucrari
de mentenanta sunt descrise Tn [ Instrucfiuni de service.

6.1 Lucrari de curatenie

6.1.1 Curatarea masinii

Praful de la cusut si resturile de fire trebuie sa fie indepartate la
intervale de 8 ore de lucru cu ajutorul unui pistol cu aer comprimat
sau cu o pensuld. Masina trebuie curatata si mai des in cazul unui
material care lasa multe scame.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare prin particulele existente in
aer!

Opriti masina de la comutatorul principal inainte de
a o curata.

Reziduurile existente in aer pot intra in contact cu
ochii si pot cauza vatamari.

Tineti pistolul cu aer comprimat astfel incat particu-
lele sa nu se ridice Tn aer Tn apropierea altor per-
soane.

Sunt posibile defectiuni cauzate prin murdarirea masinii.
Praful de la cusut si resturile de fire pot sa influenteze funciio-
narea masinii.

Faceti periodic o curatare a masinii, asa cum este descris in
instructiuni.
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Fig. 24: Locuri ce trebuie curatate cu precddere
®
(1) - Zona in jurul acului (3) - Zona de sub placa acului
(2) - Graiférul (4) - Cufitul de la bobinator

Zone cu o incidenta deosebita a murdariei:

* Cutjtul de la bobinator pentru firul de graifar (4)
e Zona de sub placa acului (3)

e Graifarul (2)

e Zonadin jurul acului (1)

Pasii pentru curatare:
1. Opriti curentul de la comutatorul principal.

2. Indepartati praful de la cusut si resturile de fir cu ajutorul unui
pistol cu aer comprimat sau cu o pensula.

Este posibila deteriorareavopselei prin agenti de curatare
care contin diluanti.

Agentii de curatare care contin diluanti deterioreaza vopseaua
masginii.

La curatarea masinii se vor folosi doar substante care nu con-
tin diluanti.
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6.1.2 Curatarea filtrului de la ventilatorul motorului

Filtrul de la ventilatorul motorului trebuie curatat 1 data pe luna cu
ajutorul unui pistol cu aer comprimat. Filtrul de la ventilatorul
motorului trebuie curatat si mai des in cazul unui material care
lasd multe scame.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare prin particulele existente in
aer!

Opriti masina de la comutatorul principal Tnainte de
a curata filtrul de la ventilatorul motorului.
Reziduurile existente ih aer pot intra Tn contact cu
ochii si pot cauza vatamari.

Tineti pistolul cu aer comprimat astfel incat particu-
lele sa nu se ridice in aer Tn apropierea altor per-
soane.

Fig. 25: Curatarea filtrului de la ventilatorul motorului

[

o o
O— -
=1l
(1) - Blatul mesei (2) - Filtrul de la ventilatorul motorului

Pasii pentru curatare:

1. Opriti curentul de la comutatorul principal.

2. Indepartati praful de la cusut si resturile de fir cu ajutorul unui
pistol cu aer comprimat sau cu o pensula.
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6.2 Controlarea nivelul de ulei

AVERTIZARE

Vatamari ale pielii in urma contactului cu uleiul!
Uleiul poate cauza eruptji atunci cand intra in con-
tact cu pielea.

Evitati contactul pielii cu uleiul.

Daca uleiul a intrat in contact cu pielea, va trebui sa
spalati temeinic zonele afectate.

PROTECTIA MEDIULUI

Posibilitatea poluarii mediului inconjurator cu
ulei.

Uleiul este o substanta poluanta si se interzice scur-
gerea lui in canalizare sau Tn pamant.

Colectati cu grija uleiul si evacuati uleiul uzat si pie-
sele masinii care contin ulei in conformitate cu legile
aplicabile.

6.2.1 Ungerea partii superioare a masinii
Fig. 26: Indicatorul de ulei

(1) - Orificiul pentru completarea

uleiului
(2) - Marcajul pentru nivelul maxim
(3) - Marcajul pentru nivelul minim

Controlarea nivelul de ulei
1. Controlaii zilnic indicatorul de ulei:

Important: Nivelul de ulei trebuie sa fie mereu intre marcajul
pentru nivelul minim (3) si marcajul pentru nivelul maxim (2).

Completati uleiul

Completati daca este necesar uleiul prin orificiul pentru comple-
tarea uleiului (1):

1.
2.

Decuplati masina de cusut de la comutatorul principal.
Completati ulei pana cel mult la marcajul pentru nivelul
maxim (2)

Cuplati din nou masina de cusut de la comutatorul principal.
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Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-un nivel gre-
sit al uleiului.

Prea putin sau prea mult ulei pot cauza deteriorari ale masinii.
Aveti grija ca nivelul uleiului sa se Incadreze mereu intre mar-
cajul pentru nivelul minim si marcajul pentru nivelul maxim.

Uleiul recomandat spre a fi utilizat:

Partea superioara a masinii si graifarul pot fi umplute doar cu ulei
DA 10 sau cu un ulei echivalent, care prezinta urmatoarele carac-
teristici:

* Vascozitate la 40 °C: 10 mm?/s

¢ Punct de inflamabilitate: 150 °C

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-un ulei gre-
sit.

Sortimentele gresite de ulei pot genera deteriorari ale masginii.
Folositi doar un tip de ulei, care sa corespunda cu cerintele din
instructiunile de exploatare.

6.2.2 Ungerea graifarului

Controlati aprox. 1 data pe saptaméana nivelul de ulei pentru
ungerea graifarului.

Fig. 27: Ungerea graifarului

(1) - Orificiul pentru completarea (3) - Marcajul pentru nivelul minim
uleiului (4) - Marcajul pentru nivelul maxim
(2) - Recipient de rezerva
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Controlarea nivelul de ulei
1. Basculafi in spate partea superioara a masinii.
2. Verificati cantitatea de ulei din recipientul de rezerva (2).

Important: Nivelul de ulei trebuie sa fie mereu intre marcajul
pentru nivelul minim (3) si marcajul pentru nivelul maxim (4).

3. Completati daca este necesar uleiul prin orificiul pentru com-
pletarea uleiului (1):

6.3 Controlul sistemului pneumatic

Fig. 28: Afisarea presiunii la unitatea de mentenanta

(1) - Valoare de referin{a: 6 bar
(2) - Afisaj de presiune

Controlul presiunii:
1. Verificati zilnic presiunea de la afisajul de presiune (2).
Valoare de referinta: 6 bar.

Important: Presiunea nu va avea o abatere mai mare de
1 bar fata de valoarea de referinta.

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-o presiune
gresita.

Presiunea gresita poate genera deteriorari ale masginii.
Verificati zilnic presiunea.

Solicitati unor lucratori de specialitate calificafi sa regleze pre-
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Tn separatorul de apa al unitatii de mentenanta se aduna apéa de
condens.

Fig. 29: Nivelul apei in unitatea de mentenanta

(1) - Cartus filtrant

(2) - Separator de apa
(3) - Surub de scurgere
Verificati nivelul apei:

1. Verificati zilnic nivelul apei.

Important: Apa de condens nu are voie sa ajunga pana la
cartusul filtrant (1).

Scurgerea apei daca este nevoie:

1. Decuplati masina de cusut de la comutatorul principal.

2. Pozitionati un recipient de colectare sub surubul de la
scurgere (3).

3. Separati furtunul de aer comprimat de la alimentarea cu aer
comprimat.

Indepartati complet prin rotire surubul de la scurgere (3).
Lasati sa se scurga apa in recipientul de colectare.
Tnsurubati la loc surubul de la scurgere (3).

N o g &

Racordati furtunul de aer comprimat la alimentarea cu aer com-
primat.

8. Cuplati din nou masina de cusut de la comutatorul principal.

Posibilitatea unor deteriorari la masina printr-o cantitate
prea mare de apa.

Prea multa apa poate genera deteriorari ale masinii.
Verificati zilnic nivelul apei si scurgeti apa de condens atunci
cand se afla prea multa apa n separatorul de apa.
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6.4 Reparatii

Partener de contact cu privire la reparatiile deteriorarilor de la
masina:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com
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7 Instructiuni de amplasare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare!

Masina poate fi instalata doar de un personal de
specialitate calificat.

Purtati manusi de protectie si incalfaminte de sigu-
ranta la despachetare si la amplasare.

7.1 Verificati inventarul livrarii

E Important: Inventarul livrarii depinde de comanda dumneavoas-
tra.
1. Verificati Tnainte de amplasare daca toate piesele sunt pre-
zente.

Fig. 30: Inventarul livrarii

(1) - Panoul de deservire (6) -Unitate de mentenant{a

(2) - Blatul mesei (7) -Comutatorul la genunchi
(3) - Sertar culisant (8) -Dispozitivul de comanda
(4) - Suport (9) -Baia de ulei

(5) - Pedala (10) -Stativ de mosoare

(11) -Partea superioarad a maginii
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Dotarile standard:

Partea superioara a maginii (11)

Baia de ulei (9)

Stativ de mosoare cu braf de derulare (10)

Dispozitivul de comanda (8)

Panoul de deservire pentru dispozitivul de comanda (1)

Dotari suplimentare optionale:

Blatul de masa (2)

Sertarul culisant (3)

Suportul (4)

Pedala (5)

Comutatorul la genunchi (7)
Unitatea de mentenanta (6)
Lampa de cusut (fara ilustratie)

7.2 Indepartarea dispozitivelor de asigurare
pentru transport

Tnainte de amplasare indepértati toate dispozitivele de asigurare
pentru transport.

1. Tndepéartati benzile de siguranta si sipcile din lemn de pe partea

superioara a masinii, blat si suport.

2. Tndepartati penele de sprijin intre bratul masinii si placa acului.
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7.3 Montarea pieselor de la suport
Fig. 31: Montafi piesele suportului

(1) - Piesele de capdt ale riglelor  (5) - Sustinere picior la suport

interioare (6) - Sustinere transversala
(2) - Riglele interioare (7) - Surub de ajustare
(3) - Riglele de suport (8) - Suport pentru recipientul de
(4) - Rigla transversala ulei

1. Tnsurubati rigla transversala (4) de riglele pentru suport (3).
2. Tnsurubati suportul recipientului de ulei (8) pe spatele riglei de
la suport (3).
3. Tnsurubati sustinerea transversala (6) pe sustinerea
piciorului (5).

4. Aplicatiriglele interioare (2) astfel incat capatul mailung de la
piesa de capat (1) sa fie deasupra capatului mai lung de la
sustinerile picioarelor (5).

5. Fixati prin insurubare riglele interioare (2) astfel incat ambele
piese de capat (1) sa fie pe aceeasi inalfime.

E 6. Important: Rotiti surubul de ajustare (7) de aga maniera, ca
suportul sa se sprijine intr-un mod uniform pe pardoseala.
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7.4 Completarea blatului de masa

Blatul de masa este inclus in inventarul optional de livrare.
Pentru a va putea elabora propriul blat de masa puteti gasi
desene la (0 Anexa.

Fig. 32: Completarea blatului de masa

(€

) -

(©)

- Reazem pentru partea (4) - Baia de ulei
superioard (5) - Cablu de canal
Decupaje pentru balamalele (6) - Proeminente de colt pentru
pieselor inferioare colturile de cauciuc

- Sertar culisant (7) - Stativ de mosoare

Insurubati sertarul culisant (3) cu suportul in stanga partii infe-
rioare a blatului de masa.

Insurubati baia de ulei (4) sub decupajul de la masina.
Insurubati canalul de cablu (5) la partea inferioar4 a blatului
de masa.

Asezati suportul de mosoare (7) In alezaj.

Fixatfi stativul de mosoare (7) cu piulifa si cu saiba asezata in
partea inferioara.

Tnsurubati bine suportul de mosoare si bratul de derulare pe
stativul de mosoare (7) astfel incat acestea sa fie pozitionate
exact suprapuse.

Asezati suportul partii superioare (1) in orificiu.
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8. Introduceti piesele inferioare ale balamalelor in decupaje (2)
si insurubati-le.

9. Introduceti colturile din cauciuc in proeminentele de la
colturi (6).

7.5 Fixarea blatului de masa pe suport

Fig. 33: Fixarea blatului de masé pe suport

(1) - Orificii pentru suruburi

1. Asezati blatul mesei pe piesele de capat ale riglelor interioare.
2. Tnsurubati fix blatul mesei la orificiile pentru suruburi (1).
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7.6 Reglati inaltimea de lucru

Tn&ltimea de lucru poate fi reglatd continuu intre 750 si 900 mm
(distanta de la sol pana la bordura superioara a blatului de masa).

Fig. 34: Reglafi indltimea de lucru

(1) - Suruburi

AVERTIZARE

Pericol de strivire!
La desprindere suruburilor de la riglele suport se
poate coborf blatul de masa prin propria lui greu-

tate. Acest lucru se aplica si mai intens atunci cand
s-a asezat deja partea superioara a masinii.

Aveti grija ca la desprinderea suruburilor sa nu va
ramana mainile blocate.

Desprindeti suruburile (1) de pe riglele suport.
Reglati blatul la Tnaltimea dorita.
Important: Trageti afara sau impingeti in interior uniform bla-

tul de masa pe ambele parti, pentru a impiedica o blocare a
bordurilor.

= X

3. Tnsurubati bine suruburile (1) de pe riglele suport.
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7.7 Dispozitivul de comanda

Masina este exploatata cu dispozitivul de comanda
DAC CLASSIC.

7.7.1 Montarea dispozitivului de comanda

Fig. 35: Montarea dispozitivului de comanda

(1) - Dispozitivul de detensionare  (2) - Dispozitivul de comand&
(3) - Suportul de surub

1. Fixati prin suruburi dispozitivul de comanda (2) la cele
4 suporturi cu surub (3) de sub blatul mesei.

2. Imobilizati cablul de retea al dispozitivului de comanda in dis-
pozitivul de detensionare (1).

3. Tnsurubati dispozitivul de detensionare (1) sub blatul de masa.

Instructiuni de folosire 567 Versiunea 01.0 - 01/2015 53



DURKOPP
ADLER

Instructiuni de amplasare

7.7.2 Montarea pedalei si a indicatorului de valoare
nominala

Fig. 36: Montarea indicatorului de valoare nominala

(1) - Tija pedalei (4) - Pedala
(2) - Surub (5) - Indicatorul de valoare nominald
(3) - Sustinere transversala (6) - Coltar

1. Asezati pedala (4) pe sustinerea transversala (3) si aliniati-o

astfel incat mijlocul pedalei sa se afle sub ac. Pentru alinierea
pedalei s-a prevazut sustinerea transversala cu orificiile lungi.

2. Tnsurubati bine pedala (4) pe sustinerea transversala (3).
3. Tnsurubati indicatorul de valoare nominala (6) pe coltar (5).

4. Tnsurubati coltarul (6) sub blatul mesei in asa fel, incat tija
pedalei (1) sa fie aliniata Tn plan vertical de la indicatorul de
valoare nominala (5) catre pedala (4).

5. Atéarnati tija pedalei (1) cu cuzinetii la indicatorul de valoare
nominala (5) si la pedala (4).

6. Trageti tija pedalei (1) pana se atinge lungimea corecta:
Reglarea corecta: Inclinare 10° la o pedald neapéasata (4)

~

. Tnsurubati bine surubul (2).
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7.8 Montarea partii superioare a masinii

Fig. 37: Montarea pdrtii superioare a maginii

(1) - Insertii din cauciuc (2) - Piesele superioare
de la balamale

AVERTIZARE

Pericol de strivire!

Partea superioara a masinii are o greutate mare.
La montarea partii superioare a masinii aveti grija
sa nu va raniti mainile.

Acest lucru se aplica mai ales la montarea pieselor
superioare de la balamale in insertiile din cauciuc.

1. Tmbinati prin insurubare piesele superioare de la balamale (2)
de pe partea superioara a masinii.
2. Montati partea superioara a masinii incepand de sus ntr-un
unghi de 45°-.
3. Introduceti piesele superioare de la balamale (2) in insertiile
din cauciuc (1).
4. Tnchideti prin rotire In jos partea superioara a masinii si intro-
duceti-o Tn decupa.
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7.9 Montarea conductei de aspiratie a uleiului

Fig. 38: Montarea conductei de aspiratie a uleiului

(1) - Furtunul de la conducta (2) - Filtru
de aspirafie a uleiului

Deschideti prin rotire partea superioara a masinii.

2. Fixati prin Tngurubare filtrul (2) cu dopul din plastic la dreapta
baii de ulei.

3. Introduceti furtunul de la conducta de aspiratie a uleiului (1) Tn
dopul din plastic.

56

Instructiuni de folosire 567 Versiunea 01.0 - 01/2015



Instrucfiuni de amplasare a BHEEI?PP

7.10 Montarea panoului de deservire

Fig.

@
@
®

39: Montarea panoului de deservire

- Capacul bratului (4) - Panoul de deservire
- Capacul supapei (5) - Orificii filetate

- Coltarul pentru panoul de
deservire

1. Desurubati capacul brafului (1) si capacul supapei (2).

Tnsurubati bine panoul de deservire (4) cu coltarul panoului de
deservire (3) la cele 2 orificii filetate (5) pe bratul masinii.

Pozitionati cablul de conectare a panoului de deservire in bra-
ful maginii.

Conduceti cablul de conectare in jos catre dispozitivul de
comanda.

Introduceti stecherul de la cablul de alimentare in fisa B776
de la dispozitivul de comanda.

. Tnsurubati bine capacul bratului (1) si capacul supapei (2).
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7.11 Conectare electrica

Pericol de moarte prin scurtcircuitare!

Masina poate fi conectata doar de un personal de
specialitate calificat pentru lucrari de electricitate.
Scoateti din priza masina Thainte de a incepe lucra-
rile la echipamentul electric.

Asigurati stecherul astfel incat sa nu poata fi rein-
trodus in priza in mod accidental.

Tensiunea indicata pe placuta de la actionarea sis-
temului de cusut trebuie sa fie aceeasi ca si tensi-
unea de retea.

7.11.1 Verificati tensiunea de retea

Important: Tensiunea indicata pe placuta de la actionarea siste-
mului de cusut trebuie sa fie aceeasi ca si tensiunea de retea.

1. Verificafi tensiunea de retea Tnainte de a porni masina.

7.11.2 Conectati dispozitivul de comanda

Pericol de moarte prin scurtcircuitare!
Scoateti stecherul din priza inainte de a conecta
dispozitivul de comanda.

Asigurati stecherul astfel incat sa nu poata fi rein-
trodus in priza in mod accidental.

Conectarea dispozitivului de comanda cuprinde urmatoarele

lucrari:

* Introduceti stecherele tuturor cablurilor de conectare in figele
de pe partea din spate a dispozitivului de comanda.

¢ Conectafi dispozitivul de comanda cu cablul de retea la
reteaua de curent.

Pentru aceasta citifi L instructiunile de exploatare pentru dispo-

zitivul de comanda DAC CLASSIC. Instructiunile de exploatare
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se afla in pachetul cu accesorii al sistemului de comanda.
In plus, puteti gasi instructiunile de exploatare in zona de
download de la adresa www.duerkopp-adler.com.

Fig. 40: Diagrama de conexiuni DAC CLASSIC
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7.11.3 Conectati partea superioara a masinii de cusut

1. Introduceti stecherul de la conductorul de legatura pentru par-
tea superioara a masinii in fisa dispozitivului de comanda.
Diagrama de conexiuni poate fi gasita la Ed Instructiuni de
exploatare pentru dispozitivul de comanda DAC CLASSIC.
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7.11.4 Realizati compensarea potentialului

Pericol de moarte prin scurtcircuitare!

Scoateti stecherul din priza inainte de a face com-
pensarea potentialului.

Asigurati stecherul astfel incat sa nu poata fi rein-
trodus in priza in mod accidental.

Conductorul de Tmpamantare conduce sarcinile statice de la par-
tea superioara a masinii catre masa.

Fig. 41: Realizati compensarea potentialului
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(1) - Conectare la dispozitivul de (2) - Fisa plata
comandéd

W‘ 1. Basculati partea superioara a masinii.

2. Duceti conductorul de Tmpamantare de la conectare (1) spre
partea din spate a dispozitivului de comanda prin deschizatura
din blatul mesei si spre fisa plata (2) de pe placa de baza.
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7.11.5 Montarea si conectarea comutatorul lagenunchi

E Comutatorul la genunchi este o dotare speciala si nu este inclus
Tn pachetul standard de livrare.

Fig. 42: Montarea si conectarea comutatorul la genunchi

] - o)
(1) - Elementele de fixare (4) - Stecher

(2) - Comutatorul la genunchi (5) - Figad de conectare
(3) - Cablul de conectare

1. Tnsurubati comutatorul la genunchi (2) impreuna cu elemen-
tele de fixare (1) Thaintea baii de ulei sub blatul mesei.

2. Conectati conductorul de impaméantare al comutatorului de la
genunchi pe partea din spate a dispozitivului de comanda.

3. Duceti cablul de conectare (3) spre spate printre baia de ulei
si dispozitivul de comanda.

4. Introduceti stecherul (4) de la cablul de alimentare n fisa (5)
de la dispozitivul de comanda.
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7

.12 Racordul pneumatic

.12.1 Montarea unitatii de mentenanta

Reglarea corecta
v

Presiunea de refea pentru instalafia pneumatica este de

8

- 10 bari.

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-o presiune
gresita.

Presiunea gresita poate genera deteriorari ale masginii.
Asigurati-va ca presiunea de refea sa fie reglata corect inainte
de a monta instalatia pneumatica.

Fig. 43: Montarea instalafiei pneumatice de mentenanta

Wl.

(1) - Rigla transversala (3) - Unitate de mentenanta
(2) - Furtun pentru racordul (4) - Furtunul de la masind
de sistem

Fixati unitatea de mentenanta (3) cu coltarul, suruburile si con-
sola de rigla transversala superioara (1) a suportului.

Introduceti si fixati furtunul maginii (4), care vine din partea
superioara, in partea de sus dreapta la unitatea de
mentenanta (3).

Racordati furtunul de sistem (2) la sistemul pneumatic.
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7.12.2 Reglati presiunea de exploatare

Reglarea corecta
v

Presiunea de exploatare pentru instalafia pneumatica este
de 6 bari.

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-o presiune
gresita.

Presiunea gresita poate genera deteriorari ale masginii.
Asigurati-va ca presiunea de exploatare sa fie reglata corect,
Tnainte de a pune in functiune masina.

Fig. 44: Reglafi presiunea de exploatare

(1) - Méaner rotativ
(2) - Afigaj de presiune

1. Trageti in sus méanerul rotativ (1).

2. Reglati presiunea de exploatare n asa fel incat afigajul de
presiune sa arate (2) 6 bar:

Cresterea presiunii: Rotiti manerul rotativ (1) in sens
orar.

Reducerea presiunii: Rotifi manerul rotativ (1) Tmpotriva
sensului orar.

3. Trageti in jos méanerul rotativ (1).
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7.13 Ungerea

AVERTIZARE

Vatamari ale pielii in urma contactului cu uleiul!
Uleiul poate cauza eruptii atunci cand intra in con-
tact cu pielea.

Evitati contactul pielii cu uleiul.

Daca uleiul a intrat Tn contact cu pielea, va trebui sa
spalati temeinic zonele afectate.

PROTECTIA MEDIULUI

Posibilitatea poluarii mediului inconjurator cu
ulei.

Uleiul este o substanta poluanta si se interzice scur-
gerea lui in canalizare sau n pamant.

Colectati cu grija uleiul si evacuatfi uleiul uzat si pie-
sele masginii care contin ulei in conformitate cu legile
aplicabile.

7.13.1 Ungerea partii superioare a masinii
Fig. 45: Indicatorul de ulei

-

uleiului

?) (1) - Orificiul pentru completarea

—_— 0 (2) - Marcajul pentru nivelul maxim

(3) - Marcajul pentru nivelul minim

Controlarea nivelul de ulei
1. Controlafi indicatorul de ulei:

Important: Nivelul de ulei trebuie sa fie mereu intre marcajul
pentru nivelul minim (3) si marcajul pentru nivelul maxim (2).

Completati uleiul

Completati daca este necesar uleiul prin orificiul pentru comple-
tarea uleiului (1):

1. Decuplafi masina de cusut de la comutatorul principal.
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2. Completati ulei pana cel mult la marcajul pentru nivelul
maxim (2)

3. Cuplati din nou masina de cusut de la comutatorul principal.

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-un nivel gre-
sit al uleiului.

Prea putin sau prea mult ulei pot cauza deteriorari ale masinii.
Verificati zilnic nivelul uleiului si completati cu ulei astfel incat
nivelul uleiului sa se incadreze intre marcajele pentru nivelul
minim si maxim.

Uleiul recomandat spre a fi utilizat:

Partea superioara a masinii si graifarul pot fi umplute doar cu ulei
DA 10 sau cu un ulei echivalent, care prezinta urmatoarele carac-
teristici:

¢ Vascozitate la 40 °C: 10 mm?/s

¢ Punct de inflamabilitate: 150 °C

Posibile deteriorari ale masinii cauzate printr-un ulei gre-
sit.

Sortimentele gresite de ulei pot genera deteriorari ale masginii.
Folositi doar un tip de ulei, care sa corespunda cu cerintele din
instructiunile de exploatare.
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7.13.2 Ungerea graifarului

Controlafi aprox. 1 data pe saptaméana nivelul de ulei pentru
ungerea graifarului.

Fig. 46: Ungerea graifarului

|
NS O S |

(1) - Orificiul pentru completarea (3) - Marcajul pentru nivelul minim

uleiului (4) - Marcajul pentru nivelul maxim
(2) - Recipient de rezerva

Controlarea nivelul de ulei

1. Basculati in spate partea superioara a masinii.
2. \Verificali cantitatea de ulei din recipientul de rezerva (2).

m Important: Nivelul de ulei trebuie sa fie mereu intre marcajul
. pentru nivelul minim (3) si marcajul pentru nivelul maxim (4).

3. Completati daca este necesar uleiul prin orificiul pentru com-
pletarea uleiului (1):
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7.14 Test de coasere

Efectuati un test de coasere Tnaintea de punerea Tn functiune a
masinii. Ajustafi masina in functie de cerintele materialului de
cusut, care trebuie sa fie prelucrat.

Cititi Tn acest sens capitolele corespunzatoare de la O Instructi-
unile de exploatare. in cazul in care rezultatul procesului de cusut
nu corespunde cu cerintele, citii capitolele corespunzatoare de
la [ Instructiunile de service, pentru a face anumite modificari
ale reglajelor de la magina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare prin varful acului si prin pie-
sele aflate Tn migcare!

Decuplati masina de cusut ihainte de a Tnlocui acul,

de a trece firul prin ac, de a aplica bobina pentru
firul de la graifar, de a regla tensionarea firului de la
graifar si de la regulatorul de fir.

Realizarea testului de coasere
Introducerea acului.

Bobinarea firului de graifar.

Aplicarea bobinei pentru firul de la graifar.
Tnfilarea firului de la graifar.

Trecerea firul prin ac.

I A

Reglarea tensionarii firului cu privire la materialul care este
procesat.

7. Reglarea regulatorului de fir cu privire la materialul care este
procesat.

8. Reglarea presiunii piciorului de cusut cu privire la materialul
care este procesat.

9. Reglarea cursei piciorului de cusut cu privire la materialul care
este procesat.

10. Reglarea lungimii cusaturii.
11. Tnceperea testului de cusut la o viteza redusa.

12. Cresterea continua a vitezei de cusut pana la atingerea vitezei
de lucru.
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8 Indepartare ca deseuri

Clientul poarta raspunderea pentru indepartarea ca deseu a masi-
nii si a materialelor de ambalare.

Laindepartarea deseurilor se vor respecta normele legale aplica-
bile.
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