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Die in dieser Anleitung gezeigten Bilder stammen von verschiedenen Unterklas-
sen des Knopflochautomaten 558 !

Bitte beachten Sie, daR Ihr Knopflochautomat gegebenenfalls von der Abbil-
dung abweicht !
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1. Produktbeschreibung

1.1 Kurzbeschreibung und bestimmungsgemalfe Verwendung

Die DURKOPP ADLER 558 ist ein Doppelkettenstich-Knopflochautomat.
Es kénnen Knopflécher mit oder ohne Auge und mit oder ohne Keilriegel genaht werden.

Die Knopflochform wird durch 2 auswechselbare Steuerscheiben mit den dazuge-
horigen Messern bestimmt. Die obere Steuerscheibe bestimmt die Augenform. Die
darunterliegende Steuerscheibe bestimmt bei Knopflochern mit Keilriegel die Keil-
riegelform und die Knopflochlange.

Kleinste und groRte Knopflochbreite fur die jeweilige Naheinrichtung
(E-Nr.) sind durch die Stellung des Begrenzungsbleches festgelegt.

Pendelung der Nadelstange von Nullstellung einseitig nach rechts beim Nahen der
rechten und einseitig nach links beim Nahen der linken Knopflochraupe.

Automatische Anpassung des oberen Stoffklemmendruckes an unterschiedliche
Nahgutdicken durch federnd gelagerten Klammerrahmen.

Die Schutzvorrichtungen miissen beim Hochschwenken des Automaten nicht abge-
baut werden.

Die kombinierte Finger-Augenschutz-Vorrichtung erhéht die Sicherheit.
Sie wird durch Federkraft in der Arbeitsstellung gehalten.

Die Gasdruckfeder unterstitzt das Hochschwenken und bewirkt ein sicheres, lang-
sames Zuriickschwenken. Die Haltestellung ermdéglicht das ungehinderte Einfadeln
des Greiferfadens.

Der Automat ist mit einer zentralen Oldochtschmierung aus 2 Olvorratsbehéltern
ausgestattet (die rot markierten Stellen mussen zusétzlich gedlt werden).

Im nachsten Kapitel sind die einzelnen Unterklassen beschrieben.



1.2 Unterklassen

558 - 211241

Mit automatischen Abschneidern.
Der Oberfaden, der Unterfaden und die von unten zugefiihrte Gimpe werden so kurz ab-
geschnitten, dal3 keine Fadenenden mehr sichtbar sind. Ein Versaubern entfallt.

Aufschneiden des Knopfloches nach dem Nahen.
Schnittlange 20 mm

558 - 221301

Mit automatischen Abschneidern.
Der Oberfaden wird kurz abgeschnitten. Der Unterfaden und die von unten zugefuhrte
Gimpe werden lang (ca. 30 mm) abgeschnitten.

Aufschneiden des Knopfloches je nach E-Nr. wahlweise vor oder nach dem Nahen.

Diese Unterklasse ist serienmaRig mit dem elektromagnetischen Oberfadenfanger aus-
gestattet.

Schnittlange 10...38 mm

558 - 231391

Mit automatischem Abschneider.

Nur der Oberfaden wird kurz abgeschnitten. Das Nahteil kann leicht der Nahstelle ent-
nommen bzw. bei in Reihe liegenden Knopfléchern einfach ein Stiick nach links gezo-
gen werden. Der Unterfaden und die untere Gimpe werden anschlieBend von Hand
abgeschnitten.

Bei dieser Unterklasse wird das Nahteil 12 mm weiter vorn angelegt als bei -221301
und -251301.

Aufschneiden des Knopfloches je nach E-Nr. wahlweise vor oder nach dem Nahen.
Schnittlange 10...38 mm

558 - 241291

Das Nahteil wird 9,5 mm weiter vorn angelegt als bei den Unterklassen
- 221301 und - 251301. Das bedeutet bessere Sicht und mehr Freiheit beim Anlegen
des Nabhteils.

Mit automatischen Abschneidern.
Der Oberfaden, der Unterfaden und die von unten zugefiihrte Gimpe werden so kurz ab-
geschnitten, dal3 keine Fadenenden mehr sichtbar sind. Ein Versaubern entfallt.

Aufschneiden des Knopfloches nach dem Nahen.
Schnittlange je nach Langenpaket 14...32 mm

558 - 251301

Mit automatischem Abschneider.

Nur der Oberfaden wird kurz abgeschnitten. Das Nahteil kann leicht der Nahstelle ent-
nommen bzw. bei in Reihe liegenden Knopfléchern einfach ein Stiick nach links gezo-
gen werden. Der Unterfaden und die untere Gimpe werden anschlieBend von Hand
abgeschnitten.

Aufschneiden des Knopfloches umstellbar auf vor oder nach dem Nahen schneidend.
Schnittlange 10...50 mm



1.3 Technische Daten

Stichzahl:
Stichtyp:
N&ahlange:
Schnittlange:
Nadelsystem:
Nadeldicke:

Schleifenhub:

Nahgutdicken:

Nahfadendicke:

Nennspannung:

Gerausche:

Abmessungen:
Gewicht:

Arbeitshoéhe:

1.650 Stiche/min
Doppelkettenstich
max. 50 mm

max. 50 mm

558

Nm 90...110
Je nach Art der Nahfaden und des Néhgutes.

2,7...3,2 mm

Je nach Naheinrichtung (E-Nr.).

max. 10 mm bei Unterklasse -221301

max. 12 mm bei allen anderen Unterklassen

Oberfaden max. Nm 50
Unterfaden max. Nm 30

- 2410591 3~400V + N, 50/60 Hz
- 2410575 3~230V, 50/60 Hz

- 2410540 1~230V,50Hz

- 2410478 1~230V, 60Hz

Der Automat wird entsprechend der Nennspannung mit
einem der genannten Antriebspakete ausgeliefert.

Lc =80 dB (A)
bei N&dhzyklus 5,0 s Ein und 1,4 s Aus
nach DIN 45635-48-B-1

(HxBxT) 1570 x 630 x 520 mm (Standard)
1570 x 1060 x 520 mm (Breite Ausf.)
128 kg (komplett mit Oberteil,Gestell und Motor)
55 kg (nur Gestell und Motor)

760...1060 mm (Oberkante Tischplatte)



1.4 Naheinrichtungen

Die Einrichtungsteile fiir die verschiedenen Knopflochformen und Schnittlangen sind un-
ter Einrichtungsnummern (E-Nrn.) festgelegt.

Hinter der E-Nr. wird nach einem Schrégstrich die Schnittlange bzw. der Einstellbereich
in mm angegeben.

Beispiel: 578 E2107 /20 oder 578 E209/10- 38

558 E209/10 - 38

Zum Nahen der verschiedenen Knopflochlangen sind unterschiedliche Schneidblécke,
Stoffklemmen und Steuerscheiben erforderlich. Die entsprechenden Bestell-Nummern
sind dem Einrichtungsblatt der 558 zu entnehmen.

Die Einrichtungsibersichtstabelle auf der nachsten Seite listet die z.Zt lieferbaren Ein-
richtungen auf. Die fir eine bestimmte Knopflochform und eine bestimmte Art von Nah-
gut am besten geeignete Einrichtung 1&4Bt sich aus der Tabelle schnell auswahlen.

ACHTUNG :
Fur die 558 ab Juli 1994 gelten die Einrichtungsnummern der 578 ( Kapitel 1.4.1).
Fir die 558 bis Juni 1994 gelten die Einrichtungsnummern der 558 ( Kapitel 1.4.2)).

Zwei Gruppen von Knopflochautomaten sind zu unterscheiden:

Nur nach dem N&hen schneidend.

Wabhlweise vor oder nach dem Nahen schneidend.

Beim Umbau des Knopflochautomaten auf eine weitere Knopflochform oder Schnittlan-
ge sind die folgenden Punkte zu beachten:

1.

Es sind nur die Teile nachzubestellen und nachzurusten, deren Bestell-Nrn. mit denen
der vorhandenen Einrichtung nicht tibereinstimmen.
Siehe Einrichtungsblatter der 558 bzw. der 578.

Die Schnittlangen sind nur entsprechend der Einrichtung oder dem Einstellbereich
wahlbar.

Bei Einrichtungen die hinter dem Schréagstrich nur eine Zahl haben ist die Schnittlan-
ge nicht verstellbar.

Bei Automaten, die auf vor oder nach dem N&hen schneidend umgestellt werden,
sind die entsprechenden Anweisungen in dieser Anleitung zu beachten.

Die Einstellwerte Knopflochbreite und Schleifenhub sind voneinander abhangig und
unbedingt zu beachten, wenn auf eine andere Einrichtung

(E-Nr.) gewechselt wird.

Ergeben sich von der Tabelle abweichende Werte, so ist durch einen Fachmann die
Umstellung entsprechend der Serviceanleitung vorzunehmen.



‘uapJam J|91saq yaljzyesnz gnw TOTS 826 Buniynyuadwio a1aqo zyesneg 1aq  «

8€-0T
L' - 0'L 0'9 " => A / ve€3 (auladod "gz) a)j01S 210emabisa) ‘auleH
0Z-9T uawiwapiyoIsS aynsabge
0'c v'0 8'g S'y N N < /82e3a ‘suear 18q apuNquUasoH
8€-0T
z'e 90/~ 0L 0's “ N <--- >N\ /L2€3 Japa|sBunpiapieg
ve-21 8€-0T 21 pun T6ETEC -
L'z v'0o/- | 0'L 0's N N <--- > A /eTea /21€3 reyenQ Jayolpalydsiajun ayois
¥£-9 adwibyoel4 0 -puny "w (Uaremyolls 'g-z)
z'e 7'0 2's T'v " N <--- «/ TTET nByeN "quyap uil Jayogpdoud sajewyoss
vZ + 8T Bunpiajyaqiagqo Ui saprereyd
o'c ¥'0 2's 'V uspeusqo N <--- /603 waydljuyesiagepuey 1w Jayogpdouy
9}J01S 21gamabqolb ‘aso
8€-0T | 8€-0T 301 J8ydljpalyosiaun
L't v'o/- 0L 0's " N <--- > A /€T2a | /2Te3a axomssBunpiapeg abniemyooH
T0€TCC -
Bue| adwio
pun “usiun 8€ - 0T 1apfereyd
o'c ¥'0 2's TV ‘uspepaqo | N <--- /6023 waydljuyesiagepuey 1w Jayagpdouy
adwio (014
L' ¥'0 8's S'y ‘paun “H8go | N <--- /20123 8}401S 81qamaholb ‘8so1 verie -
wuw wuw wuw wuw Jay
xew | Cuiw ny -yoeu JayJon inbyeN 855
gnyusay wnels auaiq JapIauyYds
-l9|yos | -preuyds |  -yoopdousy -geziny| uspiauYdSINY wiojyoojjdouyy

/T3 8LG  oeWIBWSUONYUNS pun ajjageISIydISIaqNSBuMydULIg T'T




05-2T 05 - 0T
L' v'o/ 0'L 0's uapenaqo N <-- => A /2153 /2TS3 | 90 pun jeyend Jaydl|palydsiaun aols | TOETSE -
71-11 Bunpjiqyons syosnseld
L't v'0 8's S'y " N <-- /TEVZ3 '8)401S 21qamabqolb ‘aso7
€1-T1
o‘c ¥'0 8's S'y N N <--- /LTv23 uayoIa|biap pun suear 1I8q spuNquUasoH
62TV -
(a1empoINS 'g'2)
ualjellale uasequyap ul layogpdous]
adwio €1-T1
1'C ¥'0 8'g S'v ‘Haun “Heqo | N < / L0ve3a 214015 91qamabgoih ‘8s0
ww ww ww ww 9y
ew | uw mny -yoeu JETIN nbyeN 849G
qnyuay wnel aalq Japlauyas
-IBIYds -p1BuUYdS -yoopdouy -qeziny usplauyasiny CtOquO_u_rov_

10



"UBPIaM J[21S8q Ydljziesnz gnw TOTS 826 Buniynjuadwio a1aqo ziesneg 1ad  «

8€-0T
L' - 0'L 0'9 N > A / ve€3 (suljadod "gz) ayjo1s a1gemabisa) ‘auleH
0z-91 uswwapiyors symsabae
o' ¥'0 8's S'v " N < /82e3a ‘suear 199 apuNquasoH
8€-0T
z'e 9'0/- | 02 0's " N <--- > A /L2€3 J1apa|sBunpiapeg
ve-21 8€-0T 9421 pun T6ETE -
L' v'0/- 0L 0's " N <--- >N\ /c1e3d /c1e3 reyenQ Jaydlpalydsiaiun ajois
¥E-9 adwibyoe|4 ‘0 -puny ‘w (UsremydIIs ‘'g-z)
z2'c 7'0 2'S T'v N N <--- «/ TTET nByeN ‘quyap ul Jayagpdouy| ajewyos
¥Z + 8T Bunpiapiaqiago ut sepfereyd
0'c ¥'0 2's T'v uspejsqo N <--- / 60€3 waydluyesiagepuey Nw 1aydoydouy
9}401S 91gamabqolb ‘8so
8€-0T 8€-0T 921 JaydI1|palyasiaun
L'z v'0/- 0L 0's u N <--- > A\ /€123 /2123 aomssbunpiapiag abuamyooH
TOETC -
Bue| adwio
pun "pan 8€-0T Japfereyd
o't ¥'0 Z's v ‘uapepaqo | N <--- /60¢3 wayljuyesyagepuey Jw Jayoopdouy|
adwio 0c
L' ¥'0 8'g Sy ‘UaN “peqo | N <--- /1013 8}401S 81gamabqolb ‘8so Tveit -
wuw ww ww ww 1y
Xew | uiw ny -yoeu 1ayI0n Hjmcmz 8GSG
gnyuay wnel BIEN Japlauyds
-19|Yd2s -prauyds | -yoopdouy -qeziny| usplauyasiny E‘_Oono_Eocv_

R R p-reve

alewIaWsuoNUNS pun ajjagelsiyaisiagnsbunmuyduulg 24T

11



05-2T 05-0T
L'z 70/ 0'L 0's uspepeqo | N<— | —>A /2153 /TTSI | 121 pun JeNend 1aydipalydsIaiun a4ois TOETS -
y1-T1 Bunpjiqyons ayosnseyd
L' ¥'0 8's S'y “ N < /TEY3 ‘2)J01S a109mabqoib ‘aso
€1-11
o'e 7'0 8's S'y " N <--- /LT¥3 uaydIa|fIap pun suear 19q 8pUNGUASOH
T62TY -
(asem>pos *g'2)
ualelale| ualequyap ul Jayagpdouy
adwio €1-11
1'2 70 8's S'v | ‘Hewn “Heqo | N <-- /L0¥3 8}4015 @1gemabqoib ‘8so
ww ww wuw wuw 19y
Xew ‘uiw ny -yoeu J3YI0A Hsmst 8GG
gnyuay wnel alaliq JETJENTRN
-BIYIS | -prRUYdS | -yoopdouy -qeziny usplauyoSINY wuoyyoojydouy

12



1.5 Zusatzausstattungen

558 - 10012 Elektromagnetisch betatigter Oberfadenfanger

Der elektromagnetisch betatigte Oberfadenfanger greift unmittelbar nach dem Fadenab-
schneidvorgang den Oberfaden. Er halt diesen geklemmt und legt ihn beim Nahen des
nachsten Knopfloches in die rechte Raupe ein.

Das bedeutet:
e Sicherer Nahtanfang auch in leichtem, losem Gewebe.
® Festangezogene Anfangsstiche.

e Versaubern des Knopfloches auf der Unterseite entféllt, weil der Anfangsfaden
Ubernaht wird.

Die Unterklasse 558 - 221301 ist serienmafig mit dem Oberfadenfanger ausgestattet.
Bei allen anderen Unterklassen ist er auf Wunsch lieferbar.

558 1501 Fadendler
Zur Verbesserung des Fadengleitens in extrem dicken Materialien.

557 1103 Gimpenrollenhalter auf Tischplatte
Fir untere Gimpen, die steif und schwer umlenkbar sind.

558 3001 Garnabwinder, komplett

Zur Aufnahme von Garn- oder Wollkonen. Die Befestigung erfolgt an der Mitteltraverse
des Tischgestells.

558 1731 Anschlag fur Knopflochabstand von 70 - 330 mm
App. 1062 Halogen-Nahleuchte

App. 1541 Anbausatz

798 500088 Nahlichttrafo

Anschlage fur Abstand Nahgutkante bis Knopfloch sind in verschiedenen Langen auf
Anfrage erhaltlich.

13
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2. Bedienen

2.1 Abnehmen und Auflegen der Klammerplatten

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Klammerplatten nur bei ausgeschalteter Maschine abneh-
men oder auflegen.

Das Abnehmen bzw. Auflegen der Klammerplatten 3 und 5 erfolgt in Endstellung der Ma-
schine (siehe Kapitel 2.3).

Klammerbetatigungshebel 1 muR gedffnet sein !
Dies ist der Fall, wenn er bis zum Anschlag nach hinten steht.

ACHTUNG!

Um Beschéadigungen der Nadel zu vermeiden, muR3 der
kombinierte Finger-Augenschutz 4 heruntergeschwenkt
bleiben.

Unterklasse -231391 und -251301:

Klammerplatten abnehmen
— Klammerplattenhalter 2 zur Seite wegschwenken.
— Unter jeweiligen Nagelschlitz 6 fassen und Klammerplatte anheben.

— Klammerplatten nach vorn abnehmen.

Klammerplatten auflegen
— Klammerbetétiger 8 missen in die Gabeln der Klammerarme greifen.

— Klammerplatten nach rechts bzw. links gegen Druckschrauben 7 und Plattenkanten
9 drucken.

—  Klammerplatten Gber Druckbolzen 10 auf Stofftragplatte ablegen.

— Klammerplattenhalter 2 zuriick Uber Klammerplatten schwenken.
Die Klammerplatten sind gegen Abheben gesichert.

— Durch SchlieRen des Klammerbetatigungshebels 1 priifen, ob Klammern richtig 6ff-
nen und schlie8en.

15
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Unterklassen -211241, -221301 und -241291:

Klammerplatten abnehmen

— Klammerplattenhalter 1 zur Seite wegschwenken.

— Federnden Schieber 3 in Pfeilrichtung ziehen und rechte Klammerplatte abnehmen.
— Unter Nagelschlitz 2 fassen und linke Klammerplatte abnehmen.

Klammerplatten auflegen
—  Zuerst linke, danach rechte Klammerplatte auflegen.
— Klammerbetétiger 5 missen in die Gabeln der Klammerarme greifen.

— Klammerplatten nach rechts bzw. links gegen Druckschrauben 4 und Plattenkanten
6 driicken.

— Klammerplatten Gber Druckbolzen 7 auf Stofftragplatte ablegen.
Federnden Schieber 3 dabei in Pfeilrichtung ziehen und in Nut 8 einrasten.

— Klammerplattenhalter 1 wieder iber Klammerplatten schwenken.
Die Klammerplatten sind gegen Abheben gesichert.

—  Durch SchlieRen des Klammerbetatigungshebels prifen, ob Klammern richtig 6ff-
nen und schlieBen.

17
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2.2 Einschalten - Schnellabschalten - Wiederinbetriebnahme

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Nicht in den Bereich bewegter Maschinenteile greifen, ins-
besondere nicht unter das Messer und die Stoffklemmen.

Einschalten
Antriebsmotor mit Handschalthebel 1 einschalten.

— Handschalthebel 1 durch Hochziehen am Kugelkopf aus seiner Verrastung l6sen
und in Stellung "I" bringen.
Durch die Verrastung wird ein ungewolltes Einschalten des Antriebsmotors verhin-
dert.

Ausschalten
Antriebsmotors wahlweise mit Handschalthebel 1 oder Pedal 2 ausschalten.

— Handschalthebel 1 in Stellung "0" bringen.
Der Handschalthebel rastet in dieser Stellung ein.

— Pedal 2 vorwartstreten.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Solange die Bedienperson noch nicht mit der Maschine ver-
traut ist, sollte sie nach dem Nahen jedes Knopfloches den
Motor durch Pedal oder Handschalthebel ausschalten.

Das Wiedereinschalten sollte erst dann erfolgen, wenn der
Stoff neu untergelegt und die Klammern geschlossen sind.

Schnellabschalten

Das Sicherheitssystem der 558 sieht zur sofortigen Stillsetzung wéhrend des ~ Nah-
prozesses bei Fehlbedienungen oder Stérungen (z.B. Nadel- oder Fadenbruch) zwei
Madglichkeiten vor:

— Handschalthebel 1 in Stellung "0" bringen.
— Pedal 2 vorwartstreten.

19
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Wiederinbetriebnahme

Um Maschinenschaden zu vermeiden, bei der Wiederinbetriebnahme nach einer
Schnellabschaltung unbedingt wie folgt vorgehen:

Leerlaufhebel 5 anheben, bis er von Nase 4 des Langen-Einstellschiebers 6 ab-
springt.

Achtung !

Dieser Punkt ist nur durchzufiihren, wenn die Maschine gleich nach den ersten
Néahstichen abgeschaltet wurde.

Ausschalthebel 1 nach vorn ziehen.

ACHTUNG !

Vor dem Einschalten der Maschine Nadel stets durch Verra-
sten des Handrades 3 in Hochstellung bringen. Ein Verbie-

gen der Nadel oder Beschadigungen des Nahgutes werden
so vermieden.

Ausnahme:

Das Handrad darf jedoch nicht in dem Moment gedreht wer-
den, an dem nach Ende des Nahvorganges die Schneidbe-
wegung des Oberfadenmessers beginnt und dieses unter
dem Stichloch der Stichplatte steht.

Handrad 3 in Pfeilrichtung bis zur Verrastung drehen.
Das Handrad wird in dieser Stellung durch Bremshebel 2 arretiert.
Die Nadel steht in ihrer hochsten Stellung.

Klammerplatten 6ffnen und Nahgut entfernen.
Klammerplatten wieder schliel3en.

Maschine mit Handschalthebel einschalten.
Stofftragplatte bewegt sich in ihre Endstellung.
Die Nadel bleibt dabei in ihrer héchsten Stellung.

ACHTUNG !

Nur an Handkurbel des Schnellaufrades drehen, wenn
Handrad in Drehrichtung verrastet ist.

21
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2.3 Endstellung des Nahautomaten

— Handrad 2 bis zur Verrastung drehen.
Die Nadel steht in ihrer hdchsten Stellung.

ACHTUNG !

Nadel vorm Drehen der Handkurbel unbedingt durch Verra-
sten des Handrades in Hochstellung bringen.

Ein Verbiegen der Nadel oder Beschadigungen des Nahgu-
tes werden so vermieden.

Ausnahme:

Handrad darf jedoch nicht in dem Moment gedreht werden,
an dem nach Ende des Nahvorganges die Schneidbewe-
gung des Oberfadenmessers beginnt und dieses unter dem
Stichloch der Stichplatte steht.

— Handkurbel drehen, bis KlammerschlieBhebel 1 die Klammerarme automatisch 6ff-
net.
Je nach Einstellung der Maschine auf vor oder nach dem Néahen schneidend er-
folgt das Offnen vor oder nach Betatigung des Schneidbalkens 3.

— Maschine befindet sich in Endstellung.
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2.4 Nadeln, Garne und Gimpen

Tabelle: Garne und Gimpen

L
A

Unterklasse

558-221301
558-231391
558-251301

558-211241
558-241291

Nadelfadenart
und -dicke

Polyester Fasergarn,
schappegesponnen
70/3

Polyester Fasergarn,
schappegesponnen
70/3

Greiferfadenart
und -dicke

Polyester Fasergarn,
schappegesponnen
70/3

Polyester Fasergarn,
schappegesponnen
30/3

Untere Gimpenart
und -dicke

Schlauch- oder
Drahtgimpe

nicht erforderlich

Obere Gimpenart
und -dicke

nicht erforderlich

Zwirngimpe
15/3
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Nadeln
Nadelsystem: 558
Nadeldicke: Nm 90 - 110

Je nach Art des N&hfadens und des Nahgutes.

Auswechseln der Nadel

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Nadel nur bei ausgeschalteter Maschine wechseln.

— Kombinierten Finger-Augenschutz hochschwenken.
Die Nadel ist ohne Behinderungen zuganglich.

— Schraube 1 16sen und Nadel entfernen.

— Neue Nadel so weit wie mdglich in die Bohrung der Nadelstange 2 einschieben.
Achtung !
Die Hohlkehle der Nadel muf} bei in Endstellung befindlicher Maschine nach vorn
zeigen.

— Schraube 1 wieder anziehen.

— Kombinierten Finger-Augenschutz zuriickschwenken.

Garne

Es kdnnen als Nadel- und Greiferfaden gesponnene, synthetische Fasergarne oder Sei-
denfaden verwendet werden.

Das Aussehen des Knopfloches wird wesentlich beeinflut durch
— das verwendete Garn.

— Verwendung von verschiedenen Starken fur Nadel- und Greiferfaden.

Gimpen
Die Gimpe soll das Knopfloch stabilisieren und zugleich plastisch gestalten.
Sie sollte folgende Eigenschaften besitzen:

— nicht zu dick, aber schmiegsam und fest

— gleichméaRiger Durchmesser

Die in nebenstehender Tabelle empfohlenen Garne und Gimpen stellen nur Richtwerte
dar. Je nach Naheinrichtung (E-Nr.) und Nahgut kdnnen auch andere Garne und Garn-
dicken erforderlich sein.
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2.5 Einfadeln des Unterfadens (Greiferfaden)

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Unterfaden nur bei ausgeschalteter Maschine einfadeln.

Das Einfadeln des Unterfadens 1 (Seite 28) erfolgt wie aus den Abbildungen auf den
Seiten 26 und 28 ersichtlich in alphabetischer Reihenfolge der Buchstaben

— Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.3).
In Endstellung mul? der Greiferbock mit der Untenfadenspannung nach vorn (zur
Na&herin hin) zeigen.

— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 2.1).

— Maschinenoberteil hochschwenken.
Die Gasdruckfeder unterstiitzt das Hochschwenken und halt das Oberteil in seiner
Stellung.

— Garnspule auf den Garnstander stecken und Faden durch Bohrung a fadeln.

— Faden durch Fadenfihrung b in Fadenfiihrungsrohr c auf der Riickseite des Ge-
héuses fuhren.

— Faden durch Fadenfihrungsrohr d fihren.

— Faden mit Hilfe des im Beipack befindlichen Einfadeldrahtes in Spreizerantriebs-
spindel e einfadeln.
Einfadeldraht dazu von oben in Spreizerantriebsspindel einfihren.

— Faden Uber Fuhrungsstift f und hinter Spannungsplatte g vorbeiftuihren.

— Faden zwischen den beiden Spannungsscheiben der Unterfadenspannung h hin-
durch nach oben tber Fihrungsstift i fihren.

—  Faden durch Ose der Drehfeder k fadeln.

— Beiden Unterklassen -211241, -221301 und -241291 Faden zusatzlich durch Boh-
rung des Vorholhebels | fadeln.

— Faden durch Fadenfihrungsrohr m nach oben fihren.
— Faden durch Spreizeranschlag n fuhren.

— Faden von unten durch Bohrung o im Greifer und Stichloch p der Stichplatte fa-
deln. Dabei aus dem Stichloch ein ca. 25 mm langes Unterfadenende heraushan-
gen lassen.

2 = Gimpenfaden (Seite 28)
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Kommen als Greiferfaden Garn- oder Wollkonen zum Einsatz, so sind diese auf dem als
Zusatzausstattung lieferbaren Garnabwinder 1 (Bestell-Nr. 558 3001) unterhalb der
Tischplatte abzusetzen.

Weg des Unterfadens beim Einsatz von Garn- oder Wollkonen:

— Faden durch Fadenfuhrungen unter der Tischplatte fadeln.
— Faden durch Fadenrohr nach oben fiihren.

— Das Einfadeln der Maschine oberhalb der Tischplatte erfolgt wie vorstehend be-
schrieben.
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2.6 Einfadeln der Gimpen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Untere und obere Gimpe nur bei ausgeschalteter Maschine
einfadeln.

Schlauch- und Drahtgimpenrollen auf Gimpenrollenhalter 1 stecken.
Gimpenrollen mit Kreuzwickel zum leichteren Abzug der Gimpe bzw. des Fadens
senkrecht auf Garnteller 2 stecken.

Fur steife und schwer umlenkbare untere Gimpen kurze Zufuhrung tber den als Zu-
satzausstattung lieferbaren Gimpenrollenhalter 3 (Bestell-Nr. 557 1103) wahlen.

Untere Gimpe einfadeln

Das Einfadeln der unteren Gimpe erfolgt wie aus den Abbildungen auf den Seiten 30,
32 und 33 ersichtlich in alphabetischer Reihenfolge der Buchstaben :

Unterklassen -211241, -221301, -231391 und -251301 :

Klammerplatten entfernen (siehe Kapitel 2.1).

Gimpe vom Gimpenrollenhalter 1 bzw. vom Garnteller 2 durch Bohrung a im Garn-
stéander fadeln.

Gimpe nacheinander durch Gimpenfihrung b und Gimpenfihrungsrohre c und d
fuhren.

Gimpe durch Gimpenfiihrung e fadeln.

Bei Unterklasse -221301 Gimpe unbedingt zusétzlich durch Zugfeder f fadeln.
Durch die Zugfeder wird bei gleichzeitiger Drehbewegung des Greiferbockes und
Betatigung des Fangmessers der lose werdende Gimpenfaden straff gehalten.

Gimpe durch Gimpenloch g der Stichplatte fadeln.
Aus dem Gimpenloch ein ca. 25 mm langes Gimpenende heraushangen lassen.

4 = Greiferfaden (Seite 32)
5 = Gimpenfaden (Seite 32)

Klammerplatten wieder auflegen (siehe Kapitel 2.1).
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Unterklasse -241291 :

Diese Unterklasse ist mit einer Gimpenziehvorrichtung ausgestattet.
Sie zieht die Gimpe vor Nahbeginn auf die richtige Anfangslange zurtick.
Zur richtigen Einstellung siehe Service-Anleitung.

— Klammerplatten entfernen (siehe Kapitel 2.1).

— Handkurbel drehen, bis der Greiferbock die gezeigte Stellung erreicht hat.
Gimpenziehvorrichtung 1 zeigt nach vorn (zur Naherin hin).

— Gimpe 2 vom unteren Gimpenrollenhalter 4 durch seitliche Aussparung a im Ma-
schinengehéuse fuhren.

3 = Greiferfaden

—  Gimpe durch Bohrungen der Gimpenziehvorrichtung 1 fadeln.
Zum Einfadeln durch Bohrung b hintenliegende Bremsklappe 5 etwas zuriick-
dricken.

—  Gimpe 2 durch Bohrungen der Gimpenfiihrung ¢ und Gimpenloch d der Stichplatte
fadeln.
Bei untenstehender Gimpenziehvorrichtung aus Gimpenloch der Stichplatte ein ca.
4 mm langes Gimpenende herausstehen lassen.

— Klammerplatten wieder auflegen (siehe Kapitel 2.1).
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Das Zufiihren der oberen Gimpe ist mit einem Gimpenfiithrer moglich, der vor der Nadel
angeordnet ist.

Das Einfadeln der oberen Gimpe erfolgt wie aus den nebenstehenden Abbildungen er-
sichtlich in alphabetischer Reihenfolge der Buchstaben:

Obere Gimpe einfadeln

— Gimpe vom Gimpenrollenhalter a durch Gimpenfuhrung b fadeln.

—  Gimpe durch Gimpenleitwinkel ¢ und zwischen den Spannungsscheiben der Gim-
penvorspannung d hindurchfiihren.

—  Gimpe durch Gimpenfiihrung e und Gimpenfihrer f fadeln.

Der Bausatz fir Rund- und Flachgimpe ist unter der Bestell-Nr.: 578 5101 zu beziehen.
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2.7 Einfadeln des Oberfadens (Nadelfaden)

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Oberfaden nur bei ausgeschalteter Maschine einfadeln.

Das Einfadeln des Oberfadens erfolgt wie aus den Abbildungen auf den Seiten 36 und
38 ersichtlich in alphabetischer Reihenfolge der Buchstaben:

— Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.3).
In Endstellung muB3 der Greiferbock mit der Unterfadenspannung nach vorn (zur
N&herin hin) zeigen.

— Klammern mit Hilfe des Klammerbetétigungshebels schlieBen und kombinierten
Finger-Augenschutz hochschwenken.
Nadelstange und Nadel sind ungehindert zugénglich.

— Garnspule auf Garnstander stecken und Faden durch Bohrung a fadeln.

— Faden nacheinander durch Fadenfiihrung b und unter Fadenfiuhrung c hindurch
fuhren.

— Faden zwischen den Spannungsscheiben d der Oberfadenspannung und tber Fih-

rungsstift e fihren.
— Faden durch Bohrung des Hebels f und Fadenhebel g fadeln.
— Faden durch Fadenklemme h und Fadenfihrung i fuhren.

— Faden mit Hilfe des im Beipack befindlichen Einfadeldrahtes durch Nadelstange k

fadeln.

— Faden hinter Spannungsscheibe der Vorspannung | vorbei und durch das Nadeld
fuhren.

Oberfaden von Hand nachziehen

Der Oberfaden wird nach dem letzten Stich automatisch abgeschnitten.
Zum Nachziehen von Oberfaden:

hr

— Ausldsehebel 2 oder Druckknopf 1 betatigen und Oberfaden von Hand nachziehen.
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Einfadeln bei schwer abwickelbaren Garnrollen

Zum Erzielen eines leichten Abzuges des Ober- und Unterfadens vom Garnteller:
— Unterfaden zusétzlich durch die Bohrungen 1 und 2 fadeln.
—  Oberfaden zusatzlich durch Bohrung 3 fadeln

DURKOPP ADLER
MADE IN GL-F!MANV @

i
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2.8 Fadenspannung

Oberfadenspannung

Die Oberfadenspannung auf dem Maschinenarm muf im allgemeinen fester als die Un-

terfadenspannung eingestellt werden.

Sie wird durch Verdrehen der Randelmutter 6 eingestellt.
Spannung erhéhen = rechtsherum drehen
Spannung verringern = linksherum drehen

Die Oberfadenspannung ist als Doppelspannung ausgefiihrt:

— Verbleibende Restspannung 1

Sie dient zur Straffung des Oberfadens wahrend des Schneidvorganges unter
der Stichplatte sowie zur Erzielung der gewunschten Lange des Oberfadenen-
des.

Die Restspannung muf3 je nach Dehnbarkeit des verwendeten Oberfadens so
eingestellt werden, daRR das aus der Nadel heraushédngende Oberfadenende
lang genug ist, um sicheres Annéhen zu gewéhrleisten.

Die Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Hilse 2.

linksherum drehen
rechtsherum drehen

Léangeres Fadenende
Kirzeres Fadenende

ACHTUNG !

Schneidwirkung des Oberfadenmessers nicht durch weite-
res Steigern der Restspannung erhdhen.
Zur Erhohung der Schneidwirkung Messer nachschéarfen.

Bleibt das Oberfadenende zu lang, so mufd ohne Spannungsauslosung gearbei-
tet werden. Dies kann z.B. bei festen und wenig dehnbaren Oberfaden der Fall
sein.

Fur die entsprechenden Einstellungen siehe Service-Anleitung 558.

— Hauptspannung 5

Sie sollte nach Verandern der Restspannung entsprechend Kkorrigiert werden.
Fadenklemme 3 bleibt in Endstellung geschlossen.

Dies verhindert beim Entnehmen des Né&hteiles das Nachziehen des Oberfa-
dens aus der Fadenspannung

Fur den néchsten Nédhvorgang steht so ein stets gleichlanger Anfangsfaden zur
Verflgung.

Oberfaden von Hand nachziehen

Fadenklemme 3 von Hand 6ffnen und Faden nachziehen.
Dazu entweder Knopf 4 gedruckt halten oder Auslésehebel 7 nach unten aus-
schwenken.
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Die Unterfadenspannung wird durch Verdrehen der Randelmutter 3 am Greiferbock ein-
gestellt.

Unterfadenspannung

Spannung erhéhen = rechtsherum drehen
Spannung verringern = linksherum drehen

Fadenanzugsfeder fur den Unterfaden

Die Fadenanzugsfeder 1 beeinfluRt durch ihre Ausschlagweite und Vorspannung den
Unterfadenanzug und somit die Form und Perlung des Knopfloches.

Ausschlagweite einstellen: Schraube 5 16sen und Winkel 4 verdrehen.
Vorspannung einstellen: Schraube 6 I6sen und Winkel 2 verdrehen.
Gimpen

Die obere und untere Gimpe sollen sich leicht und gleichmaRig aus dem Fihrungsloch
in der Stichplatte bzw. aus dem Gimpenfihrer herausziehen lassen.

Fur ein einwandfreies Aussehen des Knopfloches ist ein Bremsen oder Klemmen der
Gimpen auf ihrem Weg zum Né&hplatz zu vermeiden.
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2.9 Nahen

Arbeitsstiick unter Klammern bringen und genau ausrichten.
Das Ausrichten kann nach Markierungen oder an als Zusatzausstattungen erhaltli-
chen Anschlagen (siehe Kapitel 1.5) erfolgen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Mit den Handen nicht unter die sich absenkenden Stoff-
klemmen greifen !

Klammerbetatigungshebel 1 bis zur Anlage nach vorn ziehen.
Das Arbeitsstiick wird von den Klammern fixiert.

Motor mit Handschalthebel 3 einschalten.
Handschalthebel dazu durch Hochziehen am Kugelkopf aus seiner Verrastung 16-
sen und in Stellung "I" bringen.

Einschalthebel 2 herunterdriicken.
Die Maschine fuhrt je nach Einstellung nacheinander automatisch folgende Arbeits-
schritte aus:

Bei Einstellung auf "vor dem Nahen schneidend":

Die Schneidmesser schneiden den Knopflochschlitz.

Die Stofftragplatte bewegt sich schnell mit dem eingespannten Arbeitsstiick soweit
nach vorn, bis der Anfang des Knopflochschlitzes genau unter der Nadel steht.

Gleichzeitig werden die Klammerplatten auseinandergezogen.
Der Knopflochschlitz wird etwas gedffnet.

Das Nahwerk wird eingeschaltet und das Knopfloch genaht.

Nachdem die linke Nahtreihe fertiggenaht ist, bleibt die Nadel auRerhalb des Stof-
fes stehen.

Die Stofftragplatte bewegt sich schnell in ihre Endstellung und 6ffnet dabei die
Klammern.

Bei Einstellung auf "nach dem Nahen schneidend":

Die Stofftragplatte bewegt sich schnell mit dem eingespannten Arbeitsstiick soweit
nach vorn, bis die Stelle, an der das Knopfloch angefangen werden soll, genau un-
ter der Nadel steht.

Gleichzeitig werden die Klammerplatten auseinandergezogen.
Der Stoff liegt zum Nahen des Knopfloches straff.

Das Nahwerk wird eingeschaltet und das Knopfloch genaht.

Nachdem die linke Nahtreihe fertiggenaht ist, bewegt sich die Stofftragplatte
schnell in die Schneidstellung. Der Knopflochschlitz wird geschnitten.

Die Stofftragplatte bewegt sich schnell in ihre Endstellung und 6ffnet dabei die
Klammern.
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Vorsicht Verletzungsgefahr !

Solange die N&herin noch nicht mit der Bedienung der Ma-
schine vertraut ist, sollte sie den Motor jedesmal nach dem
Néahen eines Knopfloches mit dem Handschalthebel 3 oder
dem Pedal ausschalten.

Arbeitsweise fur die gelibte Naherin

Nach einer angemessenen Einarbeitungszeit kann das Schliel3en des Klammerbetéati-
gungshebels 1 und das Ein- und Ausschalten des Motors bei jedem Knopfloch durch die
Naherin entfallen.

Stattdessen geht die gelibte Naherin wie folgt vor:

— Arbeitsstiick nach Augenmaf oder Anschlag genau unter die Klammern legen und
Stoff in dieser Lage festhalten.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Mit den Handen nicht unter die sich absenkenden Stoff-
klemmen greifen !

— Mit dem linken Zeigefinger Einschalthebel 2 herunterdriicken.
Die Maschine schlie3t die Klammern von selbst und fiihrt alle beschriebenen Ar-
beitsschritte automatisch aus.

Herausnehmen des fertigen Arbeitsstiickes

— Gdf. obere Gimpe etwas nachziehen und abschneiden. Das Arbeitsstiick kann wei-
tergeschoben oder herausgenommen werden.

—  Zum Herausnehmen des Arbeitsstiickes bei den Unterklassen -231391 und
-251301 Unterfaden (Greiferfaden) und untere Gimpe unter Fadenklemme 5 fiih-
ren.

Beide Faden von rechts nach links an Messer 6 entlang ziehen.
Die Faden werden abgeschnitten.

2.10 Verhindern der Klammerliftung

Normalerweise werden die Klammern nach Beendigung des Nahprozesses automatisch
gellftet (gedffnet).

Sollen sie nicht geluftet werden , so ist wie folgt vorzugehen:

—  Druckknopf 3 sofort und solange herunter driicken, bis sich die Maschine abstellt.
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2.11 Knopflochlange

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Knopflochlange nur bei ausgeschalteter Maschine einstel-
len.

ACHTUNG !

Das Andern der Knopflochlange erfordert gleich-
zeitig auch ein Andern der Schnittlange und somit
den Einbau eines anderen Schneidblockes (siehe
Kapitel 2.12) !

Knopflécher ohne Keilriegel

Bei Knopfléchern ohne Keilriegel wird die Knopflochlange durch die Stellung des L&an-
geneinstellschiebers 3 bestimmt:

Klemmschraube 4 I6sen.

Gewiinschte Knopflochlange einstellen.

Knopflochlange vergréRern = Langeneinstellschieber 3 nach vorn ziehen
Knopflochlange verkirzen = Langeneinstellschieber 3 nach hinten
schieben

Skala 1 und Strichmarken 2 dienen zum Einstellen einer bestimmten Knopflochlan-
ge.
Klemmschraube 4 wieder fest anziehen.

ACHTUNG !

Nur die durch die Naheinrichtung (E-Nr.) zugelassenen mi-
nimalen und maximalen Knopflochlangen einstellen.

Unterklassen -221301 und -241291:

Bei diesen Unterklassen wird ein Uberschreiten der maximalen Nahlange durch einen
Anschlag verhindert.

Bei Einstellung des Langeneinstellschiebers auf max. Nahlange muf das Anschlag-
stiick vorn im Fuhrungsschlitz anliegen.

ACHTUNG !

Skalenblech, Langeneinstellschieber und Anschlagstiick
sind werkseitig richtig eingestellt.
Sie dirfen nicht verstellt werden.
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Beispiel:

E407/L2
bzw.
E2407/L2

Nahlange

- Schnittlange

Keilriegellange
—_——————

L 18+| 6

Nahlange

———

=24 mm minimale
Nahlange

=24 mm

=26 mm )
maximale
N&hlange

= Z2b mm
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Bei Knopfléchern mit Keilriegel werden die verschiedenen Knopflochlangen durch Auf-
stecken der entsprechenden unteren Steuerscheibe 1 erreicht.

Sie bestimmt Keilriegelform und -lange.

Zum Austauschen der unteren Steuerscheibe siehe Kapitel 2.18.

Die Bestell-Nummern der verschiedenen unteren Steuerscheiben sind den Einrichtungs-
blattern der 558 bzw. 578 zu entnehmen.

Das Verkiirzen, Verlangern oder vollstandige Ausschalten des Keilriegels erfolgt wie vor-
stehend beschrieben durch Verstellen des Langeneinstellschiebers und Einsetzen des
zugehdrigen Schneidblockes.

Knopflocher mit Keilriegel

ACHTUNG!

Keilriegellange nicht unter die minimale bzw. Uber die maxi-
male Knopflochlange hinaus einstellen.

Beim Einstellen der Lange von Knopfléchern mit Keilriegel ist zur Schnittlange zusatz-
lich noch die Keilriegellange hinzuzurechnen.

Beispiel: 18 mm Schnittlange + 4 mm Keilriegellange = 22 mm Né&hlange

Besonderheit bei Unterklasse 558-241291:

Bei dieser Unterklasse kdnnen Knopflochlange, Schnittlange und Keilriegelldange veran-
dert werden.
Dazu kdnnen vier verschiedene Schnittlangenpakete (L1...L4) angefordert werden:

L1 far Schnittlangen von 14 - 20 mm
L2 fur Schnittlangen von 18 - 24 mm
L3 fur Schnittlangen von 22 - 28 mm
L4 fur Schnittlangen von 26 - 32 mm

Zu einem Schnittlangenpaket gehdéren jeweils:

— 3 untere Steuerscheiben und Schneidblécke zum Nahen von Knopfléchern mit 3
unterschiedlichen Schnittlangen

— ein entsprechender Klammerplattensatz

Die Klammerplattensatze unterscheiden sich durch verschieden lange Stoffklemmen
und Fadenscheren mit Betatigungselement fur das Kurzabschneiden der Faden.

Um sicheres Fangen und kurzes Abschneiden der Faden und der Gimpe zu gewéhrlei-
sten, darf der Unterschied der Knopflochlangen, die mit einem Schnittlangenpaket ge-
naht werden kdnnen, nicht groRer als 2 mm sein.

Beispiel:
578 E 2407/L2 (N&heinrichtung E2407 kombiniert mit Schnittlangenpaket L2)
Zulassige Nahlangen: minimal 24 mm

maximal 26 mm.
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2.12 Schnittlange

Die Schnittlange wird durch die Ladnge des Schneidblockes bestimmt.
Sie kann durch Auswechseln des Schneidblockes verandert werden.

Die Bestell-Nummern der verschiedenen Schneidblécke sind unter Beriicksichtigung
der verwendeten Naheinrichtung (E-Nr.) den Einrichtungsblattern der 558 bzw. 578 zu
entnehmen.

Auswechseln des Schneidblockes

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Schneidblock und Schneidmesser nur bei ausgeschalteter
Maschine auswechseln.

Schneidblock 3 und Schneidmesser 4 sind so ausgebildet, da sie zwei Anordnungen
erlauben:

— Anordnung oben (am Schneidbalken 1)

— Anordnung unten (unterhalb der Klammerplatten am AmboRkdrper 6)

Zum Auswechseln des Schneidblockes:
— Schraube 2 bzw. 8 16sen und Schneidblock bzw. Schneidmesser entfernen.

— Neuen Schneidblock und Schneidmesser einsetzen und Schrauben 2 bzw. 8 wie-
der fest anziehen.

Achtung !

Neuen Schneidblock beim Einsetzen bis zur Anlage an den Anschlag 5 bzw. 7 nach

hinten schieben.

ACHTUNG !

Nur die zu den jeweiligen Schneidmessern gehdrenden
Schneidbldocke einsetzen.

Schneidmesser fur "vor dem Nahen schneidend" besitzen eine gréfiere Augen-
form als Schneidmesser fur "nach dem N&hen schneidend".

Um zwei verschiedene Messerabdriicke auf einem Schneidblock zu vermeiden,
mul stets der zu den Schneidmessern gehdrende Schneidblock eingesetzt wer-
den.

Schneidmesser mit zwei unterschiedlichen Messerabdriicken fihren zu unsau-

ber geschnittenen Knopfléchern und mussen neu abgerichtet werden (siehe Ka-
pitel 2.13).
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Schneidblock oben oder unten befestigen ?

Die Befestigung des Schneidblockes 2 bzw. des Schneidmessers 1 richtet sich nach der
jeweiligen Unterklasse mit ihrer Naheinrichtung (E-Nr.) fur "vor" oder "nach dem Nahen
schneidend":

A. Naheinrichtung fur "vor dem Néhen schneidend":

— Schneidblock unten und Schneidmesser oben

— Das Nahgut wird wahrend des Schneidvorganges durch den Schneidblock abge-
stutzt.
Auf diese Weise wird ein unerwiinschtes Niederdriicken der Kanten des Knoploch-
schlitzes bei dickem Nahgut (wie bei Anordnung b) verhindert.

Achtung !

Bei oben befestigtem Schneidmesser mufd Abfallrohr 3 zur
Aufnahme der Schnittabfalle am Schneidbalken 4 befestigt
werden.

B. Naheinrichtung fiir "nach dem Nahen schneidend":

— Schneidblock oben und Schneidmesser unten

— Die genéhte Knopflochraupe gleitet wahrend des Schneidvorganges ohne Wider-
stand an den schlanken Flanken des Schneidmessers ab.
Auf diese Weise wird eine unerwiinschte Verformung durch einen auf die
Knopflochraupe wirkenden Druck (wie bei Anordnung a) verhindert.

C. Naheinrichtung fur "vor und nach dem N&hen schneidend":

— Schneidblock oben und Schneidmesser unten

— Ausnahme:
Bei Einstellung "vor dem Nahen schneidend" und gleichzeitiger Verarbeitung von
dickem Néahgut ist die umgekehrte Anordnung (Schneidblock unten und Schneid-
messer oben) zu wéahlen.
Auf diese Weise wird ein unerwiinschtes Niederdriicken der Kanten des Knoploch-
schlitzes (wie bei Anordnung b) verhindert.

ACHTUNG!

Fir das Umstellen von "vor dem Nahen schneidend" auf
"nach dem N&ahen schneidend" unbedingt Kapitel 2.19 be-
achten.
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2.13 Schneidblocke

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Schneidblock nur bei ausgeschalteter Maschine herausneh-
men.

Ein Abrichten (Nachfeilen) des Schneidblockes wird erforderlich,
— wenn der Schneidblock durch das Schneidmesser zu stark eingeschnitten ist.

— wenn zwei verschiedene Schneidmesserformen auf dem Schneidblock gearbeitet
haben (Abb. 2).

Beim Abrichten des Schneidblockes ist zu beachten:

— Der Schneidblock muf3 so nachgefeilt werden, da8 der Abdruck der Messer-
schneide iiberall ganz fein und genau gleichméaRig zu sehen ist (Abb. 1).

ACHTUNG !

Das Abrichten des Schneidblockes mul} sehr genau vorge-
nommen werden.
Nur einwandfreie, gerade Schlichtfeile verwenden !

— Die Hohe der Schneidblocke darf durch Nachfeilen bis maximal 1,5 mm reduziert
werden.

—  Der Schneidblock muR3 zum Erzielen einer gleichméafRigen Verteilung des
Schneiddruckes parallel auf das Schneidmesser treffen (siehe Skizze).
Einseitiger Schneiddruck, insbesondere im Bereich des Auges, kann zum Ausbre-
chen des Schneidmessers fuihren.

Abbildung 1 zeigt einen richtig nachgefeilten, Abbildung 3 einen schlecht nachge-
feilten Schneidblock.

— Nach Abrichten eines Schneidblockes, missen alle anderen zum Einsatz kommen-
den Schneidblécke ebenfalls auf das gleiche Hohenmald nachgearbeitet werden.
Nur so kann nach Schneidblockwechsel mit gleichem Schneiddruck weiter gearbei-
tet werden. Andernfalls besteht bei Schneidblockwechsel Bruchgefahr fiir das
Schneidmesser !

Stérungen beim Schneiden

Nach langerer Betriebsdauer kann die Schéarfe des Schneidmessers nachlassen. Die
Schneide ist stumpf und das Messer schneidet trotz richtig abgerichtetem Schneidblock
nicht mehr einwandfrei.

— Messer zur Nacharbeit an eine der Geschéftsstellen der DURKOPP ADLER AG
schicken.
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2.14 Schneiddruck

Der Schneiddruck wird mit Schraube 1 eingestellt:
Schneiddruck verstarken = rechtsherum drehen
Schneiddruck verringern = linksherum drehen

Nach jeder Verstellung der Schraube 1 muf3 der Schneiddruck gepruft werden.

Schneiddruck prifen

— Maschine mit Handkurbel durchdrehen.
Der Schneiddruck darf nur so stark eingestellt werden, da die Handkurbel im Mo-
ment des Schneidens noch ohne allzu groBe Kraftanstrengung durchgedreht wer-
den kann !

ACHTUNG !

Uberhéhter Schneiddruck fiihrt zu unnétigem Verschleil
der Schneidwerkzeuge !

— Falls auch bei dieser Einstellung des Schneiddruckes der Stoff noch nicht sauber
geschnitten wird:
Schneidblock neu abrichten oder Schéarfe der Messerschneide uberprufen (siehe
Kapitel 2.13).
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2.15 Spreizen des Nahgutes

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen. ) )
Spreizung nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

Bei Einstellung "nach dem Nahen schneidend" werden die Klammerplatten nach An-
laufen der Stofftragplatte auseinander gezogen. Das Nahgut wird gespannt.

Bei Einstellung "vor dem Nahen schneidend" werden die Klammerplatten erst nach
dem Schneiden auseinander gezogen. Der Knopflochschlitz wird etwas geéffnet. Die
einstechende Nadel kann beide Nahtreihen sauber vernéhen, ohne die Schnittkante

des Nahgutes anzustechen.

Normalerweise ist eine Spreizung von 1,5 mm ausreichend.
— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 2.1).
— Schrauben 1 und 3 I6sen und die Anschlage 2 und 4 verstellen.

Spreizung verstarken = Anschlage nach innen verstellen
Spreizung verringern = Anschlage nach au3en verstellen
ACHTUNG!

Damit beide Nahtreihen gleich breit werden, missen linker
und rechter Anschlag gleichmaRig verstellt werden.

— Schrauben 1 und 3 wieder fest anziehen.

— Bei ungleichen Nahtbreiten Spreizung entsprechend korrigieren
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2.16 Stichdichte

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Stichdichte nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

Auf der gesamten Knopflochlange

Die Stichdichte ist von 0,9 bis 2 mm einstellbar.
Sie richtet sich nach der geforderten Festigkeit und dem Aussehen des Knopfloches so-
wie der verwendeten Garnstarke.

— Schraube 2 l6sen.

— Transporthebel 1 verschieben.
Verschieben in Richtung A = Stiche werden dichter
Verschieben in Richtung B = Stiche liegen weiter auseinander

— Schraube 2 wieder fest anziehen.

Im Auge des Knopfloches
Diese Einstellung hat keinen Einflu3 auf die Stichdichte in beiden Nahtreihen.

Stichdichte im Knopflochauge verkleinern :
—  Schraube 4 l6sen.
— Stichlangenregulierschiene 5 in Pfeilrichtung verschieben.

— Schraube 4 wieder fest anziehen.

Stichdichte im Knopflochauge vergréern :
— Schraube 4 l6sen.

— Alte Stichlangenregulierschiene 5 gegen im Beipack befindliche Stichlangenregu-
lierschiene 3 austauschen.

— Schraube 4 wieder fest anziehen.

61



Nahtbreite

Schneidraum

Knopflochbreite
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2.17 Nahtbreite (Knopflochbreite)

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Nahtbreite nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

Bei Einstellung "nach dem Nahen schneidend" ergibt sich die Knopflochbreite wie folgt:
Knopflochbreite = Schneidraum + 2 x Nahtbreite

Einstellen der Nahtbreite
— Flagelmutter 2 Iésen.

— Zugstange 3 verschieben.

Verschieben in Richtung A = breitere Naht
Verschieben in Richtung B = schmalere Naht

—  Flugelmutter 2 wieder fest anziehen.

Einstellung beim Nahen mit Gimpenfaden

— Nabhtbreite so wahlen, daR der Gimpenfaden von der Nadelspitze nicht angesto-
chen, sondern gerade noch umstochen wird.

Kleinste und grof3te zulassige Nahtbreite

Die fur die verwendete Naheinrichtung (E-Nr.) zulassige kleinste und grof3te Nahtbreite
wird durch das mit Schraube 1 befestigte Begrenzungsblech bestimmt.

ACHTUNG !

Schraube 1 auf keinen Fall [6sen.
Es besteht Bruchgefahr fur Nadel, Stoffklemmen, Greifer,
Spreizer und Stichplatte !

Soll die Maschine auf eine andere Naheinrichtung (E-Nr.) umgeristet werden, so sind
die dafur zulassigen Knopflochbreiten der Tabelle in Kapitel 1.4 zu entnehmen.

Die Umristungsarbeiten sind gemaR der Service-Anleitung durchzufiihren.
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Die Knopflochform wird durch die beiden auswechselbaren Steuerscheiben 1 und 2 be-
stimmt:

2.18 Knopflochform

— Die obere Steuerscheibe 1 bestimmt die Augenform.

— Die untere Steuerscheibe 2 bestimmt bei Keilriegelknopfléchern die Keilriegelform
und Knopflochlange.

Steuerscheiben, Schneidblécke und Schneidmesser fir die verschiedenen Knopfloch-

formen und Knopflochléangen sind den Einrichtungsbléattern der 558 bzw. 578 zu entneh-

men.

Auswechseln der Steuerscheiben

— Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.3).
In Endstellung wird Rollenbolzen 4 durch die untenliegende Nockenscheibe 3 in
seiner Position gehalten. Die Steuerscheiben kénnen ungehindert abgenommen
werden.

— Steuerscheiben abnehmen und austauschen.

Nach dem Auswechsen der Steuerscheiben unbedingt die folgenden Punkte kon-
trollieren:

1. Sind das passende Schneidmesser und der passend lange Schneidblock eingebaut ?
Ggf. Schneidmesser und Schneidblock auswechseln (siehe Kapitel 2.12)

2. st die richtige Knopflochlange gemaf Kapitel 2.11 eingestellt ?
Ggf. richtige Knopflochlange am Langeneinstellschieber einstellen (siehe Kapitel
2.11).

3. Wurde beim Wechseln des Messers auch der zugehorige Schneidblock eingebaut ?

ACHTUNG !

Beim Wechsel auf eine andere Schneidmesserform
unbedingt auch dazugehdorigen Schneidblock einbauen !

Bei Verwendung des falschen Schneidblockes entstehen auf diesem zwei unterschiedli-
che Schneidmesserabdriicke. Dieses fuhrt zu unsauberem Schneiden des Knopfloch-
schlitzes. Schneidblock in diesem Fall neu abrichten (siehe Kapitel 2.13).
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2.19 Umstellen auf vor oder nach dem Nahen schneidend

i

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Netzstecker ziehen.

Umstellung auf "vor" oder "nach dem N&hen schneidend"

nur bei ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Das Umstellen von "vor" auf "nach dem Nahen schneidend" ist nur bei Unterklassen mit
der dafur vorgesehenen Naheinrichtung (E-Nr.) mdglich (siehe Einrichtungstabelle in

Kapitel 1.4).

Alle Maschinenelemente, die verstellt werden missen, sind durch den nachstehenden
zweisprachigen Aufkleber mit folgender Bedeutung gekennzeichnet:

N

e
CA

\

%
CB

Verstellen in Pfeilrichtung

Verstellen in Pfeilrichtung

Anmerkung:

<

= vor dem Nahen schneidend

= nach dem Nahen schneidend

CA und CB stehen als Abkiirzungen fir die englische Sprache.

CA = Cut after CB = Cut before

Umstellen auf "vor" oder "nach dem Nahen schneidend"
Die Einstellungen fur vor und nach dem Nahen schneidend werden jeweils durch zwei

Anschlége begrenzt.

ACHTUNG!

Anschlége sind justiert.
Sie durfen nicht verstellt werden !

=

Schneidzeitpunkt
— Schraube 2 I6sen.

— Abschaltbolzen 1 in die entsprechende Pfeilrichtung verschieben.
Schnellaufrad zum leichteren Einstellen des Abschaltbolzens nach innen driicken.

— Schraube 2 wieder fest anziehen.
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SchlieR- und Offnungszeitpunkt der Klammern
Maschinenoberteil hochschwenken.
Schraube 2 I6sen.

KlammerschlieBhebel 1 in die entsprechende Pfeilrichtung bis an den Anschlag ver-
schieben.

Schraube 2 wieder fest anziehen.

Mit oder ohne Schneidraum zwischen den Nahtreihen
Schrauben 5 lésen.

Hebel 4 in die entsprechende Pfeilrichtung nach oben oder unten bis an den An-
schlag verschieben.

Achtung !

Betrag, um den der Hebel verstellt werden muf, ist nur sehr gering.

Schrauben 5 wieder fest anziehen.

Schneidmesser und Schneidblock

Schneidmesser 4 in die entsprechende Pfeilrichtung bis an den Anschlag verschie-
ben.

Die Anordnung des Schneidmessers oben oder unten erfolgt dabei geman den An-
gaben in Kapitel 2.12.

Zum verwendeten Schneidmesser gehérenden Schneidblock 3 einsetzen und bis
an den Anschlag nach hinten schieben (siehe Kapitel 2.12).

ACHTUNG !

Nur die zum jeweils eingesetzten Schneidmesser gehéren-
den Schneidbl6écke einbauen !

Bei Verwendung des falschen Schneidblockes entstehen auf diesem zwei unter-
schiedliche Schneidmesserabdriicke.
Dieses fuhrt zu unsauberem Schneiden des Knopflochschlitzes.

5. Obere Steuerscheibe auswechseln (siehe Kapitel 2.19)

Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.3).

In Endstellung wird der Rollenbolzen durch die untenliegende Nockenscheibe in
seiner Position gehalten.

Die obere Steuerscheibe kann ungehindert abgenommen werden.

Obere Steuerscheibe abnehmen und auswechseln.
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3. Wartung

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Maschine nur im ausgeschalteten Zustand warten.

3.1 Reinigung
Eine saubere Maschine schiitzt vor Stérungen !

Tagliche Reinigung:

Saubern Sie den Bereich unter den Klammerplatten, insbesondere um den Greiferbock
1 herum, von Nahstaub, Fadenresten und Schneidabfallen.

ACHTUNG !

Es muR verhindert werden, daRR Schneidabfalle nach hinten
in das Gehause der Hauptsteuerscheibe gelangen. Falls
Vakuum vorhanden ist, empfiehlt sich das Absaugen.

— Klammerplatten abnehmen (siehe Kapitel 2.1) und Schneidabfélle entfernen.

— Maschinenoberteil hochschwenken und Schneidabfélle aus dem Sockel entfernen.
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3.2 Olen

Zum Olen der Maschine ausschlieBlich das Schmierél ESSO SP-NK 10 verwenden.
SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG bezogen werden.

Olvorrat in den Olvorratsbehdltern priifen

— Die Schmierung aller bewegten Teile der Maschine am Maschinenarm und Greifer-
bock erfolgt ber eine zentrale Oldochtschmierung aus den Olvorratsbehéaltern 1
und 2.
Falls erforderlich durch den Fillstopfen Ol bis zur Strichmarke "max." nachfillen.

Wochentliches Olen des Knopflochautomaten

— Die markierten Stellen an der Stofftragplatte und den Steuerkurvengehausen sind
wochentlich mit einigen Tropfen Ol zu versehen.

Die Stellen sind auf den Bilder der nachsten Seite angegeben.
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3.3 Olstellen
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4. Beheben von Stérungen

Storung Abhilfe

1. Maschine lauft nicht an bzw.
nicht gleichmagig durch.

a) Keilriemen vom Motor zum Keilriemen geman Aufstellanleitung der 558 span-
Schnellaufrad bzw. zum nen.

Handrad sitzt zu lose.

b) Maschine steht im Moment Maschine bei ausgeschaltetem Hauptschalter und
des Anlaufens vor der hochstehender Nadel mit der Handkurbel in End-
Schneidstellung. stellung bringen.

Schneiddruck gemaf Kapitel 2.14 verringern.

2. KlammerschlieBhebel
|1&Rt sich nicht schlieRen
oder 6ffnen .

Stofftragplatte befindet sich Mit der Handkurbel die Stofftragplatte in Endstel-

nicht in Endstellung. lung bringen. Bei Wiederholung dieser Stérung
Ausschaltzeitpunkt durch einen Fachmann neu
einstellen lassen (siehe Service-Anleitung der
558).
Beim Umstellen auf vor oder nach dem N&ahen
schneidend den Ausschaltbolzen stets bis an den
jeweiligen Anschlag verschieben.

3. Stoffklemmendruck ist Stoffklemmendruck neu einstellen (siehe Kapitel
zu grof3 oder zu klein. 2.17).

4. Knopfloch wird nicht
sauber aufgeschnitten.

a) Schneidblock ist vom Messer Schneidblock abrichten (siehe Kapitel 2.13) und
zu tief eingeschnitten. Schneiddruck neu einstellen (siehe Kapitel 2.14).

b) Messerschneide ist stumpf Neues Messer einsetzen oder altes Messer zur
oder ausgebrochen. Nacharbeit an eine der Geschéaftsstellen der DUR-

KOPP ADLER AG einschicken.

c) Austritts6ffnung im Messer ist Messer entfernen und die Austrittséffnung im Mes-
durch Stoffausschnitte ser und Messerhalter bzw. Schneidbalken reini-
verstopft. gen.

d) Schneiddruck ist nicht richtig Schneiddruck neu einstellen (siehe Kapitel 2.14).
eingestellt.

e) Es ist nicht der zum Schneid- Stets den zum eingesetzen Schneidmesser geho-

messer gehdrende Schneid-
block eingebaut.

renden Schneidblock einbauen !
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Storung Abhilfe

5. Ungleiche Stichlangen oder
Stichlagen.

a) Keilriemen sitzt zu lose. Keilriemen gemaf Aufstellanleitung der 558 span-

nen.

b) Gimpe ist zu stark gespannt, Diunnere Gimpe verwenden oder Stichplatte mit
klemmt oder geht nicht leicht groRerem Gimpenloch einsetzen.
genug durch das Gimpenloch Fur steife und schwer umlenkbare Gimpen Gim-
der Stichplatte. penrollenhalter auf Tischplatte (Bestell-Nr. 557

1103) verwenden.

6. Fehlstiche

a) Nadel ist stumpf, verbogen Neue, einwandfreie Nadel einsetzen (siehe Kapi-
oder nicht richtig eingesetzt. tel 2.4).

b) Ober- oder Unterfaden ist Einfadelweg des Ober- oder Unterfadens kontrol-
nicht richtig eingefadelt. lieren (siehe Kapitel 2.5 und 2.7).

c) Fadenspannung ist zu fest Fadenspannung neu einstellen (siehe Kapitel 2.8).
eingestellt.

d) Garn laf3t sich schlecht von Siehe Kapitel 2.7.
den Garnrollen abwickeln.

e) Greifer oder Spreizer ha- Neueinstellung nur durch einen Fachmann !
ben sich verstellt.

f)  N&hgut wird nicht richtig Spreizen des Néahgutes (siehe Kapitel 2.17) und
gehalten bzw. gespreizt. Druck der oberen Stoffklemmen prifen.

7. Lose Stiche.

a) Fadenspannungen sind nicht Fadenspannungen neu einstellen (siehe Kapitel
richtig eingestellt. 2.8).

b) Ober- oder Unterfaden ist nicht| Einfadelweg des Ober- oder Unterfadens kontrol-
richtig eingefadelt. lieren (siehe Kapitel 2.5 und 2.7).

8. FadenreifBen.

a) Ober- oder Unterfaden ist nicht| Einfadelweg des Ober- oder Unterfadens kontrol-
richtig eingefadelt. lieren (siehe Kapitel 2.5 und 2.7).

b) Nadel ist falsch eingesetzt, Neue, einwandfreie Nadel einsetzen (siehe Kapi-
krumm oder scharfkantig. tel 2.4).

c) Verwendetes Garn ist unge- Anderes Garn verwenden. Siehe Empfehlungen in
eignet (knotig, hart oder zu Kapitel 2.6.
dick).

d) Fadenspannungen sind zu fest | Fadenspannungen neu einstellen.
eingestellt. (siehe Kapitel 2.8)

e) Stichplatte, Greifer oder Beschadigte Teile durch neue ersetzen oder vom

Spreizer sind beschéadigt.

Fachmann nacharbeiten lassen.
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Stérung Abhilfe
9. Nadelbrechen.
a) Nadeldicke ist fir das Nahgut Nadeldicke gemaR Kapitel 2.6 bzw. gemaR Na-
oder den Faden ungeeignet. heinrichtung (E-Nr.) verwenden.
b) Nadel stoR3t auf die Stoff- Die in der Tabelle auf Seite 8 fiir die jeweilige Na-
klemmen. heinrichtung (E-Nr.) angegebene max. Knopfloch-
breite darf nicht tberschritten werden. Neueinstel-
lung durch Servicepersonal gemafR Service-Anlei-
tung der 558.
10. Kein sicherer Nahtanfang
bzw. Ausfédeln des Oberfa-
dens.
a) Restspannung fiir den Oberfa- | Restspannung fir den Oberfaden neu einstellen
den ist zu fest eingestellt. An- (siehe Kapitel 2.8).
fangsfaden fur den néchsten
Né&hbeginn wird dadurch zu
kurz.
b) Fadenklemme an der Ober- Fadenklemme gem&R Service-Anleitung der 558

fadenspannung halt den
Oberfaden in Automaten-
endstellung nicht geklemmt.

neu einstellen.
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5. Zusatzausstattung
Elektromagnetisch betatigter Oberfadenfanger

5.1 Allgemeines

Die Unterklasse 558-221301 ist serienmaflig mit dem elektromagnetisch betatigten
Oberfadenfanger ausgestattet.

Alle anderen Unterklassen kdnnen auf Wunsch werkseitig oder auch nachtraglich mit
ihm ausgeristet werden.

Funktion

Der elektromagnetisch betatigte Oberfadenfanger greift unmittelbar nach dem Fadenab-
schneidvorgang den Oberfaden und héalt ihn geklemmt. Beim N&hen des néchsten
Knopfloches legt er ihn in die rechte Raupe ein.

Das bedeutet:
e  Sicherer Nahtanfang auch in leichtem, losem Gewebe.
® Festangezogene Anfangsstiche.

e Versaubern des Knopfloches auf der Unterseite entféllt, weil der Anfangsfaden
Ubernaht wird.

Fir die Nachristung erforderliche Teilesatze

Nachtraglicher Anbau: Bestell-Nr. 558 10002
Werkseitiger Anbau: Bestell-Nr. 558 10012
ACHTUNG !

Bei Ausstattung mit dem Oberfadenféanger sind fir die einzelnen Unterklassen folgende
Punkte zu beachten:

558-231391 Die maximale Nahlange mit Fadenfangerfunktion betragt
32 mm. Fir Nahlangen tber 32 mm mul3 der Oberfadenfan-
ger auBer Funktion gesetzt werden (siehe Kapitel 2.2).

558-251301 Die max. Nahlange mit Fadenfangerfunktion betragt 42 mm.
Fur Nahlangen tber 42 mm muR der Fadenfanger auRer Funktion
gesetzt werden.
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5.2 Elektrischer Anschluf

ACHTUNG

Alle Arbeiten an der elektrischen Ausriistung des Oberfa-
denfangers dirfen nur von Elektrofachkréaften oder entspre-
chend unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden. Der
Netzstecker muf3 herausgezogen sein.

Der Transformator in der Steuerung des Oberfadenfangers ist mit Anschliissen fir fol-
gende Netzspannungen ausgeristet:

1~200V
1~220V
1~380V
1~415V

Werkseitig ist der Transformator auf 1 ~ 380 V angeklemmt.

— Bei anderer Netzspannung vor Inbetriebnahme den Transformator an der Primar-
seite entsprechend umklemmen.

5.3 Funktionsablauf

— Nach Einschalten der Maschine betétigt das auf der Stofftragplatte befestigte
Schaltstuck den Schalter b3.

Fadenfanger 1 senkt sich mit dem geklemmt gehaltenen Oberfaden 2 auf das Nah-

gut ab.

— Entsprechend der eingestellten Knopflochlange schaltet das Nahwerk ein und be-

ginnt mit der rechten Raupe.

Das vom Fadenfanger vorgelegte Oberfadenende wird dabei iberstochen und ein-

genaht.

—  Kurz vor Erreichen des Knopflochauges, fallt Schalter b3 vom Schaltstiick ab.
Fadenfanger 1 bewegt sich in seine obere Stellung zurick.

— Beim N&hen des Knopflochauges verlaRt das obere Zahnsegment 5 mit Anschlag-

winkel 4 seine aul3ere rechte Stellung.
Der schwenkbar gelagerte Fadenfanger wechselt von Einlege- in Fangposition,
d.h. von der rechten zur linken Knopflochraupe.

— Nach Beendigung der linken Knopflochraupe schaltet das Nahwerk in Nadelhoch-

stellung ab.
Der Oberfaden wird abgeschnitten.

(Fortsetzung siehe néchste Seite)
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Der mit dem Langeneinstellschieber verbundene Nocken 6 betatigt den Schalter
b2. Der Fadenfanger senkt sich ab. )

Durch Aufgleiten des Offnerhebels 8 auf Offner 7 wird der Fadenfanger dabei geoff-
net.

Uber Kurvenblech 3 wird er zum Greifen des Oberfadens vor die Nadel ge-
schwenkt.

Beim weiteren Absenken fallt Offnerhebel 8 von Offner 7 ab.
Der Fadenfanger schlief3t.

Nachdem Nocken 6 den Schalter b2 Giberfahren hat, bewegt sich der Fadenfanger
mit geklemmtem Faden in die obere Stellung zurtick.
Offnerhebel 8 gleitet dabei hinter Offner 7 entlang ohne betatigt zu werden.
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5.4 Einschaltsicherungen

Schalter b4

Bei gedffneten Stoffklemmen kann die Maschine nur in ihrer Endstellung eingeschaltet
werden. Dazu betatigt Nocken 1 den Schalter b4.

Schalter b1

In allen anderen Maschinenstellungen bei gleichzeitig getffneten Stoffklemmen ist das
Einschalten und damit auch die Fadenfangerfunktion durch Schalter b1 gesperrt.
Sicherungsschalter b1 wird durch den betatigten Schalter b4 tiberbriickt.

Die Maschine kann bei gedffneten Stoffklemmen nur aus ihrer Endstellung gestartet
werden.

Beispiel:

Der N&hvorgang wird mit dem Handschalthebel unterbrochen.
Beim anschlieRendem Ldsen der Stoffklemmen 6ffnet Schalter b1.
Der Schaltschiitz in der Fadenfangersteuerung schaltet den Motor ab.

Zur Wiederinbetriebnahme:
— Ausschalthebel nach vorn ziehen (siehe Kapitel 2.2).

— Handrad bis zum Verrasten drehen.
Die Nadel steht in ihrer hochsten Stellung.

— Né&hgut entfernen.
—  Stoffklemmen schlie3en.
— Handschalthebel in Stellung "I" bringen.

— Motor durch Betéatigen des Drucktasters b5 einschalten.
Die Maschine bewegt sich in ihre Endstellung zuriick.

Oberfadenfanger auBer Funktion setzen

Durch Abziehen des Steckers vom Elektromagneten wird der Oberfadenfanger auf3er
Funktion gesetzt.

ACHTUNG!

Fadenfangerfunktion nicht durch Herausziehen des
Steckers aus der Fadenfanger-Steuerung verhindern. Die
Spannungsversorgung fur den Nahantrieb wird sonst unter-
brochen.
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5.5 Einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.
Einstellarbeiten nur bei ausgeschalteter Maschine durch-
fahren.

5.5.1 Hub des Elektromagneten

Der Hub des Elektromagneten soll 20 mm betragen.
Gemessen wird der Abstand zwischen Oberkante Schutzhiilse 4 und Oberkante Anker 3
in beiden Positionen (AN bzw. AUS). Die Differenz muf 20 mm betragen.

— Kontermutter 6 l6sen.
— Anker 3 weiter hinein- oder herausschrauben.

— Kontermutter 6 wieder fest anziehen

5.5.2 Grundstellung des Oberfadenfangers

Die Vorderkante 5 des Magneten mul3 mit der Stirnflache 2 des Maschinenarmes fluch-
ten.

— Schrauben 1 und 12 l6sen.
— Magneten ausrichten.

— Schrauben 1 und 12 wieder fest anziehen.

Offnerhebel 13 und Fuhrungsstiick 11 missen parallel zueinander stehen.
—  Klemmschraube 9 l6sen.

—  Offnerhebel 13 mit Fadenfanger 10 drehen und parallel zum Fiihrungsstiick 11 stel-
len.

— Klemmschraube 9 wieder fest anziehen.

Damit der Fadenfanger 10 sicher schlielen kann, mu zwischem dem unteren Teil 14
des Offnerhebels und dem beweglichen Schenkel 15 ein geringes Spiel vorhanden sein.

— Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.2.3).

— Anschlagschraube 7 so weit herausschrauben, daR beim Abziehen des Offnerhe-
bels vor Betétigung des beweglichen Schenkels 15 zwischen Lasche 8 und An-
schlagschraube 7 noch ein Abstand von ca. 0,3 mm fuhlbar ist.
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5.5.3 Absenkbewegung

Offnerstellung

Nach dem SchlieRen der Fadenklemme 1 muR sich Offnerhebel 3 ungehindert hinter
Offner 2 vorbeibewegen.
Fadenklemme 1 muf3 dabei geschlossen bleiben.

— Ungehinderte Bewegung des Offnerhebels 1 prifen.

— Falls erforderlich Offner 2 mit Schraube 9 entsprechend einstellen.

Vorlegeposition

Beim Nahen der rechten Knopflochraupe und gleichzeitiger Betatigung des Magneten
von Hand soll das vorgelegte Oberfadenende lberstochen werden.

— Vorlegeposition mit Stellschraube 8 entsprechend einstellen.

Fadenfangerhdhe

Der Abstand zwischen abgesenkter Fadenklemme und Nahgut soll 3 - 4 mm betragen.
Diese Einstellung gilt fir mittelschweres Nahgut. Bei dickeren oder diinneren Materiali-
en kann eine Korrektur erforderlich werden.

— Schrauben 6 und 7 I6sen.
— Fadenfangerhdhe einstellen.
— Schrauben 6 und 7 wieder fest anziehen.

— Vorlegeposition erneut priifen und falls erforderlich korrigieren.

Offner
Der Abstand zwischen Offnerhinterseite 2 und Offnerhebel 3 muR ca. 0,5 mm betragen.

— Abstand durch Verdrehen der Stellschraube 8 entsprechend einstellen.

Schwenkbewegung

Kurz vor Erreichen seiner tiefsten Stellung wird Fadenklemme 1 durch Kurvenblech 5
dicht vor die Nadel geschwenkt.

In dieser Stellung muB3 der Abstand zwischen Fadenklemme 1 und Nadel ca. 3 mm be-
tragen.

— Schrauben 4 l6sen.
— Kurvenblech 5 héher oder tiefer stellen.

— Schrauben 4 wieder fest anziehen.
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5.5.4 Fangbewegung

Fadenklemme in Fangposition bringen

Nach dem N&hen der linken Knopflochraupe muf3 Fadenklemme 3 in die genaue Fang-
position fiir den Oberfaden gestellt werden.

— Handrad drehen bis der N&hvorgang der linken Knopflochraupe beendet und das
Handrad verrastet ist.

—  Stofftragplatte an der Handkurbel um ca. 14 mm weiterdrehen.
Dazu den Abstand zwischen Lagerbock 2 und Maschinenarm 1messen.
Betragt der gemessene Abstand z.B. 21,5 mm, so erhalt man durch Abziehen der
14 mm einen einzustellenden Abstand von 7,5 mm.

— Lagerbock 2 durch Drehen der Handkurbel an Maschinenarm 1 heranfahren.

Offnungsweite

Wird in Fangposition der Magnet von Hand betétigt, so muB Offnerhebel 9 auf die Vor-
derseite des Offners 7 aufgleiten und Fadenklemme 3 6ffnen.
Die Offnungsweite der Fadenklemme soll dabei 3 - 3,5 mm betragen.

—  Offner 7 durch Verdrehen der Einstellschraube 6 mehr oder weniger in den Weg
des Offnerhebels 9 stellen.

Position der Fadenklemme

Der zu fangende Oberfaden muf} bei abgesenkter und gedffneter Fadenklemme 3 in der
Mitte ihrer Offnung stehen.

— Fadenklemme durch Verdrehen der Stellschraube 5 einstellen.
Die Schraube 5 wird im Bild durch den Hebel verdeckt.

SchlieRzeitpunkt

Das SchlieRen der Fadenklemme 3 soll erst kurz vor Erreichen der Tiefstellung des Fa-
denfangers erfolgen.

Am Ende der Schwenkbewegung des Fadenfangers in Richtung Nadel soll sich Stift 8
ca. 2 mm am Oberfaden vorbeibewegt haben.

Der SchlieRzeitpunkt wird durch Offner 7 bestimmt.

— Schrauben 4 I6sen.

—  Offner 7 verstellen.
Offner héher = friiheres SchlieRen
Offner tiefer = spéateres Schliel3en

— Schrauben 4 wieder fest anziehen.
— SchlieRBzeitpunkt durch langsames Absenken des Magneten von Hand prufen.
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5.5.5 Schalter fiir die Oberfadenféanger-Steuerung

ACHTUNG !

Vor Inbetriebnahme der Maschine mussen alle Schalter,
wie nachstehend beschrieben, eingestellt sein.

Schalter b4

Sicherungsschalter b1 wird durch den betétigten Schalter b4 iberbriickt.

Die Maschine kann bei gedffneten Stoffklemmen nur aus ihrer Endstellung gestartet
werden.

In Endstellung mul Schaltstiick 1 den Schalter b4 einschalten und betatigt halten.

— Maschine in Endstellung bringen (siehe Kapitel 2.3).
Die Endstellung ist erreicht, wenn die Stoffklemmen automatisch gedffnet werden.

— Schaltstiick 1 unter der Stofftragplatte und Schalter b4 am Steuerkurvengehause
entsprechend einstellen.
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Schalter b3

Nach dem Einndhen des Oberfadenendes in die rechte Knopflochraupe, bestimmt
Schalter b3 den Zeitpunkt zum Anheben des Fadenfangers.

Das Oberfadenende soll so lange wie moglich gehalten werden.
Dabei mul Schaltrolle 2 vom Schaltstiick 3 abgefallen sein, bevor Klemmstiick 4 des
Fadenfangers auf Klammerbugel 5 auflaufen kann.

Dies entspricht einer Maschinenstellung kurz vor Einlauf in das Knopflochauge.

— Schrauben 1 18sen.
— Schalter b3 einstellen.

— Schrauben 1 wieder fest anziehen.

93



Schalter b2

Nach dem Abschneiden des Oberfadens bestimmt der durch Nocken 1 betéatigte Schal-
ter b2 den Zeitpunkt zum Absenken des Fadenfangers.

Nocken 1 ist mit dem Langeneinstellschieber verbunden.

Beim Einstellen einer anderen Knopflochléange ergibt sich somit automatisch der richti-
ge Schaltzeitpunkt.

— Kurz vor Beendigung der linken Knopflochraupe Handrad drehen, bis es verrastet.
Das Nahwerk schaltet ab.

—  Stofftragplatte mit der Handkurbel um ca. 6 mm weiterdrehen.
Zu diesem Zeitpunkt soll Schalter b2 durch Nocken 1 betétigt werden.
Der Fadenfanger senkt sich ab.

— Schalter b2 ausrichten.

— Schaltzeitpunkt ggfs. nach Probelauf korrigieren.
Der Oberfaden muf3 ca. 2 mm hinter Stift 2 erfal3t werden.
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Schalter bl

Sicherungsschalter b1 befindet sich direkt unter Klammerrahmen 1.

Er soll verhindern, daR die Maschine bei gedffneten Stoffklemmen eingeschaltet wer-
den kann.

— Schalter b1 muR bei getffneten Stoffklemmen offen sein.
Bei geschlossenen Stoffklemmen mufl3 er geschlossen sein.

—  Schalter bl so zu Klammerrahmen 1 ausrichten, daf3 die oben genannten Schalt-
funktionen wahrend der gesamten Schubbewegung der Stofftragplatte (bei unterge-
legtem N&hgut) gewébhrleistet sind.
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5.6 Anbauen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Netzstecker ziehen.

Das Anbauen des Oberfadenfangers darf nur bei ausge-
schalteter Maschine und nur durch ausgebildetes Fachper-
sonal erfolgen.

5.6.1 Leitungsverteiler vormontieren

Die auf den Leitungen aufgeklebten Kennziffern und Positionszahlen in dieser Anleitung
sind mit den Leitungs-Nrn. im beiliegenden Bauschaltplan 558 10296 bzw. im Stromlauf-
plan 558 10295 identisch.

— Leitungen 2 und 3 durch Halterohr 12 verlegen.

— Adern der Leitungen an den beiden auBeren Klemmen (1 und 4) der Schalter bl
und b2 anklemmen.

— Schalter bl und b2 an Winkel 13 befestigen.
— Leitungen 1 und 4 durch Halterohr 11 verlegen.

— Adern der Leitung 1 am Magnetstecker 10 anklemmen.
Klemme mit Erdungszeichen bleibt frei.

— Adern der Leitung 4 an Schalter b3 an Klemme "Normally open” (3) und "Common"
(1) anklemmen.

— Kabelschuhe der Leitung 7 von den Kontaktfahnen im Leitungsverteiler L1 abzie-
hen.
Da Taster b5 bereits angelotet ist, mu3 das geldste Leitungsende von oben durch
das Halterohr 11 gefuihrt werden.
Kabelschuhe wieder auf Kontaktfahnen (1 und 5) aufschieben.

— Adern der Leitung 6 an die beiden &uReren Klemmen (1 und 4) des Schalters b4
anklemmen.
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5.6.2 Leitungen verlegen

Handkurbel 17 vom Wellenende abziehen.

Mutter 16 16sen ( ACHTUNG: Linksgewinde)

Mutter 13 I6sen.

Schnellaufrad 15 mit Mitnehmerbuchse 14 abziehen.

Halterohr 11 mit Leitungen 1, 4 und 7 am Abdeckblech befestigen.

Schnellaufrad 15 wieder anbringen und Muttern 13 und 16 festziehen.
Zwischen den Klinken einen Abstand von 1 mm einstellen (siehe Service-Anleitung
558).

Handkurbel 17 wieder aufsetzen und verrasten.

Winkel 20 am Maschinengehduse unter den Schrauben 21 befestigen.
Olfangblech dabei nicht entfernen.

Dreieckblech 19 mit Verteiler L1 am Winkel 20 befestigen.
Halterohr 1 mit Schlauchschelle am Maschinengehause befestigen.

Leitungen 2 und 3 nach rechts verlegen.

(Fortsetzung siehe nachste Seite)
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Winkel 21 mit Schalter b1 und b2 an Stiitze 22 befestigen.
Kabelschellen anbringen.

Schalter b4 an der Aul3enseite des Steuerkurvengehauses befestigen.
Leitung 6 mit Schelle sichern.

Betatiger 23 fur Schalter b4 auf Mitte seiner Langlocher unter Stofftragplatte befe-
stigen.



5.6.3 Steuergerat

—  Steuergerat 2 unter der Tischplatte befestigen.

— Leitung 1 vom Leitungsverteiler zum Steuergerat 2 (Stecker b10) verlegen und mit
einer Schelle an der Tischplatte befestigen.
Das Verlegen mul3 bei hochgeschwenktem Maschinenoberteil erfolgen.

— Netzanschluf3leitung und Verbindungsleitung zum Motor entsprechend dem Bau-
schaltplan anschlieRen.

ACHTUNG

Nach dem Anklemmen darf der Nahvorgang nur eingeschal-
tet werden, wenn vorher alle Einstellungen entsprechend
Kapitel 5.5 durchgefuihrt wurden.
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5.6.4 Schalter b3 befestigen

Im Teilesatz befindet sich 2 Schaltnocken fiir die verschiedenen Unterklassen:

Unterklasse Schaltnocken

-221301, -251301 gerader Schaltnocken
-231391, -241291 ausgefraster Schaltnocken
-211241 ausgefraster Schaltnocken

Die Ausfrasung muR zusatzlich vertieft werden

— Abdeckblech 2 I6sen und anheben.

— Entsprechenden Schaltnocken 1 auf der Maschinenplatte befestigen.
— Schalter b3 mit Winkel 3 auf Abdeckblech 2 befestigen.

— Abdeckblech 2 wieder anbringen.

— Schalter b3 einstellen (siehe Kapitel 5.3.5).
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5.6.5 Schaltleiste fiir Schalter b2 befestigen

—  Schraube 4 I6sen.

— Kloben 2 vom Langeneinstellschieber entfernen.

— Schaltleiste 1 mit Verlangerung an den Kloben 2 anschrauben
— Schraube 3 anziehen.

— Komplette Schaltleiste mit Kloben 2 wieder einbauen.

— Schraube 4 anziehen.
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5.6.6 Oberfadenfanger am Maschinenarm befestigen

1 2 3

— Kopfdeckel 8 entfernen.

— Schutzbugel 10 fur das obere Zahnsegment gegen den im Teilesatz befindlichen
rechtsseitig gekirzten Schutzbiigel austauschen.

— Kopfdeckel 8 wieder anbringen.

— Befestigungswinkel 2 fiir den Fadenfanger mit Schrauben 1 und 3 am Maschinen-
arm befestigen.

— Anschlagwinkel 11 am Zahnsegment befestigen.

— Fadenfénger-Grundplatte 6 mit Schrauben 5,7 und 12 am Befestigungswinkel 2 an-
bringen.
Dabei Halter 4 fiir Schalter b5 unter die Schrauben 5 und 7 legen.

— Schalter b5 an Halter 4 befestigen.
—  Stecker 9 auf Magnet s1 stecken und mit Schraube sichern.

— Leitungen mit Schellen und Kabelbindern befestigen.
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