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1 Allgemeine Informationen

1.1 Sensorblock

Sensorblock mit folgenden Funktionen:

» Restfaden-Wachter (RFW/RTM)

* Fehlsticherkennung SSD, bestehend aus Umschlingungskontrolle
(UK/LC) und Spulendrehiiberwachung (SDU/BRM)

Abb. 1: Aligemeine Informationen, Sensorblock

(1) - Sensor Umschlingungskontrolle (3) - Sensor Spulendrehiiberwachung
(2) - Sensor Restfaden-Wéchter
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1.2 Voraussetzungen fiir den Betrieb des SSD-Bausatzes

Abb. 2: Aligemeine Informationen, Voraussetzungen

&

Um den SSD-Bausatz verwenden zu kénnen, muss die oben abgebildete
FSPMG-Platine (A24) der neuesten Generation mit der Software-Version
V54-16.5.18 verbaut sein.

Die Maschinensoftware muss den Stand V18.2 oder hoher haben.

Die Steuerungssoftware muss Version DA321GM_y1_5331C_18071909
oder hoher sein.

Sie mussen die SSD-Spulen verwenden.

Wichtig

Wenn die oben genannten Maschinenvoraussetzungen NICHT erflillt
sind, fihren Sie die entsprechenden Software-Updates durch.

Wenn NICHT die richtige FSPMG-Platine verbaut ist, muss die neue Pla-
tine inklusive BTSR-Sensor und Zertifikat verbaut werden (Teilenummer:
9835 200345 VES).
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1.3 Komponenten des Bausatzes

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob der Lieferumfang des Bausatzes
0867 591434 korrekt ist.

Teilenummer Menge Bezeichnung

0867 151210 3 SSD-Spule

0867 151114 1 Spulengehause

0867 151060 1 Druckfeder (Ersatz)
0867 591354 1 SSD-Sensor

9202 002077 1 Zylinderschraube M4x10
9330 000087 1 Scheibe

9850 001504 1 Leiterplatte

9870 867060 1 Leitung

0667 155840 1 Halter

0667 155930 1 Deckel

9830 501014 4 Distanzhalter

9204 201667 6 Linsenschraube M4x6
9710 061412 1 Magnetventil

9870 867065 1 Leitung

0867 591390 1 Halter

9790 060102 1 WI-E Verbindung DA4/6
B1300260.00 1 2-fach Verschraubung
B1100192.01 1 Reduzierstecker

9731 005004 1 Schlauch D4, 2,2 m
9731 006004 1 Schlauch D6, 1 m

9840 120025 3 Schelle

9840 120106 3 Kabelhalter

9840 121002 6 Kabelbinder

9204 201667 4 Linsenschraube M4x10-H

0791 550704 EN

Zusatzanleitung
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2 Montage

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiihrende Teile!

Durch ungeschutzten Kontakt mit Strom kann es zu
gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausrustung vornehmen.

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Funktion des Sensors kann durch eine beschadigte Spule
beeintrachtigt werden.

Spule beim Herausnehmen NICHT beschadigen. Keine
metallischen Gegenstdnde zum Herausnehmen nutzen. Spule mit
den Fingern entnehmen, um Beschadigungen zu vermeiden.

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Leitungen kdnnen beschadigt werden und dadurch die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Leitungen immer so verlegen, dass keine Scheuer- oder
Quetschstellen bestehen.

Diese Anleitung richtet sich an Fachpersonal. Die Personengruppe besitzt
eine entsprechende fachliche Ausbildung, die sie zu Umbauten oder zur
Behebung von Fehlern befahigt.
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2.1 Bendotigtes Werkzeug fiir die Montage des Bausatzes

Abb. 3: Bendtigtes Werkzeug

E——

r———-" * Schraubendreher Kreuz
» Schraubendreher Schlitz
* Innensechskant-Schlussel

Grofde 3

* Innensechskant-Schllssel
Grolde 5

* Schraubenschlissel
GroRRe 14

« Seitenschneider

2.2 Sensorblock montieren

Abb. 4: Sensorblock montieren (1)

Spulengehause alt Spulengehause neu
(1) - Deckring (3) - Sensorblock
(2) - Schlauch (4) - Schraube
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So montieren Sie den Sensorblock:

N oo~

10.
11.
12.

Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen.
Stichplattenschieber 6ffnen.

Stichplatte demontieren.

Transporteur demontieren.

Messer demontieren.

Restfaden-Wachter demontieren.

Restfaden-Wachter-Anschluss am Ventilblock mit Verschluss-Stopfen
verschliel3en.

Deckring (1) demontieren.

Altes Spulengehduse gegen neues Spulengehause tauschen.
Deckring (1) montieren.

Schlauch (2) einstecken.

Sensorblock (3) mit Schraube (4) und Scheibe festschrauben.
Dabei den Sensorblock (3) gegen den Guss driicken, um ihn korrekt
Zu positionieren.

Abb. 5: Sensorblock montieren (2)

)
(6)

13.
14.

15.

16.
17.
18.

- Schlauch (7) - Blasrohr
- Schraube (8) - Leitungen der Lichtleiter

Schlauch (5) am Blasrohr (7) aufstecken.

Blasrohr (7) mit Schraube (6) festschrauben.
Dabei das Blasrohr (7) so ausrichten, dass der Luftstrom auf die Nase
des Spulengehauses trifft.

Schlduche (2) und (5), sowie die Leitungen der Lichtleiter (8) nach
unten in die Olwanne legen.

Messer montieren.
Transporteur montieren.
Stichplatte montieren.
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19. Stichplattenschieber schlielRen.

Abb. 6: Sensorblock montieren (3)

SDU UK RFW

- S
Cont.B B , E;(,

S
N

e Cont.A =00

(9) - Leitung (11) - Abdeckung
(10) - Platine (12) - Schrauben
w 20. Maschinenoberteil umlegen.
21. Schrauben (12) I6sen.
22. Abdeckung (11) demontieren.
23. Alte Platine entfernen.
24. Neue Platine (10) besticken:
» Jumper (X6, X7) wie oben abgebildet stecken
+ Stecker der Leitung (9): Steckplatz X1
« Lichtleiter SDU: Steckplatz X2
* Lichtleiter UK: Steckplatz X3
* Lichtleiter RFW: Steckplatz X4
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Abb. 7: Sensorblock montieren (4)

(8)
9)

ﬁ 25.

26.
27.

- Leitungen der Lichtleiter (10) - Platine
- Leitung (13) - Abstandhalter

Neue Platine (10) auf die Abstandhalter (13) aufstecken.
Dabeidaraufachten, die Leitungen der Lichtleiter (8) sowie Leitung (9)
nach vorne zu verlegen.

Abdeckung (11) aufsetzen.
Schrauben (12) festschrauben.

Abb. 8: Sensorblock montieren (5)

(2)
)
(8)

ﬁ 28.

29.

- Schlauch (14) - Halter
- Schlauch (15) - Kabelbinder
- Leitungen der Lichtleiter

Leitung (9) durch die Offnung in der Olwanne verlegen und mit
Kabelbinder (15) am Halter (14) rechts an der Grundplatte fixieren.
Anschlieend Leitung (8) zum Schaltschrank verlegen.

Schlauche (2) und (5) mit Kabelbindern und Kabelhaltern so in der
Grundplatte verlegen, dass sie beim Aufrichten und Umlegen des
Maschinenoberteils nicht gequetscht werden.

10
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30. LeitungenderLichtleiter (8) (SDU, UK, RFW) mit Kabelbindern so fixie-
ren, dass die beim Aufrichten und Umlegen des Maschinenoberteils
nicht gequetscht werden.

Abb. 9: Sensorblock montieren (6)

(2) - Schlauch (17) - Platte
(5) - Schlauch (18) - Magnetventil
(16) - Leitung (19) - Schlauch

ﬁ 31. Magnetventil (18) an Platte (17) schrauben.
32. Platte (17) mit Magnetventil (18) unter die Tischplatte schrauben.

33. Schlauche (2) und (5) auf die Anschlisse 2 und 4 des
Magnetventils (18) stecken.

34. Stecker der Leitung (16) an das Magnetventil (18) stecken.
» Stecker gelb/griin: Steckplatz zum Anschluss 2 des Magnetventils

+ Stecker braun/weil3: Steckplatz zum Anschluss 4 des Magnetven-
tils
35. Leitung (16) zum Schaltschrank verlegen.
3

o]

. Schlauch (19) auf den Anschluss 1 des Magnetventils (18) stecken.
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Abb. 10: Sensorblock montieren (7)

(19) - Schlauch (20) - Verschraubung

W 37. Verschraubung (20) an der Druckluft-Wartungseinheit montieren.

38. Hauptluft-Zufuhr und Schlauch (19) an Verschraubung (20) anste-
cken.

Abb. 11: Sensorblock montieren (8)

(9) - Leitung (16) - Leitung

ﬁ 39. Stecker der Leitung (9) an der FSPMG-Platine (A24) anstecken.

40. Stecker der Leitung (16) an Steckplatz X16 der Hauptplatine (A20)
anstecken.

41. Stromversorgung und Druckluft-Anschluss wieder herstellen.
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2.3 Software-Einstellungen

Abb. 12: Software-Einstellungen

Setup B3
allg. Einstellungen Werte
Sprache BERAMAN 7 %1 Handscanner GD4400 -
Hersteller DAB O Batchmodus Fadenscanner [MaTRIX2T |
Masch.-Nr M1 | + Scanner Nadelfaden Nahtscanner MATRIX21
¥ Scanner
 Spuler
Trennzeichen fiir: jgch:mr:ulw de-Nr. mit stationgrem § )
ulenbarcode-Nr. mit stationérem Scanner lesen 2
ASClI-Protokolldatei || |G Nahtecannar USV-Typ
Protokollausdruck | [ Sensor Nadelfadenkone Benutzerkarte Barc. Langa1? B
[ Sensor Greiferfadenkone * " e
Barcodeléngen: ¥ Multi-Barcodes Stichzahl Label néhen
Primér Tei 0 3] |2 pSy-Uberwachung Zwickerk. Filterstiche
13 2| |0 Multi und
; = |“Einzelstichdaten SAB-Naht speichern e TN DD -
Fadenbarcode Greiferfaden |11 %/  EFKA Zierstichriegel eingeschaltet 25
 Fad.Spg.Einzelstichpriifung Benutzerlevel Check 2 2
. . o =] | Kalibrationskontrolle Benutzerlevel Teil abbr.  [g =
Lénge Multibarcode =l 15 Fadenspannungsgratik i g
Anzahl Primér Barcodes 1 2| |“Fadenspg. Regler ein (ETT) Benutzerlevel Teil forts. (2 2
 Kantenerkennung
fiir jeden
L Spuler i
i Spulannr. aus Datenbank durch Benutzer I6schen ‘ . 25 2| mm
5 T |Endlabel mit Handscanner lesen SPESIShe S
Kantenoffset ~ mm/10| () Spylenbarcode mit Handscanner lesen
I~ | Einmaligkeitspriifung Primérbarcodes
Naheinrichtung mm |] Einmaligkeitspriifung Multibarcodes
s bestétigt werden
Stichlange Kurzstich |20 = |mm/1{{¥ Fehlsticherkennung (SSD)
o ‘ f Tirabfrage
 Finger Print Sensor
CJKamora System

und
. X

(1) - Fehlsticherkennung (SSD) - Spulendrehiiberw. ab

= So aktivieren Sie SSD in der Software:

1. Software-Update durchflihren.

2. Im Menil Setup > Komponenten den Haken bei
Fehlsticherkennung (1) setzen.

3. ImBereich Spulendrehtiberw. ab (2)den mm-Wert einstellen, ab
dem der SDU-Sensor aktiv ist (die Spule dreht nicht sofort, obwonhl

schon genaht wird).
Der Wert basiert auf Erfahrung, weil er je nach Spule, Faden und

Fadenspannung variieren kann (Preset-Wert = 25).
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3 Fehlerbehebung

Falls Probleme mit dem Sensorblock bestehen, wenden Sie sich bitte an
den Durkopp Adler Kundendienst:

Diirkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

R
O[3:

Abb. 13: Fehlerbehebung

7| Options.txt - Editor

Datei Bearbeiten Format Ansicht Hilfe

File to switch various optiens for Sab_XE6.exe on and off

When you put @ "*" as first character into a line,
the option is switched off, when you remove the "*"
the option is switched on again.

do not write PC stitch counter in protocel database / Stichzahler vom PC werden nicht in die Datenbank geschrieben
do not check plausibility of PC stitch counter / Kein Plausibilitdtscheck der Stichzdhlung zwischen Efka und PC

don't show stitch count in green bar during sewing / Keine Stichanzeige im griinen Balken sichtbar

RS232DUMP DUMP-Files RS232 on / Dump files werden mitgeschrieben

#*STCHECK Stitch counter check DA-board on [/ Stichzihler Check ein

*DEMOMODE Demo-Mode on / Demo Version aktiv

WITHOUTCN Single stitch data file without "cN" / Einzelstich Daten ohne "CN" in Datenbank

LOGBOOK write logbook file on / Logbuch Daten werden mitgeschrieben

*LPTDUMP write Printer port dump file / Dump files vom Drucker werden mitgeschrieben

*STATEDUMP write software state change dump file [ Dump files iiber Software Status werden mitgeschrieben
ALLOWSECBEG allow second begin in first free seam / Erneuter Nahtbeginn in der ersten freien Naht erlaubt
*ACOUSIGNSCAN akoustic Signal Seam scanner /[ Akustisches Signal fir Nahtscanner

*ACOUSTGNSABSEAM akoustic Signal Begin and End of SAB seam / Akustisches Signal zum Anfang und Ende der SAB Naht
NOPCSTZAEINDB

NOPCSTZAEPLAUSICHECK

NOSTARTUPPRINT printing label on startup / Kein Label wird beim starten der Software gedruckt
NOPCSTITCHCNTINTTFILE don't store PC Stitchcounter in Thread Tension file / keine PC Stichzdhlung in Datenbank
*NOPCSTITCHCNTGREENBAR

WOTACKCONTRO! doonot chack tarkin Keine Biszelilheruachin

*NOBOBBINTURNDETECTION
*NOBADSTITCHDETECTION

do not check bobbin turn / keine Spulendrehiberwachung
do not check bad stitches / keine Fehlsticherkennung
do not check bobbin thread / keine Restfadeniiberwachun,

*NOBOBBINTHREADDETECTION
TOPROTODBINDEX

*ACCBCANDFPALTERNATIVE
STITCHCNTWARNING
*NAEHTDEBUG
SHOWTENVALUEINGRAPH
*INPUTBATCHSIZEMAN
*ELTEXADIWITHCN

@0 not write protocol index in database aradox Tles werden nicht in Datenbank geschrieben
User barcode and Fingerprint active / Bedienerbarcede und Fingerprint sind beide aktiv
Stitchcount control in the critical seam / Stichzahliberwachung in der SAB Naht

only SSD test / Nihtechnik Debug

show actual Thread Tension value in graphic / Fadenspannungsanzeige im Nahtprogramm

input batch size manuell by user / Eingabe der Batchgrie durch den Bediener

show thread tension in cNl ( in menue Adjustment) /Fadenspannungsanzeige im Meni Einrichtung in cl

Information

Falls einer der Sensoren (SDU, UK, RFW) nicht wie gewlinscht funktio-
niert, kdnnen Sie den entsprechenden Sensor deaktivieren, ohne die ge-
samte SSD-Komponente zu deaktivieren.

So deaktivieren Sie einzelne Sensoren:

1. ImOrdner sabsSoft aufder Festplatte die Datei Options. txt 6ffnen.

2. Das * vor der entsprechenden Sensorbezeichnung I6schen und die
Datei speichern.

% Der Sensor ist deaktiviert.
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