DURKOPP
ADLER AG

550-767

Projektované pracoviste
pro trhaci Sev boéniho airbagu

Navod k pouziti

Navod na kompletaci

| e
L —

S —r
gy .L‘

Postfach 17 03 51, D-33703 Bielefeld ¢ Potsdamer Strale 190, D-33719 Bielefeld Sprache:CZ
Telefon +49 (0) 5 21/ 59 25-00 « Telefax +49 (0) 5 21/ 9 25 24 35 » www.duerkopp-adler.com

Ausgabe / Edition:| Anderungsindex Teile-Nr./Part.-No.:

10/2007 Rev. index: 01.0 Printed in Federal Republic of Germany 0791 550035




DURKOPP
ADLER AG

Prehled

Navod k pouziti
Navod na kompletaci

Servisni knizka (0791 767651)

Plan el eni
9890 550004 B

V8echna prava vyhrazena.
Vlastnictvi Durkopp Adler AG a chranéno autorskym pravem.
Pouziti tohoto obsahu bez pfedchoziho pisemného souhlasu Dirkopp Adler AG zakazano.

Copyright © Durkopp Adler AG - 2007




Uvod

Navod k pouzivani ma usnadnit seznameni se strojem a moznostmi jeho
vyuziti, k némuz je urcen.

Tento material obsahuje dilezité pokyny pro bezpecény, spravny
a hospodarny provoz stroje. Jeho dodrZzovani pomaha vyhnout se rizikiim,
snizit prostoje a naklady na opravy, zvySit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Pfilozena dokumentace vhodné dopliiuje pokyny na zéakladé platnych
narodnich predpist tykajicich se bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho
prostiedi.

Uvedena dokumentace musi byt neustale k dispozici na pracovisti stroje.

Tyto pokyny si musi pfecist a fidit se jimi kazda osoba, ktera je povéfena na
stroji nebo se strojem pracovat.
Tim je minéno:

- obsluha véetné pfipravy stroje, odstrariovani poruch v pribéhu prace,
odstrariovani vyrobnich odpadu, o$etfovani stroje

- udrzba (kontrola, oprava)

- doprava.

Obsluhujici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly
jen povéfené osoby.

Obsluhujici pracovnik je povinen alespor jednou za sménu stroj
prekontrolovat s ohledem na zevné znatelné 8kody a zavady.
Nastalé zmény (v€etné chovani stroje za provozu), které ohrozuji
bezpecnost, je povinen ihned ohlasit.

Pouzivajici podnik musi dbat na to, aby stroj byl provozovan vzdy jen
v bezvadném stavu.

Zasadné nesméji byt Zadna bezpecnostni zafizeni demontovana ani
vyfazovana z provozu.

Je-li nutné demontovat bezpec€nostni zafizeni pfi Upravé, opravé nebo
udrzbé&, musi byt ihned po ukon&eni udrzbafskych nebo opravarenskych
praci bezpe€nostni zafizeni opét namontovana.

Svévolné zmeény na stroji vylucuji ru€eni vyrobce za Skody z toho vzniklé.

Dbejte v§ech bezpecnostnich pokynil a upozornéni na nebezpedi
umist&nych na stroji. Zluto&ern& pruhované plochy oznaduji mista trvalého
nebezpedi, napfiklad nebezpeli zmacknuti, fiznuti, poranéni stfihacim
pohybem nebo narazem.

Vedle pokyn(i uvedenych v tomto navodu k obsluze dodrZujte i obecné platné
bezpecnostni a protiurazové predpisy.



VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzeni dale uvedenych bezpecnostnich pokyni miize vést
k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

1. Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s prislusnym
navodem k obsluze a pouze patficéné zau¢enou osobou.

2. Pred uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

3. Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfislusnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrZovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni pfedpisy.

4. Privymeéneé Sicich nastrojli (napfiklad jehly, pritlacné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinatem
nebo vytazenim sitové vidlice ze sité.

5. Denni udrzbarské prace smeji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

6. Opravarenské prace jakoz i specialni udrzbarské prace smeji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau¢enymi osobami.

7. Pro udrzbaiské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napajeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau€enymi odbornymi silami.

8. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

9. Prace na soucastech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

10. Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s nasim
souhlasem a s dodrzenim v8ech pfislusnych bezpec¢nostnich predpisu.

11. PFiopravach je nutno pouzivat nahradni dily nami schvalené
k pouzivani.
12. Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, ze Sici

jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

13. Kpfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpist platnych v dané zemi (také viz bod 8).

A

Nebezpedi urazu!

Bezpecnostni pfedpisy opatifené témito znackami je bezpodminené nutné dodrzovat. f ‘
Respektujte mimoto i vSeobecné bezpecnostni pokyny.
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1.  Popis vyrobku

DURKOPP ADLER tfida 550-767 je vytvofené $ici misto.

e Plochy Sici stroj dvojnitnym vazanym stehem se spodnim
podavanim, jehelnim podavanim a se stfidajicim se noznim
vrchnim podavanim

e Jako jednojehlovy Sici stroj s odstfihovagem niti pod stehovou
deskou

e S pfistrojovou zasuvnou deskou v zakladové desce pro rychlou
vymeénu rlznych pfistroja

e Maximalni 16 mm pruchod pod pfitlaénymi patkami u zvednutych
pfitlaénych patek

e Zdvih stfidajicich se pfitlacnych patek je nastavitelny pomoci
programové funkce az do max. 7 mm

e Automatické cirkulacni mazani olejem bez tlaku s prdzory pro stav
oleje i obéh oleje mazani chapace integrovano do ob&hu

e \Velky, dvoudilny vertikalni chapa¢ se zdvihem pouzdra civky

e Bezpeclnostni spojka pro zabranéni prestaveni a poSkozeni
chapace pfi eventualnim zatahu niti ve vedeni chapace

2. Pouziti na zakladé platnych stanoveni

Trida 550-767 Misto uzplisobené pro Siti, které maze byt smérodatné
vyuzito pro Siti snadného az stfedné obtiZzného Sitého materialu.
Takovym Sitym materialem je zpravidla material, sloZzeny z textilnich
vlaken nebo se jedna o usen. Tyto Sité materialy se pouzivaji v
odévnim primyslu, v bytové oblasti a v oblasti polStafovani sedadel
automobill.

Déale mohou byt timto vytvofenym Sicim mistem provadény eventualné
takeé takzvané technické Svy. Zde vSak musi provozovatel ( nejlépe ve
spolupraci s DURKOPP ADLER AG ) provést odhad eventualniho
nebezpedi, protoze takové aplika¢ni pfipady jsou na jedné strané
malokdy srovnatelné a na druhé strané je nepfehlédnutelna
rozmanitost. VZdy podle vysledku tohoto odhadu je mozné ucinit
vhodna bezpecnostni opatfeni.

Obecné mUlze byt strojem zpracovan pouze suchy Sity material.
Material nesmi byt silnéjSi nez 10 mm, kdyz je stlaCen spusténymi
pfitlaénymi patkami. Material nesmi obsahovat Zadné tvrdé pfedméty,
protoZe jinak by musel byt stroj pouzZivan pouze s ochranou na ogi.
Takova ochrana oc€i se v8ak v sou€asné dobé nedodava.

Sev je obecné vytvaren Sicimi nitémi z textilnich vlaken o rozmérech az
11/ 3 NeB ( bavinéna vlakna ), 11/ 3 Nm ( synteticka vlakna ) pfip. 11/
4 Nm (opfadaci niti). Kdo chce pouzit jina vlakna, musi také zde
nejdfive odhadnout z toho vyplyvajici nebezpeci a popf. ucinit
bezpecénostni opatfeni. Vytvofené Sici misto se mUze nachazet a
pouzivat pouze v suchych a €istych prostorach. Nachazi-li se stroj v
jinych prostorach, které nejsou suché ani Cisté, je zapotfebi stanovit
dalSi opatfeni, ktera se musi dojednat (viz EN 60204-31: 1999).

Jako vyrobci primyslovych Sicich stroju vychazime z toho, Ze na
nasich vyrobcich pracuje zejména zaSkoleny obsluhujici personal,
takze vS8echny bézné obsluhy jsou obeznameny s pfipadnymi riziky.



3.

3.1

3.2

Vybaveni

Zakladni vybaveni

Pridavné vybaveni

Tfida 550-767 je dodavana s nasledujicim zakladnim vybavenim:

RAP 13 -2

HP 13 -10

RFW 13 -3
798 500088
907 487519
9822 510001

Elektro-pneumatické zajisténi konce Svu zavorkou a
pfitlacna patka - zvedani, nozni ovladani.

Elektro-pneumatické rychlé pfestaveni zdvihu pomoci
kolenového vypinace(spinaci a snimaci provoz) na max.
vysku zdvihu pfi sou¢asném omezeni poctu stehd.
Nucené, bez postupného omezeni poctu stehl v
zavislosti na nastavené vySce zdvihu.

Hlida¢ zbytkové niti

Transformator s osvétlovacim télesem Siciho stroje
Nastavna sada osvétlovacich téles Siciho stroje
Osveétlovaci téleso Siciho stroje (halogen)

Pro tfidu 550-767 se dodava nasledujici pfidavné vybaveni:

0467 367959
0767 590129
0767 100134

0767 490214

0767 490224

9800 330010

Pneumatické chlazeni jehly NK 13-1

Sitova ¢ast USV 230 V /1000 A

Carovy kéd snimade DS 2200-1100 5 V pro identifikaci
konec¢né etikety

Carovy kod snimage DS 2200-1100 5 V pro
identifikaci spodni chapacové niti

Carovy kéd snimade DS 2200-1100 5 V pro
identifikaci jehelni niti

Ovladaci panel Efka V820



4.

Technické udaje

Druh stehu: 301 / dvojity proSivaci steh
Pocet jehel: 1

Jehelni systém: 134-35

Tloustka jehly1 : 110-170 Nm

Tloustky niti’

- bavlna: 12/3 NeB

- synteticka Sici nit: 11/3 Nm

- opfadaci nit: 11/3 Nm

Kapacita civky

u syntetické Sici niti

- 30/3: max. 35 m
- 11/3: max. 12 m

Pocet stehu 2

- pfi vybaveni s HP: max. 3500 min-1

- pfi dodani: 3200 min-1

Délka stehd - 0-9mm

Vys§ka zdvihu pfitlaénych patek: max. 7 mm

( pfi dodani ): 6 mm

Prachod pod pfitlacnymi patkami

- Siti: 7 mm

- zvedani: 16 mm

Chod ru¢niho femene (stfedni pramér): 80 mm
Provozni tlak: 6 bar

Spotieba vzduchu: cca 0,7 NL na pracovni cyklus
Jmenovité napéti: 1~ 190 - 240 V, 50/60 Hz
Jmenovity pfikon: 1 kVA

Rozméry ( v&. stolu pro PC ): 2100 x 1150 x 1500 mm
Pracovni vysSka ( horni hrana desky stolu ): 685 - 1085 mm
Hmotnost ( jen horni ¢ast ): cca 60 kg

Hodnota emisi, tykajici se pracovisté
podle DIN 45635-48-A-1-KL2:

Lc =83 dB (A)
délka stehu: 5,0 mm zdvih pfFitlaéné patky: 1,6 mm

pocet steht: 2 500 min”"
Sity material: G1 DIN 23328 4-vrstvy

Lc =80 dB (A)
délka stehu: 7,2 mm zdvih pfitlaéné patky: 5,6 mm

pocet steht: 1 500 min”"
Sity material: 2-krat Skai 1,6 mm 900 g/m2 DIN 53352

! vzdy podle evidenniho Cisla
2\ zavislosti na délce stehu a vySce zdvihu pfitlaénych patek




5. Obsluha

5.1 Navlékani jehelni niti

POZOR NEBEZPECi ZRANEN:I !
Vypnout hlavni vypinag!
Jehelni nit mbze byt navlékana pouze pfi vypnutém stroji.

U provedeni se spinacem 2:

Pfed nasazenim musi byt kuzely jehelnich niti snimany nad ru¢nim
snimacem. Je-li kuzel jehlové niti sejmuty, da se to rozpoznat pfes
spina¢ 2 z ovladani a musi byt znovu proveden postup snimani.
Pfi provedeni snimani ¢arového kédu niti (moznost volby):

— Nasunout civku s pfizi na stojan, pfitom dat pozor na to, aby se dal
pfecist ¢arovy kod civky s pfizi z volitelného snimace ¢arového
kodu niti.

Neni-li mozné rozpoznat ¢arovy kéd snimace, objevi se na
monitoru hlaseni chyby.

— Otevfeni krytu 1 a odklopeni.




— Nit vést vedenim 7 a proti sméru pohybu hodinovych ru¢ek kolem
pomocného napinani niti 8. Nit zase vést vedenim 7.

— Nit vést kolem vedeni 10 a proti sméru pohybu hodinovych rucek
kolem hlavniho napinani niti 9. Nit vést ve sméru pohybu
hodinovych ru¢ek kolem hlavniho napinani niti 11.

— Nit vést ve sméru pohybu hodinovych ru¢ek kolem jednotky
napinani niti 4 a kolem pruziny napinace vrchni niti 3 vedenim 2.

— Nit vést nitovou pakou 1, vedeniminiti2 a 5 a 6.
— Nit vést jehlou, nit nékolik centimetri potahnout a odstfihnout.

— Jehelni nit vést zprava jehlou, nékolik centimetri potahnout a
odstfihnout.

UPOZORNENI

Jehelni nit mdze byt naviékana bez otevfeni vika 1, kde dojde k
zauzleni nové jehelni niti se zbytkem jehelni niti a potom se provadi
tahnuti napinanim niti.



5.2

10

Nastaveni napéti jehelni niti

Je tfeba nastavit napéti podle zadani vyrobce povlaku sedadel.
Smyckovani ma byt ve stfedu Sitého materialu.

— Nastaveni pomocného napinani niti 1. Pomocné napinani niti ma
byt nastaveno niZe nez hlavni napinani niti 2 a 3.

— Nastaveni hlavniho napinani niti 2 a 3.
— Rozsah tolerance 4 (okénko) pro kontrolu niti nastavit pomoci

dotekového zobrazovaciho monitoru.

— Nastaveni “0" = kontrola vypnuta.

UPOZORNENI

Nastaveni pozadovaného napéti niti se provadi pomoci nabidky funkci
“ELTEX”, viz kapitola 6.5 Rozsah tolerance napéti jehelni niti.

haniid X
K Hahtbi 20.06.2006 { DEMO 143
’7 03 ’V Nahtbild 003
 FreifSAB [max Drehzahl Et—LanEf Stl.Korr | Fuk ~abs_Lange | ~Anfangsriege Riegelsticha Endriagel —|
8 [ezon ‘ 40 mmnulr 0 % 0 mm‘ g
S el kein 3 % + kein
Fadi *Erlnuhfer Faden |
nten ohen Eut:hef Obarfaden-D Ia—“ <« ‘
( = sinfach | sinfach
== Unterdaden-iD -3
[~ Zusételich Fadensp. ‘ Hﬁh—h‘ihe e -
“stoppen bei L -3
" Zwick \ - Stichbereich - *Fuhk_ﬁnnsn‘
: mﬂ" lfl';'_"' “.'l';.'“ | I~ Label ainnahen
Stiche I~ FA einfaus
Manuell
e————————
v Speichern l +iLoschen x Abbruch




5.3

Zvedani napéti jehelni niti

Napéti jehelni niti je automaticky zvedano pfi odstfihavani niti.

— Rucéné stisknout tlacitko 2, pFip. stisknout pravy horni roh krytu 1.
Napéti jehelni niti je zvednuto, jakmile se stiskne tlagitko, pfip.
kryt.

11



5.4 Navijeni spodni chapacové niti na civku

POZOR'!
Mohou byt pouZivany pouze specialni civky, které jsou vhodné pro
tento typ stroje!

Matna strana civky

— Kuzel jehelni niti nasunout na stojan s pfizi.

— Spodni chapacovou nit vést vedenim niti na odtahovém rameni a
podle obrazku vést pomocnym napinanim niti 1 a 2.

— Zacatek niti peclivé ruéné navinout v nékolika vinutich proti sméru
pohybu hodinovych ru€ek kolem zasobni drazky 6 civky a civku
nasunout krouzkem 3 a matnym povrchem 4 k obsluhujici osobé.

— Pootocit napinaci paku navijece civek 5 proti prazdnému navijeci
civek.

— Cislo civky zadat pomoci dotekového obrazovkového monitoru.
U pIné civky je navijeni automaticky ukon€eno pfes napinaci paku
navijeCe civek 5.

Pozor!
Pifesvédd&te se prosim, jestli zadané €islo skute¢né odpovida &islu
civky, dfive nez stisknete tladitko “Enter”.

Spulen-Nr. im Spuler? |

([EEL]] +
|O -
Tl 8| r8

_

— Nastaveni pomocného napinani niti 1 a 2.
Nit ma byt navijena na civku pokud mozZno s co nejmen8im
napétim.

12



5.5 Navlékani spodni chapacové niti

Pozor nebezpeéi poranéni !
Vypnout hlavni vypinac !

Spodni chapacova nit mGze byt naviékana jen pfi vypnutém Sicim
stroji.

— Zvednout patku 1 a magnetem vyjmout prazdnou civku.

— Vlozit civku 2 tak, aby se pfi smekani niti pohybovala proti sméru
pohybu hodinovych rucek.

— Nit vést drazkou 4 a tahnout pod pruzinu 5.

— Nit tdhnout drazkou 6 a cca 3 cm dotahnout.

— Zavfit patku 1 a nit tdhnout vedenim 6 patky 1.

— Zadat Cislo civky, které je vyznacené na civce 7.
Pozor!

Prfesvédcte se prosim, zda zadané Cislo skute¢né odpovida Cislu
civky, dfive nez stisknete tlagitko“Enter”.

naua Spulen-Nr

[1...999] +

O

5.6 Nastaveni napéti spodni chapacové niti
Napéti spodni chapacové niti je tfeba nastavit podle pozadovaného

vzoru Svu.
— Nastaveni napéti pomoci Sroubu 3.

13



5.7

Vyména jehly

Pozor nebezpeci poranéni !
Vypnout hlavni vypinag!
Jehla ma byt navlékana i vyménovana jen pfi vypnutém Sicim stroji.

— Otocit ru¢ni kolo tak, az jehelni ty¢ stoji v horni Gvrati.
— Povolit Sroub 1.
—  Vyjmout jehlu.

— Novou jehlu s dutym vybranim jehly vyrovnat smérem k chapaci
a posunout az na doraz smérem nahoru.

— Pevné utahnout Sroub 1.

POZOR'!

Kdyz se pouziva jehla s jinou tloustkou, musi byt korigovana
nastaveni, jak je uvedeno v servisnim navodu .

14

Pfi pouZziti tenci jehly mohou jinak vzniknout chybné stehy nebo se
mUze poskodit nit.

Spicky jehly.




5.8 Zvedani pritlaénych patek a jejich aretace

Pfitlacné patky mohou byt zvedany mechanicky nebo pneumaticky.

Mechanické ovladani
— Otocit paku 2 smérem dola.

Pneumatické ovladani
— Seslapnout nozni paku 3 napolo zpét ( 1. stupen zpét ).

Mechanicky nebo pneumaticky zvedané pritlacné patky mohou byt
aretovany pakou 2 ve zvednuté poloze.

— Otocit paku 2 smérem dola.
Zvednuté pfitlaéné patky jsou ve zvednuté poloze aretovany.

— Otocit paku 2 smérem nahoru.
Aretace je zvednuta.
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5.9 Nastaveni zdvihu pritlacné patky

Nabhtbildname 20.06.2006 / DEMO 173 ‘

’7 Nahtbild 003

[ § ‘e ——

=) €A Fral.fSAB—l'wax Drehzahl- Sx{nm;e— Stl Ko Fak.[-abs. Lénge -
A 2200 | mmnu‘_mu % | 0 i 3
I - 52 N = Kein 3 7| Ykein
aden—
nlzn oben 5’.!1:?‘&7 OberfadeniD 3 < ‘
250 o [_‘5[. i ‘ [ einfach | ainfach
Unterfaden-D B
[ Hubhohe
[” Zusétzliche Fadenspg. ‘ l— o e ipinet
~stoppen bei =3
~ Zwick 0 e
F"“ ‘ ";““_ I iba) EinnARAR
Stiche ™ FAeinjaus
Manuell
3 Speichem +i Loschen x Abbruch

1

VySka zdvihu 1 pfitlaéné patky muze byt nastavovana prostfednictvim
dotekového obrazovkového monitoru v nabidce funkci “vzor Svu” ve
Ctyfech stupnich (0, 1, 2, 3).

Maximalni zdvih maze byt b&hem S§iti proveden ve volnych usecich
Svl spinacem 2, ktery je ovladan kolenem.

V dokumentovanych usecich Svu je tato funkce zablokovana.

UPOZORNENI !

Zdvih pfitlacné patky a poCet stehl jsou navzajem zavislé. Ovladani
identifikuje pomoci potenciometru nastaveny zdvih pfitlaéné patky a
omezi poCet stehl. Hodnoty jsou zadavany ze strany fizeni.

5.10 Tlak pritlacné patky

Oto¢nym knoflikem 3 se nastavi pozadovany tlak pFitlacné patky.

— ZvySeni tlaku pfitlané patky
Otoc¢ny knoflik 3 otocit ve sméru pohybu hodinovych rucek.

— Snizeni tlaku pfFitlacné patky
Otoc¢ny knoflik 3 otocit proti sméru pohybu hodinovych rucek.
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POZOR'!

Tlak pfitlacné patky maze byt zménén jen pfi uvolnéném otoéném
knofliku 3 (upinaci ru¢ni svérka), viz navod k obsluze.

5.11 Nastaveni délky stehu

Nastaveni délky stehu se provadi pomoci dotekového obrazovkového
monitoru v nabidce funkci “vzor Svu”.

5.12 Tlacitko na rameni Siciho stroje

Taste 5 = Mezizavorka béhem Siti

Taste 6 = Jehla ve zvednuté poloze, pfip v dolni poloze

Taste 7 = Utlumeni pocatecni pfip. koncové zavorky

Taste 8 = Uvolnéni pro odstfihovani niti v kontrolované oblasti

— Stisknout tlacitko 5 a drzet.

Sije se mezizavorka. Stroj Sije zpétné, pokud je tlacitko stisknuté.
— Stisknout tlagitko 6.

Jehla je nastavovana do horni, pfip. spodni polohy.
— Stisknout tlagitko 7.

NeSije se dalSi pocatecni, pfip. dalsi koncova zavorka.

— Stisknout tlacitko 8.
Odstfihovani niti v kontrolované oblasti mize byt provadéno jen
pomoci pedalu. Tak je mozné v pfipadé zavady provést odbér
Sitého materialu. V programu se vyvola hlaseni chyby.
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5.13 Hlida¢ zbytkové niti

RFW13 -3

Hlida¢ zbytkové niti kontroluje mnozstvi niti na civce chapace.
Signalem na PC se ohlaSuje, Ze je k dispozici pouze malé mnozZstvi
niti.

Obsluhujici pracovnik muze Sev ukongit a vlozit novou civku.

Je zabranéno nezadoucim mistum opravy nebo poskozeni materialu.

Funkce a obsluha hlidace zbytkové niti

KdyzZ je b&hem Siti odrazen svételny paprsek svételné zavory od
plochy 1 na jadru civky, objevi se signal na PC a postup Siti se
pferusi.

— Potvrdit hlaseni na obrazovce PC.

— Odlehgit pedal a znovu se$lapnout smérem dopiedu. Sev se dale
Sije. MnoZstvi niti v zasobni draZce 2 civky chapace je v
normalnim pfipadé dostacujici.

— Na konci §vu pedal seSlapnout dozadu. Nit je ustfizena.

— Ukongit rezim §iti na PC “zpét”.

Pozor nebezpeci zranéni !
Vypnout hlavni vypinac¢!
Civka chapace muze byt vyménéna jen pfi vypnutém stroji!

— Vyména civky chapace.

— Znovu aktivovat rezim Siti na PC pomoci “Siti”.
M0ze se usit novy Sev.

POZOR'!

Civka chapace musi byt pouzivana tak, aby se krouzek 3 nachazel
dole. Oblast kolem civkového pouzdra a svételné zavory se musi vzdy
ocCistit od prachu ze Siti !
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UPOZORNENI

Kdyz neni nahrazena prazdna civka chapace plnou, objevi se znovu
pfi dalSim Svu signal na monitoru.

— Navijeni civkové niti na civku.
Postup je popsan v tomto navodu k obsluze.

POZOR'!
A Pfi navijeni musi byt krouzek 3 (sou¢asné matna strana civky) smérem

k obsluhujici osobé. Zacatek niti ru¢né navinout v nékolika vinutich
proti pohybu hodinovych ru€ek jen kolem zasobni drazky 2 civky.
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5.14 Elektro-pneumatické rychlé nastaveni zdvihu HP 13 -10

"

Zdvih pfitlaéné patky a poCet stehl jsou navzajem zavislé. Ovladani
identifikuje pomoci potenciometru nastaveny zdvih pfitlacné patky a
omezuje pocet otacek. Hodnoty jsou zadavany fizenim.

Maximalni zdvih muze byt provadén béhem S§iti ve volnych usecich
Svl pomoci spinace 1, ktery je ovladany kolenem.

POZOR NEBEZPECi ZRANENI !
Vypnout hlavni vypinac¢!

Zdvih pfitlagné patky a packovy vypina¢ nastavovat jen pfi vypnutém
stroji.

20

Nastavit funkci spinace, ovladaného kolenem.

Funkce spinace ovladaného kolenem je na motoru nastavena pomoci
parametru 138.

Provést maximalni zdvih béhem Siti

— Stisknout spinac¢ 1, ktery je ovladan kolenem.
Zdvih pfitlacné patky je ucinny, pokud je spinac 1, ktery je
ovladany kolenem, stisknuty (tlaCitkovy rezim) pFip. az k dalSimu
stisknuti spinace, ovlddaného kolenem (spoustéci rezim).



6. Ovladani zobrazeni pozadovaného trzného sSvu

Ovladani programu se provadi pomoci jemného a kratkého doteku
pfislusného pole prostfednictvim dotekového obrazovkového
monitoru 1.

Pfistup k programu je ¢astec¢né chranén pomoci 3 bezpecnostnich
stupnd. (Vzdy podle bezpeénostniho stupné nejsou v§echna pole
zakladni obrazovky volitelna.)

usans x|
Durkopp Adler AG yeserdy
oqay
SollreiBnaht -Visualisierung tomorrow
Datum: 20.06.2006 Name- DEMO

Zeit: 09:33-39 Personal-Nummer:  |00000000
Maschine- |/0U

Sicherheitsstufe: 2

6.1  Pristup k systému

LN Y
LU TTTT T Y

LTI TN
TR

— Karta s ¢arovym kodem 4 slouzi k identifikaci obsluhujici osoby.
Diky tomu mohou byt v8echny udaje obsluhujiciho pracovnika,
vCetné jeho bezpecénostniho stupné, ulozeny do paméti a rovnéz
mohou byt pfimo pfedavany do systému.

— Ruénim snimacem 3 jsou snimany pfize, které maji byt pouzivany,
jakoz i ¢asti, které maji byt zpracovany Sitim, tzn. ze maji byt
zavadény do systému.

Piihlaseni se do systému

— PFihlaseni se provadi protazenim karty s ¢arovym kédem 4 ve
snimaci magnetickych §titk( 2.
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Pfihlaseni bez karty s ¢arovym kédem

— Obsluhujici pracovnik se mlze také ru¢né pfihlasit nasledujicim
zpusobem:

— Stisknout pole “pFistup”.

|
Dirkopp Adler AG yeiterday
oaay
SollreiBnaht -Visualisierung tomorrow
Datum: |20 06,2006 Name: DEMO
Zeit; (199329 Personal-Nummer.  [00000000

Sicherheitsstufe: 2
Masching- |00

|

— Stisknout pole “pfihlaseni”.
— Zadat jméno a heslo.

Odhlaseni se ze systému
— 0Odhlaseni se ze systému se provadi stisknutim pole “odhlaseni”.

|
Dirkopp Adler AG yﬂt‘e,aay
a
SollreiBnaht -Visualisierung tomorrow
Datum: |20 06,2006 Name: DEMO
Zeit: (19.93.29 Personal-Nummer:  [00000000

Sicherheitsstufe: 2

Maschine: [100

|

UPOZORNENI

Uzivatel se automaticky odhlasuje ze systému bezpecnostnim stupném
0 po dobé 2 min. bez innosti.



Inicializace nového uzivatele, pfip. karty s ¢arovym kédem

Dfive nez se zaCne pracovat s vytvofenym Sicim mistem, musi se
pfislusny uzivatel pfihlasit do systému. PfihlaSujici se pracovnik musi
mit alespofl bezpe&nostni stupen 2.

— Pfihlaseni se do systému.
— Stisknout pole “pFistup”.
— Stisknout pole “nové”.

T — x
-Bediener ~Sicherheitsst
1Name ]
~Personal-Nummer: + 1
[12345
2
~PaBwort PaBwort (Wiederholung) —
~ldentitatsnummer

Speithem

— Zadat jméno nového uzivatele a stanovit jeho bezpecénostni stupen.
— Popf. zadat osobni &islo.

— Zadat heslo.

— Opakovat zadani hesla.

— Protahnout kartu s ¢arovym kédem snimacem magnetickych Stitkd.
— Stisknout pole “OK”.

— Stisknout pole “uloZeni do paméti”.

UPOZORNENI
Kazdému uZivateli je pfidélena pouze jedna karta s ¢arovym koédem.

Je-li znovu vloZena karta s ¢arovym kédem, zrusi se staré zapisy
pfisludného uzivatele.
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6.1.1

Pokyny k za¢atku vyroby

Zruseni uzivatele

Aby se mohl provést tento krok, musi uzivatel disponovat
bezpelnostnim stupném 2.

— Pfihlasit se do systému.
— Stisknout pole “pFistup”.
— Stisknout pole “zruseni”.

Bediener lischen x|

Bedi
B

[E n [P |Zugritisstufe _[Letztes
M NAME 12345 1

4 - s o

it s i
v &
Bediener laschen :

— Vybrat pfislusného uzivatele.

— Stisknout tlagitko “zruSeni uzivatele”.
UZivatel je zruSeny.

ZkouS$ka lokalnich dat je bezpodminelné nutna (viz ¢ast 2, bod 2.2.1).

ZAN

POZOR!
Nikdy neprovadét nastaveni datumu a ¢asu za probihajiciho provozu.
Odpovidajici vystrazné upozornéni se objevi na monitoru.

24

Nepozornost vede k nasledujicim dlsledkim:

— Kazda zména datumu dozadu vede k dvojitym udajiim v databazi.
Upozornéni:

Tim uZ neni mozna jednoznacénad identifikace Sitého Svu.

— Kazda zména ¢asu dozadu vede k dvojitym udajam v databazi.
Upozornéni:

Tim uz neni mozna jednoznacna identifikace Sitého Svu.




6.2 VzorSvu

— Vyvolanim pole “vzor S§vu” mohou byt vytvofeny nové vzory Svi
nebo mohou byt zpracovany, pfip. zruSeny pfislusné vzory $va.

|
Nahtbildfunktion wéhlen

T

neues Mahtbild

Mahtbild editieren

Mahbild kopieren

Nahtbilder laschen

Mahtbilder Faden andern

K Abbruch

6.2.1 Vytvoreni nového vzoru Svu

— Stisknout pole “novy vzor Svu”.
Je zobrazen seznam pfislusnych vzord Svu se stavem zmény.

enungund e furneurs b eneben S )
vorhandene Nahthilder Letzte Anderung
01 = Nahtbild 001 01 = 20.06.2006  DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006  DEMO
Nahibildkennung ‘Nahtbildname:
B [Nantbild 003
v OK X Abbruch

— Zadani dvoumistné pfip. trojmistné identifikace vzoru Svu.
Od verze software 550-767A07 se daji vytvorit také trojmistné
vzory Sva.
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)

Kennung und Name fiir neaes Nahtbil g Tn
vorhandene Nahthilder Letrte Anderung

01 = Nahtbild 001 01 = 20.062006 / DEMO

02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 / DEMO

‘Nahtbildkennung ‘Nahtbildname
|u3\ |Namni uuuuu \
\
W OK X Abbruch
\ \

— Zadat “identifikaci vzoru Svu” 2.
Objevi se nasledujici vzor zadani.

— Zadat ¢&islo k identifikaci vzoru Svu.
— Stisknout tlag¢itko “navrat (return)”.

— Napsat “nazev vzoru Svu” 1.
Objevi se nasledujici vzor zadani.

b

Nahtbildname

— Zadat nazev vzoru Svu.

— Stisknout tla¢itko “navrat (return)”.
Zobrazi se seznam pfislusnych vzord $vi se stavem zmény.



Kennung und Name fils neues Nahtbild eingebery " x|
Letrte Anderung

vorthandene Nahthilder
01 = Nahtbild 001 01 = 20.06.2006 / DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 { DEMO

Nabhtbildkennung ‘Nahtbildname

fo3 |Namhi|d 003

W OK X Abbruch

— Stisknout pole “OK”.
Objevi se udaj pro useky $va.

pames x|

Anzahl der Nahtabschnitte wahlen:

_l.

Nahtabschnitte
3

W DK

— Zvolit pocet usekl $vu, napf. “3".

— Stisknout pole “OK”.
Objevi se udaj nového vzoru Svu.

pabebid e
i 143

04 ‘ ‘ Nahtbild 004
~FraifSAB | max. Drehzahl St-Lange | St.Korr.Fak.| abs. Lénge - i Riegelsti i
2200 40 mmﬂ[lﬂﬂ % o mm %
Sl MM { Kein 3 2| ke
F E Faden |
nten en Stiche Oberfaden-D 3 £~
250 o ”—t;;" N (3 | ‘ Ipintach | i ainfach
- Unterfaden-ID <[5
» ubhhe
vf'jjisﬁtz|lnha Fadenspg.. ‘ ’—H[ﬁm + dappelt doprelt
bei | S - [3
' Zwick ] i i '
peail Sl L I~ Label einnahern
Stiche [" [ “[T— ‘ I~ FA infeus
Manuell
e Speichermn 1Einfigen +{Laschen x Abbruch
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Kliknutim zvolit jednotlivé Useky SvU a zadat pfislusné parametry

Svu.
nekontrolovano

kontrolovano (Cervena)
(zelena)

Nahtbitld  \\
woIee S
( 04 Nahtbild 064\
N\ \
i m
gsriege Riegelstiche Endrieg
~ kein

vybrany
usek Svu i
~FreifSAB [ max. Drahlﬂhl‘ﬁ't{unge— Stl. Karr.Fak. -abs. Langa
2200 4[I mmﬁ[ll’ 100 % ] [i] mm‘ g
EAE UpM Lain 3 >
rEraubter Faden——
nlan Oberfaden-D 3 <«
[50 o |’—|;n Lyintach | einfach
= Unterfaden-iD <« [3
I™ Zusétzliche Fadenspg. ‘ ’—H"h"dhe s & e
stnppen penbei i
~ Zwick 0 ~Stichbereich Eunktii i
ﬁ:ﬂ" ml" ‘ I Cabel Binnahon
Stiche I~ FA einfaus
Manuell
v g Speichern i Einfiigen *+iLdschen x Abbruch

— Kdyz byly stanoveny parametry $vu pro v§echny Useky $vi
stisknout pole “ulozeni do paméti”.

Vlozeni useku svu
Navolit usek Sv, pfed kterym ma byt vlozen novy usek

— Stisknout pole “vkladani
Objevi se nasledujici zobrazeni
.:-”f Nahtabschnitt einfiigen zwischen 1 und 2 7
0K Abbruch

— Stisknout pole “OK”.
Objevi se zobrazeni s vlozenym vzorem $vu 1.
C———
Rl “Mahibsldname 2R 200K | DEMO- = 5 A
03 Nahibild 003
i _F;lt.‘nhul.nug! y ..'_.__:__ __'__
B | hain

.‘F:Ir‘ﬁljﬂ m'DluI\z-hl ‘5L~lﬁl‘£‘
J ,J‘”
SAB [rznn Lph | [a0 mmnn[ = in .m| e
Fndznqpmllmn ———————— [ Erioublgr Foden ~- =
oban | ObaradendiD ’-,_ =
{ o | T [f | einlach mintach
AT Y TR T Y | Untertndien-ill o= ]3_
1 """'“’““-‘9-_ | 0 doppelt doppell
tme | 2
Stichberaich - B
sall - fwin. [1:Ab| Siniakin
| |
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Kliknutim navolit novy Usek Svu a zadat odpovidajici parametry
Sva.

Kdyz byly stanoveny parametry $vQ, stisknout pole “ulozeni do
paméti”.

Zruseni useku Svu

Kunnung - Nobibldeame 2005 200 | DEMO- -
03 Natilbild 003

Frai/SAB- | meo \Jrehzabl 5t — {mmrrnu e unans gsriege Mieg :
| sAB 2\ ypm | 40 ...m[1 [ .-.-| e Pt | kain
Fndznwnnllmnb—-- - | Eroubler Faden

untan

e ﬁ!“_n 2 S;nfﬂ: | ObartadandD - .B;rh- [ &

| einfach

- Vlabhaha || Untirindedi 1

I Zusatsliche Fadan) ng | o | doppelt doppeil

stoppan boi - o | Sy
Zick Stichbaraich - | Funkionen

II' Labal ainnahan
I FA ainfous

iLaschen x Abbruch

— Zapsani useku Svu, ktery ma byt zruSeny.
Priklad: usek Svu 1.
— Stisknout pole “zruseni”.

Objevi se nasledujici zobrazeni.

Bestitigung e

% . Nahtabschnitt 1 wirklich lischen ?
i

Abbruch

— Stisknout pole “OK”.
Objevi se udaj se tfemi vzory Svi.

55
Fatnnung - Mahibildnnmiy B 2k DEMO -

03 Natibild 003

FraysAB-
e

“moy Drehzahl St [ IuanL| L g
2 10 100 = l

Ll wain | P | ki
|Fadensponnung || ErloublerFaden wotith
[ linian ban | ObartadenD e
T i:sn N Ij | eininch

Vlabhaha || Untirindadi 3

I Zusatzdicha rminmg | ,— [  doppett doppell
mppln,l'ml i = I‘_
« Twick 0 " | Stichbersich - “. -
™ Label ainnahan
| FAainfaus
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6.2.2 Edice vzoru Svu
— Stisknout pole “editovani vzoru Svu”.
Zobrazi se seznam pfisluSnych vzord $vi se stavem zmény.

Nahtbild zum Editieren auswahlen . x|
vorhandene Nahtbilder Leizie Anderung
01 = Nahtbild 001 01 = 20.06.2006 { DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 { DEMO
03 = Nahtbild 003 03 = 20.06.2006 { DEMO
Nahthildkennung
v oK X Abbruch

— Ze seznamu vzorl $vl zvolit kliknutim na pole “identifikace vzoru
Svu” takovy vzor Svu, ktery ma byt zpracovan.

— Stisknout pole “OK”.
Objevi se obrazek zvoleného programu Siti.

I =

Ky - Mahibildnami B 2k DEMO - — =1 4=
03 Natibild 003
-FreifSAB | max Drehzahl i - SIMMFHL “abs.Linge Aniangarier ._ i : —— '__
2200 40 njjo 0 mm
| S lad| '""'"[ 3 | win | B ]| ke
|Fagensponnung || ErioublerFoden i
nten oban Sticha | ObaradendiD ’-,_ =
ﬁtsn o ECTTR f: | Einfnch minfach |
PR T ' liubbgha || Unteradiedl - ]3_‘
| Rt Enag | o + doppett doppel | |
stappan bai P — = ]-{_
~ Zwick o | Stichbersich - . =
soll - foig s )bl 8iniakan
s ———
Manuell

— Vyvolat jednotlivé useky $vl a provést pozadované zmény.
— Stisknout pole “ulozeni do paméti”.
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6.2.3 Kopirovani vzoru svu
— Stisknout pole “kopirovani vzoru Svu”.
Zobrazi se seznam prislusnych vzor( Svi se stavem zmény.

ot o Eaieren momsanen 5
vothandene Nahtbilder Letzte Anderung
01 = Nabhtbild 001 01 = 20.06.2006  DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 } DEMO
03 = Nahtbild 003 03 = 20.06.2006  DEMO

‘Nahthildkennung

—

o« OK X Abbruch

Svl takovy vzor Svu, ktery ma byt kopirovan.
Pfiklad: vzor Svu 04.
Objevi se nasledujici zobrazeni:

— Kliknutim na pole “identifikace vzoru $vu” zvolit ze seznamu vzoru n

Kennung und Name for neues Nahtbild Emoeben T x|
vorhandene Nahtbilder Leizie Anderung
01 = Nabhtbild 001 01 = 20.06.2006 / DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 / DEMO
03 = Nahtbild 003 03 = 20.06.2006 / DEMO
04 = Nahtbild 004 04 = 20.06.2006 / DEMO
Nabhtbildkennung Nahthildname:
W OK X Abbruch

— Zadat “identifikaci vzoru svu” .

— Zadat nové ¢&islo pro identifikaci vzoru Svu.
Pfiklad: 05

— Stisknout tla¢itko “navrat (return)”.
— Zadat “nazev vzoru Svu” a novy nazev.

— Stisknout tlagitko “OK” .
Objevi se:

=
i ) Nahtbild D4 kopiert in Nahtbild 05 !

— Stisknout tlagitko “OK”.
Vzor $vu 4 byl kopirovan do nového vzoru Svu 5.
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6.2.4 ZruSenivzoru Svu

— Stisknout pole “zru$eni vzoru §vi”.
Zobrazi se seznam pfisluSnych vzord Svi se stavem zmény.

ot oo Loschen ausmatien El
vothandene Nahtbilder Letzie Anderung

01 = Nahtbild 001 01 = 20.06.2006 { DEMO
02 = Nahtbild 002 02 = 20.06.2006 / DEMO
03 = 20.06.2006 / DEMO
04 = 20.06.2006 } DEMO
05 = 20.06.2006 } DEMO

03 = Nahtbild 003
04 = Nahtbild 004
05 = Nahtbild 005

‘Nahtbildkennung

—

¥ OK X Abbruch

Ze seznamu vzor( $vu kliknutim na pole “identifikace vzoru Svu”
navolit takovy vzor Svu, ktery ma byt zruSen.
Pfiklad: 05 pro vzor $vu 5

— Stisknout pole “OK”.

Objevi se dotaz ohledné bezpecnosti.

x|

f)’f Nahtbild "05 : Nahtbild 005" wirklich lBschen ?
~

— Dotaz na bezpecnost potvrdit pomoci “ano”.
Vzor Svu 05 se zrusi.



6.3

Databaze

Zhotovené Svy jsou zaprotokolovany a udaje jsou archivovany v
databance.

Tyto zaprotokolované soubory dat mohou byt zobrazovany, tistény i
kopirovany prostifednictvim pole “databaze”.

b

Mahtbild 101
Nahthild 001
Mahibild 001
Hahtbild 007
Nahtbild 002
Mahtbild 002
Mhtbild 103
Mahtbild 103
Mamhibild 103
Hahtbild 004
MNahthild 004
Hahtbild 004

— Vybér pozadovanych souboru dat se provadi pomoci poli 1.

Pole “soubor dat”

Kazdy den se vytvafi jeden protokolovy soubor dat, prostfednictvim
pole “soubor dat” mize byt zobrazen star$i soubor dat.

— Stisknout pole “soubor dat”.
Objevi se nasledujici nabidka funkci:

omen T

Sucher in: ILjEryslel‘rlDB j L EF B

4] Bobbin | 2] SYSTEM

t_‘_E‘.[EIte.xCali \}jThreads

._ﬂ Messages E LA

Q:INahtDaten

;_ﬂNeedIes

= Ml

Diatainame: Diffnstr I

Diateifip: I Protokolldateizn

<] Abbrechen |.é

— Provést vybér a zavést protokolovy soubor dat.

Pole “tisknuti”

U pfipojené tiskarny mize byt vybrany protokolovy soubor dat
vytiStény prostfednictvim pole “tisknuti” .
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Pole “kopie”

Vybrany pracovni soubor dat je kopirovan do adresare, ktery byl

pfedem stanoveny.

Pole “pomoc”
Objevi se pfehled koda chyb (viz 6.6).

Hilfe anzeigen —

Eehlercode-Liste filr Software Sollreifnaht Stand : 27.4.04
Fehlercode Beschreibung
EC 0000 Cluittierung eines Fehlers durch den Supervisor
Er20000 Fadenspannung pridfen, z.Zt. nicht benutzt
EC21000 Erzwungenes Fadenabschneiden in giner Sollreiltnaht
EC2600 Falsche Fehlermeldung vom Efka Maotar bekammen
EC21600 Falsche Unterfadenmelduny vom Efka Maotor bekammen
EC22000 Erwzungenes Riegeln in einer Sollreiinaht
EC22500 Falscher Riegel in der Naht
ECZ2E00 Falsche Stichzahlung Motar und PC
ECZ3000 Fadentilt in einer Sollreiinaht
EC23500 Fadenspannung zu niedrig in einer Sollreilnaht
ECZ3600 Fadenspannung zu hoch in einer Sollreilnaht
EC25000 Fadennld in einer freien Naht
EC25500 Fadenspannung zu niedng in einer freien Naht
EC2EE00 Fadenspannung zu hoch in einer freien MNaht
Er2E000 Fremdbarcodelabel (Zusatzbarcode) nicht gelesen
Ef27000 Hardware-Fehler, Mahmotaor DAB2 reagier nicht richlig
Er27500 Hardware-Fehler, ELTEX Fadenspannungmelbgerat reagiert nicht richtig
EC3B000 Erlaubter Stichbereich wurde unterschritten
EC20000 Erlaubter Stichbereich wurde Oherschritten
ECE1000 Endlabelharcode wurde mit Handscanner vom Supervisor falsch gelesen
ECE1500 Falsches Endlabel wurde ins Teil eingenaht

| ¥

Pole “napinani niti”

Soubor dat pro zobrazeni hodnot napinani niti kazdého jednotlivého

v o

stehu uvnitf dokumentovanych Useku Sva.




6.4

Kontrola

Za polem “kontrola” jsou k dispozici funkce, které slouzi pro zajisténi a
k opétnému vytvoreni udajud, pro informaci ohledné Sicich materiall a
parametrd Siti, jakoz i pro testovani, nastavovani a inicializaci
integrovaného Siciho mista.

=
W [

Haockup Systen (inike B abel sty Dateis kop
: W 5 &

Restore System Backup Protak-OH Datenibernahme Anschiiisse

DL abena e | il (10

Pole “zalohovani systému”

Po vyvolani funkce se ukladaji do paméti na disketu vSechny
systémoveé relevantni nastaveni.

Pole “obnova systému”

Systémové relevantni data jsou snimana do systému z diskety.
Pfedtim mohou byt stanoveny poZadované parametry.

Restore-Daten auswihlen 5 -ﬁ

I” Nahidatensaize

[~ Benutzer- u. Zugangsdatenbank

I~ Fadendatenbank

I Systemsetup Datenbank

" Nadel-‘Wechsel-Datenbank

7 Barcodesetip Dateien

I~ Schrittmotor Kalibrations Datenbank:
I [ELTEX Kalibrations Datenbank

™ Tcl=Dateien

Backup information file : :,l

Backup was done : 20.06.2006 10:03:59
Machine : 000

Manufacturer : 0000

User : DEMO

Errors : 0

« OK X Abbruch
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Pole “tisk etikety BC”

Po vyvolani funkce je vytiSténa pomoci tiskarny visaCek etiketa s
¢arovym kodem.

W
Barcode-Titel (Text)
f I
Barcode-Mummer
Linker Rand (mm) Hohe Barcode {Pixel)
C o [40 Pl
' 0K X Abbruch

Pole “zalohovani protokolové databaze”

Po vyvolani funkce jsou vS§echny zaznamy databaze pracovisté
ukladany do paméti pod pFislusnym Cislem stroje.

Udaje jsou pfenaseny do souboru ZIP.

Pole “prevzeti dat”
Zalohované soubory dat jsou zavadény z diskety.

Pole “kopirovani vypisovych soubort dat”

Po vyvolani funkce jsou ukladany do paméti vSechny vypisové soubory
dat z diskety.

Pole “pfipojeni”
Po vyvolani funkce jsou vypsany sestavy pfipojeni poCitace.

M. I El
~serielle Schnitigtelien parallele blen
CammbAlZ {COMI = DA-Piatine]

LI'T = Protokolldrueker $271

CommEL TE< (COMA  AFIntine] LPT S H snod smEker a3

CommMandScanner  [Port 5 = Stecker | an der Mull Sericll Karte)
CosnthScanneOlien [P 6 Stecker 7 an dee MuliESeriel-Kane]

CammSeannerdoien  |Por 7 = Stecker 3 an der Mulll Beriell Karte]

CammAEserve] (Pad [l = Stecker 4 an ded Mulli-S ereli-Lane)
CrimmMagickey it 8 Stackes 5 an e Mull-SeralEkane]
Cammusy [Port 10 = Stecker & an der Multh-Sedell Korte)

CommMahtSeanner  (Pon |1 = Stecker 7 an der Mult-Sarielb-Karie)




Pole “nastaveni”
Po vyvolani této funkce mohou byt provadéna nastaveni systému.

‘allg Elnstallungan Ki - Wara

&

Bpraehu [pEUTSCH ] | B Hanilstnnnis [(53e01 =]
Husratatlhor i Fadenscanner I |
||““W | Wit Boichmodus
Muach, N Im_ * Hesnni Oburladien Mahiscannar (G |
LS Unterfad .
I s;:::‘l‘" sl o Rareninanr amT
reslimiter fiie: ¥ Srhrittmotar Katfenbaicode 5075 =
ML TEX i
ARk et | " Mit Nahtscanner Kornenbarcodaliange E-
Protokollnssdrick I Fununschaliee Ohidadim Shichzah! Lnbe) nihen
— Konenschalter Spulerfaden S —
Burcodalidngen: Maautharlinbizses | .'
S 12 %1 | Multi Barcodes
Teilabnrcoda =100 bt Hsv-Dbsinwaichisng
Fadanbarcods aben i 2] ::ﬁ;l:u;::\‘nll: s stk Nah 08 73]
il raidin il
Fadpobiatridniisn 18 21| Einrelstichdnten SAB Mah speichem Bonutzetieve Check
Sticheahiang mil PC-Kehe Benutzarleval Tail abbr, (7 2
_ EFKA Ziemi i P I
Linge Muliibarcode 0 7 Feud Speg Eimanlsnitzhypriifunyg Tail forts. |1 2]
A prim Darcodes 2 2| | Kalibranonskonirolle

—
o -
Ok Haroudes

“VSeobecna nastaveni”
Ve vSeobecnych nastavenich se zvoli jazyk, je tfeba zadat &isla pro n

vyrobce a stroj, nastavit hodnoty pro délky pouzivanych ¢arovych kédu
a vybrat pouzivané software EFKA.

“Komponenty”

Zde jsou aktivovany, pfip. deaktivovany provozni prostiedky, pfip.
funkce.

“Hodnoty”

Zde se voli pouzivané snimace, je definovan typ ¢arového koédu pro
snimac §titkl a nastavi se poZzadovana délka ¢arového kodu stitka.

Je-li v poli komponentu aktivovana funkce “oddélené vsivani etikety”,
da se pfes funkci “pocet steh( - etiketa - Siti” stanovit poc¢et stehu pro
dodate&ny Sev.

Aby se nedostala zadna nit do svételné zavory (fotosenzoru) pfi
simulaci procviknuti, mize byt pomoci funkce “identifikace procviknuti
filtracnich steh(” ovliviiovana citlivost svételné zavory. Je-li zapsana
hodnota 2, tak musi byt velikost procviknuti pfes dva stehy, aby
procviknuti jako takové bylo uznano.

Zménou urovné uzivatele se daji ovliviiovat prava k pfistupu do
systému. Zapsané hodnoty slouzi pro bezpenostni stupen, ktery je
pozadovany k provedeni funkce programu.

V poli “rozsaht davky” muze byt zadan pocet postupu Siti, ktery je
uvolnén jednorazovym snimanim vstupnich ¢arovych koda.
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Pole “¢arovy kéd”
Pomoci pole “¢arovy kéd” mohou byt pfizplsobeny definice ¢arovych
koédu, které jsou rovnéz ukladany do paméti nebo jsou znovu

zavadény.

K tomu jsou uréena relevantni mista ¢arovych kédd stanovenim vzoru.
eq

PrimarBarcode Typ
Foden Borcode Typ

Primy, Barcode Kennung &
Prim, Barcode Kennung B
Prim. Bavcode KEsnnung ©
Frimy. Barcode Masks LR
P, Hercodi Mok Lnbol
Maskir Balchgrabie
Resene

Kannung Obaradan
Kanoung Untardadan
Obweladin Meski Labul
Ulnhoshoadinn Messka L ekl
Maske Mull Barcode Anz,
Mazke Mulli BE Druck:

e

17345ETRI0T 2AAEETAN

II 1110000rugonuruonug
Iﬂ\lﬂl!lll]' goooouruuug
|nnnmm' nonnnannnnnn

|n1|11nnnnnnnnnnnnnnn
jnnonwuuouunnnnnonnn
0000000000000 0000

LAV UL TR

[TouonguoDInOENIMINTT

| Kannung A Sollwan
| 1D Teill 10 Tell 2 10 Teil 3
i [H S A

| M1 Links AL pirichile: 10 St
| 0 F]

G Laden

OK

1'% Spaichern

Zména definice ¢arového kédu
— Zapsat na pfislusny fadek 1 ¢arového kédu
Objevi se vzor zadani.

FrmMaskEdit —

Prim. Barcode Kennung A

11110000000000000000
o

W OK X Abbruch

— Zapsani definice ¢arového kédu.

— Stisknout pole “OK”.
Je pfijata nova definice.

— Stisknout pole “ulozeni do paméti”.




Pole “etiketa”

Prostfednictvim pole “etiketa" muze byt definovana graficka uprava i
format konecéné etikety. Je stanoveno, které informace ¢arovych kodu
jsou tistény.

Prostfednictvim pole “definovani rozSifeni tisku etikety” mohou byt
dodatecné informace doruCeny az ke konecné etiketé.

e x|
Endlabel Text1 [Text1 Endlabel Text links Left
Endlabel Text 2 Teat2 Endlabel Text rechts Right
Endiabel>&a 3 ez
Tos Textl X Pos Text2X Pos Text3 X Pos L/RX Anz Labels Lange Label | Pas BC X Endlabel-Barcode-Typ

40 T T el 5 it 1 25 wat M5 m |CORE39 -

Pos Text1 Y PosText2¥ PosText3Y Pos L/RY Richtung Abstand PosBCY
5 m 10 mm 15 mm 5 mm ll]_ 3 i 20 i
Txi1 Font Txt2 Fant L/R Font Hahe

3 3 I 80 py

Arzau Endlabel-Barcode 1
|D2M2YZN3

[D2=Tap 2 stelig WE=Kalenderwoche 2 stelig

M Z=hanat 2 slelig W/D=ynshentag 1 stelig

2=lahi 2 stelig MB=MulfiBarcodes farin

‘A=lah 4 stellig Kx=Korst. Zeichen %"

J3Tagim dab 3 stelliy LR=Kenrung inksheckts LA AJ S R e

H2=Stunde 2 stellig LN=Kennung links/rechts 07142

U2=Mirule: 2 stellg SM=Nahtbidnummer Speichern

§2=Sekunds 2 stelig 1=lahi 1 stelig

P1. P4=Persanalummer LO=Teill pimar Barcods

E1. E3=Maschinennummet CR=Teil Il primar Barcode:

F1, Fd=Herstellzr-Code RZ. R residentel Zahlet

NZ.NE=Lauferds Tagesnummer

CP=Teil aus Fiinaibarcode Tast oK

TU=Teil aus Oberfaderbarcode
TL=Teil aus Untesfadenbarcode:

1 Stanoveni typu ¢arového kédu konecné etikety
Viz kapitola 6.7.

2 Stanoveni grafické upravy konecné etikety
Viz kapitola 6.8.

3 Stanoveni textd, které maji byt vytistény

Pole “cesta+sit”

Prostfednictvim pole “cesta+sit” mohou byt stanoveny zplsoby pro
ukladani do pameéti protokolovych a systémovych databazi a mize byt
rovnéz stanoven ¢asovy interval automatického ukladani do paméti.

293

EPth fiir Datenbank einstellen -8 x|

Piad fiir Protokolldatenbank
c\SabSoft\ProtocDBY EFad e
Ptad fiir Systemdatenbanken
CASabSoftySystemDBY e
Piad fiir automatische Kopie Protokolldatenbank

c:'\SabSoftyNetwWork) Pfad andern

ElElE

[~ Autom. Kopie Protokolldatenbank Kopie nach 1] min

' OK
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Pole “niti”

Po vyvolani funkce je zobrazena databaze s vlaknami, stanovenymi
pro tento systém.

Mohou byt vytvafena nova vldkna a vlakna, ktera jsou jiZ k dispozici,
jsou zpracovana, pfip. zruSena.

o i
Faden Faden Ident.Nr_ Name des Fadens |Fadenh |
Cl

UPOZORNENI

Pfi vytvareni nového vlakna musi byt zadano identifikaéni Cislo.
Identifika¢ni €islo umoznuje systému identifikaci vidkna a sklada se z
pfedem definovanych mist ¢arového kéda vlakna.

Porizovani novych viaken

— Stisknout pole “nové viakno”.
Objevi se edi¢ni program databaze vlakna.

Faden-Datenbank-Editor il x|

Faden-Barcode | SCAN

Oberfaden-1D= { Unterfaden-ID=
Faden-ID-Nummer |

Faden-Name |

Faden-Hersteller |

A A
L]

I” Fur Oberfaden

I” Fur Unterfaden.

¥ 0K X Abbruch

— Zadat ¢arovy kod vlakna.
nebo
— Snimat ¢arovy kod vidkna.




— Stisknout pole “snimani”.
Objevi se nasledujici vzor:

Fadenbarcode mit Handscanner lesen x|

Fadenbarcode mit Handscanner lesen

Abbruch

— Snimani ¢arového kédu vlakna pomoci ruéniho snimace.
— Stisknout pole “OK”.

Carovy kéd vlakna je prijaty.
— Zadat dalSi udaje, tykajici se vlakna a potvrdit polem “OK”.

Pole “zména vlakna”

Po vyvolani funkce mGze byt mize byt zménéno pfFislusné zvolené
vlakno.

Pole “zruseni vlakna”
Po vyvolani funkce muze byt zruSeno prislusné zvolené vlakno.
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Pole “tisknuti databaze”

Po vyvolani funkce je vytiSténa databaze Svu (jen kdyz je pfipojena
protokolova tiskarna a pokud je aktivovana v rezimu nastaventi).

Pole “zobrazeni databaze”

Po vyvolani funkce je oteviena databaze $vu, jsou zobrazeny vSechny
parametry SvU.

Nahtdatenbank anzeigen — _w o |
| [Anizahl Abscl Saftstait_ [8F Yarw, Slichzshl [4R Filickw. Stichzahl AR Modus[Nahtabsehn, Tyl min GestHwindiakei| mes. Gieschwindigkeit| min Stiche
¥ 2

3 Wahe 3 1
3 Wwahi 2
22
2
22
2
22
2
22
22
22|
2

3 wakn
3 Wwahr
3 Wahe
3 wahi
3 wahi
3 Wahr
3 Waht
3 w/ahi
3 ahi
3 Wwahi

coooowoowaon
coooowoowso

e
cooooeoacleacaa

Pole “civky”

Po vyvolani funkce jsou zobrazeny vSechny registrované civky.
Prostfednictvim pole “zruSeni” mohou byt vybrané civky zruseny.

el | | | I 3l
akt Spulenne akl i
| Junbakannt [ustieknnnt

Ansahl Grailwtpinton Brwagungon 6

[wabeknnm

Pole “databaze jehel”

Je-li v reZimu nastaveni komponenta “kontrola jehly” aktivni, je uzivatel
vyzvan k ur¢itym ¢asim pro kontrolu jehel a popf. k jejich vyméné.

Tyto aktivity jsou dokumentovany v databazi vymény jehel.



Pole “SM-Kali” a “Eltex-Kali”

Je-li v rezimu nastaveni komponenta “kontrola kalibrace” aktivni, je
uzivatel vyzvan k ur€itym ¢astim, aby zkontroloval nastaveni
krokového motoru a pFistroje na méfeni napéti vlaken ELTEX, pfip.
znovu je kalibroval.

Aktivity jsou dokumentovany v databazi ELTEX a v databazi kalibrace
krokového motoru.
Viz kapitola 6.5 Rozsah tolerance napéti jehelni niti

Pole “SM”

Po vyvolani funkce mlze byt kalibrovana a kontrolovana regulace
délky stehu.
=

Salup
i}
{
400 Steps 1200 Stepx 000 Steps
B0 mm/ 100 U0 mmd 10D
- . SiAch count = 0
+ -t
e et DR o
Tost stat
TUI Shiictie + Lt e U0 St + Langs st '
Teststnp
manuel
Rel
§ 1 -
mn ¢ SIL [0 giope Bl man Puiif Jmm | Pride 3mm | Priife dms | Prale Som

— Feld “min.” dricken.
Der Schrittmotor bewegt sich zur kleinsten Stichlange.

— Stisknout pole “zadéani 100 steht + délka”.
Objevi se nasledujici okénko:

Zahleneingabe x|
genahte Strecke [in mm] ?
[0...999] +
80 )
71 8| 9
4 | 5| 6 C
1 28 S <J
0

— USit zkuSebni Sev.
USije se 100 stehd.
— Zméfit drahu.

— Zadat zméfenou drahu a potvrdit pomoci pole “8 ”.
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— Stisknout pole “ref.”.
Krokovy motor se pohybuje pfi stfedni délce stehu.

— Stisknout pole “100 steh(l + zadani délky”.
Objevi se nasledujici okénko:

Zahleneingabe x|

genahte Strecke [in mm] ?

[100_999] +

300

it R8N B

4| 5| 6 C

— USit zkuSebni Sev.
Je usito 100 stehd.
— Zméfit drahu.
— Zadat zméfenou drahu a potvrdit polem “8 7.

— Stisknout pole “ukladani do paméti”.
Kalibrace je ukon&ena.

Kalibrace krokového motoru je provedena na tenkém papiru. Protoze
se s pfibyvajici tloustkou materialu zkracuje skute¢na délka stehu, da
se ve vzorech SvU nastavit faktor opravy, ktery zohlednuje tloustku
Sitého maerialu.



Pole “E/A”
Po vyvolani této funkce mohou byt testovany vstupy i vystupy systému.

Timesd  FEFF ‘SMReferenz 1 Bi e 0
Timor]  FRFF Greilerplatte. 1 Multi BC Schalior D
Timer2  FEFF _ Spulerse 0 LPT1 Status = 45
TimerSt  CO-FF C1-FF C2-FF  Spulerspa _1} LPT1 Control = CC
ELTEX-Ewor . LPT2 Status = FF
DURTE, 404 DU Evor 1 LPT2 Control = FF
N1 F Powerfail 1 : ; ;
il o ‘SysTicks = 7000 - 983
DR e S
M1 FF 200 o Nt o

LEDrot | LEDgrin | HubH3 | HubH? | HubH1 | HubHO | biesen | ZFSpg

Pole “snimac”
Po vyvolani funkce mohou byt testovany snimace ¢arovych kéda.

Check Scanner | ﬂ

Hand
Handscanner

~Barcode-Scanner Oberfaden

lesen

~Barcode-Scanner Unterfaden

lesen

BarcodeScanner Naht

lesen

X

Abbruch
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Pole “EFKA”
Touto funkci mohou byt kontrolovany veSkeré funkce motoru DC EFKA.

Provadéna nastaveni, jako napf. pocate¢ni zavorka, koneéna zavorka,
rychlost, délka stehu apod.jsou stisknutim tla¢itka “odesilani”
pfenasena na fizeni a vzdy se uvolni jeden Sev.

x|
Tl aanlO056 . J Stichlinge f 2 -
|u = prr_'mi: s ]31] 3] Stichlange [mm/10). o ] Hubhthe
!L“*‘. M“ SHSeruel A
L e s O e S
ﬂ nm e = 0254
M ich ﬁﬁ{eﬂknm rickwarts
iurN"‘"“-‘llL"" o
| ﬂ HF | 3 i) 7- o
[Sﬂghzﬂﬁrﬁmhmﬂm b mu:ﬂhzﬂaﬂesmdfigkml
=T 1 = 2-99=100
[ = i i e | O e e
Thh) i
[ weiter bei Pedal -2 I Fadenwischer EIN
[~ Shichzahlung EIN [~ FuBliiftung am Nahtende EIN
™ FuBhiftung SAB ON I~ FuBliiftung in der Naht EIN
I~ LS EIN v Fadenabschneider EIN
[~ Endiiegel eintach, I~ Snmm‘mHu
[ Endriegel doppelt [ AutotuBlittung EIN
I~ Anfangstiegel eintach. I Nicht belegt
™ Antangstiegel doppelt ™ Hadelposition in der Naht = Pos2
[~ Zusitzliche Fadenspannung
~Zeichen die zum Motor gesendet wurd
Liutstring Shitch count =10
Di-ansbbbiccedddeaatfagghhiiijkk DABZ mizssage =

a7

sendenl

Upozornéni

Zadani mohou byt zavadéna pouze pomoci vnéjsiho ovladaciho panelu
typu V810 nebo V820.

Pole “ELTEX”

Funkce slouzi pro nastaveni napinani niti s ohledem na zadané
toleranéni meze, rychlost $iti, vySku zdvihu, jakoz i pro délku stehu.
Viz kapitola 6.5 Rozsah tolerance napéti jehelni niti.

Testen Fadenspannungsmessgerat x|

Testen Fadenspannungsmessgerat
‘Grenze unten: Grenze oben Stiche. lin Geschw. Geschw.
o £l o B Hw [ 5 [0 EE e
Stdange: Hubhohe Stiche
e e I” Zusétzliche Fadenspg. 30 = a0 = o
fo |
Spg. kleiner
0
‘min_
0 oN
lotzte Spg.
0 o
max.
.n "N
Durchschn.
0 N =




Funkce “USV”

NepferuSovanym zasobovanim napéti mize se dale pracovat s
vytvofenym Sicim mistem i pfi vypadku proudu az po dobu 30 minut.

— Vypadne-li zasobovani proudem ze sité, objevi se na monitoru
vystrazné hlaseni.

‘!I Achtung: Netzspannung ist unterbrochent

OK

— Po potvrzeni hlaSeni se zobrazi, jak dlouho Ize jeSté pracovat s
vyrovnavaci energii.

?') Marblebande Putlarzail (inin) 56

‘oK.

— Kratce pfed koncem doby zbytkového vyrovnani je uzivatel vyzvan,
aby snizil PC. Neni-li PC ruéné snizeno, provede se spusténi
automaticky, aby se neztratily idaje ulozené do paméti.

Funkce “pferuseni”

S funkci “zpét” se uzivatel dostane do hlavni nabidky funkce
“zobrazeni pozadovaného trzného Svu”.
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6.5 Rozsah tolerance napéti jehelni niti

V kontrolovanych usecich $vl jsou hodnoty vznikajicich napéti jehelni
niti porovnavany s pfedem nastavenym rozsahem tolerance.
Odchyluji-li se napéti jehelni niti od rozsahu tolerance ¢astéji nez se
pozaduje, je Sev definovan jako Spatny Sev.

Nastaveni napinani niti na pozadovany rozsah tolerance

Hodnota pro napinani jehelni niti je ovliviiovana mnoha faktory, jako
napf. rychlosti Siti, Sitym materialem, Sici pfizi, rozsahem $v{i apod.
Prostiednictvim funkce “ELTEX” je mozné nastaveni hornich i dolnich
meznich hodnot pro napéti jehelni niti.

— Stisknout pole “kontrola” ze zékladni zobrazovaci jednotky.
— Stisknout pole “ELTEX".

l Testen Fadenspaninungsmessgerat

Testen Fadenspannungsmessgerat:
‘Grenze unten Grenze oben F‘qhe‘ min. Gi mﬁgi:m«
150 ﬁm 320 geu 3 70 g FPH Tzoo
k Hullhntu! %
Bngegesnr mi'tﬂ 1 g 154
'& 143=240cH =]

[150=220cH

157=220c4
152=234cH
153=247ch
154=240cN
[155=240cN
156=234cH

157=234cH
[168=247aN

Bitte Testnaht mahen

Aty

— Zadani odpovidajicich hodnot poZadovaného trzného $vu do pole
pro “dolni mez” a “horni mez”.
Zadany rozsah tolerance je zobrazen v okénku 2 dvéma Carami.

— Zadani hodnot pro minimalni a maximalni rychlost.
— Zadani délky stehu a vy8ky zdvihu.

— Stisknout pole “Siti”.

— Provést zkuSebni Sev s odstfizenim niti.
Nastavené napéti jehelni niti je zobrazeno v okénku 1.
Musi se nachazet mezi obéma €arami pro horni i dolni napéti.

— Nastavit napéti jehelni niti, stisknout pole “Siti” a Sit dalSi zkuSebni
Sev.

— Zkontrolovat polohu napinani jehelni niti v okénku 1.

— V poli 3 se zobrazi hodnoty napéti jehelni niti pro kazdy jednotlivy
steh.

— Prumérné zjisténa hodnota napéti niti je zobrazena v poli 2
“pramér”.
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— Znovu provest zkuSebni Sev.
Pole 1 musi byt po ukonéeni Svu jeSté zobrazena zelené, jinak jsou
zadani jesté jednou opravena.

| Testen Fadenspannungsmessgeral

max. [155=240cH rimisinansy

: 156-234cH et L i Py, 5 ]
:I'l . 157=234cH | £ .
T i

[1Em=247cH |

Aty

Upozornéni

Doporucuje se, aby byl pfistroj ELTEX pravidelné jednou za rok
dodate&né kalibrovan vyrobcem.

Eltex Svédsko AB
Box 608

SE-343 24 ELMHULT
Sweden

Telefon:  +46 (0) 476-488 00
Telefax: +46 (0) 476-134 00

E-mail: info@eltex.se
Internet: www.eltex.se
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6.6 Kod chyby

EC10000 Potvrzeni chyby Fidicim programem

EC20000 Kontrola napéti niti, nyni nepouzivané

EC21000 Nucené odstfihnuti niti v pozadovaném trzném Svu
EC21500 Obdrzeni chybného hlaseni chyby z motoru Efka

EC21600 Obdrzeni chybného hlaSeni spodni chapacové niti z
motoru Efka

EC22000 Nucené zavorky v poZadovaném trzném Svu
EC22500 Chybna zavorka ve Svu
EC22600 Chybné pocitani steht - motor a PC

EC23000 Trhani niti v pozadovaném trzném Svu

EC23500 Napéti niti je pfilis nizké v pozadovaném trzném Svu
EC23600 Napéti niti je pFiliS vysoké v pozadovaném trzném 3Svu
EC25000 Trhani niti ve volném 3Svu

EC25500 Napéti niti je pfiliS nizké ve volném Svu

EC25600 Napéti niti je pfiliS vysoké ve volném Svu

EC26000 Nelze pfecist etiketu s cizim ¢arovym kédem

(dodatelny &arovy kod)
EC27000 Chyba hardwaru, Sici motor DA82 nereaguje spravné

EC27500 Chyba hardwaru, ELTEX pfistroj na méfeni napéti niti
nereaguje spravné

EC28000 Nebyl dosazen pfislusny rozsah stehd
EC29000 Byl pfekroc¢en dovoleny rozsah stehl

EC31000 Carovy kod koneéné etikety byl chybné preéten rugnim
snimacem z fidiciho programu

EC31500 Do dilce byla vSita chybna konec¢na etiketa
EC32000 Béhem Siti byla vloZena civka s nepovolenou niti

EC33000 Tiskarna s ¢arovym kédem neni pfipravena
ECxxxxxACK Ridici program potvrdil chybu “xxxxx”

ECxxxxxCNT Ridici program i pfes chybu “xxxxx” schvalil zpracovani
dalSi Casti
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6.7 Stanoveni ¢arového kédu konecné etikety

Aby se mohly v systému oznacCovani ¢arovych kédu provadét zmény,
musi mit uzivatel k dispozici bezpecnostni stupen 2.

— Prihlasit se do systému.

— Vyvolat funkci “kontrola”.
— Vyvolat funkci “nastaveni”.
— Vyvolat funkci “etiketa”.

S i
Endlabel Text 1 Teatt Endlabel Text links Left
Endlabel Text 2 Text2 Endlabel Texi rechis Right
Endiabel Text 3 [fems

Pos.Text1 ¥ Pos.Text2X Pos.Textd X Pos L/RX

40 mnm 40 . 40 i 2 mm
PosTextl Y FosTeat2Y PasTew3Y | Pasl/AY
5 om0 e B o B w0 B
Tatl Font  Taf2 Font L/R Font Hihe

- S " o

Aufbau Endlabel-Barcode
D2M2Y2N3

AnzLabelslangs Label | PonBCX  Endlahel Borcode-Tio—
1 = riis wm |CODE33 |

Richtung  Abstand PosBCY

D2-Tap 2stefig
M2-benat

Laden

e Emy, Labeldruck defigierer
LN=Kennung links/rechts 171 /2

SH=N ahtbildnummer Speichern

Test QK

code.
TL=Teil aus Unterfadenbarcode:

V poli 1 je zobrazeno uspofadani ¢arového kédu konecéné etikety.
Vyznam pfedem definovaného kddu je vysvétlen nasledovné:

D2 aktualni den (dvoumistny); napf.: 9. ervna = 09

M2 aktualni mésic (dvoumistny); napf.: 9. €ervna = 06
Y2 aktualni rok (dvoumistny); napf.: 1999 = 99

Y4 aktudlni rok (Etyfmistny); napf.: 1999 = 1999

J3 pocet dnli v roce (trojmistny); napf.: 20.anor = 051
H2 aktualni hodina (dvoumistna); napf.: 8:52:13 = 08
u2 aktualni minuta (dvoumistna); napf.: 8:52:13 = 52
S2 aktualni sekunda (dvoumistna); napf.: 8:52:13 = 13
P1 aktudlni osobni Cislo (jednomistné); napf.: 1234 = 1
P2 aktualni osobni Cislo (dvoumistné); napf.: 1234 =12
P3 aktualni osobni Cislo (trojmistné); napf.: 1234 = 123
P4 aktualni osobni Cislo (CtyFmistné); napf.: 1234 = 1234
E1 aktualni Cislo stroje (jednomistné); napf.: 567 = 5
E2 aktualni &islo stroje (dvoumistné); napf.: 567 = 56
E3 aktualni Cislo stroje (trojmistné); napf.: 567 = 567
F1 koéd vyrobce (jednomistny); napf.: 1357 = 1

F2 kéd vyrobce (dvoumistny); napf.: 1357 = 13

F3 kod vyrobce (trojmistny); napf.: 1357 = 135

F4 kod vyrobce (Etyfmistny); napf.: 1357 = 1357

N2 denni Cislo soucasti (dvoumistné); napf.: 1234 = 34
N3 denni ¢islo soucasti (trojmistné); napf.: 1234 = 234
N4 denni Cislo soucasti (Ctyfmistné); napf.: 1234 = 1234
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52

N5
N6

CP

TU

TL

WE
WD
MB
KX
LR
LN
SN
Y1
cQ
CR
R2..R8

denni Cislo soucasti (pétimistné); napf.: 12345 = 12345
denni Cislo soucasti (Sestimistné);
napf.: 123456 = 123456

pocet mist a kddovani jsou definovany pomoci vzoru,
ktery je stanoveny pod “prim. etiketou vzoru &arového
koédu”

1 = misto je pfijato; 0 = misto je ignorovano

pocet mist a kddovani jsou definovany pomoci vzoru,
ktery je stanoveny pod “etiketou vzoru jehelni niti”.
1 = misto je pfijato; 0 = misto je ignorovano

pocet mist a kddovani jsou definovany pomoci vzoru,
ktery je stanoveny pod “etiketou-ozna€enim!! vzoru spodni
chapacové niti”

1 = misto je pfijato; 0 = misto je ignorovano

kalendarni tyden (1 - 53)

den v tydnu od 1 = nedéle do 7 = sobota
¢ast z vicenasobného €arového kodu
konstantni znaky

identifikace vlevo/vpravo/L/R/U
identifikace vlevo/vpravo 0/1/2

¢islo vzoru Svu

rok 1-mistny

¢ast | primarni ¢arovy koéd

¢ast Il primarni ¢arovy kod
rezidentni ¢itac

Podle usporadani ¢arového kédu koneéné etikety v poli 1 jsou
zobrazeny nasledujici informace v ¢arovém koédu konecné etikety:

pocet dnl v roce (J3)

aktualni rok ve dvoumistném zobrazeni (Y2)
trojmistné €islo soucasti (N3)

trojmistné zobrazeni osobniho €isla (P3)
trojmistné Cislo stroje (E3)

trojmistny kod vyrobce (F3)



Dalsi tisk etikety (EXTLabel.txt)

Touto variantou mohou byt tistény informace, které jsou uvedené v
seznamu, dodatecné na konec€né etiketé.

Definovanym programovym fadkem je pozadovana informace
umisténa na konecné etiketé.

Je-li dalSi tisk etikety aktivni, jsou informace vzdy tistény na
definovanych mistech, nezavisle na zavedeném souboru dat nastaveni
c¢arového kodu.

hkkhhkkhkhhkhhhhhkhhkhkhhhhkhhhhhhhhkhhhkhhhhhhhhhhkhhhhhkhhkhkhhkhkhkkhkhhkkhkhkkkk

*

* 550-767
To je rozSifena etiketa, ktera je vytiSténa v souboru nastaveni
pro zakaznika specificky tisk

Format kontrolnich fadku:

* POZICEX, POZICEY, TYP PISMA, POPISUJICI TEXT,

INFORMACNI KOD
*  Kazdy fadek, ktery ma “*” jako prvni znak, je tfeba

ignorovat.

Vhodné informacni kédy:

*

* MB1-MB9: snimané viceucelové ¢arove kody 1 -9

* ONM : jméno operatora

* OPN : osobni Cislo operatora

* FAB : kod vyrobce

* MAC : Cislo stroje

* TRN : ¢arovy kod jehelni niti

* TRB : ¢arovy kod civkové niti

* DPC : Cislo kusl/den

* ERC : kod aktualni chyby

* SNM : nazev registrace Svu

* SRN : Cislo registrace Svu 00-99

* DAT : datum

* TIM : Cas

* BON : Cislo civky

* PB1,PB2,PB3: c¢arovy kod dilct 1,2,3

* SRT : text z registrace Svu

* CYN : Cislo cyklu

* JDY : cervencovy den s trojmistnym Cislem

* YR2 : aktualni rok s poslednim dvoumistnym &islem

* YRA4 : aktualni rok se ¢tyfmistnym Cislem

* DAY : aktualni den s dvoumistnym Cislem

* MOND : aktualni mésic s dvoumistnym &islem

* DNF : kus/den vypocet - formatovany Ctyfmistnymi
Cisly

54,14,2, ,DNF

61,14,2, , MAC

65,14,2, , YR2

69,14,2, , JDY
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6.8

54

i mim
Richtung  Abstand Pos BE Y
'[I— 3 mn 20 mrr
Tall Font  Txt2 Fant LR Font Hohe.
[3~ [z~ 0y
3
D3=Tan 2 steli WEKalerdervioche 2 stelia
M2=Monal 2 stelig WD=fochentag 1 stelig
Y2l 2 stelig MBMulBarcindes Laden
Ya=bahi 4 stelig KK ors!. Zeichen X"
{3-Tagim sk 3 atella LR=Kenruing linke/rechts L/ARAL ——— | b ik dolas
Ha=5tuncle 2 stelly LN =K erwiing inksshechta FI1 /2
U2-Minute 2 stelig SN-Mahtbidummer EBichbry
52-5ekunde 2 stella R
P1. P=Personairummer CU=Tel | pmar Barcode
E1 E3Masshinmnntimmer  CH=Tel Il primé Baycods
F1. Fa=Herstellr.Code R2. REtesicenter Z4hiet e
N2 NE=Laufsnds T agssnummer /
CP=Teil aus Primaibarcods Test oK
TU=Tel s Obifaderibarcode
TL=Tel aus M

Stanoveni grafické upravy koneéné etikety

Aby se mohly provadét zmény v systému oznacovani ¢arovych kédd,
musi mit uzivatel k dispozici bezpe&nostni stupen 2.

PfihldSeni se v systému.
Vyvolani funkce “kontrola”.
Vyvolani funkce “nastaveni”.
Vyvolani funkce “etiketa”.

T A e x|
Endlahel Text 1 : Endlabel Text links Left ’_\
Endlabel Text 2 Endlabel Text rechts Right

Endlabel Text 3

Anz.LabelsLange Label | Pos.BC X Endlabel-Barcode-Typ
1 25 k5 CODE33 =

Zadat zmérenou vySku etikety v poli “délka etikety”.
napf.: 25 mm

Zadat odstup etikety v poli “vzdalenost (odstup)”.
napf.: 3 mm

Zadat poZzadované texty etikety do poli 1 .

napf.:

Konec¢na etiketa text 1 = vyrobce

konecna etiketa text 2 = model

kone&na etiketa text vlevo = levé ulozeni
konec€na etiketa text vpravo = pravé ulozeni

Prostfednictvim poli 2 stanovit pivod pro textové soufadnice.

Stanovit pozici textu konecné etikety 1 prostfednictvim poli “poz.
text 1 X” a “poz. text 1 Y”.

Stanovit pozici textu konecné etikety 2 prostfednictvim poli “poz.
text 2 X” a “poz. text 2 Y”.

Stanovit pozici ¢arového kédu pomoci poli “poz. BC X” a “poz. BC
Y.

Prostfednictvim pole 3 mlUze byt stanoven poZadovany typ pisma.
Pomoci tladitka 4 se vytiskne zadana etiketa.



LSO

0 —

Hersteller Rechter oder Linker Sitz
Model

(1A

0/0

25mm

3Imm

6.9 Uprava definic éarovych kodu

Aby se mohly provést zmény v systému oznacovani ¢arovych kédu,
musi mit uzivatel k dispozici bezpecnostni stupen 2.

— Prihlaseni se do systému.

— Vyvolani funkce “kontrola”.
— Vyvolani funkce “nastaveni”.
— Vyvolani funkce “rozSifeni”.

— V poli “typ primarniho ¢arového kédu” vybrat pfislusny typ.
Tento €arovy kéd je sniman pfes ruéni snimac.

— V poli “typ ¢arového kédu niti” vybrat odpovidajici typ.
Vybér plati pro vrchni nit i pro spodni chapaovou nit.

— V poli “typ ¢arového kodu konecné etikety” vybrat pfislusny typ.

— V polich “identifikace primarniho ¢arového kédu A” (¢arovy kéd pro
material a barvu), “idetifikace primarniho ¢arového kédu B” (€arovy
kéd pro horni a dolni dil), “identifikace primarniho ¢arového kédu
C” (€arovy kod pro vzor Svu) a primarni ¢arovy kéd vzoru
levy/pravy" (€arovy kod pro levy a pravy dil) mohou byt stanoveny
vzory, které pfedavaji do systému relevantni informace (zadani:
“1") pfip. ignorovat nedutlezité informace (zadani: "0").
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napf.

e Primarni ¢arové kody:
(snimany pomoci ru¢niho snimace)
11112233001234567890

e Identifikace primarniho ¢arového kddu v poli “identifikace
primarniho ¢arového kédu A”:
(Carovy kod pro material a barvu)
11110000000000000000

e Identifikagni Cislo:

1111
Pokud jsou dilce zpracovany vylu¢né s identifikacnim Cislem “1111",
mUize byt toto Cislo zadano v poli "identifikace A pozadované hodnoty",
pokud jsou zpracovana rizna identifikacni ¢isla, musi pole
“identifikace A pozadované hodnoty” zUstat volné.

ErEE————————— x|
Endlabel Text 1 [Textt Endlabel Text links Left
Endlabel Text 2 Text2 Endlabel Text rechis Right
Endlabel Text3 [fes
Pos Text1 X Pos TextZX Pos Texid% Pos L/RX Anz LabelsLangs Label | PosBCX  Endlabel-Barcode-Typ
[T F TR T 5 e 1 25 peelis wm |CODE3S -
Pos.Text1 Y Pos.TextZY Pos.Texi3Y PosL/RY Richtung  Abstand Pos.BLY
B om0 w5 (B m (B B e [
Tl Font T2 Font L/A Fonl Hihe
[ S m (o
Aufbau Endlabel-Barcode
[D2MZY2N3
[2=Tag 2 stefig WE=Kalenderwoche 2 stelig
2= onat 2 el WD=\/nehentag 1 stellig
2=lah 2 stelig ME=MultiBarcodes Tt
‘a=lahi 4 stellig Ki=Korst. Zeichen 3"
J3=Tag im e 3 stellig LB =Kerrung inksAechts LR/ —————————— by Labeldruck definiersn:
Ha=Stinde 2 stalig LN=Kerpung inks/zchts 071 /2
UZ=Minte 2 stelig Sh=Nahibidnuimme: Speichern
S2=Sekunds 2 ttelig 1=lahi 1 stellig
P1. P4=Personslnummer CO=Tail | primé Barcods
E1. E3=Maschinsinummer  CA=Tai [l primar Barcode.
Fl, Fd=Hersteller-Code R2 RBresidenter Z5He!
N2.NE=Leuferde Tagesnummer
CP=Teil aus Primabarcods Tesi oK
TU=Teil aus Obetfadenbarcode
TL=Teil aus Untetadenbarcods

— Pomoci pole “identifikace primarniho ¢arového koédu B” je
stanoveno, ktery druh je dilcem, svr§kem, stfednim nebo spodnim
dilcem.

Napf.:

e Primarni ¢arovy koéd:
(snimano pomoci ru¢niho snimace)
11112233001234567890

e ldentifikace primarniho ¢arového kodu v poli “identifikace
primarniho ¢arového kodu B”:
00001100000000000000

e Identifikacni &islo:
22

e ldentifika¢ni Cislo musi byt definovano v jednom z poli “Cast ID 1",
Cast ID 2" a "Cast ID 3". Zadani stejného identifikacniho &isla ve
vice nez v jednom poli neni mozne.

e Prostfednictvim pole “identifikace primarniho ¢arového kédu C”
jsou stanoveny parametry Siti.
Napf.:
e Primarni ¢arovy kod:
(snimano pomoci ru¢niho snimace)
11112233001234567890

e ldentifikace primarniho ¢arového kodu v poli “identifikace
primarniho ¢arového kédu C”:
00000011000000000000

e Identifikaéni ¢islo:
33



Prfes identifikacni Cislo jsou z databaze vyvolavany pfislusné
parametry (zde vzor Svu s Cislem 33).

Upozornéni

Od verze softwaru 550-767A07 se daji zhotovit 3-mistné vzory Sva.

Pfitom je tfeba dbat na to, aby pfi identifikaci C byla obsazena 3 mista

a tim nejsou jiz vyvolatelné 2-mistné vzory $va.

Trojmistné vzory SvU musi byt opatfeny identifikaci vzoru Svu mezi 100

- 999 (identifikace mezi 001 - 099 nejsou pfipustné).

— Prostfednictvim pole “vzor primarniho ¢arového kodu levy/pravy”

se stanovi, zda se jedna o pravé nebo levé ulozZeni.

Z.B.:

e Primarni ¢arové kody:
(snimany pomoci ruéniho snimace)
11112233001234567890

e Identifikace primarniho ¢arového kédu v poli “vzor primarniho
¢arového kodu levy/pravy”:
00000000110000000000

e Identifikacni ¢islo:
00

— V polich “ID vlevo” pfip. “ID vpravo” musi byt definovano pfislusné

identifikaéni ¢islo.

Priklad se dvéma dilci:

11112233001234567890 11112333001234567890
“identifikace primarniho ¢arového kédu A”:
11110000000000000000 11110000000000000000
Identifikacni Eislo:

1111 1111

Identifikagni Cisla jsou stejna = ok.

11112233001234567890 11112333001234567890
“Identifikace primarniho ¢arového kédu B”:
00001100000000000000 00001100000000000000
Identifikagni Cislo:

22 23

Identifikacni ¢isla jsou nestejna = ok.

Dilec s identifikacnim Cislem 22 je horni poloha, identifikacni €islo 23

je dolni poloha.

11112233001234567890 11112333001234567890
“Identifikace primarniho ¢arového kédu C”:
00000011000000000000 00000011000000000000
Identifikacni Cislo:

33 33

Identifikacni ¢isla jsou stejna = ok.
Parametry Siti €. 33 jsou snimany z databaze.
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11112233001234567890 11112333001234567890
“Vzor primarniho ¢arového kodu levy/pravy”:

00000000110000000000 00000000110000000000
ID-Nummer:
00 00

Identifikacni Cisla jsou stejna = ok.
Sije se pravé ulozeni.
Text pro pravé uloZeni bude vytiStén na konecné etiketé.

— Pomoci pole “primarni ¢arovy kéd - vzor - etiketa” mohou byt
informace vytistény ze vstupniho ¢arového kédu na konecné
etiketé.

— Pomoci pole “zobrazeni vzoru mnohonasobnych ¢arovych kédld” se
stanovi, kolik ma byt snimano a ukladano do paméti dodatecnych
¢arovych kodd (mnohonasobné ¢arové kody).

PoZadovany pocet je realizovan vybé&rem pfislusného mista
primarniho ¢arového kodu.

— Prostfednictvim pole “tisk vzoru mnohonasobnych ¢arovych kodu”
mohou byt vytistény informace z mnohonasobného ¢arového kodu
na konecné etikets.

(Viz informacni kéd “MB” kapitola 6.7)



POZOR'!
Sit se mize jen na kompletn& smontovaném stroji, na kterém jsou

kromeé jiného namontovana vS8echna ochranna zafizeni!

T 2 i
(I .i_‘ | H

Zapnout vytvorené Sici misto
— Stisknout tlacitko 3 ( svétlo 4 blikne. )
— Pockat, az svétlo 4 sviti.

— Zapnout hlavni spina¢ 1 a 2.
Windows je v provozu a je zahajen program “nastaveni.exe”.
Stroj je zkontrolovan a inicializovan.

— Popf. sejmout kuzel jehelni niti.
— Popf. sejmout kuzel spodni chapacové niti.

Fadenbarcode mit Handscanner lesen

0K Abbruch
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Zadat Cislo civky ( vyryté na civce ).

; naue Spulen-Nr

| [1..999] +

Pfihlaseni se do systému

PfihlaSeni probiha protazenim karty s ¢arovym kédem snimacem
magnetickych karet.

Operator se mGze alternativné i ru¢né pfihlasit nasledujicim
zpusobem:

Stisknout pole “pfistup”.
Stisknout pole “pfihlaseni”.
Zadat jméno a heslo.

X
Diirkopp Adler AG ooy
SollreiBnaht -Visualisierung tomorrow
Datum: 20.06.2006 Name: DEMO
Zeit: 09:33-39 Personal-Nummer:  |10000000
Maschina- |00

" %
Anmeld elden | ] schen Bed.anz.

Sicherheitsstufe: 2

Siti je mozné jen tehdy, kdyZ je rozb&h systému a snimani kuzelu
jehelni niti, spodni chapacové niti i civky bezchybné.

Jinak neexistuje zadna zaloha $vu, misto toho se objevi hlaseni chyby.



Siti

— Stisknout pole “Siti.

— Snimat dilce, které maji byt zpracovany Sitim.
Mize byt nejdfive definovano az 9 dalSich ¢arovych kaédda.
VSechny dfive definované ¢arové kddy musi byt snimany.

Bitte zusatzliche Barcodes einscannen
Bitte zusatzliche Barcodes einscannen

[ee111120237R

[281112203378

‘Abbruch:

— Mduze se zacit s Sitim v oblasti Sva.
Nerovné oblasti $vU jsou nehlidané oblasti SvU, dioda sviti na
zarazce zelené v rovnych oblastech $vi ( kontrolované oblasti Svi
), jinak sviti dioda Cervené.

— Dojde-li k néjaké chybé v kontrolovaném useku $vU, objevi se

hlaseni chyby. n

Nama: USERC
PFursonal-Nummas: 12349
Srwchodhtasioln 1

v

g

— Pro uzivatele s bezpe&nostnim stupném 0 je postup Siti
zablokovan.

— Uzivatelé s bezpe&nostnim stupném 1 nebo 2 mohou zase postup
Siti uvolnit, kdyz se pfihlasi do systému ( pomoci karty s ¢arovym
kdédem ) a stisknou pole “dale”.
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7.1 Snimani Svu ( volba)

Na hlavé stroje mize byt volitelné umistén snimac svu 1.

— Na konci 8vu se zkontroluje, zda byla na8ita spravné etiketa s
¢arovym kédem.

— Neni-li etiketa zfetelna, objevi se nejdfive upominka a potom
nasledujici upozornéni:

'E Endlabel-Barcode nicht gelesen

0K

— Uzivatelé s bezpecnostnim stupném 1 nebo 2 mohou ru¢né snimat
etiketu podle konce Svu, nebo mohou vytisknout novou etiketu.

EndlablHalcode nicht gelesen ‘
Endlabelbarcode mit Handscanner lesen

Labeldruck wiederholen
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8. Udrzba

POZOR NEBEZPECi ZRANEN !

A Vypnout hlavni vypinaé
Udrzba vytvofeného Siciho mista maze byt provadéna jen pfi vypnutém
stroji!

UPOZORNENi
Cisty 8ici stroj je |épe chranény pfed poruchami!

— Cistéte denné& oblast chapade, odstfihovade niti, stehovou desku,
podavac a Sici hlavu od prachu ze Siti, od zbytkud niti i odpadu ze
stfihani!

— Cistéte denné& olejovou vanu!

Denné zkontrolujte stav vody v regulatoru tlaku. VySka hladiny vody se
nesmi zvySit az k filtraéni vloZce 2. Po zaSroubovani vypustného
Sroubu 3 se voda vypusti pod tlakem z odlu¢ovace vody 1.
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8.2

Natirani olejem

A

POZOR NEBEZPECi POSKOZENI !
Olej muze zpusobit vyrazky na kazi!
Zabrante delSimu kontaktu s kGzi!
Umyvejte se fadné po kontaktu s kazi!

VAN

POZOR'!
Manipulace s mineralnimi oleji i jejich odstrafiovani podléha zakonnym
ustanovenim.

Stary olej odevzdavejte do autorizovaného sbérného mista!
Chrarnte Vase zivotni prostfedi, dbejte na to, aby se olej nerozlil!

64

Pro naplhovani zasobniku s olejem pouzivejte vyluéné mazaci olej
DA-10 nebo rovnocenny olej s nasledujici specifikaci:

—  viskozita pFi 40°C: 10 mm?/s
— bod vzplanuti: 150°C

DA-10 muzZe byt odebiran v prodejnach firmy DURKOPP ADLER AG
pod nasledujicimi Cisly jednotlivych &asti:

250 ml-nadrz: 9047 000011
1-litrova nadrz: 9047 000012
2-litrova nadrz: 9047 000013
5-litrova nadrz: 9047 000014

— Povolit plnici Sroub oleje 2 a naplnit olejem.
— Zkontrolovat stav oleje v prizoru 1.

Stav oleje musi byt mezi “PRAZDNY” a “PLNY”.

— NaSroubovat plnici Sroub oleje 2.
— Pfebytecny olej odstranit z olejové vany.
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