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Uvod

Navod k pouzivani ma usnadnit seznameni se strojem a moznostmi jeho
vyuziti, k némuz je urcen.

Tento material obsahuje dilezité pokyny pro bezpecény, spravny
a hospodarny provoz stroje. Jeho dodrZzovani pomaha vyhnout se rizikiim,
snizit prostoje a naklady na opravy, zvySit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Pfilozena dokumentace vhodné dopliiuje pokyny na zéakladé platnych
narodnich predpist tykajicich se bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho
prostiedi.

Uvedena dokumentace musi byt neustale k dispozici na pracovisti stroje.

Tyto pokyny si musi pfecist a fidit se jimi kazda osoba, ktera je povéfena na
stroji nebo se strojem pracovat.
Tim je minéno:

- obsluha véetné pfipravy stroje, odstrariovani poruch v pribéhu prace,
odstrariovani vyrobnich odpadu, o$etfovani stroje

- udrzba (kontrola, oprava)

- doprava.

Obsluhujici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly
jen povéfené osoby.

Obsluhujici pracovnik je povinen alespor jednou za sménu stroj
prekontrolovat s ohledem na zevné znatelné 8kody a zavady.
Nastalé zmény (v€etné chovani stroje za provozu), které ohrozuji
bezpecnost, je povinen ihned ohlasit.

Pouzivajici podnik musi dbat na to, aby stroj byl provozovan vzdy jen
v bezvadném stavu.

Zasadné nesméji byt Zadna bezpecnostni zafizeni demontovana ani
vyfazovana z provozu.

Je-li nutné demontovat bezpec€nostni zafizeni pfi Upravé, opravé nebo
udrzbé&, musi byt ihned po ukon&eni udrzbafskych nebo opravarenskych
praci bezpe€nostni zafizeni opét namontovana.

Svévolné zmeény na stroji vylucuji ru€eni vyrobce za Skody z toho vzniklé.

Dbejte v§ech bezpecnostnich pokynil a upozornéni na nebezpedi
umist&nych na stroji. Zluto&ern& pruhované plochy oznaduji mista trvalého
nebezpedi, napfiklad nebezpeli zmacknuti, fiznuti, poranéni stfihacim
pohybem nebo narazem.

Vedle pokyn(i uvedenych v tomto navodu k obsluze dodrZujte i obecné platné
bezpecnostni a protiurazové predpisy.



VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzeni dale uvedenych bezpecnostnich pokyni miize vést
k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

1. Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s prislusnym
navodem k obsluze a pouze patficéné zau¢enou osobou.

2. Pred uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

3. Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfislusnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrZovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni pfedpisy.

4. Privymeéneé Sicich nastrojli (napfiklad jehly, pritlacné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinatem
nebo vytazenim sitové vidlice ze sité.

5. Denni udrzbarské prace smeji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

6. Opravarenské prace jakoz i specialni udrzbarské prace smeji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau¢enymi osobami.

7. Pro udrzbaiské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napajeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau€enymi odbornymi silami.

8. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

9. Prace na soucastech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

10. Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s nasim
souhlasem a s dodrzenim v8ech pfislusnych bezpec¢nostnich predpisu.

11. PFiopravach je nutno pouzivat nahradni dily nami schvalené
k pouzivani.
12. Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, ze Sici

jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

13. Kpfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpist platnych v dané zemi (také viz bod 8).

A

Nebezpedi urazu!

Bezpecnostni pfedpisy opatifené témito znackami je bezpodminené nutné dodrzovat. f ‘
Respektujte mimoto i vSeobecné bezpecnostni pokyny.
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1. Rozsah dodavky

Rozsah dodéavky zavisi na Vasi objednavce. PfezkouSejte laskavé pfed
nainstalovanim, zda jsou k dispozici v8echny potiebné dily.

— Zakladni vybaveni

— Jednotka udrzby 1

— Kolenovy spinac€ 2

— Osvétleni Siti

— PFidavné vybaveni

— Drobné dilce v pfibalu




2. VsSeobecné a jisténi pri dopraveé

POZOR'!
Vytvofené Sici pracovisté smi byt nainstalovano jen vyskolenym

odbornym personalem,

2.1 Jisténi pri dopravé

Pfed nainstalovanim je tfeba odstranit jiSté€ni pfi dopravé!

— Ostranit jistici pasy a dfevéné listy na horni ¢asti, stole a na
podstavci.

— Odstranit jistici $palek a pasy na motoru.

2.2 Zapojit ovladani (PC)

— Zapojit zastr¢kova spojeni 1.
— NaSroubovat napajeci vedeni 2.

2.2.1 Kontrola data a ¢asu

Pozor:

Po zapnuti bezpodmine&né zohlednit lokalni udaje 3!

— Zkontrolujte datum a popfipadé opravte.

— Zkontrolujte ¢as (AM event. PM) a popfipadé opravte.



2.3 Doprava uvnitf zakaznikova zavodu

K vnitrozavodni dopravé musi byt Sici stroj a ovladaci jednotka (PC)
nadzvednuty a dopravovany na vhodném voziku (napf. zdvizny vozik).

Evtl. vSechna zapojeni mezi Sicim strojem a ovladaci jednotkou
uvolnit.

2.4 \Vypnuti klinového remene

Po pfepravé je tfeba pfezkouSet vypnuti klinového femene nastavené
v tovarné.

Klinovy femen 1 musi byt tak vypnut, Ze se d& je$té prohnout
pfitlacenim prstem o cca. 10 mm.

— Uvolnit matice 2a 3.

— Sici pohon sklapét, az se dosahne zadaného vypnuti klinového
femene.

— Matice 2 a 3 pevné utahnout.




2.5 Namontovat nit'ovy stojanek

Konstrukce a poloha nitového stojanku 3 jsou zfejmé z obrazku.

Nitovy stojanek 3 vsunout do otvoru stolni desky a upevnit
pfipojenymi maticemi 1 a 2.

Pfipevnit drzak civky pfize a odvijeci ramena. Drzak civky a
odvijeci rameno dané civky pfize musi stat vzajemné kolmo.

Evtl. pfidrzné koliky 4 nastavit souhlasné s vySkou kuzelu jehelnich
niti.

Kuzel jehelni niti musi po dotazeni Sroubu upevnéni 5 ovladat
vypinac 6.




2.6

2.7

Nastavit pracovni vysku

Nastaveni pedalu

Pracovni vySka je od 685 do 1085 mm nastavitelna
(méfeno k hornimu okraji desky stolu).

Pracovni vySka byla nastavena v tovarné na 790 mm.
— Nastavit pracovni vySku podle pfani stisknutim tlagitka 1.

Pedal 3 musi byt tak sklonén, aby mohl byt oviadan obsluhou
neomezené dopfedu a dozadu.

— Uvolnit Sroub 2.
— Nastavit pfislusné pedal 3.
—  Sroub 2 znovu dotahnout.




3. Elektrické pFipojeni

POZOR'!
VSechny prace na elektrickém vybaveni Siciho pracovisté sméji
provadét jen elektri¢ti odbornici nebo pFisludné zaskolené osoby!

Sitova zastréka musi byt vytazenal!

3.1 Jmenovité napéti

POZOR'!
Jmenovité napéti udané na typovém Stitku a sitové napéti existujici na

misté nainstalovani musi souhlasit!

3.2 VyzkousSet smér otaceni motoru

POZOR'!

Pfed uvedenim Siciho pracovi$té do provozu musi byt vyzkouSen smér
otaceni motoru.

Zapnuti Siciho pracovisté pfi nespravném sméru otacek maze vést k
poskozeni.

o
s

(£}

vario do

Remenice se musi otaget ve sméru Sipky.

— Smér otaeni se nastavuje na ovladacim panelu.
Pokud smér otaCeni nesouhlasi, musi byt jeho nastaveni opraveno
na ovladacim panelu!



3.3 Vyzkouset polohovani

Sici stroj nutno nastavit do potiebné polohy, kdyZ je nitova paka
v horni dvrati.
Snimac polohy 2 je s krouzkem snimace polohy 1 upevnén na hfideli.

U hotové smontovanych Sicich stroju je nastaveni provedené v tovarné
vyznaceno barevnym znacenim.

Vyzkouset polohovani

Zapnout Sici stroj. Pedal zcela dozadu seSlapnout a podrzet.
Nit je ustfizena a Sici stroj je v nastaven do polohy 2.

VyzkouSet ruénim kolem, zda nitova paka stoji v horni Gvrati.

Zkorigovat polohovani

Pokud neni polohovani spravné, pak je nutno nastavit pfes fizeni
znovu referencni bod.

Nastaveni je popsano v servisnim navodu!



3.4 Nastavit parametr

— Zapojit ovladaci panel 1 na zdifku 2 a parametr nastavit podle n
tabulky.



4. Pneumatické zapojeni

Pneumaticky systém Siciho pracovisté a dodate¢nych zafizeni musi
byt napajen bezvodym stlatenym vzduchem.

Tlak v siti musi ¢init 8 az 10 baru.

Pfipojit jednotku udrzby tlakového vzduchu

— PfFipojnou hadici 3 (Obj. €. 0797 003031) pomoci hadicové spojky
R 1/4" pFipojit na sit stlateného vzduchu.

Nastavit provozni tlak

Provozni tlak ¢ini 6 bar(.
Muaze byt vy¢ten na manometru 4.

— Zvysit tlak: Oto¢nou rukojet 5 zvednout a otocit ve sméru
hodinovych rucicek.

— Snizit tlak:
Otoc¢nou rukojet 5 zvednout a otodit proti sméru hodinovych
rucicek.

10



5. Mazani

5.1 Naplnit olejem

stejné hodnotny olej s nasledujici specifikaci:
- Viskozita pfi 40°C: 10 mm?/s
— Bod vzplanuti: 150°C

Pouzijte k naplnéni olejové nadrzky vyluéné mazaci olej DA-10 nebo n

DA-10 Ize nakoupit v prodejnach firmy DURKOPP ADLER AG
(viz navod k obsluze).

— Uvolnit Sroub 2 pro plnéni a naplnit olejem.

— Kontrolovat stav oleje na olejoznaku 1. ]
Stav oleje musi byt mezi “ PLNY ” a “ PRAZDNY ” .

— Dotahnout znova Sroub plnéni oleje 2.
Odstranit pfeteCeny olej z olejové vany.

5.2 Regulace mazani chapace

POZOR'!

Aby bylo zajisténo bezpeéné mazani b&éhem doby zédb&hu Siciho stroje,
nastavuje vyrobni zavod na pomérné velké mnozstvi oleje.
Toto nastaveni je tfeba prfezkouSet a zkorigovat podle doby zabéhu!

Viz téz provozni a servisni navod!

11



5.3 Naolejovat knoty a plst

12

Pfi nainstalovani stroje a po delSi dobé klidu je tfeba knoty a plsté
v hlavé napustit trochou oleje.

OdsSroubovat kryt hlavy 3.
Knoty a plst 1 napustit trochou oleje.

Nasadit kryt hlavy 2 a pevné zadroubovat.

Plstény jazyk 2 krytu hlavy musi byt sevien mezi odsavaci plsti 4
a Sroubenim knotu 6.

Foélie 5 musi dosedat na vnitfni strané krytu hlavy.



6.

Zkouska Siti

Na zavér instalacnich praci je nutno provést zkousku Siti!

Pozor, nebezpeci poranéni !
Navlékat horni a spodni nit jen pfi vypnutém stroji.

— Navléci horni a spodni nit.

— Vybrat Sici dilo ke zpracovani.

— Zapnout stroj a nastavit zadané funkce a hodnoty na fizeni.
— Provést zkousku Sitim nejprve pomalu a pak s vyS§i rychlosti.

— PrezkouS$et, zda Svy odpovidaji pozadovanym pozadavkam.
Pokud nikoliv, pak je tfeba provést sefizeni a opatfeni uvedena
v navodu k pouZziti.

V pfipadé potieby je nutno provést téZ sefizeni a opatfeni uvedena

v servisni knizce.

13



Pro Vade poznamky:
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