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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximaini peclivosti.
Obsahuje informace a pokyny pro zajisténi bezpe&ného a dlou-
holetého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepseni,
oznamte nam je prostfednictvim Zakaznického servisu
(E3 str. 161).

PovaZuijte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe
dostupném misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je uréen pro:

» Personal obsluhy:
Skupina osob je zaskolena na stroji a ma pristup
k navodu. Pro personal obsluhy je obzvlasté dllezita
kapitola Obsluha (d str. 19).

* Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdeélani, které
ji kvalifikuje k udrzbé nebo k odstrafiovani zavad.
Pro odborny personal je obzvlasté dulezita kapitola
Instalace (E2 str. 139).

Servisni navod je dodavan zvlast.
Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dal$ich predpokladud
personalu, dodrzujte také kapitolu Bezpecnost (LJ str. 9).

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017
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1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a zna¢ky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rizné informace uvedené
v tomto navodu znazornény nebo zvyraznény pomoci
nasledujicich znacek:

Spravné nastaveni

AN

Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy

&

Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym souc¢astem.

=

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pfiprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze

N =

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:

prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok

Je bezpodmineéné nutné dodrzet pofadi jednotlivych krok(.

. Vyc¢ty jsou oznaceny odrazkou.

S Vysledek ¢innosti
Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.
m Dulezité
Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni
pozornost.

6 Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017
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(1)

Bezpeénost

Udaje o umisténi

Informace
Doplnujici informace, napf. o alternativnich mozZnostech obsluhy.

Poradi

Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po
nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Dulezita vystrazna upozornéni pro uZivatele stroje jsou specialné
oznacéena. Obzvlasté dulezita je bezpeénost, proto jsou symboly
nebezpedi, stupné& nebezpedi a jejich signaini slova popsany
zvlast v kapitole Bezpeénost (L str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u idaju
o0 mistu pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté
pracovnika obsluhy.

1.3 DalsSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobca.

Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik
a prohlasili, Ze jejich konstrukce odpovida platnym evropskym

i narodnim predpisim. Pouzivani zabudovanych komponent

v souladu s uréenim je popsano v pfislusnych navodech vyrobcu.

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 7
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1.4 Rucéeni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny
s prihlédnutim k aktualnimu stavu techniky a platnym normam
a predpistim.

Dirkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpUsobené:
* rozbitim nebo poskozenim stroje zplisobenym pFepravou,
* nedodrzenim navodu,
+ pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,
* neautorizovanymi Upravami stroje,
* vyuzitim nevySkoleného personalu,

* pouzitim neschvalenych nahradnich dild.

Preprava

Dirkopp Adler neruci za rozbiti a poskozeni zplisobena pfepravou.
Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody
reklamujte u posledniho prepravce. To plati i tehdy, kdyz neni
poskozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachazely ve chvili, kdy bylo zji§téno poskozeni. Tim si zajistite
naroky vaci prepravni firmé.

VSechny dalsi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doruceni
dodavky spole€nosti Durkopp Adler.

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017
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2 Bezpecnost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vasi bezpe¢nost.
Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si
pozorné prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecné se fidte udaji
uvedenymi v bezpecnostnich pokynech. Jejich nerespektovani
muze mit za nasledek vazna poranéni a vécné Skody.

A_

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zpusobem popsanym v tomto navodu.

Navod k obsluze musi byt neustale k dispozici na misté pouziti
stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.
PFi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim
vypinaéem nebo vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

» vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojl

+ opusténi pracovisté

+ provadéni praci udrzby a oprav

* navleceni nité
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpecnost
a poskodit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od
vyrobce.

Preprava Pfi pfepraveé stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny
vozik. Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti
sklouznuti.

Instalace Pfipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvale-
nou k pouziti v dané zemi. Sitovou zéstréku smi na pfipojny kabel
montovat pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti Dodrzujte bezpeénostni pfedpisy a pfedpisy urazové prevence
provozovatele jzakonné predpisy bezpeénosti prace a ochrany Zivotniho
prostfedi platné v dané zemi.

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 9
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Bezpecnost

Pozadavky
na personal

Provoz

Bezpecnostni
zarizeni

VSechna vystrazna upozornéni a bezpecnostni znacky na stroji
musi byt vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo poskozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni
znacky okamzité vymérnite.

Pouze kvalifikovany odborny personal smi:
* instalovat stroj
+ provadét udrzbarské prace a opravy
+ provadét prace na elektrickém vybaveni
Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které

pfedtim pochopily tento navod.

Bé&hem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje né€jaka zjevna
poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmeény, preruste praci.
V8echny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému.
Poskozeny stroj nesmite dale pouzivat.

Je zakazano odstrafiovat nebo vyfazovat z provozu bezpecnostni
zafizenistroje. Pokud je to vSak kviliopravé nezbytné, namontujte
bezpecénostni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je
uvedte do provozu.

10
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2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych
upozornénich
Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani€ena barevnymi pruhy.

Barva je pouzita podle zavaznosti nebezpedci. Signalni slova
oznaduji zavaznost nebezpedi.

Signalni slova Signalni slova a ohrozeni, jez popisuji:

Signalni slovo

Vyznam

NEBEZPECi

(se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni.

VAROVANI

(se symbolem nebezpeci)
Nedodrzeni mize mit za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni.

VYSTRAHA

(se symbolem nebezpeci)
NedodrZeni mize mit za nasledek stfedné tézké
nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI

(se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mdze mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN

(bez symbolu nebezpeci)
Nedodrzeni mize mit za nasledek vécné skody.

Symboly V pfipadé ohrozeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho

nebezpedi:

Symbol

Druh nebezpeci

Obecné

Uraz elektrickym proudem

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 11
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Symbol Druh nebezpeci

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

dldls

Priklady Pfiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

%  Takto vypada vystraZzné upozornéni, jehoz nerespektovani
ma za nasledek smrt nebo tézké poranéni.
VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

>

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystraZzné upozornéni, jehoz nerespektovani
muze mit za nasledek smrt nebo téZké poranéni.

12 Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017
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VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.
Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

POKYN

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek vécné Skody.

UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpeci!
‘:@ Nasledky pfi nerespektovani.
Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek ekologické Skody.

Néavod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 13
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3 Popis zarizeni

3.1  Komponenty stroje

Obr. 1: Komponenty stroje

s
Wil

(1) - Horni podavaé pasky (8) - Ridici skiri

(2) - Externi osvétleni Siciho stroje  (9) - Hlavni vypina¢

(3) - Deska stolu (10) - Ovladaci panel OP3000
(4) - Kolenni tlacitko (11)- Olejové knotové mazani
(5) - Spodni podavac pasky (12) - Ruéni kolo

(6) - Pedal (13)- Nitovy stojanek

(7) - Stojan

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 1
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3.2 Pouziti k uréenému ucelu

VAROVANI

Nebezpeciporanéninasledkemkontaktus dily
pod napétim, pohybujicimi se, stfihajicimi

a ostrymi dily!

Pouziti v rozporu s uréenym ucelem muze vést
k Urazu elektrickym proudem, pohmozdéni,
odstfihnuti nebo pichnuti.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené
v tomto navodu.

POKYN

Vécné skody pfi nerespektovani navodu!
Pouziti v rozporu s uréenym Gcelem muaze vést k poSkozeni
stroje.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.
1 ——
Stroj se smi pouzivat pouze se Sitym materialem, jehoz profil
pozadavku odpovida planovanému Ucelu pouziti.

Stroj je ur€en ke zpracovavani pouze suchého Sitého materialu.
Sity material nesmi obsahovat 2adné tvrdé predméty.

Tloustky jehel povolené pro stroj jsou uvedeny v kapitole
Technické parametry (3 str. 183).

Steh musi byt zhotoven niti, jejiz profil pozadavk( odpovida
pfislusnému ucelu pouziti.

Stroj je uréen pro primyslové pouZiti.

Stroj je dovoleno instalovat a provozovat pouze v suchych a udr-
zovanych mistnostech. Pokud stroj provozujete v mistnostech,

které nejsou suché a udrzované, mohou byt zapotrebi dal$i opat-
feni, ktera je nutno dohodnout podle normy DIN EN 60204-31.

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby.

Za $kody zpusobené pouzitim v rozporu s uréenym ucelem
neprebira Durkopp Adler zadnou odpovédnost.

16
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3.3 Prohlaseni o shodé

Tento stroj odpovida evropskym predpistm, které se tykaji
zaru€eni ochrany zdravi, bezpe€nosti a ochrany Zivotniho
prostifedi a které jsou uvedeny v prohlaseni o shodé, pfipadné
v prohlaseni o montazi.

C€
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4 Obsluha

Postup prace se sklada z raznych ukon(. Pro zachovani dobrého
vysledku Siti je nutna bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroje k provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
Pfipravy provadéjte pokud mozno pouze pfi
vypnutém stroji.

Pfed Sitim provedte nasledujici pfipravy:

+ Nasazeni nebo vyména jehly (Ed str. 22)
« Navlec¢eni horni nité (3 str. 24)

« Navlec¢eni spodni nité (3 str. 27)
 Nastaveni napnuti nité (3 str. 36)
 Navleceni vlizelinové stuhy (3 str. 30)
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4.2 Zapnuti a vypnuti stroje

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.

Sijte pouze strojem, ktery je kompletné
smontovany, v€etné v8ech ochrannych zafizeni.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Pokud se nachazi jehla dole a stroj je v referen¢ni poloze,
muZe se jehla nebo hrot chapacée zlomit.

Vypnéte stroj pouze, pokud je jehla nahofe a NEUVIZLA

dole v Sitém materialu.
. _________________________________________________________________________________|

Obr. 2: Zapnuti a vypnuti stroje

/N

(1) - LED kontrolka MESSAGE (3) - Hlavni vypina¢
(2) - LED kontrolka POWER

20
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Zapnuti stroje

Jak zapnout stroj:

1. Zajistéte, aby jehla byla nahofe a neuvizla dole v Sitém
materialu.

m Dulezité
Jehla musi byt v horni Uvrati, aby se jehla a hrot chapace
pfi najeti do referenéni polohy neposkodily.

2. Hlavni vypina¢ (3) uvedte do polohy I.
Kontrolka POWER (2) sviti, kontrolka MESSAGE (1) blika.
% Na displeji se zobrazi pocate¢ni obrazovka:

&

* vlevo tfida stroje
 vpravo firmware

%  Stroj najede do referenéni polohy a je pfipraven k Siti,
jakmile se na displeji objevi uvodni obrazovka.
Rizeni se nachazi na par sekund v automatickém reZimu
(E str. 74) a poté piejde do ruéniho rezimu (EJ str. 66).

Vypnuti stroje

Stroj vypnete takto:

1. Zajistéte, aby jehla byla nahofe a neuvizla dole v Sitém
materialu.

m Dulezité

" Jehla musi stat v horni Gvrati, aby se neposkodila ani ona
ani hrot chapace, jakmile najede stroj pfi dalSim zapnuti do
referencni polohy.

2. Hilavni vypina¢ (3) uvedte do polohy 0.

Ovladaci panel sjede doll. Pokud zhasne kontrolka
POWER (2), jsou stroj i fizeni odpojeny od elektrického
proudu.
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4.3 Nasazeni nebo vyména jehly

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.

Jehlu nasazujte nebo vyménujte pouze ve chvili,
kdy je stroj vypnuty.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!

PoSkozeni nité nebo vynechané stehy v pfipadé nasazeni
tencich jehel. PoSkozeni hrotu chapace nebo jehly v pfipadé
nasazeni tlustSich jehel.

Upravte nastaveni v pfipadé, Zze se nasadi jehly jiné tloustky.

Obr. 3: Nasazeni nebo vyména jehly

W

(1) - Jehelnity¢ (4) -Jehla
(2) - Voditko nité (5) - Vybrani na stvolu jehly
(3) - Stavéci Sroub

22
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Jehlu vymeénite takto:

Otocte ruénim kolem tak, aby jehla (4) byla v horni Gvrati.
2. Povolte stavéci Sroub (3) otvorem voditka nité (2).

Voditko nité (2) musi byt za timto ucelem upevnén uplné
rovné na jehelni ty¢i (1).

3. Vytahnéte jehlu (4) smérem dold.

4. Zasunte novou jehlu (4) az na doraz do otvoru jehelnityCe (1).
Dulezité

Jehlu (4) vyrovnejte tak, aby vybrani na stvolu jehly (5) sméfovalo
dozadu.

5. Utahnéte stavéci Sroub (3) otvorem voditka nité (2).

Poradi

Po pfechodu na jinou tloustku jehly se musi upravit vzdalenost
chapace od jehly (4)(EJ Servisni navod).

Porucha

Nespravna vzdalenost od chapace mulze zplsobit nasledujici
poruchy:

» Pfechod na tendéi jehlu:
* vynechané stehy
+ poskozeni nité
+ poskozeni hrotu chapace

* poskozeni jehly
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4.4 Navleceni horni nité

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.

Nit do jehly navlékejte pouze ve chvili, kdy je stroj
vypnuty.

Obr. 4: Navlec¢eni horni nité (1)

/

(1) - Levy drzak civky (3) - Odvijeci rameno
(2) - Napinaci kladka

Horni nit navléknete takto:

1. Nasadte civku na levy drzak (1).

2. Provlecte horni nit viz obrazek voditky a vedte ji kolem
napinaci kladky (2).
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m Dulezité

Odvijeci rameno (3) musi byt pfimo nad civkami niti.

Obr. 5: Navleéeni horni nité (2)

\y
A\

®
(4) - Nitova paka (9) - Voditko nité
(5) - Regulator horni nité (10) - Voditko nité
(6) - Drzak (11)- Napinaci kladka
(7) - Voditko nité (12) - Napinaci kladka
(8) - Voditko nité (13)- Voditko nité

3. Provleéte horni nit shora dol( voditkem (13).

4. \Vedte horni nit proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem
napinaci kladky (12).

5. Vedte nit ve sméru chodu hodinovych ru€i¢ek kolem napinaci
kladky (11).

6. Provlecte horni nit viz obrazek voditky (8), (9) a (10).

7. Provlecte horni nit pfes regulator (5) a nitovou paku (4).
m Dulezité

PFi navlékani skrz regulator horni nité (5) a nitovou paku (4)

davejte pozor, kolik horni nité je zapotfebi pro bezpeénou tvorbu

stehu. Na potfebném mnozstvi horni nité zavisi, jak se bude horni
nit naviékat (3 str. 37).

8. Vedte horni nit za drzakem (6) smérem dol(.
9. Provléknéte horni nit voditkem (7).

[é,]
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Obr. 6: Navlecéeni horni nité (3)

®

(14)- Ousko jehly (15) - Voditko nité
10. Provléknéte horni nit voditkem (15).
11. Provléknéte horni nit ouSkem jehly (14), tak aby volny konec
sméroval dozadu, resp. k vybrani jehly.
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4.5 Navlec€eni spodni nité

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
Spodni nit navlékejte pouze ve chvili, kdy je stroj
vypnuty.

Obr. 7: Navlec¢eni spodni nité (1)

(1) - Napinaci kladka (3) - Pravy drzék civky
(2) - Odvijeci rameno

W Horni nit naviéknete takto:

1. Nasadte civku na pravy drzak (3).
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2. Provlecte horni nit viz obrazek voditky a vedte ji kolem
napinaci kladky (1).

Dulezité
Odvijeci rameno (2) musi byt pfimo nad civkami niti.

Obr. 8: Navlec¢eni spodni nité (2)

8

(4) - Deska chapace (7) - Napinaci kladka
(5) - Drazka nité (8) - Napinaci kladka
(6) - Voditko nité (9) - Voditko nité

3. Provlecte spodni nit shora voditkem (9).

4. \Vedte spodni nit proti sméru chodu hodinovych rucic¢ek
kolem napinaci kladky (8).

5. Vedte spodni nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
kolem napinaci kladky (7).

Provléknéte spodni nit Etyfmi voditky (6).
Otevrete desku chapace (4) vlevo a vpravo vedle stehové
desky.

8. Otevrete drazku nité (5) .

9. Provlecte spodni nit drazkou (5).

10. Stahnéte spodni nit ze zadni strany pod kryci plech drazky
nité (5).
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Obr. 9: Navleceni spodni nité (3)

(10)- PAidrzovac spodni nité (13) - Kotou¢ nitového podavace
(11)- Otvor chapace (14) - Vedeni spodni nité
(12)- Stehové deska

11. Sejméte kryci desky vpravo a vlevo ze stehové desky (12).
12. PFidrzovac spodni nité (10) zvednéte ze zajisténi.

13. Ruénim kolem otocte do polohy B tak, aby byl kotou¢
nitového podavace (13) vhodné nastaven.

14. Provleclte spodni nit zprava doleva otvory voditka spodni
nité (14).

15. Otacejte ruénim kolem, az se uvolni pfistup k otvoram
chapace (11).

16. Provléknéte spodni nit zprava doleva otvory chapace (11)
a vytahnéte ji cca 3 cm dozadu.

Obr. 10: Navleceni spodni nité (4)

17. Zatlaéte pfidrzovaé spodni nité (10) dolu a zajistéte ho.

18. Nasadte desky chapace (4) opét vlevo a vpravo vedle
stehové desky (12).
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4.6 Navleceni vlizelinové stuhy

Vlizelinova stuha slouZi k zesileni Svu a na podporu faseni.
Vlizelinovou stuhu Ize podavat dvéma zplsoby:

* Horni podava¢ pasky (na horni ¢asti stroje)

* Spodni podava¢ pasky (pod deskou stolu)

Stroj je alternativné vybaven jednim typem podavace pasky.
Pokud se vlizelinova stuha podava nahofe, pfiSije se na Sity

material. Pokud se vlizelinova stuha podava dole, nasije se pod
Sity material.

4.6.1 Navlékani horni vlizelinové stuhy

Obr. 11: Navlékani horni vlizelinové stuhy (1)

1) —Tyé ?3) —I?rzdny prvek
(2) - Sroub (4) - Sroub

Takhle navléknete vlizelinovou stuhu nahore:

1. Uvolnéte Sroub (2) a sejméte ho s brzdnym prvkem (3)
z tyGe (1) smérem doleva.

Nasadte kotou€ek pasky na ty¢€ (1).

Nasadte brzdny prvek (3) zpatky na ty¢€ (1).
Utahnéte Sroub (2).

Kotou€ek pasky nyni jiz nemuze z tye sklouznout.

& H wN

30
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5. Nastavte pomoci Sroubu (4), jak silné ma byt kotou¢ek pasky
brzdén (L1 str. 46).

Obr. 12: Navlékani horni vlizelinové stuhy (2)

AT

(5) - Voditko nité (8) - Napinaci kladka
(6) - Drzak (9) - Vedeni pasky
(7) - Vedeni pasky

6. Vedte vlizelinovou stuhu z kotou€ku pasky (9) a navlékejte
ji shora dolu.

7. Vedte vlizelinovou stuhu ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek
skrz napinaci kladku (8).

8. Provleéte vlizelinovou stuhu shora dol(i vedenim pasky (7).
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9. \Vedte vlizelinovou stuhu za drzakem (6) smérem dolu.

10. Vedte vlizelinovou stuhu podéiné shora PRED voditkem
nité (5).

% NEVEDTE vlizelinovou stuhu podélné za voditkem nité (5),
aby se vlizelinova stuha a horni nit nezamotaly.

Obr. 13: Navlékani horni vlizelinové stuhy (3)

\

(10)- Vedeni pasky

11. Provlecte vlizelinovou stuhu shora dold vedenim pasky (10).
%  Navléknuti vlizelinové stuhy nahofe je dokonceno.
12. Vedte vlizelinovou stuhu stejné jako horni nitsmérem dozadu.
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4.6.2 Navlékani spodni vlizelinové stuhy

Obr. 14: Navlékani spodni vlizelinové stuhy (1)

NUARN

(1) - Otvor v olejové vané (4) - Brzdny prvek
(2) - Vedeni pasky (5) - Sroub
(3) - Sroub (6) -Tyc

Takhle navléknete vlizelinovou stuhu dole:

1.

oE A LN

o

Uvolnéte Sroub (5) a sejméte ho s brzdnym prvkem (4)
z tyCe (6) smérem doleva.

Nasadte kotou€ek pasky na ty¢ (6).

Nasadte brzdny prvek (4) zpatky na ty¢€ (6).
Utahnéte Sroub (5).

Kotouc€ek pasky nyni jiz nemuze z ty¢e sklouznout.

Nastavte pomoci Sroubu (3), jak silné ma byt kotou€ek pasky
brzdén (L3 str. 46).

Vedte vlizelinovou stuhu z kotou¢ku pasky nahoru k vedeni
pasky (2) a navlékejte ji.
Preklopte horni ¢ast stroje (LJ str. 148).

Provléknéte vlizelinovou stuhu smérem nahoru otvorem
v olejové vané (1).
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Obr. 15: Navlékani spodni vlizelinové stuhy (2)

®

P

(1) — Otvor v olejové vané (8) - Napinaci kladka
(7) - Vedeni pasky (9) - Vedeni pasky

9. Provléknéte vlizelinovou stuhu z otvoru olejové vany (1) skrz
vedeni pasky (7).

10. Vedte vlizelinovou stuhu ve sméru chodu hodinovych ru€ic¢ek
skrz napinaci kladku (8).

11. Provléknéte vlizelinovou stuhu vedenim pasky (9).
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Obr. 16: Navlékani spodni vlizelinové stuhy (3)

(10)- Stehova deska

12. Provlecte vlizelinovou stuhu viz obrazek zespoda stehovou
deskou (10).

13. Vedte vlizelinovou stuhu stejné jako horni nitsmérem dozadu.
14. Narovnejte zpatky horni ¢ast stroje (LJ str. 148).

Obr. 17: Navlékani spodni vlizelinové stuhy (4)

=

(11)- Pagka

15. Pro nastaveni tdhla spodniho vedeni pasky uvolnéte
packu (11).

%  Spodni vedeni pasky nesmi pfi $iti branit volnému pohybu.

16. Zajistéte znovu packu (11).
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4.7 Napnuti nité

Napnuti horni nité ovliviiuje spole€né s napnutim spodni nité
vzhled Svu. PFilis silné napnuti niti maze mit v pfipadé tenkého
Sitého materialu za nasledek zpfetrhani niti.

Spravné nastaveni

Napnuti horni nité musi byt pevnéjSi nez napnuti spodni nité.
Napnuti spodni nité je proto opatfeno pruzinou z tenciho dratu.

Porucha v pripadé Spatné nastaveného napnuti nité
+ P¥ilis velké napnuti: stahovani Sitého materialu
+ P¥ilis volné napnuti: vynechané stehy

Napnuti nité se nastavuje pres ovladaci panel OP3000 (L str. 90).

V pfipadé ze nedostacuje 100% napnuti nité, Ize rozsifit
predepnuti (EJ str. 42). Pfitom se nastavi napinaci prvky
predepnuti nité na uzsi rozmér. Napinaci prvky pfedepnuti nité
jsou jinak vzdy otevreny.

36
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4.7.1 Nastaveni mnozstvi horni nité

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez zacnete nastavovat mnozstvi horni
nité, stroj vypnéte.

Mnozstvi horni nité uvolnéné pro tvorbu stehu se uréuje polohou
regulatoru horni nité. Potfebné mnozstvi horni nité zavisi na tioust-
ce Sitého materialu, tloustce nité a typu Svu.

Pro rGzné horni nité a typy $vu se navlékaji navic rozdilnym
zpusobem.

Obr. 18: Nastaveni mnoZstvi horni nité (1)

velmi pruzné méné pruzné
(1) - Nitova paka

m Spravné nastaveni
* Malo elastické nité:
Nitova paka (1) je vidét ve spodni Uvrati t€sné nad
regulatorem horni nité.
+ Velmi elastické nité:
Nitova paka (1) je vidét ve spodni Uvrati tésné pod
regulatorem horni nité.
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Obr. 19: Nastaveni mnozstvi horni nité (2)

(a) (b)

S 7

o~  _°

(1) - Nitova paka (3) - Regulator horni nité
(2) - Sroub

Mnozstvi horni nité nastavite takto:

1. Otacejte ruénim kolem tak, aby nitova paka (1) dosahla
spodni uvraté.

2. Povolte Srouby (2) regulatoru horni nité (3).
3. Posunte regulator horni nité (3) do spravné polohy.
* Pro pevné a bézné Svy (detailni obrazek (a)):
Vedte horni nit otvorem nitové paky (1) a pak pfimo dolu.
* Pro pruzné svy (detailni obrazek (b)):
Vedte horni nit otvorem nitové paky (1) a poté pfes levy
tfmen regulatoru horni nité (3).

4. Utahnéte Srouby (2) regulatoru horni nité (3).
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4.7.2 Nastaveni mnozstvi spodni nité

Uvolnéné mnozstvi spodni nité se uruje polohou podavace
spodni nité. Podavac spodni nité pfizplisobi mnozstvi spodni nité
vzdy pravé nastavené délce stehu, aby bylo utaZeni stehu pfi
kazdé délce a i pfi zhusténi stehu optimalni.

Podavac€ spodni nité Ize nastavit plynule na stupnici od 0 az 5.
Cim vétsi je hodnota, tim vétsi je uvoln&né mnoZstvi nité a tim je

Spravné nastaveni
Spravné nastaveni zavisi na délce stehu a typu Svu.

Zvlasté u extrémnich nastaveni je potfeba davat pozor na to, aby
se jehla bezpe&né zapichovala do fetizkového stehu:

 pruzny Sev (3) u pfili$ kratké délky stehu = stupnice 5

Obr. 20: Nastaveni mnozstvi spodni nité (1)

TR

(1) - Pevny Sev (3) - Vysoce pruzny Sev
(2) - Bézny Sev (balonkovy steh)

Porucha v pripadé pfrilis velkého mnozstvi spodni nité
* Vynechané stehy
* Uvolnéni spodni nité z kotou€e podavace nité
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Obr. 21: Nastaveni mnozstvi spodni nité (2)

(4) - PAdrzovac nité (8) - Stupnice
(5) - Dolni pruh (9) - Sroub
(6) - Otvor (10) - Podavac spodni nité

(7) - Predni hrana
Mnozstvi spodni nité nastavite takto:

Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 148).
Povolte Srouby (9).
Posurite svorku podavac spodni nité (10):

stupnice (8)

» pruznéjSi Sev = pfedni hranu (7) posurite ve sméru 5
stupnice (8)
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E

Obr. 22: Nastaveni mnozstvi spodni nité (3)

N

(4) — PAdrZovac nité (6) — Otvor

(5) — Dolni pruh (10)— Podavac spodni nité
U podavace spodni nité (10) nemérite vySkové nastaveni.
Otvor (6) musi zUstat vzdy nad dolnim pruhem (5) pfidrzova-
Ce nité (4).

4. Utahnéte Srouby (9).

5. Narovnejte horni ¢ast stroje (CJ str. 148).
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4.7.3 Nastaveni predepnuti nité / napnuti pasky

POKYN

Siti prazdnych stehu!
Siti roh(1 s aktivnim zdvihem napnuti a sougasnym zdvihem
patek vede k Siti prazdného stehu.

Zdvih napnuti pfi zvednuti patek aktivujte pouze v pfipadé,

kdy se patky b&hem $vu NEZVEDAJI.
_____________________________________________________________________________________|

Obr. 23: Nastaveni prfedepnuti nité / napnuti pasky (1)

-
T

(1) - Napinaci prvek (2) - Napinaci prvek
(horni nit) (spodni nit)

Dodate¢né napnuti viizelinové stuhy se nastavi stejné jako
pfedepnuti horni a spodni nité na napinacich prvcich.

Obr. 24: Nastaveni prfedepnuti nité / napnuti pasky (2)

©\

(3) - Napinaci prvek
(horni napnuti pasky)

42
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Obr. 25: Nastaveni pfedepnuti nité / napnuti pasky (3)

(4) - Napinaci prvek
(spodni napnuti pasky)

Pfedepnuti nité / napnuti pasky zvysujte takto:

1. Napinaci prvek (1)/(2)/(3)/(4) to¢te ve sméru hodinovych
rucicek +.

%  Napinaci prvek (1)/(2)/(3)/(4) se zavre.

Pfedepnuti nité / napnuti pasky snizujte takto:

1. Napinaci prvek (1)/(2)/(3)/(4) tocte proti sméru hodinovych
rucicek -.

% Napinaci prvek (1)/(2)/(3)/(4) se otevie.

K nastaveni vy88iho mnozstvi horni nité ve Svu viz L str. 37.

Informace
Napnuti vlizelinové stuhy nastavite nejlépe, kdyZ je zapnuto
napnuti pasky a nastaveni Ize zkou$et pfimo pfi Siti.

Pro zapnuti/vypnuti napnuti vlizelinové stuhy viz (EJ str. 44).

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 43



gl DURKOPP
ADLER Obsluha

4.8 Zapnuti a vypnuti napnuti vlizelinové stuhy

V zavislosti na vybavé disponuje stroj spodnim nebo hornim
podavacem pasky.

Obr. 26: Zapnuti a vypnuti napnuti vlizelinové stuhy (1)

(1) - Napinaci prvek (nahore)

Obr. 27: Zapnuti a vypnuti napnuti vlizelinové stuhy (2)

(2) - Napinaci prvek (dole)

U obou typll podavacl pasky je vlizelinova stuha vedena pres
napinaci prvek (1)/(2), ten Ize libovolné zavirat a otevirat.

U hodnot faseni 0-7 je napnuti pasky vypnuto. Od hodnoty
faseni 8 je napnuti pasky automaticky zapnuto; sviti tlagitko (3).
Napnuti pasky Ize kdykoliv vypnout.
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Napnuti pasky se nastavi stejné jako predepnuti horni a spodni
nité (EJ str. 42).

Obr. 28: Zapnuti a vypnuti napnuti vlizelinové stuhy (3)

(3) - Tlagitko
Napnuti pasky zapnete takto:

1. Stisknéte tlacitko (3).
% Napnuti pasky je zapnuto.

Napnuti pasky vypnete takto:

1. Stisknéte tlacitko (3).
% Napnuti pasky je vypnuto.

Informace
Hodnotu Faseni, od které je napnuti pasky automaticky zapnuto,
Ize pfizplsobit pies OP3000 (I str. 110).
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4.9 Nastaveni brzdy pasky

Informace

Pokud se vlizelinova stuha pravé nepfisiva ke Svu, maze byt
dlvod v uvolnéném podavaci pasky a/nebo v pfilis malém napnuti
vlizelinové stuhy.

Pokud je napnuti pasky pfili§ vysoké a/nebo je moc silné nasta-
vena brzda pasky, zesili se tim faseni.

Napnuti vlizelinové stuhy Ize nastavit prostfednictvim napnuti
pasky (3 str. 44). Brzda pasky reguluje podavac pasky.

V zavislosti na vybavé disponuje stroj spodnim nebo hornim
podavacem vlizelinové stuhy (L str. 30).

Aby vlizelinova stuha vhodnym zpusobem podporovala rovny
Sev a pozadovanou hodnotu faseni, je potfeba spravné nastavit
brzdu pasky.

Horni aspodni podavac pasky se pfitom brzdi na zakladé stejného
principu.

Obr. 29: Nastaveni brzdy pasky (1)

@/

(1) - Kotoucek pasky (nahore) (3) - Matice
(2) - Sroub

46
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Obr. 30: Nastaveni brzdy pasky (2)

(1) - Kotoucek pasky (dole) (3) - Matice
(2) - Sroub

Horni/spodni brzdu pasky nastavite takto:

Povolte matici (3).
Povolte Sroub (2), abyste uvolnili brzdu pasky.

Utahnéte Sroub (2) pevnéji, abyste posilili brzdu pasky.

P bd =

PriSroubujte matici (3), abyste upevnili Sroub (2).
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4.10 Zaaretovani zvednutych pfitlaénych patek

VYSTRAHA

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Nesahejte pod zvednuté pfitlacné patky.

Obr. 31: Zaaretovani zvednutych pritlacnych patek

(1) - Aretacni tlacitko
Zvednuté pritlaéné patky zaaretujete takto:

1. Pro zvednuti pfitlaCnych patek seslapnéte pedal do
polohy -1 nebo do polohy -2 a drzte ho.

%  Sici patky jsou zvednuty, pokud je pedal drzen v poloze -1
nebo poloze -2 .

Stisknéte aretacni tlacitko (1) a drzte ho.
Pedal uvolnéte (poloha 0).
Pustte aretacni tlacitko (1).

& H wN

Sici patky jsou zaaretovany v poloze zvednuti.
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W Aretaci zruSite takto:

1. Seslapnéte pedal do polohy -1.
2. Pedal uvolnéte (poloha 0).

% Aretacni tlacitko (1) se uvolni; aretace se zrusi.

4.11 Nastaveni zdvihu pritlacné patky

Zdvih pfitlatné patky Ize nastavit ota€enim regulacniho kolecka
na hodnoty 2—7 mm.

Vys8i zdvih pfitlaéné patky Ize zapnout levym tlacitkem
(C3 str. 54).

Obr. 32: Nastaveni vysky zdvihu

(1) - Regulaéni kolecko (2) - Znacka
W Zdvih pfitlacné patky nastavite takto:

1. Nastaveni zdvihu pfitlaéné patky:

» ZvySeni zdvihu pfitlacné patky: pooto€enim regulaéniho
kolecka (1) proti sméru chodu hodinovych rucicek

* SniZeni zdvihu pfitlaéné patky: pooto€enim regulaéniho
kolecka (1) ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek

%  Znacka (2) ukazuje nastaveni vysky zdvihu patky.
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4.12 Nastaveni tlaku pritlaéné patky

POKYN

Muze dojit k vécnym skodam!
Poskozeni Sitého materialu.

Nastavte tlak pfitlacné patky tak, aby Sity material nemohl
ani sklouznout ani se neposkodil.

Obr. 33: Nastaveni tlaku pritlacné patky

(1) - Sroub (2) - Matice
Tlak pfitlacné patky nastavite takto:

1. Povolte matici (2).
2. Nastaveni tlaku pritlaéné patky:

+ Zvyseni tlaku pfitlaéné patky: pooto¢enim Sroubu (1) ve
sméru chodu hodinovych ruci¢ek

 Snizeni tlaku pfitlacné patky: pooto¢enim Sroubu (1) proti
sméru hodinovych ruci¢ek

3. Utahnéte matici (2).

Dulezité

Pokud se vyrazné zméni tlak pfitlacné patky, je potfeba Faseni
znovu zkalibrovat (EJ Servisni navod).

50
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4.13 Pouziti kolenniho tlacitka béhem Siti
Kolennim tlac¢itkem Ize zapnout a vypnout funkci béhem Siti.

Obr. 34: PouZiti kolenniho tlacitka béhem Siti (1)

(1) - Packovy prepinac (2) - Kolenni tlacitko

Polohou packového prepinace (1) je funkce zapnuta nebo
vypnuta.

0 = funkce je vypnuta
1 = funkce je zapnuta

Kolenni tlacitko (2) je z vyroby obsazeno funkci Nastaveni
hodnoty faseni na 0 a obracené.

@ Informace
Kolenni tlagitko (2) Ize obsadit i jinymi funkcemi (CJ str. 118).
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Obr. 35: Pouziti kolenniho tlacitka béhem Siti (2)

(2) — Kolenni tlac¢itko

W Pouzivejte kolenni tlacitko b&éhem Siti takto:

Stisknéte kolenni tlacitko (2).
Resetujte hodnotu faseni na 0.
Znovu stisknéte kolenni tlacitko (2).

FN g

Je znovu zapnuta pfedchozi hodnota faseni.
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4.14 Tlacitkovy panel na ramenu stroje
Na ramenu stroje se nachazi dvoutlacitkovy panel a tla€itko se
Sipkou.

Obr. 36: Tlac¢itkovy panel na ramenu stroje

(1) - Levé tlacitko (3) - Pravé tlacitko
(2) - Tlacitko se Sipkou

Jsou uloZeny nasledujici funkce:
« Levé tladitko: Rychlé pfestaveni zdvihu (1 str. 54)
 Pravé tlacitko: Napnuti pasky (3 str. 44)

* Tlacgitko se Sipkou: Zména &asti Svu (v automatickém rezimu,
str. 74)
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4.15 Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu

Levym tlagitkem Ize zapnout a vypnout maximalni zdvih béhem
Siti.

Obr. 37: Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu

(1) - Tlacitko
Zapnéte a vypnéte maximalni zdvih takto:

Stisknéte tlacitko (1), abyste pfepnuli na maximalni zdvih.
Tlacitko (1) sviti a signalizuje, Ze je funkce zapnuta.
Stisknéte znovu tlagitko (1), abyste vypnuli maximalni zdvih.

FN g

Tlacgitko (1) zhasne a signalizuje, ze je funkce vypnuta.
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4.16 Zapnuti a vypnuti odirezavace okrajt

VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni zptsobené otevienym
ostiim!

Oteviena ostfi mohou zpUsobit zranéni.
Nesahejte do prostoru fezani.

Ttida 550-12-34 je vybavena odfezavacem okraja.
Odrezavac okraju se zapina a vypina tlacitkem (1) na ovladacim
panelu OP3000.

Odrezavac okrajl Ize v ruénim rezimu kdykoliv zapnout a vypnout
(EJ str. 66). Horni nUZ je vybaven tak, aby se i pfi zapnuti béhem
Siti bezpelné zafezaval.

Obr. 38: Zapnuti a vypnuti odfezavace okraji

(1) - Horni programovatelné tlacitko

Odfezavac okraju zapnete takto:

1. Stisknéte horni programovatelné tlacitko (1) .

Odrezavac okrajli vypnete takto:

1. Stisknéte horni programovatelné tlacitko (1) .

1 Informace
1

Horni programovatelné tlacitko (1) maze byt obsazeno jinou
funkci. V tomto pfipadé Ize odfezavac okrajli zapnout a vypnout
pfes menu programovatelného tlacitka (EJ str. 70).
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4.17 Zapnuti a vypnuti osvétleni Siciho stroje

Osvétleni Siciho stroje se zapina a vypina nezavisle na hlavnim
vypinaci.

Obr. 39: Zapnuti a vypnuti osvétleni Siciho stroje

W/

(1) - Spinac (5) - Tlacitko
(2) - Tlacitko (6) - Tlacitko
(3) - Tlacitko (7) - Tlacitko
(4) - Tlacitko

Osvétleni Siciho stroje zapnete takto:

Oba spinace (1) uvedte do polohy I.

Transformator osvétleni Siciho stroje je nyni pod napétim.
Stisknéte tlacitko (6).

Osvétleni Siciho stroje suviti.

@ s s

Jas nastavte pomoci tla¢itka (5) nebo (7).

Osvétleni Siciho stroje vypnete takto:

1. Stisknéte tlacitko (6).
%  Osvétleni Siciho stroje zhasne.
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2. Oba spinace (1) uvedte do polohy 0.

%  Transformator osvétleni Siciho stroje je nyni odpojeny od
elektrického proudu.

E Informace
Na transformator osvétleni Siciho stroje Ize pfipojit druhou LED
kontrolku. Pomoci tlacitek (2), (3) a (4) se zapina a vypina
dodate¢na LED kontrolka a nastavuje se jas.

Druha LED kontrolka neni sou&asti obsahu dodavky.

4.18 Nastaveni délky stehu

Délku stehu muzete nastavit pfes ovladaci panel OP3000
(£ str. 66).

U kazdého programu $vU Ize nastavit délku stehu pro kazdy
usek Svu rozdilné.
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4.19 Siti

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
PFi spousténi patek dolt mize dojit ke zmacknuti.
NEDRZTE ruce pod zvednutymi patkami.

Obr. 40: Siti (1)

S60E

(1) - Poloha -2 (3) - Poloha0
(2) - Poloha -1 (4) - Poloha 1

Stroj ma dva rezimy, ve kterych je mozné Sit:
¢ ruéni rezim (I str. 72)
- automaticky rezim (L3 str. 80)

Proces Siti se spusti a Fidi vzdy pfes pedal.

Vychozi poloha
Pedal je uvolnén (poloha 0):
%  Stroj je zastaven.
Jehla je nahofe, patky jsou dole.

58
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W Sity material polohujete takto:

Seslapnéte pedal do polohy -1.
Pritlacna patka se zvedne.

Posurite ity material do vychozi polohy.
Pedal uvolnéte (poloha 0).

& @ Dh g

Patka se spusti dol( k Sitému materialu.

Na zacatku Svu

Sev zadinejte takto:

1. SesSlapnéte pedal dopfedu do polohy 1.

% Stroj Sije. Otacky se zvysuji, ¢im vic bude pedal seslapnuty
smérem dopredu.

Pri Siti
W Sev prerusite takto:

1. Pedal uvolnéte (poloha 0).
% Stroj se zastavi.

Jehla a patka jsou nahofte, resp. dole.

W V Siti pokracuijte takto:

1. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1.
%  Stroj pokracuje v Siti.

Na konci Svu

W Sev ukongite takto:

1. Pro ukon&eni Svu sesSlapnéte pedal uplné dozadu do
polohy -2.

% Stroj se zastavi.

Jehla a patky se zvednou a z(istanou nahore, dokud je pedal
drzen v poloze -2.
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Obr. 41: Siti (2)

Call

(5) - NUz odrezéavace niti

2. Oddélte vlizelinovou stuhu na odfezavadi nité (5).
3. Odeberte Sity material.
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5 Programovani

5.1 Prehled ovladaciho panelu OP3000

VSechna nastaveni v softwaru stroje se provadéji prostrednictvim
ovladaciho panelu OP3000.

Ovladaci panel ma nasledujici tlacitka:

Obr. 42: Prehled ovladaciho panelu OP3000 (1)

pee
HooR
M Illllllmlllwmﬂ\.

o S ob o

(1) - Horni programovatelné tlacitko  (8) - Tlacitko se Sipkou
(2) - Spodni programovatelné tlacitko (9) - Tlacitko OK

(3) - Tlacitko plus/minus (10)- Tlacitko P

(4) - Tlacitko se Sipkou (11)- Tlacitko se Sipkou
(5) - Tlacitko F (12)- Tlacitko ESC

(6) - Tlacitko se Sipkou (13)- Numericka tlacitka
(7) - Tlacitko S (14) - Displej
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Tlacditka a funkce

Pol. | Tlacitko Funkce
@ Horni RUzné obsazeno v zavislosti na menu
programova-

telné tlac¢itko

@ Spodni RGzné obsazeno v zavislosti na menu
programova-
telné tlacitko

@ +/ Zména mezi fasenim nahofte a/nebo dole

al

@ * Vybér doleva
n » Navrat o jednu urover v menu

@ F RUzna funkce v zavislosti na menu

@ * Snizeni hodnoty
n * Listovani v seznamu (sestupné)

@ S RUzna funkce v zavislosti na menu
u * Vybér doprava
@ OK » Potvrzeni nastaveni
« Aktivace zadani

P » Spusténi editace
@ » Zvy$eni hodnoty

n * Listovani v seznamu (vzestupné)
@ ESC * Preruseni funkce

» Opusténi menu
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Pol. | Tlacitko Funkce

@ 0az 16 » Nastaveni hodnoty faseni
» Zadani hodnoty parametru (je-li pole pro
parametry aktivované)
» VVybér parametru, ktery se zobrazi na
displeji
Pokyn: Tlagitka 11, 13 a 15 neexistuji.
Pro nastaveni napf. hodnoty faseni 11
stisknéte soucasné obé tlacitka umisténa
vedle sebe, takZe tlacitko 10 a 12.

Zobrazeni a vybér

Na displeji se objevi body menu nebo pole hodnot, ktera Ize zvolit
nebo upravit.

Aktivovany zaznam
Pravé aktivovany zaznam je zesvétlen.

Obr. 43: Prehled ovladaciho panelu OP3000 (2)

—

(1) - Aktivovany zaznam (2) - Aktivovany zaznam
vV seznamu menu v poli hodnot
Pomoci tlacitek s Sipkami pfeskakujte mezi zaznamy:

* A/V v seznamu bodd menu
+ <«/» u poli hodnot vedle sebe
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Zpatky na aroven menu

Pomoci d se dostanete do predchozi trovné menu.

Preruseni v seznamech menu

Pokud stisknete ESC v seznamu menu, dostanete se do
uzivatelské urovné.

Zména hodnot

V aktivovanych polich hodnot mlzete zadat hodnotu pomoci
numerickych tlacitek nebo ji postupné ménit pomoci A/V.

Zadate-li hodnotu, ktera lezi mimo pfedepsany rozsah, nastavi
software automaticky mezni hodnotu z rozsahu hodnot, ktera je
zadani nejblize.

Potvrzeni pomoci tlaéitka OK

Pokud stisknete OK v menu, otevfe se zvoleny bod menu.

Pokud stisknete OK, pfevezmete hodnotu aktivovaného
zaznamu.

Pieruseni zpracovani hodnot

Pokud stisknete ESC v pribéhu zpracovani poli hodnot, pferusite
zadani, aniz by se prevzaly vase zmeény.

64
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5.2 Provozni rezimy fizeni
Rizeni disponuje nékolika rezimy:
 Rucéni rezim (L str. 66)

Ruéni rezim je nejjednodussi provozni rezim (Cislo programu
Sva 000).

V ruénim rezimu neexistuji zadné programy $vU a zadné
Casti Svu.

Zmény parametrd (napf. délka stehu nebo napnuti nité aj.)
se realizuji okamzité béhem Siti.

 Automaticky rezim (L str. 74)
V automatickém rezimu se vykonavaji programy svu (&islo
programu $va 001 — 999).
Programy $v( jsou rozdélené do jednotlivych ¢asti Sva,
k nimz jsou pfifazeny individuélni parametry jako napf.
hodnota faseni, napnuti horni nité atd.
Hodnotu faseni a napnuti horni nité Ize kdykoliv b&€hem Siti
zménit, aniz by se program $v( trvale zménil.

* Rezim programovani ([ str. 83)
V reZimu programovani Ize naprogramovat nové programy
Sva.

« Rezim editace (3 str. 90)
V rezimu editace Ize programy $vu noveé vytvorit, pozménit,
smazat, kopirovat a zrcadlit (prava nebo leva ¢ast).

¢ Servisni rezim
V servisnim rezimu Ize pfizplsobit mj. funkce jako napf.
jazyk. Dal$i informace o servisnim rezimu naleznete
v [ Servisnim navodu.

@ Informace
Na stroji je mozné ulozit az 999 programu Svii vzdy s maximalné
30 ¢astmi sva.
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5.3 Ruénirezim

Obr. 44: Ruéni rezim

Ruéni rezim je nejjednodus$si provozni rezim, €islo programu
Svli 000. Zde neexistuji Zddna zadani pro jednotlivé ¢asti Sva.
Zmény parametrud se realizuji okamzité b&éhem Siti.

Nasledujici tabulka podava vysvétleni k jednotlivym symboldm
parametr( na displeji a k funkcim tlagitek na ovladacim panelu.

Navoleny parametr se uloZi na displeji v jiné barvé.
Jestlize parametr zménite, nova hodnota je okamZzité pfevzata.

Funkce tlacitek a body menu na displeji

Symbol Vyznam
Horni programovatelné tlacitko, Ize obsadit funkci
programovatelného tlacitka [J str. 70
» Stisknéte horni programovatelné tlacitko.
' U tfidy 550-12-34 je symbol odfezavade okraju vyobrazen
= na hornim programovatelném tlacitku, protoze tato funkce

je naprogramovana jiz z vyroby.

Oteviete menu programovatelného tlaéitka (L str. 70.
» Stisknéte spodni programovatelné tlaéitko.

o ||

=
o
o=

Cislo programu $vii

Rozsah hodnot: 000

000 je rucni rezim.

* Pomoci 4 /» zvolte parametry.

» Pomoci a /v zménte Cislo programu $vu.

Nebo:

+ Zadejte Cislo programu Sv( pfimo nékterym z numeric-
kych tlacitek 0 — 9 a pfip. ho potvrdte pomoci OK.
% Rizeni prejde do automatického rezimu

66
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Symbol

Vyznam

k&

0az16

Typ a hodnota faseni
Typ a hodnota faseni se zobrazuji na displeji.
Pozor: Tento vybér nelze sice navolit, ale Ize ho zménit.

* Pro navoleni typu Faseni stisknéte tlacitko T{rf.

« 2=°2 : Raseni nahote a dole

+ 2= : Raseni nahote

+ 7= : Raseni dole
Nastaveni hodnoty raseni
Rozsah hodnot: 0-16
Pokyn: Tlacitka 11, 13 a 15 neexistuji. Pro nastaveni
napf. hodnoty faseni 11 stisknéte soucasné obé tlacitka
umisténa vedle sebe, takze tlaCitko 10 a 12.
» Stisknéte numerické/a tlacitko/a, abyste zménili

hodnotu raseni.

Zvolte mozny typ raseni:
« Raseni nahote a dole

« Raseni nahote

« Raseni dole

Délka stehu

Rozsah hodnot: 3,0-6,0 mm

» Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

* Pomoci a /¥ zménte délku stehu.

Napnuti horni nité

Rozsah hodnot: 1-99, pfednastaveno u 40 %
* Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

» Pomoci a /v zménte napnuti nité.

Nastaveni parametru
L1 str. 68

Pocitadlo steh( aktualni ¢asti Svu
Po odstfizeni nité zlstane zobrazeni zachovano.
Po opétovném zahajeni Siti zacina méfeni od zacatku.

F, S

Bez funkce
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Symbol

Vyznam

ESC

» Stisknéte ESC, abyste ukondili funkci a opustili menu.
%Zmény zdstanou po opusténi menu zachovany.

OK

OK
» Stisknéte OK, abyste potvrdili vybér a otevieli menu.

Levé
tlacitko

Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu (rychlé presta-
veni zdvihu) [ str. 54

« Stisknéte leveé tlacitko, abyste zapnuli/vypnuli maximaini
zdvih.

Pravé
tlacitko

Napnuti vlizelinové stuhy [ str. 44

» Stisknéte pravé tlacitko, abyste zapnuli/vypnuli napnuti
pasky.

5.3.1 Prizplsobeni dalSich parametru

DalSi parametry upravite takto:

1. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volbé k.
2. Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se menu.

Nasledujici parametry Ize pfizpUsobit v menu:

Symbol

Vyznam

‘m
JlF

Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
Nastaveni napnuti spodni nité

-

Prizpisobeni hodnoty roztazeni u plochého Siti
(Ploche Siti)

Pfizptusobeni hodnoty roztazeni

ma

Maximalni otacky (Rychl.Max)
Stanoveni maximalnich otacek, resp. poctu stehl

68
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Symbol

Vyznam

Zhusténi steh( na zacatku Svu (StehZhustitZac)
Zaskrtnuto = funkce je zapnuta
Neodskrtnuto: funkce je vypnuta

Zhusténi stehti na konci Svu (StehZhustitKon)
Zaskrtnuto = funkce je zapnuta
Neodskrtnuto: funkce je vypnuta

Zdvih patek (Patka)

FL zastaveni Siti: Patky se pfi kazdém zastaveni Siti
automaticky zvednou

0 = deaktivovan

1 = aktivovan

« Deaktivujte/aktivujte pomoci a /v .

* Podmenu opustte pomoci « .

Podpora raseni (PodporaRas)

Na podporu faseni zde existuji nasledujici dodate¢na
nastaveni:

» Napnuti horni nité (NapNiteVrch)

» Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)

» Napnuti pasky (NapPasky)

(0 str. 110

3. Pomoci tlaCitek A/¥ vyberte vhodny parametr.

Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivuijte,
resp. zménte hodnotu pomoci tlacitek A/v a tlacitkem OK

potvrdte.

5. Pro opusténi menu stisknéte tlacitko ESC.

Zménéné hodnoty se uloZi.
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5.3.2 Menu a funkce programovatelného tlacitka

Vv ruénim rezimu

Obr. 45: Menu a funkce programovatelného tlacitka v ruénim rezimu (1)

(1) - Horni programovatelné tlacitko  (2) - Spodni programovatelné tlacitko

Programovatelna tlacitka maji nasledujici funkce:

» horni programovatelné tlacitko (1): tlacitko Ize obsadit pro
rychly pfistup funkci programovatelného tlacitka

» spodni programovatelné tlacitko (2): rychly pfistup do
menu programovatelného tlacitka b&éhem procesu Siti

Nasledujici funkce patfi v ruénim rezimu k menu programovatel-
ného tlacitka:

Symbol Vyznam
i Rucéni zhusténi stehu zapnuto
1 « Stisknéte tlacitko 1 a drzte ho stisknuté
T Zhusténi stehu zapnuto nebo vypnuto
| « Stisknéte tlacitko 2.

% Zhusténi stehu se zapne nebo vypne

B

Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu (rychlé presta-

veni zdvihu)

Tato funkce je k dispozici pouze b&hem Siti

« Stisknéte tlacitko 3, abyste zapnuli/vypnuli maximalni
zdvih

i

Poloha jehly nahofe nebo dole
« Stisknéte tlacitko 4.
% Pfi zastaveni $iti je jehla nahore nebo dole

70
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Symbol Vyznam

Vytvoreni nového programu svu
F + « Stisknéte tlacitko 5.

Neni ulozena zadna funkce programovatelného tlacitka
(tlagitko nastavené z vyroby 6)

; Preskoceni na stranu 2
« Stisknéte tlacitko 7.
Napnuti pasky
'Lf « Stisknéte tlagitko 1.
) Odfezavac okraju
=l==: « Stisknéte tlacitko 2.

Navrat na stranu 1
m « Stisknéte tlacitko 7.

Otevieni menu programovatelného tlacitka

Menu programovatelného tladitka otevrete takto:

1. Stisknéte spodni programovatelné tlacitko .
% Displej se zméni na:

Obr. 46: Menu a funkce programovatelného tlacitka v ruénim rezimu (2)

>

(1] [2] [=] 4] [s] [&] [7]

Zapnuti/vypnuti funkce programovatelného tlacitka

Funkci programovatelného tlagitka zapnéte/vypnéte takto:
1. Stisknéte tlacitko 1/2/3/4/5 pod pozadovanou funkci
programovatelného tladitka.
2. Pro opusténi menu programovatelného tlacitka stisknéte

znovu spodni programovatelné tlacitko .
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Obsazeni horniho programovatelného tlacitka (1) funkci

@ Informace
Horni programovatelné tlacitko mlze byt obsazeno novou funkci.

Obsadte horni programovatelné tla¢itko (1) funkci takto:

1. Stisknéte tlacitko 1/2/3/4/5 pod pozadovanou funkci progra-
movatelného tlacitka a zaroven horni programovatelné
tlacitko (1).

% Funkce se pfenese na horni programovatelné tlacitko (1),
jehoz prostfednictvim muze byt vyvolana.

Vymazani funkce na hornim programovatelném tlacitku

Funkce na hornim programovatelném tlacitku smazete takto:

1. Stisknéte najednou programovatelné tlacitko (1) a tlacitko 6.

% Horni programovatelné tlaéitko (1) neni jiz dal obsazeno
funkci.

5.3.3 Siti v ruénim rezimu
V ru€nim rezimu Sijte takto:
Siti bez Faseni
v 1. Pro nastaveni hodnoty faseni na O stisknéte tlaCitko 0.

2. Zmeérte pfip. hodnoty jako napf. délka stehu a napnuti nité.
3. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1 a Sijte.

E Informace
Pokud neni Sev upIné plochy, pfizpisobte hodnoté faseni 0
hodnotu roztaZeni (Ed str. 113).
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Siti s fasenim

v 1. Pedal uvolnéte (poloha 0).

2. Pro navoleni pfip. typu faseni stisknéte tlaCitko Tf{:

« =% : Raseni nahote a dole

+ 2= : Raseni nahofe
+ === : Raseni dole
Na displeji se zobrazi nastaveny typ faseni.

3. Pf¥ip. hodnotu Faseni upravte pomoci numerickych

tlacitek 0 — 16.
% Nastavena hodnota faseni se zobrazi na displeji pod typem
faseni.

4. SeSlapnéte pedal dopredu do polohy 1 a Sijte dal.
% Pozménéna hodnota parametru se realizuje.

Prizplisobeni parametru béhem Siti

Parametry pfizpusobite béhem Siti takto:

Pedal uvolnéte (poloha 0).

2. Zmeénte pozadovany parametr na ovladacim panelu
(£ str. 68).

3. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1 a Sijte.
Pozménéna hodnota parametru se realizuje.

Ukonceni Siti

r Sev ukondite takto:

1. Pro ukon&eni Svu seslapnéte pedal upiné dozadu do
polohy -2.

% Stroj se zastavi.

Jehla a patky se zvednou a zlistanou nahore, dokud je pedal
drzen v poloze -2.

2. Oddélte vlizelinovou stuhu na odrezavaci nité (I str. 59).
3. Odeberte Sity materidl.
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5.4 Automaticky rezim
Automaticky rezim zahrnuje vSechna Cisla program( od 001-999.

Nasledujici tabulka podava vysvétleni k jednotlivym symboldm
na displeji a k funkcim tlagitek na ovlddacim panelu:

Funkce tlacitek a body menu na displeji

Symbol

Vyznam

Horni programovatelné tlacitko, Ize obsadit funkci
programovatelného tlacitka
« Stisknéte horni programovatelné tlacitko.

F

Oteviete menu programovatelného tlaéitka L1 str. 76.
« Stisknéte spodni programovatelné tlacitko.

001-343

Cislo programu $vii

Rozsah hodnot: 001 az 999

V automatickém rezimu Ize $it v programech

$v( 001-999.

* Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

* Pomoci a /w zmérite Cislo programu $vu.

NEBO:

+ Zadejte ¢islo programu $v( pfimo nékterym z numeric-
kych tlacitek 0—9 a pfip. ho potvrdte pomoci OK.
% Rizeni se pfepne do automatického reZimu

a prislu$ny program $vu je aktivni.

=
=

Praval/leva cast
* Volte pomoci a /v mezi pravou/levou ¢asti (pokud jsou
tyto ¢asti naprogramovany).

i) @™

Délka stehu

Rozsah hodnot: 3,0-6,0 mm

* Pomoci 4/ » zvolte parametry.

* Pomoci a /v zmeérite délku stehu.

Napnuti horni nité

Rozsah hodnot: 1 az 99

» Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

* Pomoci a /v zménte napnuti nité.
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Symbol

Vyznam

0az16

Nastaveni hodnoty raseni 0-16

Pokyn: Tlagitka 11, 13 a 15 neexistuji. Pro nastaveni
napf. hodnoty faseni 11 stisknéte sou€asné obé tladitka
umisténa vedle sebe, takze tlacitko 10 a 12.

X3

e ———

2%

| Pruh

= 13 0

Délka na ¢ast Svu v mm, resp.
¢arka (-), pokud neexistuje auto-
matické prepnuti do dalSi ¢asti
Svu. Stehy se pro kazdou ¢ast Svu
odpogditavaji.

OK

OK
« Stisknéte OK, abyste potvrdili vybér a otevieli menu.

ESC

Opusténi automatického rezimu
Zapocaty Sev timto nelze prerusit. [ str. 82

F, S

Bez funkce

Tlacitko se Sipkou
* Pokud neni aktivni automatické prepinani, preskocte
pomoci tladitka se Sipkou do dal$i ¢asti Svu.

Levé
tlac¢itko

Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu (rychlé presta-

veni zdvihu) [ str. 54

« Stisknéte levé tlacitko, abyste zapnuli/vypnuli
maximalni zdvih.

Pravé
tlac¢itko

Napnuti vlizelinové stuhy [ str. 44
« Stisknéte pravé tlagitko, abyste zapnuli/vypnuli napnuti
pasky.
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1

Informace

Pokud se v automatickém reZimu nezobrazuji naprogramované
pocty stehu pfislusnych ¢asti Svu, je potfeba aktivovat funkci
Pocitdni stehd.

Pokud je pocitani stehl deaktivovano, deaktivuje se stfidani ¢asti
$vu podle pocétu naprogramovanych stehtl. Nezobrazuji se pocéty
steht pro jednotlivé ¢asti $vu a odpada automatické stfidani ¢asti
$vu podle poétu usitych stehud. Stfidani ¢asti Svu Ize poté zadat
pouze ru¢né pomoci tlacCitka se Sipkou.

Funkce Pocitdni steh(i se deaktivuje/aktivuje pfes menu
programovatelného tlacitka (EJ str. 76).

5.4.1 Menu a funkce programovatelného tlacitka
v automatickém rezimu

Obr. 47: Menu a funkce programovatelného tlacitka (1)

(1) - Horni programovatelné tlacitko  (2) - Spodni programovatelné tlacitko

Programovatelna tlacitka maji v automatickém reZimu nasledujici
funkce:

» horni programovatelné tlacitko (1): tlacitko Ize obsadit pro
rychly pfistup funkci programovatelného tlacitka

+ spodni programovatelné tlacitko (2): rychly pfistup do
menu programovatelného tlac¢itka b&€hem procesu Siti
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Nasledujici funkce patfi v automatickém rezimu k menu progra-
movatelného tlacitka:

Symbol Vyznam

« Stisknéte tlacitko 1 a drzte ho stisknuté pro ruéni zhus-

i Ruéni zhusténi stehu zapnuto
téni stehu

o Zhusténi stehu zapnuto nebo vypnuto
« Stisknéte tlacitko 2.
% Zhusténi stehu se pfi dal$im stfidani ¢asti $vu zapne
nebo vypne

ol

Vynulovani poéitadla kust
HE « Stisknéte tlacitko 3.

et Pocitani kusti zapnuto nebo vypnuto

Pokud je funkce menu programovatelného tlaéitka
vypnuta, NEZOBRAZUJi se naprogramované poéty steht
u Casti Svu.

« Stisknéte tlacitko 4.

Pred Sitim: Vytvoreni nového programu svu
F » Stisknéte tlac¢itko 5.

« Stisknéte tlacitko 5.

u H Béhem Siti: Polovicni steh

Neni uloZzena zadna funkce programovatelného tlacitka
(tlacitko nastavené z vyroby 6)

+ Preskoceni na stranu 2
« Stisknéte tlacitko 7.

Zapnuti/vypnuti napnuti pasky
« Stisknéte tlacitko 1.

i

Navrat na stranu 1
m « Stisknéte tlacitko 7.
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Otevieni menu programovatelného tlaitka

# Menu programovatelného tlacitka oteviete takto:

1. Stisknéte spodni programovatelné tlacitko (2).

% Displej se zméni na:

Obr. 48: Menu a funkce programovatelného tlacitka (2)

Zapnuti/lvypnuti funkce programovatelného tlacitka

=y Funkci programovatelného tlacitka zapnéte/vypnéte takto:

1. Stisknéte tlacitko 1/2/3/4/5 pod pozadovanou funkci
programovatelného tlacitka.
Symbol je zesvétlen.

2. Pro opusténi menu programovatelného tlacitka stisknéte

znovu spodni programovatelné tlacitko .

Obsazeni horniho programovatelného tlacitka (1) funkci

E Informace
Horniprogramovatelné tlacitko maze byt obsazeno jednou funkci.

Obsadte horni programovatelné tla¢itko (1) funkci takto:

1. Stisknéte tlacitko 1/2/3/4/5 pod pozadovanou funkci progra-
movatelného tlacitka a zaroven horni programovatelné
tlacitko (1).

%  Funkce se pfenese na horni programovatelné tlacitko (1),
jehoz prostfednictvim muze byt vyvolana.
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Vymazani funkce na hornim programovatelném tlacitku

g Funkce na hornim programovatelném tladitku smazete takto:

1. Stisknéte najednou programovatelné tlacitko (1) a tlacitko 6.

% Horni programovatelné tlaéitko (1) neni jiz dal obsazeno
funkci.

5.4.2 Volba programu svii v automatickém rezimu

| Program v automatickém rezimu zvolite takto:

1. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volb& 5.

2. Pomoci tlaCitek A/V¥ zvolte Cislo programu 001 nebo jiné
(je-li k dispozici).

Cislo programu nesmi byt 000, protoZe to neni program,
ale ruéni rezim.

% Rizeni se pfepne do automatického rezimu a zméni se
displej:

3. Prizpusobte pfip. parametry na displeji (Ed str. 90).

Obr. 49: Volba programu Svi v automatickém rezimu

]

E Informace
Pokud se ma §it v programu levé/pravé ¢asti a obé ¢asti jsou
jiz vytvoreny, zvolte nyni pozadovanou ¢ast:
4. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volbé | .
o 5. Pomoci tlagitek A/V¥ zvolte pozadovanou ¢ast L/R.
L = leva Cast
R = prava Cast
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Pokud neni jesté vytvofena leva €ast, mize se kdykoliv zrcadlit
stavajici prava ¢ast (2 str. 108).

Nyni miZzete $it ve zvoleném programu (3 str. 80).

5.4.3 Siti v automatickém rezimu

Poté, co jste zvolili program od 001 do 999, se nachazite
v automatickém rezimu.

Takto se Sije v automatickém rezimu:

1. Zvolte program $vi (LJ str. 79).
2. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1 a Sijte.

% Displej se zméni na:

Obr. 50: Siti v automatickém rezimu (1)

o8

(1) - Pruh (2) - Aktualni cast Svu
V horni poloviné displeje se zobrazi hodnoty parametrd pro
aktualni ¢ast Svu.

Obr. 51: Siti v automatickém rezimu (2)

J—— e o
E3 2z = 13 0

Ve spodni poloviné displeje se zobrazuje, jak program pokrogil.

Aktualni ¢ast Svu se zobrazuje napul tuéné.
Cislo (2) pod aktualni ¢asti Svu (3) udava pocet steh, které
jesté musi byt usity.

Obr. 52: Siti v automatickém rezimu (3)

[ 2z = 13 0
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Ukoncena &ast Svu se zobrazuje Uplné tucné.

Nasledujici tabulka objasriuje funkce tlacitek, kterd mohou byt
vyuzita béhem Siti:

Tlacitko/pedal

Funkce

¥

Otevieni a zavieni menu programovatelného

tlacitka, LI str. 76.

* Pro otevieni menu programovatelného tlacitka
stisknéte spodni programovatelné tlacitko.

Cast Svu dopredu/zpét, resp. na zadatek éasti Svu

PA 4

Oprava napnuti nité

0az16

Nastaveni hodnoty Ffaseni 0—16

Pokyn: Tlagitka 11, 13 a 15 neexistuji. Pro nastaveni
napf. hodnoty faseni 11 stisknéte sou€asné obé
tla¢itka umisténa vedle sebe, takze tlacitko 10 a 12.

OK

OK
« Stisknéte OK, abyste potvrdili vybér a otevreli menu.

ESC

Opusténi menu

F, S

Bez funkce

Tlacitko se Sipkou
» Pomoci tlacitka se Sipkou preskocte do dalSi ¢asti
Svu.

Levé tlacitko

Zapnuti a vypnuti maximalniho zdvihu (rychlé

prestaveni zdvihu) [ str. 54

« Stisknéte levé tlacitko, abyste zapnuli/vypnuli
maximalni zdvih.

Pravé tlacitko

Napnuti vlizelinové stuhy [ str. 44
« Stisknéte pravé tlacitko, abyste zapnuli/vypnuli
napnuti pasky.

3. Siti naprogramovanych stehd.
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Stroj odpocitava naprogramované stehy béhem Siti

a NEZASTAVI automaticky, pokud jsou v8echny stehy usity.
Dokud je pedal drzen v poloze 1, Sije se dal. Navic usSité
stehy se zobrazi s minusem pfed.

Pro ukonceni Svu seSlapnéte pedal uplné dozadu do
polohy -2.

Stroj zastavi a vrati se na zacatek programu $v(, resp. na
jinou stranu (pokud se Sije leva a prava strana po sobé).

Jehla a patky se zvednou a z(istanou nahore, dokud je pedal
drzen v poloze -2.

Oddélte vlizelinovou stuhu na odfezavaci nité (IJ str. 59).

Odeberte Sity material.

5.4.4 Preruseni programu Svi v automatickém

rezimu

Program v automatickém rezimu pferusite takto:

1.
%

Seslapnéte pedal uplné dozadu do polohy -2.

Stroj si zapamatuje, na kterém misté byl pferusen.
PFi obnoveném 8iti pokra€uje program na tomto misté.

Pro uplné preruseni programu seslapnéte pedal znovu
uplné dozadu do polohy -2.

Program se prerusi.

82
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5.5 Naprogramovani nového programu svt
(rezim programovani)

Nové programy $vu Ize vytvofit pfes ovladaci panel (EJ str. 91)

NEBO naprogramovanim.

Naprogramovani znamena, Ze se $iji poZzadované ¢asti Svu
a béhem toho se ruéné pfizplsobuji parametry pro tuto ¢ast Svu.
Poté Ize parametry pfizpusobit programu $v(.

E Informace
Zakladem kazdého nového programu jsou pfednastavené
hodnoty ulozené z vyroby, které Ize zménit pouze prostfednictvim
servisniho rezimu (EJ Servisni navod).

= Takto naprogramujete novy program Svu:

Zadani nového ¢isla nového programu svu

1. Pro otevieni menu programovatelného tlacitka v automatic-
kém/editaCnim/ruénim rezimu stisknéte spodni programova-

telné tladitko .

% Zobrazi se menu programovatelného tlacitka.
Pro vytvofeni nového programu $vu stisknéte tlacitko .
% Displej se zméni na:

Obr.

=

53: Programovéani nového programu Svu (reZzim programovani) (1)

% Zobrazi se dalsi volné Cislo programu $v(.

m 3. Cislo programu $vii
* Potvrdte stisknutim OK nebo
» zménte pomoci tlaCitek A/¥ nebo
+ zadejte nové pomoci numerickych tlacitek 0-9.
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1

=]

Informace
Zobrazi se pouze volna mista pro program $v(, resp. akceptuje
se pfi zadavani Cisla.

4. Potvrdte stisknutim OK.

% Displej se zméni na:

Obr. 54: Programovani nového programu Svu (rezim programovani) (2)

%  Novy program $vU je vytvoren, neobsahuje ovéem Zadna
individualni nastaveni.

Definovani ¢asti beze stran/levé/pravé casti

Pomoci tlagitka » prejdéte k volbg I .

Pokud ma byt program vl pro levou/pravou ¢ast, nastavte
pomoci tlaCitek A/v¥ pozadovanou stranu.

L = leva Cast
R = prava Cast
Pokud nastaveni - nezménite, vytvofi se novy program pro
Cast beze stran.
Dulezité
Pokud je ulozen program v, nelze toto nastaveni jiz zménit.
7. Stisknéte horni programovatelné tlacitko Teach-In E'

% Displej se zméni na:

Obr. 55: Programovani nového programu Svu (rezim programovani) (3)

84
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1 Informace
1

Na hornim programovatelném tlagitku je ulozena funkce Pocitdni
stehd. V tomto prikladu je pogitani stehll vypnuto, a proto se
zobrazuje preskrtnuté. Pokud je pogitani steht vypnuto,
nezobrazuji se jiz stehy, které byly béhem programovani kazdé
¢asti Svu naprogramovany, pfi Siti programu $va.

Pfi zapnutém pocitani stehu se délka ¢asti Svu odpocitava po
stezich.

8. Proaktivovani pocitani steh( stisknéte horni programovatelné
tlagitko.

% Pocitani stehl je aktivovano a jiz se nezobrazuje na displeji
preskrtnuté.

m Dulezité
Pokud se pocty steh(i v automatickém rezimu pfesto nezobrazuiji,
aktivujte pocitani steht v menu programovatelného tlacitka

(L str. 76).

Prizplsobeni parametrl na displeji

Nasledujici parametry Ize pfizpusobit pro aktualni ¢ast Svu
pfimo na displeji:

Symbol Vyznam

Typ a hodnota raseni
Typ a hodnota faseni se zobrazuji na displeji.
Pozor: Tento vybér nelze sice navolit, ale I1ze ho zménit.

3
]
a

-+

* Pro navoleni typu Faseni stisknéte tlacitko T{rf.

« 2252 : Raseni nahote a dole

22 : Raseni nahore

.
+ === : Raseni dole

« Stisknéte numerické/a tlacitko/a, abyste zménili
hodnotu fraseni.

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 85



gl DURKOPP -
ADLER Programovani

Symbol Vyznam

- H= Délka stehu aktualni ¢asti Svu
i Rozsah hodnot: 3,0-6,0 mm

* Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

* Pomoci a /v zméiite délku stehu.

_._][ Napnuti horni nité aktualni ¢asti Svu
Rozsah hodnot: 1 az 99

» Pomoci ¢ /» zvolte parametry.

* Pomoci a /¥ zmérte napnuti nité.

9. Pomoci tlaCitek «/» prejdéte k volbé 2t /=i,

10. Pomoci tlacitek A/¥ nebo numerickych tlacitek pfizplsobte
hodnotu.

Prizplsobeni dalSich parametrt v menu ¢asti Svu

Nasledujici parametry Ize pfizpUsobit pro aktualni ¢ast Svu:

Symbol Popis

R Pocitadlo stehi (PocitStehu)
P Zadani pozadovaného poctu stehd ¢asti vu
ini « Hodnota: 0000-9999

T Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
|[4.F » Nastaveni napnuti spodni nité

Maximalni otacky (Rychl.Max)
@ » Nastaveni maximalnich otacek

-1 Zdvih patek na konci programu $vu
L (Patka zdvizena)
.‘-. « Zapnuti/vypnuti zdvihu patek

|IE|J - Poloha jehly na konci programu $vu
e g2 (Jehla nahore)
== » Nastaveni jehly nahofe/dole

Odfezavac¢ okraju (Orez)
» Deaktivace/aktivace odfezavace okrajl
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11. Pomoci tiagitek «/» prejdéte k volbé [

12. Potvrdte stisknutim OK.

% Zobrazi se menu ¢asti Svu.

13. Pomoci tlacitek A/¥ vyberte poZzadovany parametr prvni
¢asti Svu.

14. Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivujte,
resp. zménte hodnotu pomoci tlaitek A/V, zadejte nové

hodnoty pomoci numerickych tlacitek a tlacitkem OK
potvrdte. Podmenu opustte pomoci tladitka «.

% Zménéné hodnoty se okamzité uloZi.

15. Pro opusténi menu ¢asti Svu stisknéte tladitko ESC.
% Zménéné hodnoty se okamzité ulozi.

16. Vlozte Sity material.

17. SeSlapnéte pedal dopfedu do polohy 1, abyste usili 1. ¢ast
Svu az do pozadované pozice.

Informace
Pokud jste v menu &asti Svu jiz zadali poCet stehu pro tuto Cast,
pfi¢tou se nyni usité stehy k této hodnoté.

Tento novy pocet stehd Ize znovu korigovat, resp. pfizplsobit
pouze pfes menu ¢asti Svu.

Nastaveni funkci programovatelného tlacitka pro aktualni

cast Svu

18. Pro zapnuti nebo vypnuti funkce programovatelného tlacitka
stisknéte spodni programovatelné tlagitko.

%  Otevie se menu programovatelného tlacitka.

19. V menu programovatelného tlacitka zapnéte nebo vypnéte
libovolné nasledujici funkce pro aktualni ¢ast Svu:

* pocitani steht (tlacitko 1)
* napnuti pasky (tla€itko 2)
+ odfezavac okraju (tlacitko 3)

% Zobrazi-li se funkce programovatelného tlacitka preskrtnuté,
pak je tato funkce vypnuta.
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Pridani novych €asti Svu

20. Stisknéte tladitko A, abyste pfeskodili do 2. €asti Svu.
% 2. ¢ast Svu se vytvoii automaticky.

21. Zopakuijte kroky 3—11 pro vSechny dalSi ¢asti Svu.

Ukongéeni a uloZeni nového programu svu

Existuji 2 moznosti pro ukonéeni a uloZzeni nového programu $vu:

22. Jakmile jsou pfizpUsobeny vSechny €asti Svu, seSlapnéte
pedal uplné dozadu do polohy -2.

% Nastaveni ¢asti $vu nového programu se ulozi.
P blika.

23. Prizplsobte parametry pro program $vi (LJ str. 99).
24. Stisknéte tlacitko ESC.

% Nastaveni nového programu $vi se ulozi.
Stroj pfejde do automatického rezimu; nové vytvofeny
program $vU je navolen a je mozné v ném pfimo $it.

NEBO

25. Jakmile jsou usity vSechny €asti Svu a pfizpusobeny vSechny
¢asti Svu, stisknéte tlacitko S.

% Displej se zméni na:
Obr. 56: Programovani nového programu Svu (rezim programovani) (4)

i,
S 4 .

-2

26. Seslapnéte pedal uplné dozadu do polohy -2.

%  Novy program $v{ se uloZi.
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m Dulezité
Odted existuji 2 moznosti, podle toho, co bylo pro danou &ast
naprogramovano:

* beze stran
* leva/prava cast

%  Pokud byla naprogramovana ¢ast beze stran, blika P.

27. PrizpUsobte parametry pro program $vi (EJ str. 99).

% Pokud byla naprogramovana leva/prava ¢ast, zméni se
displej na:

Obr. 57: Programovani nového programu Svu (rezim programovani) (5)

Action cfter Teoch
i 3] %

Na vybér jsou nyni nasledujici funkce:

. Nezrcadlit program $vi (tlacitko 2):

Program $v0 se nyni nezrcadli, Ize ho ale dodate¢né
kdykoliv zrcadlit (L str. 108).

. Zrcadlit program $va (tlagitko 4):

Vytvorena leva/prava strana se zrcadli, takze Ize okamzité
navolit a Sit zvolenou stranu v automatickém rezimu
(C str. 79).

. @ Programovat jinou stranu (tlacitko 5):

AZ poté co byla naprogramovana leva/prava ¢ast, nyni
naprogramujte jinou ¢ast.

m Dulezité
Naprogramovat jinou ¢ast ma smysl pouze tehdy, pokud
nejsou Casti pfesné zrcadlové obraceny. V opacném

pfipadé je logické zrcadlit levou/pravou &ast.

28. Zvolte pozadovanou funkci.
= 29. PFip. opakujte kroky 5-17.
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-

Informace
Zrcadlena ¢ast je soucasti nové vytvoreného programu $vi
a nema zadné vlastni &islo.

30. Pro ukonc&eni programovani stisknéte tladitko ESC.

% Noveé vytvofeny program $v(i se zobrazi v automatickém
rezimu a Ize v ném okamzité Sit (LJ str. 80).

5.6 Rezim editace

V rezimu editace existuji nasledujici funkce:
« vytvoreni nového programu $vu pres ovladaci panel (£ str. 91)
* Uprava stavajiciho programu $va (£ str. 99)
* Uprava jednotlivych &asti Svu stavajicich programa Svi
(3 str. 102)
« kopirovani programt §va ([J str. 105)
* mazani programi $v( (£ str. 107)
« zrcadleni programu $va ([ str. 108)

5.6.1 Prechod do rezimu editace
Takto prejdete do rezimu editace:
V automatickém rezimu zvolte program $vu ((d str. 79).

2. Stisknéte tladitko P.

P blik& a signalizuje, Ze stroj pfeSel do rezimu editace.
Zvoleny program $vi Ize nyni zpracovavat.
Displej se zméni na:

Obr. 58: Prechod do rezimu editace

o1 EARE R R |
:53:23:- TR
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5.6.2 Vytvoreni nového programu svu pres ovladaci
panel

Nové vytvofené programy Svu Ize vytvorit pfes ovladaci panel

NEBO naprogramovanim (L3 str. 83).

Vytvorfeni programu $vli pfes ovladaci panel probiha bez Siti.

Lze pfidavat a mazat nové €asti Svu. V8echny parametry

jednotlivych &asti Svu a program se zadavaji manualné.

Informace

Zakladem kazdého nového programu jsou pfednastavené
hodnoty uloZené z vyroby, které |ze zménit pouze prostfednictvim
urovné technika (£ Servisni navod).

Takto vytvofite novy program $vu pfes ovladaci panel:

Zadani nového ¢isla nového programu svu

1. Pfechod do reZimu editace (EJ str. 90)

2. Pro otevfeni menu programovatelného tlacitka stisknéte
spodni programovatelné tlacitko .

% Zobrazi se menu programovatelného tlacitka.

3. Pro vytvofeni nového programu $vU stisknéte tlacitko .
% Displej se zméni na:

Obr. 59: Vytvoreni nového programu Svi pres ovladaci panel (1)

% Zobrazi se dal$i volné Gislo programu $vu.
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4. Cislo programu $v(i
. * Potvrdte stisknutim OK nebo

» zménte pomoci tlacitek A/V¥ nebo

+ zadejte nové pomoci numerickych tlagitek 0-9.

@ Informace
Zobrazi se pouze volna mista pro program $v(, resp. akceptuje
se pfi zadavani Cisla.

5. Potvrdte stisknutim OK.

% Displej se zméni na:

Obr. 60: Vytvoreni nového programu Svii pres ovladaci panel (2)

Definovani ¢asti beze stran/levé/pravé ¢asti

m Dulezité
Pokud je uloZen program $vU, nelze toto nastaveni jiz zménit.

g 6. Pomoci tlagitka » prejdéte k volbg I .

Pokud ma byt program $vl pro levou/pravou &ast, nastavte
pomoci tlaCitek A/v¥ poZadovanou stranu.

L = leva Cast

R = prava Cast

Pokud nastaveni - nezménite, vytvofi se program pro ¢ast
beze stran.

Pridani novych €asti Svu

8. Pomoci tlaCitka » prejdéte k volbé .

% Displej se zméni na:
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Obr. 61: Vytvoreni nového programu Svii pres ovladaci panel (3)

9. Pro pfidani nového programu $vu stisknéte horni
programovatelné tlacgitko .
% Displej se zméni na:

Obr. 62: Vytvoreni nového programu Svii pres ovladaci panel (4)

Informace

Pruh na displeji zobrazuje vSechny &asti Svu.

V tomto pfipadé sestava program $v( z jediné ¢asti. Posledni ¢ast
s + signalizuje, Ze je mozné pfidat dalSi €asti Svu.

Jeden program $vii muze obsahovat maximalné 30 ¢asti.

Pro zdvojeni urgité ¢asti $vu zvolte tuto &ast Svu PRED zdvojenim
a stisknéte horni programovatelné tlacitko .

Pro zdvojeni 1. ¢asti Svu, zvolte 1. ¢ast a stisknéte horni progra-

movatelné tlacitko .

10. Nyni pfidejte nové &asti Svu nebo nejdfive pfizplisobte
parametry programu $vu.

Informace

Pokud se pro novy program $vi vytvari nékolik novych ¢asti
Svu s jinymi parametry, nez byly pfednastaveny, pak parametry
programu nejdFive pfizplsobte a poté az pfidejte nové ¢asti Svu.
Pozménéné parametry programu $vu jsou vzdy pouze zaklad pro
budouci ¢asti Svu. Stavajici ¢asti Svu je potfeba jednotlivé
nasledné zpracovat.
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Prizplisobeni parametrl na displeji

Nasledujici parametry Ize pfizplsobit pro cely program svi
pfimo na displeji:

Symbol Vyznam
ey Typ a hodnota Faseni
L4 Typ a hodnota faseni se zobrazuji na displeji.
Pozor: Tento vybér nelze sice navolit, ale Ize ho zménit.
+ Pro navoleni typu faseni stisknéte tlacitko T{rf.
+ Z:F2 : Raseni nahote a dole
« 2= : Raseni nahote
+ 7= : Raseni dole
« Stisknéte numerické/a tlacitko/a, abyste zménili
hodnotu raseni.
- H- Délka stehu
- Rozsah hodnot: 3,0-6,0 mm
* Pomoci ¢ /» zvolte parametry.
* Pomoci a /v zménte délku stehu.
_._][ Napnuti horni nité
Rozsah hodnot: 1 az 99
» Pomoci ¢ /» zvolte parametry.
* Pomoci a /+ zmeérte napnuti nité.

11. Pomoci tlagitek «/» prejdéte k volbé 2= /i,

12. Pomoci tlaCitek A/¥ nebo numerickych tlacitek pfizplsobte
hodnotu.

94
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Prizplisobeni dalSich parametrd v menu ¢éasti Svu

Nasledujici parametry Ize navic pfizpusobit pro aktualni ¢ast

svu:

Symbol

Popis

Pocitadlo steh (PocitStehu)
Zadani pozadovaného poctu stehli ¢asti Svu
Hodnota: 0000—-9999

&

Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
Nastaveni napnuti spodni nité

4n)

max

Maximalni otacky (Rychl.Max)
Nastaveni maximalnich otacek

J!
===

Odrezavac okraju (Orez)
Deaktivace/aktivace odfezavace okrajl

v 13. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volbé .

14. Pomoci tladitek A/V¥ vyberte poZadovanou ¢ast Svu.
15. Potvrdte stisknutim OK.

%  Zobrazi se menu ¢asti $vu.

16. Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte poZadovany parametr.

17. Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivuijte,
resp. zménte hodnotu pomoci tlacitek A/V, zadejte nové
hodnoty pomoci numerickych tlacitek a tlacitkem OK
potvrdte. Podmenu opustte pomoci tladitka «.

%  Zménéné hodnoty se okamzité ulozi.

18. Pro opusténi menu &asti Svu stisknéte tladitko ESC.

19. V pfipadé potfeby opakujte kroky 12—20 pro vSechny dalSi
Casti Svu.
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PFizpisobeni parametrt v menu programu s$vii

Nasledujici parametry Ize pfizplsobit pro cely program svu:

Symbol

Popis

0o1-9239

Nazev programu Svui (Nazev programu)

Zadani nazvu programu prostrednictvim numerickych
tlaCitek je mozné:

» pomoci tlagitek «/» navigujte vzad a vpred

« tlacitkem F mizete vymazat pismeno

« tlaCitkem OK potvrdte zadani

« tlacitkem OK stornujte zadani

Napnuti horni nité (Nap Nite Vr)

Nastaveni napnuti horni nité

Dulezité: Napnuti horni nit& MUSI byt pevngj&i neZ napnuti
spodni nité!

Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
Nastaveni napnuti spodni nité

Délka stehu (DelkaStehu)
Nastaveni délky stehu
Hodnota: 3-6 mm

Oprava faseni (OprRas)
Hodnota:

Prizpisobeni hodnoty roztazeni u plochého Siti
(Ploche Siti)

PFizpdsobeni hodnoty roztazeni

Hodnota: 0-50 %

Zhusténi steh( na zacatku svu (StehZhustitZac)
Zaskrtnuto = funkce je zapnuta
Neodskrtnuto: funkce je vypnuta

Zhusténi stehd na konci Svu (StehZhustitKon)
Zaskrtnuto = funkce je aktivovana
NeodsSkrtnuto: funkce je deaktivovana
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Symbol Popis
o Podpora faseni (PodporaRas)
A Na podporu faseni zde existuji nasledujici dodate¢na
Yk nastaveni:
» Napnuti horni nité (NapNiteVrch)
» Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
» Napnuti pasky (NapPasky)
[ str. 110
AR Pocitadlo ku§ﬂ (Kusu za den) . .
Pocitadlo kusu za den, Ize nastavit, zda ma pficitat, nebo
z @ odecitat.
Je-li pocitadlo kusu za den aktivované, je tfeba ho po
zadani hodnoty vynulovat prostfednictvim menu
programovatelnych tlacitek, aby pocitalo spravné.
g 20. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volbé L
~" 21. Potvrdte stisknutim OK.

% Otevie se menu programu $vd.

22. Pomoci tlaCitek A/¥ vyberte poZzadovany parametr.

23. Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivuijte,
resp. zménte hodnotu pomoci tlacitek A/V, zadejte nové
hodnoty pomoci numerickych tlacitek a tlacitkem OK
potvrdte. Podmenu opustte pomoci tladitka «.

%  Zménéné hodnoty se okamzité ulozi.

24. Pro opusténi menu programu Svu stisknéte tlacitko ESC.

& Pozménéné parametry programu $va se uloZi.

25. Pro pfidani dalSich €asti Svu stisknéte horni programovatelné

tlagitko [4].
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Vymazani nové ¢asti Svu
26. Pomoci tlaCitek «/» prejdéte k volbé .
27. Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte poZzadovanou ¢ast Svu.

28. Pro vymazani aktualni ¢asti Svu stisknéte spodni programo-
vatelné tlacitko |E|

PfizpUsobeni jiné strany L/IR

29. Pokud se vytvafi program $vu s levou A pravou stranou,
prejdéte pomoci tlacitek «/» k volbé T/ﬂRr

30. Pomoci tlacitek A/V¥ zvolte jinou stranu L/R.

31. Opakujte libovolné kroky 7—28.

Ulozeni nového programu svu
Po dokonceni vSech &asti Svu:
32. Stisknéte tlacitko ESC.

%  Program $vu se ulozi, P na displeji P jiz neblika.

% Stroj pfejde do automatického rezimu; nové vytvoreny
program $vU je navolen a je mozné v ném pfimo $it.

Obr. 63: Vytvoreni nového programu 3vi pres ovladaci panel (5)

| e BT

(a[a k] SSSEI
T 13 TEREETER
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5.6.3 Zpracovani stavajiciho programu svi
Dulezité

Zmény, které jsou popsany v této kapitole, se tykaji celého
programu $vu, ne jednotlivych ¢asti vu (L3 str. 102).

Informace

Nastaveni, zda je program SvU pro &ast beze stran, levou nebo
pravou ¢ast, nelze zde zménit. Toto nastaveni se pfizplsobi
jednou pfi vytvofeni programu $vi a nelze ho dodate¢né zmeénit.

Takto upravujte stavajici program $v(:

1. Prechod do rezimu editace (EJ str. 90)

Vybér pozadované levé/pravé ¢asti

Pokud neni naprogramovana ¢ast beze stran, ale naopak leva
a prava ¢ast, zvolte pozadovanou ¢ast.

2. Pomoci tlagitek «/» prejdéte k volbé T/ﬂ{.

3. Pomoci tlaCitek A/¥ vyberte levou nebo pravou ¢ast.
L = leva &ast
R = prava Cast
Program $v( vybrané ¢asti se zpracovava.
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Zpracovani parametrii v menu programu $vu

Nasledujici parametry Ize pfizplsobit pro cely program svu:

Symbol

Popis

0o1-9239

Nazev programu Svui (Nazev programu)

Zadani nazvu programu prostrednictvim numerickych
tlaCitek je mozné:

» pomoci tlagitek «/» navigujte vzad a vpred

« tlacitkem F mizete vymazat pismeno

« tlaCitkem OK potvrdte zadani

« tlacitkem OK stornujte zadani

Napnuti horni nité (Nap Nite Vr)

Nastaveni napnuti horni nité

Dulezité: Napnuti horni nit& MUSI byt pevngj&i neZ napnuti
spodni nité!

Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
Nastaveni napnuti spodni nité

Délka stehu (DelkaStehu)
Nastaveni délky stehu
Hodnota: 3-6 mm

Oprava faseni (OprRas)

Pfizpisobeni hodnoty roztazeni u plochého Siti
(Ploche Siti)

PFizpdsobeni hodnoty roztazeni

Hodnota: 0-50 %

Zhusténi steh( na zacatku svu (StehZhustitZac)
Zaskrtnuto = funkce je zapnuta
Neodskrtnuto: funkce je vypnuta

Zhusténi steh na konci Svu (StehZhustitKon)
Zaskrtnuto = funkce je aktivovana
Neodskrtnuto: funkce je deaktivovana
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Symbol

Popis

L

J(+F

Podpora faseni (PodporaRas)

Na podporu faseni zde existuji nasledujici dodate¢na
nastaveni:

» Napnuti horni nité (NapNiteVrch)

» Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)

» Napnuti pasky (NapPasky)

L str. 110

Pocitadlo kusu (Kusu za den)

Pocitadlo kust za den, Ize nastavit, zda ma pficitat, nebo
odeditat.

Je-li pocitadlo kusu za den aktivované, je tfeba ho po
zadani hodnoty vynulovat prostfednictvim menu
programovatelnych tlacitek, aby pocitalo spravné.

N o g o s

Fl

Pomoci tlaCitek «/» pfejdéte k volbé ... .

Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se menu programu $vu.

Pomoci tlagitek A/V¥ vyberte poZzadovany parametr.
Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivuijte,

resp. zménte hodnotu pomoci tlacitek A/V, zadejte nové
hodnoty pomoci numerickych tlacgitek a tlacitkem OK
potvrdte. Podmenu opustte pomoci tladitka «.

Zménéné hodnoty se okamzité ulozi.

®

Pro opusténi menu programu $vu stisknéte tlacitko ESC.

Pozménéné parametry programu SvuU se ulozi.

Pridani nebo vymazani ¢asti Svu

9. Pomoci tlacitek «/» prejdéte k volbé .

% Displej se zméni na:

Obr. 64: Zpracovani stavajiciho programu Svi

o YR AR e e I
:'53:23:- :m:zn:
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10. Pomoci tlacitek A/V¥ vyberte pozadovanou ¢ast Svu.
11. Pro pfidani dalSich &asti Svu stisknéte horni programovatelné

tlacitko [4].

12. Pro vymazani aktualni &asti $vu stisknéte tlagitko [X].

Opusténi rezimu editace
13. Pro opusténi rezimu editace stisknéte tlaCitko ESC.

% Program $v( se uloZi.
Stroj prejde do automatického rezimu; editovany program
SvU je navolen a je mozné v ném pFimo S§it.

5.6.4 Zpracovani stavajicich €asti Svu

Casti $vu stavajicich program(i $vil Ize kdykoliv upravit v rezimu
editace.

Dulezité

Tyto zmény se tykaji POUZE aktualni ¢asti Svu, ne celého
programu $va.

Takto pfizplUsobite aktualni ¢ast Svu stavajiciho programu $vi:
1. Pfechod do reZimu editace (EJ str. 90)

2. Pomoci tlaCitek «/» prejdéte k volbé .

3. Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte pozadovanou ¢ast Svu.

102
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Uprava parametr( na displeji

Nasledujici parametry Ize pfizplsobit pro aktualni ¢ast $vu pfimo

na displeji:

Symbol

Vyznam

3
]
a

-+

Typ a hodnota faseni
Typ a hodnota Faseni se zobrazuji na displeji.
Pozor: Tento vybér nelze sice navolit, ale Ize ho zménit.
* Pro navoleni typu Faseni stisknéte tlacitko '?',ff.
+ F:RZ : Raseni nahote a dole

« 2 : Raseni nahote

+ === : Raseni dole

« Stisknéte numerické/a tlacitko/a, abyste zménili
hodnotu Faseni.

I.l
¥

Délka stehu
Rozsah hodnot: 3,0-6,0 mm

ol

Napnuti horni nité
Rozsah hodnot: 1 az 99

4. Pomoci tlaCitek «/» piejdéte k volbé.

5. Pomoci tlacitek A/¥ nebo numerickych tladitek zadejte
pozadovanou hodnotu.

Uprava parametri v menu programu $vii

Nasledujici parametry Ize upravit pro aktualni ¢ast Svu:

Symbol

Popis

C

ni

Pocitadlo steh (PocitStehu)
Zadani pozadovaného poctu steh(i ¢asti Svu
* Hodnota: 0000-9999

&

Napnuti spodni nité (NapNiteSpod)
Nastaveni napnuti spodni nité
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Symbol Popis

@ Maximalni otacky (Rychl.Max)

max

« Nastaveni maximalnich otacek

Odfezava¢ okraju (Orez)
» Deaktivace/aktivace odfezavace okrajl

& ® KN

= O
o -

11.

%

Pomoci tlaCitek «/» pfejdéte k volbé =++.

Pomoci tlagitek A/V¥ vyberte upravovanou ¢ast Svu.
Zvolena &ast Svu se v pruhu programu zobrazi tu¢né.
Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se menu &asti Svu.

Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte poZadovany parametr.

. Stisknéte tlacitko OK a parametr aktivujte, nebo deaktivujte,

resp. Upravte hodnotu pomoci tlaCitek A/V¥, zadejte nové
hodnoty pomoci numerickych tlacitek a tlacitkem OK
potvrdte. Podmenu opustte pomoci tlaCitka «.

Zmeénéné hodnoty se okamzité ulozi.
Pro opusténi menu ¢asti Svu stisknéte tlacitko ESC.

Upravené parametry ¢asti Svu se ulozi.

Opusténi rezimu editace

12.

%

Pro opusténi rezimu editace stisknéte tladitko ESC.

Program Svi se ulozi.
Stroj prejde do automatického rezimu; upraveny program
$vU je navolen a je mozné v ném pFimo §it.
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5.6.5 Kopirovani programu svu
Zvoleny program $vU se kopiruje do nového &isla programu.

e Takto kopirujte stavajici program Svu:
1. V automatickém reZimu zvolte program $va, ktery se ma
zkopirovat (EJ str. 79).
2. Stisknéte tlacitko P.

% Displej se zméni na:

Obr. 65: Kopirovani programu Svu (1)

I**I“““l;‘."a' o |E

2z - 13 0

% P blika.

3. Stisknéte spodni programovatelné tlacitko .

% Na displeji se objevi menu programovatelného tlacitka:

Obr. 66: Kopirovani programu Svu (2)

G E M EEE

wm 4. Stisknéte tlacitko [PPB].

% Na displeji se objevi dal$i volné &islo programu $vu, pod
kterym je mozné novy program uloZit:

Obr. 67: Kopirovani programu Svu (3)

5. Ulozte €islo programu $v{, tim Ze stisknete OK.
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Jiné ¢islo programu vyberte pomoci tlaitek A/¥ nebo je
zadejte pomoci numerickych tlacitek 0 az 9 a poté stisknéte
tlacitko OK.

% Cislo programu $v(i se ulozi.
Displej se zméni na:

Obr. 68: Kopirovani programu Svu (4)

SRR E
: B : 2 - 13 I 0 :

% P blika.

6. Provedte poZzadované zmény v novém programu $vud
(3 str. 90).

7. Stisknéte tlacitko ESC.

%  Stroj pfejde do automatického rezimu; upraveny program
SvU je navolen a je mozné v ném pFimo S§it.
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5.6.6 Vymazani programu svu

Stavaijici programy $vu Ize kdykoliv smazat.
K tomu neni zapotfebi zadné zvlastni pfistupové opravnéni.

¥ Takto vymazte stavajici program $vi:

1. V automatickém reZimu zvolte program $va, ktery se ma
smazat (3 str. 79).
2. Stisknéte tlacitko P.

% Displej se zméni na:

Obr. 69: Vymazani programu Svu (1)

001 AN g EwE
:53:23:- TR

% P blika.

3. Stisknéte spodni programovatelné tlacitko .

% Na displeji se objevi menu programovatelného tlacitka:

Obr. 70: Vymazani programu v (2)

) & =) E e E

m 4. Stisknéte tiaitko [P.d.

% Program $vu je vymazan.
Stroj prejde do automatického rezimu; je navolen dalSi
program $vU a je mozné v ném pfimo Sit.
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5.6.7 Zrcadleni programu svi
Zrcadli se jiz naprogramovana leva/prava strana.

Informace
Program $v( pro ¢ast beze stran NELZE zrcadlit.

Takto zrcadlite program $v(:

1. V automatickém reZimu zvolte program $va, ktery se ma
zrcadlit (3 str. 79).

2. Stisknéte tlacitko P.

% Displej se zméni na:

Obr. 71: Zrcadleni programu Svi (1)
. BLad BT F

ﬁﬂgl? 2. 5|3EI

T 43 - 14 2

T

% P blika.

3. Stisknéte spodni programovatelné tlacitko .

% Na displeji se objevi menu programovatelného tlacitka:

Obr. 72: Zrcadleni programu Svi (2)

) &) =) E) e E

Informace

Pokud se nezobrazuje symbol , jedna se o program $v( pro
Cast beze stran a nelze ho zrcadlit.

V tomto pfipadé musite vybrat jiny program $vu, ktery byl vytvorfen
pro levou/pravou ¢ast.

108
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Stisknéte tlagitko [TH].

Program $vu je nyni vytvofen pro levou a pro pravou stranu.

& &

5. Pokud neni leva a prava strana pfesné zrcadlové obracena,
upravte pozadovanou ¢ast (1 str. 90).

Stisknéte tlacitko ESC.

Stroj prejde do automatického rezimu a je zvolen zrcadleny
program SvU.

& o

Nyni Ize zvolit pozadovanou levou/pravou &ast a Sit.

@ Informace
Zrcadlena ¢ast je soucasti programu $vi a nema zadné vlastni
Cislo.
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5.7 Podpora faseni
Na podporu faseni zde existuji 3 dal8i moznosti nastaveni:

 pro napnuti horni nité
 pro napnuti spodni nité
* pro napnuti pasky

Podpora faseni definuje, od jaké hodnoty faseni se zvySuje
napnuti horni/spodni nité s pfisluSnou hodnotou faseni.

Nasledujici graficky obrazek ukazuje pfednastavené zvySovani
napnuti horni/spodni nité (osa Y) u zvysSujici se hodnoty faseni
(osa X):

Obr. 73: Podpora raseni
Y

@

(1) - ZvySovani napnuti horni/spodni (3) - NejvySSi hodnota raseni 12
nité v procentech
(2) - Pocéatecni hodnota raseni 4

V tomto pfikladu zUstava napnuti horni/spodni nité az do hodnoty
faseni 4 konstantni, zvySuje se od pocatecni hodnoty faseni 4
linedrné a zUstava od nejvyssi hodnoty Faseni 12 konstantni.

Stroj je nastaven z vyroby tak, Ze pocate¢ni napnuti horni/spodni
nité je na 40 % a od poc¢atecni hodnoty faseni se zvysi o dalSich
40 %.

Od nejvyssi hodnoty Faseni je napnuti horni/spodni nité tudiz

z vyroby na celkovych 80 %.

Napnuti horni/spodni nit€ maze byt maximalné 100 %.

110
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Napnuti horni nité na podporu raseni

Pro kazdy novy program $vu existuje pod parametrem Podpora
faseni (PodporaRas) moznost pfesnéji nastavit napnuti horni nité:

hodnota raseni
(RaseniMin.)

Parametr Nastaveni Funkce
Rezim (Mode) | Nastaveni, zda se napnuti horni nité
s hodnotou faseni zvySuje nebo ne
Hodnota: linedrnélvyp
Napnuti Nastaveni, o kolik procent se ma
horni nité zvysit napnuti horni nité od po¢ateéni
(NapNiteVrch) | hodnoty faseni.
Napnuti Nastaveni z vyroby: ZvySeni 0 40 %
horni rnité Pocatecéni Nastaveni, od jaké pocatecni
(NapNiteVrch)

hodnoty faseni se ma napnuti horni
nité linearné zvysovat.
Hodnota: 0-16

Nejvyssi
hodnota raseni
(RaseniMax.)

Nastaveni, do jaké nejvyssi hodnoty
faseni se ma zvysit napnuti horni
nité.

Hodnota: 0-16

Napnuti spodni nité na podporu raseni

Pro kazdy novy program $vu existuje pod parametrem Podpora
faseni (PodporaRas) moznost nastavit pfesnéji napnuti spodni nité:

Parametr Nastaveni Funkce
Rezim (Mode) | Nastaveni, zda se napnuti spodni
nité s hodnotou faseni zvysuje
nebo ne
Napnuti Hodnota: linedrnélvyp
spodni nité
(NapNiteSpod) | Napnuti Nastaveni, o kolik procent se méa
spodni nité zvySit napnuti spodni nité od
(NapNiteSpod) | po¢atecni hodnoty faseni.

Nastaveni z vyroby: ZvySeni 0 40 %
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Parametr Nastaveni Funkce
Pocatecni Nastaveni, od jaké pocatecni
hodnota raseni | hodnoty faseni se ma napnuti spodni
(RaseniMin.) nité zvySovat.
Napnuti Hodnota: 0-16
spodni nité
(NapNiteSpod) | Nejvyssi Nastaveni, do jaké nejvyssi hodnoty
hodnotaraseni | faseni se ma linearné zvySovat
(RaseniMax.) napnuti spodni nité.
Hodnota: 0-16

Napnuti pasky na podporu raseni

Pro kazdy novy program $vu existuje pod parametrem Podpora
faseni (PodporaRas) mozZnost automaticky zapnout napnuti pasky
od urcité hodnoty faseni (2 str. 44):

Parametr Nastaveni Funkce
Rezim (Mode) | Nastaveni, zda je automaticky
zapnuto napnuti pasky od urcité
hodnoty faseni.
Napnuti Hodnota: Vyp /2. ZapVyp
r;:skz " Pocatecni Nastaveni, od jaké hodnoty faseni
(NapPasky) hodnota raseni

(RaseniMin.)

se k tomu automaticky zapne napnuti
pasky.

Hodnota: 0-16

Pfednastaveno: 8

112
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Pfizplisobeni podpory faseni

=g Parametry na podporu Faseni pfizpusobite takto:

—_

V menu programu $vu zvolite parametr Podpora raseni
(PodporaRas) (EJ str. 91).

Potvrdte stisknutim OK.

Zobrazi se podmenu.

Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte poZadovany parametr.
Potvrdte stisknutim OK.

Pomoci tlagitek A/¥ vyberte pozadované nastaveni.
Potvrdte stisknutim OK.

Zménite hodnotu pomoci tlaCitek A/ V.

© N o g bk w g

Pokud se chcete vratit v menu programu $vu o jednu uroven,
stisknéte tlaCitko « .

&

Zmeénéna hodnota se okamzité ulozi.

5.8 Prizpusobeni hodnoty roztazeni u plochého
Siti
Pokud se vytvafi Sev bez faseni, mluvi se o plochém Siti.

V zavislosti na Sitém materialu nepostacuje pro ploché Siti,

pfip. nepostacuje uplné nastavit hodnotu faseni na 0. Pokud neni
Sev pfi hodnoté faseni 0 upIné plochy, Ize pfizpusobit hodnotu
roztazeni v ruénim rezimu a v rezimu editace.

] Hodnotu roztazeni pfizplasobite takto:

V menu programu $vU zvolte parametr Ploche Siti (EJ str. 91).
Potvrdte stisknutim OK.
Zménte hodnotu pomoci tlacitek A/ V.

Pozadovana hodnota roztazeni se maze pohybovat
mezi 0-50 %.

4. S pomoci pozadovaného Sitého materialu vyzkouSite, zda je
pozménéna hodnota roztazeni pro ploché Siti dostatecna.

5. Pfip. hodnotu roztazeni jesté jednou upravte.
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5.9 Servisnirezim

5.9.1 Oteviete menu Konfigurace uzZivatele

Takto oteviete menu Konfigurace uzivatele:

PE DN~

& o

Stisknéte tlacitka P a S.

Zadejte heslo pro servisni rezim: 25483.

Potvrdte stisknutim OK.

Stroj pfejde do servisniho rezimu; otevie se menu.
Pomoci tlaCitek A/V¥ zvolte parametr Konfigurace uZivatele
(Konfig.Uzivatel) .

Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se menu Konfigurace uZivatele.

5.9.2 Nastaveni jazyka

PoZadovany jazyk nastavite takto:

1.

o gk g W D

%

Oteviete menu Konfigurace uzivatele (L3 str. 114).

Pomocitlacitek A/ V¥ vyberte poZzadovany parametrJazyk

Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se podmenu s volbou jazykd.

Potvrdte stisknutim OK.

Zménte pozadovany jazyk pomoci tlacitek A/ V.

Pokud se chcete vratit v menu o jednu uroven, stisknéte
tlacitko «.

Zménéna hodnota se okamzité ulozi.

Jazyk Hodnota na displeji | Nazev na displeji

Angli¢tina 0a7 Language

Némcina 1 Jazyk

Francouzstina 2 Langue

114
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1

Jazyk Hodnota na displeji | Nazev na displeji
Ceétina 3 Jazyk

Slovinstina 4 Jezik

Polstina 5 Jezyk

Ital$tina 6 Lingua
Informace

v Servisnim navodu.

5.9.3 Zapnuti/vypnuti akustické signalizace pfi

stridani éasti Svu

Z vyroby je stroj nastaven tak, aby pfi kazdé zméné Casti Svu
vydaval vystrazny zvuk. Tuto akustickou signalizaci Ize libovolné
zapnout a vypnout.

Akustickou signalizaci zapnete/vypnete takto:

N

oA

Oteviete menu Konfigurace uzivatele () str. 114).

Pomoci tlaCitek A/V¥ zvolte parametr Akustickd signalizace
(2ZvukZacSekce).

Potvrdte stisknutim OK.

Otevfe se podmenu.

Potvrdte stisknutim OK.

Zménte pozadovanou hodnotu pomoci tlacitek A/V:

+ 0 = akusticka signalizace nezazni pfi zméné &asti Svu
» 1 = akusticka signalizace zazni pfi zméné &asti Svu

Pokud se chcete vratit v menu o jednu uroven, stisknéte
tlagitko «.

Zmeénéna hodnota se okamzité ulozi.
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5.9.4 Zapnuti/vypnuti automatického prepnuti
levé/pravé strany

Z vyroby je stroj nastaven tak, aby program Svu, pfi kterém
jsou naprogramovany leva a prava strana, po $iti jedné ze stran
automaticky preSel na stranu druhou. Strany je mozné §it pfimo
za sebou, aniz by se musel program $vi upravovat.

Toto automatické pfepinani Ize libovolné zapnout a vypnout.

=y Automatické pfepinani zapnete/vypnete takto:

Oteviete menu Konfigurace uzivatele (£ str. 114).

N

Pomoci tladitek A/V¥ zvolte parametr Automatické prepnuti
strany (AutoStrana).

Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se podmenu.

Potvrdte stisknutim OK.

Zménte pozadovanou hodnotu pomoci tlacitek A/V:

oA ow

+ 0 = automatické pfepinani je vypnuto
» 1 = automatické pfepinani je zapnuto
6. Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlacitko ESC.

Zménéna hodnota se okamzité ulozi.
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5.9.5 Nastaveni pferuseni programu $vii pomoci
pedalu

Z vyroby je stroj nastaven tak, aby bylo mozné prerusit program
$vi béhem Siti v automatickém rezimu prostrednictvim pedalu.
Za timto uCelem se pedal dvakrat se$lapne do polohy -2

(E3 str. 82).

Tuto funkci je mozné vypnout. V tomto pfipadé nelze jiz program
$vu prostrednictvim pedalu pferusit. Az poté, co program $v(
kompletné ukondil Siti, Ize spustit novy program $vl nebo opustit
automaticky rezim.

Takto nastavite pferuseni programu $vl pres pedal:

Oteviete menu Konfigurace uzivatele (£ str. 114).
Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Zrusit Pedal.
Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se podmenu.

Potvrdte stisknutim OK.

Zmeénte pozadovanou hodnotu pomoci tlacitek A/V:

o bk g b=

+ 0 = preruseni programu $vU pomoci pedalu je vypnuto
» 1 = pferuseni programu $vu pomoci pedalu je zapnuto

6. Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlaitko ESC.
Zménéna hodnota se okamzité ulozi.
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5.9.6 Obsazeni kolenniho tlac¢itka funkci

Obr. 74: Obsazeni kolenniho tlacitka funkci

o
o—

(1) - Packovy prepinac (2) - Kolenni tlacitko

Polohou packového prepinace (1) je funkce zapnuta nebo
vypnuta.

0 = funkce je vypnuta

1 = funkce je zapnuta

Kolenni tla¢itko (2) je z vyroby obsazeno funkci Nastaveni
hodnoty faseni na 0 a obracené.

Takto obsadite kolenni tlacitko nékterou funkci:

Oteviete menu Konfigurace uzivatele (£ str. 114).
Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Kole.
Potvrdte stisknutim OK.

Otevie se podmenu.

Potvrdte stisknutim OK.

Vyberte pozadovanou funkci pomoci tlacitek A/V:

o bk g b
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Funkce kolenniho tlaéitka

Zaznam v menu

Funkce

Zddny ~

Nastaveni hodnoty faseni na 0 a obracené
(Ruéni rezim)

Krok

Rychlé pfestaveni zdvihu: Zapnuti a vypnuti
maximalniho zdvihu

Segment

Stfidani ¢asti Svu:
 Pfepnuti vzdy o jednu ¢ast Svu
* Pfepinani maximalné az k posledni ¢asti Svu
v ramci programu v
* Pro ukonéeni programu $vu a prechod na zac¢atek
programu $vu seslapnéte pedal do polohy -2.
(Automaticky rezim)

Seg. Zacdtek

Stfidani ¢asti Svu:

 Pfepnuti vzdy o jednu €ast Svu

* Po posledni ¢asti Svu pfepnuti dal do 1. ¢asti Svu
stejného programu $vud

6. Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlaitko ESC.

%  Zménéna hodnota se okamzité ulozi.

5.9.7 Nastaveni jasu displeje
Upravte libovolné jas displeje OP3000.

Y T

Jas displeje nastavite takto:

Oteviete menu Konfigurace uzivatele () str. 114).
Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Jas.

Potvrdte stisknutim OK.

Zmérnte hodnotu pomoci tlacitek A/ V.

Potvrdte stisknutim OK.

Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlacitko ESC.
Zménéna hodnota se okamzité uloZi.

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 119



gl DURKOPP
ADLER

Programovani

5.9.8 Nastaveni kontrastu displeje
Upravte libovolné kontrast displeje OP3000.

Kontrast displeje nastavite takto:

P T

Oteviete menu Konfigurace uzivatele (L3 str. 114).
Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Kontrast.
Potvrdte stisknutim OK.

Zménte hodnotu pomoci tlaCitek A/ V.

Potvrdte stisknutim OK.

Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlacitko ESC.
Zménéna hodnota se okamzité uloZi.

5.9.9 Deaktivace/aktivace snimace sklopeni

VAROVANI

Nebezpecéi poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.

Jen kvalifikovany odborny personal smi
deaktivovat snimac sklopeni.

Nedeaktivujte snimac sklopeni bezdtvodné

a zase ho co nejrychleji aktivujte.

Pokud je snimac sklopeni deaktivovan, pracujte
na stroji obzvlasté opatrné.

Neseslapujte pedal, pokud je horni &ast stroje
preklopena.

Snimac sklopeni je bezpec€nostni prvek. Registruje, Ze je horni
Cast pfeklopena, a zablokuje stroj. V tu chvili neni mozné Sit dal.
Takze nelze nechténé seslapnout pedal, zatimco je horni ¢ast
stroje napf. z divodu udrzbovych nebo opravarenskych praci

preklopena.

120
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Obr. 75: Deaktivace/aktivace snimace sklopeni (1)

Snimac sklopeni se sklada ze 2 ¢asti.

Obr. 76: Deaktivace/aktivace snimace sklopeni (2)

(1) - Snimac sklopeni (1. ¢ast) (2) - Snimac sklopeni (2. ¢ast)

1. ¢ast je upevnéna na horni ¢asti stroje.
2. Cast je pfiSroubovana k vnitini strané vyrfezu desky stolu.

Obé ¢asti snimace sklopeni jsou pfistupné pouze, pokud je horni
Cast stroje pfeklopena.
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Snimac sklopeni deaktivujte/aktivujte takto:

Stisknéte tlacitka P a S.
Zadejte heslo pro servisni rezim: 25483.
Potvrdte stisknutim OK.

Otevre se servisni menu.

g DN~

Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Konfigurace stroje
(Konfig.Stroje).

Potvrdte stisknutim OK.

Pomoci tlaCitek A/V¥ vyberte parametr Jiné pristroje.
Potvrdte stisknutim OK.

Pomoci tlaCitek A/V¥ zvolte Snimac sklopeni.
Potvrdte stisknutim OK.

© ©® N o o

Dulezité

Snimac sklopeni smi byt deaktivovan pouze ve vyjimecnych
pfipadech, pouze kratkodobé a smi ho deaktivovat pouze
kvalifikovany odborny personal.

10. Pomoci tlacitek A/V¥ nastavte na Zap/Vyp.

11. Potvrdte stisknutim OK.

% Snimac sklopeni je deaktivovan/aktivovan.

12. Pro opusténi servisniho rezimu stisknéte tlacitko ESC.

5.10 Zobrazit verzi softwaru

Takto si mUzete zobrazit softwarovou verzi:

1. Zapnéte stroj.

% Na displeji se zobrazi Gvodni obrazovka:
* vlevo firmware ovladaciho panelu OP3000
 vpravo softwarova verze fizeni

%  Stroj najede do referenéni polohy:
Na displeji se objevi naposledy pouzity program $va,
resp. rucni rezim.

122
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5.11 Aktualizace softwaru

e Aktualizaci softwaru provedte takto:

1. Stahnéte aktualni software z webové stranky firmy
Dirkopp-Adler (https://software.duerkopp-adler.com/
maschinenprogramme.html).

2. Soubor ulozte na USB flashdisku.

/©

Obr. 77: Aktualizace softwaru

=

(1) - LED kontrolka POWER (3) - Hlavni vypina¢
(2) - USB pripojka

Zapnéte stroj hlavnim vypinacem (3) (EJ str. 20).

&

Stroj je pfipraven k provozu, pokud sviti uz jen LED
kontrolka POWER (1).

Zasurite USB flashdisk do USB pfipojky (2).

Spusti se aktualizace softwaru. Kontrolky na fidici skfini
stfidavé sviti.

Pokud po nékolika minutach sviti uz jen LED kontrolka
POWER (1), je aktualizace ukonc¢ena.

& >

%  Stroj je pfipraveny k Siti.

E Informace
Vypnéte stroj hlavnim vypinaéem (3), nez vysunete
USB flashdisk z fidici skFiné.
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6 Udrzba

VAROVANI
Nebezpeci poranéni Spicatymi ¢astmi!
Moznost pichnuti a fiznuti.

Pfi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo piepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfi v8ech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbaiské prace, které je nutné provadét
pravidelné&, aby byla zachovana dlouhd Zivotnost stroje a kvalita
stehu.

DalSi udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny
personal (Ed Servisni navod).
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6.1 Intervaly udrzby

Pocet provoznich

Provadéné cinnosti hodin

8 40 | 160 | 500

Horni ¢ast stroje

Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti °
Cisténi oblasti pod stehovou deskou ®
Kontrola stavu oleje u horni ¢asti stroje L]
Kontrola stavu oleje u hnaci skiiné chapace [ ]

Pneumaticky systém

Kontrola provozniho tlaku ®
Kontrola hladiny vody v regulatoru tlaku L]
Cisténi viozky filtru v udrzbové jednotce o
ZkouS$ka tésnosti systému o
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6.2 Cisténi

VAROVANI

Nebezpecéi poranéni zpisobeného
vyletujicimi ¢asticemi!

Zvifené &astice mohou vniknout do o¢i

a zpUsobit poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlatenym vzduchem tak, aby
Castice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby ¢astice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné Skody zpUisobené znecisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.
Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné skody zplUsobené Cisticimi prostiedky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuji lak.

PFi ¢isténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici
rozpoustédla.
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Obr. 78: Cisténi

(1) - Stehovéa deska

W‘ Takto vydistite stroj:

—_

Pistoli se stlatenym vzduchem nebo $tétcem odstrante
prach po Siti a zbytky niti zvlasté z prostoru stehové desky (1)
a drazky nité.

N

Odstrante prach po Siti a odfezky z olejové vany.

6.3 Mazani

VYSTRAHA

Nebezpec€i poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mGze pfi kontaktu s k(zi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

POKYN

Vécné Skody v disledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.
_____________________________________________________________________________________|
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UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

Pouzity olej peclivé jimejte.
Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi

predpisy.

Stroj je potfeba promazavat v pravidelnych intervalech
(3 str. 126). Nasledujici prace patfi k procesu mazani:

» Kontrola stavu oleje
* Mazéani horni &asti stroje
* Mazani chapace

K doplfiovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej
DA 10 nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

- Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s
* Bod vzplanuti: 150 °C

Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod

nasledujicimi €isly dilu

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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6.3.1 Kontrola mazani horni ¢asti stroje

POKYN

Vécné skody v dusledku Spatného stavu oleje!
P¥ilis malé nebo pfilis velké mnoZstvi oleje mize zpusobit
poskozeni stroje.

Doplrite olej, jak je popsano.

POKYN

Vécné skody v dusledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.
Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.

Obr. 79: Kontrola mazani horni ¢asti stroje

(1) - Znacka minimalni hladiny (3) - Plnici otvor
(2) - Znacka maximalni hladiny

130
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Kontrola stavu oleje

Spravné nastaveni

Hladina oleje musi byt vzdy mezi zna¢kou minimalni hladiny (1)
a znackou maximalni hladiny (2) na prézoru.

Napinéni olejové nadrzky

Olejovou nadrzku naplnite takto:

1. Nalijte olej pInicim otvorem (3) nejvySe 2 mm pod znacku
maximalniho stavu (2).

6.3.2 Kontrola mazani chapace

POKYN

Vécné skody v dusledku $patného stavu oleje!
P¥ili§ malé nebo pfili§ velké mnozstvi oleje muze zpusobit
poskozeni stroje.

Doplite olej, jak je popsano.
_____________________________________________________________________________________|

Obr. 80: Kontrola mazani chapace (1)

(1) - Uzaviraci Sroub (3) - Mérka

(2) - Hnaci skfiri chapace (4) - Prava deska chapace

Hnaci skfin chapace (2) a uzaviraci Sroub (1) jsou pfistupné
pod pravou deskou chapace (4).
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Obr. 81: Kontrola mazani chapace (2)

(1) — Uzaviraci Sroub

Kontrola stavu oleje

Ke kontrole stavu oleje potfebujete méfici tycku (3), ktera je
pfibalena ke stroji.

Hladinu oleje zkontrolujete takto:

Pripravte si méfici tycku (3).

Oteviete pravou desku chapace.

Uvolnéte uzaviraci Sroub (1) na plnicim otvoru.
Zasurite méfici tycku (3) do hnaci skiiné chapace (2).

o kD~

Po nékolika sekundach tycku (3) z hnaci skfiné chapace (2)
vytahnéte.

Obr. 82: Kontrola mazani chapace (3)

\

(5) - Znacka minimalni hladiny (6) - Znacka maximalni hladiny
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6. Zkontrolujte, zda hladina oleje je mezi znackou minimalni
hladiny (4) a zna¢kou maximalni hladiny (5).

7. Pokud je stav oleje dostate¢ny, zaSroubujte uzaviraci
Sroub (1).

8. Pokud je stav oleje nizky, olej doplrite.

Doplnéni oleje

Takto doplnite olej do hnaci skfiné chapace:

AN

1. Uvolnéte uzaviraci Sroub (1) na plnicim otvoru.

m Dulezité

Doplrite olej vzdy pouze po malych davkach. Poté stav oleje

zkontrolujte. PFip. tyto 2 kroky nékolikrat zopakujte, az je hladina

oleje t&sné pod znackou maximaini hladiny (5) na méfici ty¢ce (3).

V hnaci skfini chapace nesmi byt pfilis velké mnozstvi oleje.

2. Doplnujte olej opatrné plnicim otvorem maximalné az ke
znacce maximalni hladiny (5) na méfici tyCce (3).

3. Hladinu oleje znovu zkontrolujte.
Krok 2 a 3 pfip. zopakujte, az je hladina oleje tésné pod
znackou maximalni hladiny (5) na méfici ty€ce (3).

5. ZaSroubujte uzaviraci Sroub (1).

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017 133



al DURKOPP
ADLER

Udrzba

Z

6.4 Udrzba pneumatického systému

6.4.1 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v disledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak mize zpusobit poskozeni stroje.
Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném

provoznim tlaku.
|

Spravné nastaveni

PFipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické
parametry ([ str. 183). Provozni tlak se nesmi odchylovat
o vice nez 0,5 bar.

Provozni tlak denné kontrolujte.

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.
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2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:
» ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek
» Snizeni tlaku = otaCeni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dol.

6.4.2 Vypusténi zkondenzované vody

POKYN

Vécné skody v dasledku pfili§ velkého mnozstvi vody!
PFili§ velké mnoZstvi vody mize zpUsobit posSkozeni stroje.

V pfipadé potfeby vodu vypustte.
_____________________________________________________________________________________|

V odluéovaci vody (2) regulatoru tlaku se shromazduje
zkondenzovana voda.
Spravné nastaveni

Hladina zkondenzované vody nesmi stoupnout az k filtraéni
vlozce (1).

Denné kontrolujte hladinu vody v odlu€ovacdi (2).

Obr. 84: Vypusténi zkondenzované vody

(1) - Filtra¢ni vlozka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody
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Takto vypustite zkondenzovanou vodu:

Odpojte stroj od rozvodu stlateného vzduchu.

Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.
Vypustny Sroub (3) uplné vySroubuijte.

Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

o gk 0N =

Pfipojte stroj k rozvodu stlaceného vzduchu.

6.4.3 Cisteéni filtraéni viozky

POKYN

Poskozeni laku cCisticimi prostfedky s obsahem
rozpoustédia!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédla poskozuji filtr.

K vymyvani misky filtru pouzivejte pouze latky bez
rozpoustédla.

Obr. 85: Cistén filtracni viozky

(1) - Filtraéni vioZka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody
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Takto vycistite filtracni vlozku:

Odpojte stroj od rozvodu stlac¢eného vzduchu.
Vypustte zkondenzovanou vodu (E3 str. 135).
Odsroubujte odlucovac vody (2).

Odsroubuijte filtracni viozku (1).

Vyfoukeijte filtracni vlozku (1) ofukovaci pistoli.

1
2
3
4
5
6. Vymyjte misku filtru Cisticim benzinem.
7. ZaSroubuijte filtracni viozku (1).

8. ZaSroubujte odlu¢ovac vody (2).

9. ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

1

0. Pripojte stroj k rozvodu stlacéeného vzduchu.

6.5 Seznam dilu

Seznam soucasti si mGzete objednat u firmy Dirkopp Adler.
DalSi informace ziskate na naSich internetovych strankach:

www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z
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7 Instalace

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni ostrymi ¢astmi!

Béhem vybalovani a instalace mize dojit

k pofezani.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany

personal.
Pouzivejte ochranné rukavice.

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
Béhem vybalovani a instalace mize dojit
k pohmozdéni.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Noste bezpecnostni obuv.

7.1  Kontrola obsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce. Provéfte po obdrzZeni,
zda je rozsah dodavky spravny.

7.2 Odstranéni prepravnich pojistek

Pfed instalaci odstrarite v8echny pfepravni pojistky:

 ZajiStovaci pasky a dfevéné listy na horni ¢asti stroje

+ P¥ip. zajistovaci svorky na nohach podstavce

» V8echny styroporové a lepenkové dily

+ P¥ip. zajiStovaci pasky a dievéné liSty na desce stolu
a podstavci
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7.3 Montaz nitového stojanku

Nitovy stojanek se dodava smontovany a je potfeba ho
namontovat na desku stolu.

Obr. 86: Montaz nitového stojanku (1)

WA

(1) - Podlozka (3) - Trubi¢ka nitového stojanku
(2) - Matice

W Takto namontujete nitovy stojanek:

Polozte podlozku (1) na otvor v desce stolu.
Zasroubujte matici (2) az ke konci zavitu.

Prostréte trubicku nitového stojanku (3) skrz podlozku (1)
a otvor v desce stolu.
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Obr. 87: Montaz nitového stojanku (2)

®\

(1) - Podlozka (2) - Matice

4. 2. podlozku (1) zasunte zespodu na zavit na konci trubicky
nitového stojanku (3).

5. 2. matici (2) naSroubujte zespodu na zavit na konci trubicky
nitového stojanku (3).

% Nitovy stojanek je nyni pevné pfimontovany k desce stolu.

m Dulezité
- Odvijeci rameno (4) musi byt pfimo nad civkami niti (5).

Obr. 88: Montaz nitového stojanku (3)

o

(4) — Odvijeci rameno (5) — Civka niti
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7.4 Nastaveni pracovni vysky

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!

P¥i povolovani Sroubu na sloupcich stojanu mize
deska stolu vlivem vlastni hmotnosti klesnout.
Moznost pohmozdéni.

PFi povolovani $roubl davejte pozor, aby nedoslo
ke skFipnuti rukou.

VYSTRAHA

Nebezpeci poskozeni pohybového ustroji

v dasledku nespravného nastaveni!
Pohybové Ustroji personalu obsluhy maze byt pfi
nedodrzeni pozadavkd na ergonomii poSkozeno.
Pracovni vy$ku pfizplsobte télesnym rozmériim
osoby, ktera bude stroj obsluhovat.

Pracovni vySku Ize nastavit v rozsahu od 750 mm do 950 mm
(méFeno az po horni hranu desky stolu).

142
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Obr. 89: Nastaveni pracovni vysky

(1) - Sroub (neni vidét) (2) - Sroub

Takto nastavite pracovni vySku:

Povolte 2 Srouby (2) na tahlu pedalu.
Povolte Sroub (1) na obou sloupcich podstavce.
Zde je dobré, aby vam pomahala dalSi osoba.

Vytahujte, resp. zasouvejte desku stolu na obou stranach
stejnomérné, aby se nevzpficila.

Stupnice na vngjSich stranach sloupkl podstavce slouzi
jako sefizovaci pomucka.

PfiSroubujte Sroub (1) na obou sloupcich podstavce.

Zaijistéte, aby tahlo pedalu bylo vhodné nastaveno s ohledem
na novou pracovni vySku.

PriSroubujte oba Srouby (2) na tahlu pedalu.
Pedal znovu sefidte (LJ str. 144).
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7.5 Nastaveni pedalu

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni!
Moznost pohmozdéni.

NepfiskFipnéte si prsty u tdhla pedalu nebo
u pedalu.

Obr. 90: Nastaveni pedalu

NS,

©\

(1) - Kridlova matice (3) - Pedal
(2) - Pfiéna vzpéra (4) - Sroub
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Spravné nastaveni: 10° sklon pfi odlehéeném pedalu (3)

Pedal (3) je upevnén na pficné vzpére (2). Polohu pedalu (3)
muzete individualné upravovat, tim Ze ho posunujete pomoci
pricné vzpéry.

Pedal (3) musi byt kromé toho naklonén tak, aby s nim mohl

obsluhujici personal bez pfekazek ovladat dopfedu a dozadu.

Polohu pedalu nastavite takto:

1. Uvolnéte kfidlové matice (1) vlevo a vpravo na koncich pfi¢né
vzpeéry (2).

2. Pfi€nou vzpéru (2) posunite pedalem (3) dopfedu nebo
dozadu.

3. Prisroubujte kfidlové matice (1) vlevo a vpravo na koncich
pFicné vzpéry (2).
4. Povolte lehce 2 Srouby (4) na tahlu pedalu.

Obr. 91: Nastaveni pedalu (2)

#10"

5. Zatahnéte tahlo pedalu do spravné délky.

% Pedal (3) musi byt v klidové poloze vpiedu ohnuty o 10°.
6. PfiSroubujte 2 Srouby (4) na tahlu pedalu.
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7.6 Nasazeni horni ¢asti stroje

VAROVANI

Nebezpeéi pohmozdéni pohybujicimi se dily!
Horni ¢ast stroje ma velkou hmotnost.
Moznost pohmozdéni.

Pfi nasazovani horni ¢asti stroje davejte pozor,
aby nedoslo ke skfipnuti rukou.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Muze dojit k poSkozeni kabeld, a tim k naruseni funkce
stroje.

Kabely vzdy vedte tak, aby nedochazelo k jejich odirani
nebo pfimacknuti.

Obr. 92: Nasazeni horni ¢asti stroje

W

(1) - Dolni ¢ast zavésu (2) -Zavés
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W Takto nasadite horni ¢ast stroje (2):

1. Kabely vedte deskou stolu opatrné, aby nedochazelo k jejich
zlomeni nebo pfimacknuti.

Horni ¢ast stroje nasadte svisle do vyfezu v desce stolu.
Nasadte pfitom zavésy (2) do dolnich ¢asti zavésu (1).
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7.7 Preklopeni a zvednuti horni ¢asti stroje

VAROVANI

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!
Casti stroje mohou byt pod napétim.
Vypnéte stroj a odpojte sitové zastréky.

Pro ucely udrzbafskych praci Ize horni ¢ast Siciho stroje preklopit.

Obr. 93: Preklopeni a zvednuti horni &asti stroje

(1) - Ochrana pred preklopenim

Pireklopeni horni ¢asti stroje
Takto pfeklopite horni ¢ast stroje:

1. Chytte horni ¢ast stroje nahofe za rameno stroje a opatrné
ho spoustéjte az k pojistce proti pfeklopeni (1).

% Snimac sklopeni zablokuje stroj, dokud je horni ¢ast stroje
pfeklopena. V tu chvili neni mozné Sit.
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Zvednuti horni ¢asti stroje do svislé polohy

Takto zvednete horni ¢ast stroje do svislé polohy:

1. Chytte stroj za rameno stroje a opatrné ho zvednéte.

% Snimac sklopeni registruje zvednutou polohu a odblokuje
stroj. Stroj je opét pfipraven k Siti.

Informace

Snimac sklopeni se sklada ze snimace sklopeni na horni &asti
stroje a jednoho permanentniho magnetu ve vyfezu desky stolu.
Oba dily jsou pfedbézné& namontovany z vyroby.

Pokud neni snimag sklopeni uplné namontovan nebo pokud je
vadny, zUstava stroj zablokovan.

Snimac sklopeni Ize deaktivovat prostfednictvim OP3000 — to se
ovSem nedoporucuje (EQ str. 120).
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7.8 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI

Nebezpeci ohrozeni zivota — dily pod napétim!
Pfi nechranéném kontaktu s elektrickym
proudem muZze dojit k nebezpeénym zranénim

a k ohrozeni Zivota.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét jen
kvalifikovani elektrikafi.

Dulezité
Napéti uvedené natypovém §titku Siciho motoru se musi shodovat
s napétim sité.

7.9 Vyrovnani potencialt
Dulezité

Provedte vyrovnani potenciall, nez uvedete stroj do provozu.

Takto provedete vyrovnani potenciald:

1. Vyrovnejte potencialy podle schématu zapojeni (Ed str. 187).
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7.10 Pripojeni pneumatické soustavy

POKYN

Vécné Skody zpusobené stlaéenym vzduchem s pfimési
oleje!

Olejové ¢Eastice, pfivadéné spolu se stlaéenym vzduchem,
mohou vést k naruseni funkce stroje a znecisténi Sitého
materialu.

Zajistéte, aby se do rozvodu stla¢eného vzduchu nedostaly
Zadné olejové Castice.

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny tlak v siti mdze zpusobit poSkozeni stroje.
Ujistéte se, ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
tlaku v siti.

Pneumaticky systém stroje a doplrikové vybavy musi byt
z4sobovan stlaenym vzduchem bez pfimési vody a oleje.
Tlak v siti musi €init 8—10 bar.

7.10.1 Montaz jednotky na upravu stlaceného vzduchu
Takto namontujete jednotku na Upravu stla¢eného vzduchu:

W 1. Pripojovaci hadici pfipojte hadicovou spojkou R 1/4"

k rozvodu stlaeného vzduchu.
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7.10.2 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v dusledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak maze zpUsobit poSkozeni stroje.
Ujistéte se, ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném

provoznim tlaku.
_____________________________________________________________________________________|

Spravné nastaveni

PFipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické
parametry ([J str. 183). Provozni tlak se nesmi odchylovat
o vice nez +0,5 bar.

Obr. 94: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

Provozni tlak nastavite takto:
1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.

2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:

» Zvyseni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucicek
* Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.
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7.11 Mazani

Jaky pouzit olej

UPOZORNENI

Muze dojit k posSkozeni Zivotniho prostiedi
olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

Pouzity olej peclivé shromazdujte a likvidujte jej,
stejné jako olejem zatizené Casti stroje, podle
zakonnych pfedpisu.

POKYN

Muze dojit k poSkozeni stroje nespravnym olejem!
Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu
k obsluze.

POKYN

Vécné skody v dusledku $patného stavu oleje!

PFili§ malé nebo pfili§ velké mnoZstvi oleje muze zpusobit
poskozeni stroje.

Doplite olej, jak je popsano.

Stroj smi byt pInén jen mazacim olejem DA 10 nebo olejem stejné
kvality, s nasledujicimi viastnostmi:

* Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C
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Obr. 95: Mazani

(1) - Znacka minimalni hladiny (3) - PInici otvor
(2) - Znacka maximalni hladiny

VSechny knoty a plsténé dily horni &asti stroje jsou pfi dodani
stroje napustény olejem. Tento olej stec¢e béhem pouZivani stroje
do zasobniku. PFi prvnim plnéni proto nesmi byt napInéno pfilis
velké mnozstvi oleje.

Kontrola stavu oleje

Spravné nastaveni

Hladina oleje musi byt vzdy mezi zna¢kou minimalni hladiny (1)
a znackou maximalni hladiny (2).

Naplnéni olejové nadrzky

Olejovou nadrzku naplnite takto:

1. Nalijte olej plnicim otvorem (3) nejvySe 2 mm pod znacku
maximalniho stavu (2).

154

Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017



Instalace

gl DURKOPP
ADLER

7.12 Spusténi testovaciho chodu

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
Pfed vyménou jehly, navlékanim nité,

nastavovanim napnuti horni/spodni nité
a regulatoru horni nité stroj vypnéte.

Poinstalaci spustte testovacichod, abyste zkontrolovali funkénost
stroje.

Nastavte stroj tak, aby odpovidal pozadavkim zpracovavaného
Sitého materialu.

Takto spustite testovaci chod:

P bd =

Nasadte jehlu (L str. 22).
Navlecte spodni nit (EX str. 27).
Navlecte horni nit (CJ str. 24).

Nastavte napnuti nité s ohledem na zpracovavany Sity
material (EJ str. 36).

Nastavte regulator horni nité s ohledem na zpracovavany
Sity material (£ str. 37).

Nastavte tlak pfitlacné patky s ohledem na zpracovavany
ity material (3 str. 50).

Nastavte zdvih pfitlaéné patky s ohledem na zpracovavany
Sity material (L3 str. 49).

Nastavte délku stehu (3 str. 57).
Zapnéte stroj (I str. 20).

. ZaCnéte zkousku Siti s vhodnym Sitym materialem a pomalou

rychlosti.

ZvySujte plynule rychlost Siti az na pracovni rychlost.
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8 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni v disledku nedostatecné
peclivosti!

Hrozi tézké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

Pfipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany
personal.

VYSTRAHA

Nebezpec€i poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej maze pfi kontaktu s kGzi vyvolat vyrazku.

Zamezte kontaktu pokozky s olejem.
Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, pecliveé ji
umyjte.

Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

Y

2. Vytahnéte sitovou zastrcku.

Odpojte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu, pokud je
pfipojeny.

Z vany na olej vytfete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pfed znecisténim.
Zakryjte Fidici skFif, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

N o o~

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed
znecisténim a poskozenim.
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9 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpedi ekologickych skod v dusledku
nespravné likvidace!

V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muze dojit k vaznym ekologickym Skodam.

VZDY se Fidte narodnimi predpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako b&Zny domovni odpad.

Stroj musi byt likvidovan fadnym zplGsobem, v souladu

s pozadavky narodnich predpisu.

P¥i likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z raznych
materiall (napf. ocel, plasty, elektronické soucastky atd.).

P¥i likvidaci téchto materialt se fidte narodnimi predpisy.
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10 Odstranovani poruch

10.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problémU se
strojem:

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

[=] 5i [m]
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10.2 HIlaseni softwaru

Pokud by se vyskytla chyba, ktera zde neni popséna, obratte se
prosim na zdkaznicky servis. NepokousSejte se chybu odstranit
sami.

Hlaseni softwaru

Kéd | Druh Mozné priciny Odstranéni

1000 | Porucha | Chyba Siciho motoru: |« Zkontrolujte pfipojeni

» Konektor enkodéru enkodérového kabelu
(Sub-D, 9pdl.) neni a pfip. ho vymérite
pfipojen nebo je
vadny

* Vadny enkodér
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
1001 | Porucha | Chyba Siciho motoru: |« Zkontrolujte pfipojeni
» Konektor Siciho kabelu Siciho motoru
motoru neni pfipojen |+ Proméfte faze Siciho
nebo je vadny motoru (R=2,8 Q,
vysokoohmovy oproti PE)
* Vymérite enkodér
* Vyménite Sici motor
+ Vyméiite Fidici skfin
1002 | Porucha | Chyba izolace Siciho » Zkontrolujte u faze
motoru motoru a PE nizkoohmové
spojeni
* Vyménite enkodér
* Vymérite Sici motor
1004 | Porucha | Chyba Siciho motoru: |+ Vymérite enkodér
+ Spatny smér otadeni |+ Zkontrolujte obsazeni
konektort a pfip. je
zménte
» Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip.
je zménte
» Proméfte faze motoru
a zkontrolujte hodnoty
1005 | Porucha | Chyba napajeni Siciho |+ Odstrante zablokovani
motoru: » Zkontrolujte enkodérovy
+ Zablokovany chod kabel a pfip. ho vymérite
Siciho motoru » Vymeérite Sici motor
* Nepfipojeny nebo
vadny kabel enkodéru
* Vadny enkodér
1006 | Porucha | Chyba Siciho motoru: |+ Vypnéte stroj a znovu jej
* PrekroCeny zapnéte
maximalni otacky * Vymérite enkodér
* Vadny kabel Siciho * Provedte reset
motoru * Vymeénite Sici motor
 Vadny Sici motor » Kontaktujte zakaznicky
servis
1007 | Porucha | Chyba pfi referencni * Vymérite enkodér
jizdé  Odstrarite tézky chod ve
stroji
1008 | Porucha | Chyba enkodéru Siciho | « Vymérite enkodér

motoru
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
1010 | Porucha | Chyba synchronizace |+ Zasunte konektor
Siciho motoru: externiho synchronizatoru
» Konektor od externiho | do fidici skfiné, pouzijte
synchronizatoru spravnou pfipojku (Sync)
(Sub-D, 9pdl.) neni * Vymeérite referencni
pfipojen spinac, resp.
synchronizator
* Potfebné pouze u stroju
s pfevodem!
1011 | Porucha | Chyba synchronizace |+ Vypnéte fidici skfiri, otocte
Siciho stroje (impulz Z) | ruéni kolo a Fidici skfir
znovu zapnéte
* Pokud chyba trva,
zkontrolujte enkodér
1012 | Porucha | Chyba synchronizace |+ VVyménte synchronizator
Siciho motoru
1051 | Porucha | Prodleva Siciho motoru:| « Vyménte kabel
» Vadny kabel do Siciho | « Vyménte referenéni
motoru spinac
Vadny referenéni
spinaé
* Vadny referenéni
spinaé
1052 | Porucha | Nadproud Siciho » Vyménite kabel Siciho
motoru: motoru
* Vadny kabel Siciho * Vymérite Sici motor
motoru » Vymeénite fidici skFin
 Vadny Sici motor
* Vadné fizeni
1053 | Porucha | PFepéti Siciho motoru |« Zkontrolujte sitové napéti
1054 | Porucha | Vnitfni zkrat * Vyménite fidici skFin
1055 | Porucha | Nadproud Siciho + Odstrarite tézky chod
motoru (I12T): nebo zablokovani
+ Sici motor méa t&zky |« Vymaéiite Sici motor
chod nebo je » Vymeénite Fidici skfin
zablokovan
* Vadny Sici motor
* Vadné fizeni
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
1056 | Porucha | Nadmérna teplota » Odstrarite tézky chod
Siciho motoru: * Vymeénite Sici motor
* Tézky chod Siciho » Vyméite Fidici skFin
motoru
* Vadny Sici motor
* Vadné fizeni
1058 | Porucha | Otacky Siciho motoru |« VVyménite referenéni spi-
vy$Si nez pozadovana | nac
hodnota: * Vyménite Sici motor
* Vadny referenéni
spinaé
* Vadny Sici motor
1060 | Porucha | PowerParts » Vymeénite fidici skFin
1061 | Porucha | Porucha Siciho motoru: | « Vypnéte stroj a znovu jej
* Vadny enkodér zapnéte
* Vadny Sici motor * Vymérite enkodér
* Vyménite Sici motor
» Kontaktujte zakaznicky
servis
1062 | Porucha | Porucha Siciho motoru |« Vypnéte stroj a znovu jej
(IDMA Autoinkrement) zapnéte
1120 | Porucha | Softwarova chyba:  Provedte aktualizaci
» Parametry nejsou softwaru
inicializovany
1203 | Informace | Sici motor: * Vypnéte stroj a znovu jej
Nebylo dosazeno zapnéte
polohy * Provedte aktualizaci
softwaru
+ Kontaktujte zakaznicky
servis
1302 | Porucha | Chyba napajeni Siciho |+ Odstrante zablokovani
motoru: » Zkontrolujte enkodérovy
» Zablokovany chod kabel a pFip. ho vymérite
Siciho motoru * Vyménite Sici motor
* Nepfipojeny nebo
vadny kabel enkodéru
* Vadny enkodér
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
1330 | Porucha | Sici motor neodpovida |« Vypnéte stroj a znovu jej
zapnéte
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2102 | Porucha | Krokovy motor osy X: |+ Odstrarite tézky chod
» Krokovy motor ma nebo zablokovani
tézky chod nebo je » Zkontrolujte enkodérovy
zablokovan kabel a pfip. ho vymeérite
* Nepfipojeny nebo * Vymérite enkodér
vadny kabel enkodéru| Pokud neni krokovy motor
» Kabel krokového napajen:
motoru neni propojen | * Zkontrolujte kabel kroko-
nebo je vadny vého motoru a pfip. ho
* Vadny enkodér vymeérite
* Vadny krokovy motor |+ Vymérite krokovy motor
2103 | Porucha | Krokovy motor osy X — | » Odstrarite mechanicky
krokové ztraty: tézky chod nebo
* Mechanicky tézky zablokovani
chod nebo
zablokovani
2121| Porucha | Krokovy motor osy X: |+ Zkontrolujte pfipojeni
» Konektor enkodéru enkodéroveého kabelu
(Sub-D, 9pdl.) neni a pfip. ho vymérite
pFipojen nebo je
vadny
* Vadny enkodér
2122 | Informace | Prodleva hledani rotoru| * Zkontrolujte spojovaci
vedeni
 Zkontrolujte krokovy
motor, zda nevykazuje
tézky chod
2130| Porucha | Krokovy motor osy X » Provedte aktualizaci
neodpovida softwaru
» Vymeénite fidici skFin
2152 | Porucha | Krokovy motor osy X — | « Vymérite krokovy motor
nadproud
2153 | Porucha | Prepéti » Zkontrolujte sitové napéti
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2155| Porucha | Pfetizeni krokového + Odstrarite zablokovani
motoru osy X (I?T): nebo tézky chod
* Krokovy motor ma * Vymérite krokovy motor
tézky chod nebo je » Vymeénite fidici skFin
zablokovan
* Vadny krokovy motor
» Vadné fizeni
2156 | Porucha | Krokovy motor osy X: |+ Odstrarite téZky chod
» Tézky chod kroko- * Vyménite krokovy motor
vého motoru » Vymeénite fidici skFin
» Vadny krokovy motor
* Vadné fizeni
2162 | Porucha | Porucha krokového * Vypnéte stroj a znovu jej
motoru osy X (IDMA zapnéte
Autoinkrement)
2171| Porucha | Hlidaci jednotka * Vypnéte stroj a znovu jej
(Watchdog) zapnéte
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2172 | Porucha | Pfepéti krokového « Vymeénite fidici skFin
motoru:
* Vadna karta
krokového motoru
2173 | Porucha | Chyba krokového » Zkontrolujte pfipojeni
motoru osy X » Promérte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)
* Vymérite enkodér
* Vymérite krokovy motor
« Vymeénite fidici skFin
2174 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd

Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

2175

Porucha

Hledani rotoru

* Zkontrolujte pfipojeni

» Proméfte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)

* Vymérite enkodér

* Vymérite krokovy motor

» Vymeénite fidici skfin

2177

Porucha

Nadproud krokového
motoru (IT)

» Odstrarite tézky chod
nebo zablokovani

* Vymérite krokovy motor

» Vyménite fidici skfin

2178

Porucha

Chyba enkodéru

* Zkontrolujte pfipojeni
enkodérového kabelu
a pfip. ho vymérnte

» Vymeérite fidici skFin

2179

Porucha

Proudovy senzor:

* Vadna karta
krokového motoru

» Vadné fizeni

» Vyménite fidici skFin

2180

Porucha

Smeér otaceni

* Vymérite enkodér

» Zkontrolujte obsazeni
konektort a pfip. je
zmeénte

 Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip.
je zménte

» Promérte faze krokového
motoru a zkontrolujte
hodnoty

2181

Porucha

Chyba pfi referenéni
jizdé

* Vymérite referenéni
spinac

2182

Porucha

Chyba napajeni
krokového motoru

+ Odstrarite zablokovani

» Zkontrolujte enkodérovy
kabel a pfip. ho vymérite

* Vymérite krokovy motor

2183

Porucha

Krokovy motor —
nadproud

» Vyménite kabel Siciho
motoru

* Vymérite krokovy motor

* Vyménite fidici skFin
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2184 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
+» Kontaktujte zakaznicky
servis
2185| Porucha | Chyba v izolaci kroko- |+ Zkontrolujte u faze motoru
vého motoru a PE nizkoohmové
spojeni
* Vyménite enkodér
* Vymérite krokovy motor
2186 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2187 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2188 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2202 | Porucha | Krokovy motor osy Y: |+ Odstrarite tézky chod
* Krokovy motor ma nebo zablokovani
tézky chod nebo je * Zkontrolujte enkodérovy
zablokovan kabel a pfip. ho vymeérite
* Nepfipojeny nebo * Vymérite enkodér
vadny kabel enkodéru| Pokud neni krokovy motor
» Kabel krokového napajen:
motoru neni propojen | « Zkontrolujte kabel kroko-
nebo je vadny vého motoru a pfip. ho
* Vadny enkodér vymeérite
* Vadny krokovy motor |+ Vymeérite krokovy motor
2203 | Porucha | Krokovy motor osy Y — | « Odstrarite mechanicky

krokové ztraty:

* Mechanicky tézky
chod nebo
zablokovani

tézky chod nebo
zablokovani
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2221| Porucha | Krokovy motor osy Y: |+ Zkontrolujte pfipojeni
» Konektor enkodéru enkodérového kabelu
(Sub-D, 9pdl.) neni a pfip. ho vymérite
pfipojen nebo je
vadny
* Vadny enkodér
2222 | Informace | Prodleva hledani rotoru| « Zkontrolujte spojovaci
vedeni
 Zkontrolujte krokovy
motor, zda nevykazuje
tézky chod
2230 | Porucha | Krokovy motor osy Y » Provedte aktualizaci
neodpovida softwaru
« Vymeénite fidici skFin
2252 | Porucha | Krokovy motor osy Y — | « Vymérite krokovy motor
nadproud
2253 | Porucha | Prepéti » Zkontrolujte sitové napéti
2255 | Porucha | Pretizeni krokového + Odstrarite zablokovani
motoru osy Y (I2T): nebo tézky chod
* Krokovy motor ma * Vyménite krokovy motor
tézky chod nebo je * Vyménite fidici skFin
zablokovan
* Vadny krokovy motor
* Vadné fizeni
2256 | Porucha | Krokovy motor osy Y: |+ Odstrarite tézky chod
» Tézky chod kroko- » Vymeérite krokovy motor
vého motoru « Vymeénite fidici skFin
* Vadny krokovy motor
* Vadné fizeni
2262 | Porucha | Porucha krokového * Vypnéte stroj a znovu jej
motoru osy Y (IDMA zapnéte
Autoinkrement)
2271 | Porucha | Hlidaci jednotka * Vypnéte stroj a znovu jej
(Watchdog) zapnéte
 Provedte aktualizaci
softwaru
+ Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd

Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

2272

Porucha

Prepéti krokového

motoru:

* Vadna karta kroko-
vého motoru

* Vyménite fidici skfin

2273

Porucha

Porucha krokového
motoru osy Y

» Zkontrolujte pfipojeni

» Proméfte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)

* Vyménite enkodér

* Vymérite krokovy motor

» Vyménite fidici skfin

2274

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

» Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis

2275

Porucha

Hledani rotoru

* Zkontrolujte pfipojeni

» Promérte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)

* Vymérite enkodér

* Vymérite krokovy motor

+ Vyméiite Fidici skiin

2277

Porucha

Nadproud krokového
motoru (IT)

 Odstrarite tézky chod
nebo zablokovani

* Vymérite krokovy motor

* Vymeénite fidici skfin

2278

Porucha

Chyba enkodéru

* Zkontrolujte pfipojeni
enkodéroveho kabelu
a pfip. ho vyménte

* Vymeénite Fidici skFin

2279

Porucha

Proudovy senzor:

* Vadna karta kroko-
vého motoru

* Vadné fizeni

» Vyménite fidici skFin
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Kéd

Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

2280

Porucha

Smeér otaceni

* Vymérite enkodér

» Zkontrolujte obsazeni
konektort a pfip. je
zménte

» Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip.
je zmérnite

* Promérte faze krokového
motoru a zkontrolujte
hodnoty

2281

Porucha

Chyba pfi referenéni
jizdé

* Vymérite referencéni
spinac

2282

Porucha

Chyba napajeni
krokového motoru

» Odstrarite zablokovani

* Zkontrolujte enkodérovy
kabel a pfFip. ho vymeérite

* Vyménite krokovy motor

2283

Porucha

Krokovy motor —
nadproud

» Vymérite kabel Siciho
motoru

* Vymérite krokovy motor

+ Vyméiite Fidici skiir

2284

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

* Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis

2285

Porucha

Chyba v izolaci
krokového motoru

 Zkontrolujte u faze motoru
a PE nizkoohmové spojeni

* Vymérite enkodér

* Vymérite krokovy motor

2286

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

» Provedte aktualizaci soft-
waru

» Kontaktujte zakaznicky
servis

2287

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

» Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2288 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
+» Kontaktujte zakaznicky
servis
2302 | Porucha | Krokovy motor osy Z: |+ Odstrarite tézky chod
* Krokovy motor ma nebo zablokovani
tézky chod nebo je * Zkontrolujte enkodérovy
zablokovan kabel a pfip. ho vymeérite
* Nepfipojeny nebo * Vymérite enkodér
vadny kabel enkodéru| Pokud neni krokovy motor
» Kabel krokového napajen:
motoru neni propojen | « Zkontrolujte kabel kroko-
nebo je vadny vého motoru a pfip. ho
* Vadny enkodér vymeérite
* Vadny krokovy motor |+ Vymérite krokovy motor
2303 | Porucha | Krokovy motor osy Z — | « Odstrafite mechanicky
krokove ztraty: tézky chod nebo
* Mechanicky tézky zablokovani
chod nebo
zablokovani
2321| Porucha | Krokovy motor osy Z: |« Zkontrolujte pfipojeni
» Konektor enkodéru enkodérového kabelu
(Sub-D, 9pdl.) neni a pfFip. ho vymérnte
pfipojen nebo je
vadny
* Vadny enkodér
2322 | Informace | Prodleva hledani rotoru| « Zkontrolujte spojovaci
vedeni
» Zkontrolujte krokovy
motor, zda nevykazuje
tézky chod
2330 | Porucha | Krokovy motor osy Z * Provedte aktualizaci
neodpovida softwaru
+ Vyméiite Fidici skfin
2352 | Porucha | Krokovy motor osy Z — | » Vyméiite krokovy motor
nadproud
2353 | Porucha | Prepéti » Zkontrolujte sitové napéti
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2355 | Porucha | Pfetizeni krokového + Odstrarite zablokovani
motoru osy Z (I12T): nebo tézky chod
* Krokovy motor ma * Vymérite krokovy motor
tézky chod nebo je » Vymeénite fidici skFin
zablokovan
* Vadny krokovy motor
» Vadné fizeni
2356 | Porucha | Krokovy motor osy Z: |+ Odstrarite téZky chod
» Tézky chod * Vyménite krokovy motor
krokového motoru » Vymeénite fidici skFin
» Vadny krokovy motor
* Vadné fizeni
2362 | Porucha | Porucha krokového * Vypnéte stroj a znovu jej
motoru osy Z (IDMA zapnéte
Autoinkrement)
2371 | Porucha | Hlidaci jednotka * Vypnéte stroj a znovu jej
(Watchdog) zapnéte
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2372 | Porucha | Pfepéti krokového « Vymeénite fidici skFin
motoru:
* Vadna karta
krokového motoru
2373 | Porucha | Porucha krokového » Zkontrolujte pfipojeni
motoru osy Z » Promérte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)
* Vymérite enkodér
* Vymérite krokovy motor
« Vymeénite fidici skFin
2374 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd

Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

2375

Porucha

Hledani rotoru

* Zkontrolujte pfipojeni

» Proméfte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)

* Vymérite enkodér

* Vymérite krokovy motor

» Vymeénite fidici skfin

2377

Porucha

Nadproud krokového
motoru (IT)

» Odstrarite tézky chod
nebo zablokovani

* Vymérite krokovy motor

» Vyménite fidici skfin

2378

Porucha

Chyba enkodéru

* Zkontrolujte pfipojeni
enkodérového kabelu
a pfip. ho vymérnte

» Vymeérite fidici skFin

2379

Porucha

Proudovy senzor:

* Vadna karta
krokového motoru

» Vadné fizeni

» Vyménite fidici skFin

2380

Porucha

Smeér otaceni

* Vymérite enkodér

» Zkontrolujte obsazeni
konektort a pfip. je
zmeénte

 Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip.
je zménte

» Promérte faze krokového
motoru a zkontrolujte
hodnoty

2381

Porucha

Chyba pfi referenéni
jizdé

* Vymérite referenéni
spinac

2382

Porucha

Chyba napajeni
krokového motoru

+ Odstrarite zablokovani

» Zkontrolujte enkodérovy
kabel a pfip. ho vymérite

* Vymérite krokovy motor

2383

Porucha

Krokovy motor —
nadproud

» Vyménite kabel Siciho
motoru

* Vymérite krokovy motor

* Vyménite fidici skFin
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2384 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
+» Kontaktujte zakaznicky
servis
2385 | Porucha | Chyba v izolaci  Zkontrolujte u faze motoru
krokového motoru a PE nizkoohmové spojeni
* Vymérite enkodér
* Vyménite krokovy motor
2386 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2387 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
*» Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2388 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2402 | Porucha | Krokovy motor osy U: |+ Odstrarite téZky chod
* Krokovy motor ma nebo zablokovani
téZky chod nebo je * Zkontrolujte enkodérovy
zablokovan kabel a pfFip. ho vymeérite
* Nepfipojeny nebo * Vyménite enkodér
vadny kabel enkodéru| Pokud neni krokovy motor
+ Kabel krokového napajen:
motoru neni propojen | « Zkontrolujte kabel kroko-
nebo je vadny vého motoru a pfip. ho
* Vadny enkodér vyménite
* Vadny krokovy motor |+ Vyménte krokovy motor
2403 | Porucha | Krokovy motor osy U — | « Odstrafite mechanicky

krokove ztraty:

» Mechanicky tézky
chod nebo
zablokovani

tézky chod nebo
zablokovani
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Odstrariovani poruch

Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2421 | Porucha | Krokovy motor osy U: |+ Zkontrolujte pfipojeni
» Konektor enkodéru enkodérového kabelu
(Sub-D, 9pdl.) neni a pfip. ho vymérite
pfipojen nebo je
vadny
* Vadny enkodér
2422 | Informace | Prodleva hledani rotoru| * Zkontrolujte spojovaci
vedeni
 Zkontrolujte krokovy
motor, zda nevykazuje
tézky chod
2430 | Porucha | Krokovy motor osy U | » Provedte aktualizaci
neodpovida softwaru
« Vymeénite fidici skFin
2452 | Porucha | Krokovy motor osy U — | « Vymérite krokovy motor
nadproud
2453 | Porucha | Prepéti » Zkontrolujte sitové napéti
2455 | Porucha | Pfetizeni krokového + Odstrarite zablokovani
motoru osy U (I12T): nebo tézky chod
* Krokovy motor ma * Vyménite krokovy motor
tézky chod nebo je * Vyménite fidici skFin
zablokovan
* Vadny krokovy motor
* Vadné fizeni
2456 | Porucha | Krokovy motor osy U: |« Odstrarite tézky chod
» Tézky chod kroko- » Vymeérite krokovy motor
vého motoru « Vymeénite fidici skFin
* Vadny krokovy motor
» Vadné fizeni
2462 | Porucha |+ Porucha krokového |+ Vypnéte stroj a znovu jej
motoru osy U (IDMA zapnéte
Autoinkrement)
2471| Porucha |« Hlidaci jednotka » Vypnéte stroj a znovu jej

(Watchdog)

zapnéte

* Provedte aktualizaci
softwaru

+ Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2472 | Porucha | Prepéti krokového * Vyménite fidici skfin
motoru:
» Vadna karta kroko-
vého motoru
2473 | Porucha | Porucha krokového » Zkontrolujte pfipojeni
motoru osy U * Proméfte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)
* Vyménite enkodér
* Vymérite krokovy motor
» Vyménite fidici skfin
2474 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
2475 | Porucha | Hledani rotoru * Zkontrolujte pfipojeni
» Prométte faze krokového
motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)
* Vymérite enkodér
* Vymérite krokovy motor
+ Vyméiite Fidici skiin
2477 | Porucha | Nadproud krokového |+ Odstrarite tézky chod
motoru (IT) nebo zablokovani
* Vymérite krokovy motor
* Vymeénite fidici skfin
2478 | Porucha | Chyba enkodéru * Zkontrolujte pfipojeni
enkodéroveho kabelu
a pfip. ho vyménte
* Vymeénite Fidici skFin
2479 | Porucha | Proudovy senzor: » Vyménite fidici skFin
* Vadna karta
krokového motoru
* Vadné fizeni
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Odstrariovani poruch

Kéd

Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

2480

Porucha

Smeér otaceni

* Vymérite enkodér

» Zkontrolujte obsazeni
konektort a pfip. je
zménte

» Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip.
je zmérnite

* Promérte faze krokového
motoru a zkontrolujte
hodnoty

2481

Porucha

Chyba pfi referenéni
jizdé

* Vymérite referencéni
spinac

2482

Porucha

Chyba napajeni
krokového motoru

» Odstrarite zablokovani

* Zkontrolujte enkodérovy
kabel a pfFip. ho vymeérite

* Vyménite krokovy motor

2483

Porucha

Krokovy motor —
nadproud

» Vymérite kabel Siciho
motoru

* Vymérite krokovy motor

+ Vyméiite Fidici skiir

2484

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

* Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis

2485

Porucha

Chyba v izolaci
krokového motoru

 Zkontrolujte u faze motoru
a PE nizkoohmové spojeni

* Vymérite enkodér

* Vymérite krokovy motor

2486

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

» Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis

2487

Porucha

Softwarova chyba

* Provedte reset

» Provedte aktualizaci
softwaru

» Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
2488 | Porucha | Softwarova chyba * Provedte reset
* Provedte aktualizaci
softwaru
+» Kontaktujte zakaznicky
servis
2901 | Porucha | Referenéni prodleva * Vlypnéte stroj a znovu jej
zapnéte
» Zkontrolujte svorky
krokovych motor(i
3010 | Porucha | Rizeni: Chyba napéti |« Zkontrolujte pfipojeni
100 V » Vyméiite fidici skFin
3011 | Porucha | Rizeni: Chyba napéti |+ Zkontrolujte pFipojeni
100V » Vymeérite fidici skFin
3012 | Porucha | Rizeni: Chyba napéti |+ Vypnéte stroj a znovu jej
100 V (I”T) zapnéte
» Zkontrolujte pfipojeni
* Vyménite fidici skFin
3020 | Porucha | Zkrat na vstupu nebo | * Zkontrolujte pfipojeni
vystupu 24 V » Vyméiite fidici skFin
3021 | Porucha | Zkrat na vstupu nebo |« Zkontrolujte pfipojeni
vystupu 24 V « Vymeénite fidici skFin
3022 | Porucha | Zkrat na vstupu nebo |+ Vypnéte stroj a znovu jej
vystupu 24 V (I2T) zapnéte
» Zkontrolujte pfipojeni
« Vymeénite fidici skFin
3030 | Porucha | Chyba fazi Siciho * Proméfte faze Siciho
motoru motoru (R = 2,8 Q, vyso-
koohmovy oproti PE)
* Vyménite enkodér
* Vymérite Sici motor
* Vyménite fidici skFin
3104 | Varovani |« Pedal neni v klidové |« Pfi spusténi stroje
poloze sundejte nohu z pedalu
* Vadny snimac poza- |+ Vyménte snimac poZzado-
dované hodnoty vané hodnoty
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Odstrariovani poruch

Kéd | Druh Mozné pri€iny Odstranéni
4440 | Porucha | Ovladaci panel * Vypnéte stroj a znovu jej
- OP3000: zapnéte
4459 Vnitfni chyba * Provedte aktualizaci
softwaru
* Vymérite ovladaci panel
6000 | Porucha | Vnitfni chyba * Vlypnéte stroj a znovu jej
- zapnéte
6299 *» Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
6351 | Porucha | Vadna fidici skFin (I)C) | * Vymérite fidici skFin
6354
6360 | Varovani | Nepfipustna data na » Vymeénite fidici skFin
ID stroje
6361 | Varovani | ID stroje nepfipojeno |+ Zkontrolujte pfipojeni
kabelu ID stroje
* Vymérite ID stroje
» Vymeénite fidici skFin
6362 | Porucha | Vnitfni EEprom » Vyménite fidici skFin
6367
6400 | Porucha | Vnitfni chyba * Vypnéte stroj a znovu jej
— zapnéte
6999 * Provedte aktualizaci
softwaru
» Kontaktujte zakaznicky
servis
7551 | Porucha |« Vnitfni chyba * Vypnéte stroj a znovu jej
- » Porucha vedeni zapnéte
7659 » Vadny kabel k roz- * Vypnéte zdroj poruchy

hrani
ovladaciho panelu

* Provedte aktualizaci
softwaru

* Vymérite kabel

+ Kontaktujte zakaznicky
servis
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Kéd | Druh

Mozné pri€iny

Odstranéni

9310 | Porucha

» CAN konektor nepfi-
pojen nebo vadny

* Vadny pfistroj na
odtah pasky

* Vymérite CAN konektor

* Vymeénite pfistroj na odtah
pasky

» Vyménite fidici skfin

9320 | Porucha

 Znedistény pfistroj na
odtah pasky

* Vadny pfistroj na
odtah pasky

* Vydistéte pfistroj na odtah
pasky

+ Oteviete Skrtici ventil

» Vyméiite pfistroj na odtah
pasky

9910 | Porucha

Snimac sklopeni:

* Horni ¢ast stroje je
pfeklopena

» Snimac sklopeni
nenamontovan nebo
vadny

» Zvednéte horni ¢ast stroje
do svislé polohy

* Namontujte nebo vymérite
snimac sklopeni

10.3 Poruchy v pribéhu Siti

Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vyvle€ena nit
na zacatku Siti

PFili§ pevné nastavené
napnuti horni nité

Zkontrolujte napnuti horni
nité
L0 str. 42

Pretrzena nit

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navle€ena
L0 str. 24 a 4 str. 27

Jehla je ohnuta nebo ma
ostré hrany

Jehlu vymérite
L0 str. 22

Jehla neni spravné nasa-
zena v jehelni tyCi

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce
L) str. 22

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené
nité X str. 183

Napnuti nité je pro pouzi-
tou nit pfilis pevné

Zkontrolujte napnuti niti
L0 str. 42
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Odstrariovani poruch

Porucha

Mozné pri€iny

Odstranéni

Pretrzena nit

Casti, jimiz vede nit, napt.
trubky, voditka nité nebo
kotou¢ snimace nité maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
L1 str. 24 a [ str. 27

Jehla poskodila stehovou
desku, chapa¢ nebo opéru

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem

Vynechané Horni nité a spodni nité Zkontrolujte, jestli je nit
stehy nejsou spravné navle¢ené | spravné navlecena
L1 str. 24 a [ str. 27
Jehla je tupa nebo ohnuta | Jehlu vyménte
L) str. 22
Jehla neni spravné nasa- | Jehlu spravné nasadte do
zena v jehelni tyci jehelni tyce
L) str. 22
Pouzita tloustka jehly je Pouzijte jehlu doporucené
nevhodna tloustky
L1 str. 183
Nitovy stojanek je ZKkontrolujte montaz
nespravné namontovany | nitového stojanku
L1 str. 140
Napnuti nité je pfiliS pevné| Zkontrolujte napnuti niti
L) str. 42
Jehla poSkodila stehovou | Dily nechte opravit
desku, chapac nebo opéru | kvalifikovanym odbornym
personalem
Uvolnéné Napnuti nité neodpovida | Zkontrolujte napnuti niti
stehy Sitému materialu, tloustce | [J str. 42

Sitého materialu nebo
pouzité niti

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
L1 str. 24 a [ str. 27

Zlomeni jehly

Tloustka jehly neni
vhodna pro pouzity Sity
material nebo nité

Pouzijte jehlu doporucené
tloustky
L1 str. 183
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11 Technické parametry

Udaje a parametry

Technické parametry Jednotka 550-12-33 550-12-34
Typ stroje Specialni Sici stroj
Typ stehu Dvojity fetizkovy steh
Typ chapace Crossline
Pocet jehel 1
Jehelni systém 933
Maximalni tloustka nité
* Bavina [NeB] 15/3
» Opradani

(polybavina) [Nm] 25/2
Délka stehu [mm] 3,4,5a6

PFi zméné hodnoty faseni

se zvétsi délka horniho

a diferencialniho podavani na

8 mm a délka bézného podavani
se zmenS§i na 2,5 mm.

Sitka vlizelinové stuhy [mm] 2,25

Pocet steht (PS) a zdvih | [min ]

patek (ZP) na sobé

navzajem zavisi ZP PS
2,5 3000
do 4 2500
od 4 2000

V pfipadé vyuziti jako

ofezavacky bez hodnoty

faseni 2,5 3500

Zdvih noze [mm] - 8

(Ize pFestavit na 6 mm)

Rozte€ fezani [mm] - 4,5
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Technické parametry

Technické parametry Jednotka 550-12-33 550-12-34
Prachod pod vypnutym

hornim nozem [mm] 17
Prachod pod pfitlaénymi

patkami:

* maximalni pfi zdvihu 15

* maximalni pfi Siti [mm] 10

Sitové napéti V] 190-240
KmitoCet sité [HZ] 50/60
Provozni tlak [bar] 6
Spotfeba vzduchu 0,8
PFipojovaci vykon [kVA] 1

184
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Vykonové charakteristiky

Stroj ma nasledujici vykonové charakteristiky:

+ jednojehlovy Sici stroj s dvojitym fetizkovym stehem crossline

+ pro linie Svu podle typu 401

+ s diferencialnim spodnim a hornim podavanim a stfidajicimi
se patkami

 ovladaci panel OP3000

* |ze naprogramovat 16 rdznych hodnot faseni

+ Sije se ploSe, nabirané a nahofe nebo dole nafasené

» podavac pasky nahofe nebo dole pro vyssi intenzitu faseni
a zesileni Svu

« dvoutlacitkovy panel s nasledujicimi funkcemi:

* levé tlacitko: odfezavac okraju

+ prave tlacitko: brzda pasky
+ kolennim tlaitkem Ize libovoIné nastavit hodnotu faseni na
0 a zpatky na nastavenou hodnotu faseni
tlaCitkem Ize zapnout a vypnout napnuti vlizelinové stuhy
kapacita paméti az pro 999 programi Svu vzdy s maximalné
30 ¢astmi Svu
levé/pravé bocni dily Ize zrcadlit
» u kazdé Casti Svu Ize nastavit nasledujici parametry:

* hodnota faseni (0-16)

* napnuti pasky u vlizelinové stuhy

* rychlé pfestaveni zdvihu

» zhusténi stehu
+ pro ploché Siti Ize natavit hodnotu roztaznosti 0-50 %
délka zakladniho stehu je nastavitelna a nema vliv na faseni
zhusténi stehu Ize nastavit u plochych Svu

» 550-12-34: s odfezavatem okrajl pro pfedni faseni a ofezavani
polstrovanych dill
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Obr. 98: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 100: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 101: Montazni schéma zapojeni

Blatt
6/ 6

Bauschaltplan
9890 196000 B

KL. 196 (550-12-34)

- a DURKOPP
ADLER

-Y102

-Y2

9815 935006

9820 110045

Vit 2-pal
X451
o

Blatt 5
sheet §

192 Navod k obsluze 550-12-33/34 - 00.0 - 08/2017



gl DURKOPP
ADLER

12.2 Vykres desky stolu
Obr. 102: Vykres desky stolu
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Obr. 103: Vyrez desky stolu
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Obr. 104: Dispozice desky stolu
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