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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmafigen Einsatzmaoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung mul3 stdndig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfugbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlieRlich Risten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, daf® nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf dulBerlich erkennbare Schaden und Mangel zu prifen,
eingetretene Veranderungen (einschliel3lich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflir zu sorgen, dal® die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es durfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschlul3
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenmachtige Verdnderungen an der Maschine schlielen eine
Haftung des Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StoRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhttungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fuhren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehérigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die
zugehorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Far Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zuldssig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur von dafur
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zulassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierflr ist eine
qualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie darliber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.




Inhalt

Vorwort und allgemeine Sicherheitshinweise

Betriebsanleitung Klasse 540-500-1

1. Produktbeschreibung

1.1 BestimmungsmaRiger Gebrauch. . . . . . . .. ...
1.2 Unterklassen . . . . . . e e
2. Technische Daten . . . . . . . . . . .

3. Bedienung Oberteil

3.1 Nadelfaden einfadeln . . . . . . . . . .
3.2 Greiferfaden aufspulen . . . . . . . . L
3.3 Spule wechseln . . . . . .
3.4 Nadel wechseln. . . . . . . . e
3.5 Messer wechseln. . . . . . . e
3.6 Messerhdhe Uberprifen . . . . . . . . . . e
3.7 Fadenspannung . . . . . . .
3.8 Elektronische Fadenspannung . . . . . . . . . . .
3.9 Nahkorbllifterhdhe einstellen . . . . . . . . . . . o
3.10 Nahkorbdruck einstellen . . . . . . . . e

4. Bedienfeld und Steuerung

4.1 Bedienfeld . . . . . . .
4.1.1 Elemente des Bedienfeldes. . . . . . . . . . L
4.2 Parameterwerte andern . . . . . . . .
4.2.1 Zahlenwerte . . . . . . . e
4.2.2 Auswahl eines Parameters . . . . . . . . .
4.3 Das HauptmenU. . . . . . . . . e
4.4 Greiferfadenliberwachung . . . . . . . . . . ..
4.4.1 Greiferfadenzahler einstellen. . . . . . . . . L
4.5 Softstart Ein-/ Ausschalten. . . . . . . . . e
4.6 SEqUENZEN. . . . . . e
4.6.1 Allgemein . . . . .
4.6.2 Sequenzmodus einschalten, ausschalten oder mehrfach wahlen . . . . . ... ... ... ....
4.6.3 Auswahl einer Sequenz im Sequenzmodus (Hauptmend). . . . . ... ... ... ... ......
4.6.4 Automatischer oder manueller Betrieb . . . . . . . . . .. L
4.7 Programmierung von SEQUENZEN . . . . . . . . . o i i e e
4.7.1 Programmieren einer SEQUENZ. . . . . . . . . . i i it
4.7.2 Anflugen eines Knopfloches am Ende einer Sequenz . . . . ... ... .. ... .. ........
4.7.3 Loschen eines Knopfloches innerhalb der Knopflochfolge . . . . . ... ... ... ........
4.7.4 Einflugen eines Knopfloches innerhalb der Knopflochfolge . . . . .. ... ... ... .......



Inhalt

5. Knopflochprogrammierung

5.1 Knopfloch - Aufbau. . . . . . . .
5.2 Untermenl Programmierung (Ubersicht). . . . . . ... .. ... ... ... .. ... . ......
5.3 Parameter Programmiermodus . . . . . . . . . L
5.4 Schnittlange einstellen . . . . . . . L
5.5 Startvariante auswahlen. . . . . . . L
5.6 Einstellungen Raupe. . . . . . . .
5.7 Einstellungen Riegel. . . . . . .
5.7.1 Anwahlbare Riegeltypen . . . . . . . e
5.7.2 Programmiermend “Riegel”. . . . . . .
6. Wirkwarenmodus

6.1 Wirkwarenmodus auswahlen oder abschalten . . . .. .. ... ... ... 000
6.2 Untermend Heftstiche . . . . . . . . . . .
6.3 Untermenl Zickzack . . . . . . . .

7. Nahablauf

71 Normaler Nahablauf . . . . . . . .
7.2 Unterbrechung des Nahablaufs . . . . . . . . . . . .
7.2.1 Unterbrechung durch den Bediener. . . . . . . . . ..
7.2.2 Fadenbruch beheben . . . . . . . .
8. Aufstellung

8.1 Lieferumfang . . . . . . . .
8.2 Allgemeines und Transportsicherungen. . . . . . . . . . . . . . . . ...
8.3 Einrichtungen . . . . .
8.3.1 Struktur der Einrichtungen. . . . . . . . . . . e
8.3.2 Verflgbare Einrichtungen. . . . . . . . . . . .
9. Zusatzausstattungen. . . . . ..

10. Monhtage des Ndhautomaten

10.1  Tischplatte erstellen . . . . . . . . .
10.2  Gestellmontieren . . . . . . .
10.3 Tischplatte komplettieren und montieren . . . .. .. .. ... .. ... ... ..
10.4 Arbeitshdhe einstellen . . . . . . . . e
10.5 Nahkopfaufstellen. . . . . . . . .
10.5.1 Queraufstellung. . . . . . .
10.5.2Langsaufstellung . . . . . . .
10.5.3 Schwenkvorrichtung (optional) . . . . . . .. . . . .. ..
10.5.4 Nadelkihlung (optional) . . . . . . . . . .
10.6 Steuerung montieren. . . . . . . . L
10.7 Absaugbehaltermontieren . . . . . . . . . e
10.8 Wartungseinheit und Sollwertgeber montieren. . .. . . . .. ... ... ... .. oL
10.9 Pedal und Zuggestange montieren . . . . . . . ... ...

11. Elektrischer Anschluss

11.1 Steckverbindungen an der 3-fach Steckerleiste. . . . . . . .. ... .. ... .. ... ......
11.2 Steckverbindungen an der 15-fach Steckerleiste . . ... ... ... ... ... ... .......
11.3 Potentialausgleich . . . . . . . . . e
11.4 Steuerung am Hauptschalter anschlielen . . . . ... .. ... ... .. ... ... .......

4

28
30
31
32
32
32
34
34
35

40
42
42

43
43
43
43

45
47
48
48
49

50

52
53
54
55
55
55
55
56
57
58
58
58
58

59
60
60
61



Inhalt

12 Pneumatischer Anschluss
12.1  Wartungseinheit anschlieRen. . . . . . . . . . . L
12.2 Absaugbehalter anschlieRen. . . . . . . . .

13. Inbetriebnahme

13.1 Serienauslieferung . . . . . . . . L e
13.2 Installation der Maschinensoftware . . . . . . . . . . . . ... ... e
13.2.1 Allgemeines . . . . . e
13.2.2 Laden des Programms . . . . . . . . . . e e
13.2.3 Dongle-Update per Internet . . . . . . . . . . . L
13.3 Spracheinstellung . . . . . . . L e
14 Nahtest . . . . . . . .

15. Wartung

15.1  Reinigungund Prifung . . . . . . . . .
15.2 Qlschmierung . . . . . . . . . . ..
16. Fehlermeldungen . . . . . . . . . .
17. ANhang . . . .



1. Produktbeschreibung

Die Durkopp Adler 540-100-1 ist ein CNC-Doppelsteppstich-
Knopflochautomat mit Schritt-Motortechnik zum N&hen von
hochgezogenen oder flachgezogen Wascheknopfléchern in leichten
bis mittelschweren Materialien, Knopflochlange max. 65 mm,
Knopflochbreite max. 6 mm (abhangig von Einrichtung).

Ein Messer fir alle Schnittlangen, wahlweise Langs- oder
Queraufstellung moglich, Feinanpassung des Knopfloches per
Tastendruck, Integrierter DC Direktantrieb.

Weitere Funktionen:

— Wahlbare Riegelformen :
Querriegel (vertikal), Querriegel (horizontal), Querriegel
(geteilt), Rundriegel (zum Mittelpunkt), Rundriegel (horizontal),
Keilriegel, Augenriegel, Einfachriegel, Trense

— 50 variable Nahtbilder

— 20 Knopfloch — Sequenzen kdénnen je mit max. 20 Knopfléchern
programmiert werden

— Programmierbare Nahdrehzahl bis max. 4.000 Stiche/min
— Softstart

— Spulenkapazitatszahler

— Tagesstickzahlzahler

— Multitest Funktionen

— Bemessungsspannung: 1 x 190 - 240V 50/60Hz

1.1 BestimmungsmaRiger Gebrauch

Die DURKOPP ADLER 540-100-1 ist ein Ndhautomat, der
bestimmungsgemal zum Nahen von leichtem bis mittelschwerem
Nahgut verwendet werden kann.

Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen bzw. synthetischen Fasern
zusammengesetztes Material. Diese Nahmaterialien werden in der
Bekleidungsindustrie verwendet. Ferner kénnen mit diesem
Nahautomaten moéglicherweise auch sogenannte technische Nahte
ausgefihrt werden. Hier muss jedoch in jedem Falle der Betreiber
(gerne in Zusammenarbeit mit DURKOPP ADLER) eine Abschatzung
der méglichen Gefahren vornehmen, da solche Anwendungsfalle
einerseits vergleichsweise selten sind und andererseits die Vielfalt
unubersehbar ist. Je nach Ergebnis dieser Abschatzung sind
geeignete Sicherungsmafinahmen zu ergreifen. Allgemein darf nur
trockenes Nahgut mit diesem Automaten verarbeitet werden. Das
Material darf nicht dicker als 4 mm sein, wenn es durch den
abgesenkten Nahkorb zusammengedrickt wird.

Das Material darf keine harten Gegenstande beinhalten. Der
Nahautomat darf nur mit Finger- und Augenschutz betrieben werden.
Die Naht wird im allgemeinen mit Nahgarnen der Dimension bis 65/2
Nm (Synthetikfaden mit Baumwollumspinnung oder Synthetikfaden)
erstellt. Wer andere Faden einsetzen will, muss auch hier vorher die
davon ausgehenden Gefahren abschatzen und ggf.
Sicherungsmalnahmen ergreifen. Dieser Nahautomat darf nur in
trockenen und gepflegten Rdumen aufgestellt und betrieben werden.
Wird der Nahautomat in anderen Raumen, die nicht trocken und
gepflegt sind, eingesetzt, kdnnen weitergehende Mallnahmen
erforderlich werden, die zu vereinbaren sind (siehe EN 60204-31:1999).
Wir gehen als Hersteller von Industriendhmaschinen davon aus, dass
an unseren Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet,
so dass alle Ublichen Bedienungen und ggf. deren Gefahren als
bekannt vorausgesetzt werden kdnnen.



1.2 Unterklassen

2,

Technische Daten

540-100-1

Zum Nahen von hochgezogenen oder flachgezogen
Wascheknopfléchern in leichten bis mittelschweren Materialien,
Knopflochlange max. 70 mm, Knopflochbreite max. 6 mm mit mit
elektronischer Fadenspannung. Ein Messer fir alle Schnittlangen.

Maschinenoberteil:

Klasse 540-100-1

Nadelsystem:

System 265 mit leicht angerundeter Spitze

Nadeldicke: 70 — 100 (Je nach Einrichtung)

Garne: Synthetikfaden und Synthetikfaden mit
Baumwollumspinnung bis 65/2 Nm

Nahstichtyp: Doppelsteppstich (304)

Stichzahl: Max. 4000 U/min (einstellbar)

Doppelstich Abstand: 0,2 -3 mm

NahfuRhub: 12 mm

Knopflochlange:

6 - 70 mm (je nach Einrichtung)

Knopflochbreite:

3 - 6 mm (je nach Einrichtung)

Schnittlange: 6 - 65 mm
Nennleistung: 1,3 KVA
Betriebsdruck: 6 bar

Luftverbrauch: ca. 4 NL pro Arbeitsspiel
Nennspannung: 1~230V, 50/60 Hz

1~ 190 - 240 V, 50/60 Hz
Gestell: 1060 x 620 x 1250 mm (L x B x H)

Arbeitshohe:

780 - 880 mm (Oberkante Tischplatte)

Gewicht:

ca. 100 kg (mit Gestell)
ca. 70 Kg (ohne Gestell)

Gerausch — Angabewert :

Lc =79 dB (A) Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach
DIN 45635-48-B-1 (Nahzyklus 3,6 s EIN und 1,0 s AUS)
Knopflochbreite: 4 mm

Schnittlange: 17 mm

Stichzahl: 4.000 min”'

Stichlange: 0,6 mm

Nahgut: G1 DIN 23328 2-Lagen




3. Bedienung Oberteil

3.1 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Der Nadelfaden darf nur bei ausgeschaltetem Nahautomat

eingefadelt werden.

- Nadelfaden gemaf Abbildungen einfadeln
540-500-1 540-500

Bild einfadeln der Nadel



3.2 Greiferfaden aufspulen

3.3 Spule wechseln

1

22—

y—

Aufspulen des Greiferfadens ist unabhangig vom Nahbetrieb moglich.

Garnrolle auf den Garnstander stecken.
Greiferfaden wie aus der Abbildung ersichtlich einfadeln.
Leere Spule auf Spulerachse 1 stecken.

Greiferfaden im Uhrzeigersinn ca. 5 mal um den Spulenkern
wickeln.

Spulerhebel 2 zur Spule hin schwenken und einrasten lassen.
Der Greiferfaden wird aufgespult.

Spulerhebel 2 beendet den Spulvorgang wenn die Spule gefullt ist.
Nach dem Spulen Greiferfaden an Fadenklemme 3 abreillen.

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Spule darf nur bei ausgeschaltetem Nahautomat gewechselt
werden.

Leere Spule entnehmen.

Greiferraumdeckel 6ffnen.

Bugel 5 hochklappen und Spulengehduseoberteil mit Spule
herausnehmen.

Leere Spule aus dem Spulengehauseoberteil herausnehmen.
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Spule einfadeln

— Volle Spule in Spulengehauseoberteil einlegen, dabei mul sich die
Spule beim Abziehen des Greiferfadens gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

— Greiferfaden durch Schlitz 6 unter Feder 7 fihren.

— Je nach gewtinschtem Knopfloch muf3 der Greiferfaden durch den
Schlitz 9 fur ein hochgezogenes Knopfloch oder durch Schlitz 10
fur ein flachgezogenes Knopfloch gefiihrt werden.

Greiferfadenspannung einstellen

— Greiferfadenspannung durch Verdrehen von Schraube 12 so
einstellen, dass sich das Spulengehause bei festgehaltenem
Fadenende durch sein Eigengewicht langsam absenkt.

— Beiflachgezogenen Knopfléchern wird eine hdhere Spannung
benotigt

Spulengehauseoberteil einsetzen

— Spulengehauseoberteil mit Spule auf Spulengehauseunterteil
setzen, dabei darauf achten, dass Bligel 5 horbar einrastet.

— Greiferraumdeckel schliel3en.



3.4 Nadel wechseln

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten ! Die Nadel nur bei ausgeschaltetem
Nahautomat wechseln !

— Schraube 1 I6sen.
— Nadel aus der Nadelstange ziehen.

— Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange
einschieben.

— Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehle auf der dem Messer
abgewandten Seite liegt.

— Schraube 1 festdrehen.

ACHTUNG!

Bei Anderung der Nadelstarke muf der Abstand Greifer zu Nadel ggf.
Korrigiert werden.

11




3.5 Messer wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten ! Das Messer darf nur bei ausgeschaltetem
Nahautomat gewechselt werden.

Unbedingt darauf achten, dass bei gelifteten Korb zwischen
Oberfadenschere und Messerunterkante ein Abstand von mindestens
1 mm besteht.

j ACHTUNG!

/2

Messer ausbauen
— Schraube 2 I6sen.
— Messer 3 herausnehmen.

Messer einbauen

— Neues Messer einsetzen und ganz nach oben schieben.
— Schraube 1 festdrehen.

Hinweis!
Sollte der Schitt nicht mittig in dem Knopfloch verlaufen oder nicht

parallel zu den Raupen, muss das Messer neu ausgerichtet werden.
Serviceanleitung 540-100-1, Kapitel: Messer ausrichten.

12




3.6 Messerhohe uberpriifen

Regel:

Die Messerspitze wird nur beim Eintauchen in das Material benétigt.
Die Messerspitze darf die Stichplatte wahrend des Schneidvorgangs
nicht verlassen.

A\

ACHTUNG!

Unbedingt darauf achten, dass bei gellfteten Korb zwischen
Oberfadenschere und Messerunterkante ein Abstand von mindestens
1 mm besteht.

Hinweis !

Wird ein Messer nachgeschliffen, wird es in seiner Lange kirzer.
Beim Einsetzen des nachgeschliffenen Messers muss die Messerhdhe
gegebenenfalls korrigiert werden.

Einstellung:
— Stoff unter die Klammer positionieren und Nahvorgang starten.

— Nahvorgang, wahrend des Aufschneidvorganges auf der
Ruckraupe, durch zurlcktreten des Pedals unterbrechen.

— Stoff etwas unter der Klammer wegziehen, um den Schlitz der
Stichplatte sichtbar werden zu lassen.

— Das Handrad solange in Drehrichtung verdrehen bis das Messer in
seiner hochsten Stellung zur Stichplatte steht.

— In dieser Stellung soll die Messerspitze 0,2 mm in den
Stichplattenschlitz eingetaucht bleiben.

— Justage der Messerhdhe: Schraube 1 I6sen.
Das Messer so weit verschieben, bis die richtige Messerstellung
erreicht ist.
Schraube 1 wieder festdrehen.

— Schraube 3 I8sen.

— Anschlag 2 bis an das Messer schieben.

— Schraube 3 wieder festziehen.

— Durch Zuriicktreten des Pedals den Nahvorgang auflésen.

?j
—
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3.7 Fadenspannung

1\

Fadenspannung 1

Die Spannung dient zum Nahen von flachgezogenen Riegeln und
Raupen.

Die Spannung ist immer wirksam und 6ffnet nur beim Fadenschneiden.

Fadenspannung 2

Die Spannung ist eine zuschaltbare Fadenspannung. Die
Gesamtspannungen der Fadenspannung 1 und Fadenspannung 2
erzeugen hochgezogene Raupen und Riegel. Die Zuschaltung kann fir
jeden Knopflochabschnitt eines Knopfloches frei programmiert werden.

Die Spannung ist nur wirksam, wenn programmiert und 6ffnet beim
Fadenschneiden.

Priifung:
— Nadel- und Greiferfaden in verschiedenen Farben einfadeln.
— Probenaht durchfiihren.

— In den flachgezogenen Knopflochabschnitten soll die
Verschlingung der Faden in der Mitte des Nahgutes liegen.
Einstellung: Verdrehen der Fadenspannung 1.

— Inden hochgezogenen Knopflochabschnitten soll die
Verschlingung der Faden auf der Nahgutoberseite liegen.
Einstellung: Verdrehen der Fadenspannung 2, bis ein
gleichmalliges Nahtbild zu sehen ist.

Bei korrekter Einstellung ist in den flachgezogenen Bereichen, in
Blickrichtung auf die Nahgutoberseite, der Oberfaden sichtbar und in
den hochgezogenen Bereichen ist nur der Unterfaden sichtbar.

Spannung erhohen Randelmutter im
Uhrzeigersinn drehen.
Spannung verringern Randelmutter gegen den

Uhrzeigersinn drehen.

14



3.8 Elektronische Fadenspannung

Fadenspannungswerte einstellen oder andern
Maschine einschalten.

Anzeige Hauptmenu

Mit den Pfeiltasten A und ¥ Menupunkt “Fadenspannung”
anwéhlen und mit “OK” bestatigen.

Raupe [%] : Wert (z.B. 35)
Riegel [%] : Wert (z.B. 20)
2) Hinraupe (1) [%] : Wert (z.B. 35)
1)?%3) Riegel oben (2) [%]: Wert (z.B. 20)
%% Riickraupe (3) [%]: Wert (z.B. 35)
) Riegel unten (4) [%]: Wert (z.B. 20)
1.Stich [%] : Wert (z.B. 10)
% Start [%] : Wert (z.B. 15)
g E Ende [%] : Wert (z.B. 15)
S 3
O]
S & | Heftstich [%] : Wert (z.B. 15)
§ 5 |12z 1 [%] : Wert (z.B. 20)
S 12z 1 [%] : Wert (z.B. 20)
Kopiere Nr.:

Erkldrung
dndert Hin- und Rlickraupe

andert Riegel oben und Riegel unten

dndert nur die Werte fiir Hinraupe
dndert nur die Werte flir Riegel oben
andert nur die Werte fiir Rlickraupe
dndert nur die Werte flir Riegel unten

Anfangsstichbereich
Verknotungsstichbereich

Spannung der geraden Befestigungsstiche
Hinraupe des Wirkwarenumlaufes
Rickraupe des Wirkwarenumlaufes
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16

Elektronische Fadenspannung kalibrieren

Mechanische Grundeinstellung am Magnet prifen und
falls notig einstellen.

Der Abstand vom beweglichen Kolben zum festen
Grundkoérper soll 0,3 mm betragen.

Der Abstand wird an der flachen Mutter auf dem
Spannungsbolzen eingestellt.

Die Mutter ist mit einem Gewindestift gekontert, der sich
im Spannungsbolzen befindet.

Maschine einschalten.
Taste F driicken und Code 25483 eingeben.

Anzeige Technikermeni.

Mit den Pfeiltasten A und ¥ Menupunkt “Maschine”
anwéahlen und mit “OK” bestéatigen.

Menipunkt "FS kalibrieren" anwahlen und mit "OK"
bestatigen.

Menipunkt "100 gr" anwahlen und mit "OK" bestatigen.
Den Wert so einstellen, dass 100 Gramm Fadenspannung
erzeugt wird und mit "OK" bestatigen.

Menipunkt "200 gr" anwahlen und mit "OK" bestatigen.
Den Wert so einstellen, dass 200 Gramm Fadenspannung
erzeugt wird und mit "OK" bestatigen.

Sollte kein Fadenspannungsmessgerat vorhanden sein,
die Werte eingeben, die auf der Rickseite der
Fadenspannungsplatte notiert sind.



3.9 Nahkorblifterhohe einstellen

\

ACHTUNG!
A Unbedingt darauf achten,
— dass bei gellfteten Korb zwischen Oberfadenschere und

Messerunterkante ein Abstand von mindestens 1 mm besteht.
— dass die Nadelspitze nicht unter der Korbsohle herausschaut.

Werkseitig ist eine Korblifterhdhe von 12 mm eingestellt. Um die
Korblifterhdhe zu verandern, gehen Sie folgendermalen vor:

— Maschine ausschalten.
— Die Schrauben 1 und 2 I18sen.
— Korbliifterhohe erhohen: Gew. Stift 3 im Uhrzeigersinn drehen.

Korbliifterhéhe verringern: Gew. Stift 3 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

— Schrauben 1 und 2 wieder festdrehen.
— Maschine einschalten und neue Einstellungen tberprifen

3.10 Nahkorbdruck einstellen

— Der Nahkorbdruck wird an der Schraube 4 reguliert.

Druck erhéhen: Schraube 4 im Uhrzeigersinn drehen.
Druck verringern: Schraube 4 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.
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4. Bedienfeld und Steuerung

4.1 Bedienfeld

18

In dieser Bedienanleitung sind nur die Funktionen der Tasten und die
Anderungen der Parameter durch die Bedienperson aufgefihrt.

Uber das Bedienfeld wird die Steuerung programmiert und es werden
die Funktionen fir die jeweilige Naht eingestellt. Dies geschieht zum
Teil direkt durch Betatigung der entsprechenden Tasten oder durch
Veréndern von Parametern. Die Eingabe von Parametern erfolgt im
Programmiermodus “P“. Die Parameter und die zugeordneten Werte
werden im Display angezeigt. Um unbeabsichtigtes Verandern
voreingestellter Parameter zu vermeiden, ist die Bedienung des
Bedienfeldes in verschieden Ebenen unterteilt (Bediener, Techniker,
Ausrister).

Der Bediener (Naherin) kann direkt auf seine Ebene zugreifen. Der
Zugriff auf die anderen Ebenen ist nur nach der Eingabe einer
Code-Nummer maoglich.



411 Elemente des Bedienfeldes

Taste

Funktion

«

Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:
— Wechsel zu Ubergeordnetem Mend.

« [

— Im Hauptmeni zwischen den Knopflochprogrammen innerhalb
einer Sequenz wechseln.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:
— Zwischen den Stellen Zehntel, Einer oder Zehner wechseln.

A] [v]

— Zwischen den Zeilen in den MenUs wechseln. Die jeweils
ausgewahlte Zeile ist dunkel unterlegt.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

— Den Wert der jeweiligen Stelle um eins erhéhen oder verringern
bzw. bei Funktionen mit mehreren Auswahimdglichkeiten zwischen
den Parametern wechseln, z.B. zwischen “Raupenspannung
eingeschaltet” und “Raupenspannung ausgeschaltet® wechseln.

— Das Eingabefeld aktivieren. Der Wert kann mit den Tasten “+“ und
“8“ verandert werden.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:
— Der eingestellte Wert wird Gbernommen

— Man gelangt von einem Untermenu zurlck in den Nahmodus.

— Auflésen des Fadenbruches — Reparaturmodus, der Korb fahrt in
die Endstellung hebt und gibt das Material frei

— Nach Nahstop auflésen des Nahvorganges fahrt der Korb in die
Endstellung, hebt und gibt das Material frei

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

— Eine Eingabe wird abgebrochen. Der vorherige Wert bleibt
erhalten.

— Die Steuerung wechselt vom Nahmodus in den
Programmiermodus. Die Parameter der Knopflécher kénnen in
diesem Modus verandert werden.

— Die Steuerung wechselt vom Nahmodus oder Programmiermodus
in den Sequenzprogrammiermodus

— Die Steuerung wechselt vom Nahmodus in den Technikermodus.
Dieser Modus kann nur nach Eingabe eines Codes aktiviert
werden. In diesem Betriebszustand kdnnen grundlegende
Maschinenparameter eingestellt, Diagnose und Einstellprogramme
aufgerufen werden
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4.2 Parameterwerte andern

4.21

4.21

20

Zahlenwerte

Auswahl eines Parameters

Zahlenwerte kann auf folgende Weise verdndert werden:

Mit den Pfeiltasten #+ und & die Zeile auswéahlen, in der sich der zu
andernde Wert befindet.

OK-Taste betatigen.
Der Cursor blinkt unter einer Stelle des Zahlenwertes.

Mit den Pfeiltasten <= und = zwischen den Stellen wechseln.

Mit den Pfeiltasten ©+ und 4 den Wert der ausgewahlten Stelle
erh6hen oder verringern.

Bei Parametern, die nicht beliebig verandert werden kénnen, wird
durch Betatigen der Pfeiltasten ft und & ein anderer mdéglicher
Parameterwert angezeigt.

OK-Taste betatigen.
Der eingestellte Wert wird ibernommen.

Wenn der eingestellte Wert nicht Gbernommen werden soll,
ESC-Taste betatigen.
Der urspringlich eingestellte Wert wird wieder hergestellt.

Bei manchen Parametern kann zwischen mehreren Mdglichkeiten
gewahlt werden.

Der Parameter kann auf folgende Weise geandert werden:

Mit den Pfeiltasten ¢+ und & die Zeile auswéahlen, in der sich der
zuandernde Parameter befindet.

OK-Taste betatigen.

Mit den Pfeiltasten ©+ und 4 zwischen den Mdglichkeiten wechseln.
Der jeweils ausgewahlte Parameter erscheint in der Anzeige.

OK-Taste betatigen. Der eingestellte Parameter oder Wert wird
tibernommen.

Wenn der eingestellte Parameter oder Wert nicht ibernommen
werden soll, ESC-Taste betatigen.

Der ursprunglich eingestellte Parameter oder Wert wird wieder
hergestellt.



4.3 Das Hauptmenii

Symbol Parameter Bedeutung
Knopflochnummer Auswahl des zu nahenden Knopfloches
N1 - Programmnummer 1 bis 50 enthalten
B1-58 Knopflochprogramme. Programmnummer 51

und 52 enthalten Nahtprogramme freier
Konturen.

- Die vorprogrammierte Form des jeweils
angewahlten Knopfloches wird in der linken
Displayhalfte dargestellt.

- Zusatzlich erscheint ein Infofenster mit
einigen Knopflochspezifischen Werten:

- Schnittlange

- Zwischenstoff

- Stichlange Raupe
- Knopflochbreite

)

Fadenspannung
N2

Anwahl des Untermenis zum Andern der
Fadenspannungswerte, nur sichtbar, wenn die
elektrische Fadenspannung aktiviert ist.

Schnittlange
N3

- Auswahl der Schnittlange des zu nahenden
Knopfloches von 6 - 65 mm

- Die Einstellung ist Knopflochnummern
abhangig.

Drehzahl
N4

- Auswahl der Ndhgeschwindigkeit des zu
nadhenden Knopfloches von 200 - 4000
U/min. Die Einstellung ist
Knopflochnummern abhangig.

- Ist die eingestellte Nahgeschwindigkeit
niedriger als die des Softstarts erfolgt ein
Hinweis angezeigt und der Softstart wird
ausgeschaltet.

- Die hier anwahlbare Hochstgeschwindigkeit
kann in der Technikerebene eingestellt
werden.

Softstart
N5

Aus- oder Einschalten des Softstarts

- Anzahl der Softstartstiche und deren
Nahgeschwindigkeit werden in der
Technikerebene voreingestelt.

[[5[5]

1

Tagesstlickzahler
N6

Der Tagesstuckzahler zahlt die Anzahl der

genahten Knopflocher.

- Bei zweimaliger Betatigung der “OK”- Taste,
wird der Tageszahler wieder auf Null
zurlckgesetzt.

Greiferfadenzahler
N7

Anzeige des aktuellen
Greiferfadenzahlerstandes (wenn aktiv) und
Anwahl des Untermeniis zum Andern des
Initialwerts und zum Ein- und Ausschaltendes
Greiferfadenzahlers.

Reparaturmodus
N8

Reparaturmodus.
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4.4 Greiferfadeniiberwachung

Arbeitsweise Greiferfadentiberwachung:

Die Greiferfadentiberwachung erfolgt mittels Knopflochzahlung. Mit
dem Einsetzen einer vollen Spule wird der Greiferfadenzahler auf
einen vorher festgelegten Wert gesetzt. Dieser Wert wird nach jedem
Zyklusende um eins subtrahiert. Erreicht der Zahler den Wert 0, erhalt
der Bediener einen Hinweis.

Es sollte sich noch ein Restfaden auf der Spule befinden.

A\

Hinweis
Das Prinzip arbeitet nur wenn immer die gleiche Spulenfadenmenge
pro Knopfloch oder pro Sequenz verbraucht wird. Haufige Anderungen

der Schnittlange, Knopflochformen und Knopflochparameter
verandern die verbrauchte Spulenfadenmenge pro Knopfloch.

4.41

22

Greiferfadenzahler einstellen

Fo0n
.T.
00

Anwahl des Untermeniis “Greiferfadenzahler*

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & im Hauptment die Zeile
“Greiferfadenzahler” auswahlen.

— OK-Taste betatigen.
Das Untermenu “Greiferfadenzahler” wird angezeigt.

Im Untermenii “Greiferfadenzéahler angezeigte Parameter:

Aktueller Greiferfadenzahlerstand
N7.1

Setzt die sich im Hauptmenu befindliche Anzeige auf den unter N7.2
gesetzten Initialwert.

— Mit den Pfeiltasten # und & die Zeile auswahlen.

— Mit dem Betéatigen der OK-Taste wird der im Hauptmeni
angezeigte Wert auf den Initialwert gesetzt.

— Das Display wechselt automatisch zurtick ins Hauptmendu.

Initialwert
N7.2

Gesamtanzahl der mdglichen Knopflécher innerhalb einer Spule mit
verbleibendem Restfaden auf der Spule.

— Mit den Pfeiltasten ft und ¢ die Zeile auswahlen.

— OK-Taste betatigen.
Der Cursor blinkt unter einer Stelle des Zahlenwertes.

— Mit den Pfeiltasten < und = zwischen den Stellen wechseln.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & den Wert der ausgewahlten Stelle
erhdhen oder verringern.

— Mit der OK-Taste den Wert bestatigen.
— Mit den Pfeiltasten ¢ und & die Zeile N7.1 auswahlen

— Mit dem Betéatigen der OK-Taste wird der im Hauptmeni
angezeigte Wert auf den Initialwert gesetzt.

— Das Display wechselt automatisch zurlick ins Hauptmend.




Greiferfadenzahler ein/aus
mi N7.3

Funktion Greiferfadenzahler wird aus- oder eingeschaltet.
— Mit den Pfeiltasten ©+ und { die Zeile auswahlen.
— OK-Taste betatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & den Parameter Ein oder Aus
anwahlen. Im Hauptmenu wird, bei ausgeschaltetem
Greiferfadenzahler, kein Parameter angezeigt.

4.5 Softstart Ein-/ Ausschalten

— Mit den Pfeiltasten ©# und & die Zeile “Softstart im Hauptmenu
anwahlen

— OK-Taste betatigen.
— Mit den Pfeiltasten + und 4 den Parameter Ein oder Aus wahlen.
— OK-Taste betatigen.

Hinweis
Die Anzahl und die Nahgeschwindigkeit der Softstartstiche kénnen in

der Techniker-Ebene voreingestellt werden.

Wenn eine Hauptndhgeschwindigkeit niedriger liegt als die
Softstartnahgeschwindigkeit, wird Softstart automatisch ausgeschaltet.

4.6 Sequenzen
4.6.1 Allgemein

Einzelknopflochmodus

Es kann aus 50 vorprogrammierten Knopflochprogrammen ein
Knopfloch angewahlt werden. Bei der Verwendung von freien
Nahtkonturen kdnnen Speicherplatz 51 und 52 angewahlt werden.

Dieses Knopfloch wird genaht bis ein anderes Knopfloch angewahlt
wird.

Sequenzmodus

Die Naherin wird in die Lage versetzt in Folge Knopflécher mit
verschiedenen Parametern zu ndhen, ohne eine Taste am Bedienfeld
driicken zu mussen.

® 20 verschiedene Sequenzen kénnen erstellt und im Speicher
abgelegt werden.

® Jede Sequenz kann bis zu 20 Knopflécher enthalten.

® Grundsatzlich kdnnen alle Knopflécher in einer Sequenz angewahlt
werden.

Sequenz findet erst statt, wenn die Sequenz im Nahmodus auswahlt

Hinweis
A Eine Plausibilitatsprifung der einzelnen Knopflochparameter der
wird!
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4.6.2 Sequenzmodus einschalten, ausschalten oder mehrfach wéahlen

- Taste S betatigen.

- Die Steuerung wechselt in das Menli zum Programmieren von
Knopflochsequenzen.

- Mit den Pfeiltasten © und { die entsprechende Zeile auswahlen.

- Taste OK betatigen.

- Mit den Pfeiltasten " und ¥ zwischen Ein (Sequenzmodus), Aus
(Knopflochmodus) oder Mehrfach (alle ausgewéhlten Knopflécher werden
Ubereinander genéht) auswahlen.

- Taste OK betatigen um Einstellung zu speichern.

- Taste ESC betétigen, um zuriick zum Hauptment zu wechseln.

4.6.3 Auswahl einer Sequenz im Sequenzmodus (Hauptmen)

Nach dem Einschalten wird die oberste Zeile der Anzeige dunkel unterlegt
angezeigt. Die Sequenz, mit der zuletzt genéht wurde, wird angezeigt.

Andere Sequenz wéhlen
- Taste OK betéatigen

- Mit den Pfeiltasten T und ¥ kann zwischen den Sequenzen gewechselt
werden.

- Taste OK betatigen um die Einstellung zu speichern.

4.6.4 Automatischer oder manueller Betrieb
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02 = 05 = 07

02-05-07

Automatischer Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen den
Knopflochformen Pfeile angezeigt.

- Nach dem Nahen eines Knopflochs wechselt die Steuerung automatisch
zur nachsten Knopflochform.

- Nach dem Nahen des letzten Knopflochs wechselt die Steuerung wieder
zum ersten Knopfloch innerhalb der Sequenz.

- Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.

- Die Form des jeweils ausgewahlten Knopflochs wird in der linken Anzei-
gehélfte dargestellt.

Manueller Betrieb

In der Sequenz, die auf der Anzeige angezeigt wird, werden zwischen den
Knopflochformen keine Pfeile angezeigt.

- Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den Knopflochfor-
men.

- Das aktuelle Knopfloch wird mit einem Balken gekennzeichnet.



- Die Form des jeweils ausgewahlten Knopflochs wird in der linken Anzei-
gehélfte dargestellt.
Wechseln zwischen automatischem und manuellem Betrieb

- Mit den Pfeiltasten T und ¢ die Zeile auswahlen, in der die aktuelle Se-
quenz dargestellt wird.

- Taste OK betéatigen.

- Mit den Pfeiltasten © und £ zwischen den beiden Betriebsarten wech-
seln.

- Taste OK driicken um die Einstellung zu speichern.

Anderes zu ndhendes Knopfloch einer Sequenz auswahlen

Wenn das N&hment in der Anzeige zu sehen ist, kann jederzeit zwischen
den programmierten Knopflochern gewechselt werden.

- Pfeiltaste <2 oder = betatigen.

Innerhalb der dargestellten Sequenz wird die nachste bzw. die vorherge-
hende Knopflochform ausgewahlt.

Sequenz: mehrfach auswahlen

Wenn Sequenz: mehrfach ausgewahlt ist, kbnnen in der unteren Anzeige-
halfte bis zu 20 Knopflochprogramme ausgewahlt werden. Es werden je-
weils 4 Knopflochprogramme angezeigt.

Die Knopflécher kdnnen frei programmiert werden (Kapitel 5).

Alle ausgewahlten Knopflécher werden ohne Maschinenstopp Ubereinan-
der genaht.

Wird in einer Zeile das Knopflochprogramm 0 gewéhlt, markiert dies das
Ende der Sequenz. Die Maschine stoppt den Nahvorgang und das Nahgut
kann entnommen werden.
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4.7 Programmierung von Sequenzen

Bis zu 20 Sequenzen von Knopflochformen kdnnen programmiert werden.

Jede Sequenz kann bis zu 20 Knopflécher enthalten.

4.7.1 Programmieren einer Sequenz

26

Programmiermeni Sequenz anwahlen
- Taste S betatigen.

- Die Steuerung wechselt in das Menli zum Programmieren von
Knopflochsequenzen.

- Taste ESC betatigen, um das Menu zu verlassen.

Auswahl der Sequenznummer

- Mitden Pfeiltasten T und ¥ die Zeile zum Auswahlen der Sequenznum-
mer anwahlen.

- Taste OK betatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und £ die zu programmierende Sequenznummer
auswahlen.

- Taste OK betatigen, um die Auswahl zu bestétigen.
Default Beispiel: Knopfl 1: 1
Knopfl 2: 0

Programmierbeispiel: Knopfl 1: 19
Knopfl 2: 2
Knopfl 3: 0

Knopflochreihenfolge programmieren
- Mit den Pfeiltasten ' und { die Zeile Knopfl 1: anwahlen.
-Taste OK betétigen.

- Mit den Pfeiltasten T und ¢ das gewiinschte Knopflochprogramm (1 bis
50) auswahlen.

- Taste OK betétigen, um die Auswahl zu bestétigen.

Mit der Bestatigung des Knopflochprogramms erscheint eine neue Men(-
zeile mit dem nachfolgend zu programmierenden Knopfloch.

- Die letzte Zeile eines Knopflochfolgeprogramms zeigt immer
Knopflochnummer Knopfl X: 0, es sei denn, alle 20 Programme sind be-
legt.

- Taste ESC betétigen, um zuriick zum Hauptmeni zu gelangen.



4.7.2 Anfugen eines Knopflochs am Ende einer Sequenz

- Mit den Pfeiltasten T und € die letzte Zeile Knopfl X: 0 der programmier-
ten Knopflochfolge anwahlen.

- Taste OK betéatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und ¢ das gewiinschte Knopflochprogramm (1 bis
50) auswahlen.

- Taste OK betatigen, um die Auswahl zu bestétigen.

- Mit der Bestatigung des Knopflochprogramms erscheint eine neue
Mentizeile mit dem nachfolgend zu programmierenden Knopfloch.

- Taste ESC betétigen, um zurliick zum Hauptmeni zu gelangen.

4.7.3 Loschen eines Knopflochs innerhalb der Knopflochfolge

- Mit den Pfeiltasten T und £ die zu I6schende Zeile der programmierten
Knopflochfolge anwahlen.

- Taste OK betatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und ¥ Knopflochprogramm 0 anwahlen.
- Taste OK betétigen, um die Auswahl zu bestétigen.

- Mit der Bestatigung wird das ausgewahlte Knopfloch geléscht. Eventuell
nachfolgende Knopflocher ricken nach.

- Taste ESC betatigen, um zuriick zum Hauptmenu zu gelangen.

4.7.4 Einfugen eines Knopflochs innerhalb der Knopflochfolge

i

Information

Ein einzelnes Einfugen von Knopflochprogrammen in die Knopflochfolge
ist nicht moéglich.

- Notieren Sie sich die nachfolgend programmierten Knopflocher.

- Mit den Pfeiltasten T und € die gewiinschte Zeile der programmierten
Knopflochfolge anwahlen.

- Taste OK betéatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und ¥ das gewiinschte Knopflochprogramm (1 bis
50) auswahlen.

- Taste OK betétigen, um die Auswahl zu bestétigen.

- Andern Sie anschlieRend die folgenden Knopflécher entsprechend Ihrer
Notizen.

- Taste ESC betétigen, um zurliick zum Hauptmenu zu gelangen.
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5. Knopflochprogrammierung

5.1 Knopfloch - Aufbau
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GesetzmiaBigkeiten

Erster Riegel

Erster zu nahender Riegel im Anschluss zur
Hinraupe

Endriegel AbschluRriegel im Anschluss zur Rickraupe
Hinraupe Raupe vom Nahstart bis zum ersten Riegel
Rickraupe Raupe zwischen dem ersten Riegel und dem

Endriegel

Knopflochbreite

Abstand zwischen den AulRenstichen eines
Knopfloches

Messerlange

Lange der Schnittkante des Messers in mm

Schnittlange

Lange des zu schneidenden Knopfloches in
mm (=Raupenlange)

Zwischenstoffbreite

Abstand zwischen den Innenstichen der Hin-
und Rickraupe

Uberstich

= Raupenbreite

Stichabstand

Abstand eines Doppelstiches in y- Richtung

Lange vor Schnitt

Abstand zwischen erstem Riegel und Schnitt

Lange nach Schnitt

Abstand zwischen Endriegel und Schnitt

Hin- und Ruckraupe

Die Ruckraupe ist symmetrisch zur Hinraupe
mit der Schnittlange als Symmetrieachse.

Knopflochbreite

Die Einstellung “Knopflochbreite® gibt

= Riegelbreite automatisch die Riegelbreite. Die Riegelbreite
kann per Parameter “offset |“ und “offset r“ im
jeweiligem Riegelmeni angepasst werden.

Riegel Die Endriegellange ist gleich der ersten

Riegellange, wenn beide Riegel identisch sind.
Die Riegellange wird im Menu “Erster Riegel®
fur beide eingestelit.

Knopflochlange

Die Gesamtknopflochlange wird bestimmt
durch die Schnittlange + Lange vor Schnitt +
Lange nach Schnitt + erste Riegellange +
Endriegellange.
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5.2 Untermenii Programmierung (Ubersicht)

Zwischenstoffbreite: Eingabe
Stichabstand Raupe: Eingabe
Knopflochbreite: Eingabe
Raupenspannung: Auswahl
Schneiden: Auswahl

Lange vor Schnitt: Eingbe
Lange nach Schnitt: Eingabe
Schnittkorrektur x: Eingabe
Korrektur rechts: Eingabe

Knopflochnummer: Auswahl
Schnittlange: Eingabe
Drehzahl: Eingabe
Raupenparameter
Startvariante: Auswahl
Riegelparameter oben
Riegelparameter unten ——
2-fach Umlauf: Auswahl

Wirkware: Auswahl

Riegeltyp oben: Auswahl
Riegelstichabstand: Eingabe
Riegellange: Eingabe
Breiten-Offset rechts: Eingabe
Breiten-Offset links: Eingabe
Riegelstichanzahl: Eingabe
Riegelspannung: Auswahl

Heftstiche
Zickzack-Umlaufe
Schneiden: Auswahl
Kopieren: Eingabe

N
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Riegeltyp unten: Auswahl
Riegelstichabstand: Eingabe
Riegellange: Eingabe
Breiten-Offset rechts: Eingabe
Breiten-Offset links: Eingabe
Riegelstichanzahl: Eingabe
Riegelspannung: Auswabhl

Anzahl Umlaufe: Auswahl
Stichlange: Eingabe
Fadenspannung: Eingabe

Anzahl Umlaufe: Auswahl
Stichlange: Eingabe
Knopflochbreite: Eingabe
Drehzahl: Eingabe
Fadenspannung hin: Eingabe
Fadenspannung rick: Eingabe




5.3 Parameter Programmiermodus

Knopflochnummer
P1

Auswahl der Knopflochnummer

Schnittlange

P2 IH 6.0 ... 65.0 mm

Drehzahl Knopflochabhangig

P3 @ 200 ... 4000 U/min

Raupenparameter Anwahl des Untermenis zur Eingabe der

Raupenparameter

Startvariante
P5

M=

A,B,C.D

Auswahl der Annahvariante

Riegelparameter oben

=

Anwahl des Untermenis zum Einstellen des
Ersten Riegels

Riegelparameter unten

Anwahl des Untermenis zum Einstellen des
Endriegels

Umlauf 2-fach
P8

?Qxig Ein / Aus

Ein- oder Ausschalten eines zweifachen
Nahens des gesamten Knopfloches

Nahmodus Wirkware

Ein- oder Ausschalten des Wirkwarenmodus

P9 Qﬂi Ein / Aus
Heftstiche Anwahl des Untermenis zum Eingeben der
P10 * ﬂ Anzahl der Heftstiche und Anzeigen der
Eigenschaften.
Zickzack-Umlaufe Anwahl des Untermenis zum Einstellen eines
P11* e 2. Zickzackumlaufs und Anzeige der
1-2 Eigenschaften.

Schneiden
pP12*

Schneiden im letzten Umlauf
Schneiden im vorletzten Umlauf
Schneiden bei beiden Umlaufe

Kopieren aus
P13

Die Knopflochdaten der gewahlten

Knopflochnummer werden in das gerade aktive

Knopfloch kopiert

*) Diese Programme sind nur sichtbar, wenn P9 (Nahmodus Wirkware) eingeschaltet ist.
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5.4 Schnittlange einstellen

5.5 Startvariante auswahlen

32

A
B
C

i

Knopflochldange (Schnittlange) korrigieren. Die Einstellung ist
sowohl im Hauptmenii als auch im Programmiermodus moglich.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & die Zeile “Schnittlange” im
Hauptment anwahlen

— OK-Taste betatigen.
Der Cursor blinkt unter einer Stelle des Zahlenwertes.

— Mit den Pfeiltasten < und = zwischen den Stellen wechseln.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & den Wert der ausgewahlten Stelle
erhdéhen oder verringern.

— Mit der OK-Taste den Wert bestatigen.

Startvariante auswahlen

Die Startvariante des Nahtanfanges dient zum sichern Annahen bei
unterschiedlichen Stoffen und Faden. Die Startvariante wird fir jedes
Knopfloch einzeln eingestellt.

Startvariante A (Standard)
— Die Nahtanfangsstiche werden flachgezogen genaht.

Startvariante B (diinne Stoffe, Futter)

— Die Nahtanfangstiche werden flachgezogen genaht.
Durch einen Kreuzstich wird der Oberfaden besser im Material
gehalten.

Startvariante C (sehr diinne Stoffe)

— Die Nahtanfangstiche werden flachgezogen genaht.
Durch die Ausfuhrung von Riegelstichen vorwéarts und rickwarts
wird der Oberfaden besser im Material gehalten.

Startvariante D (sehr diinne Stoffe)
— Alternative zur Startvariante C

Startvariante auswahlen:

— P-Taste betatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und 4 die Zeile “Startvariante“ anwahlen
— OK-Taste betatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und ¢ die entsprechende Startvariante A, B
oder C auswahlen

— OK-Taste betatigen
— ESC-Taste betatigen.



5.6 Einstellungen Raupe
Im Programmiermenii “Raupe*

Programmiermeni Raupen anwahlen
g g — P-Taste betatigen.
— Mit den Pfeiltasten ©# und & die Zeile “Raupen® anwahlen.
— OK-Taste betatigen.
— Mit den Pfeiltasten ©+ und & die entsprechende Zeile anwahlen.

— OK-Taste betatigen. Der Cursor blinkt unter einer Stelle des
Zahlenwertes.

— Mit den Pfeiltasten < und = zwischen den Stellen wechseln.

— Mit den Pfeiltasten ©+ und & den Wert der ausgewahlten Stelle
erh6hen oder verringern.

— Mit der OK-Taste den Wert bestatigen. ESC-Taste betatigen.

Fiir den Raupenabschnitt kénnen folgende Parameter verandert werden:

%} Zwischenstoffbreite -1,0...#1,0 mm Abstand der Innenstiche der Raupen.
P4.1
F Stichabstand Raupe  0,3...1,5 mm Abstand in y- Richtung eines Doppelstiches.
P4.2
ﬂ%ﬁ Knopflochbreite 1,6...6,0 mm Gesamtbreite des Knopfloches (AulRenstiche).
P4.3
J#¢ Raupenspannung Ein / Aus ein: zusatzliche Fadenspannung ein
% P4.4 (hochgezogen)
aus: zusatzliche Fadenspannung aus
(flachgezogen)
LJ Schneiden Ein/ Aus ein: Aufschneiden wahrend des Nahzyklus
P4.5 aus: kein Aufschneiden
= Lange vor Schnitt -5,2 - 5,9 mm 1. Korrektur der Lage des ersten Riegels zum
P4.6 Schnittende
2. Zusatzliche Raupenlange vor dem Schnitt
bei unsymmetrischem Aufschneiden innerhalb
des Knopfloches.
Lange nach Schnitt -5,2 - 5,9mm 1. Korrektur der Lage des ersten Riegels zum
P4.7 Schnittende
2. Zusatzliche Raupenlange nach dem Schnitt
bei unsymmetrischem Aufschneiden innerhalb
des Knopfloches.
I Schnittkorrektur x -0,5...+0,5 mm Lage des Schnittes innerhalb des Knopfloches
— P4.8 in x-Richtung.
] Korrektur rechts -0,3...4#0,3 mm Korrektur der rechten Raupenbreite, nur
P4.9 sichtbar bei den Riegeltypen A (Querriegel)
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5.7 Einstellungen Riegel

5.7.1 Anwéahlbare Riegeltypen

A Querriegel (horizontal) oben §
unten
g
B Rundriegel (zum Mittelpunkt) oben %
unten %
C Keilriegel oben §
unten %
D Rundriegel (horizontal) oben %
unten §
E Querriegel (vertikal) oben gg
unten %‘%
F Querriegel (geteilt) oben g
unten %
G Augenriegel oben gg
unten %
H Einfachriegel (bar tack) oben
i immer gemeinsam
unten g
Trense oben g
unten §
J Schnitt rechts oben et
:
unten %
- ¢+
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K Schnitt links

oben «

unten

HARRA, ARAAA,

‘.

Oberer und unterer Riegel der Riegeltypen A bis G sind frei kombinierbar,
z. B. G Augenriegel als oberen Riegel und C Keilriegel als unterer Riegel.

Der Riegeltyp H Einfachriegel (bar tack) kann nicht kombiniert werden.

5.7.2 Programmiermeni Riegel

i

Programmiermeni Riegel anwahlen

- Taste P betatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und { die Zeile Riegel oben oder Riegel unten
anwahlen.

- Taste OK betéatigen.

- Mit den Pfeiltasten T und ¢ den gewiinschten Parameter anwahlen.
- Taste OK betatigen.

- Der Cursor blinkt unter einer Stelle des Zahlenwertes.
- Mit den Pfeiltasten <@ und = zwischen den Stellen wechseln.

- Mit den Pfeiltasten T und ¢ den Wert der ausgewéhlten Stelle erhéhen
oder verringern.

- Mit der Taste OK den Wert bestatigen.
- Taste ESC betéatigen.

Fir den Riegelabschnitt konnen entsprechend des gewéhlten Riegeltyps
folgende Parameter verandert werden.
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P6.1/ P7.1 § A Querriegel (horizontal) , §§ F Querriegel (geteilt)

Riegelstichabstand L Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches

P6.2/P7.2 %T 0.2...1.0 mm

Riegellange L Lange des Riegels in y-Richtung. Die Eingabe

P6.3/P7.3 %$ 0.6...6.0 mm des Parameters P7.3 ist nur bei ungleichen
Riegeltypen oben/ unten moglich!

Riegelbreite . Die Breite des Riegels ist tiber die

Offset rechts = 1.0...1.0mm Knopflochbreite definiert. Mittels des Offset

P6.4/P7.4 % rechts kann die Breite des Riegels rechts
vergréRert werden.

Riegelbreite o0 Die Breite des Riegels ist Uber die

Offset links % -1.0 ... 1.0 mm Knopflochbreite definiert. Mittels des Offset

P6.5/P7.5 links kann die Breite des Riegels links
vergroRert werden.

Riegelspannung e on: hochgezogener Riegel

P6.7/ P77 ][#F on / off off: tiefgezogener Riegel

P6.1/ P71 % B Rundriegel (zum Mittelpunkt)

Riegelstichanzahl o Anzahl der Stiche, aus denen der
P6.6/P7.6 fE0a) 2...50 halbkreisfémige Riegel gebildet wird.
Riegelspannung s on: hochgezogener Riegel
P6.7/P7.7 ][4-[' on / off off: tiefgezogener Riegel

P6.1/P7.1 £ C Keilriegel

Riegelstichabstand L Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
P6.2/P7.2 %T 0.2...1.0 mm

Riegellange L Lange des Riegels in y-Richtung
P6.3/P7.3 %¢ 0.6 ... 9.0 mm

Riegelspannung ” on: hochliegender Riegel

P6.7/P7.7 ][..p on / off off: tiefliegender Riegel

P6.1/ P71 % D Rundriegel (horizontal)

Riegelstichabstand * Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
P6.6/P7.6 %$ 0.3...1.0mm

Riegelspannung - on: hochgezogener Riegel

P6.7/ P7.7 ][4.|.- on / off off: tiefgezogener Riegel
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P6.1/P7.1 ¥ E Querriegel (vertikal)

Riegelstichabstand 1 0.2..1.0mm Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches

P6.2/P7.2 %T

Riegellange + 0.6...6.0mm Lange des Riegels in y-Richtung. Die Eingabe

P6.3/P7.3 %$ des Parameters P7.3 ist nur bei ungleichen
Riegeltypen oben/ unten maoglich!

Riegelbreite s -1.0...1.0 mm Die Breite des Riegels ist Uber die

Offset rechts % Knopflochbreite definiert. Mittels des Offset

P6.4/P7.4 rechts kann die Breite des Riegels rechts
vergrolRert werden.

Riegelbreite &5 -1.0... 1.0 mm Die Breite des Riegels ist Uber die

Offset links % Knopflochbreite definiert. Mittels des Offset

P6.5/P7.5 links kann die Breite des Riegels links
vergrofRert werden.

Riegelverschiebung -1.0 ... 0mm Lage des Riegels kann nach unten verschoben

oben %I werden.

P6.6/P7.6 -

Riegelverschiebung s+ 0..1.0mm Lage des Riegels kann nach oben verschoben

unten %t werden.

P6.6/P7.6

Riegelspannung .. on/off on: hochgezogener Riegel

P6.7/PT7.7 ][«F off: tiefgezogener Riegel

P6.1/P7.1 i G Augenriegel

Riegelbreite 2.0..6.0mm Auflendurchmesser des Auges

P6.5/P7.5 ?

Riegelstichanzahl al 2...50 Anzahl der AuBenstiche, aus denen der

P6.3/P7.3 .‘I'I’. halbkreisfémige Riegel gebildet wird.

Riegelspannung on / off on: hochliegender Riegel

P6.7/PT7.7

)

off: tiefliegender Riegel

P6.1/ P7.1 g H Einfachriegel (bar tack)

Die Parameter des Spezialriegeltyps H Einfachriegel

werden in den Raupenparametern eingestellt.

Heftstiche P 4.7

Stichabstand in der [ 0.2...1.0 mm Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
Raupe P 4.2 Ir
Knopflochbreite mk 1.0...6.0 mm Gesamtbreite des Knopfloches
P4.3 %
Raupenspannung ) on / off ein: hochgezogen
P4.4 : aus: flachgezogen
Stichlange Heftstiche B 0.2...3.0mm Stichabstand der Heftstiche
P4.6 £7
Fadenspannung J¢¢F on/ off Festigkeit der Heftstiche
¥
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Information

Bei den Riegeltypen I, J und K ist der Riegel als Fortfihrung der Raupe
angelegt. Der Riegelstichabstand abhéngig von der Stichlange der Rau-

pe.

Die Stichlange der Raupe ist im Meni Raupe einstellbar (Kapitel 5.6).
Wichtig

Zuerst die Stichlange der Raupe einstellen, dann die Riegeleinstellungen
vornehmen.

P6.1/ P7.1 | Trense (Hakenband versaubern)
Riegelstichabstand ﬁé 0,2-1,2 Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
Riegellange T3] 0,6-6 Lange des Riegels in y-Richtung.
Riegelbreite _F -1-1 Die Breites des Riegels ist tiber die Knopflochbreite defi-
Offset rechts i niert. Mittels des Offset rechts kann die Breite des Riegels
| | rechts vergroRert werden.
Riegelbreite + -1-1 Die Breites des Riegels ist tber die Knopflochbreite defi-
Offset links S niert. Mittels des Offset links kann die Breite des Riegels
| | links vergroRRert werden.
Drehzahl 25 200 - maximale Geschwindigkeit, mit der der Riegel genaht wird.
6’1/ Geschwindigkeit, die in
- der Technikerebene
eingestellt ist
-t
P6.1/ 7.1 § J Schnitt rechts
Riegelstichabstand ' 0,2-1,2 Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
Tl
Riegellange 1. 0,6-6 Lange des Riegels in y-Richtung.
¥ |
Riegelbreite oo -1-1 Die Breites des Riegels ist tiber die Knopflochbreite defi-
Offset rechts = niert. Mittels des Offset rechts kann die Breite des Riegels
I rechts vergroRert werden.
Riegelbreite “+ -1-1 Die Breites des Riegels ist tiber die Knopflochbreite defi-
Offset links = niert. Mittels des Offset links kann die Breite des Riegels
I links vergroRRert werden.
Drehzahl 200 - maximale Geschwindigkeit, mit der der Riegel genéht wird.

Geschwindigkeit, die in
der Technikerebene
eingestellt ist
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§ K Schnitt links

P6.1/ 7.1
Riegelstichabstand T4 0,2-1.2 Abstand in y-Richtung eines Doppelstiches
T?
Riegellange = 0,6-6 Lange des Riegels in y-Richtung.
l ki
Riegelbreite > -1-1 Die Breites des Riegels ist tber die Knopflochbreite defi-
Offset rechts = niert. Mittels des Offset rechts kann die Breite des Riegels
| rechts vergroRert werden.
Riegelbreite “+= -1-1 Die Breites des Riegels ist Uber die Knopflochbreite defi-
Offset links = niert. Mittels des Offset links kann die Breite des Riegels
| links vergréRert werden.
Drehzahl 5 200 - maximale Geschwindigkeit, mit der der Riegel genaht wird.
‘61/ Geschwindigkeit, die in
B der Technikerebene
eingestellt ist
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6.

Wirkwarenmodus

XA

1. Umlauf

XA

1. Umlauf

1. Umlauf

1. Umlauf

1. Umlauf

1. Umlauf

1. Umlauf

40

Der Wirkwarenmodus dient zum N&hen von dehnbarem Material. Im
Wirkwarenmodus werden Knopflécher mehrfach umnaht und erhalten
damit eine héhere Stabilitat.

Hierbei kdnnen ein geradliniger Heftstich mit anschlieRendem 1- oder
2-fachem Zickzack kombiniert werden. Es kann hierbei gewahlt
werden, ob im letzten oder vorletzten geschnitten wird.

Es stehen folgende Kombinationsmdglichkeiten zur Verfigung:

N
C
3
Q
c
=

FueNs © Bummr © BT © S

o)
[
—h

T

S

2. Umlauf 3. Umlauf

PO
e

2. Umlauf 3. Umlauf

XA
e

2. Umlauf 3. Umlauf

Kombination “1”

2 x Zickzack
Schneiden im letzten Umlauf

Kombination “2”

2 x Zickzack
Schneiden im vorletzten Umlauf

Kombination “3”

Heftstiche ein
Schneiden im letzten Umlauf

Kombination “4”

Heftstiche ein
Schneiden im vorletzten Umlauf

Kombination “5”

Heftstiche ein
Schneiden im vorletzten und letzten Umlauf

Kombination “6”

Heftstiche ein
2 x Zickzack
Schneiden im letzten Umlauf

Kombination “7”

Heftstiche ein
2 x Zickzack
Schneiden im vorletzten Umlauf

Kombination “8”

Heftstiche ein
2 x Zickzack
Schneiden im vorletzten und letzten Umlauf



6.1 Wirkwarenmodus auswahlen oder abschalten

Wirkwarenmodus auswahlen
— P-Taste dricken.

I:_‘j i% — Mit den Pfeiltasten t+ und & den Parameter “Wirkware”
auswahlen.

— OK-Taste driicken.

— Wabhlen Sie mit den Tasten © und ¢ die Einstellung “ein”.

— OK-Taste dricken, um die Auswahl zu bestatigen.

Wenn der Wirkwarenmodus aktiviert ist, sind folgende Menlpunkte
sichtbar:

® P9: Heftstiche

® P10: Zickzackumlaufe

® P11: Vorschnitt (Schneiden im vorletzten Umlauf)
[nur sichtbar, wenn Umlaufe Heftstich + Zickzack >1]

Wirkwarenmodus abschalten
— P-Taste dricken.

— Mit den Pfeiltasten # und ¢ den Parameter “Wirkware”
auswahlen.

— OK-Taste drucken.
— Wahlen Sie mit den Tasten © und ¢ die Einstellung “aus”

— OK-Taste drtcken.
Der Wirkwarenmodus ist abgeschaltet.
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6.2 Untermenii Heftstiche

Umlaufe OF
P9.1 0/1 Anzahl der Heftstichumlaufe
)
o-x
Stichlange Qgg
P9.2 0.3...3.0mm Stichlange der Heftstiche
4
{2
Fadenspannung ][+/F Fadenspannungswert fur die Heftstiche
P 9.3 0...100% Parameter ist nur einstellbar, wenn elektrische
i‘_ Fadenspannung vorhanden ist.
6.3 Untermenu Zickzack
Umlaufe Qi% Anzahl der Zickzackumlaufe
P10.1 1/2
()
1-2
Stichlange Qi% Stichlange des 1. Zickzacks
P 10.2 3 0.3...3.0mm Nur sichtbar, wenn Zickzackumlaufe = 2
=
Knopflochbreite Ogg Knopflochbreite fir den 1. Zickzack <maximal
P10.3 L 1.0...P4.3 Knopflochbreite P4.3.

Nur sichtbar, wenn Zickzackumlaufe = 2

Drehzahl Drehzahl des ersten Zickzack Umlaufs
P 10.4 @ 200...4000 U/min
Fadenspannung ) Fadenspannung fur die Hinraupe des
P 10.5 1-2 0...100% 1. Zickzacks.
" Nur sichtbar, wenn Zickzackumlaufe = 2
][*I" Parameter ist nur einstellbar, wenn elektrische
Fadenspannung vorhanden ist.
Fadenspannung ) Fadenspannung fur die Rickraupe des
P 10.6 0...100% 1. Zickzacks.

Nur sichtbar, wenn Zickzackumlaufe = 2
Parameter ist nur einstellbar, wenn elektrische
Fadenspannung vorhanden ist.
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7.

7.1 Normaler Nahablauf

Nahablauf

Einschalten des Automaten

— An der Wartungseinheit uberprifen, ob ein Luftdruck von 6 bar
vorhanden ist.

— Hauptschalter des Automaten einschalten.
— Die Maschinensoftware wird geladen.

— Die Nadel referenziert.

— Der Nahkorb referenziert und hebt an.

— Der Automat ist Nahbereit.

Nahen
— Nahgut unter angehobenen Nahkorb positionieren.

— FuBpedal 1. Stufe nach vorne treten. Der Nahkorb senkt ab.
Loslassen des Pedals hebt den Nahkorb wieder.

— Pedal 2. Stufe nach vorn treten. Der Nahvorgang wird gestartet.

— Nach dem Nahvorgang fahrt der Automat in Referenzstellung und
der Nahkorb liftet.

— Das Nahgut kann entnommen werden

7.2 Unterbrechungen des Nahablaufes

7.21

7.2.2

Unterbrechung durch den Bediener

Fadenbruch beheben

Unterbrechung durch den Bediener
— Pedal rickwartstreten.

Der Automat stoppt, die Nadel positioniert in Hochstellung, der
Nahkorb bleibt abgesenkt.

Wenn das Nahgut enthommen werden soll:

— Erneut Pedal riickwartstreten, der Automat fahrt in
Referenzstellung und der Nahkorb liftet.

Wenn der Nahvorgang fortgesetzt werden soll
— Pedal Stufe 2 nach vorne treten.

— Wird wahrend der Unterbrechung das Handrad verdreht, ist ein
Fortsetzten nicht mehr mdglich.

Fadenwachter

Ein Fadenbruch des Oberfadens wird durch den elektronischen
Oberfadenwachter erkannt.

Fadenbruch

— Nach Erkennung des Fadenrisses durch den Oberfadenwéachter
stoppt der Automat. Das Messer wird ausgeschaltet, die Nadel
positioniert in Hochstellung, der Nahkorb bleibt abgesenkt und
verfahrt mit dem Material zur Referenzstellung des Korbes.

Die Meldung Fadenbruch wird angezeigt.

— Der Automat muss jetzt ausgeschaltet werden.

— Greifer- und Nadelfaden kdnnen jetzt eingefadelt bzw. Uberprift
werden.
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— Weiteres Verfahren nach in der Techniker Ebene voreingestelltem
Fadenbruchmodus Methode A, B oder C (siehe
Fadenbruchmodus).

— Durch betatigen der ESC-Taste kann der Fadenbruchmodus
beendet werden. Der Automat referenziert, der Nahkorb luftet und
gibt das Material frei.

Fadenbruchmodus

Es gibt drei Mdglichkeiten einen Fadenbruch zu beheben. Die jeweilige
Methode muss in der Techniker Ebene voreingestellt sein.

Methode A:
Das Knopfloch muss aufgetrennt und erneut genaht werden.

— Nach dem Wiedereinschalten des Automaten liftet der Nahkorb
und gibt das Material frei.

Der Automat steht fur einen neuen Nahzyklus zur Verfigung

Methode B:
Das Knopfloch wird erneut komplett umnaht.

— Nach dem Wiedereinschalten des Automaten bleibt der Nahkorb
abgesenkt. Das sich unter dem Nahkorb befindliche Material
verbleibt in seiner Position.

— Pedal 2. Stufe nach vorn treten. Der Nahvorgang wird gestartet.

— Nach dem Nahvorgang fahrt der Automat in Referenzstellung und
der Nahkorb wird geliftet.

— Das Nahgut kann enthommen werden.
Der Automat steht fur einen neuen Nahzyklus zur Verfigung.

Methode C:
Das Knopfloch wird ab erkannter Fadenbruchstelle weitergenaht.

— Nach dem Wiedereinschalten des Automaten bleibt der Nahkorb
abgesenkt. Das sich unter dem Nahkorb befindliche Material
verbleibt somit in seiner Position.

— Pedal 2. Stufe nach vorn treten. Der Nahkorb verfahrt mit dem
Material zur erkannten Fadenbruchstelle.

— Mit den Pfeiltasten ft und & kann, nicht nahend, die Position zum
weiternahen angefahren werden.

— Pedal 2. Stufe nach vorn treten. Der Nahvorgang wird gestartet.

— Nach dem Nahvorgang fahrt der Automat in Referenzstellung und
Nahkorb wird gellftet.

— Das Nahgut kann enthommen werden.
Der Automat steht fur einen neuen Nahzyklus zur Verfligung.

Die Stichanzahl, die der Fadenbruchwachter nicht registriert, bis ein
Fehler ausgeldst wird, wird in der Technikerebene eingestellt. Bei
Stichanzahl “0” ist der Fadenbruchwachter ausgeschaltet.



8. Aufstellung

8.1

Lieferumfang

Der Lieferumfang ist abhangig von Ihrer Bestellung.

Bitte Uberprifen Sie, ob alle bendtigten Teile vorhanden sind.

— 1 Nahkopf

— 2 Steuerung

— 3 Wartungseinheit

— 4 Sollwertgeber

— 5 Absaugbehalter

— 6 Zuggestange

— 7 Hauptschalter

— 8 Garnstander

— Kleinteile im Beipack

Nur bei Auslieferung mit Gestell (optional)
- 9 Gestell

10 Pedal

— 11 Tischplatte

12 Schubkasten
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8.2 Allgemeines und Transportsicherungen

A\

ACHTUNG!

Der Wascheknopflochautomat 540 darf nur von ausgebildetem
Fachpersonal aufgestellt werden!

Transportose

Transportsicherungen

Wenn Sie einen aufgesetzten Wascheknopflochautomaten gekauft
haben, sind folgende Transportsicherungen zu entfernen:

Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil, Tisch und
Gestell.

Die Transportdse erleichtert es ihnen, den Automaten auf das Gestell
zu heben. Sie kdnnen somit den Automaten z.B. mit einem Deckenkran
anheben oder eine stabile Stange durch die Transportése fiihren und
den Automaten mit 2 Personen anheben. Die Transportdse finden Sie
im Beipack.

— Transportdse in den Gehdusedeckel des Nahkopfes schrauben.
— Nahkopf auf die Tischplatte heben.
— Transportose wieder herausschrauben.
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8.3 Einrichtungen

8.3.1 Struktur der Einrichtungen

Einrichtung: E ‘II26/22

Schneiden 1 =Schneideinrichtung mit Schlitz J
in der Stichplatte

Stichplatte/Korb 1 =Blusen, Oberhemden
Stichplatte erhoht ( 0,6 mm ); Korbsohle
kreuzverzahnt

2 =Berufsbekleidung, feste Stoffe,
Stichplatte eben; Korbsohle kreuzverzahnt

3 =Kragen, Manschetten
Stichplatte eben; Korbsohle kreuzverzahnt,
schmal

4 =Polohemden
Stichplatte eben; Korbsohle kreuzverzahnt,
einseitig schmal, Korbseiten steil anlaufend

5 =DOB, Berufs-, Sport- und Freizeitbekleidung
mit Héhenunterschieden im Material Stichplatte
nicht erhoht;

Korbsohle beschichtet mit Schaumvulkollan
zum Ausgleich von Héhenunterschieden

6 = Wirk- und Strickware
Stichplatte stark erhéht ( 1,6 mm ); Korbsohle
verzahnt

Uberstichbreite 3 = Uberstichbreite max. 3mm
4 = Uberstichbreite max. 4mm —
6 = Uberstichbreite max. 6mm

Néahfeld- / Korblédnge 22 = Knopflochlange bis max. 22 mm
35 = Knopflochlange bis max. 35 mm
48 = Knopflochlange bis max. 48 mm
70 = Knopflochlange bis max. 70 mm

Bestandteile der Naheinrichtungen

Die Bestandteile der aktuellen Einrichtungen sind unter
www.duerkopp-adler.com im Download-Bereich abrufbar.
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8.3.2 Verfiugbare Einrichtungen

540 E 113/22

Naheinrichtung fir Knopflécher in Hemden und Blusen,
festes Nahgut Knopflochlange max. 22 mm,
Knopflochbreite max. 3 mm

540 E 114/22

Naheinrichtung fir Knopfldcher in Hemden und Blusen,
festes Nahgut Knopflochlange max. 22 mm,
Knopflochbreite max. 4 mm

540 E 114/35

Naheinrichtung fir Knopflécher in Hemden und Blusen,
festes Nahgut Knopflochlange max. 35 mm,
Knopflochbreite max. 4 mm

540 E 154/22

Naheinrichtung fir Knopflécher in DOB, Berufs-, Sport-
und Freizeitbekleidung mit Stoffdriickerkorb zum Ausgleich
von Hohenunterschieden

Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 4 mm

540 E 154/35

Né&heinrichtung fur Knopflécher in DOB, Berufs-, Sport-
und Freizeitbekleidung mit Stoffdriickerkorb zum Ausgleich
von Hohenunterschieden

Knopflochlange max. 35 mm, Knopflochbreite max. 4 mm

540 E 156/35

Naheinrichtung fir Knopflocher in DOB, Berufs-, Sport-
und Freizeitbekleidung mit beschichteten Stoffdriickerkorb
zum Ausgleich von Hoéhenunterschieden

Knopflochlange max. 35 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 133/22

Néaheinrichtung fur Knopflécher in Hemden- und
Blusenkragen, mit speziellem schmalen Stoffdrickerkorb
Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 3 mm

540 E 134/22

Né&heinrichtung fur Knopfldcher in Hemden- und
Blusenkragen, mit speziellem Stoffdrickerkorb
Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 4 mm

540 E 146/22

Naheinrichtung fir Knopflocher in Polohemden,
Stoffdrickerkorb einseitig schmal
Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 166/22

Naheinrichtung fur Knopflécher in Wirk- und Strickware
Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 166/35

Naheinrichtung fur Knopflécher in Wirk- und Strickware
Knopflochlange max. 35 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 126/22

Naheinrichtung fir Knopflécher in Berufsbekleidung,
mittelschweres Nahgut
Knopflochlange max. 22 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 126/35

Néheinrichtung fur Knopflécher in Berufsbekleidung,
mittelschweres Nahgut
Knopflochlange max. 35 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 126/48

Naheinrichtung fir Knopflécher in Berufsbekleidung,
mittelschweres Nahgut
Knopflochlange max. 48 mm, Knopflochbreite max. 6 mm

540 E 126/70

Naheinrichtung fir Knopflécher in Gurtdurchfiihrungen in
Kinderwagen und Auto-Kindersitzen
Knopflochlange max. 70 mm, Knopflochbreite max. 6 mm
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9.

Zusatzausstattungen

0540 211324

Stoffdriickerkorb Vulkollan beschichtet (nur fir E 113/22)
und glatter Stoffschieber fur Knopflocher in Hemden und
Blusen, verhindert Abdriicke in empfindlichem Nahgut.

0540 211424

Stoffdrickerkorb Vulkollan beschichtet (nur fur E 114/22)
und glatter Stoffschieber fiur Knopflécher in Hemden und
Blusen, verhindert Abdriicke in empfindlichem Nahgut.

0540 211434

Stoffdrickerkorb Vulkollan beschichtet (nur fir E 114/35)
und glatter Stoffschieber fir Knopflécher in Hemden und
Blusen, verhindert Abdriicke in empfindlichem Nahgut.

0540 590064

Schwenkvorrichtung zum Schnellwechsel zwischen Langs-
und Queraufstellung fir eine flexible Arbeitsweise

0540 590014

pneum. Nadelkihlung

9822 510026

Halogen Stativ — Nahleuchte incl. Trafo, 1 x 190-240V/12V
sek. = 20 Watt( zusatzlich werden Tischklemme und
Anschlusatz bendtigt)

9822 510027

Tischklemme (fiir Nahleuchte 9822 510026)

9870 001021

Nahleuchten Anschlusssatz (elektrischer Anschluss fir
Néahleuchte 9822 510026)
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Anlegehilfen

Teilenummer
0540 590144

Abstandslineal mit Seitenfiihrung fir Wascheknopfldcher in
Vorderleisten von Herrenhemden oder Damenblusen

Teilenummer
0540 590154

Schablonenanlegehilfe fir Kragenspitzen, Kragensteg, Manschetten,
Doppelmanschetten und Hemdenpatten.

Die beiliegenden Pappschablonen ( 5 Stiick ) werden entsprechend der
Form des zu nahenden Bekleidungsstiickes ausgeschnitten. Durch
Wenden der Schablone kénnen z.B. erst linke Kragenstege und
danach rechte Kragenstege mit nur einer Schablone genaht werden.
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10. Montage des Nahautomaten

10.1 Tischplatte erstellen
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Sollten Sie die Tischplatte selber erstellen, enthehmen Sie die

Bemallungen der Abb. 1.
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10.2 Gestell montieren

— Gestell, wie aus der Abb. 2 ersichtlich, montieren.

— Um fiur einen sicheren Stand zu sorgen, mussen alle vier FliRe des
Gestells auf dem Boden aufliegen.

— Halterung fiir die Olkanne an dem Gestellholm anschrauben.

Abb. 2
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10.3

Tischplatte komplettieren und montieren

Sollten Sie die Tischplatte selber montieren, entnehmen Sie die
Bemassungen bitte der Abb. 2.

— Kabelkanal 1 an die Tischplatte schrauben.

— Halterung der Schublade 2 an die Tischplatte schrauben.

— Hauptschalter 3 an die Tischplatte schrauben.

— Tischplatte mit vier Holzschrauben (B8 x 35) an dem Gestell

befestigen.
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10.4 Arbeitshohe einstellen

10.5 Nahkopf aufstellen

Abb. 1
10.5.1 Queraufstellung

Abb. 2
10.5.2 Léangsaufstellung

Abb. 3

Die Arbeitshohe ist einstellbar.

Die Schrauben 5 an beiden Gestellholmen l6sen.

Die gewinschte Arbeitshéhe einstellen. Achten Sie darauf, die
Tischplatte moglichst an beiden Seiten gleichmalig
herauszuziehen oder hineinzuschieben.

Die Schrauben 5 wieder festziehen.

Wenn Sie den Nahkopf aus der Transportbox heben, sollten Sie diesen
nicht an dem Kloben, an der Stoffdriickerplatte oder an dem Bedienfeld
greifen. Achten Sie darauf, dass die Olbehélter abgeklebt sind, um ein
auslaufen des Ols wahrend des Aufstellens zu verhindern.

Der Nahkopf kann in Langs- oder Queraufstellung montiert werden.
Optional ist eine Schwenkvorrichtung erhaltlich, mit der Sie schnell
zwischen Langs- und Queraufstellung wechseln kdnnen.

Nahkopf entsprechend der Abb.1 auf die Tischplatte legen.

Alle Kabel und Schlauche durch die Bohrung unter die Tischplatte
fuhren.

Nahkopf aufstellen und, entsprechend der Abb. 2, mit vier
Sechskantschrauben mit der Tischplatte verschrauben.

Nahkopf entsprechend der Abb.1 auf die Tischplatte legen.

Alle Kabel und Schlauche durch die Bohrung unter die Tischplatte
fihren.

Nahkopf aufstellen und, entsprechend der Abb. 3, mit vier
Sechskantschrauben mit der Tischplatte verschrauben.
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10.5.3 Schwenkvorrichtung (optional)

— Alle Schlauche und Kabel, die vom Nahkopf durch die Tischplatte
gefuhrt werden, unterhalb der Platte 16sen.

— Befestigungsschrauben des Nahkopfes unter der Tischplatte
herausschrauben.

— Befestigungswinkel 10 fir das Garnstanderrohr an der Rickseite
der Fundamentplatte anschrauben. Hierzu die mitgelieferten
Schrauben 1 (2x), Unterlegscheiben 2 (4x) und Muttern 3 (2x)
verwenden.

— Nahkopf auf die Seite legen (Abb. 1).
Hinweis: B
Ein Abkleben der Bohrungen der Olbehélter mit Klebeband,
verhindert das Auslaufen des Ols.

— Kunststoffstutzen 4 mit Mutter 5 an der Schwenkplatte 6
befestigen.

— Filzplatte 7 Gber den Stutzen 4 schieben

— Kabel und Schlauche durch den Stutzen 4 fiihren.
Hierfir mufld das Gehause des Steckers x120b demontiert werden.

— Schwenkplatte 6 unter die Fundamentplatte schrauben.
Hierflr die Gewindestifte 8 (4x) in die GummifliRe der
Fundamentplatte schrauben und die Schwenkplatte mit den flachen
Muttern 9 (4x) sichern. Die Gewindestifte miissen nach dem
Anziehen der Muttern bindig abschlieen. Sie durfen keinesfalls
Uber die Muttern herausragen.

— Kabel und Schlauche durch die Offnung der Tischplatte fiihren.

— Nahkopf mit der Schwenkvorrichtung auf die Bohrung der
Tischplatte stecken.

— Kabel und Schlduche anschliessen.
— Garnstanderrohr an den Befestigungswinkel 10 schrauben.

Abb. 1 — Mit der Feststellschraube 11 kann der Nahkopf in Langs- bzw.
Querstellung arretiert werden.
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10.5.4 Nadelkiihlung (optional)

e

25—

22

Funktion

Die Nadelkihlung wird parallel zum Scherenausschwenkzylinder
betrieben. Das bedeutet, dass die Nadelkihlung aktiv ist, solange die
Schere ausgeschwenkt ist.

23

24

Einbau

Drossel 21 in Gewindebohrung des Scherenkloben schrauben.

Blasrohr 22 mit dem langen Schenkel in die Drossel6ffnung
schieben. Die Position der Luftaustritts6ffnung kann durch Drehen
und Herausziehen des Blasrohres variiert werden.

Pneumatikleitung 23 zum Ausschwenkzylinder 5 cm unterhalb der
Armaustrittsdffnung durchschneiden.

Y-Stlick anschlie3en.

Neue Pneumatikleitung vom Anschluss 24 am Scherenkloben zum
Y-Stick legen.

Drossel 21 durch Drehen der Drosselschraube 25 im Uhrzeigersinn
schliel3en.

Maschine einschalten.
In das Servicemeni wechseln.

Menupunkt T3.1.1 Ausgange anwahlen. Den Ausgang Y2
einschalten, um die Schere ausschwenken zu lassen.

An der Drossel 21 der Nadelkihlung liegt nun Druckluft an. Durch
Offnen der Drosselschraube 25 den gewlinschten Luftstrom
einstellen.

Servicement mit Driicken der Taste Esc verlassen.

Funktion des Schere ausschwenkens durch Nahen einer
Probenaht tGberprifen.

Achtung!

Die Drossel niemals ganz Offnen. Ein zu groBer Luftstrom an der
Nadelkuhlung beeintrachtigt das Ausschwenken der Oberfadenschere.
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10.6 Steuerung montieren

— Die Steuerung (DAC Ill) mit vier Holzschrauben entsprechend der
Abb. 2 Seite 10 an die Tischplatte montieren. Die Seite mit den
Buchsen der Motoren (drei Buchsen untereinander) muss dabei
nach rechts weisen.

10.7 Absaugbehalter montieren

1 - Deckel 1 des Absaugbehélters abnehmen.
— Das Filtervlies 2 aus dem Deckel 1 nehmen.
— 2 — Deckel 1 mit zwei Holzschrauben an die Tischplatte schrauben.

— Das Filtervlies 2 wieder in den Deckel 1 einlegen.

\ 3 - Vliesklemmblech aufstecken.
\

— AbschlieRend den Behalter 4 auf den Deckel 1 aufstecken.

10.8 Wartungseinheit und Sollwertgeber montieren

— Sollwertgeber 6 mit Platte 5 an die Querstrebe schrauben.
— Wartungseinheit 7 mit Platte 8 an die Querstrebe schrauben.

6

\\ﬁ

10.9 Pedal und Zuggestange montieren

Das Pedal 9 auf die Gestellstrebe 10 schrauben.
Aus ergonomischen Grinden sollte dabei die Pedalmitte unter der
Nadel stehen.

Das Zuggestange 11 mit dem Sollwertgeber 12 und dem Pedal 9
befestigen.

Schraube 13 am Zuggestange 11 losen.

Die Lange des Zuggestanges 11 so einstellen, dass das entlastete
Pedal 9 eine Neigung von etwa 10° hat.

Schraube 13 wieder festziehen.

\_9
\
10

12 13 11

58



11. Elektrischer Anschluss

11.1 Steckverbindungen an der 3-fach Steckerleiste

x20

x30

x40

|

Steckverbindungen vom Wascheknopflochautomaten wie folgt
anschlieflen:

4-polig

Steckverbindung 1 = Stecker Nahmotor

5-polig

Steckverbindung 2 =» Schrittmotor flr den X-Antrieb
5-polig

Steckverbindung 3 =» Schrittmotor flir den Y-Antrieb
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11.2 Steckverbindungen an der 15-fach Steckerleiste

Steckverbindungen vom Knopflochautomaten,
Sollwertgeber und Bedienfeld wie folgt
anschlielRen:

x140b — REF-signals
Stecker Lichtschranke /Sensor
an Steckverbindung 4
Hinweis: 8-poliger Stecker ist kodiert.

x140t - Stecker PWM (optional bei elektronischer
Fadenspannung)
Stecker Magnete an Steckverbindung 8
Hinweis: 8-poliger Stecker ist kodiert.

x300b — Stecker Encoder sewing motor
Stecker Encoder Signal Nahmotor
an Steckverbindung 5

x170 — Stecker Control Panel
Stecker Bedienfeld
an Steckverbindung 6

x120b — Stecker1/O 1-8
Stecker Bedienelemente (Pedalschalter)
uber Adapter 9 an Steckverbindung 7

x110 Test-Interface10
Dongle

11.3 Potentialausgleich

— Schrauben Sie das Potentialausgleichskabel an
die Verschraubung 11 der Steuerung.

11
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11.4 Steuerung am Hauptschalter anschlieRen

A\

ACHTUNG!

Alle Arbeiten an der elektrischen Ausristung des
Wascheknopflochautomaten dirfen nur von Elektrofachkraften oder
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Der Netzstecker muss herausgezogen sein!

— Schaltknebel 1 abnehmen.
Dazu die Schraube 2 im Knebel [6sen.

— Deckel 3 vom Hauptschalter abnehmen.
Dazu mit einem Schraubendreher den Riegel in der Bohrung 4
entriegeln.

— Leitung vom Steuerkasten in den Kabelkanal legen.
— Leitung in den Hauptschalter einfihren.

— Leitungsadern des Steuerkastens an den Schrauben “T1” und T2”
anschliefRen.

— Schutzleiter des Steuerkastens im Hauptschalter anschlief3en.
— Deckel auf den Netzschalter wieder aufsetzen.
— Schaltknebel 1 aufsetzen und festdrehen.
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12. Pneumatischer Anschluss

12.1 Wartungseinheit anschlieRen

9 — Druckschlauch 6 mit der Verschraubung verbinden.
— Schlauchtille 7 mit einem Druckschlauch an Ihre Druckversorgung
anschlielen.

Ein Pneumatik-AnschluRpaket fur den Anschluss an das
vorhandene Druckluftnetz ist unter Bestell Nr.: 0797 003031
erhaltlich.

— Kabelsatz 9 an Druckluftschalter 8 anschlie3en.

\6

\

8

ACHTUNG!
Der Betriebsdruck ist 6 bar. Kontrollieren Sie an der Wartungseinheit,

ob 6 bar angezeigt werden! Wenn nétig regeln Sie den Druck an der
Wartungseinheit auf 6 bar.

12.2 Absaugbehalter anschlieBen

— Druckschlauch 8 (den diinneren der beiden schwarzen
Druckschlduche) mit dem Absaugbehalter verbinden.

— Schlauch 9 mit dem Absaugbehélter verbinden. Uber Schlauch 9
werden Schneidreste abgesaugt.
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13. Inbetriebnahme

13.1 Serienauslieferung

Bei Auslieferung des Nahautomaten ist auf der Steuerung nur die
Prufsoftware installiert, die das Laden der spezifischen Nahsoftware
von dem Boot-Dongle erméglicht. Der Boot-Dongle befindet sich im
Beipack des Nahkopfes.

ACHTUNG!

Benutzen Sie ausschliel3lich den Boot-Dongle, der dem Nahkopf
beigelegt ist.

Bei Benutzung eines Dongles, der die Software einer anderen
Maschinenklasse enthalt, kann der Ndhautomat beschadigt werden!

13.2 Installation der Maschinensoftware

13.2.1 Allgemeines
Mit Hilfe des “Dongles mit Programm” kann eine spezifische
Nahsoftware auf eine DACIII-Steuerung geladen werden. Der “Dongle
mit Programm” ist dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Etikett die
Maschinenklasse und die Softwareversion abgebildet ist.

Solch ein Ladevorgang (Booten) kann z.B. genutzt werden, um eine
einzelne DACIII-Steuerung mit einer Nahsoftware zu versehen
(Erstinstallation) oder um eine neuere Nahsoftware aufzuspielen
(Update).

Bei der Auslieferung einer einzelnen Steuerung befindet sich auf
dieser nur eine Prifsoftware, die erst das Laden von Nahsoftware
ermodglicht. Weitere Funktionen sind mit der Prifsoftware nicht
mdglich. Wenn diese Prufsoftware durch einen fehlerhaften
Ladevorgang zerstort wird, ist ein Laden von Software mit einem
Dongle nicht mehr mdglich. In diesem Falle muss ein PC mit einem
Loaderkabel verwendet werden.

Die ausflhrliche Vorgehensweise hierzu ist auf der Homepage von
Dirkopp Adler AG “www.duerkopp-adler.com” unter der Rubrik
“‘Download Area” und “Software” zu finden.

ACHTUNG!
Vor dem Anschlief3en des Dongles den Hauptschalter ausschalten!
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13.2.2 Laden des Programms

Hauptschalter ausschalten.

Dongle 2 in die Buchse X110 (TEST-Interface) 1 der Steuerung
stecken (siehe Fotos).

Hauptschalter einschalten. Die Software wird geladen. Der
Ladevorgang dauert weniger als 60 Sekunden.

Wahrend des Ladevorgangs den Dongle nicht abziehen und die
Maschine nicht ausschalten.

Nachdem die Software geladen ist, fihrt die Maschine einen
Warmstart durch.

Dongle 2 abziehen.

Softwareversion bestatigen (Achtung: Nahsoftware muss zur
Maschinenklasse passen).

Das Untermenl zur Eingabe der Korbbreite und Korblange (T1.4) wird
automatisch im Bedienfeld angezeigt. Hier missen die Lange und
Breite des Nahkorbes angeben werden. Diese Einstellung muss nur
bei der Erstinstallation vorgenommen werden.

Taste OK driicken.

Mit den Pfeiltasten {+ & die Korblange auswahlen, die der
verwendetet Nahkorb hat.

Verwenden Sie einen eigenen Nahkorb, als Korblange "X~
auswahlen und die Taste OK driicken. Mit den Pfeiltasten {+ & den
gewlnschten Wert einstellen. Mit den Tasten <= die zu
editierende Stelle wahlen.

AbschlieRend die Taste OK driicken.

Mit der Pfeiltaste 4 den Menlpunkt Korbbreite auswahlen.
Taste OK driicken.

Mit den Pfeiltasten + & die Korbbreite auswahlen, die der
verwendetet Nahkorb hat.

Verwenden Sie einen eigenen Nahkorb, als Korbbreite "X~
auswahlen und Taste OK dricken. Mit den Pfeiltasten {+ ¥ den
gewunschten Wert einstellen. Mit den Tasten <= die zu
editierende Stelle wahlen.

AbschlieRend die Taste OK driicken.

Taste ESC dricken. Das Hauptmenu wird angezeigt.

ACHTUNG!

Falsche Einstellungen der Korblange und Korbbreite fihren zu
Beschadigungen am Nahautomaten.
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Hinweis !

Wahrend des Ladevorgangs den Dongle nicht abziehen und die
Maschine nicht ausschalten (ansonsten Zerstérung der Software)!

Dongle vor dem nachsten Einschalten abziehen, da sonst die
Nahsoftware erneut geladen wird.

13.2.3 Dongle-Update per Internet

13.3 Spracheinstellung

Der Dongle kann mit Hilfe des Internets upgedated werden. Dazu muss
die Homepage von Dirkopp Adler AG “www.duerkopp-adler.com”
aufgerufen werden. Unter der Rubrik “Download Area” und “Software”
befinden sich die Hilfsprogramme zum Downloaden und die
entsprechende Maschinensoftware. Die ebenfalls auf der Seite
vorhandene Anleitung beschreibt die genaue Vorgehensweise zum
Updaten des Dongles.

Sie kdnnen die Menusprache erst andern, wenn Sie die Korblange und
Korbbreite aus der Erstinstallation der MenUsoftware eingestellt
haben. Zur Auswahl stehen Englisch (Standardeinstellung), Deutsch,
Italienisch und Parameter. Um die MenlUsprache umzustellen gehen
Sie folgendermalien vor:

— Taste F dricken.
Der Menlupunkt Codeeingabe wird angezeigt.

— Techniker Code 25483 eingeben. Mit den Pfeiltasten ©+ & andern
Sie den Wert, mit den Pfeiltasten <= wahlen Sie die zu andernde
Stelle. Mit der Taste OK bestatigen.

— Mit den Pfeiltasten ©+ & den Menupunkt User Settings auswahlen.
Taste OK driicken.

— Mit den Pfeiltasten ©+ & den Menilpunkt Language auswahlen.
Taste OK driicken.

— Mit den Pfeiltasten ©+ & die gewlinschte Sprache (Deutsch, English,
Italienisch, Parameter) auswahlen.
Taste OK driicken. Hinter der gewahlten Sprache wird ein Hakchen
angezeigt.

— Abschlielend Taste ESC dricken. Das Hauptmeni wird angezeigt.
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14. Nahtest

Nach Beendigung der Aufstellarbeiten sollte ein Nahtest durchgefiihrt
werden.

— Greiferfaden aufspulen (siehe Bedienanleitung Kapitel 3.2)

ZAN

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Nadel- und Greiferfaden nur bei ausgeschaltetem Knopflochautomaten
einfadeln.
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— Nadelfaden einfadeln (siehe Bedienanleitung Kapitel 3.1).

— Greiferkapsel inklusive Greiferfadenspule einlegen (siehe
Bedienanleitung Kapitel 3.2 und 3.3).

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.

— Nahgut einlegen.

— Nahtest erst mit niedriger und anschlieRend mit hdherer
Geschwindigkeit durchfihren.

— Prufen, ob das Nahtbild den gewlinschten Anforderungen
entspricht.
Wenn die Anforderungen nicht erreicht werden, Fadenspannungen
andern (siehe Bedienanleitung Kapitel 3.7).
Bei Bedarf sind auch die in der Serviceanleitung angegebenen
Einstellungen zu prifen.




15. Wartung

15.1 Reinigung und Prufung

Luftdruck priifen und einstellen
— Der Betriebsdruck betragt 6 bar.
— Schraube 1 verdrehen um den Druck zu verandern

Druck verringern: Schraube 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Druck erhdhen:

y

Schraube 1 im Uhrzeigersinn drehen.

Durchzufithrende Erlauterung Betriebs-
Wartungsarbeiten stunden
Maschinenoberteil Besonders zu reinigende Stellen: 8
N&ahstaub, Fadenreste und - Unterseite der Stichplatte
Schneidabfélle entfernen. - Nahkorb
- Bereich unter dem Greifer
- Spulengehause
- Fadenabschneider
Pneumatisches System
Luftdruck prifen bzw. einstellen 8
Wasserstand im Druckregler Der Wasserstand darf nicht bis zu dem Filtereinsatz 2 40
prifen. steigen.
Ablaflschraube 4 eindrehen und Wasser unter Druck
herausblasen.
Filtereinsatz reinigen Durch Filtereinsatz 2 werden Schmutz und 500
Kondenswasser ausgeschieden. Die Maschine vom
Druckluftnetz trennen. Ablalschraube 4 hineindrehen.
Pneumatisches System der Maschine muR drucklos
sein. Wasserabscheider 3 abschrauben. Filtereinsatz 2
abschrauben und verschmutzte Filterschale sowie
Filtereinsatz mit Waschbenzin (kein Losungsmittel !)
auswaschen und trockenblasen. Wartungseinheit
zusammenbauen und anschliel3en.
Dichtigkeit des Systems prifen 500
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15.2 Olschmierung

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

ACHTUNG!

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.
Liefern Sie Altdl an einer autorisierten Annahmestelle ab.
Schutzen Sie Ihre Umwelt.
Achten Sie darauf, kein Ol zu verschdtten.

Uberpriifen Sie regelméaBig die Olstande beider Vorratsbehalter

1 und 2. Die Olstande durfen nicht Unter die Markierung MIN an den
Schauglasern sinken!

Verwenden Sie zum Auffillen der Olvorratsbeh_élter ausschlieBlich
das Schmierdl DA-10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

- Viskositat bei 40° C: 10 mm?/s

— Flammpunkt: 150° C

DA-10 kann an den Verkaufstellen der
DURKOPP ADLER AG unter folgender Teilenummer bezogen werden:

250-ml Behalter: 9047 000011
1-Liter Behalter: 9047 000012
2-Liter Behalter: 9047 000013
5-Liter Behalter: 9047 000014

Olvorratsbehilter auffiillen

— Fillen Sie die Olvorratsbehalter 1 und 2 durch das Loch in den
Schauglasern.

— Der Olstand muss Uber der Markierung Min. liegen.
Befullen Sie die Olvorratsbehalter nicht Uber die Markierung Max.
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16. Fehlermeldungen

Nummer Fehlerort Beschreibung Ursache Fehlerbehebung
1052 Nahmotor Uberstrom - Nahmotorkabel - Namotorkabel prifen
- Nahmotor - Nahmotor prifen
- Steuerung - Steuerung prufen
1053 Nahmotor Uberspannung Netzspannung zu hoch - Netzspannung prifen
1055 Nahmotor Uberlast - Nahmotor (blockiert/ - Nahmotor prifen
schwergangig)
- Steuerung - Steuerung prufen
1056 Nahmotor Ubertemperatur - Nahmotor - Nahmotor prifen
(schwergangig)
- Steuerung - Steuerung prifen
1058 Nahmotor Drehzahl - Nahmotor - Nahmotor prifen
1059 Nahmotor Stillstands- - Nahmotor - Nahmotor prifen
Uberwachung - Referenzschalter - Referenzschalter prifen
1120 N&hmotor Initialisierung - Ndhmotor - Nahmotor prufen
- Nahmotorkabel - Nahmotorkabel prifen
- Referenzschalter - Referenzschalter prifen
1205 Nahmotor Nicht in OT - Maschine aus- und
wieder einschalten
- Nahmotor - Nahmotor prifen
- Nahmotorkabel - Nahmotorkabel priifen
- Referenzschalter - Referenzschalter prifen
1301 Nahmotor Referenzierung - Referenzschalter - Referenzschalter prifen
Timeout - Nahmotor - Nahmotor prifen
- Steuerung - Steuerung prufen
1302 Nahmotor Bestrommugsfehler - Nahmotor - Nahmotor prifen
- Nahmotorkabel - Nahmotorkabel prifen
- Steuerung - Steuerung prifen
1310 Nahmotor Kommunikations- - Nahmotor - Nahmotor prifen
problem - Nahmotorkabel - Nahmotorkabel prufen
- Referenzschalter - Referenzschalter prifen
1320 N&hmotor Allgemeiner - Ndhmotor - Nahmotor prufen
Nahmotorfehler - Nahmotorkabel - Nahmotorkabel prifen
- Referenzschalter - Referenzschalter prifen
2101 Schrittmotor Referenzierung - Referenzschalter - Referenzschalter prifen
x-Achse Timeout - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
- Steuerung - Steuerung prifen
2152 Schrittmotor Uberstrom - Schrittmotor - Schrittmotor priufen
x-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2153 Schrittmotor Uberspannung - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
x-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2155 Schrittmotor Uberlast - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
x-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2156 Schrittmotor Ubertemperatur - Schrittmotor - Schrittmotor prifen

x-Achse

- Steuerung

- Steuerung prufen
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Nummer

Fehlerort

Beschreibung

Ursache

Fehlerbehebung

2158 Schrittmotor Drehzahl - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
x-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2201 Schrittmotor Referenzierung - Referenzschalter - Referenzschalter prifen
y-Achse Timeout - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
- Steuerung - Steuerung prufen
2252 Schrittmotor Uberstrom - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
y-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2253 Schrittmotor Uberspannung - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
y-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2255 Schrittmotor Uberlast - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
y-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2256 Schrittmotor Ubertemperatur - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
y-Achse - Steuerung - Steuerung prifen
2258 Schrittmotor Drehzahl - Schrittmotor - Schrittmotor prifen
y-Achse - Steuerung - Steuerung prufen
2901 Schrittmotor Referenzierung: - Referenzschalter - alle Referenzschalter der
x+y-Achse Timeout SM Uberprifen
- Schrittmotor - Schrittmotor prifen
- Steuerung - Steuerung prifen
3100 Maschine Steuerspannungs- - Netzspannungs- - Netzspannung prifen
Fehler einbruch (kurzzeitig)
3101 Maschine Leistungsspannungs- - Netzspannungs- - Netzspannung prufen
Fehler einbruch (kurzzeitig)
3102 Maschine Spannungsfehler - Netzspannungs- - Netzspannung prifen
Zwischenkreis einbruch (kurzzeitig)
Nahmotor - Steuerung - Steuerung prifen
3103 Maschine Spannungsfehler - Netzspannungs- - Netzspannung prifen
Zwischenkreis einbruch (kurzzeitig)
Schrittmotor - Steuerung - Steuerung prufen
3107 Maschine Ubertemperatur Liftungsoffnungen der  Luftungsoffnungen der
DAC Il (>80°) Steuerung verschlossen Steuerung reinigen
bzw. verschmutzt
3121 Maschine Druckwachter - Druckluftzufuhr - Druck prufen
drucklos - Druckwéachter - Elektr. AnschlifRe prifen
3210 Maschine Oberfadenbruch Faden einfadeln
3215 Maschine Greiferfadenzahler Neue Greiferspule
abgelaufen einsetzen
4102 Bedienung Grenzwertverletzung z.B. Schnittlange gréfer - Wert korrigieren
als Korblange
4301 Memo-Dongle  fehlt - Memo Dongle fehlt Memo-Dongle aufstecken
- Memo Dongle defekt
4303 Memo-Dongle leer Memo-Dongle enthalt

keine Daten
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Nummer Fehlerort Beschreibung Ursache Fehlerbehebung
4304 Memo-Dongle Falscher Typ Boot-Dongle wurde Memo-Dongle verwenden
aufgesteckt
4307 Memo-Dongle Falsche Klasse Dongle der falschen - richtigen Dongle
Klasse wurde aufstecken
aufgesteckt - Dongle formatieren
5101 Konturdaten- EEPROM nicht - Steuerung - Steuerung prifen
verwaltung initialisiert - Steuerung enthalt kein - Maschinenprogramm
Maschinenprogramm installieren
5104 Konturdaten- Checksummenfehler - Steuerung Maschine fihrt auto-
verwaltung EEPROM matisch einen Reset aus.
Meldung an DA-Service
5301 Konturdaten- Datenspeicher voll Anzahl Stiche in Kontur Anzahl Stiche verringern
verwaltung zu grof} Meldung an DA-Service
5303 Konturdaten- Datenspeicher- Anzahl Stiche in Kontur Anzahl Stiche verringern
verwaltung Uberlauf zu grof} Meldung an DA-Service
5305 Konturdaten- Speicherung Anzahl Stiche in Kontur Anzahl Stiche verringern
verwaltung unzulassig zu grof} Meldung an DA-Service
5306 Konturdaten- Datenabruf Knopflochkonturenreset
verwaltung unzulassig durchflhren
Meldung an DA-Service
5315 Konturdaten- Allgemeiner Fehler Knopflochkonturenreset
verwaltung durchflhren
Meldung an DA-Service
6151-6952 [2C/ CPU/ Mem- Stoérung Maschine aus- und wieder
Manager einschalten
Meldung an DA-Service
7251-7659 ASC/ SSC/ Stoérung Maschine aus- und wieder
RS485 einschalten
Meldung an DA-Service
8151-8351 IDMA/ Xilink/ Stérung Maschine aus- und wieder
Testpins (8151-8159: nur Eintrag einschalten

in Ereignisspeicher -

keine weitere

Beintrachtigung)

Meldung an DA-Service
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17. Anhang



S/l sJojow buiddays ‘anup buimas “oujuod 9L/1100 WION| BweN un4eq) ‘puy
44e1g m FOO O &Nm o&w O 3J0JOW41JYIS ‘galdjueyeN ‘Bundanays agebiasy MMI“D< 43nudag z]| 82-%0-5002| 0°20| © juawdinba jeuorjdo
. . eg| ‘queag| )| 7-l-600z[ 0°€0[ 94|
uejdjjeyisneg 10-005-0*5 ‘L0-00L-0%5 uesons, | SHOENA R e Eeer s DAL )
010075 0£86 10-005-0%5 1M
000075 0486 “L0-00L-0%5 "IN :[1*)
sIxe-7 SIXe-A SIXe=-x Jojow buimas
asyy-7 asyay-A asyay-x Joltowye
W €W W JOULEN
— — — LW L'LW
W W W “
~~—v—"1 N~—v—1 N~~——"1 I I
| O “
i © 9 i
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
T 059X (W\WEW WU\L&D 044X _,WHZW,W CTST 0£4X w w
L s clelslelals o] clelelelals )l i i
|55 |« w55 (R[5 ] )=+ b Al G e A S 1 1
1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
057 010095 0486 ! Y 1y 1 1
3#\ 077 0000%5 0L86 (L*) 0€17 000045 0£86 i i i
i i i i
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
' | |
=|=lz g2 |=|5]s 122128 2|7 ]3] % kmkmmm g km d mﬁw
-- - s P 2
1 1
\\\\\\\\\\\\\\ N (O ) (O | nnn
s e=Jw]o]- ofco[[ Tor[=[w][~T [e=JwS]- O[] [o]=[w[~T dX o]~ ofco[<] Tor[=[w[o—
PEFPF o PR PR PRAFFIE TPRATPIAF e o7 T TR PR o
22227 SEEES85F 32333 PEEEEELE Re<= F25585520
VE94d E E V€944 <<=« O T e ' ¢ Wonsse OO
7044 0074 T2z = B2 = e By RRZ= BT LY 2
Jamod sixe-7 Jojow bBuiddajs SIXe-7 Japoiua sixe- A Jojow Buiddays SIXe-A Japodus sixe-x Jojow Buiddays SIXe-x Japoiua Jojow bBuimas Jojow bBuimas Japodsus
Z13N 3SYIV-7 JOJOW}HIYIS asyIy-7 Japodu] ASYIV-A JOJOW YIS asyIy-A Japoiuj ASYIY-X JOJOW YIS 3syay-x Japoiu] Jojowyen JoJowyeN Japoiul
0%5 '€JvQ 1044u0d
7000%S 0586
0%5 '£2v@ ¥ bunianayg
120100 0L86 @
— B R ZH09/0S 3 bunyia]
] T Y02 Y0l
— 19 NH\"\qr 6md ulew —jl, AOEZ 133208 qiEn dwe) Buimas @
W :Lv\qﬂf w 13YI3452J3N 0X 020100 0186 3S0PXI34S 3Jyan3jueN
00 — 360D M m::tw._ 3606 manul
Ya4IMs Ulew e
Jajeyasidney ! 0N —.
HEY m w15 >
X -
0l 6 8 L 5 v | 3 [ |




S/C m POOO¢m OO@O sJojow buiddays ‘anup buimas “oujuod 9L/1100 WION| BweN un4eq) ‘puy
14e1d 3J040W414YIS ‘galdjueyeN ‘Bundanayg agebia.y a31av 43nudag 23{ 82-%0-500z] 0'z0] © juawdinba jeuorjdo buipo F F
Cm_n_:m_._um_._mm 10-005-0%5 ‘10-00L-0%5 dd0O>anNd °8] 9Fed) )| A7U7600C] 0€0L A fynysriureziesny (z) bunsapoy ,_‘p
3lllwe a3 | 90-£0-£007| wnjeg| xeesi| 50-z0-9107] 040 3
010075 0486 10-005-0%5 1%
—-— 00005 0486 10-00L-0%5 "I :(|«)
= (=
NI 30
NI S
-— NI r 9 ug
7 ——
v N e ——
DT E— , [
Pl s 7
lepad Az S b B 7 +
ZI00EE 0086 18P3 005X T T
1epad ('1odg) e de— LAz = m—— odoond 2
, g NSt o m o opouy &
— 08y 9 |, mm— 0jdo A5 D
W " & 3— o I8 -l o8
Ea=g — o EN= ) [ — |- OND EY
—— HsNG 23 Jm LSy S 3 i 197000075 0486 (1) - 5 2
807100 0586 6 -l I Avze = B 137 rlive ] = o
= — VA oS Dy— LS ¥ v ——— ISl ¥ o
FIRETEENS [ Lozx sz i— 0587y ”° o T " -— i ®m
= '>— 11l 0xy o 5 hd - Ay i =
| (1odz) = i m Tyﬂ 8710 3 o As* ™
| qosLX b o %I,V,ﬂ 9_Lno ~N OLLX [x g
| | ['lodg) %xm ro— =~ 710 nV | ['l0dg) |2 mrw
, , i (0 S @ ,
| =5 ON9 T o 7
7 " £l N9 & _.w
, , = Lo ® ,
s 3T - 'T 193us e I ,
=g LA S ANz I e o =— € 1n0 & ,
—s— OO E z Y el = — lno T
F————mi)——  -Jg0xl 138 o i — | A%t -
[ oy Jaod D BN = L 097000095 0486 (1%) 5 - YN - 0N ™
36 4] 1de— ON9 ) 36 {3 - 'mm—— 727100 2
P il CEICE L 7 oo 53 —mmDe—  1SNOYI =t 27100 X
| —s— NS/ S P AT T = ——=— (NI i, >
“ s {3 m‘z\wa 3 W Jml OND g o =0 s NI T.lP 6LNI I
) + = 13 [ ————— € NI L - =)
“ 4 ”m ang o 2 ”uNl INV) m ug ,”,m NI jum—— 2210 N e
I b L + X 3 0 T aN9 o -l - N imm— |7 N0 ..W
| =0 w0 3 & , — ) 1"AZ e TR
T i | e e 08X [F a0 l0ux F Az _— N
. QTS H —a— 43d0ISX/ | o) B @E ﬁ 02 faaf i s m
Azt g [ | —=i}"— 1008 , (10957) [V & =y 0 lno S 2
NISTY  —m————— | nE , = 47100 ©
g 10 aNg S - o,
YOy —emy I o oo | i ot o.
N e oo ! T , e 81700 g
SOND i 0LLX o7 i , T lm—— 7100 S
+480X1 £917 000045 0486 (1*) (0dgy) |32 i ,wl m— L AT =
ot s S— , — 00 Fi | q001X 2
-4800 —m—— , W dSOV NS, D 197 I mOw
+480xy — i) — , —m— 2N o ,w,m isam: SV T
AN, ,“ [
oo_wax f Ja3ys mm - .Wb B ,
; 4 i
IV rode) , . = - N B Jluz |
Jaued joJju0d 7 - 4 m‘%io 2 ”% m |
990 , 791 000075 0£86 (L) o e D T 5 ,
100 0586 T | 907X Nz e AN N °T
€49 plajusipag 1Xg— CVOvOT [10dg) |5 VW5 D ow > jm— 7N m
R wm | ,uﬂ OND S & |mmo €700 9
e H%ﬁ: , e 0N © 'S lwm—LEINO NS
D , D7 S0 & 3 - OND >
,uﬂ LTAYZ+ = — €olno ) ,-Tq €NI @
o m_zm - b , g Woino © jumo— 0E7IN0 mu
D .35 " g | dg— 6.1n0 AN imm—— 627100 - a
Ddg— +vviva 5 3 — = OND Dg— VAT o — AT & @
H— bn & e — e AT Ufl YNV NI (m—— ZUNI i
5— tlviva “@ —m— N - 35— LsNoa'n lmmo—  8Z°1N0 s .
m b -
e 0w — G N 22 De— SN - 127100 o
—  +vOv0? —JE= On == E— AN -— LN =
Yr— vviva Jaays - L WMd e W |mm—— 927100 2
1)>—  *10v01 mm——  (ONO 1>=— 6N imm—  577IN0 S
,,&Nl -1v1vaQ 7 Hed _§|,n,|m| INTA J,wl 1Az ilm| LAz =2
=] , = , 7
[ 09X [x 2 0€0011 0786 101X [x @0 @ 102LX < & S 100X [x g
j (odsy g ” flodg) |5 %®= ” ("10ds?) m‘w ” 'lodst) m.w
f ,
, ,
,
,
| LY
i 0%5 '€JvQ 1044u0d
%7000%S 0586
0%S '€2va % bunianays
0l 6 8 S i £ 4 |




d1000%S 0686

Held

uejdjjeyasneg

sJsojow buiddays ‘aaiup buimas ‘jousjuod
3J040W}}1IYIS ‘gardjueyeN ‘Bundanayg

10-005-0%5 ‘10-00L-0%5

9L/LL00
agebiayyg

3ljlweyaya]

371av
ddOoXaNad

wJoN| sweN wnjeq| puy
43nudag 2]|8Z-%0-5002]| 0°C0| ©
eg| ‘qJesg Z])| Z-L-6002] 0°€0) 9
90-€0-€00Z| Wn4eQ| ees|| 50-Z0-9L0¢| 0'70| 2

0100%S 0£86 10-005-0%5 "M
000075 0486 “L0-00L-0%5 "IN :[1*)

700075 0586 "ON Sied
005- “00L-0%51

(@)
€20 1044U0) 001X 1001X
400045 0586 “Juala] O @
00G- ‘00L-0%S"1M = LWS ) TTENS —m
- €IvQ ¥ bunsanajg w
0LLX
= E
mm—  3)6uog ©
| _ ——A Bl [
197 0000%5 0£86 (L*)
q0ZLX 071X
091 000075 0£86 (L*) ‘
>— 8-l 0l 9l-6 0 —C
) | 1 1) (@)
051 0L00%5 EN 05x /@m 05x A (@) (@)
10-005-0%5 13 Ao o Q051X m m 1051X
@
>— 2 M . WW @
[s] I > e @ @ W —<
1 (@)
o
071 000075 0486 (1%) 07X /mm 07X omvx @
- M >— pedfay .P
— W =8 7 (@)
¢ i —
/W £97 00005 0486 (1*) 0LlX
0€1 000075 0786 (1*) 0EX o 0EX § G
4 o Jaduwnr >— Jaueq o
(©] =)
— (X) &h 1 R
‘ ©
sl ve'91F— €04 7 T00E 100ex
, VLW
m 0zx 0zx ve'9l-F— 704 O @ O
. ' 1 , >— @ | e x)u3 —C
s I ‘ (@)
> @s) o] (as) aQ0EX 10EX
: o @ o »
| — wu e 23 —<
ve'9LF——1074 291 000075 0£86 (1%) Q9K m m_"ﬁ
-1 -1
||
[=1 -1
- 334 Hs Ble —=
00%4 1094
o @ © o
ﬁ VE'94d @ @ VE944
asndg asny4
L
807100 0586 | Hex
LV FIRENEENS doys /- ﬁ 3ned LV
- aneg
I
0l 6 8 L 9 S ¥ € A l




S/ sJojow buiddays ‘anup Buimas oujuod 9L/1100 wJoN|[ aweN wnyeq| puy
Held m POOO¢m OO@O 340J0W}§I4YIS ‘GaldjueyeN ‘Bundanass agebizyy A31av ynudeg|  23{82-%0-5002{ 0°Z0] © Juawdinba jeuorydo
PO AL eg| "queag| [ 7-l-6002] 0€0] 9 punyudauizziesn
Cm_n_A_v_m_._uWDmm 10-005-0%75 '10-00L-0%5 aljweya)a | ddOXand 90-£0-€007| wnyeq| sees|| 50-z0-9L0z| 040] 2 Hpuusziesnz @
0100%5 0486 L0-005-0%5 1N
000045 0486 :L0-00L-0%5 ¥ :(z%)
7 ““““
| _
Jojow Buimas Jad |lqu CEESE | [ lem \mmm\ \\\\\\\\\\\ j‘zz +3
JoJowyeN 13y a0 ] Y/ TRt S
€0LA 48ubely Jnu Japo g¢A q14uanjaubely unu jqib s3 :.*V @ o< w—\wmvw M VoL mx_woox 7 90X
€0LA 43ubey unu Japo g4 |4uaA4aubely Jnu 4qib s3 odt) | fode)
[
5 — -
Joaus Sixe-A “43ad IINM A4 N | [© le aNog A 43
bunuuedsuapey a4ja3basab _HM asyIy-A 43y \ ¢ OND E_ 7 ug Ll . L AWz
@ (L*)  Bunuuedsuspey a4)363.3b 7 1eig T e e Vi _;|nﬂ-| AS
EOLA 8LS SL9X 509X
0£00LL 0786 [1odg) ”
e
L AYz*
7 7 Jojluow 3JnssaJd
ﬁ i JajyremydnIQ -
W |
i
>X—— w 1
8 o 7 3y AR mm Jonus
. _|K X 43y —ep————
SIXe-7 "3 — 19 8 - i ub
aSUN—7 18 Q= | WA ) Z Heig
- Yay-z '3y L - LA —m—— |
(31343 Jo pua) Japunky jodjuod MF H 0ZS 80L0LL 5186 uq v'j LANZ* . T S -
(apuasn)yAz) Japuilhzianays ) 10-005-0%5 13 Ao W oL {,HDNW T 291 0000%S 0486 (%)
SIXe-X "J3J, - _ _ |IB‘ ,v|, 7
40 J344n3 peasyy saddn ayy janIms M 19 3asyay-X 43y X ﬂ\ = X 434 9 me T |
UBYUBAYISSNE UBQo Buaydsuapey O LIS i Z .ﬁ S
] AR U IN0  —crem———
440 UOISUBY JB1MEID /A sJ T ¢ 1no Sl I 194
@ (h*) sne bunuuedsuadney MI L ! W Dy 133ys
X X o JETER N e Z Helg
uo 341 o @Iu, 5 7 SUN0 e
: MF i , OND e —— ] 097 000075 0486 (2*)
uR Jassaly | oe] oo aND —me————
A J, uq 7 3b € L™NI |NI,V|:,W
T —————— o ] ! N S
ShGW/zs BT uE ub HN SW/LZS €N i ——
sM Huq f——f ug SW/IiZS =1 2 ug \\NZ ug , Z LTANZH = D -
) m sm SMoOW AT b Sm B
4 U SW 1S 719X T W Jox 109%
i J3puImM uIgqoq Ly Jojow od) 7 qﬁox
Y
ek ¢ J1ands 900095 0086 3 040l ” 10911)
P 4 - N
LAz L uq Ilml N
E s
Jojluow peaJy} Jaddn m |nﬁ llm IN
S o~ Jajyiemuapeydaqo - INI< / 5|m..hN| e
219X LS L m .., — LA
['10do1) £09X , mowA
10dg)
9y !
j-— N
83d TR w%w
090100 0586 |nm (o= w 10
9v 3 344e1duayian ek
= === __J MM|,n”|w| 971no
=<f<|<]€ ¢ oL —— N
iy I ] s e ;“w 4
SM Ao} *
PPEPPP|O Xx1 000075 0086 (z%) 209X ! Z0X
ol = Ol {"10do1) 934
Old 4 d d d 4 O
O £€000%S 0586 ¥ 344e1d4a4137
0l 6 8 L 9 S ki € 4 |




S/S sJojow buiddays ‘aaup buimas 'joujuod 9L/1100 WION) SweN unieq) puy
}{4e1g9 m Pocoqm o&wo 340J0W4 YIS ﬁw_,.:_._m_._mz d_._:,._w_-_w._m agebiayyg MMJD< 14n4dag 23| 82-%0-500Z] 0'z0| ©
. . eg| queag[ 23| zi-l-6007] 060 q
Cm_a+_m£uWDmm 10-005-0%S -10-00L-0%G aljlwe as | n_&OV_W_Dﬁ_ 90-€0-€00z| wnieq| deesi| s0-zo-9L0z] 040 3
—— |
133305 lEM €0L06l 586 1X
bn)d suiew 10106l G786 0X 4 opey Buimas
J3puim uiggoq 18-LIMOX VIVS Y34ims odlu LZ00LS S186 1S -, JdoxyeN 7, epad
10-005-0%5 1 A1u0 0%XIXgW | _YI4iMs ajewixoJdde 80LOLL G186 | 0S| | | 0017 000075 0186 7 w? lepad |
VS0VLdD Jallleq Jybn 00SE6 5186 61S . 7.
VS0VLidD Janlieq 4ybn 005€6 G186 8LS ;
047XLX8W ya4ims 3jewixoldde 8010LL S186 as 1 0 i R A e O e
assa Jojluow peaJyy 1000%L 5186 LS » e
.8/19 Y34IMs dl4jswouew 628022 6660 €S lll Jv@ lo:4802 —1
Yl 4IMs ulew 800085 5186 00 Il Jv@ % bunsanays i g 910908 0£86
J3pUIM UIqqoq 10}0W-3Q 00095 0086 | GW " : A
10-005-0%5 1) Ajuo SIxe-7 Jojow dajs 5470085 0086 W
Sixe-\ Jojow dajs 110085 0086 EW
sixe-X Jojow dajs %120085 0086 W
Jojow buimas 60005l 0086 LW MB3IA n_oJ_
wwpzxs VE94d 9sny L01018 5¢86 | %044 .
wwozxs VE94d asny LOLOL8 SC86 | 00%d Cwn_o UoA +£u_mc<
Japuim Uiggoq Jojou €0009S 0086 LY :
S3AleA Jijaubew g d3d 090100 0586 9v
uoinqgid4sip d3d £000%5 0586 SV
10€43 1epad ZI100EE 0586 v
L0ZX Jadunl bnd 802100 0586
| JeA 0%S '€Jva 10J4U03 %7000%S 0586 IV
Sleway EGLYN uoljeulwouaq ‘ON-448d
isiued
0l 6 | 8 | L 5 v 3 [










DURKOPP ADLER AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
www.duerkopp-adler.com

Germany
Phone: +49 (0) 521 925 00
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