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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmafigen Einsatzmaoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung muR3 stdndig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfigbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlie3lich Rusten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafir zu sorgen, dal3 nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf &ul3erlich erkennbare Schaden und Méangel zu prufen,
eingetretene Veranderungen (einschliel3lich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat daflir zu sorgen, dal3 die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es durfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rusten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluf
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenméachtige Verdnderungen an der Maschine schlie3en eine
Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StofRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschéadigungen der Maschine fuhren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdorigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemafR und nicht ohne die
zugehdrigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von dafir
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zul&ssig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierfir ist eine
qgualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie dartber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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1.

Allgemeines

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt das Einstellen des
Knopfannahautomaten 530.

ACHTUNG !

Die in dieser Serviceanleitung beschriebenen Tatigkeiten durfen nur
von Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
ausgefihrt werden!

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Bei Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten Hauptschalter
ausschalten.

Justierarbeiten und Funktionsprifungen bei laufender Maschine nur
unter Beachtung aller SicherheitsmafRnahmen und unter grof3ter
Vorsicht durchfuhren.

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt das Einstellen des
Knopfannahautomaten in zweckmafRiger Reihenfolge. Hierbei ist zu
beachten, dass verschiedene Einstellpositionen voneinander abhéngig
sind. Deshalb das Einstellen unbedingt unter Einhaltung der
beschriebenen Reihenfolge durchfihren.

Fir alle Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen muss eine neue
einwandfreie Nadel eingesetzt werden.



2. Armwelle

2.1 Vorarbeiten fur Justage

5 4 3 2

Einige Einstellungen an der Armwelle 1 sind leichter durchzufuhren,
wenn vorher die Fadenabschneidermechanik 3 ausgebaut wird.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenabschneidermechanik nur bei ausgeschaltetem
Knopfann&dhautomaten aus- und einbauen.

Mechanik ausbauen
— Armdeckel abschrauben.
— Schraube 4 am Fadenabschneidermagneten l6sen.

— Schrauben 2 und 5 herausdrehen und Fadenabschneidermechanik 3
abnehmen.

Mechanik einbauen

— Fadenabschneidermechanik 3 auf den Magneten schieben und auf
das Oberteil auflegen.

— Schrauben 2 und 5 einsetzen und festdrehen.
— Schraube 4 am Fadenabschneidermagneten festdrehen.
— Fadenabschneider einstellen siehe Kapitel 5.




2.2 Montage der Kurbel

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Kurbel nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten aus- und
einbauen.

Regel

Die Kurbel 4 muss so auf der Armwelle 1 montiert werden, dass der
Zapfen 3 der Schraube 2 in die Bohrung auf der Armwelle greift.
Die Schraube 2 ist die erste Schraube in Drehrichtung.

Montage
— Kurbel 4 auf die Armwelle 1 schieben.

— Kurbel 4 so verdrehen, dass ihre erste Bohrung in Drehrichtung
Uber der Bohrung in der Armwelle 1 liegt. Schraube 2 mit Zapfen 3
einsetzen und festdrehen.

— Schraube 5 einsetzen und festdrehen.



2.3 Armwelle dichtstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Stellung der Armwelle nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten

prufen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Armwelle 1 soll kein axiales Spiel haben, darf aber auch nicht
schwergangig laufen.

— Armwelle auf axiales Spiel und Schwergéangigkeit prifen.

Korrektur

6 5 4 3 2 3

— Schrauben an der Fadenabschneiderkurve 2 18sen.

— Schrauben am Stellring 3 bzw. Spannungsfreigabekurve 8 16sen.
— Schrauben am Kegelrad 4 16sen.

— Schrauben am Spulerrad 5 I6sen.



Schraube an der Motorkupplung 7 losen.
Armwellenkurve 6 axial bis zum Anschlag nach rechts schieben.

Stellring 3 bzw. Spannungsfreigabekurve 8 nach links gegen die
Lagerbuchse schieben und Schrauben festdrehen.

Armwelle auf axiales Spiel und Leichtgangigkeit prufen.

Schrauben an der Fadenabschneiderkurve 2 festdrehen
(Einstellung siehe Kapitel 5).

Schrauben am Kegelrad 4 festdrehen
(Einstellung siehe Kapitel 2.2).

Schrauben am Spulerrad festdrehen
(Einstellung siehe Kapitel 2.3).

Schraube am der Motorkupplung 7 festdrehen
(Einstellung siehe Kapitel 2.6 ).




2.4 Kegelrad fur das Handrad

1 1 3 2
Vorsicht Verletzungsgefahr!
A Hauptschalter ausschalten.
Kegelrad nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten prifen und
einstellen.

Regel und Kontrolle

Das Kegelrad 1 muss so auf der Oberwelle sitzen, dass bei
eingedricktem Handrad 2 zwischen Kegelrad 1 und Kegelrad 3 so
wenig Spiel wie moéglich besteht.

— Handrad 2 eindriicken.

— Kontrollieren, ob zwischen Kegelrad 1 und Kegelrad 3 mdglichst
wenig Spiel vorhanden ist.

Korrektur
— Schrauben am Kegelrad 1 l16sen.
— Handrad 2 eindricken.

— Kegelrad 1 gegen das Zahnrad 3 driicken und
Befestigungsschrauben festdrehen.

— Handrad drehen und kontrollieren, ob zwischen Kegelrad 1 und
Zahnrad 3 moglichst wenig Spiel vorhanden ist.



2.5 Spuler einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Spuler nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten prufen und
einstellen.

N

Regel

Der Spulvorgang muss selbsttatig abschalten, wenn die Spule
ca. 0,3 mm unter dem Spulenrand gefullt ist.

Korrektur Spulerrad
— Schrauben am Mitnehmerrad 1 l6sen.

— Mitnehmerrad 1 axial so verschieben, dass es bei
aufgeschraubtem Spulerdeckel am Spulerrad 2 anliegt.

— Schrauben am Mitnehmerrad 1 festdrehen.
Die zweite Schraube in Drehrichtung sitzt auf Flache.

— Kopfdeckel aufsetzten und festschrauben.
— Spuler kontrollieren und ggf. Einstellung wiederholen.

Korrektur Fullmenge

— Schraube 3 16sen.

— Spulerklappe 4 verstellen.
— Schraube 3 festdrehen.

Hinweis:

Bei der Korrektur des Mitnehmerrads darauf achten, dal anschliel3end
die Oldochte nicht mit dem Mitnehmerrad kollidieren.



2.6 Fadenabschneiderkurve

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenabschneiderkurve nur bei ausgeschaltetem Knopfannah-
automaten priafen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die korrekte Stellung der Fadenabschneiderkurve 1 ist durch einen
Punkt auf der Oberwelle 2 und einer Linie an der
Fadenabschneiderkurve 1 gekennzeichnet.

Wenn beide Markierungen sich gegeniiberstehen, ist die korrekte
Position gegeben.

— Handrad eindrticken und drehen, bis die Markierungspunkte 4 und
5 an der Oberwelle und der Fadenabschneiderkurve sichtbar sind.

— Kontrollieren, ob beide Markierungen genau gegenuber stehen.

Korrektur
— Schrauben 3 an der Fadenabschneiderkurve l6sen.

— Fadenabschneiderkurve so verdrehen und axial verschieben, dass
die beiden Markierungen 4 und 5 genau gegenlber stehen.

— Schrauben 3 festdrehen.

= A

10




2.7 Kurbeltrieb zur Greiferwelle

1 3 2
Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Kurbeltrieb nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten prufen und
einstellen.

Regel und Kontrolle

2 Die Verbindung von Arm- und Greiferwelle erfolgt durch die
\ Kurbelstange 4, die in die Kurbel 1 der Oberwelle greift.

Kurbelstange 4 und obere Schale 2 haben an einer Seite eine
Markierung. Beim Zusammenbau missen die Markierung auf der
gleichen Seite liegen.

Kurbelstange 4 und Schale 2 dirfen beim Zusammenschrauben nicht
verkanten.

/ — Kontrollieren, ob die Markierung auf der gleichen Seite liegen.
4 — Schrauben 3 gleichmafRig festdrehen.

11



2.8 Nahmotorkupplung

3/ \

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

N&ahmotorkupplung nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten
prufen und einstellen.

12

Regel und Kontrolle

Die beiden Kupplungshaélften 1 und 2 missen so zueinander stehen,
dass die Noppen des Mitnehmers 4 jeweils links oder rechts anliegen.

— Armwelle mit dem Handrad drehen und dabei prifen, ob der
Mitnehmer in jeder Position gentigend Luft hat.

Korrektur

— Schraube 3 an der Kupplung I8sen.

— Kupplungsstick 1 axial auf der Welle verstellen.
— Schraube 3 wieder festdrehen.

— Spiel in der Kupplung tuberprifen.




2.9 Referenzstellung Nahmotor

2.9.1  Stellung des Initiators

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Initiator nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten kontrollieren

und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Abstand zwischen dem Initiator 1 und dem grof3ten
Aussendurchmesser der 180°-Scheibe 3 soll so gering wie méglich
sein.

Korrektur Abstand 180°-Scheibe zum Initiator
— Kontermuttern 4 und 5 am Initiator 1 I6sen.

— Abstand zwischen Initiator 1 und dem groRten Aussendurchmesser
der 180°-Scheibe 3 so gering wie méglich einstellen.

— Kontermuttern 4 und 5 am Initiator festdrehen.

13



29.2

14

Referenzstellung einstellen

Das Einstellen der richtigen Referenzstellung des Nahmotors erfolgt
mit Hilfe der Einstellhilfe in der Steuerung.

Einstellhilfe aufrufen
Die Einstellhilfe zeigt die richtige Stellung der Kurbel 1.

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Hauptmenu.

T |-

1-393
L 2000
_ £ 3.4
= 3.4
@] = 6-6
= 0

— Bei angezeigtem Hauptmeni Funktionstaste “F” driicken.
— Codenummer “25483" eingeben.

— Taste “OK” drlicken.
Nach Eingabe der richtigen Codenummer wechselt die Anzeige
zum Menu Technikermodus.

Maschine

Benutzer
T9

Freie Konturen
Memory-Dongle

[ Fd - -




— Meni “Servicefunktionen” mit der Taste “&4 “ anwahlen.

— Meni mit der “OK"-Taste starten.
Es erscheint das Servicemend.

Multitest

'|]'?
Ereignisse
DAC Il

INIT
&

— Menlpunkt “180°-Scheibe” mit den Tasten “¢ “ oder “& *
anwahlen.

— Einstellhilfe mit der “OK"-Taste starten.

—— 180° - Scheibe —

R ﬂﬁ\\l

15



AN

— 180°- Scheibe —— 180°-Scheibe einstellen
— Schraube 3 an der 180°-Scheibe 4 I6sen.
— Kurbel 1 von Hand etwa in die im Display angezeigte Stellung
’ drehen.
' — In dieser Stellung die 180°-Scheibe mit ihrer vorderen Flanke mittig
auf den Initiator 5 stellen.
— Schraube 3 an der 180°-Scheibe festdrehen.

— Taste “RST” (BF2) bzw. Taste “OK” (BF3) driicken.
Bei korrekter Justage positioniert der Riegelautomat so, dass die
Kurbel 1 genau hinter der Nadelstangenbuchse 2 liegt.
Es erscheint folgendes Menu:

—— 180° - Scheibe —

A1

— Prufen, ob die Nadelstangenkurbel so steht, wie es im Menu
angezeigt wird.

— Gegebenenfalls Stellung der 180°-Scheibe verandern.
Dazu Taste “RST” (BF2) bzw. Taste “OK” (BF3) driicken. Danach
180°-Scheibe entsprechend korrigieren.

— AnschlieBend dreimal die Taste “RST” (BF2) bzw. Taste “OK” (BF3)
dricken, um die veranderte Referenzposition anzufahren.

— Uberprifen, ob die Kurbel 1 parallel zur Nadelstangenbuchse 2
steht.

— Gegebenenfalls den Vorgang wiederholen.

16



3.  Greifer, Schleifenhub und Nadelstangenhdhe

3.1 Treiberwelle

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Treiberwelle nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten priifen
und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Treiberwelle 4 soll axial kein Spiel haben, darf aber auch nicht
schwergangig laufen.

Treiberwelle 4 auf axiales Spiel und Schwergangigkeit prifen.

Korrektur

Schrauben 5 und 7 herausdrehen und Olfilz 6 abnehmen.
Schrauben 9 (4 Stiick) am Motor [6sen und Motor 8 abziehen.
Schrauben an den Stellringen 2 und 3 l6sen.

Treiberwelle 4 mit Zahnrad 1 ganz in Richtung Nadelstange
dricken.

Stellringe 2 und 3 gegen die Buchse driicken und Schrauben
festdrehen.

Prufen, ob Welle axial spielfrei ist und leichtgangig lauft.
Motor 8 einsetzen und festschrauben.
Olfilz 6 mit den beiden Schrauben 5 und 6 festschrauben.

17



3.2 Zahnsegment auf der Exzenterwelle

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Zahnsegment nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten prufen
und einstellen.

18

Regel und Kontrolle

Das Zahnsegment 3 soll auf der Exzenterwelle 2 kein Spiel haben, darf
aber auch nicht schwergéangig laufen.

Zahnsegment 3 und Exzenterwelle2 muissen axial so stehen, dass die
Kurbelstange 6 nicht verkantet wird.

— Zahnsegment auf axiales Spiel und Schwergéangigkeit prufen.
— Prifen, ob die Kurbelstange 6 nicht verkantet.

Korrektur Zahnsegment auf Exzenterwelle
— Schrauben am Stellring 5 I6sen.

— Zahnsegment 3 ganz nach rechts gegen den Sicherungsring 7
schieben

— Stellring an das Zahnsegment heranschieben und Schrauben
festdrehen.

— Zahnsegment auf axiales Spiel und Schwergéangigkeit prufen.

Korrektur Zahnsegment zum Kurbeltrieb
— Schrauben am Stellring 1 I18sen.

— Zahnsegment 3 mit Exzenterwelle 2 seitlich so verschieben, dass
die Kurbelstange 6 moglichst mittig im Spiel steht.

— Stellring nach rechts gegen Gehause schieben.
— Schrauben am Stellring 1 festdrehen.
— Prifen, ob die Kurbelstange 6 nicht verkantet.




3.3 Zahnsegment zur Treiberwelle

A

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Zahnsegment nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten prufen

und einstellen.

Regel und Kontrolle

Das Zahnsegment 3 soll mit moglichst geringem Spiel ins Zahnrad 2
der Treiberwelle greifen, darf jedoch nicht schwergangig laufen.

Handrad drehen und Spiel zwischen Zahnsegment 3 und
Zahnrad 2 prifen.

Korrektur

Innensechskantschrauben 1 l6sen.

Exzenterwelle 4 gegen den Uhrzeigersinn so verdrehen, bis
zwischen Zahnsegment 3 und Zahnrad 2 ein mdglichst geringes
Spiel besteht.

Handrad drehen und Spiel zwischen Zahnsegment 3 und
Zahnrad 2 prifen.

Stellring 5 rechts gegen das Gehause dricken.
Innensechskantschrauben 1 festdrehen.

19



3.4 Nadelstangenhdhe

NTT

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Nadelstangenhdhe nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten
prufen und einstellen.

20

Regel und Kontrolle

Die Nadelstange 1 ist mit vier Kerben als Einstellhilfe versehen.
Die unteren beiden Kerben werden beim Nadelsystem DPx17
verwendet, mit dem der Automat standardmafilig ausgestattet ist.

Wenn die Nadelstange 1 in ihrem tiefsten Punkt steht, soll die obere
Kerbe 3 mit der Unterseite der Nadelstangenbuchse abschliel3en.

— Nadelstange 1 in ihren tiefsten Punkt drehen.

— Kontrollieren, ob die obere Kerbe auf der Unterseite der
Nadelstangebuchse steht.

Korrektur
— Nadelstangenbefestigungsschraube 2 [6sen.

— Nadelstange 1 in der H6he verstellen.
Darauf achten, dass die Nadelstange 1 nicht verdreht wird.

— Nadelstangenbefestigungsschraube 2 festdrehen.




3.5 Abstand Greiferspitze zur Nadel

2 /
6
Vorsicht Verletzungsgefahr!
A Hauptschalter ausschalten.
Abstand Greiferspitze zur zur Nadel nur bei ausgeschaltetem
Knopfannahautomaten prifen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Greiferspitze 4 muss so dicht wie mdglich an der Hohlkehle der
Nadel stehen, ohne sie jedoch zu berthren.

Die Spitze 5 des Greiferbahnlagers 6 soll zur rechten Seite der Nadel
einen Abstand von 7,5 mm haben.

Spulengehéauseoberteil mit Spule entfernen.
Eine neue, gerade Nadel 3 einsetzen.

Greiferspitze 4 durch Drehen am Handrad an die Hohlkehle der
Nadel 3 heranstellen.

Stellung der Greiferspitze zur Nadel prifen.

Abstand der Greiferbahnlagerspitze 5 zur rechten Seite der Nadel
prufen.

Korrektur

Schraube 2 l6sen.

Greiferbahnlager 6 axial mit dem Exzenter 1 verstellen.
Exzenter nach links = Abstand Greiferspitze zur Nadel kleiner
Exzenter nach rechts = Abstand Greiferspitze zur Nadel gréR3er.

Greiferbahnlager 6 so verdrehen, dass sie zur rechten Nadelseite
einen Abstand von 7,5 mm hat.

Schraube 2 festdrehen.
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3.6 Schleifenhub und Nadelschutz

N7

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Schleifenhub und Nadelschutz nur bei ausgeschaltetem
Knopfann&dhautomaten prifen und einstellen.

\
|

8
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Regel und Kontrolle

Die Nadelstange ist mit vier Kerben als Einstellhilfe versehen.
De unteren beiden Kerben werden beim Nadelsystem DPx17 (530-211)
verwendet.

Der Schleifenhub ist der Weg der Nadel 2 von ihrem unteren Totpunkt
bis zu dem Punkt, an dem die Greiferspitze 1 auf Mitte Nadel steht.

In Schleifenhubstellung soll die Nadel vom Treiber ganz leicht
abgedrangt werden (Nadelschutz).

— Eine neue gerade Nadel einsetzen.

— Nadelstange 7 durch Drehen am Handrad in ihre tiefste Stellung
bringen.

— Handrad in Drehrichtung weiterdrehen, bis die untere Kerbe 6
(DPx17) an der Unterseite der Nadelstangenbuchse 8 steht.

— Greifer 5 entgegen der Drehrichtung gegen den Treiber 4 dricken.
— Kontrollieren, ob die Greiferspitze 1 auf Mitte Nadel steht.

— Kontrollieren, ob die Nadel ganz leicht von der Treiberspitze
abgedrangt wird (Nadelschutz).

Korrektur
— Schraube 3 am Treiber 4 |I6sen.
— Treiber entsprechend verdrehen.

— Treiber axial so verschieben, das die Nadel an der Treiberspitze
anliegt und ganz leicht abgedrangt wird.

— Schraube 3 festdrehen.




4. Fadenfuhrende Teile

4.1 Fadenanzugsfeder

2

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenanzugsfeder nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten
priufen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Einstellregeln fur Federweg und Federspannung gelten fir normale
Nadelfadendicken.

Bei extrem starken oder schwachem Nadelfaden oder Nahmaterial
kénnen andere Einstellungen erforderlich sein.

Federweg

Die Fadenanzugsfeder 2 muss den Nadelfaden von der
Fadenhebelhochstellung bis zum Eintauchen des Nadeldhrs in das
Nahgut unter geringer Spannung halten.

Zum Erzielen eines gleichmaRigen Nahtbildes bei geringer
Fadenspannung kann der Weg der Fadenanzugsfeder dartber hinaus
vergroRert werden.

Die Fadenanzugsfeder darf erst am Anschlag anliegen, wenn die
Nadel bis zum Ohr in das Nahgut eingetaucht ist.

Federspannung
Die Federspannung soll geringer als die Nadelfadenspannung sein.
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Korrektur Federspannung
— Schraube 1 16sen.

— Komplette Spannungseinheit herausziehen.
ACHTUNG !
Darauf achten, dass Ausldsestift 5 nicht herausfallt.

— Klemmschraube 6 |6sen.

— Fadenspannungstrager 3 verdrehen.
In Drehrichtung = Spannung héher
Entgegen Drehrichtung = Spannung geringer

— Klemmschraube 6 festdrehen.
— Spannungseinheit einsetzen und Schraube 1 festdrehen.

Korrektur Federweg

— Klemmschraube 1 |8sen.

— Fadenspannungstrager 3 verdrehen.
— Klemmschraube 1 festdrehen.



4.2 Fadenregulator

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Fadenregulator nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten prufen

und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Stellung des Fadenregulators ist abhéngig von der Nahgutstarke
und Fadendicke.

Er muss so eingestellt sein, dass der Faden kontrolliert um den Greifer
herumgefihrt wird.

— Nahgut einlegen.
— Nadel- und Greiferfaden einfadeln.
— Riegelautomat nach links umlegen.

— Handrad langsam drehen und dabei beobachten, wie stramm der
Nadelfaden um den Greifer herumgefuhrt wird.

Korrektur
— Schraube 1 I6sen.

— Fadenregulator 2 verschieben.
Fadenregulator nach links = mehr Faden
Fadenregulator nach rechts = weniger Faden.

— Schraube 1 festdrehen.
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4.3 Fadenwischer

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenwischer nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten
einstellen.

26

Regel

Der Fadenwischer 2 wird durch den Motor 3 bewegt und soll in der
Hbhe so stehen, dass er weder die Nadel noch die gelufteten NahfilRe
beruhrt.

Schraube 1 l6sen.

Fadenwischer 2 in der H6he ausrichten.
Schraube 1 festdrehen.
Fadenwischerbewegung prifen.




5. Fadenabschneider

5.1 Fadenabschneider-Magnet

AR

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenabschneider-Magnet nur bei ausgeschaltetem Knopfannéah-
automaten prifen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Magnet 3 driickt mit Hebel 1 den Hebel 5 mit dem Rollenbolzen in
die Fadenabschneiderkurve 6.

Der Rollenbolzen muss im eingedriickten Zustand etwas axiales Spiel
in der Kurve haben.

— Magnetwelle 2 in den Magnet dricken und priufen, ob Luft
zwischen Rollenbolzen und Fadenabschneiderkurve
vorhanden ist.

Korrektur
— Schrauben 4 I6sen.
— Magnetwelle 2 und Magnet 3 zusammendricken.

— Zusammengedrickten Magneten ganz nach links bis zum Anschlag
verschieben.

— Magnet minimal zurtick schieben.
— Schrauben 4 festdrehen.

— Prufen, ob bei eingedriicktem Rollenbolzen etwas Luft zwischen
Rollenbolzen und Fadenabschneiderkurve vorhanden ist.
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5.2 Stellung des Hakenmessers

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Stellung des Hakenmessers nur bei ausgeschaltetem Knopfannéh-
automaten prifen und einstellen.
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Regel und Kontrolle

In Ruhestellung soll die Spitze 2 des Hakenmessers 3 an der linken
Seite des feststehenden Messers 1 stehen.

Im eingeschwenktem Zustand muss das Hakenmesser 3 so weit rechts
stehen, dass die Nahfaden sicher von der Messerspitze 2 gefangen
werden.

— Prifen, ob die Spitze 2 des Hakenmessers 3 im Ruhezustand an
der linken Kante des feststehenden Messers 1 steht.

— Handrad drehen, bis der Fadenhebel etwas hinter seinem hdchsten
Punkt steht.

— Magnet 4 nach links dricken und Rollenbolzen in die
Fadenabschneiderkurve eindriicken.

— Handrad langsam so weit drehen, bis das Hakenmesser ganz
ausgeschwenkt ist.

— Prifen, ob die Nahfaden sauber vom Messer gefangen werden.

Korrektur

— Schraube 5 I6sen.

— Hakenmesser entsprechend verstellen.
— Schraube 5 festdrehen.




5.3 Schneiddruck/ Stellung des feststehenden Messers

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Feststehendes Messer nur bei ausgeschaltetem Knopfannah-

automaten prifen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Der Fadenabschneiderhebel 2 soll einen Abstand von 18,5 mm
zur vorderen Kante der Stichplatte 3 haben.

Zwischen Stichloch 4 und Gegenmesser 5 muss ein Abstand von
0,5 mm bestehen.

Das Messer 1 soll soll ausgerichtet sein, dass beide Faden
mittig zur Schneidflache und mit geringstmdglichem Druck
sicher geschnitten werden.

Ein geringer Schneiddruck hélt den Messerverschleil3 gering.

Abstand zwischen dem Fadenabschneiderhebel 2 und der
Vorderseite der Stichplatte 3 messen.

Abstand zwischendem Stichloch 4 und dem Gegenmesser 5
messen.

Handrad drehen, bis das Hakenmesser von Hand eingeschwenkt
werden kann.

Hakenmesser ausschwenken.

Zwei zu schneidende Faden in das Hakenmesser einlegen.
Handrad weiterdrehen, bis das Hakenmesser zuriickgeschwenkt
ist.

Prifen, ob die Nahfaden sauber geschnitten sind.
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Korrektur

Grundeinstellung Fadenabschneiderhebel 2

Schraube 6 l6sen.

Einen Abstand von 18,5 mm zwischen Fadenabschneiderhebel 2
und der Vorderseite der Stichplatte 3 einstellen.

Schraube 6 festdrehen.

Gegenmesser

Schrauben 7 herausdrehen und Messer 5 abnehmen.
Messer fur den passenden Schneiddruck richten.

Messer einsetzen und so ausrichten, dass die Nahfaden mittig auf
der Schneide geschnitten werden.

Abstand von 0,5 mm zwischen Stichloch 4 und Gegenmesser 5
herstellen.

Schrauben 7 einsetzen und festdrehen.



5.4 Fadenleitblech

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Fadenleitblech nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten prifen

und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Nadel 3 soll mittig in der Aussparung des Fadenleitbleches 2
stehen.

— Stellung des Fadenleitbleches prufen

Korrektur

— Schrauben 1 l6sen.

— Fadenleitblech zur Nadel ausrichten.
— Schrauben 1 festdrehen.
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5.5 Fadenspannungsluftung

Ab 06/2004

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Fadenspannungsliftung nur bei ausgeschaltetem Knopfannah-
automaten prifen und einstellen.
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Regel und Kontrolle
Die Fadenspannung wird wahrend des Fadenabschneidens gedffnet.

Der Spannungsfreigabearm 6 betétigt die Druckstange 7 und 6ffnet mit
dem Druckstift die Fadenspannung.

Beim Fadenabschneiden wird die Druckstange 7 durch den Hebel 5
betatigt.

— Sicherstellen, dass der Spannungsfreigabezapfen 2 auf der
Spannungsfreigaberaste 3 bzw. Spannungsfreigabekurve 8 ruht.
Falls der Zapfen nicht auf der Raste aufliegt, den NockenstofRRel 1
von Hand in Pfeilrichtung schieben und die Hauptwelle in
Drehrichtung drehen, bis die Stellung erreicht ist.

— Klemmschraube 4 |6sen.

— Spannungsfreigabearm 6 entsprechend verstellen.
Abstand zwischen Hebel 5 und Arm 6 verengen =
Spannungsscheiben 6ffnen weiter
Abstand zwischen Hebel 5 und Arm 6 vergréf3ern =
Spannungsscheiben 6ffnen weniger.

— Klemmschraube 4 festdrehen.




6. Nahguttransport

6.1 Lehre fur Referenzposition

a4
O
S Q
T: 4 '\7‘ A 4 A 4
T = ; | @
r_JV‘C)
. 68 J. 15 )
. 18 |
L5 2200,1 R

Zum Einstellen der Referenzposition wird die oben abgebildete Lehre
bendotigt.

Die Lehre kann nicht von Durkopp-Adler bezogen werden.
— Lehre wie oben abgebildet anfertigen.
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6.2 Referenzposition

AN

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Referenzposition bei eingeschaltetem Knopfanndhautomaten nur
unter grof3ter Vorsicht prifen und einstellen.
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Regel und Kontrolle

Die Bewegung der Knopfklammer 2 und der Auflageplatte 4 erfolgt
durch zwei Schrittmotoren.

Die Transportplatte 5 ist der Trager fir Knopfklammer und
Auflageplatte.

— Bei angezeigtem Hauptmeni Funktionstaste “F” dricken.

— Codenummer “25483"” eingeben.
Die Anzeige wechselt in den Technikermodus.

— Meni “Maschine/Parameter” mit der Taste “OK” aktivieren.

R Absch.dz.. 250
=
=

Max.Dz. : 2700
Stoppos.: 0
Einlegepos : A
Referenz.: 1

£

e

— Parameter “Einlegeposition” anwahlen.
— Funktion “B = Maschinennullpunkt” anwahlen.

— Taste “OK” drlicken.
Der Knopfanndhautomat positioniert in der Stellung
Maschinennullpunkt.

— Hauptschalter ausschalten.
— Schrauben 1 herausdrehen.
— Knopfklammer 2 und Auflageplatte 4 abnehmen.




I

6 9 6

— Lehre 6 (siehe Kapitel 6.1) mit den beiden Schrauben 7 und 8
aufschrauben.

— Hauptschalter einschalten.
Das Oberteil positioniert in der Stellung Maschinennullpunkt.

— Nadelstange mit dem Handrad herunterdrehen und prifen, ob die
Nadel auf die Markierung 9 der Lehre 6 zeigt.

12 11 10

Korrektur Y-Achse

— Schraube 11 I6sen.

— Schaltfahne 10 entsprechend verstellen.
— Schraube 11 festdrehen.

Korrektur X-Achse

— Schraube 12 l6sen.

— Schaltfahne 13 entsprechend verstellen.
— Schraube 12 festdrehen.

— Hauptschalter aus- und wieder einschalten.
Der Riegelautomat positioniert in der Stellung Maschinennullpunkt.

— Nadelstange mit dem Handrad herunterdrehen und prifen, ob die
Nadel auf die Markierung 9 der Lehre 6 zeigt.

35



6.3 Position der Knopfklammern und der Auflageplatte zur Nadel

1 4 3

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Auflageplatte nur bei ausgeschaltetem Knopfanndhautomaten prufen
und einstellen.
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Regel und Kontrolle

Die Bewegung der Knopfklammer 2 und der Auflageplatte 1 erfolgt
durch zwei Schrittmotoren.

Das Veréandern der NahtbildgréRen kann nur innerhalb der
Knopfklammern erfolgen.

Die Position der Knopfklammern und der Auflageplatte wird in der
Einlegeposition “B” eingestellt.

— Nabhtbild auf Drehzahl 0 einstellen, mit Pedal starten und von Hand
drehen.
Dabei Position der Nadel zur Knopfmitte prufen.

Korrektur
— Bei angezeigtem Hauptmeni Funktionstaste “F” driicken.

— Codenummer “25483" eingeben.
Die Anzeige wechselt in den Technikermodus.

— Meni “Maschine/ Parameter” mit der Taste “OK” aktivieren.
— Parameter “Einlegeposition” anwahlen.
— Funktion “B = Maschinennullpunkt” anwahlen.

— Taste “OK” driicken.
Der Knopfannahautomat positioniert in der Stellung
Maschinennullpunkt.

— Hauptschalter ausschalten.

— Schrauben 3 und 4 l6sen.

— Knopfklammer und Auflageblech mittig ausrichten.
— Schrauben 3 und 4 festdrehen.




7. Olschmierung

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineral6len unterliegt
gesetzlichen Regelungen.
Liefern Sie Altol an eine autorisierte Annahmestelle ab.
Schitzen Sie die Umwelt.
Achten Sie darauf, kein Ol zu verschutten.

Verwenden Sie zum Olen des Knopfannahautomaten ausschlie3lich das
Schmierdl DA-10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation:

— Viskositat bei 40° C: 10 mm?2/s
—  Flammpunkt: 150° C

DA-10 kann von den Verkaufsstellen der
DURKOPP ADLER AG unter folgender Teile-Nr. Bezogen werden:

250-ml-Behalter: 9047 000011
1-Liter-Behalter: 9047 000012
2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behaélter: 9047 000014

Schmierung des Knopfanndhautomaten

/1
/2
\3

Der Knopfannahautomaten ist mit einer zentralen Oldochtschmierung
ausgestattet. Die Lagerstellen werden aus den Olvorratsbehéltern 2
und 3 versorgt.

Der Olstand darf nicht unter die rote Marke der beiden
Vorratsbehéalter absinken.

— Durch die Bohrung 1 Ol bis zur roten Markierung des Behélters 3
nachfullen. )
Der Behalter 3 fullt sich durch den Uberlauf von Behalter 2.
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7.1 Olkreislauf

Das Ol gelangt vom Oleinfiillstutzen 1 in den Olvorratsbehalter 2 und
lauft dann Uber in den Olvorratsbehélter 3.

Vom Olvorratsbehalter 2 werden alle Schmierstellen im Arm- und
Kopfbereich mit Ol versorgt. Der Olbehélter 3 versorgt alle
Schmierstellen in der Grundplatte.

Das vom Kurbeltrieb abgespritze Ol gelangt tiber Oldocht 4 in die
Wanne.

Das vom Greifer nicht benétigte Ol gelangt tiber die
Greiferél-Ruckleitung 5 in die Olwanne.

Eine Olpumpe saugt das in der Olwanne gesammelte Spritzol und
fordert es zuriick in den Olvorratsbehalter 2.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Montagearbeiten am Olkreislauf nur bei ausgeschaltetem
Knopfannahautomaten durchfihren.

ACHTUNG !

Bei Montagearbeiten ist unbedingt zu beachten, dass die
Schlauchenden und Dochte wieder richtig an den vorgesehenen
Stellen angeschlossen werden.

>
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7.2 Olpumpe

N

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Hauptschalter ausschalten.
Olpumpe nur bei ausgeschaltetem Knopfannahautomaten

priufen und einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Pumpe 3 saugt das in der Olwanne 5 gesammelte Ol Giber den
Filter 4 zuriick in den oberen Olvorratsbehalter.

Korrektur
— Schrauben 2 |6sen.

—  Winkel 1 mit der Olpumpe in den Langléchern verstellen, dass die
Pumpe pumpt.

— Schrauben 2 festdrehen.
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8. Wartung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Die Wartung des Knopfann&dhautomaten darf nur im ausgeschalteten

Zustand erfolgen.

Die vom Bedienpersonal des Knopfannadhautomaten taglich bzw.
wochentlich durchzufihrenden Wartungsarbeiten (Reinigen und Olen)
sind in der Bedienanleitung (Kapitel 10) beschrieben. Sie werden in
der folgenden Tabelle nur wegen der Vollstandigkeit angegeben.

Durchzufihrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 160 500

Maschinenoberteil
- Nahstaub und Fadenreste entfernen X

- Olstand in den Olvorratsbehéltern fiir die Schmierung des X
Nahmaschinenoberteiles kontrollieren

Steuerkasten
- Nahstaub und Fadenreste entfernen X
- Luftersieb freihalten X
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