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1 O tomto navodu

Tento navod byl vypracovan s maximalni peclivosti. Obsahuje informace
a pokyny pro zajiSténi bezpe&ného a dlouholetého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepSeni, oznamte
nam je prostfednictvim Zakaznického servisu.

Povazujte navod za soucést vyrobku a uschovejte jej na dobfe dostupném
miste.

1.1 Komu je tento navod uréen?

Tento navod je uréen pro:

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji kvalifikuje
k adrzbé nebo k odstrafiovani zavad.
Co se tykad minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpokladd personalu,
dodrzujte také kapitolu Bezpeénost L1 str. 7.

1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znaéky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rizné informace uvedené v tomto na-
vodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasledujicich znacek:

Spravné nastaveni
‘/ Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy
@ Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kryt
_Ir Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucastem.

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pFiprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, adrzby a montaze

N =

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021 3
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Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:
1. prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok
Je bezpodminecné nutné dodrZet pofadi jednotlivych krokd.
. Vycty jsou oznaceny odrazkou.
N Vysledek €innosti
Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.
I Dulezité
L Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni pozornost.
= Informace
1 Doplnujici informace, napf. o alternativhich moznostech obsluhy.
& Poradi
=»|  Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po nastaveni.
Odkazy
0 Néasleduje odkaz na jiné misto textu.
Bezpeénost DuleZita vystraZzna upozornéni pro uZivatele stroje jsou specialné oznacena.

Udaje o umisténi

Obzvlasté dulezita je bezpecnost, proto jsou symboly nebezpeci, stupné
nebezpedi a jejich signalni slova popsany zvlast v kapitole Bezpeénost
(2 p. 7).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u tdaji o mistu
pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté pracovnika
obsluhy.
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1.3 DalSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu. Pro tyto dokou-
pené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik a prohlasili, Ze jejich
konstrukce odpovida platnym evropskym i narodnim predpistim.
Pouzivani zabudovanych komponent v souladu s uréenim je popséano

v pfislusnych navodech vyrobct.

1.4 Ruéeni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny s pfihlédnutim
k aktualnimu stavu techniky a platnym normam a predpistim.

Durkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpusobené:

* rozbitim nebo poSkozenim stroje zplisobenym prepravou,
» nedodrZzenim navodu,

 pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,

* neautorizovanymi Upravami stroje,

* vyuZitim nevyskoleného personalu,

* pouZzitim neschvéalenych nahradnich dild.

Preprava

Durkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni zpusobena prepravou.
Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody reklamujte
u posledniho prepravce. To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely ve
chvili, kdy bylo zjisténo poskozeni. Tim si zajistite naroky vuci prepravni
firmé.

VSechny dalsi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doruceni dodavky
spolecnosti Dirkopp Adler.
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2 Bezpeénost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vaSi bezpecénost.

Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecné se fidte udaji uvedenymi

v bezpecénostnich pokynech. Jejich nerespektovani miaze mit za nasledek
vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.
Tento navod musi byt neustéle k dispozici na misté pouzivani stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.

PFi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem nebo
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

» vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojl

* opusténi pracovisté

 provadéni praci Udrzby a oprav
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpeénost a posko-
dit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Pfeprava PFi pfepravé stroje pouZzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vozik.
Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

Instalace  PFipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvéalenou
k pouziti v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel montovat
pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti  DodrZujte bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy Urazové prevence i zakonné
provozovatele  predpisy bezpeénosti prace a ochrany Zivotniho prostredi platné v dané
zemi.

V8echna vystraZzna upozornéni a bezpecénostni znacky na stroji musi byt
vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstranujte!
Chybéjici nebo poSkozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni znacky
okamzité vyménite.

PoZzadavky Pouze kvalifikovany odborny personél smi:

na personal
* instalovat stroj

 provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni

Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfedtim
pochopily tento navod.
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Provoz Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna poskoze-
ni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, preruste praci. VSechny zmény
oznamte kompetentnimu nadfizenému. PoSkozeny stroj nesmite dale
pouzivat.
Bezpeénostni  Je zakazano odstranovat nebo vyfazovat z provozu bezpecénostni zafize-
zarizeni

Signalni slova

Symboly

ni stroje. Pokud je to vSak kvuli opravé nezbytné, namontujte bezpeénost-
ni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy. Barva je
pouZita podle zavaznosti nebezpedi. Signalni slova oznaduji zavaznost
nebezpedi.

Signalni slova a ohrozeni, jeZ popisuiji:

Signalni slovo | Vyznam

NEBEZPECI (se symbolem nebezpeci)
Nedodrzeni pokynu mé za néasledek usmrceni nebo tézké poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpeéi)
Nedodrzeni mGze mit za nasledek usmrceni nebo t&zké poranéni.

VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI | (se symbolem nebezpegi)
Nedodrzeni mdze mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN (bez symbolu nebezpeéi)
Nedodrzeni mGze mit za nasledek vécné Skody.

V pfipadé ohrozeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeéi

YN

Uraz elektrickym proudem

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021
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Symbol Druh nebezpeéi
Pichnuti
Pohmozdéni
Ekologické Skody
/AN

Piiklady  PFiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani ma za
nasledek smrt nebo t&€Zké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpe¢i!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpeci.

>

& Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZz nerespektovani maze mit
za nésledek smrt nebo téZké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani mize mit
za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021
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UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.
Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani maze mit
za nasledek ekologické skody.

POKYN

Druh a zdroj nebezpeéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani maze mit
za nasledek vécné Skody.

10 Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021
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3 Zaklady prace

3.1 Poradi nastaveni
Poradi
Polohy nastaveni stroje jsou vzajemné zavislé.

Dodrzujte vzdy uvedené poradi jednotlivych krokd nastaveni.

Bezpodminecné dodrZujte vS8echny pokyny, oznacené na kraji %
jici se pfedpokladu a naslednych nastaveni.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Muze dojit k poSkozeni stroje v dusledku nespravného poradi.

Bezpodmineéné dodrZujte sled praci, uvedeny v tomto navodu.

3.2 Polozeni kabelt

Dbejte na to, aby byly vSechny kabely ve stroji poloZeny tak, aby nenaru-
Sovaly funkci pohyblivych dila.

1. Prebyte¢ny kabel uloZte do fadné smycky.

2. Svazte smycky stahovaci paskou.

Dulezité

Smyc¢ky pokud mozno pfivaZzte k pevné umisténym dilam.
Kabely musi byt pevné pfipevnény.

3. Prebytec¢nou stahovaci pasku odstfihnéte.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!

Prebyte¢ny kabel muze branit funkci pohyblivych dild stroje.
To narusuje funkci Siti a mdze vyvolat poSkozeni.

Prebytecny kabel polozte tak, jak je popsano vyse.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021 11
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3.3 Odstranéni krytt

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZnost pohmoZzdéni.

Pred odstranénim krytd stroj vypnéte.

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni Spi€atymi €astmil
Muze dojit k pichnuti.
Pfed odstranénim krytd stroj vypnéte.

Pfi mnoha nastavenich musite nejdfive odstranit kryty stroje, abyste se
dostali ke komponentim.

Zde je popsano, jak se jednotlivé kryty odstranuji a nasazuji zpét.
V textu k jednotlivym nastavenim je pak jiz jen uvedeno, ktery kryt musite
odstranit.

3.3.1 Pristup do spodni €asti stroje
Kryt

Aby se zpfistupnily komponenty ve spodni ¢asti stroje, musite hlavu stroje
odklopit.

Obr. 1: PAistup do spodni ¢asti stroje

—
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Odklopeni hlavy stroje

y 1. Odklopte hlavu stroje aZz na doraz.

Zvednuti hlavy stroje do svislé polohy

y 1. Zvednéte hlavu stroje do svislé polohy.

3.3.2 Sejmuti a nasazeni krytu ramene

Obr. 2: Sejmuti a nasazeni krytli ramene

O—_ 2

(1) - Krytramene (2) - Srouby

Sejmuti krytu ramene

f 1. VySroubujte Srouby (2).
2. Sejméte kryt ramene (1).

Nasazeni krytu ramene

1. Nasadte kryt ramene (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021 13
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3.3.3

Sejmuti a nasazeni €elniho krytu

Obr. 3: Sejmuti a nasazeni ¢elniho krytu

O—

(1) - Celni kryt (2) - Srouby

Sejmuti €elniho krytu

y 1. VySroubujte Srouby (2).
2. Sejméte Celni kryt (1).

Nasazeni €elniho krytu

f 1. Nasadte €elni kryt (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

14
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3.3.4 DemontdZ a montaz stehové desky

Obr. 4: Demontaz a montaz stehové desky

&(@

(1) - Stehova deska (2) - Srouby

Demontaz stehové desky

/},, 1. VySroubujte Srouby (2).
2. Vyjméte stehovou desku (1).

Montaz stehové desky
1. Nasadte stehovou desku (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

3.3.5 Demontaz a montaz zasuvné desky

Obr. 5: Demontaz a montaz zasuvné desky

(D\//@

(1) - Zasuvna deska (2) - Srouby

Demontaz zasuvné desky

W 1. VySroubujte Srouby (2).

2. Vyjméte zasuvnou desku (1).

Montaz zasuvné desky
1. Nasadte zasuvnou desku (1).
2. ZaSroubuijte Srouby (2).
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3.3.6 Demontaz a montaz podavace

Obr. 6: Demontaz a montaz podavace

o— —

(1) - Podavaé (2) - Srouby

Demontaz podavace
1. VySroubuijte Srouby (2).
2. Vyjméte podavac (1).

Montaz podavace
1. Nasadte podavac (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

Dulezité
Zkontrolujte nastaveni podavace(Ed str. 33).

3.4 PloSky na hridelich

Obr. 7: Plosky na hfidelich
O
(D\ )
T= ©
(1) - Ploska (2) - Hridel

Nékteré hfidele maji na mistech, na kterych jsou nasroubovany soucasti,
rovné plodky. Tim je spojeni stabilngjsi a nastaveni snazsi. Na ploSku se
dotahuje vzdy prvni Sroub ve sméru otaceni.

Dulezité
Vzdy dbejte na to, aby Srouby Uplné dosedaly na ploSku.

16
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3.5 Aretace stroje

Obr. 8: Aretace stroje (1)

o

2/

N/

(1) - Hlava kliky - Aretacni kolik

(2) - Vymezovaci drazka

PFi nékterych nastavenich je nutné stroj zaaretovat. Za tim ucelem se
aretacni kolik (3) dodany jako pfislusenstvi zasune do drazky (2) na hlavé
kliky (1), aby se zablokovala hfidel ramene.

Obr. 9: Aretace stroje (2)

@

/

(4) - Aretacni otvor

Aretace stroje

f 1. Vyjméte zatku z areta¢niho otvoru (4).

2. Otacejte ruénim kolem tak dlouho, az se bude pfed aretanim
otvorem (4) nachéazet areta¢ni drazka (2).

3. Zasunte aretacni kolik (3) koncem g 5 mm do vymezovaci drazky (2).

Odstranéni aretace

ﬂ 1. Vytahnéte aretacni kolik (3) z vymezovaci drazky (2).

2. Zasunte zatku do areta¢niho otvoru (4).
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4 Mechanismus klikatého stehu stroja 523, 524, 527

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

Poradi
Sefizeni musi byt provadéno v takovém poradi, jak je zde uvedeno.

4.1 Vymezeni zubové viule prevodu klikatého stehu

Spravné nastaveni

Zubova vule pfevodu klikatého stehu ma byt co nejmensi. V zadné vza-
jemné poloze ozubenych kol vS§ak nesmi vzniknout misto vale pfesah.

Obr. 10: Vymezeni zubové vile pfevodu klikatého stehu

/©

(1) - Sroub (3) - Ozubené kolo
(2) - Vystredny cep

1. Demontujte kryt ramene (EJ str. 13).

2. Povolte Sroub (1).

3. Otacejte vystfednym cepem (2), az na ném uloZené ozubené kolo
narazi do ozubeného kola (3). S ohledem na hazeni ozubenych kol,
zpUsobené vyrobni nepfesnosti, pootocte ruéni kolo o 1/4 otacky
a znovu vymezte vuli. Opakujte 8x (2 ota¢ky hlavniho hfidele), az
najdete polohu vystfedného €epu (2), v nizZ je zubova vale nejmensi.

4. Dejte ¢ep (2) do této polohy a upevnéte ho Sroubem (1).
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4.2 Vyrovnanirovného stehu

Spravné nastaveni

Stfedové umistény rovny steh musi byt zcela vyrovnan t.j. jehla nesmi mit
bo&ni pohyb.

Obr. 11: Vyrovnani rovného stehu

1)
)
®)
(4)

ok~ 0w

/(D

O,

—0
I

- Ryska (5) - Téleso
- Stupnice (6) -Péka

- Srouby (7) - Sroub

- Dorazovy kolik

Nastavte na knofliku délky stehu nulovou délku stehu.

Demontujte kryt.

Povolte Sroub (7).

Dejte dorazovy kolik (4) na doraz k télesu (5).

PoloZte papir na stehovou desku a otacejte ru€nim kolem tam a zpét
az 3picka jehly vytvofi v papiru 2 diry.

Povolte 3 Srouby (3) a zkusmo nastavujte thlovou polohu télesa (5),
az bude jehla pichat pfi otd€eni tam i zpét do jediné diry v papiru.
Utahnéte Srouby (3).

Upevnéte péaku (6) Sroubem (7) tak, aby ryska (1) byla proti nule na
stupnici Sifky klikatého stehu (2).

20
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4.3 Sirka klikatého stehu

\/ Spravné nastaveni

s My

Nastavovani Sifky klikatého stehu musi byt omezeno na hodnotu prede-
psanou pro pouzité Sici vybaveni s toleranci nastaveni -5% pfedepsané
hodnoty.

Obr. 12: Sika klikatého stehu

09

(1) - Paka (2) - Sroub

Nastavte na knofliku délky stehu nulovou délku stehu.
Polozte papir na stehovou desku.

Demontujte kryt.

Povolte Sroub (2).

a s~ wDd e

Nastavte zkusmo paku (1) do polohy odpovidajici zadané Sifce klika-
tého stehu.

6. Otéacejte ruénim kolem tam a zpét, aZ jehla vytvori v papiru 2 diry.
Zmétfte jejich vzdalenost.

7. Mérite polohu paky (1), az vzdalenost dér bude odpovidat spravnému
nastaveni.

8. Posurite Sroub (2) na doraz a utdhnéte ho.
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4.4 Sefrizeni polohy vpichu jehly ve sméru podavani
Spravné nastaveni

Je-li jehla ve spodni Uvrati, ma ve sméru podavani stat ve stfedu jehelniho
otvoru stehové desky a ma mit ve sméru podavani co nejmensi mrtvy
chod.

Obr. 13: Sefizeni polohy vpichu jehly ve sméru podavéani

N @
(1) - Stavéci Sroub (3) - Aretacni Sroub
(2) - Stavéci Sroub (4) - Aretacni Sroub

1. Dejte jehlu do spodni Uvrati.
2. Povolte aretacni Srouby (3), (4) a stavéci Sroub (2).

3. Sefidte stavéci Sroub (1), aby bylo splnéno spravné nastaveni a are-
tujte ho Sroubem (3).

4. Sefidte stavéci Sroub (2), aby mrtvy chod (vlle) drzaku jehelni tyCe ve
sméru Sipky byl nejmensi dosazitelny, nesmi dochazet k drhnuti.

5. Utahnéte Sroub (4).

22
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4.5 Bocéni sefizeni poloh vpichu jehly

\/ Spravné nastaveni

Obeé avrati bo¢niho pohybu jehly pfi Siti klikatého stehu maji byt ve stejné
vzdalenosti od okraju jehelniho otvoru stehové desky.

Obr. 14: Boéni sefizeni poloh vpichd jehly

/(D

@

®\
/@

(1) -Kryt (3) - Otvor
(2) - Srouby

f 1. Demontujte kryt (1) a zaslepku otvoru (3) ze zadni strany.
2. Povolte oba Srouby (2).

3. Nastavte max. Sifku klikatého stehu a sefidte polohy Gvrati bo¢niho
pohybu jehly dle spravného nastaveni.

4. Utahnéte fadné oba Srouby (2).
5. Namontujte kryt (1) a zaslepku do otvoru (3).
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4.6 Sefizeni boéni polohy stfredového rovného stehu

Spravné nastaveni

Je-li nastaven stfedovy rovny steh, ma byt poloha jehly pfiblizné ve stfedu
pritlaéné patky nebo ve stfedu jehelniho otvoru stehové desky.

Obr. 15: Sefizeni boéni polohy stfedového rovného stehu

®
>

o

(1) -Paka (3) - Srouby

(2) -Péka

1. Nastavte nulovou Sifku klikatého stehu pakou (1).
2. Povolte Srouby (3).

3. Posouvejte paku (2), aZz se jehla bo¢né posune do stfedu jehelniho
otvoru ve stehové desce.

4. Utahnéte Srouby (3).

24
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4.7 Sefizeni boénich poloh rovnych stehd na okrajich

jehelniho otvoru, aretace mechanismu nastavovani
klikatého stehu

m/ Spravné nastaveni

Pokud Sici vybaveni dovoli vyuzit max. Sifku klikatého stehu, ktera je da-
nému typu stroje vlastni, ma byt poloha okrajovych rovnych steht sefize-
na tak, aby souhlasila s okrajem klikatého stehu. Pokud jehelni otvor

e

stehové desky je uzsi nez max. Sitka klikatého stehu daného typu Siciho
stroje, musi byt paka pro nastaveni polohy okrajového stehu zafixovana
ve stfedni poloze.

Obr. 16: Sefizeni boénich poloh rovnych stehd

1)
)
®3)
(4)
(5)
(6)

® @O /@\@a\ ]
P /

- Paka (7) - Sroub

- Zarazka (8) - Aretaéni matice (neni vidét)
- Sroub (9) - Zarazka

- Paka (10) - Sroub

- Aretaéni paka (11) - Stavéci Sroub

- Téleso

Povolte Sroub (3) a natocte paku (1) do polohy, ve které pfi nataceni
péky (4) nebude mit jehla Zadny bo&ni pohyb.

Dejte zarazku (2) k pace (1) a upevnéte ji Sroubem (3).

Povolte Sroub (10) a natocte paku (1) do polohy, ve které pfi nataceni
péky (4) nebude mit jehla Zadny bo&ni pohyb.

Dejte zaradZzku (9) k pace (1) a upevnéte ji Sroubem (10).
Sefidte v této poloze aretacni paku (5).
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6. Utahnéte aretacni matici (8 - neni vidét).

7. Povolte Sroub (7).

8. Natocte aretaéni paku (5) na mezeru 1 mm od télesa (6).
9. Utahnéte Sroub (7).

Informace

Pokud Sici vybaveni nedovoli vyuzit max. Sifku klikatého stehu, za-
Sroubujte do paky (1) stavéci Sroub (11) a zafixujte ji ve stfedni poloze.

26
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5 Mechanismus tvarového stehu stroje 525

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

Poradi
Sefizeni musi byt provadéno v takovém poradi, jak je zde uvedeno.

5.1 Vymezeni zubové vile pfevodu tvarového stehu

Spravné nastaveni
Zubova vule pfevodu tvarového stehu ma byt co nejmensi. V Zadné vza-
jemné poloze ozubenych kol vS§ak nesmi vzniknout misto vale pfesah.

Obr. 17: Vymezeni zubové vile prevodu tvarového stehu

@

(1) - Kuzelovy $nek (3) - Srouby
(2) - Stavéci krouzek (4) - Srouby
1. Demontujte kryt ramene (EJ str. 13).

2. Povolte 2 Srouby (3) stavéciho krouzku (2).
3. Povolte 4 Srouby (4) na kuzelovém Sneku (1).
4

Nastavte zubovou vli tak, aby byla na celém obvodu kuZelového
Sneku (1) co nejmensi:

» Posouvanim kuzelového Sneku (1) k mechanismu nitové paky.
& Zubova vile se zmensSuje.

» Posouvanim kuzelového Sneku (1) k ruénimu kolu.

% Zubova vile zvysuje.
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Polohu Sneku (1) zajistéte dotaZzenim 4 Sroubu (4).
Prisurite stavéci krouzek (2) na doraz ke Sneku (1).
Utahnéte 2 Srouby (3).

Zkontrolujte zubovou vuli.

28
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5.2 Poloha €epu snimaci kladky Fidici vaéky tvarového stehu

Spravné nastaveni

v v v

PFi zméné Sirky tvarového stehu ma stfedni osa stehu zlUstavat na misté.
Nema se posouvat do boku.

Obr. 18: Poloha ¢epu snimaci kladky ridici vacky tvarového stehu

®

P e

(1) -Péaka (3) - Sroub
(2) -Cep (4) - Vystredny cep

1. Namontujte kruhovou fidici vacku rovného stehu (ze zadni strany
stroje).

2. Demontujte kryt mechanismu nastavovani Sifky tvarového stehu.

3. Odjistéte polohu ¢epu (2) vyklopenim péaky (1) k sobé.

4. Pohybujte Cepem (2) ve sméru Sipky a pozorujte, zda se jehla pohybuje
do boku. Pokud ano, demontujte fidici vacku, povolte Sroub (3) a
zkusmo natocte vystfedny Cep (4) do jiné polohy a vyzkouSejte, zda
jehla méni polohu. To opakujte, aZz naleznete polohu vystfedného
¢epu (4), v niZ se poloha jehly neméni.

5. Utdhnéte Sroub (3).
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5.3 Sefizeni polohy vpichu jehly

Spravné nastaveni

Je-li namontovana kruhova fidici vacka rovného stehu, ma byt jehla v
obou smérech ve stfedu jehelniho otvoru stehové desky.

1. Sefidte polohu jehly ve sméru podavani (L str. 22).

2. Sefidte bo¢ni polohu jehly, aby jehla byla uprostfed jehelniho otvoru
(L3 str. 23).

7 wrs

5.4 Casovani fidici vaéky tvarového stehu véi pohybu jehly

Spravné nastaveni

Pri Siti tvarového stehu se mé jehla pfesouvat v boénim sméru v dobé, kdy
je nad Sitym materialem.

Obr. 19: Casovani fidici vacky tvarového stehu

O]

(1) -Vacka (3) - Stavéci krouzek
(2) - Kuzelovy 3nek (4) - Srouby

1. Demontujte kryt ramene (EJ str. 13).

2. Namontuijte libovolnou vacku tvarového stehu (1).

3. Povolte 4 Srouby (4).

4. Natocte kuzelovy Snek (2) do polohy, v niZ je spInéno spravné nasta-
veni.

5. Posurite kuzelovy 3nek (2) na doraz stavéciho krouzku (3).

6. Dotahnéte 4 Srouby (4).

7. Kontrolujte, zda jehla v dobé, kdy je zapichnuta do materialu, je bez
pohybu a pfipadné sefizeni jesté upravte.

30
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6 Podavani a pfitlaéna patka

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

6.1 Mechanismus nastavovani délky stehu

\/ Spravné nastaveni

Je-li nastavena nulova délka stehu, nema ru¢ni paka vykazovat mrtvy
chod.

Obr. 20: Mechanismus nastavovani délky stehu

(1) - Knoflik (3) - Srouby
(2) - Péka (4) - Zpatkovaci paka

y 1. Povolte Srouby (3).

2. Nastavte knoflik (1) na nulovou délku stehu.

3. Posurite paku (2) ve sméru Sipky, aZ jeji vidlice bude v oboustranném
dotyku s kulovym zakon&enim Sroubu v ose knofliku (1).

4. Utahnéte Srouby (3).
5. Zkontrolujte, zda ma v této poloze zpéatkovaci paka (4) mrtvy chod.
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6.2 Nulova délka stehu

Spravné nastaveni
Je-li nastavena nulova délka stehu, nema mit ojnice (3) Zadny pohyb.

Obr. 21: Nulova délka stehu

- —0

0

(1) - Objimka (3) - Ojnice
(2) - Sroub

1. Nastavte knoflik délky stehu na ¢islici nula.
Sklopte stroj (LJ str. 12).

Povolte Sroub (2).

Posouvejte objimku (1) az najdete polohu, kdy se ojnice (3) pfestane
pohybovat.

5. Utahnéte Sroub (2).

AW
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6.3 Poloha podavacée ve vyrezu stehové desky a jeho vySka

\/ Spravné nastaveni
Podavac se nema stehové desky na bocich dotykat. Pfi nulové délce ste-

hu maji byt hfebinky na stfedu vyfezu stehové desky. Je-li podavac v hor-
ni Gvrati, ma byt 1 mm nad stehovou deskou a jeho horni plocha ma byt
rovnobézna se stehovou deskou.

Obr. 22: Poloha podavace ve vyrezu stehové desky

1)
)
®)
(4)

@
®
®

/@

- Paka (5) - Sroub

- Sroub (6) - Mezera
- Vystredny ¢ep (7) - Mezera
- Srouby

Nastavte na knofliku nulovou délku stehu.

Povolte Srouby (5) a (2). Posurite cely mechanismus bo¢né, aby se
podavac nedotykal stehové desky.

Posurite podavac, aby mezery (6) a (7) byly stejné a utdhnéte

Sroub (5).

Povolte Srouby (4), natacejte vystfedny Cep (3) a péku (1), aZz bude
podavac vy€nivat ze stehové desky 1 mm vpfedu i vzadu.

Utahnéte Srouby (4) a (2).

Nastavte max. délku stehu a zkontrolujte, zda jsou v Uvratich pohybu
podavace mezery (6) a (7) stejné.
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6.4 Casovani vystfedniku pohybu podavaée

\/ Spravné nastaveni
« Je-li jehla zvednuta 1 mm ze spodni Gvrati, nema se pfi stlaceni zpéatko-
vaci paky pohybovat podavac.
« Je-li ousko jehly ve stejné vySce jako Sity material tloustky max. 1 mm,
ma zacinat podavani materialu (zoubky podavace pfiblizné v trovni
stehové desky).

Obr. 23: Casovani vystfedniku pohybu podavade (1)

A

@ @ 6 6

(1) - Qjnice (4) - Hridel
(2) - Vystfednik (5) - Krouzek
(3) - Srouby (6) - Ojnice

Zaaretujte stroj (EJ str. 17).
Nastavte na knofliku max. délku stehu.

Ne

&< N o gk W

Povolte 2 Srouby (3).

Otacejte vystfednikem (2).

Ryska na ojnici (1) se kryje s otvorem na vystfedniku (2).
Dotahnéte postupné dva Srouby (3).

Povolte 2 Srouby (7).

Otacejte ru¢né hfidelem (4).

Ryska na krouzku (5) se kryje s ryskou na ojnici (6).
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Obr. 24: Casovani vystfedniku pohybu podavade (2)

® ®

(7) - Srouby (8) - Remenice

//1,, 8. Utahnéte dva Srouby (7) femenice (8).
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6.5 Zpatkovani elektromagnetem

Spravné nastaveni

Pfi max. délce stehu, pfi pfestaveni zpatkovaciho mechanismu elektro-
magnetem, nema jeho pohyblivé jadro narazit do pevného.

Obr. 25: Zpatkovani elektromagnetem

ok~ WP

/

O]

- Paka (2) - Sroub

Nastavte na knofliku max. délku stehu.

Stlacte zpatkovaci paku na doraz a drZte ji v této poloze.

Povolte Sroub (2), stlacte paku (1) na doraz a vratte ji zpétccao 1 mm.
Utahnéte Sroub (2).

Vyzkousejte, zda pfi zapnuti elektromagnetu jeho pohyblivé jadro
nenarazi do pevného.

36
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6.6 Ru€nizvedani patky

Spravné nastaveni
Zdvih patky ru¢ni pakou méa byt 5,5 mm.

Obr. 26: Rucni zvedani patky

@ 6

(1) - Ruéni paka (3) -Sroub

(2) -UnaSec¢

1. Dejte ponorny podavac pod Uroven horni plochy stehové desky.
VloZte pod patku pfedmét tloustky 5,5 mm.

Povolte Sroub (3).

Zvednéte ruéni paku (1), zatlacte unasec (2) smérem dolu k pace (1).
Utahnéte Sroub (3).

a bk~ WD
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6.7 Zvedani patky kolenni pakou

Spravné nastaveni

Zdvih patky kolenni pakou ma byt 12,5 mm, mezera (A) = cca 2 mm, je-li
kolenni paka ve vychozi poloze.

Obr. 27: Zvedani patky kolenni pakou

(1) - Sroub (3) - Krouzek

(2) -Péaka

1. Spustte pfitlacnou patku na stehovou desku.
Povolte Sroub (1).

Natocte paku (2), aby tam byla Zadani mezera (A).
Utahnéte Sroub (1).

Sefidte zkusmo polohu krouzku (3) a vyzkousSejte kolik je zdvih patky
kolenni pakou. To opakujte, az dosadhnete pfedepsaného zdvihu patky.

LI S
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6.8 Zvedani patky elektromagnetem

\/ Spravné nastaveni
Zdvih patky elektromagnetem je 12 mm.

Je-li patka zvednuta, ma byt pohyblivé jadro elektromagnetu na doraz
k pevnému jadru.

Obr. 28: Zvedani patky elektromagnetem

1)
)
®3)
(4)

© N o ok W N

9.

- Kryt elektromagnetu

- Sroub

- Jadro elektromagnetu
- Kladka

Dejte patku na stehovou desku.

NN
AN ==
[N e
NS

(5) - Péaka

(6) - Sroub

(7) - Sroub

Odsroubujte kryt elektromagnetu (1).

Povolte Sroub (2).

Otocte paku (5) kladkou (4) téméF na dotyk ke sténé ramene.

Sroub (2) utahnéte.

Vyjméte jadro elektromagnetu (3).

Povolte Sroub (6) a zkusmo otocte Sroubem (7) do néjaké polohy.

Vlozte jadro (3) zpét do elektromagnetu, zatlaéte na né a zjistéte, kolik
¢ini zdvih elektromagnetu. Postup opakujte, az dosahnete pfedepsané

hodnoty.

Pojistéte polohu Sroubu (7) Sroubem (6).
10. Namontujte kryt elektromagnetu (1).
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7 Jehelnity€ a chapaé

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

7.1 VySka jehelnityée, vile jehly a hrotu chapaée
Spravné nastaveni

P¥i Siti na levé strang, je-li hrot chapace na ose jehly, ma byt spodni okraj
hrotu na hornim okraji ouska jehly. Poloha chapace ma byt takova, aby
vzdalenost mezi dnem vybrani jehly a hrotem chapace byla (A) = 0,2 mm.

Obr. 29: Vy3ka jehelni tyce, vdle jehly a hrotu chapace

ka
@) ®

(1) - Srouby (3) - Sroub

(2) - Hrot chapace

1. Demontujte stehovou desku (£ str. 15).

2. Nastavte vpich jehly na levé strané a hrot chapace na osu jehly.

3. Povolte Sroub unasece jehelni ty¢e (3) a posurite svisle jehelni ty¢,
aby spodni okraj hrotu chapace (2) byl na irovni horniho okraje ouska
jehly.

4. Utahnéte Sroub (3).

5. Povolte dva Srouby (1) a posunte chapac¢ na vzdalenost (A).

6. Utahnéte dva Srouby (1).

40
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7.2 UnaSe¢ stredniho dilu chapace

Spravné nastaveni

Vzdalenost mezi unaSecem stfedniho dilu a dnem drazky stfedniho dilu
ma byt (A) = 0,7 mm.

Obr. 30: Unase¢ stfedniho dilu chapace

@) A @

—ll«——
(1) - Sroub (2) -Unase¢

1. Demontujte stehovou desku (£ str. 15).

2. Sklopte stroj (EQ str. 12).

3. Povolte Sroub (1).

4. Posunte unasec (2) na vzdalenost (A) = 0,7 mm.

5. Utahnéte Sroub (1).
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7.3 Otevirani chapace

\/ Spravné nastaveni
Ve sméru osy chapace ma byt mezi oteviracim hakem a chapacem me-

zera (A) = 0,8 mm. Max. otevieni chapaCe ma byt (B) = 0,4 az 0,8 mm dle
tloustky niti. Casovani vystfedniku otevirani ma umoznit hladky prichod
niti mezi stfednim dilem chapace a oteviracim hdkem (C) = 1 mm.

Obr. 31: Otevirani chapace

1)
)
®)

®

§@ J

®

® 8 —eS
- Srouby (4) - Sroub

- Pouzdro (5) - Oteviraci hak

- Sroub

Demontuijte stehovou desku (EJ str. 15).
Sklopte stroj (LJ str. 12).

Povolte Sroub (4) a posurite pouzdro (2), abyste dosahli mezeru (A) =
0,8 mm a Sroub (4) utahnéte.

Otacejte ru¢nim kolem, az bude oteviraci hédk (5) v poloze max. ote-
vieni (poloha vlevo). Povolte Sroub (3) a natocte hak tak, aby bylo
dosazeno mezery (B) = 0,4 aZ 0,8 mm dle tloustky niti.

Utahnéte Sroub (3).

Povolte Srouby (1), zkusmo nastavte ¢asovani vystfedniku podavani

asrouby (1) utahnéte. Sijte a pozorujte velikostmezery (C) v okamzZiku,
kdy touto mezerou prochazi nit. Opravte ¢asovanitak, aby (C) =1 mm.

42
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8 Nitovy mechanismus

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

8.1 Omezovagé niti a vyrovnavaci pruzina

\/ Spravné nastaveni
Omezovag niti (1) ma byt vodorovné&. Sroub (2) ma byt uprostfed své

drazky. Doraz pruziny (3) ma byt v takové poloze, aby konec pruziny (3)
byl ve stejné vySce jako horni okraj vodice niti (4). Ve vychozi poloze ma
byt pruzina (3) pfedpruzena o 80° - 90° dle tloustky nité.

Obr. 32: Omezovag niti a vyrovnavaci pruzina

@7

@
®

=

1)
)
®)
(4)

® ®

- Omezovac niti (5) - Napina¢
- Sroub (6) - Sroub

- Vyrovnavaci pruzina

- Vodic

f 1. Sefidte polohu omezovace niti (1) dle obrazku a spravného nastaveni.
2. Povolte Sroub (6) a vymontujte napinac (5).
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Obr. 33: Sefizeni napinace niti

/

@ ® ©

(7) -Cep (9) - Sroub
(8) - Doraz

W 3. Uvolnéte Sroub (9).

4. Otacejte Cepem (7) pomoci Sroubovéaku po sméru hodinovych ruci¢ek
az pruzina narazi na doraz (8), pak dal otoc¢te cca o 80°az 90° (dle
nité), abyste dosahli predepsaného predpruzeni.

5. Dotahnéte Sroub (9).

6. Namontujte napinac (5).

7. Natocte cely napinac (5), aby konec pruziny (3) byl ve stejné vySce
jako horni okraj vodice (4).

8. Sroub (6) utahnéte.

9. Zkontrolujte spravné sefizeni vyrovnavaci pruziny po usiti nékolika
stehd.
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8.2 Navijeé

Spravné nastaveni
Je-li navije¢ vypnut, ma byt mezi hnacim a hnanym kolem navijec¢e co nej-

mensi mezera, ale nesmi se dotykat.

Pfi navijeni se ma navije€ samocinné vypnout, kdyZ je nit navinuta 0,5 mm
pod vnéjsi pramér civky.

Obr. 34: Navije¢

1)
)
@)

7,

0

0 \
- Remen (4) - Otvor
- Stavéci Srouby (5) - Vypinaci paka
- Ozubena femenice (6) - Sroub

Demontujte horni kryt ramene (EJ str. 13).

Posunite Sroubovakem ozubeny femen (1), aby byly pfistupné dva sta-
véci Srouby (2) a povolte je.

Namontujte horni kryt ramene (L str. 13).

Vypnéte navije¢ pakou (5).

Otvorem (4) vsunte Sestihranny kli¢ do stavéciho Sroubu (2) a posunte
ozubenou femenici (3) doleva na doraz. Pak ji posuite cca 0,5 mm
doprava a Sroub (2) utdhnéte. Utahnéte pak i druhy upeviovaci Sroub
femenice.

Sefidte vypinaci paku (5) Sroubem (6) a vyzkouSejte, zda sefizeni
odpovida spravnému nastaveni.
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9 Odstfih niti

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

9.1 Strihaci tlak mezi nozi

Spravné nastaveni
Stfihaci tlak m& byt co nejvétsi, ale takovy, aby noZe byly v dotyku jen
v posledni ¢asti drahy pohyblivého noze.

Obr. 35: Stfihaci tlak mezi nozi

(1) - Sroub (3) - Sroub
(2 -Cep

1. Sklopte stroj (EJ str. 12).

2. Povolte Sroub (1) a vyjméte ¢ep (2).

3. Nastavte Sroubem (3) vysoky pfitlak mezi stfihacimi noZzi, Ze po celé
draze pohybu bude odpor proti pohybu nozud vysoky.

4. SniZujte postupné Sroubem (3) pfitlak nozl, az dosahnete spinéni
spravného nastaveni.

5. Namontujte zpét Cep (2).

46

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021



DURKOPP
Odstfih niti ADLER

9.2 Péaka odstfihu

\/ Spravné nastaveni

Paka odstfihu (2) m& byt co nejvyse, ale nema drhnout o desku (1). Vy-
stfedny €ep (6) ma mit drazku vodorovné.

Obr. 36: Paka odstfihu

@7

®
© 

® ©

(1) - Deska (4) - Vystredny cep
(2) - Paka odstfihu (5) - Sroub
(3) - Sroub (6) - Vystredny éep

ﬂ 1. Sklopte stroj (EJ str. 12).
2. Povolte Sroub (3).

3. Natocte vystredny Cep (4) tak, aby paka (2) svym koncem nedrhla
o desku (1), ale aby byla co nejvyse.

Utahnéte Sroub (3).

Povolte Sroub (5).

Natocte vystfedny Cep (6), aby jeho drazka byla pfiblizné vodorovné.
Utahnéte Sroub (5).

N o g s
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9.3 UnaSeé

Spravné nastaveni

Je-li unaSec (4) na dotyk télesa (5), ma byt nGz odstfihu (2) na okraji
desky (1).

Obr. 37: UnaSec¢

_———®

o
o

(1) - Deska (4) -Unasec
(2) - NGz odstiihu (5) -Téleso
(3) - Sroub

1. Sklopte stroj (EJ str. 12).

Povolte Sroub (3).

Posunte nliZz odstfihu (2) dle spravného nastaveni.
Dejte unasec (4) na dotyk k télesu (5).

Utahnéte Sroub (3).

a bk~ wb
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9.4 Vacka odstfihu

\/ Spravné nastaveni

Neni-li odstfih v ¢innosti, pak ma byt mezi vackou (1) a kladkou (3) nej-
mensi vzdalenost (A) = 0,2 mm.

Obr. 38: Vacka odstriihu

(1) -Vacka (3) - Kladka
(2) - Krouzek (4) - Vybrani

1. Sklopte stroj (L1 str. 12).
/}9 Zaaretuijte stroj (E4 str. 17).
Povolte 2 Srouby krouZku (2).
Povolte 2 Srouby vacky (1).

Prisunte vacku (1) ke kladce (3) na vzdalenost (A) = 0,2 mm od rov-
ného Cela vacky.

Posurite krouzek (2) na dotyk vacky (1).
Utahnéte 2 Srouby krouzku (2).

Natocte vacku (1) vybranim (4) na kladku (3).
Dotahnéte 2 Srouby vacky (1).

ok~ wD
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10 Horni odtahovy valec

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni!

Horni odtahovy valec nastavujte pouze pfi
vypnutém stroji.

‘/ Spravné nastaveni

Odtahovy valec (3) se pfi zvedani pfitlaéné patky a zapoSiti Svu automa-
ticky zvedne. Funkce se musi zadat na ovladacim panelu viz Navod k ob-
sluze, kap. 4.14.2.

Maximalni délka pferusovaného podavani horniho odtahového valce je
7 mm. Délku podavani Ize nastavit regula¢nim koleCkem (1) nezéavisle na
spodnim podavani.

Ru¢ni paka (2) zveda/spousti odtahovy valec.

Tlagitko (4) aktivuje rezim pro automatické zvedani odtahového valce
(funkce se nastavi na ovladacim panelu).

Obr. 39: Horni odtahovy valec
@/ \

/@

O
(1) - Regulacni kolecko (3) - Odtahovy valec
(2) - Ru¢ni paka (4) - Tlacitko
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10.1 Synchronni chod spodniho podavani

a horniho odtahového vélce

Spravné nastaveni

Spodni podavéani a horni odtahovy valec by mély pracovat synchronné.
Pohyb horniho odtahového valce nesmi byt v Zadném pfipadé ukoncen
drive, nez se podavac pohne.

©

Sité dilo zGstane mezi pFitlaénou patkou a valcem pod napétim a tim
se minimalizuje zvInéni Svu pfi utaZzeni stehu.

Obr. 40: Synchronni chod

@)

g weE NP

& o

N oo

/

@ @)

@ @

- Vystrednik (2) - Srouby

Sejméte kryt ramene (L str. 13).

Povolte 2 upevhovaci Srouby (2) na vystfedniku (1).

Vystfednik (1) by mél jit otdCet na hfideli malou silou.

Otocte ruénim kolem ve sméru otaceni, aby jehla byla pfed horni Gvrati.
Podavac se vynofi nad stehovou desku.

VloZte list papiru pod pfitlacnou patku a otacejte ve sméru aZz ho zacne
stroj podavat.

V tomto okamziku se vratte navystiednik (1) anastavte hodle obrazku.

Nastane okamzik synchronizace - podavaci kole¢ko bude podavat
synchronné s podavacem.

Utahnéte dva Srouby (2) vystfedniku (1).
Nasadte kryt ramene (EJ str. 13).
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10.2 Vzdalenost od podavaciho koleéka k jehle

Spravné nastaveni
Vzdalenost mezi sttedem podavaciho kole¢ka a osou jehly je 29 mm.

Dulezité
Pokud se vzdéalenost nastavuje znovu, pak se musi znovu nastavit i horni
a dolni koncova poloha! (EJ str. 53)

Obr. 41: Vzdalenost od podavaciho valce k jehle

\Q! o
' A o
O < b QO——
ke,

(1) - Sroub (2) - Kulisa

Povolte Sroub (1).
Otocte kulisou (2) na ose.

Vzdalenost mezi stftedem podavaciho kole¢ka a osou jehly musi byt
29 mm.

3. Utahnéte Sroub (1).

g N e
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10.3 Zdvih odtahového valce
\/ Spravné nastaveni

V horni koncové poloze nesmi zvednuty odtahovy valec narazit do pfitlac-
né patky.

Ve spodni koncové poloze se po umisténi odtahoveého valce na stehovou
desku musi kulisa (1) vychylit jesté cca 0 0,5 mm, nez doraz ruéni paky
dosahne své koncové polohy.

Pokud je pouzito ozubené podavaci kole¢ko, musi byt ve spodni koncové
poloze mezera mezi koleCkem a stehovou deskou, aby nedoslo k posko-
zeni stehové desky.

Obr. 42: Zdvih odtahového vélce

< =
: X
€ & @)%
o= @ 2
| §
(1) - Kulisa (5) - Pneumaticky valec
(2) -Cep (6) - Pfistup pro stavéci Sroub (7)
(3) - Stavéci Sroub (7) - Stavéci Sroub

(4) - Pojistnd matice
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Korekce horni koncové polohy

1.

&N §F

Otocte Cepem (2).
Dréazka €epu (2) musi byt rovnobézné s osou vélce (5).
Omezte zdvih valce (3).

Pomoci imbusového klice 2,5 mm nastavte stavéci Sroub dle sprav-
ného nastaveni.

Korekce spodni koncové polohy

1.
2.

Povolte pojistnou matici (4).

Otacejte stavécim Sroubem (3):

» Zvednuti: otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek

» Spusténi: otacejte proti sméru hodinovych ruci¢ek
Utahnéte pojistnou matku (4).
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10.4 Napnuti ozubeného femene

Spravné nastaveni

Ozubené femeny by mély byt napnuté tak, aby byl zaru¢en pfesny pfenos
délek kroka.

Dulezité

PFilis velké napnuti femene muZze vést k nadmérnému opotifebeni a po-
rucham funkce.

Obr. 43: Napnuti ozubeného femene

)

AN

(1) - Sroub (4) -Péka
(2) -Péaka (5) - Sroub
(3) - Ozubeny femen (6) - Ozubeny femen

Oprava horniho ozubeného femene

1. Povolte Sroub (1).

2. Posurite paku (2).

& Napnéte ozubeny femen (3) podle spravného nastaveni.

Oprava spodniho ozubeného femene

1. Povolte Sroub (5).

2. Posurite paku (4).

& Napnéte ozubeny femen (6) podle spravného nastaveni.
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10.5 Pritlak odtahového valce

Spravné nastaveni

Pritlak odtahového valce musi byt pfizpusoben Sitému materialu.
Dulezité

Pokud byl pfitlak pfenastaven, pak se musi znovu nastavit horni koncova
poloha! (1 str. 53)

Obr. 44: Piitlak odtahového vélce

)

ied
(1) - Pneumaticky valec (2) - Sroub

1. Povolte Sroub (2).
2. Posouvejte pneumaticky valec (1):
* ve sméru Sipky (A) - tlak se snizuje
* ve sméru Sipky (B) - tlak se zvySuje
3. Utahnéte Sroub (2).
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10.6 Vymeéna podéavaciho koleéka

Dulezité

Pokud je pogumované podavaci kole¢ko vyménéno za ozubené nebo na-
opak, pak se musi znovu nastavit dolni koncova poloha! (X str. 53)

Obr. 45: Vyména podavaciho kolecka 1

(1) - Matice (3) - Hridel
(2) - Podavaci kolecko
1. Odmontujte matici (1).
Pozor levy zavit!
2. Sroubovakem zafixujte hiidel (3) na druhém konci.
3. Vymérte podavaci kolecko (2).
4. Namontujte a utahnéte matici (1).

Obr. 46: Vyména podavaciho kolecka 2

(1) - Sroub (4) - Matice
(2) - Podlozka (5) - Podavaci kolecka
(3) -Péaka (6) - Hridel
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1. VySroubujte Sroub (1) s podlozkou (2).

Sundejte paku (3)

Odmontujte matici (4).

Pozor levy zavit!

© N o g &

Obr. 47: Podavaci kolecka

N\

Sroubovakem zafixujte h¥idel (6) na druhém konci.
Vyménte podavaci kolecka (5).

Namontujte a utahnéte matici (4).

Nasadte paku (3).

ZasSroubuijte Sroub (1) s podlozkou (2).

® @ o 6 6

Poz. | Obj. ¢islo

Popis

1 10933 005725

Podavaci kole¢ko pogumované - Sitka 9 mm

2 10933 005737 A

Podavaci kole¢ko pogumované - Sitka 15 mm

3 10933 005738 A

Podéavaci kole¢ko ozubené/44 zubd - Sirka 15 mm

4 10933 005737

Podavaci kole¢ko ozubené/88 zubd - Sifka 15 mm

5 10933 005736

Podavaci kole¢ko ozubené/88 zub( - Sitka 9 mm
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10.7 Sefizeni zkrutné pruziny pfritlaku vaéky
na Sroub regulaéniho koleéka délky kroku

Obr. 48: Sefizeni zkrutné pruziny

O—

S % ®

IS

(1) - Regulaéni kole¢ko (5) -Ty¢

(2) - Sroub regulaéniho kolecka (6) - Imbusovy kli¢ 3 mm
(3) -Vacka (7) - Stavéci Srouby

(4) - Zkrutna pruzina (8) - Stavéci krouzek

f 1. Povolte dva upevnovaci Srouby (7) stavéciho krouzku (8).
2. Nastavte na regula¢nim kole¢ku (1) max. hodnotu 7 mm.

3. Imbusovy kli¢ 3 mm (6) vsurite do druhého otvoru (po sméru otaceni)
stavéciho krouzku (8).

4. Otocte stavécim krouzkem (8) ve sméru vinuti pruziny a oprete ho
o tyc (7).

5. Dotahnéte dva upeviiovaci Srouby (7).
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10.8 Sefizeni pritlaku kotou€ové brzdy

Spravné nastaveni
Pruzina ma byt stlaéena na hodnotu 17 mm.

Obr. 49: Sefizeni pfitlaku kotoucové brzdy

17 mm

® @

(1) - Upevriovaci Srouby (3) -Pruzina

(2) - Stavéci krouzek (4) - Kotou¢ brzdy

1. Povolte dva upevnovaci Srouby (1) stavéciho krouzku (2).
% Stavécim krouzkem by mélo jit volné posouvat po htideli.

2. Stlacte stavécim krouzkem (2) pruzinu (3) na kotou¢ brzdy (4) na hod-
notu 17 mm.

3. Utahnéte dva upevriovaci Srouby (1).
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11 Elektronické Fizeni a pohon stroje

NEBEZPECI

Nebezpeéi Grazu elektrickym proudem!

PFi nechranéném kontaktu s elektrickym proudem
muze dojit k nebezpecénym zranénim a k ohrozeni
Zivota.

Prace na elektroinstalaci smi vykonavat POUZE
kvalifikovani elektrikafi nebo nalezité poucené
osoby.

PFi praci na elektroinstalaci musi byt VZDY vytaZzena
zastrcka ze sité.

Veskeré navody a parametroveé listy jsou dostupné na internetovych stran-
kach vyrobcl (www.efka.net, www.duerkopp-adler.com, www.hoh-
sing.com a pod.).

Vybér pokynu tykajicich se ovladani a nastaveni pohonu uréenych pro ob-
sluhu je obsazen v navodu k obsluze.

Vybér pokyna potfebnych pro technika k nastaveni pohonu je obsazen v
navodu k obsluze.

Dulezita upozornéni tykajici se elektrostatickych vyboja (ESD)

Elektrostatické vyboje mohou zpUsobit poSkozeni desek ploSnych spoji a
jinych komponent. Ur€itou ochranu muZete ziskat noSenim antistatickych
rukavic nebo bandaze na zapésti, které miZzete zapojit pro uzemnéni na
hmotu kteréhokoliv nelakovaného kovového kusu hlavy stroje nebo na
spinaci skFifiku.

S deskami plosnych spojl zachazejte s nejvySSi opatrnosti. Jsou velmi cit-
livé vuci elektrostatickym vybojam. Desky berte pouze za hrany.

Po rozbaleni desek ploSnych spoju nebo po demontazi je pokladejte sou-
¢astkami nahoru na staticky izolovany povrch. Doporu¢ujeme pouzit vodi-
vou pénu jako podklad, nikoliv vSak jako ochranny kryt desky.

Davejte pozor, abyste desku ploSnych spoju netahli po Zadné ploSe.
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Vyvody na konektory desky tiSténych spoja (S373 020002)

Obr. 50: Deska tisténych spoju

ThA @

FSPL eS8

83

~J

3 820002

(1) - Deska S373 020002
Popis pfipojovacich konektort:

Rlautoselekt rezistor

X11pfipojeni pohonu Siciho stroje
X12tlacitkovy panel

X13NK-chlazeni jehly+24V-napajeci napéti
VR-zpatkovaniFL-patka
FA-odstfihFSPL-napinac

FW-vyhazova¢ nitiTWA-odtahovy valec
X14 svételna zavora

K signalim na konektorové listé X13 se pfipojuji magnety a ventily vzdy
proti potencialu +24 V.
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Priklady pfipojeni odtahového valce:

Napdjeni ventilu pro zdvih odtahového valce se pfipoji k pinim +24 V
a TWA na konektorové listé X13.

Obr. 51: Pripojeni odtahového valce

FSPL eS8

8373 026002

QOdtahovy valec (ventil)
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12 Udrzba

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni Spi€atymi €astmi!
MozZnost pichnuti a Fiznuti.

PFi vSech udrzbéarskych pracich stroj nejprve
vypnéte.

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
MoZnost pohmoZzdéni.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét pravidel-
né, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita steha.

Intervaly adrzby

Provédéné éinnosti Poéet provoznich hodin
8 40 | 160 | 500

Kontrola civek na opotfebeni a poskozeni, popf. jejich )

vyména

Cisténi

Odstranéni prachu po Siti a zbytka niti °

Mazéani

Mazani hlavy stroje )

Mazani chapace L
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12.1 Cisténi

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni zptisobeného vyletujicimi
casticemi!

Zvifené &astice mohou vniknout do oci a zpUsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlacenym vzduchem tak, aby
¢astice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné Skody zplsobené znecgisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.

Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné Skody zplsobené €isticimi prostfedky s obsahem
rozpousStédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuiji lak.

PFi CiSténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici rozpoustédia.

Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti a zbytky niti
ofukovaci pistoli nebo Stétcem. V pfipadé Sitého materialu silné poustéji-
ciho vlakna se stroj musi Cistit Cast8gji.
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Obr. 52: Cisténi

(1) - Prostor kolem jehly (3) - Chapac
(2) - Oblast pod stehovou deskou (4) - NGZ na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znecisténi:
* Prostor kolem jehly (1)
 Oblast pod stehovou deskou (2)
e Chapac (3)
» NGz na navijeci pro spodni nit (4)

/}»} 1. Odstrante prach a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021 67



DURKOPP

ADLER

Udrzba

12.2 Mazani

POKYN

VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlZe pfi kontaktu s kaZi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokoZzky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!

Nespravné druhy oleje mohou zpuasobit posSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.

UPOZORNENI

PoSkozeni Zivotniho prostiedi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pady.

Pouzity olej peclivé jimejte.

Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi predpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim. LoZiska jsou
zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplfiovani olejové nadrzky pouZzivejte vyhradné mazaci olej DA 10
nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

« Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s
* Bod vzplanuti: 150 °C
Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod nasledujicimi

Cisly dilu:

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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12.2.1 Mazéani hlavy stroje

Obr. 53: Mazani hlavy stroje

(1) - PInici otvor pro olej (3) - Znacka MIN
(2) -Znacka MAX

m/ Spravné nastaveni

Hladina oleje nesmi nikdy prekro€it znacku MAX (2) a nikdy nesmi klesnout
pod znacku MIN (3).

1. PInicim otvorem (1) doplnte olej az po znacku MAX (2).
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12.2.2 Mazéni chapace

Optimalni mnoZstvi oleje pro mazani chapace je sefizeno z vyroby. Pro
kontrolu mazani drzte list savého papiru vedle chapace a seSlapnéte pe-
dal.

Spravné nastaveni

1. Regulaéni Sroub mazani (1) ma byt dotazen tak, aby pfichytka (2)
lehce svirala hadi¢ku s mazacim knotem (3).

2. Po usiti drahy cca 1 m je savy papir rovnomérné postfikany tenkou
vrstvou oleje.

3. Hladina oleje nesmi nikdy prekrocit znacku MAX (5) a nikdy nesmi kles-
nout pod zna¢ku MIN (6).

Obr. 54: Mazani chapace

V1

O—
(1) - Regulac¢ni Sroub mazani (4) - PInici otvor
(2) - Prichytka (5) - Znacka MAX
(3) - Hadicka s mazacim knotem (6) - Znacka MIN

1. Sklopte stroj LA str. 12.
2. Otécejte regulacnim Sroubem mazani (1):
* Uvolnovani vice oleje: otaCejte proti sméru hodinovych rucicek (+)
» Uvolfiovani méné oleje: otacejte ve smeéru hodinovych rucdi¢ek (-)
3. Doplnte olej plnicim otvorem (4) az po znac¢ku MAX (5).
Dulezité
Uvolnéné mnoZstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach doby pro-
vozu. Pred tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni, nékolik minut Sijte.
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12.3 Seznam dilt

Seznam soucasti si mizete objednat u firmy Dlrkopp Adler.
DalSi informace ziskate na nasich internetovych strankach:

www.minerva-boskovice.cz
www.duerkopp-adler.com

OF40
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13 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni v disledku nesvédomité
provedenych praci!

Hrozi tézké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

PFipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany personal.

VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlize pfi kontaktu s kaZzi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokoZzky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokoZzky olejem, peclivé ji
umyijte.

Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

N o g~ wDNRE

a poskozenim.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu, pokud je pfipojeny.

Z olejové vany vytiete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pred znecisténim.

Zakryijte fidici skfin, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

Podle moZnosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed znedisténim
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14 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpeéi ekologickych Skod v dasledku

nespravné likvidace!

h V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
maze dojit k vaznym ekologickym Skodam.
VZDY se fidte narodnimi pfedpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako béZny domovni odpad.
Stroj musi byt likvidovan fadnym zplsobem, v souladu s poZadavky
narodnich predpisu.

P¥i likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z riiznych materialu
(napfk. ocel, plasty, elektronické soucastky atd.). Pfi likvidaci téchto mate-
riald se fidte narodnimi pfedpisy.
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15 Odstranovani poruch

Porucha

MozZné pri¢iny

Odstranéni

Vyvle€end nit na
zacatku Siti

PFili§ velké napéti horni
nité

Zkontrolujte napéti horni nité

Pretrzena nit

Horni a spodni nité nejsou
spravné navlec¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle¢ena

Jehla je ohnuta nebo méa
ostré hrany

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené nité

Napéti nité je pro pouzitou
nit prilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Casti, jimiz vede nit, majf
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapac¢

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personélem

Vynechané stehy

Horni a spodni nité nejsou
spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vyménite

Jehla neni spravné
nasazend v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

PouZita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporuc¢ené tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz nitového
stojanku

Napéti nité je pfilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Jehla po3kodila stehovou
desku nebo chapa¢

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

Uvolnéné stehy

Napéti nité neodpovida
Sitému materidlu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napéti niti

Horni a spodni nité nejsou
spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Zlomena jehla

Tloustka jehly neni vhodna
pro pouzity Sity material
nebo nité

Pouzijte jehlu doporuc¢ené tloustky

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021

7



DURKOPP
ADLER

Odstrariovani poruch

78

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 00.0 - 11/2021



DURKOPP

Technické parametry ADLER
16 Technické parametry
525i 811001
525i 811201
525i 811202 527i 811001
Technické parametr Jednotka 523i 411001 524i 811001 525i 847001 527i 847001
P y 523i 447001 524i 847001 525i 847201 527i 911001
525i 847202 527i 911001
525i 911001
525i 947001
Max. Sifka klikatého stehu [mm] 6 10
Max. rychlost Siti pro Sifku [ot/min] 4000 4000 dle pouzité 3400
stehu 6 mm ** vacky
Max. rychlost Siti pro Sifku [ot/min] - 4000 dle pouzité 2500
stehu 8 mm ** vacky
Max. rychlost Siti pro Sifku [ot/min] - 3500 dle pouzité 2000
stehu 10 mm ** vacky
Standardni rychlost Siti * [ot/min] 3500 3500 3500 2000

* Na tuto standardni rychlost Siti je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

** Uvedena hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekro¢ena s ohledem na
Zivotnost mechanismu stroje. Nelze zarugit jeji dosaZeni za jakychkoliv
podminek. Obvykle je nutné jeji sniZzeni v zavislosti na pouZité niti a

Sitém materialu.
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Druh stehu vazany dvounitny klikaty
Délka stehu max. 5 mm
Zdvih patky ruéni pakou 55 mm
Zdvih patky kolenni pakou nebo elektromagnetem 12 mm

Systém jehly

134, 134-35; 134-35 LR

Pohon manualné ovladané podtfidy

DC polohovaci pohon bez dalSich funkci

Pohon elektromagnety ovladané podtfidy

DC motor (AC servo)-polohovaci pohon
se zpétnym pootocenim po odstfihu niti

Hmotnost hlavy stroje

42 kg
61 kg (525i-75); 68 kg (525i-75-66)

Hmotnost komplet stroje s podstavcem

78 kg
133 kg (525i-75); 140 kg (525i-75-66)

Délka niti po odstfihu

max. 20 mm

Pracovni prostor hlavy stroje

267 x 117 mm
750 x 117 mm (525i-75)
750 x 183 mm (525i-75-66)

Rozmeér zakl. desky stroje

178 x 476 mm
186 x 960 mm (525i-75; 525i-75-66)

Jmenovity vykon v pohotovostnim rezimu 12w
Jmenovity vykon pfi Siti (3000 ot./min.) 250 W
Kratkodoby max. pfikon 1500 VA

Padorysné rozméry stroje (véetné podstavce)

1060 x 550 mm
1700 x 730 mm (525i-75)
1600 x 600 mm (525i-75-66)

VySka stroje (v€etné nitového stojanku)

1490 mm

Ekvivalentni hladina akustického tlaku samotného stroje
v pracovnim misté pfi 20% vyuziti stroje b&€hem smény
pfi standardnich podminkach Siti

83 dB/A
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Telefon: +49 (0) 521 925 00
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