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1.

Produktbeschreibung

Die Diirkopp Adler 510 ist ein CNC-Automat fiir Riegel- und
Kurznéhte. Die vorhandenen Standardriegel sind in der GroRe
veranderbar und kénnen in dieser modifizierten Form zusatzlich
abgespeichert werden.

Freie Nahtkonturen kénnen ohne weitere Geréte direkt am Bedienfeld
programmiert werden.

Technische Merkmale

— DACII Steuerung mit Bedienfeld BF2A.
Folgende Funktionen stehen zur Verfligung:

50 Standardriegel.

Diese Riegel kénnen in Lange, Breite und Drehzahl temporar
modifiziert werden. Bei Abschalten des Automaten bleiben die
modifizierten Werte des zuletzt genahten Riegels erhalten.

40 modifizierte Riegel konnen zuséatzlich gespeichert werden.

9 freie Nahtkonturen mit insgesamt 1000 dynamisch

verwalteten Stichen kénnen zuséatzlich gespeichert werden.

Es konnen somit zum Beispiel kleine Applikationen aufgendht
werden.

Die Eingabe der Koordinaten erfolgt am Bedienfeld. Es ist

kein weiteres Gerat notwendig.

25 Nahmusterfolgeprogramme (Sequenzen) mit jeweils bis zu 1
20 Nahmustern pro Nahmusterfolgeprogramm sind erstell- und
speicherbar.

Genauigkeit der Koordinateneingabe betrégt 0,1 mm.

Bei rechteckiger Kontur der NahgutklemmfifRe wird eine
automatische Uberpriifung der Modifizierung von Riegeln
durchgefiihrt, um eine Kollision von Nadel und
NéhgutklemmfiiRen zu vermeiden.

Kapazitats- und Tagesstlickzahler.

Riegel und/oder Nahmusterfolgeprogramme (Sequenzen)
und/oder das Modifizieren von speziellen Riegeln kann
gesperrt werden.

Drehzahlen von 0 U/min (Handbetrieb mit voller
Funktionsfahigkeit des x-y-Antriebes) bis 2700 U/min in
Schritten von 100 U/min veranderbar.

— Nahgutantrieb lber zwei Schrittmotoren.

— Antrieb des Riegelautomaten direkt an der Armwelle Gber
biirstenlosen Gleichstrommotor.

— Maximale Nahfeldgréfte von 40 x 20 mm.
- Oldochtschmierung fiir Arm- und Treiberwelle mit zwei Olbehaltern.

— Service- und Wartungsarbeiten werden durch umfangreiche
Testprogramme unterstiitzt.



2. BestimmungsgemaBer Gebrauch

3. Unterklassen

KI. 510-211

Kl. 510-212

KIl. 510-213

Die Klasse 510 ist ein Riegelautomat der bestimmungsgemaR zum
Néhen von leichtem bis mittelschwerem Nahgut verwendet werden
kann. Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen Fasern
zusammengesetztes Material oder aber Leder. Solche Nahmaterialien
werden in der Bekleidungs-, der Wohn- und Autopolsterindustrie
verwendet.

Ferner kdnnen mit diesem Riegelautomaten méglicherweise auch
sogenannte technische Nahte ausgefiihrt werden. Hier muss jedoch
der Betreiber (gerne in Zusammenarbeit mit der DURKOPP ADLER
AG) eine Abschatzung der moglichen Gefahren vornehmen, da solche
Anwendungsfélle einerseits vergleichsweise selten sind und
andererseits die Vielfalt uniibersehbar ist. Je nach Ergebnis dieser
Abschéatzung sind moglicherweise geeignete Sicherungsmalnahmen
zu ergreifen.

Allgemein darf nur trockenes Nahgut mit diesem Riegelautomaten
verarbeitet werden. Das Material darf nicht starker als 10 mm sein,
wenn es durch die abgesenkten Nahflile zusammengedriickt ist. Das
Material darf keine harten Gegenstande beinhalten, da anderenfalls
der Riegelautomat nur mit Augenschutz betrieben werden diirfte. Ein
solcher Augenschutz ist z.Zt. nicht lieferbar.

Die Naht wird im allgemeinen mit Ndhgarnen aus textilen Fasern
{(Baumwollfaden, Synthetikfaden bzw. Umspinnzwirne) mit folgenden
Dimensionen erstellt:

Klasse 510-211/212 Fadenstarke der Dimension 50/3

Klasse 510-213 Fadenstarke der Dimension 30/3

Wer andere Faden einsetzen will, muss auch hier vorher die davon
ausgehenden Gefahren abschatzen und ggf. Sicherungsmafnahmen
ergreifen.

Dieser Riegelautomat darf nur in trockenen und gepflegten Radumen
aufgestellt und betrieben werden. Wird der Riegelautomat in anderen
Raumen, die nicht trocken und gepflegt sind, eingesetzt, konnen
weitere Mallnahmen erforderlich werden, die zu vereinbaren sind
(siehe EN 60204-31: 1999).

Wir gehen als Hersteller von Industrienahmaschinen davon aus, dass
an unseren Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet,
so dass alle Giblichen Bedienungen und ggf. deren Gefahren als
bekannt vorausgesetzt werden kénnen.

Einnadel-Doppelsteppstich-Riegelautomat mit Fadenabschneider und
Fadenwischer.

Ausgestattet mit spezieller Naheinrichtung fiir allgemeine
Riegelarbeiten in der Oberbekleidung.

Einnadel-Doppelsteppstich-Riegelautomat mit Fadenabschneider und
Fadenwischer.

Ausgestattet mit einer Kontraktionsklammer speziell zum Abriegeln
von Doppelkettenstich-Knopfléchern.

Einnadel-Doppelsteppstich-Riegelautomat mit Fadenabschneider und
Fadenwischer.

Ausgestattet mit spezieller Naheinrichtung flr besonders dickes
N&hgut.

Einsatzgebiet:

Allgemeine Riegelarbeiten wie das Abriegeln von z.B. Schlaufen,
Taschen oder Schlitzleisten in Jeans oder Berufsbekleidung.



4. Zusatzausstattungen

Fir den Riegelautomaten 510 sind folgende Zusatzausstattungen

lieferbar:
Bestell-Nr Zusatzausstattung
0510 22 001 4 Spezieller NahfuR und Stoffauflage fiir “Doppel-D-Riegel”
0510 22 002 4 Spezieller Nahfult und Stoffauflage zum Abriegeln von Gurtelschlaufen
0510 22 003 4 Spezieller Nahfult und Stoffauflage fir Zierstichriegel fir eine
maximale Nahfeldgréfte von x = 40 mm x y = 20 mm
0510 59 001 4 Lasermarkierungsleuchtenset komplett
9835501005 Lasermarkierungsleuchte
0510 59 002 4 Handtaster
9822 510026 Nahleuchte
9822 510027 Tischklemme

5. Gestelle

Fir den Riegelautomaten 510 ist folgendes Gestell lieferbar:
MG55 40 029 4 Gestell Paket

TischplattengréRe 600 x 1060 mm
Gestellhdhe 1160 bis 1305 mm

6. Technische Daten

Gerdusche:
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN 45635-48-A-1-KL-2

Lc= dB (A)
Riegel-Nr.

Drehzahl: min™*
Néhgut:



6.1 Technische Daten der Unterklassen

Unterklasse: -211 -212 -213
Nahstichtyp: 301 301 301
Greifertyp: oszillierender Greifer

Nadelsystem: DPx5 (134) DPx17 (135x17)
Nadelstarke: [Nm] 80 - 110 80 - 110 100 - 120
Nadelstarke [Nm] 90 90 120
serienmalig:

Fadenstarke: 50/3 50/3 - 120/3 30/3
Stichlénge: [mm] nahtbildabhangig

Max. Drehzahl [min™"] 2700

Klammerhub [mm]

Auslieferung 13 13
maximal 17 17
Nahfeldgrofie [mm)]

max. in X-Richtung: 40 Klammer- 40
max. in Y-Richtung: 20 abhangig 20
Anzahl der Standardriegel 50

Anzahl der speicherbaren

modifizierbaren Riegel 40

Anzahl der Nahmuster-

folgeprogramme 25

Anzahl Nahmuster pro

Nahmusterfolgeprogramm 20

Softstart:

zu-/ abschaltbar

Nahantrieb:

Efka-AB286A

Bemessungsspannung: [V]

1~230V/50/60 Hz

Bemessunagsleistung: [kW]

0,45




7. Bedienen

7.1 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !
Nadelfaden nur bei ausgeschaltetem Riegelautomaten einfadeln.

— Garnrollen auf den Garnstander aufstecken und Nadel- und
Greiferfaden durch den Abwickelarm fahren.
Der Abwickelarm muss senkrecht liber den Garnrollen stehen.

— Nadelfaden wie aus der nachfolgenden Abbildung ersichtlich
einfadeln.

=
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7.2 Nadelfadenspannung einstellen

]
|
[
'I]‘

Vorspannung 3

Bei gedffneter Hauptspannung 2 ist eine geringe Restspannung des
Nadelfadens erforderlich. Die Restspannung wird durch die
Vorspannung 3 erzeugt.

Die Vorspannung 3 beeinflusst gleichzeitig die Lange des
geschnittenen Nadelfadenendes (Anfangsfaden fur die nachste Naht).

— Kirzerer Anfangsfaden:
Réndelmutter 1 im Uhrzeigersinn drehen.

— Langerer Anfangsfaden:
Randelmutter 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Hauptspannung 2
Die Hauptspannung 2 ist so gering wie moglich einzustellen.

Die Verschlingung der Faden soll in der Mitte des Nahgutes liegen.
Zu starke Fadenspannungen kénnen bei dinnem Nahgut zu
unerwinschtem Krauseln und Fadenreissen fiihren.

— Hauptspannung 2 so einstellen, dass ein gleichmaRiges Stichbild
erreicht wird.
Spannung erhéhen Réandelmutter im Uhrzeigersinn

drehen

Randelmutter gegen den

Uhrzeigersinn drehen

]

Spannung verringern

7.3 Nadelfadenspannung 6ffnen

Automatisch

Die Nadelfadenspannung wird beim Fadenabschneiden und beim
Anheben der NahgutklemmfiRe automatisch geéffnet.



7.4 Fadenregulator einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Fadenregulator nur bei ausgeschaltetem Riegelautomaten einstellen.

Mit dem Fadenregulator 3 wird die zur Stichbildung bendtigte
Nadelfadenmenge reguliert.
Nur ein genau eingestellter Fadenregulator gewahrleistet ein optimales

Nahergebnis.

Bei richtiger Einstellung muss die Nadelfadenschlinge mit geringer
Spannung Uber die dickste Stelle des Greifers gleiten.

— Schraube 1 l6sen.

— Position des Fadenregulators 3 verandern.
Fadenregulator nach links = Nadelfadenmenge grofer
Fadenregulator nach rechts = Nadelfadenmenge kleiner

— Schraube 1 festdrehen.

Einstellhinweis:

Wenn die grofte Fadenmenge bendtigt wird, muss die
Fadenanzugsfeder 2 ca. 0,5 mm aus ihrer oberen Endstellung nach
unten gezogen werden. Dies ist der Fall, wenn die Nadelfadenschlinge
den maximalen Greiferdurchmesser passiert.



7.5 Greiferfaden aufspulen

10

— Spule auf den Spuler 4 stecken.
— Faden durch die Fihrung 2 und um die Spannung 1 ziehen.

— Faden gegen den Uhrzeigersinn ca. 5 x um den Spulenkern
wickeln.

— Spulerhebel 3 in die Spule driicken.

= Nahen
Der Spulerhebel beendet den Vorgang, sobald die Spule voll ist.

— Nach dem Aufspulen den Faden an der Fadenklemme 5 abreilen.

Hinweis !

Soll der Faden ohne zu ndhen aufgespult werden,
so kann im Unterment 6 “Sonderfunktionen” der Fadenspulmodus
umgestellt werden.

= = . Ein

Bt [ foe= Aus

Im eingeschalteten Fadenspulmodus kann so (iber das Pedal oder den
Handtaster der Nahmotor unabhéngig vom Nahfeldantrieb gestartet
werden.

Einstellung siehe Kapitel 8.5.1"Fadenspulmodus”.



7.6 Greiferfadenspule wechseln

e

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Greiferfadenspule nur bei ausgeschaltetem Riegelautomaten

wechseln.

Leere Spule entnehmen

— Greiferabdeckung 3 nach unten ziehen.

— Spulengehauseklappe 1 anheben.

— Spulengehéauseoberteil 2 mit Spule 6 herausnehmen.

— Leere Spule aus dem Spulengehauseoberteil 2 herausnehmen.

Volle Spule einlegen
— Volle Spule in Spulengehauseoberteil 2 einlegen.

— Greiferfaden durch Schlitz 5 unter Spannungsfeder 7 in die
Bohrung 4 einfadeln.

— Greiferfaden ca 2,5 cm aus Spulengehéuse 2 herausziehen.
Beim Abziehen des Fadens muss sich die Spule in Pfeilrichtung
drehen.

— Spulengehause 2 wieder einsetzen.
— Spulengehauseklappe 3 schlielten.

1



7.7 Greiferfadenspannung einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Greiferfadenspannung nur bei ausgeschaltetem Riegelautomaten
einstellen.

12

Die erforderliche Greiferfadenspannung soll von Spannungsfeder 1
erzeugt werden. Das Spulengehauseoberteil 3 soll durch sein
Eigengewicht langsam absinken, wenn es am eingefadelten
Greiferfaden festgehalten wird.

Spannungsfeder einstellen
— Spulengehauseoberteil 3 mit der Spule herausnehmen.

— Spannungsfeder 1 an der Regulierschraube 2 verandern bis der
erforderliche Spannungswert erreicht ist.

— Spulengehduseoberteil wieder einsetzten.




7.8 Nadel wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Nadel nur bei ausgeschaltetem Riegelautomaten wechseln.

— Schraube 1 losen.

— Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange 2

einschieben.
ACHTUNG !
Die Hohlkehle 3 der Nadel muss zum Greifer zeigen.

— Schraube 1 festdrehen.

ACHTUNG !

Nach dem Wechsel auf eine andere Nadeldicke muss der Abstand des
Greifers zur Nadel korrigiert werden (siehe Serviceanleitung).

13




8. Bedienen der Steuerung 510

8.1 Das Bedienterminal BF2A

Fir die Ein- und Ausgabe von Daten wird ein Bedienterminal mit einem
LCD-Display und Funktionstasten eingesetzt.

. Cursor-

Display ( ) .
\ E// tasten
\. » v \
DURKOPP ADLER OK-Taste

= MADE IN GERMANY

,ESC l? S F ‘ RST|

\
Nahmuster-

test

Technikermodus

ESC-Taste Sequenzprogrammiermodus
Programmiermodus

8.1.1 Die Tasten

Funktionstaste Funktion

Cursortasten
Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:

Mit der Taste “<" gelangt man von einem Untermeni zuriick in das
& = Ubergeordnete Mend.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:
Zwischen den Stellen wechseln (nicht bei Auswahl der Nahmuster oder
Sequenzen)

Im Nahmodus bei Sequenzbetrieb:
Zum néachsten oder vorhergehenden Nahmuster wechseln.

14




Funktionstaste

Funktion

(4] (v]

Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:
Zwischen den Zeilen in den Menus wechseln.
Die jeweils ausgewahlte Zeile ist invers dargestellt.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:

Den Wert der jeweiligen Stelle um eins erhéhen oder verringern bzw.
bei Funktionen mit mehreren Auswahlmaéglichkeiten zwischen den
Parametern wechseln.

OK-Taste Wenn kein Eingabefeld aktiviert ist:
as Eingabefeld aktivieren.
Das Eingabefeld aktivi

Der Wert kann mit den Tasten “+ “ und “£ “ verandert werden.
Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:
Der eingestellte Wert wird Gbernommen.

ESC-Taste Bei aktivierten Testfunktionen (Multitest / 180° Scheibe):

ESC Man gelangt zuriick in das Auswahlmenii.

Wenn ein Eingabefeld aktiviert ist:
Eine Eingabe wird abgebrochen.
Der vorherige Wert bleibt erhalten.
In der Techniker-, Programmierebene
Die Steuerung wechselt in den Nahmodus.
Im Nahmodus
Klammerfu? heben und Nahvorgang abbrechen.

P-Taste P Die Steuerung wechselt vom Nahmodus in den Programmiermodus.
In diesem Modus kdnnen geanderte Stichmuster unter einer neuen
Programmnummer gespeichert werden.

S-Taste S Die Steuerung wechselt vom Nahmodus oder Nahmuster-
Programmiermodus in den Sequenzprogrammiermodus.
In diesem Modus kdnnen neue Sequenzen erstellt bzw. vorhandene
geandert werden.

F-Taste F Die Steuerung wechselt vom Nahmodus in den Technikermodus.
Diese Modus kann nur nach Eingabe eines Codes aktiviert werden.
In diesem Betriebszustand kénnen grundlegende Maschinenparameter
eingestellt, Diagnose- und Einstellprogramme aufgerufen werden.

RST-Taste |RST Startet den Priifmodus fiir den Nahablauf.

Im Nahmodus bei 1. Tastendruck: Klammerfull senken.
Im N&hmodus bei 2. Tastendruck: Prifablauf starten.

15



8.2 Bedienoberflache
8.2.1 Meniistruktur
Hauptschalter
einschalten
Taste F
| Prifmodus
Code 1
Nahmodus
Taste ESC Taste ESC

Taste F
Code 1

Technikermodus

! Taste S

Sequenzprogrammiermodus

16

Ndhmodus aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Im Display erscheint das Ndhmodus-Meni.

Programmier- oder Sequenzprogrammiermodus aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Im Display erscheint das Nahmodus-Mendi.

— Taste P oder Taste S drilicken.
Die Anzeige wechselt zum gewdhlten Modus.




Prifmodus aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert. ~
Im Display erscheint fiir kurze Zeit das DURKOPP-ADLER Logo.

— Wahrend der Anzeige des Logos die Funktionstaste F kurz
driicken.

— Zahlencode eingeben.
Die Anzeige wechselt zum Prifmodus.
Der Priifmodus beinhaltet den Multitest (siehe Kapitel 8.5.4.3).

Technikermodus aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Im Display erscheint das Nahmodus-Mend.

— Taste“F " dricken.
— Code 1 eingeben.

— Taste " OK” driicken.
Die Anzeige wechselt zum Technikermodus.

8.3 Zahlen-, Parameterwerte, Alternativauswahl andern

8.3.1 Zahlenwerte dndern

— 0 1
£n)

[ =]

) 2000

E 2.0

aaa i (5 16.0

= 42

=/ - 0

— Die gewtnschte Zeile mit den Tasten “4t “ oder “4 “ anwéhlen.

- "OK “-Taste driicken.
Der gewahlte Zahlenwert wird durch einen blinkenden Cursor
gekennzeichnet.

— Mitden Tasten“ “oder® “zwischen den Stellen wechseln.
Mit den Tasten “{t “ oder “& “ den Wert der ausgewahlten Stelle um
eins erhdhen oder verringern.

- "OK “-Taste driicken.
Der aktuell eingestellte Wert wird tbernommen.

oder

"ESC"-Taste driicken.
Der urspriungliche Wert bleibt erhalten.

Hinweis
Alle Werte lassen sich nur innerhalb der Min.- und Max.- Werte
verandern.

17



8.3.2

8.3.3

18

Auswahl eines Parameters

Alternativauswahl

Bei einigen Parametern ist eine Auswahl an nicht veranderbaren
Einstellungen maoglich.

= | B

‘i
o
0

o 2000
. : 2.0
el IR 16.0
=, 42
=@ 0

= Die gewlnschte Zeile mit dem zu andernden Parameter mit den
Tasten “4t “ oder “4 “anwahlen.

- "OK “-Taste dricken.

— Mit den Tasten “{* “ oder "% “ zwischen den vorgegebenen
Méglichkeiten wechseln.
Beispiel:
Nahmusternummer

- “OK “-Taste driicken.
Der aktuell eingestellte Parameter wird ibernommen.

Oder

— “ESC “-Taste driicken.
Der urspriingliche Parameter bleibt erhalten.

Einige Meniipunkte kénnen alternativ zueinander ausgewahlt werden.
Die aktuelle Auswahl wird mit einem Haken (... ) gekennzeichnet.

Bei Auswahl einer anderen Alternative wird die Kennzeichnung der
aktuellen Auswahl zurickgenommen und der neue Menupunkt
gekennzeichnet.

Alternativ auswahlbare Punkte werden durch eine Trennlinie optisch zu
anderen Menupunkten abgesetzt.
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8.4 Nahmuster

Fir den Riegelautomaten 510 stehen drei verschiedene
Nahmustertypen zur Verfigung:

e Feste Standard-Nahmuster (Typ 1) (Siehe Kapitel 11)

Die Nahparameter Lange, Breite und Nahdrehzahl kénnen im
N&hmodus geédndert, die Lasermarkierungsleuchten ein-/
ausgeschaltet werden. Die Anderungen werden gespeichert.

Nach Auswahl eines anderen Nahmusters gehen die Anderungen
jedoch verloren.

Fir diese Nahmuster stehen die Nahmuster-Nummern 1 bis 50 zur
Verfiigung, die nicht geloscht oder tiberschrieben werden kénnen.

® Programmierbare Nahmuster (Typ 2)

Feste Standard-Nahmuster konnen in der Programmierebene
verandert (Lange, Breite, Nahdrehzahl, Laserleuchte 1 bis 8) und
unter einer neuen Programmnummer abgespeichert werden.

Fir diese Nahmuster stehen die Nahmuster-Nummern 51 bis 90
zur Verfligung, die verandert und iberschrieben werden kénnen.

® Freie Nahtkonturen (Typ 3)

Fir diese Nahtkonturen stehen die Nahmuster-Nummern 91 bis 99 I
zur Verfligung. Die Erstellung der freien Nahtkonturen wird in

Kapitel 8.5.4.4 beschrieben.

Die Nahparameter Lange, Breite und Nadhdrehzahl kénnen im
Néhmodus geéndert, die Lasermarkierungsleuchten ein-/
ausgeschaltet werden. Die Anderungen werden gespeichert.

Nach Auswahl eines anderen Nahmusters gehen die Anderungen
jedoch verloren.
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8.5 Haupt-Menu

8.5.1

20

Nahmusterbetrieb

I HOH%QH

Im Haupt-Mend sind die Parameter flir die einzelnen Nahmuster
angeordnet.

Uber diese Parameter kénnen die Nahmuster verandert werden.

= |-
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— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Haupt-Menil.

— Gewinschten Parameter mit den Tasten “&t " oder “4 “ anwahlen.
Das Symbol des angewahlten Parameters wird invers dargestellt.

— Ausgewahlten Parameter wie in Kapitel 8.3 beschrieben verandern.

Meniipunkt

Das Symbol oben links im Display beschreibt den aktuell angewahlten
Menlpunkt.

Riegelbild
Das Symbol unten links im Display zeigt das aktuelle Riegelbild.

Néhmuster
Uber diesen Parameter wird das zu ndhende Nahmuster ausgewahlt.
Auswahl: 1 ..51 (52 bis 99 falls vorhanden)

Drehzahl
Uber diesen Parameter wird die gewiinschte Drehzahl eingestellt.
Eingabe: 0 bis 2700 U/min

Lange
Einstellen der Nahmusterlange
Eingabe: 0,1 ... 20,0 [mm]

Breite
Einstellen der Nahmusterbreite
Eingabe: 0,1 ...40,0 [mm]



I— Unterment
— Hinter diesem Symbol befindet sich ein Untermen.
- Stichzahl
= . ' s
— —H Uber diese Menuzeile wird die Stichzahl angezeigt (nicht veranderbar).

Bei Anwahl der Zeile mit Taste “OK" gelangt man in das Untermenii
“Sonderfunktionen”.

Zahlerstand
Uber diese Meniizeile wird der Zahlerstand fir folgende Zahler
angezeigt:

Tagesstiickzdhler
-"..E oder

Kapazitatszahler

—— Bei Anwahl der Zeile mit Taste “OK" gelangt man in das Unterment
“Tagesstiickzahler/ Kapazitatszahler”.

Untermenii Sonderfunktion und Softstartstatus

=+ +u

P - OFF

“[@J ; hlll||||

1 Fadenspulmodus

Der Greiferfadenspuler kann separat betrieben werden.
Bei Stellung “EIN" kann Uber Pedal oder Taster der Nahmotor
unabhangig von den Schrittmotoren gestartet werden.

Eingabe: EIN/AUS
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Wickeln von Greiferfadenspulen:
Mit Pedal

— Pedal nach vorne treten (Stufe 2).
Der Nahmotor wird gestartet.

— Pedal zuriick treten.
Der Nahmotor wird gestoppt.

Uber Bedienfeld

— Taste "RST" betatigen.
Der Nahmotor wird gestartet.

— Taste “RST” erneut betatigen.
Der Nahmotor wird gestoppt.

Mit Handtaster (optional)

— Taster 2 betatigen.
Der Nahmotor wird gestartet.

— Taster 1 betatigen.
Der Nahmotor wird gestoppt.

Softstart

Uber diesen Parameter kann der Softstart ein- bzw. ausgeschaltet
werden.

Eingabe : EIN/ AUS

Lasermarkierungsleuchte (optional)

Der Menupunkt ist nur vorhanden, wenn die Laserleuchte in der
Technikerebene auf “EIN” geschaltet ist.

Uber diesen Parameter kann die erste Lasermarkierungsleuchte ein-
bzw. ausgeschaltet werden.

Eingabe : EIN/ AUS
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ntermenii Tagesstiickzahler oder Kapazititszdhler
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Alternative Anzeige von Tagesstiickzahler oder Kapazitatszahler.

Beide Zahler arbeiten parallel.
Auswahlbar, welcher Zahler im Haupt-Menl angezeigt wird.

® Der Tagesstlickzahler zahlt die Anzahl der gendhten Nahmuster
Anzeige: 0 ... 65000

® Der Greiferfadenzéhler arbeitet riickwarts.
Wenn der Wert “0” erreicht ist und ein Nahvorgang gestartet wird,
erscheint ein Hinweis.
Anzeige: 9999 ... 0
— "“ESC "-Taste driicken.
Schaltet zuriick zum Haupt-Mend.

Bei Einstellung Tagesstiickzédhler erscheint:

Anzeige Tagesstiickzdhler im Ndhmodus
Eingabe: Mit Taste “OK” anwahlen.

Anzeige Kapazitatszahler im Nihmodus
Eingabe: Mit Taste “OK” anwahlen.

Tagesstiickzédhler zurilicksetzen

— “OK "-Taste zweimal driicken.
Der Stiickzahler wird auf "0” zuriickgesetzt.

Kapazitidtszidhler ein/aus

Eingabe: EIN/AUS

Anfangswert Kapazitidtszahler
Eingabe: 0 ... 9999
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8.5.2
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Programmiermodus

Unter diesem Menlpunkt sind die Parameter zum Programmieren von
N&hmustern angeordnet.

Mit Hilfe der Parameter werden Form, Lange, Breite, Drehzahl usw.
des Nahmusters eingegeben.

= |EE 3
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— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Haupt-Menii.

— Bei angezeigtem Hauptbildschirm Funktionstaste “P” driicken.
Die Anzeige wechselt zum Bildschirm des Programmiermodus.

— Gewinschten Parameter mit den Tasten “4 “ oder “& “ anwéahlen.
Das Symbol des angewéhlten Parameters wird invers dargestellt.

— Ausgewahlten Parameter wie in Kapitel 8.3 beschrieben verandern.

Niahmuster-Nummer

Uber diesen Parameter wird die Ndhmusternummer angewahlt, das
erstellt oder verandert werden soll.

Bei Erstellung eines neuen Programms wird ein Stern (*) vor der
Nummer angezeigt.

Eingabe: 51 ...90

— Gewunschtes Nahmusterprogramm mit den Tasten “&t “ oder “4 “
anwahlen.

- "“OK “-Taste driicken.
Das Programm wird aktiviert.

Basis-Nahmuster

Uber diesen Parameter kann ein Standard-Nahmuster ausgewahlt
werden, auf dessen Basis das neue Nahmuster erstellt werden soll.

Eingabe: 1 ... 50 oder
91 ... 99 falls vorhanden

Ndhdrehzahl

Uber diesen Parameter kann die gewiinschte Nahdrehzahl eingestellt
werden.

Eingabe: 0 ... 2700 [U/min]

Lange
Einstellen der Nahmusterlange.
Eingabe: 0,1 ... 20,0 [mm]



Breite
Einstellen der gewlinschten Nahmusterbreite.
Eingabe: 0,1 ... 40,00 [mm]

Stichzahl und Softstart
Nur Stichzahlanzeige.

Laserleuchte 1 bis 8 (optional)

Uber diesen Parameter kann die Lasermarkierungsleuchte 1 ein-/
ausgeschaltet werden.

Der Meniipunkt ist nur vorhanden, wenn die Laserleuchte in der
Technikerebene auf “EIN” geschaltet ist.

Eingabe: EIN/ AUS
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8.5.3

Nahmusterfolge (Sequenzen)

8.5.3.1 Sequenz-Programmiermodus

26

In diesem Menipunkt werden einzelne Nahmuster zu abrufbaren
Nahmusterfolgen zusammengestellt.

Es stehen insgesamt 25 unabhangige Nahmusterfolgen zur Verfligung.
Jede Nahmusterfolge kann in beliebiger Reihenfolge aus 20
Néhmustern zusammengestellt werden.

e T

1-25

T

URCACNC
CRSNNET
O WwWh =

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Haupt-Meni.

— Bei angezeigtem Haupt-Meni Funktionstaste “S” driicken.
Die Anzeige wechselt zum Bildschirm des
Sequenz-Programmiermodus.

— Gewilnschten Menilpunkt mit den Tasten “4+ “ oder “8 “ anwahlen.
Die Menizeile wird invers dargestellt.

— "“ESC “-Taste oder Taste “0 “ driicken.
Schaltet zurlick zum Haupt-Menii.

Sequenznummer

Auswahl der zu erstellenden oder zu andernden Sequenz.

Bei Erstellung eines neuen Programms wird ein Stern (*) vor der
Nummer angezeigt.

Eingabe: 1...25

— Gewinschte Sequenznummer mit den Tasten “4 “ oder “4 ©
anwéahlen.
Die Sequenznummer wird invers dargestellt.

- "“OK “-Taste driicken.
Das Programm wird aktiviert.

Nahmuster-Nummer (1 .. 20)

Uber diesen Menlipunkt wird die Nahmusternummer angewahlt, die in
die aktuelle Sequenz aufgenommen werden soll.

Eingabe: 1 ...51 (52 - 99 falls vorhanden)



8.5.3.2 Nahmusterfolgebetrieb (Sequenz)

Wechsel vom Ndhmusterbetrieb in den Nahmusterfolgebetrieb

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Haupt-Menu.

— Bei angezeigtem Haupt-Menl Funktionstaste “F" dricken.
Es erscheint der Bildschirm fir die Code-Abfrage.

—— Code

0****

— Codenummer “25483" eingeben.
Nach Eingabe der richtigen Codenummer wechselt die Anzeige zu
den unten beschriebenen Parametern.

— Mit Taste "OK" bestétigen.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

Bed. Konfig.
Testfunktionen

Freie Konturen

[l 8

— Meni “Bedienungskonfiguration” mit den Tasten “@t “ oder “& *
anwahlen.
Das Symbol des angewahiten Meniis wird invers dargestellt.

— Mit Taste "OK” bestatigen.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

:

E Nahmodus: B
Handtaster: A
Param.and: Ein
Zwangsspr.: Ein
Nahm.freig.
Sequ.freig
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— Menil “Nahmodus” mit den Tasten “4t " oder “4 “ anwahlen.
Das Symbol des angewahlten Menus wird invers dargestellt.

— Taste "OK" driicken.

— Buchstabe "B" eingeben.
A= Nahmusterbetrieb
B = Nahmusterfolgebetrieb/ Sequenz

— Taste "OK" driicken.

— Taste "ESC” driicken.
Es erscheint das Haupt-Mendi fir den Nahmusterfolgebetrieb.

o 1000
£ - 10.0
- 17.0
= =/ - 47
=/ : 5000

ﬁ Sequenz

Auswahl der Nahmusterfolge.
Eingabe: 1 (2 ... 25, falls vorhanden)

4.;.7 -02-06 Sequenzfolge

Anzeige der Sequenzfolge.
Die aktuelle Nahmusternummer wird mit einem Balken gekennzeichnet

(unterstrichen).

Bei mehr als fiinf Nummern wird die Anzeige gescrollt.

— Weitere Nahmuster rechts: 2 15 12 9 18
Weitere Nahmuster links: 34 2 5 12 24

Weitere Nahmuster links und rechts: . 52 25 12 39




34 2 5 12 24

Automatikbetrieb

Nach dem Nahen eines Nahmusters wechselt die Steuerung
automatisch zur nachsten Nahmusterform.

Nach dem Né&hen des letzten Nahmusters wechselt die Steuerung
wieder zum ersten Nahmuster innerhalb der Folge.

Das aktuelle Nahmuster wird durch einen Balken unterhalb der Zahl

gekennzeichnet.
Die Form des angewahlten Nahmusters wird in der linken Displayhalfte

angezeigt.

Manueller Betrieb
Die Steuerung wechselt nicht automatisch zwischen den Ndhmustern.

— Mitden Tasten" “oder" “ das ndchste Ndhmuster anwahlen.
Die Form des angewahlten Ndhmusters wird in der linken
Displayhalfte angezeigt.

Wechsel zwischen Automatik und manuellem Betrieb

— Mit den Tasten “4t " oder “4 “ die zweite Menlizeile anwéhlen
(Sequenzen).

— Taste “OK" dricken.

— Mit den Tasten “¢ " oder “4 “ die Betriebsart wahlen.
Bei Automatik-Betrieb werden zwischen den Nahmustern Pfeile
angezeigt. l

2 i 1 5 ) 6 _’7_} Automatik-Betrieb

2 - 15 - 6 _ 7 o manueller Betrieb
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8.5.4 Technikermodus

Im Technikermodus sind folgende Menlis enthalten:

Maschinenkonfigurationen

s Masch. konfig

Bed. Konfig.
Testfunktionen
Freie Konturen

[ sEEm

In diesem Menl werden maschinenspezifische Einstellungen
vorgenommen.

Bedienungskonfigurationen
et Masch. konfic
— Bed. Konfig.

- i Testfunktionen
Freie Konturen

[HARA o

In diesem Menl werden bedienungsspezifische Einstellungen
vorgenommen.

Testfunktionen

Masch. konfig

Bed. Konfig.
19

Freie Konturen

A edid 54 5

Testfunktionen ermdglichen eine schnelle Uberpriifung aller
Hardwarekomponenten. Zusatzliche Messgeréte sind nicht
erforderlich.

30



Freie Konturen

= Masch. konfig

ﬁ Bed. Konfig.
uﬂw Testfunktionen

Freie Konturen

[HARA .

Mit dem Riegelautomaten 510 kénnen bis zu neun frei definierte
Nahtkonturen erstellt und genaht werden. Die Eingabe der Koordinaten
erfolgt direkt am Bedienfeld.

Technikermodus aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Es erscheint das Haupt-Mend.

— Bei angezeigtem Haupt-Meni Funktionstaste “F” dricken.
Es erscheint der Bildschirm fiir die Code-Abfrage.

—— Code

0****

— Codenummer “25483" eingeben.
Nach Eingabe der richtigen Codenummer wechselt die Anzeige
zum Menti “Technikermodus”.

— Mit Taste "OK" bestatigen.
Es erscheint das folgende Meni:

Masch. konfig
Bed. Konfig.
Testfunktionen

Freie Konturen

e & e

— Gewinschtes Untermenl mit den Tasten “1t “ oder “84 “ anwéahlen.
Mit der "OK"-Taste in das angewéhlte Untermen( schalten.

Zykluszeit

Anzeige der Zykluszeit des zuletzt genahten Ndhmusters.
(Zeit vom Nahstart bis zum Nahende)
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8.5.4.1 Maschinenkonfiguration

32

Einlegepos.: A
Softstart
Einricgtung

o 179

Absch.dz.: 250
Max.Dz. : 2700
Stoppos.: 0
'l,.r-'_‘-
£n)
=l

— Gewlnschten Parameter mit den Tasten “ft “ oder “& " anwéahlen.
Das Symbol des angewé&hlten Parameters/ Untermenis wird invers
dargestellt.

— Ausgewahlten Parameter mit der "OK"-Taste starten oder ins
Untermeni wechseln.

Abschneiddrehzahl
Eingabe der N&hmotordrehzahl in den letzten drei Stichen.
Eingabe: 100 ... 600 [U/min]

Maximale Ndhdrehzahl
Eingabe der maximal einstellbaren Nahdrehzahl
Eingabe: 2000 ... 2700 [U/min]

Stoppposition

Mit der Stoppposition kann die Positionierung des Nahmotors/
Nadelstange verdandert werden.

Eingabe: 0 = dinnes Nahgut
-15 = dickeres Nahgut
Hinweis
Die Stoppposition wird bei der Einstellung der entsprechenden
Nahgutdicke bendtigt.

Die Positionierung des Nahmotors ist in der Aufstellanleitung Kapitel
9.2 “Stoppposition andern” genauer beschrieben.

Einlegeposition
Auswahl der Einlegeposition fir das Nahgut.
Eingabe: A = Nahtanfangspunkt

B = Maschinennullpunkt

Hinweis

Je nach Einlegeposition ergeben sich folgende Vor-/ Nachteile:
Anlegepunkt A = geringere Zykluszeit

Anlegepunkt B = einfacheres Einlegen bei grélReren

Nahmustern, langere Zykluszeit



Softstart

In diesem Untermenii kénnen Drehzahleinstellungen flir den Softstart
vorgenommen werden.

TS 1. Stich: 600

£y |2 Ston: 1500
==L | 3. Stich: 2700
4. Stich: 2700
5. Stich: 2700

£n)

Drehzahl 1. Stich
Eingabe der Drehzahl im erstem Stich.
Eingabe: 400 ... 900 [U/min]

Drehzahl 2. Stich
Eingabe der Drehzahl im zweiten Stich.
Eingabe: 400 ... 2700 [U/min]

Drehzahl 3. Stich
Eingabe der Drehzahl im dritten Stich.
Eingabe: 400 ... 2700 [U/min]

Drehzahl 4. Stich
Eingabe der Drehzahl im vierten Stich.
Eingabe: 400 ... 2700 [U/min]

Drehzahl 5. Stich

Eingabe der Drehzahl im flinften Stich.
Eingabe: 400 ... 2700 [U/min]
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Einrichtung
]‘5 In diesem Unterment kdnnen Einstellungen fiir die N&heinrichtung
vorgenommen werden.

00— §N KlammerfuB...Y
LT_ Freie MaBe
V=

]
U Lange: 24.0
]g Breite: 44.0

== ———a|
-
¢ Laserl.: Aus
Hinweis

Die Eingabe der Klammerfult-Nummer dient zur automatischen
Uberprifung, ob das aktuell zu ndhende Nahmuster innerhalb des
KlammerfuB-Innenrahmens liegt.

Bei Auswahl der Klammernummern 9 bis 13 werden nur bestimmte
Nahmusternummern und Sequenz-Nummern zugelassen.

Wenn es keine vorgegebenen Klammerfiilte gibt, kbnnen auch freie
MaRe definiert werden.

Klammerful
Auswahl eines festen KlammerfulRes als Einrichtung.

Eingabe: Alternativ

Freie MaRe
Auswahl eines Klammerfulles mit freien Abmessungen.

Eingabe: Alternativ

Q Nummer
= Auswahl einer DA-Klammerfullnummer.

Eingabe: 1..13

KlammerfuB- MaBe X x Y Innenrahmen Beschreibung
nummer [mm] rechteckig
Innenrahmen
1 20,0 x 4,5 ja Querriegel
2 21,0 x 5,1 ja Querriegel
3 27,0x 5,0 ja Querriegel grofl
4 10,0x 4,5 ja Querriegel klein
5 5,6 x 23,0 ja Langsriegel
6 19,0x 12,0 ja Kleinfeld-Klammerful
7 44,0 x 24,0 ja Groffeld-Klammerfull
8 9,5x4,5 ja Kontraktionsklammer
9 16,0 x 16,0 nein Kreis
10 12,0 x 14,0 nein D-Klammerfult einfach
11 246x12,6 nein Doppel-D-Klammerful® seitlich
12 12,6 x 21,0 nein Doppel-D-Klammerful® langs
13 34,8x12,2 nein Doppel-Tri-Klammerful’ seitlich




Lange

Eingabe einer frei wahlbaren Klammerlange (Innenmaf).
Eingabe nur méglich, wenn “freies Klammermafy”
angewahlt wurde. Sonst wird die Lange/ Breite der
gewahlten Klammer angezeigt (nicht veranderbar).

Eingabe: 0,5...20,0

Breite

Eingabe einer frei wahlbaren Klammerbreite (Innenmal).
Eingabe nur méglich, wenn “freies Klammermaf”
angewahlt wurde. Sonst wird die Lange/ Breite der
gewahlten Klammer angezeigt (nicht veranderbar).

Eingabe: 0,5...40,0

Laserleuchten

Hier kann eingestellt werden, ob die Menupunkte zum
Ein-/Ausschalten der Laserleuchten im Nahmodus und
Programmiermodus angezeigt werden oder nicht.

Eingabe: EIN/ AUS
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8.5.4.2 Bedienungskonfiguration

36

In diesem Men( werden bedienungsspezifische Einstellungen
vorgenommen.

-E Nahmodus: B
Handtaster: A

Param.and: Ein
Zwangsspr.: Ein
Nahm.freig.
Sequ.freig

Gewinschten Parameter/ Untermeni mit den Tasten “¢ “ oder “& *
anwahlen.
Der angewahlte Parameters/ untermeni wird invers dargestellt.

Ausgewadhlten Parameter mit der “OK"-Taste starten oder in das
Untermeni wechseln.

Sprache
In diesem Untermenii kann die Sprache ausgewéahlt werden.

German...... v
English
Numbers

E2adt)

Deutsch
Auswahl der Sprache Deutsch fiir die Technikerebene.

Englisch
Auswahl der Sprache Englisch fiir die Technikerebene.

Nummern

Auswahl der Nummerierung der Meniipunkte fir die
Technikerebene.

Ndhmodus

Auswahl des Nahmodus.
Hier kann zwischen “Nahmusterbetrieb” und “Nédhmusterfolgebetrieb”
umgestellt werden.

Eingabe: A = Einzelndhmusterbetrieb

B = N&dhmusterfolgebetrieb (Sequenz-Betrieb)



]

Handtaster (optional)
Auswahl des Handtaster-Modus.
Eingabe: A = Normal

B = Schnellstart

Im Handtastermodus "NORMAL” haben die Taster folgende
Funktionen:

Taster 1:  Heben und Senken des Klammerfulles.
Unterbrechung des Nahvorgangs.
Abbruch des Nahvorgangs in Unterbrechung

Taster 2:  Nahstart, wenn Klammerfull abgesenkt.
Unterbrechung des Nahvorgangs.
Fortsetzen des Nahvorgangs bei Unterbrechung.

Im Handtastermodus “SCHNELLSTART" haben die Taster folgende
Funktionen:
Taster 1: Heben und Senken des KlammerfulRes.

Unterbrechung des N&hvorgangs.
Abbruch des Nahvorgangs in Unterbrechung

Taster 2;: Nahstart.
Wenn Klammerful® nicht abgesenkt ist, wird er abgesenkt.
Unterbrechung des Nahvorgangs.
Fortsetzen des N&hvorgangs bei Unterbrechung.

Parameteranderung
Ein-/ Ausschalten der Zulassigkeit von Parameterédnderungen im N&h-
und Programmiermodus.

Eingabe: EIN/AUS

Hinweis
Ist die Parameteranderung ausgeschaltet, so ist im Nah- und
Programmiermodus keine Parameteranderung mehr moglich.

Zwangspriifung
Ein-/Ausschalten der Zwangsprifung bei Wechsel des Nahmusters

und/oder VergroRerung des Nahmusters (Einzelndhmuster- und
Sequenzbetrieb).

Eingabe: EIN/AUS

Hinweis

Bei eingeschalteter Zwangspriifung wird nach dem Wechsel des
Nahmusters (Einzelndhmuster- und Sequenzbetrieb) oder
Grofen-Anderung des aktuellen Nahmusters nach dem Nahstart

automatisch eine Zwangspriifung durchgefuhrt.
Dies gilt auch bei Bedienung uber Pedal oder Handtaster.

Bei ausgeschalteter Zwangspriifung wird nach Anderungen das
Nahmuster sofort genéht.

Bei der Nahmusterlberpriifung wird die Kontur ohne
N&hmotorbewegung abgefahren. Es kann somit gepriift werden, ob die
Kontur innerhalb des Klammerfeldes liegt.
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Nahmuster sperren
In diesem Untermeni konnen einzelne Nahmuster zur Auswahl im

e Nahmodus freigegeben oder gesperrt werden.

=i

& = D- Ein

,.—’/ﬁ = 3 Ein

= 4- Ein

= g5 Ein

= G- Ein

My = 7 Ein

= 8- Ein

Hinweis _

Ist im Meni “Maschinenkonfiguration/ Einrichtung” eine Klammer mit
nicht rechteckiger Form ausgewahlt (Nummer 9 bis 13), ist eine
manuelle Sperrung nicht moglich. Der Menlpunkt ist nicht wahlbar, da
flr diese KlammerfiiRe nur feste Nahmuster bestimmt sind (siehe
Néhmustertabelle Kapitel 11).

Generell gelten folgende Einschrankungen:
1. Ndhmusterbetrieb

e Das im Nahmodus aktuell ausgewahlte Nahmuster kann nicht
gesperrt werden.

® Gesperrte Nahmuster konnen im Nahmodus nicht aus der
Auswabhlliste ausgewahlt werden.
Gesperrte Nahmuster sind mit "#" gekennzeichnet.

2. Nahmusterfolgebetrieb

® FEin gesperrtes Nahmuster kann in einer Sequenz angewahilt
werden. Bei Start des Nahablaufs (Senken des Klammerfules)
erscheint dann jedoch eine Fehlermeldung. Der Nahablauf kann
nicht gestartet werden.

® Das zuletzt im Nahmusterbetrieb ausgewahlte Nahmuster kann
nicht gesperrt werden.



Sequenzen sperren

In diesem Untermenii kénnen einzelne Sequenzen zur Auswahlim
Nahmodus freigegeben oder gesperrt werden.

P S e

-

.-_I' -
-

H

Ist im Menil “Maschinenkonfiguration/ Einrichtung” eine Klammer mit

inweis

nicht rechteckiger Form ausgewahlt (Nummer 9 bis 13), ist eine
manuelle Sperrung nicht moglich. Der Meniipunkt ist nicht wahlbar, da
fur diese KlammerfiiRe nur feste Nahmuster bestimmt sind (siehe
Nahmustertabelle Kapitel 11).

G

1.

enerell gelten folgende Einschrankungen:
Nahmusterbetrieb:

Die zuletzt im Sequenzbetrieb ausgewahlte Sequenz kann nicht
gesperrt werden.

Nahmusterfolgebetrieb:

Die im Nahmodus aktuell ausgewahlte Sequenz kann nicht
gesperrt werden.

Gesperrte Sequenzen kénnen im Nahmodus nicht aus der
Auswahlliste ausgewahlt werden.
Gesperrte Sequenzen sind mit "#" gekennzeichnet.
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8.5.4.3 Testfunktionen

40

Die Testfunktionen erméglichen die schnelle Uberpriifung aller
Hardwarekomponenten. Zusatzliche Messgerate sind nicht
erforderlich.

Multitest

Multltest
F 180G Scheibe.
Ereignisse

..,j
@

Im Mend “Multitest” kénnen alle Hardwarekomponeten iberpriift
werden.

Hinweis

Das Menu “Multitest” kann auch tber den Priifmodus erreicht werden
(siehe Kapitel 8.2.1).

180°-Scheibe

Multitest
180G Scheibe.
Erelgnlsse

& i

Uber diesen Meniipunkt wird eine Funktion zur Verfiigung gestellt, um
die Referenzstellung des Nahmotors (180°-Scheibe) korrekt
einzustellen (siehe Serviceanleitung).

Ereignisse
Multitest
180G-Scheibe.
Ereignisse
&

Dieses Menii ist fiir DURKOPP-ADLER Servicepersonal bestimmt.



— Gewdlnschte Testfunktion mit den Tasten “&+ “ oder “4 “ anwahlen.
Die angewahlten Testfunktion wird invers dargestellt.

— Ausgewahlte Testfunktion mit der “OK"-Taste wéahlen.

Multitest
Anwahl des Untermeniis zum Multitest

Ausgangstest

5 Eingangstest

@cﬂi Auto-Eing-test

Nahmotortest
Schrittm.test

E].. RAM-Test
EEPROM-Test

Hinweis

Das Meni “Multitest” kann auch lber den Priifmodus (Kapitel 8.2.1)
erreicht werden.
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Ausgangstest

Mit dieser Testfunktion wird die Funktion der Ausgangselemente
Uberprtft.

— Testfunktion mit der "OK"-Taste starten.

— Gewilinschtes Ausgangselement mit den Tasten “{t “ oder “{
anwahlen.

— Ausgewahltes Ausgangselement mit der “OK"-Taste
ein-/ausschalten.

—— Ausgangstest —

Ausgang Y1: +

— Zum Verlassen der Testfunktion Funktionstaste “ESC” driicken.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Wahrend der Funktionspriifung der Ausgangselemente nicht in die
laufende Maschine greifen.

42

Ausgangselement Funktion

Y1 Klammerfuld/ Fadenwischer
Y2 Fadenabschneider

Y 17 Laser-Markierungsleuchte 1
Y 18 Laser-Markierungsleuchte 2
Y 19 Laser-Markierungsleuchte 3
Y 20 Laser-Markierungsleuchte 4
Y 21 Laser-Markierungsleuchte 5
Y 22 Laser-Markierungsleuchte 6
Y23 Laser-Markierungsleuchte 7
Y 24 Laser-Markierungsleuchte 8




Eingangstest

Mit dieser Testfunktion wird das zu testende Eingangselement
angewabhlt.

ACHTUNG!!

Die Eingangselemente sind im Werk sorgfaltig eingestellt worden.
Das Einstellen und Korrigieren darf nur von ausgebildetem
Servicepersonal durchgefiihrt werden.

— Testfunktion mit der “OK"-Taste starten.

— Gewiinschtes Eingangselement mit den Tasten “ft * oder “8 *
anwahlen.
Der Schaltzustand des Eingangselementes wird angezeigt.

—— Eingangstest pr—

Eingang S1: --

— Zum Verlassen der Testfunktion Funktionstaste “ESC" driicken.
Das Menu Multitest wird angezeigt.

Eingangselement Funktion

S 10 Taster Klammern
S1 Taster Start

S13 Pedal

S 14 Pedal

S 15 Pedal

S 16 Pedal

S 26 Y-Referenz-Schalter
S 27 X-Referenz-Schalter

43



B

I
|

Auto-Eingangstest

Mit dieser Testfunktion wird die Funktion der Eingangselemente
Uberpriift.

— Testfunktion mit der “"OK"-Taste starten.

— Gewinschtes Eingangselement betatigen.
Der Schaltzustand und die Nummer des betéatigten
Eingangselementes wird angezeigt.

—— Auto-Eing-Test ——

— Zum Verlassen der Testfunktion Funktionstaste “ESC" drlicken.
Das Meni Multitest wird angezeigt.

Eingangselement Funktion

S10 Taster Klammern

S 11 Taster Start

S13 Pedal

S14 Pedal

S15 Pedal

S 16 Pedal

S 26 Y-Referenz-Schalter
S 27 X-Referenz-Schalter




@

Nahmotortest
Mit dieser Testfunktion kann der Nahmotor tberprift werden.

— Testfunktion mit der “OK"-Taste starten.
Es werden folgende Informationen angezeigt:
- Softwarestand Nahmotorsteuerung
- Softwaredatum Nahmotorsteuerung

— Motor mit der “{+ “-Taste starten.

— Drehzahl mit den Tasten “&t “ oder “&" verédndern.
Die Drehzahl wird angezeigt.

—— Nahmotortest i
Software: 5400 E
Datum: 00120112

— Funktionstaste “ESC” driicken.
Der Test wird beendet, der Motor stoppt.
Die Nahmotorsteuerung fiihrt eine Referenzfahrt durch und der
Klammerful? wird angehoben.
Das Meni Multitest erscheint im Display.
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Schrittmotortest

Mit dieser Testfunktion konnen die Schrittmotoren und die zugehdrigen
Referenzschalter Uberprift werden.

ACHTUNG Bruchgefahr !
Nadel vor dem Test mit dem Handrad nach oben stellen.

46

Testfunktion mit der "OK"-Taste starten.

Schrittmotor fiir die Querbewegung (X-Achse) prifen.
Schrittmotor mit den Tasten " “oder" “verfahren.

Die gefahrerene Schrittzahl wird links vom Pfeil angezeigt.
Der Zustand des Referenzschalters wechselt um die
Referenzstellung herum.

Schrittmotor fiir die Langsbewegung (Y-Achse) priifen.
Schrittmotor mit den Tasten “4t “ oder “8" verfahren.

Die gefahrerene Schrittzahl wird oberhalb des Pfeils angezeigt.
Der Zustand des Referenzschalters wechselt um die
Referenzstellung herum.

—— Schrittmotortest ——
0
30 ‘-}' +
+

Funktionstaste "ESC" driicken.
Der Test wird beendet.
Das Menu Multitest erscheint im Display.




annnn RAM-Test

RAM Mit dieser Testfunktion wird der Arbeitsspeicher (SRAM und

Aot Programmdatenspeicher) iiberpriift.

— Testfunktion mit der “OK"-Taste starten.
Das Display zeigt das Priifergebnis an.

p— RAM-TEST _—

SRAM  :0K
NVSRAM : OK

Display Erlduterung l

SRAM OK Arbeitsspeicher arbeitet einwandfrei
SRAM ERROR Fehler im Arbeitsspeicher
NV-RAM OK Programmdatenspeicher ist in Ordnung

NV-RAM ERROR  Fehler im Programmdatenspeicher

— Funktionstaste “ESC" driicken.
Der Test wird beendet.
Das Menil Multitest erscheint im Display.
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ROM

Ty

EEPROM-Test

Diese Testfunktion tberpriift den Lesespeicher (ROM) des
Mikroprozessors.

— Testfunktion mit der "OK"-Taste starten.

Das Display zeigt folgende Prifergebnisse an:
- ROM-GroRe

- Maschinenklasse

- Softwareversion

- Softwaredatum

- Checksumme und Status

—— EEPROM-TEST. —=

ROM-GR.: 302k
Klasse: 510
Version : V07
Datum : 25-02-02
Checks. : 0xA15 OK

— Funktionstaste “ESC” driicken.
Der Test wird beendet.
Das Menu Multitest erscheint im Display.



Ereignisse
Meni nur fir DURKOPP-ADLER Servicepersonal.

Das Ment kann im Stérfall wichtige Hinweise auf die Stérungsursache
geben.

&

Letzte Ereign.
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8.5.4.4 Freie Konturen

50

Mit dem Riegelautomaten 510 kénnen bis zu neun frei definierte
Nahtkonturen erstellt und genéht werden. Die Eingabe der Koordinaten
der Nahtkontur erfolgt am Bedienfeld.

: Erstellen
Ej h Andern: 0
'\ﬁlllﬁllll‘llll Loschen: 0
Kopieren: 0

.
'yll'll,lllll,ll "'- Anz.v.St.: 900
Anz.v.Kont.: 8

Erstellen

Uber diesen Meniipunkt kann eine neue Nahtkontur angelegt werden.
Hinweis

Die Nummer fir die Nahtkontur wird automatisch vergeben.

Andern

Nach Auswahl der zu andernden Nahtkontur gelangt man ins
Untermenl zum Andern der Nahtkontur.

Loschen

Uber diesen Meniipunkt kann eine ausgewahlte Nahtkontur geléscht
werden.

Kopieren

Eine beliebige Basis-Nahmusternummer oder freie Nahtkontur kann
kopiert und gedndert werden. Nach Auswahl der Nahmusternummer
gelangt man ins Untermeni “Nahtkontur &ndern”.

— Gewlinschte Funktion mit den Tasten “4t “ oder “8 “ anwéahlen.
— Ausgewahlte Funktion mit der “OK"-Taste wahlen.

Anz. v. St.:
Anzahl der noch verfligbaren Stiche wird angezeigt (max. 1000)

Anz. v. Kont.:
Anzahl der noch verfligbaren Konturen wird angezeigt (max. 9)



Ermitteln der Konturkoordinaten

Beim Erstellen einer Nahtkontur muss jeder einzelne Stich mit Angabe
der Lage auf dem Koordinatenkreuz (X- und Y-Achse) in die
Steuerung eingetragen werden. Die einzelnen Koordinatenpunkte
muissen daher vorher ermittelt werden.

Die Koordinatenpunkte kdnnen mit Hilfe von Millimeterpapier ermittelt

werden.
-20 -15 -10 -5 5 10 15 20
10
7 ™ 5
/
N o ety C L i _5,5
ri DA\
/ : \
/ ' -10
i y
Ji 7
Fi / | B \
/ f '\ T
/ | X= 14\\

/

maximaler Nahbereich zu ermittelnder Stich

(graues Feld)
aufgezeichnete Nahtkontur

Maschinen-Nullpunkt

Koordinatenkreuz mit
X-und Y-Achse

Hinweis
Die Nahtkontur sollte so angelegt werden, dass der
Maschinen-Nullpunkt méglichst in der Mitte der Kontur liegt.

— Auf dem Millimeterpapier die maximale Nahfeldgréle anzeichnen
(X = max. 40 mm, Y = max. 20 mm).

— Koordinatenkreuz in der Mitte des N&hfeldes einzeichnen.

= Nahtkontur einzeichen.
— Fir jeden gewiinschten Stich die X- und Y-Koordinaten ermitteln.

— X-und Y-Koordinaten in die Steuerung eingeben (siehe nachste
Seite).
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F2

Kontur erstellen

In diesem Menii werden die X- und Y- Koordinaten fir jeden einzelnen
Stich eingegeben.

e 0]
F 2 Yi: 0.0
X2: 0.0
Y2: 0.0
X3: 0.0

Y3: 0.0
21 2 | stich anfiigen

Parameter/Ende

X1:

Eingabe der X-Koordinate fiir Stich 1
Eingabe: -20,0 ... +20,0

Y1:

Eingabe der Y-Koordinate fir Stich 1
Eingabe: -10,0...+10,0

Hinweis:

Der Wert X1 kann entsprechend Kapitel 8.3.1 geandert werden.

Nach Bestatigung des Wertes fiir X1 mit der Taste "OK” den
Menipunkt Y1 mit Taste “4” anwahlen.

Die Werte fiir Y1, X2, Y2, X3 und Y3 kénnen wie fur den Wert X1
beschrieben geandert werden.

Nach Bestatigung der Eingabe von Y3 mit der Taste “OK" den
Menlpunkt “Stich anfligen” mit Taste "4” anwahlen.

Nach Anwahl dieser Zeile mit Taste “OK" werden in den oberen beiden
Meniizeilen die nachstfolgenden Koordinaten Xn+1 und Yn+1 (hier: X4
und Y4) vorgegeben. Der Auswahlbalken wechselt automatisch auf die
Zeile Xn+1 (hier: X4). Die Werte Xn+1 und Yn+1 kénnen nach Bedarf
wie oben beschrieben geandert werden. Dieser Vorgang kann so oft
wiederholt werden, bis die gesamten Stichkoordinaten eingegeben
sind.

Zum Abschluss der Koordinaten-Eingabe muss im Unterment
“Paramter/Ende” die Zeile “Beenden” angewahlt werden. Es erscheint
dann wieder das Meni “Freie Konturen”.

Stich anfiigen
Funktion zum Anfiligen eines Stiches.

Die Koordinaten fiir die ersten drei Stiche (hier: X1/Y1, X2/Y2) und
X3/Y3) werden nach oben verschoben und es erscheint Xn+1/Yn+1
(hier: X4/Y4) auf dem Display.



Parameter
Anwahl des Untermeniis zum Eingeben der Konturparameter

Std.dz: 1000
F 2 Bz-pktX: 0.0
Bz-pktY: 0.0

Beenden
£n)

Std. dz:
Standarddrehzahl
Eingabe: 100 ... 2700 U/min

Bz-pktX:
Grolkenanderungsbezugspunkt X
Eingabe: -10,0 ... +10,0

Bz-pktY:
GroéRenanderungsbezugspunkt Y
Eingabe: -20,0... +20,0

Der Bezugspunkt fiir die GroRenanderung der Nahmuster ist individuell
fur jede Kontur intern festgelegt. StandardmaRig ist es der
Maschinen-Nullpunkt.

In der folgenden Abbildung ist das Prinzip der GroRenanderung mit
Beriicksichtigung des Bezugspunktes dargestellt:

Beispielkontur 1 Beispielkontur 2

KlammerfulRrahmen \ y
' 3

Kontur nach der

Grofenanderung ~~_ | /
BN <7

Bezugspunkt fir ___ —D
Grollenanderung . : - : » X

Pl ; :
// / _____ .\h
Kontur vor der /

Gréfenanderung
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Kontur &ndern

Stichkoord. |
F 2 St.entf.: 0
St.einf.: 0

Stich anfiigen

b Parameter
E— Anz.St.: 3
Anz.v.St.: 897
Stichkoord.

Anwahl des Untermeniis zum Andern der Stichkoordinaten.

St. entf.:
Stich I6schen.
Eingabe: Zu léschende Stichnummer

St. einf.:

Stich einfligen.

Eingabe: Stichnummer, vor der ein Stich eingefiigt werden soll.
Es erscheint das Untermenii zum Andern der Stichkoordinate.

Stich anfiigen (am Ende)
Es erscheint das Untermeni zum Andern der Stichkoordinate.

Parameter
Anwahl des Untermeniis zum Andern der Konturparameter.

Untermeni Stichkoordinaten

Hat die zu dndernde Kontur weniger als 99 Stiche erscheint sofort das
Untermend.

Hat die zu dndernde Kontur mehr als 99 Stiche so erscheint zunachst
folgendes Men:

F1

100 - 100

— Gewinschten Stichbereich mit den Tasten “4t “ oder “& “ anwéahlen.

— Stichbereich mit der "OK"-Taste wahlen.
Es erscheint das Unterment “Stichkoordinaten”.



100
100

— Gewinschten Stich mit den Tasten “4t “ oder “8 “ anwahlen.

— Stich mit der “OK"-Taste wahlen. _
Es erscheint das Untermeni zum Andern einer Stichkoordinate.

Unterment Stichkoordinate &ndern

1
Dieses Untermeni erscheint bei Anwahl einer Stichkoordinate aus deml
Mentl “Stichkoordinaten” und nach dem Einfligen oder Andern eines
Stiches.

F 2 Y4: 0.0

Die Werte kdnnen entsprechend Kapitel 8.3.1 gedndert werden.
- Mit Taste " “kann das Untermeni verlassen werden.
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Kontur Idschen

T Erstellen
—_— Andern: 0
'.,l'lllllllllll'llpIIL Léschen: 0
Kopieren: 0
l,l|'I'|l|'I'|l|'I '|I|'I'- Anz.v.St.: 900
Anz.v.Kont.: 8

— Funktion "Léschen” mit den Tasten “4 “ oder “&4 “ anwé&hlen.

— Gewlinschte Konturnummer mit den Tasten "¢+ “ oder “4 *
auswahlen.

— “OK"-Taste driicken.
Die Kontur wird geldscht.

ACHTUNG!

Durch das Léschen einer Freien Nahtkontur kann sich die Numerierung
von Nahmusterprogrammen und/oder Sequenzen andern, da diese
u.U. mit geléscht werden.



Kontur kopieren

Stichkoord. |

F2 St.entf.: 0
St.einf.: 0
Stich anfiigen

uLy Parameter

:—— | Anz.St.: 3
Anz.v.St.: 897

e Stichkoord.
Anwahl des Untermeniis zum Andern der Stichkoordinaten.

[l

St. entf.:
Stich 16schen.
Eingabe: Zu loschende Stichnummer

T

=
z

.'",IEII'E St. einf.: I
il

"."llﬁ"llh""'.""‘ Stich einfligen.

Eingabe: Stichnummer, vor der ein Stich eingefiigt werden soll.
Es erscheint das Untermenii zum Andern der Stichkoordinate.

Stich anfligen (am Ende)
Es erscheint das Untermenii zum Andern der Stichkoordinate.

Parameter
Anwahl des Untermeniis zum Andern der Konturparameter.

Untermenii Stichkoordinaten

Hat die zu &ndernde Kontur weniger als 99 Stiche erscheint sofort das
Unterment.

Hat die zu andernde Kontur mehr als 99 Stiche so erscheint zunachst
folgendes Menii:

F1

100 - 100

— Gewilinschten Stichbereich mit den Tasten “{ " oder "4 " anwéahlen.

— Stichbereich mit der “OK"-Taste wahlen.
Es erscheint das Untermeni “Stichkoordinaten”.
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100
100

— Gewlnschten Stich mit den Tasten “4© " oder “&4 “ anwéahlen.

— Stich mit der “OK"-Taste wahlen.
Es erscheint das Untermenii zum Andern der Stichkoordinate.

Untermenii Stichkoordinate dndern

Dieses Untermen erscheint bei Anwahl einer Stichkoordinate aus
dem Men “Stichkoordinaten” und nach dem Einfligen oder Andern
eines Stiches.

X4: 0.0

F 2 Y4: 0.0

Die Werte konnen entsprechend Kapitel 8.3.1 geandert werden.
— Mit Taste * “ kann das Unterment verlassen werden.



8.6 Fehlermeldungen

Bei einem Fehler im Steuerungssystem oder im Nahmuster-Programm
zeigt das Display ein entsprechendes Symbol und eine Fehlernummer

an.

Mit Hilfe der folgende Tabellen kann die Fehlerursache ermittelt und

Abhilfe geschaffen werden.

8.6.1 Fehlerkategorien
Nr. Piktogramm Name Beschreibung
Es folgt eine interne Notabschaltung. Der
1 Notabschaltung Riegelautomat muss ausgeschaltet
werden.
Ein Weiterarbeiten wird nicht zugelassen.
2 Schwerer Fehler Der Riegelautomat muss ausgeschaltet
werden.
Das Weiterarbeiten ist nur nach
3 Fehler Bestatigung des Fehlers durch den
Benutzer maoglich.
4 Warnung Ausgabe einer zu quittierenden Warnung
5 Hinweis Ausgabe eines Hinweises
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8.6.2 Anwendungsmeldungen

Pikto- Beschreibung Kategorie Reaktion/ Problembehebung
gramm
kein Nahstart moglich
Fadenhebel nicht in “OT" Warnung Fadenhebelposition tiber Handrad
korrigiert, bis Warnmeldung erlischt
Klammerful? kann erst nach
Kapazitatszahler ist null Hinweis Bestédtigung Uber Taste “OK”
abgesenkt werden.
Mit Bestatigung verschwindet der
Hinweis
Mit Bestatigung wird der Kapazitats-
zahler wieder auf seinen
Anfangswert gesetzt.
Nach Unterbrechung des Nahablaufs:
& Handrad manuell gedreht Warnung kein Weiterndhen maoglich
[?I Abbrechen des Nahvorgangs durch
Zurucktreten des Pedals, Bestatigung
mit Handtaste 1 (Klammern) oder
Betatigen der Taste “ESC” am
Bedienfeld
Kontur Uberschreitet den kein Nahstart maglich
Klammerful-Innenrahmen | Warnung anderen Klammerfult anwahlen
in X-Richtung anderes Nahmuster wahlen
Nahmuster in X-Richtung verkleinern
Kontur tberschreitet den kein Nahstart moglich
KlammerfuB-Innenrahmen | Warnung anderen Klammerfult anwahlen
in Y-Richtung anderes Nahmuster wahlen
Nahmuster in Y-Richtung verkleinern
Kontur tGiberschreitet den kein Nahstart mdglich
—-f KlammerfuB-Innenrahmen | Warnung anderen Klammerful anwahlen
s in X- und Y-Richtung anderes Nahmuster wahlen
Nahmuster in X- und Y-Richtung
verkleinern
Interne Stichlange liber-
3 schreitet zuléssigen Be- Warnung kein Nahstart moglich
FINaX reich in X-Richtung Nahmuster in X-Richtung verkleinern
Interne Stichléange lber-
ii schreitet zulassigen Be- Warnung kein Nahstart moglich
gnu:{ reich in Y-Richtung Nahmuster in Y-Richtung verkleinern
Interne Stichlange uber- kein Nahstart méglich
e ke schreitet zulassigen Be- Warnung Nahmuster in X- und Y-Richtung
SHd reich in X- und Y-Richtung verkleinern
k-
kein Nahstart moglich
Nahmuster gesperrt Hinweis anderes Nahmuster wéhlen

Nahmuster freigeben
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8.6.3 Maschinenfehler
Fehler- Beschreibung | Kategorie Mogliche Ursache Fehlerbehebung
code
134 Hardwarefehler | Notab- siehe Endstufenbeschreibung:
135 Endstufe schaltung - Temperatur zu hoch Temperatur prifen
136 X-Motor Fehler 5V Spannungsver- Sicherungen am
Y-Motor sorgung Transformator priifen
Z-Motor Fehler 120 V Spannungs-
versorgung
Endstufe defekt Endstufe austauschen
141 Nahmotorsteue- | Schwerer Kabelverbindungen zur EFKA- Kabelverbindungen zur
rung: Fehler Steuerung nicht in Ordnung/ N&hmotorsteuerung
Kommunikation EFKA-Steuerung defekt tberpriifen/ EFKA-Steuerung
unterbrochen austauschen
148 Nahmotorsteue- | Schwerer Kabelverbindungen zur EFKA- Kabelverbindungen zur
rung: Fehler Steuerung nicht in Ordnung/ Nahmotorsteuerung
Antrieb nicht be- EFKA-Steuerung defekt Uberprifen/ EFKA-Steuerung
reit austauschen
149 Nahmotorsteue- | Schwerer CPU-Einheit defekt CPU-Einheit austauschen
rung: Fehler
UART nicht be-
reit
150 Nahmotorsteue- | Schwerer Hardware-Fehler EFKA- EFKA-Steuerung
rung: Fehler Steuerung austauschen
Hardwarefehler
Interner Fehler Rickmeldung DA
Positionsgeber nicht ange- Positionsgeber/
schlossen/ defekt Anschlusss priifen
Kommutierungsgeber- Kommutierungsgeber-
Zuleitung oder Umrichter ge- Zuleitung Uberprifen
stort
Netzspannung zu niedrig Einstellung Netzspannung
Uberprifen
Blockierung, Motor mecha- Mechanik Uberprifen
nisch tberlastet
1 Umdrehung nach Null Positionsgeber tberpriifen
punkt-Anfahrt Nullimpuls Abstand zur Scheibe/
nicht erkannt/ Positionsgeber Positionsgeber aus-
defekt tauschen (siehe Pos. 4)
Parameter nicht vorhanden / Rickmeldung DA
interner Fehler
Ubertragung voriibergehend Kabelverbindung zur
unterbrochen EFKA-Steuerung
tiberpriifen
182 Datencheck- Schwerer Riegelautomat aus- und
summe im Da- Fehler wieder einschalten (Daten

tenspeicher
falsch

werden automatisch auf
Werkseinstellung
zurilickgesetzt)

Bei allen anderen Fehiernummern bitie Ruckmeldung an Durkopp Adler.
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9.

62

Nahen

Bedien- und Funktionsfolge beim N&hen:

Néhvorgang Bedienung/ Erlauterung

Vor dem Nahstart

Ausgangslage - Pedal in Ruhestellung
Riegelautomat steht still
Nadel oben, Nahgutklammern oben.

Nahgut einlegen

Nahen - Pedal bis zur Stufe 1 nach vorn treten.
Die Klammern senken ab.

- Pedal entlasten.
Die Klammern heben wieder an.
Das Nahgut kann neu positioniert werden.

- Pedal voll nach vorne treten.
Der Riegelautomat naht mit der eingestellten

Drehzahl.
Im Nahzyklus
Nahvorgang
unterbrechen - Pedal nach hinten treten.
Der Riegelautomat stoppt.
) Die Klammern bleiben unten.
Nahvorgang
fortsetzen - Pedal ganz nach vorn driicken.




10. Wartung

10.1 Reinigen und Priifen

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Die Wartung des Riegelautomaten darf nur im ausgeschalteten
Zustand erfolgen.

Die Wartungsarbeiten miissen spétestens nach den in den Tabellen
angegebenen Wartungsintervallen vorgenommen werden (siehe Spalte
“Betriebsstunden”).

Bei der Verarbeitung stark flusender Materialien konnen sich kiirzere
Wartungsintervalle ergeben.

Eine sauberer Riegelautomat schiitzt vor Stérungen.

Durchzufiihrende Erlauterung Betriebs-
Wartungsarbeit stunden
Riegelautomat

8

- Nahstaub und Fadenreste
entfernen.
(Z.B. Mit Druckluftpistole)

Besonders zu reinigende Stellen:
- Unterseite der Stichplatte

- Bereich um den Greifer 1

- Spulengehause

- Fadenabschneider

- Bereich um die Nadel 2

Steuerschrank

Nahstaub und Fadenreste
entfernen.

(Z.B. mit Druckluftpistole)

Beide Liftersiebe 3 des Steuerschrankes
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10.2 Olschmierung

> [

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlége hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt griindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altol an eine autorisierte Annahmestelle ab.
Schitzen Sie die Umwelt.

Achten Sie darauf, kein Ol zu verschiitten.

Verwenden Sie zum Olen des Riegelautomaten ausschlieRlich das
Schmierdl ESSO-SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

— Viskositat bei 40° C: 10 mm?/s

— Flammpunkt: 150° C

ESSO SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der
DURKOPP ADLER AG unter folgender Teile-Nr. Bezogen werden:

2-Liter-Behalter: 9047 000013

5-Liter-Behélter: 9047 000014
Durchzufiihrende Erlduterung Betriebs-
Wartungsarbeit stunden
Schmierung des Riegel- Der Riegelautomat ist mit einer zentralen 8

automaten

Oldochtschmierung ausgestattet. Die La-
gerstellen werden aus den Olvorratsbehl-
tern 2 und 3 versorgt.

- Der Olstand darf nicht unter die rote
Strichmarke der beiden Olvorratsbehalter
absinken. )

- Durch die Bohrung 1 Ol bis zur roten
Strichmarkierung nachfiillen.
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11. Standardnahmuster

Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NdhmaRe (mm) Klammer-
fuB-Nr
X Y
1 qﬂﬂﬂAMFMMM 42 16 2,0 1,2
groler
Quer- 4 42 24 2,5 T2
riegel
5 IAAANAA Y 28 10 2 1,2
F'VVVVYV W
6 E V V V‘ \YARY/ VQ 28 16 2,5 i [P
7 i,ﬂﬂﬂﬂﬂpﬂﬂdﬁﬂ 36 10 2 y
8 36 16 2,5 1,2
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Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NahmalRe (mm) Klammer-
fulR-Nr
X 2 ¢
o | —TAAAARAAAAAL 56 24 | 3 3
grol3er
Quer-
riegel
10 VYV VYUY yY vy VY VY VYT 64 24 3 3
i 11 %Av% 21 6 2,5 4
13 36 6 2,5 4
kleiner
Quer-
riegel
14 NCAIYN/ 15 8 3 4
NNV NN
15 D\//%fm\v/\v/\q 21 8 2 4
16 | WA CRAAL M 28 s | 2 ‘
VVVVVVVY
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Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NdhmaBe (mm) Klammer-
fuB-Nr
X Y
|
i 4 | 21 10 0 12
18 | 25 10 0 1.2
|
19 } 27 25 0 3
gerad-
liniger
Quer-
riegel |
20 ' 36 25 0 3
%
21 41 25 0 3
22 + 43 35 0 7
23 % 29 4 20 5
Langs-
riegel
24 41 4 20 5
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Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NéhmaRe (mm) Klammer-
X Y
25 48 4 20
Langs-
riegel
26 56 4 20
27 18 0 20
28 21 0 10
gerad-
liniger
Langs-
riegel
29 21 0 20
30 27 0 10
31 / 29 12 12
Kreis- K
riegel
32 52 12 12
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Riegelart| Nr. Stichdiagramm Stichzahl NdhmaRe (mm) Klammer-
fuB-Nr
X Y
Kreis-
riegel 33 76 12 12 9
Schnr-
loch 34 101 AulBen @ 9 9
Innen @ 3
35 42 10 7 10
36 57 10 7 10
37 42 10 7 12
D-Riegel
38 é ; 57 10 7 12
39 < ’ 42 10 T 12
40 W 57 10 7 12
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Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NdhmaRe (mm) Klammer-
fuB-Nr
X X
41 g 42 7 10 11
42 g 57 T 10 11
D-Riegel
43 @ 42 7 10 11
44 E 57 7 10 11
5 | —EEREOeoe 102 o | 26 :
Knopf-
loch-
Riegel
46 120 20 3,8 3
47 47 17 10 6
Kreuz-
riegel
48 103 40 20 rd
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Riegelart | Nr. Stichdiagramm Stichzahl NdhmaRe (mm) Klammer-
fuB-Nr
X Y
49 _ 44 12 10 13
Tri-Riegel
50 44 12 10 18

71




12. KlammerfiiRe

1y

Q - [ B

E = E Q .{;;

£ B o s £ =]

S =t © E £

= E c = 3 = g

(=] I ) Bc m© S =2

= > E E no c o c

T ®x = - ot Q. = 3

o © © 2 oo~ o =

E| SE |to|SE| 2% = 5

£ g aQ q,.E’ UIE :% c Q £

o ®© S < fj o® =8 g £

X =5 Eig| 2 N O 3] m

1 20,0x 4,5 ja 1 alle Querriegel Standardausstattung
KI. 510-211

2 | 21,0x51 ja 1 alle Querriegel” Standardausstattung
Kl. 510-213

3 27,0x5,0 ja 4 alle Querriegel grof Option

4 10,0 x 4,5 ia 2 alle Querriegel klein Option

5 5,6 x 23,0 ja 23 alle Langsriegel Option

6 [19,0x12,0 ja 47 alle Kleinfeld-Klammerfull Option

7 | 44,0x 24,0 ja 48 alle Groffeld-Klammerful Option

8 9,5x4,5 ja 14 alle Kontraktionsklammer Standardausstattung
KI. 510-212

9 116,0x 16,0 [ nein 31 31, 32, 33, 34| Kreis Option

10 [ 12,0 x 14,0 | nein 35 35, 36 D-Klammerfuf} einfach Option

11 | 24,6 x 12,6 |nein | 41 14, 42, 43, 44| Doppel-D-Klammerfuy Option

seitlich
12 1 12,6 x21,0 | nein | 37 | 37, 38, 39, 40| Doppel-D-Klammerful Sonderanfertigung
langs
13 | 34,8 x12,2 |nein | 49 49, 50 Doppel-Tri Klammerful® Sonderanfertigung

seitlich
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