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Adler 48 —1. Oberteil.

[fje. 2

By A

B R AR IR T i HE T R R ET

ES wird dringend davor gewarnt, an der Maschine andere
fl4Teile zuschrauben oder zu verstellen, wie in der Gebrauchs-
anweisung angegeben ist, da hierdurch in den meisten Féllen
die Nihfihigkeit und der gute Gang der Maschine gestort wird;

es entstehen beiderseitige Unannehmlichkeiten, die Zeitverluste

HEE

und unnotige Kosten mit sich bringen. Sollte irgend etwas
an der Maschine nicht funktionieren, so wende man sich nur
stets an den Hindler, von dem die Maschine bhezogen wurde
und nicht an einen anderen. Der Handler, von dem die Ma-
schine gekauft wurde, wird stets gern bereit sein, etwaigen
Ubelstinden abzuhelfen: nur bei ihm sind passende Nadeln,
Spulen oder sonstige Zubehdér- und Ersatzteile zu haben.
Andere Hindler haben gewohnlich gar kein Interesse, die

nicht bei ihnen gekauite Nihmaschine in Ordnung zu bringen.
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rebrauchs-Anleitung.

Allgemeines.

Die Oberteile der Nihmaschinen werden gewdhnlich in ciner KNiste
verpackt, und das Gestell kommt meistens in Lattenverschiag zum Versand.
Nach dberseeischen Landern kommt das Gestell zerlegt in cine Kiste.

Nachdem man Oberteil und Gestell ausgepackt, setzt man das Ober-
teil auf das Gestell und reinigt es mit einem weichen Lappen, wobei zu
beachien ist, daf kein Staub in dic QUdcher der Maschine kommt,

Jede Maschine kommt zum Nihen richtig cingestellt zum Versand.

Als Beweis der Gebrauchsfihigkeit und des rvichtigen PPualktionicrens
liegtunter dem Stoffdriickerfufs cine Arheitsprobe, welche auf der hetreffenden
Macchine hergestellt wurde.

Vor der ersten Benutzung der Maschine betrachite man aufmerksam

die Einfddelung und Fiithrung des Nadeliadens,
die Stellung der Nadel (lange Rille nach finks)
die Lage des Schifichens,

die Einfddelung des Schifichens.

Dies 146t sich viel leichter darch Absehen erlernen, afs durch cine Be-
schreibung erkldren.

Unter jeder Maschine befindet sich eine Arbeitsprobe. Auf dieser mache
man zundchst einige Stiche, indem man das Itandrad der Maschine gepen
sich dreht. Die Drebrichtung ist durch einen Pleil aul dem Handrad an-
gegeben.

IFlierbei beobachte man scharf das Zusammenarbeiten von Nadel und

Schiffchien. | ‘
Abnehmen der Nahprobe.

Man lasse die Nadelstandge in die héchste Stellung sehen. ziche den
QOherfaden unterhalb des Fadenhebels ca. 7 ¢m nach unten, so dali sich
der Faden von der Garnrolle abwickelt. Jetzt hebe man den Stoffdricker
mtiftels des hinter dem Maschinenkop! sitzenden Hehels hoch, ziche die

Arbeit ca. 8§ cm seitlich nach links ab und schneide die beiden Nihfiden
kurz an der Nidharbeit ab.
Vorschriften bei Fufzbetrieb.

Hat man die Ndhprobe abgenommen, so Gbe man das Treteo der Ma-
schine, vorausgesetzt, daB man mit der Behandlung von Nihmaschinen und
deren Bewegung noch nicht vertraut ist.

Der Nadelfaden ist zunichst aus der Nadel und aus dem Fadeahebel
zu ziehen und der Stoffdriickerfuls ist hoch zu stellen.

Den beigegebenen Riemen hake man auseinander und ziehe thn durch
beide Ldécher der Holztischplatte nach unten und halke den Riemen wieder
zusammett. Nun lege man den Riemen aul den Lauf des landrades und
streife ihn alsdann auf den Lauf des Gestellrades.

Man setze sich bequem vor die Maschine, beide Fiibe auf dem Tritt.
Mit der rechten Hand erfasse man das Schwungrad und setze dasscelbe
von oben nach sich zu in Bewegung, wirlie ¢lcichzeitie mit den Faben auf
den Tritt ein und versuche nun. langsam fretend, ohne Hiffe der Hand
die Maschine in Bewegung zu erhalten.



Das Treten {ibe man solange, bis man der Maschine nach Belieben
einen schnellen oder langsamen Gang gegeben, dieselbe ohne Hilfe der
[land anhalten und wieder in Bewegung setzen kann. Um spiter beim
Treten der Maschine auch gleichzeitig die Hliande an Tétighkeit zu gewdhnen.
rnichme man ein Stick Stoff, lege es unter den Stoffdriicker, lasse diesen
herunter und setze die Maschine in Tétigleit.

Der Stoff kann nach allen Richtungen hin mit der linken Hand gedreht
werden, darf aber weder geschoben noch gezoden werden, da sonst eine
ungleichmitige Griotie der Stiche entsteht und die Nadel dadurch leicht
brechen kann: die linke Fland darf vielmehr nur teicht den Stoff zur Nadel
hinleiten, withrend die rechte den Stott vorsichtig von der Nadel {ortleitet.
Auberacht darf nicht gelassen werden, dafi der Stoffdriicker stets hochge-
stellt wird, sobald die Maschine ohne Stofl in Bewegung peselzt werden
sl

Erst dann, wenn beim 6fteren Anhalten resp. Anfangen die Maschine
keine Richwiirtsbewegungen macht, kann mit dem wirklichen Nihen vor-
gegangen werden,

Vorschriften bei Kraftbetrieb.

Fin Teil Ringschiffmaschinen Adler K1 48 wird mittels Motorkraft be.
tricben und zwar geschicht dies entweder durch Einzel-Antrieb mittels
angebauten Blektromotors oder durch Gruppenantrieh, bei dem mehrere
Maschinen aul Kraftbetrichstische gestellt, von einer vorhandenen Trans-
mission oder cinem Blektromotor betrieben werden.

Bei allen durch Kralt betriehenen Ringschiffimaschinen ist folgendes zu
heachten:

1. Dic untengenannten Tourenzahlen sind einzuhalten und nicht zu
erhohen, da durch cine zu hohe Touren- oder Stichzah! die Leis-
tung doch nicht groBer, dagegen der Verschleih der Maschine ein
viel schoellerer wird und Storungen zu hidufig auftreten. Adler 48
sotl bei leichten Niharbeiten nicht iiber 2000 Stiche in 1 Minute
leisten. Bei mittelschweren Arbeiten héchsens 1500 Umdrehungen
in b Minute.

[

Die Maschinen selbst und auch die zur Kraftibertragung dienenden
Zwischenvorgelege und Wellenlager am Kraftbetriebstisch sind tig-
lich nach jeder Betriebspause sorgfiltig mit sutem Minerald] bezw.
mit Staufferfett zu schmieren.

G Alle mit Krafthetrieh laufenden Maschinen sind sicher zu befestigen.
Man ziehe alle Schrauben und Muttern vor Intricbnahme fest nach
und lberzeuge sich von dem richtigen festen Stand, der guten Olung
und geschlossenen Stellung des Schiffchens.

Das Einfadeln des Oberfadens. (Siche Fig. 2 und 3.,
Man [ost zunichst die an dem Garnrollenhalter befindliche Fliigel-
mutter 30073 durch Linksdrehung und zieht den Rollenstift 09222 aus dem

Arm heraus, Flierauf steckt man die Garnrolle bezw. die Wreuz-Spule auf

den Rollenstift, bringt diesen wieder in die alte Lage und zieht die Flagel-

mutter durch Rechtsdrehung fest an. Der Garnrollenstift darf aicht zu tiefl
tn den Garnrollenhalterarm cingeschoben werden, da sich die Garnrolle hier-
curch schwer und ungleichmiiBie abwickelt. Bei gewdhnlichen Garnrollen
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mufs der Garnrollenhalter quer, bei Kreuzspulen lings zum Maschinenarm
stehen. Sollen Kreuzspulen verwendet werden, so lost man dic aul dem
Maschinenarm zur Befestigung des Garnrollenhalters befindliche Schraube
S 16 durch Linksdrehung und stellt hieraul den Garnrollenhalter in die
Langsrichtung der Maschine (Siehe Fig. 1) und zicht hicraut dic Schraube
durch Rechtsdrehung wieder recht fest an. — Vom Garnrollenhalter aus
fiihrt man den Faden durch den Stift 37039, dann durch die Fadenklemm:-
scheiben 48061 hinten und oben am Maschinenkopl, zieht den Faden nach
unten und legt ihn zwischen die Spannungsscheiben 37035, dann von hinten
dber den Drahtstift 48064 oberhalb der Spannung, durch das Ohr des An-
zugfederhebels 48063 hindurch, von hinten durch das Loch des Fadenhebels
48040, hinter den Haken 48057 an der Ropiplatte der Maschine, weiter durch

/



die Drahtose des Nadelhalters 48037 ¢ und dann von links nach rechts in
das Nadeléhr, Der Faden muf bei hochster Stellung der Nadel ca. 6 cm
aus dem Nadeldhr hervorhingen.

Einfideln des Schifficheniadens und das Einsetzen
resp. Herausnehmen der Spule.

Um zu dem in der Maschine bLefindlichen Schiffchen zu  gelangen,
dffnet man zundchst den Schiffchenbahndeckel 48153, der zum Schutz gegen
Staub vor dem Unterarm der Maschine angebracht ist, und zwar daduarch.
dafi man die gezahnte Seite des Verschlufideckels nach oben schiebt. Jetzt
dreht man den Deckel nach unten, damit die Schiffchenbahn frei wird,
bringt das Schiffchen aul den tiefsten Punlit (tiefste Nadelstellung) und
oreift mit dens Daumen der linken Hand nach dem unteren Teil der Schiff-
Llappe 48126 und Offnet diese durch Ziehen in der Richtung von rechts nach
links, Die gefiillte Spule 48135 nimmt man zwischen Daumen und Zeige-
tinger der linken Hand und zwar so, daly sich der PFaden von oben nach
rechts abwickelt, legt die Spule in das zuvor gedffnete Schiffchen gut hinein
und draclkt die Schiffchenllappe wieder fest zu. Dieses darf keinesfalls ver-
oessen werden, da sonst das Schiffchen bei [nbetriebsetzung der Maschine

heschidigt wirde.

48128

18125 48131 48137

S 1283

S 1282

ffig. 4 /

SI281 4g135 S 1235 43130
Ilicrauf degt man den Spulfaden mit der linkea Hand in den Einschnitt
der KWlappe 48120 und zwar so unter die Spannungsfeder 48128, daf der
Paden an der Kleinen Offnung der Spannungsfeder hervorkommt. Der
Lnterfaden soll ca 6 e aus dem Schiffchen hervorragen, Den Schiffchen-
babndeckel stelft man wieder nach oben und ldft ihn wihrend des Nihens

test peschlossen.

Regulieren der Fadenspannung.

Bei cinem guten Stich soll die Verschlingung des Oberfadens und des
Linterfadens in der Nihstoffmitte licgen. sodaly die Stiche beiderseits kiar
und gleichmibip fest angezoden entstehen. Die Gite der Stiche hidngt fast
aur von dem richtigen Einstellen der Spannungen ab. Die Regulierung der
schiffchenfadenspannung braucht nur selten vorgenommen zu werden, da
sich ein guter Stich schon allein durch die Regulierung der Qberfaden-
spannung in den meistea Fallen erzielen [ant.
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Die Spannung des Schiffchenfadens wird durch die in nebenstehender
Abbildung ersichtliche Regulierungsschraube S 1283 regsuliert und zwar er-
gibt Rechtsdrehung der Schraube stirkere. lLinksdrehung schwichere
Spannung. Nur dann, wenn durch Regulierung des Oberfadens kein schdner
Stich zu erzielen ist, dndert man die Spannung des Schiffchenfadens.

Die Oberfadenspannung (Fig. 3) wird durch die Spannungsmutter S 863
unten am Maschinenkopideckel erzielt. Rechtsdrchung der Mutter ergibt
eine stdrkere Linksdrehung eine schwichere Spannung.

Die Spannung des Oberfadens soll stets so sein, dafs die Verbindungs-
stellen des Ober- und Unterfadens in der Mitte der Stoffdicke zu liegen
kommt und beiderseits ein klarer Stich erscheint. (Siehe Fig. 5.)

Fig. 5

Liegt die Naht so, wie Fig. 6 zeigt, d. h.. dafi auf der unteren Seite
die Verschlingung der Niahfdden zu sehen ist und der untere Faden cinfach
gerade und uneingezogen unter dem Stoff liegt, so ist die Oberfadenspannung
zu schwach oder die Unterfadenspannung zu stark. Iis kann auch sein.
dali der untere Faden im Verhiltnis zum Oberfaden zu dick und zu spréde
ist. Der Unterfaden soll stets weicher als der obere Faden oder dach wenig-
stens mit dem Oberfaden von gleicher Qualitidt sein, niemals stirker.

Fig. 6
Ist die Verbindung des Nihfadens auf der oberen Seite der Naht zu
sehen, wie in Fig. 7 angegeben, so ist die Oberfadenspannung zu kriiftig oder
die Unterfadenspannung zu lose.

Fig. 7
Aus- und Einschaltung des Schwungrades.
Man hilt das Handrad der Maschine mit der linken Hand f{est und
dreht die vernickelte Scheibe so weit als moglich links herum. Soll das Rad
wieder eingeschaltet werden, sa dreht man die vernickelte Scheibe beim Fest-
halten des Handrades recht fest rechts herum, damit sich das Handrad
wéhrend des Nédhens nicht von selbst ausschaltet.



Spulapparat und Aufspulen.

Bevor man den rechts von dem Handrad sitzenden Spulapparat benutzt,
tost man das Handrad aus, rickt den Spulapparat ein. indem man die
Knoptschriube des Spulapparates [9st, und diese dann nach unten driiclkt
his man (Ghdt, dals der Gummiring des Apparates gegen das Handrad ge-
dritekt wird, und zicht dann die Knopischraube fest an. Jetzt steckt man
die leere Spule fest aut den Zaplen des Spulapparates und die Garnrolle
mit dem {iir die Spule geeignetem Garn auf den Garnrollenstift des Knéduel-
halters, befestiot das Fadenende an die Spule und setzt die Maschine in
Bewepung, sodali sich der Faden auf die Spule widkelt. Die Spule mul
in gleichmilig fest gewickelten Lagen gefullt werden. Man leitet den Faden,
indem man ihn durch die rechte Hand nach der Spule gleiten lafst. Eine
schlecht und zu lose sewickelte Spule ist viellach die Ursache etner un-
sleichmiilbig ausiallenden Naht, Nach dem Spulen ist der Spulapparat vom
Flandrad zu entlernen.

Fiir unsere KL A8 Maschinen, die mit schwerem IMandrad versehen sind.
licfern wir cinen selbsttitisen Spuler, welcher auf der Tischplatte angebracht
ist. Das schowere andrad st nicht auslosbar und kann dieser Sputer wiih-
rend des Niéhens verwendet werden.

Man stellt dic Garnrolle auf den Rollenhalter des Spulapparates, zieht
den Paden unter den Tlaken, dann dber den Drahtbigel und von oben
zwischen die beiden Spannungsscheiben vor der Garnrotle. Dann fddelt
man den Paden (zwischen den Scheiben hindurch) in das Loch der Spul-
achse und steckt die Spule aul den Zapfen des Spulapparates vor dem
Riemen der Maschine., Die Spule soll stets so tief und fest auf den Zapfen
gehien, dals sic sich nicht daraaf dreht. Jetzt setzt man die Maschine in Tétig-
keit und cdrickt den kieinen Flebel vor der Spule so tief zwischen die
Scheiben der Spule, bis das Spulapparatriemenrad an den laufenden Riemen
drickt und der arbeitende Apparat feststeht. Wenn die Spule gefalle ist.

rivcki der Apparat sclbsttiitio wieder aus.

Finsetzen der Nadel und Nadelgualitat.

Wenn eine neue Nadel eingesetzt werden soll, so stellt man die Nadel-
stange in ihire hochste Stellung, 16st die Schraube S 88 (Fig. 3) des Nadel-
halters, steckt die Nadel mit der langen Rille nach links in den Nadelhalter,
so hoch wie es geht, und schranbt dann die Schraube des Nadelhalters
wicder recht fest {durch Rechtsdrehung), Sollte Stichauslassen nach dem
Ilinsctzen ciner newen Nadel eintreten, so mub dieselbe ein wenig mehr
nach rechts oder links in dem Nadelhalter gedrehit werden, Nrumme oder
stumple Nadeln kénnen nicht verwendet werden.

Die richtigen Nadeln haben die Bezeichnung ,,Qualitit 563", Die Art
des gewilinschien Spitzenschliffes ist bei Bestellung stets anzugeben.

Wahl der richtisen Nadel- und Fadenstarke.,

Man verweade nie schlechten Faden oder fehlerhafte Nadeln., Auch die
beste Maschine kann keine gute Nabt liefern, wenn der Faden knotig, un-
gleichmiitsig, zu stack gedrellt oder miirbe ist, oder wenn die Nadel nichts

taugt, krumm oder stumpf ist.
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Es sollte stets linksgedrehter Faden zu dieser Maschine henutzt werden,
da der rechtsgedrehte Faden nie einen so schonen und klaren Stich ergibt,
wie linksgedrehter. Rechtsgedrehter Faden [6st sich beim Nahen aufl und reifst.

Als Spulfaden withlt man stets cin weicheres Garn, welches ctwas
schwicher ist. als der Nadelfaden. Spride und stark drillige Fiden lassen

sich nicht gut verndhen.

\mw Linksgedrehter Faden.

zmm%f:’:é;}f Rechisgedrehter Faden.

Die Bezeichnung der verschiedenen (arnsorten nad Stdrken st leider
noch nicht einheitlich bet allen Nihgarnfabrikanten e heeliihre, man be-
autze daher zur Bestimmung der richtigen Nadelstarken folgende  alfge-
meine Regel:

Man fidele den zu verndhenden Faden in dic Nade! und fedge ihn in
die lange Rille derseiben. Fullt der Faden die Rille gut aus und [aGt er
sich noch bequem in derselben hin- und herzichen, so ist dies die richtige
Nadel. Hat der Faden seitlich zu viel Spiel in der Nadelrille, so ist dic
Nadel za dick, 1ait der Faden sich schwer ziehen oder gelit er nicht in dic
Nadelrille, so ist die Nadel zu diinn.

71 dicke oder zu dinne Nadeln verursachen Stichaustassen und un-
regelmifiige Naht,

Tabelle zur Bestimmung der Nadel- und Fadenstirken mit Angabe ciniger
gebriduchlicher Faden bezeichnungen.

Nadelsystem 563. (Lamertz, Aachen.)

Nadelnummer l Baumwollgarn { Leinenzwirn f Seide

', 70 ’ 70

] .4‘._“ #”HSWG:(J-U . | ' 40

2 ST o 30 Seide Frs,
—= g g . )
I DA R [ BT B S
- Y LT oo o )
e g i 0y
______ - _ s

Die Rundspitznadeln sind fiir Gegenstiande bestimmt, die aus gewel-

ten Stoffen bestehen.
Die Lederspitznadeln haben schrige Schaeidspitzen, geben
einen schragen Stich und werden zum Verndhen von Leder verwendet,

folalich

Die Perlspitznadein haben perade Schneidspitzen in der Richtung des
Qhres, geben einen Querstich  und finden fast ausschlieBlich zu Zier-
steppereien in diinnem Leder Anwendung.
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Nachdem Ober- und Uaterfaden richtig eingefidelt sind, dreht man mit
der rechten Hand in der am Handrad der Maschine angegebenen Pfeilrichtung
cinmal herum, hilt hierbei das Ende des Oberfadens leicht an und zieht
dann mit Hitfe des Oberfadens den Unterfaden nach oben ca. 6 cm durch
das Stichloch. Beide [fiden legt man nach hinten, bringt den Néhstoff
unter den Nihfafs, it den NAahfufh mit dem Liifterhebel an der hinteren
Seite des Maschinenkopfes herunter und achte darauf, dafs beide Nahfdden
durch den Nihfuls mit festgehalten werden., Noch besser ist es, wenn man
beide Nihfiden mit den Fingern der linken Hand so lange anhélt, bis die
ersten zwei oder drei Stiche gemacht sind. Beim Nihen soll weder am
Stoff gezogen noch geschoben werden, man {ithrt ihn nur so leicht als
notip ist, um die Naht an der gewinschten Stelle zu erhalten. Sollte ein-
mal die Maschine nicht selbsttitig transportieren, so steht entweder der Stich-
steller auf dem toten Punkt oder der Transporteur-Zahnkopf ist sehr stumpf
und verschmutzt.

Das Finstellen der Stichlinge.

Bei den vor- und rickwirts nidhenden KL 48 Maschinen befindet sich
der Stichstellbebel 48152 der Bequemlichkeit halber vorn am Kopf der
Maschine. (Siehe Abb. 3.

Um die Stichliinge regulieren zu kénnen, 16st man zunichst die beiden
Stichstellerschrauben S 997 1 und I durch Linksdrehung. Soll die Maschine
mit dem lingsten Stich ndhen, so schiebt man die Schraube S 997 11 in
die obere LEdie des Schlitzes 48152 und zieht dieselbe durch Rechtsdrehung
fest an. Drickt man nun den Stichstellerhebel nach unten, so niht die
Maschine vorwiirts, stellt man den Hebel nach oben, so transportiert die
Maschine rackwiirts.  (Auf beiden Seiten kann eine Stichbreite bis 5 mm
erreicht werden), Der tote Punkt befindet sich in der Mitte des Skalableches
48157. — Will man mit kleinen Stichen nihen, so stellt man die Stich-
stellerschraube S 997 Il nach vorn in den Schlitz 48152 und zieht diese
Schraube, nachdem man die gewiinschte Stichlinge erreicht hat, durch
Rechtsdrehung fest an, damit sich der Stich wihrend des Nihens nicht
dndert. Man kann jetzt wicder vor- und riickwiirts nahen, auf beiden Seiten
mit der gleichen Stichbreite. Will man mit einer bestimmten Stichbreite
vor- bezw. ritcckwiirts nithen, so stellt man ebenfalls die Schraube S 997 I fest.

Bei den nur vorwiirts nihenden Maschinen befindet sich die Stichsteller-
schraube S 950 rechts oben am Maschinenarm. (Siehe Abb. 10). Um hijerbei
den Stich verstellen zu konnen, 18st man die Stichstellerschraube durch
Linksdrehung. Stellt man nun diese Schraube nach oben, so wird man
wahrnehmen, dab sich der Transporteur auf- und abbewegt. Driickt man
die Schraube nach unten, so wird der Stich immer grofzer. Hat man die
gewiinschte Stichbreite erreicht, so stellt man die Stichstellerschraube fest an.

Das Abnehmen der Niharbeit.

an stellt die Maschine so, daB der Fadenhebel in seiner hochsten
Stellung steht, zieht dann unterhalb des Fadenhebels das nach der Nadel
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dgehende Fadenende zirka 10 cm nach unten, so dal sich der Faden von der
Fadenrotle abwickelt, hebt den Stoffdritclkerfuts, zicht die Arbeit nach hinten
links ab und schneidet die Niahfiden an der Arbeit so ab, daf sie noch
zirka 8 em aus Nadelghr und Stichloch hervorhiingen. Beim Abziehen der
Arbeit muf darauf geachtet werden. dafs die Nadel sich nicht verbiegt.

Leichte Naharbeiten.

Zu leichten Arbeiten wihlt man dinne Nadeln und dinneren Faden.
Der Druck des Stoffdriiclkers braucht hierbei nicht so stark zu sein. Das
Regulieren des Stoffdriickerfufies geschieht durch mehr oder weniger weites
Hinein- oder Hinausschrauben der rinderierten Schraube, in welcher die
Stoffstange auf- und ahgeht und die oben auf dem Maschinenkopl sicht-
bar ist. Die Maschine kann mit ca. 2000 Stichen in 1 Minuate faufen.

Mittelschwere Naharbeiten.

Man benutzt dazu stirkere Nadeln und stirkeren Faden. Der Stoft-
driicker mufs so fest aul die Arbeit driacken. dafs cin regelmiibides Trans-
portieren méghich ist und dai die Nadel beim Hochgehen den Stoff nichit
mit hochhebt. Es darf hochstens mit 1500 Stichen in der Minute gearbeitet
werden. Wenn die Maschine mit doppeltem Riemenlauf verschen ist, mufs
hei schweren Arbeiten der langsame lLauf benutzt werden.

Flacharbeiten auf der Armnahmaschine. (KK]. 48-1}.

Um Flacharbeiten herstellen zu konnen, wird eine vernickelte Arbeits-
platte beigegeben, welche aul dem Unterarm der Maschine befestigt wird.
Gegen Extraberechnung kann auch cin Ilolzanschichetisch scelicfert werden.

Der Treibriemen.

Dieser soll nie so straff sein. daB dic Maschine schwer geht und auch
nicht so lose, daf er gleitet, Ist der Ricmen zu lang, so hake man ihn
auseinander, schneide ein kleines Sticlkchen ab, steche mit der Ahle ein
aewes Loch in das Ende desselben und hake ithn wicder zusammen.

Das Gestell.

Die Kurbelwelle und der Tritt des Gestells faufen auf gehirteten Stahl-
spitzen. Welle und Tritt miissen leicht gehen, vhne zu wackeln. Fangen
die Teile an scitlich zu schiitteln, so miissen die Stahlspitzen dicht gestellt
werden, Man lost die Stellsciivaube und steckt die Stahlspitze tiefer hinein,
damit die Welle und der Tritt wieder ruhig und leicht geht. Nach duem
richtigen Finstellen der Spitze ist die Stellschraube wieder recht fest an-
zuziehen.

Haben sich die Wugellager der Metallzugstange gelockert, so 16st man
die am oberen Ende der Zugstange hefindliche Schraube und zieht dic seit-
tich sitzenden Wugellagerringe ein wenid nach, und schraubt dann die obere
Befestigunssschraube wieder fest an. Um das am Trittbrett befindliche
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hugellager fester stellen zu konnen, [6st man die untere Gegenmutter,
dreht dann dic Bolzen etwas tiefer und zieht die Gegenmutter fest an.
fedes Fulibetriebsgestell ist mit einem Stellfufs verschen. welcher nach-

folgend (Fig., 8 abgebildet ist.

Der Stellfuiz am Gestell.

-

I’IQ b

Nic [Mitfe dieses Stellfufies kann man mit einem Oriff die Ndhmaschine
auch aufl dem uncbensten FuBboden feststehend machen. Man 16st nur
die Fligetschraube, hebt den Fuli ein wenig an und zieht die Fligelschraube
wicder fest, Lin sicherer, fester Stand ist bei jeder Nihmaschine unerldl-

lich, wenn dieselbe gut arbeiten soll.

Das Reinigen und Olen der Maschine.

Von grifiter Wichtighkeit fiie den ¢leichmiifigen, ruhigen und leichten
Gang der Maschine ist ein ofteres und griindliches Reinigen und Olen an
allen denjenigen Stelten, welche ciner Reibung unterworfen sind. Vor allen
Dingen muly die Schiffchenbahn stets von Fadenresten und sonstigem Schmutz
befreit werden, da die Maschine hierdureh schwer geht und sich sogar fest-
setzen kann. Um cine grindliche Reinigung vornelimen zu kénnen, schraubt
man zunichst die Stahlbahnbefesticungsschrauben los und zieht dann die
kompl. Stahlbahn mit Schiffchen bei hachster Nadelsteliung aus dem Unter-
arm der Maschine heraus. Hierbei mub aber grofie Vorsicht walten, damit
das Schiffchien nicht heraustillt, da die Spitze sehr leicht abbrechen wiirde.
Jetzt nimmt man das Schitfchen aus der Bahn und entfernt von beiden
Teifen jeglichen Schimutz, 1hHerauf kann die Stahibahn in die alte Lage
gehracht werden und zwar folgendermaben: Man bringt die Nadelstange durch
Drehung des Handrades aul ithrem haochsten Punkt und legt das Schiffchen
so in die Schifichenbahn, daB der Schiffchenliorper beim Einsetzen der Bahn
inter den Schlitz des Schiffchentreibers zu liegen kommt. Hierauf setzt
man die Schrauben wicder in dic Stahlbahn und zieht dieselben wieder
recht fest an. Nachdem nun auch die iibrigen Teile abgestaubt sind, kann
mit dem Olen begonnen werden.
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Die Olstellen sind leicht erkenntlich an den Schmierldchern, welche
tiherall angebracht sind, wo Ot erforderlich ist. Aufierdem sind Fithrungen,
Gleitsteine, Zapfen usw. zu Olen, welche keine besonderen Schmiedécher
besitzen. Diese sind mit Ol an den Tragfldchen zu versehen. Zum Schmieren
ist nur gutes, sdurefreies Ol zu verwenden, Schlvchtes Ol verharzt und
macht die Maschine schwergehend.

Hiufiges Reinigen und sachgemifes Olen aller beweglichen Teile
erhiilt die Maschine dauernd gebrauchsfihig.

Bei regelmifigemn Gebrauch muly die Maschine mindestens pro Tag
1 bis 2mal gedlt werden. Die Schiffchenbahn ist nur wenig, daftir um so
Giters zu olen, ein Tropfen in die Bahn gendgt jedesmal.

Um zu den Oléchern im Kopf der Maschine zu gelangen, ist der hopl-
deckel abzunehmen, indem man die Schraube S 431, Fig. 3, um einige
Géange 1ost und den Kopfdeckel nach oben schiebt. Im Inneren des hopfes
sind die beiden Olldcher des Nadelstanpgen-Gelenkes und die Fihrungen
des Stofidriickers und der Nadelstange zu dlen.

Bei alternierenden Maschinen missen aufierdem fofgende Stellen gut
sedlt werden :

Die flache Fithrungsstange 48018 {Siche Abb. 11).

Die flache Stofidriickerstange 45016,

Die runde Stoffdritckerstangenkurbel 8025,

Der Winkelhebel fiir den Liifterhebel 48015,

Der Gelenlkbolzen fir die Fadenhebelliurve 48010,

Wichtige Olstellen sind ferner:

Die Nuten der Fadenhebelkurve und das Fadenhebellager; Ollocher
oben auf dem Kopl der Maschine.

Die beiden Armlager; Ollocher hinter dem Maschinenkopt und aui
der Warze links neben dem Handrad.

Der Fxzenter und das Lager fiir die Zugstange; hicrzu den Deckel
au! der Rickseite des Armes zur Seite schicben und die Maschine drehen.
bis die Olldcher sichtbar werden: an den Fxzenter gebe man aul dic
blanken Teile einige Tropfen Ol, ehenso die Gelenke der Stichstellung,
Nach dem Olen ist der Armdeckel zu schliefien.

Auf dem Unterarm bei Armmaschinen 3 Olocher, 2 Olldcher neben
der Stichplatte und 1 Olloch am Ende des Unterarmes.

Unterhalb der Maschine die beiden Wellenlager und Spitzenfiihrungen
1or Stichstellerwellen und des Transporteurbathens: dic Gleitbahn fir die
Zugstangenrolle und den Transporteur; Fxzenter fur die Stichstellung ;
das Lager des Stichstell-Gabelhebels.

Am Spuler ist die Spindel zu dlen.

Am Gestell sind zu dlen: die beiden Spitzen der Kurbelwelle; die
beiden Lager der Metalizugstange (Kugelager dlen) die Spitzenlager zu
beiden Seiten des Fubtrittes.

Der Kniehebel.
Der Wnichebel dient zum Anheben des Presserfufies fir den Tall, dab
beide Fiande zur Fithrung des Stoffes erfordertich sied. Fiir hraftbetrichs-
Nihmaschinen wird der Knichebel stets mitgelicfert, bei Fubbetrichs-
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Nédhmaschinen nur aul besondere Bestellung.  Die Inieplatte ldBt sich
aut- und abstellen, und die Nnieplattenstange kann auf der Welle verstellt
werden, so dafy die Knieplatte jeder Personengrife entsprechend bequem
eingestellt werden kann.  Der Kaiehebel mufs so eingestellt sein, daB der
hochstehende Lifterhebel bei Berihrung des Kniehebels von selbst fillt.
Man [6st die Belestivungsschranbe des Kniehebelbakens unter der Tisch-
platte und schicbt den aken in dem Stelllkloben nach oben bezw. nach
unten und zicht hieraut die Befestigungsschraube wieder an.

Allsemeine Regeln.

Verwende moglichst linksgedrehten Faden, siehe Seite 11.

Man benutze nie schlechten, ungleichmipig starken oder knotigen
Faden, da sonst Fadenreifien oder Nadelbrechen erfolgt.

Nur siurefreies Mineralél oder feines Knochendl ist zum Olen zu
verwenden,

Krumme oder stumpfe Nadeln oder solche, die nicht die richtige
Qualitétsbezeichnung haben, sind nicht zu verwenden.

Schilechte Naht entsteht, wenn die Maschine nicht gut gereinigt oder
sedlt ist, wenn die Spannung nicht richtig eingestellt ist, wenn der Faden
nicht zur Nadelstérke pafst, wenn die Nadel nicht richtig eingesetzt oder
krumm ist und wenn die Spule ungleichméfig und zu lose gewickelt ist.

Falls sich die Maschine einmal festsetzt, sodafs man das Handrad
weder vor- noch riickiwdérts bewegen kann, so drehe man das Handrad
keinesfalls mit Gewalt, sondern reinige zunichst die Schifichenbahn. In
den meisten Fillen wird die Maschine dann wieder so leicht laufen als
vorher.

- ] . L
Bei Besteliung von Ersatzteilen
sind die in den Zeichnungen angegehenen Teilenummern und die senaue
Wlassenbezeichnung des Maschinenoberteils anzugeben. Die Klassenbezeich-
nung ist rechts am Arm der Maschine auf einemlkleinen Schildchen angebracht.
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Die Ausfiihrungsarten der Adler Kl 48.

Nachstehende Tabelle gibt genauen Aufschlufs Gber die verschicdenen
Nihzwedke und Ausstattungen der Kiasse 48, Jede Maschine wird fiir den
jeweiligen Zweck ausgeriistet und mit dem erforderlichen Zubehdr verschen,
Man sehe sich die Maschine und die daran belindlichen Apparate ete.
genau an, beachte die Anbringung des Apparates, die Art der Niahgut{thrung
und den Anhdngezettel an der Maschine, der. swenn erfordertich. {ar den
verlangten Nihzweck noch besondere Anleitungen aibi.

Bezeichnung Ausfithrungsarten

Zum Nihen feiner Portefeuillewaren, Aktenmappen, BPricl-

Adler

48 —1 taschen, Damentaschen, vor- und rickwiits nithend, gerade
Stichplatte.

Adler Zum Nilien von Mitzenriindern mit Bicsen, nur vorwirts

48 -2 nihend.

Zum Bandeinfassen an Filz- und Namelhaarschuhen, Plaos-
Adler schinhen, Ballschuhen. Alternicrende Nijhfifse, nar vorwiirls
48 —3 | niahend, mit Bandeinfatapparat (ir cine Bandbreite und
eine Stoffdicle.

Zum Einndhen der Mitzeaschirme und gleichzeitigem flin-
i

Adler N - L .

48 — 4 niahen des SchweiBleders. Alternierende Nah{fiifie, nur vor-
wirts nidhend.
7um Nihen von feinen KNofferbeziigen mit Lederbiesen, nur

A > v . ’ - - - R . - . :

Ai\édk% vorwirts nahend mit Einstemmerfuls und Vorlage, Stichplatte
gewOlbt.

Adl Zum Nihen halbschwerer Portefeuillewaren, Aktentaschen,

er . : .. " P T . . G gty

A8 — 7 Biichertaschen, vor- und riickwirts nihend, halbrunde Stich-
platte,

Adler 7Zum Nidhen von Hosentragern, Schnallencinnidhen  und

48 -8 Schlaufennihen, vor- und rickwérts nihend. mit Speziallub.

7um Einfassen der Mitzenschirme mit Lederhand, in ein-
facher Art oder mit besonderen Sdumen fiir doppelten Um-
schlag des Ledereinfafibandes auf der Ohberseite des Sehirmes.

Adler
48 -9
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Fig. 10. Adler 48— (mit alternicrenden Nihfiifien und Einrichtung zum Einnihen
der Mitzenschirme und des Schweifileders)
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Fig. 11

Adler 48—3.  Ansicht des Maschinenkopfes bei abgenommenem Kopi-
deckel und geoffneter Schiffchenbahn, insbesondere dic Einrichtung der
alternierenden Nahfiilie zeigend.

Die beigedruckten Nummern sind Teilenuwmmern, die bei Bestellung auf
Teile anzugeben sind.
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Fiir die Lederindustrie liefern wir ferner:

Bezelchnung Ausfithrungsarten

Zum Steppen von Schiften,

Adler K1, 7 . - )
vdler b Zum Nihen von Segeltuchschuhen ete.

] Zum Niihen von Filzschulien. Bergstiefeln usw.
Adfer ko Zum Verndhen gepichter Fiden mit Gasheizung.

Zum Nilien von Filzsohlen mit Lederauflage.
verdeclite Naht, mit Spezialfuls. Dieser Fuli ermag-
licht das Aualritzen der Ledersohle, das Nihen
Adler WL 4 und das Zudecken der Naht in einem Arbeits-
Ling,

Zum Nihen von Lederbeziigen, Reisetaschen ete..
mit mitgehendem Nahfuls.

Zum Uinndhen der Seidenboden an Schultornis-
tern  und  gleichzeitigem Einfassen derselben.
Obere Transportierung.

Zum Nithen von starken Rindledergamaschen,
Kederniihten ete. Mit mitgehendem Ndhiuf.
Zum Nihen von Koffergriffen.

Adler KL 5

(55 em Armliange) zum Schliefien der Schiifte

Adler K143 an kurzen Schaltstiefeln.

(35 cm1 Armliinge) zum gleichzeitigen Nédhen zweier
Nithte, 4,5 mm Abstand, armaufwirts transpor-
ticrend, fir das SchlieBen der Stiefelschéfte.

Adler KL+

r

ManverlangebeiBedarf Angebotund Arbeitsmuster.
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