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Observation

Le voltage du réseau et le voltage de ser-
vice doivent concorder.

Tous travaux sur |"éguipement électrique
ne devront éire exécutés que par une
personne autorisée, aprés avoir retiré la
fiche de contact du réseau.

Ne pas enlever les dispositifs de protec-
tion tant que la machine est en service.

Lors de I'enfilage, le disjoncteur protec-
teur du moteur doit étre déclencheé et le
moteur doit étre freiné.

Pour la DURKOPP 238-313000 il v a un
manuel spécial avec instructions supplé-
mentaires.

Observacion

El voltaje de la red y el voltaje de ser-
visio deben concordar.

Todos los trabajos sobre el equipo eléctri-
co deben ser realizados exclusivamente
por una persona autorizada después de
retirar la ficha de contacto de la red.

No quitar los dispositivos de proteccion
durante el funcionamiento de la maquina.

Al enhebrar, el interruptor protector del
motor debe estar desconectado y el motor
debe estar frenado.

Para la DURKOPP 238-313000 hay un
Manual especial con instrucciones suple-
mentarias.



1. Généralités

1. Generalidades

1.1. Types de machines 1.1. Tipos de maquinas
Type de machine Tipo de méquina
Type de machine ! : J-O": ! t"_—" ‘EL_' ‘ L:'J
- ===
Tipo de maguina : a MMM | hananaa | BMAMAMAM | i
238 ] O @ (6]
239 ) (%) @)
241 () @] ®
245 () ® ®
249 © O ®
54 ® @] @
376 ® O O @)
380 @ @ @
541 ) O @
1.2. Types de moteurs 1.2. Tipos de motores
Les moteurs suivants sont dispo- Los motores siguientes pueden
nibles au moment d'imprimer ce entregarse en el momento de impri-
manuel. mir este Manual.
Type de moteur ; Georgii
Tipo de motor Quick Etke Kobold
Moteur a8 embrayage NDK 600Vv/22 KOKD 23
Motor de embrague NDK 600V /24 KOKD 32
Mot. de posit. pour -15000 DQ 58-2A VDb652/6F30
Mot. de posic. para -15000 DQ 584 A vD374/6F30
sans / sin FW*, NL
Mot. de pos. pour -15000 DQ 71-2A VDB52/6F31D
Mot. de posic. para -15000 DQ714A vD374/6F31D
avec / con FW*, NL
Mot. de pos. pour -113000 DQ 72-2A VD552/6F32D
Mot. de posic. para -113000 DQ 724A VD374/6F32D
Mot. de pos. pour 238-213000
Mot. de posic. para 238-213000 DQ 724A VD374/6F32D
Mot. de pos. pour 238-313505 DQ 734A VD374/6F38
Mot. de posic. para 238-313505 DQ 654 A
Mot. de pos. p. 380-113000 avec 2136
Mot. de posic. p. 380-113000 con Z136 WOB7AIEFMS
*FW = racleur de fil *FW = aparta-hilo
NL = NL = alza-pie de coser

léve pied-presseur
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1.2.1.

1:3.

Les moteurs sont cadblés pour
220/380 V 3 ~ 50/60 Hz.

La vitesse est de

1400 ou 2800 t/min. avec 50 Hz,
1700 ou 3400 t/min. avec 60 Hz

selon le type du moteur.

Les moteurs pour d’autres voltages
sur demande.

Tous travaux sur |'équipement élec-
trigue ne devront étre exécutés que
par une personne autorisée, apreés
avoir retiré la fiche de contact du
réseau.

Disjoncteur protecteur du moteur

Selon le type du moteur, régler le
disjoncteur comme suit:

1.2.1.

Los motores estan cableados para
220/380 V 3 ~50/60 Hz.

La velocidad es de

1400 o 2800 rpm. con b0 Hz,
1700 o 3400 rpm. con 60 Hz

segun el tipo del motor.

Todos los trabajos sobre el equipo
eléctrico deben realizarse exclusiva-
mente por una persona autorizada,
después de retirar la ficha de con-
tacto de la red.

Interruptor protector del motor

Segﬂn el tipo del motor, regular el
interruptor del modo siguiente:

Type de moteur Voltage du réseau / Voltaje de ia red

Tipardie mator 200V | 380V | 240V | 415V

KOKD 23 2,7 A 1,6 A

KOKD 32 1,7 A 1,0A

NDK 600V/22

NDK 600V /24 27A | 16A | 26A | 14A

pDa...-

DO____ﬁ 33A | 1.9A | 29A | 1,7A

vD 374/. .. 36 A 2.2 A 3,2 A 2,0 A

VD 552/. .. 42 A 25 A 39A g4 A
Equipement supplémentaire 1.3. Equipo suplementario

Touche pour renverser l’entraine-
ment a n'importe quel endroit de la
couture pour les machines avec mé-
canisme d'arrét automatique
(-113000), réf. 238 10421k.

Genouillére pour neutraliser les
fonctions d‘arrét au début et a la
fin de la couture pour les machines
avec mécanisme d’arrét automatique
(-113000), réf. Z 118 681

Unité électrique pour déclencher le
coupe-fils et le racleur de fil pour
les machines avec coupe-fils
(-15000), réf. Z 121 151.

Pulsador para invertir la marcha a
cualquier punto de la costura para

las maquinas con presillador auto-
matico (-113000), ref. 238 10421k.

Interruptor rodillero para neutrali-
zar el presillado al principio y al
final de la costura para las maqui-
nas con presillador automatico
(-113000), ref. Z 118 681

Unidad eléctrica para desconectar
el corta-hilos y el aparta-hilos para

las maguinas con corta-hilos
(-15000), ref. Z 121 151.



Déclencheur pneum. du coupe-fils
pour les machines avec mécanisme
d’arrét autom. (-113000), réf. 380
10591.

Réglage instantané de la longueur
d’entrafnement, pour toutes sous-
classes, réf. 245 3541.

Dispositif pour le bobinage croisé,
pour bobiner exactement la lacette
et les fils d’ornement gros, réf. 245
1691

Dispositif pour avancer le fil d'ai-
guille en cours de coupe, pour les
machines avec coupe-fils (-15000)
et pour les machines avec mécanisme
d’arrét autom. (-113000), réf. 380
8871.

Tension supplémentaire double,
débrayable, pour les machines a
2 aiguilles sans coupe-fils. Convient
également pour les machines a
1 aiguille si 2 fils sont utilisés pour
I'aiguille. Réf, 380 621.

Pour les machines avec coupe-fils
(-15000) et pour les machines avec

mécanisme d‘arrét automatigue
(-113000), réf. 380 645.

Commutation de la tension de fil
par levier dans les machines a
1 aiguille avec tension double.

Réf. 245 2824.

Régulateur de fil, particulierement
pour machines a points longs. Per-
met de réduire la quantité de fil
pour les points courts.

No. 380 3854.

Huileur de fil pour les cl. 372 et
380, réf. 372 651.

Equipement S pour renverser la
marche mécaniguement par pédale.
Reéf. 238 6851k.

D’autres équipements supplémen-
taires:

Z 115 Leéve-pied de couture, pneu-
matique, pour les machines sans
coupe-fils, réf. Z 115 701,

Desconectador neumatico del corta-
hilos para las mdquinas con presi-
llador automaético (-113000), ref.
380 10591.

Ajuste instantineo del largo de
arrastre para todas las sub-clases,

ref. 245 3541.

Dispositivo para el bobinado cruza-
do, para bobinar exactamente la
laceta y los hilos de odorno grue-
sos, ref. 245 1691.

Dispositivo para avanzar el hilo de
la aguja durante el corte, para las
maguinas con corta-hilos (-15000)
y para las maquinas con presillador
automatico (-113000), ref. 3808871.

Tensién suplementaria doble, des-
conectable, para las maquinas de
2 agujas sin corta-hilos. Conviene
igualmente para las maguinas de
1 agujas si la aguja lleva 2 hilos.
Ref. 380 621.

Para las maquinas con corta-hilos
(-15000) y para las maquinas con
presillador automadtico (-113000),
ref. 380 645.

Conmutaciéon de la tension de hilo
por palanca en las maguinas de
1 aguja con tensién doble.

Ref. 245 2824.

Regulador de hilo, particularmente
para maguinas con puntadas largas.
Permite de reducir la cantidad de
hilo para las puntadas cortas.

Ref. 380 3854.

Lubricador de hilo para las cl. 372
y 380, ref. 372 651.

Equipo S para invertir la marcha
mecanicamente por pedal.
Ref. 238 6851Kk.

Otros equipos suplementarios:

Z 115 Alza-pie de coser, heumatico,
para las maquinas sin corta-hilos,
ref. Z 115 701.



Z 116 Commande du réqulateur de
points par soupape manuelle, pneu-
matique, pour machines avec et
sans coupe-fils, réf. Z 116 241. Arrét
de couture électro-pneumatique,
commandé par pédale, pour machi-
nes avec et sans coupe-fils, réf.
Z 116 1001.

Commande automatique de I'embu
et doigt mailleur électropneumati-
que, pour DURKOPP 541-103 et
-15103, réf. Z 116 1901.

Z 117, Léve-pied de couture élec-
tropneumatique combiné avec com-
mande pneumatique du régulateur
de points pour machines avec coupe-
fils (-15000), réf. Z 117 941.

Z 120: racleur de fil, souffleur de fil
Souffleur de fil pour cl. 249 et 380
avec coupe-fils (-15000) et arrét
autom. de couture (-113000), réf.
Z 120 2301.

Racleur de fil, pneum., pour cl. 245,
249 et 380 avec coupe-fils (-15000),
réf. Z 120 1601.

Racleur de fil, électromagnétique,
pour cl. 245, 249 et 380 avec
coupe-fils (-15000) et arrét autom.
de couture (-113000), réf. Z 120
1601.

Z 126: Débrayage pneumatique de
I"aiguille
Pour cl. 372, 376 et 380.

Débrayage pour une aiguille, droite
ou gauche, réf. Z 126 181.

Débrayage pour deux aiguilles, alter-
nativement gauche ou droite.
Réf. Z 126 241.

Z 127: Entrainement supérieur par
rouleau

Lever et baisser le rouleau par levier.
Pour machines sans coupe-fils. Réf.
Z 127 881.

Lever et baisser le rouleau pneuma-
tiguement en méme temps que le
pied de couture. Lors de la com-
mande de la marche arriére par le-
vier. Réf. Z 127 931.

Z 116 Mando del regulador de pun-
tadas por valvula manual, neumati-
co, para maquinas con y sin corta-
hilos, ref. Z 116 241. Remate elec-
troneumatico de la costura, mando
por pedal, para maquinas con y sin
corta-hilos, ref. Z 116 1001.

Mando automaético de la holgura vy
dedo aflojador electroneumatico,
para DURKOPP 541-103 vy -15103,
ref. 2 116 1901.

Z 117, Alza-pie de coser electro-
neumadtico combinado con mando
neumatico para las maquinas con
corta-hilos (-15000), ref. Z 117 841.

Z 120: Aparta-hilo, soplante de hilo
Soplante de hilo para cl. 249 y 380
con corta-hilos (-15000) y remate
automatico de la costura (-113000),
ref. Z 120 2301.

Aparta-hilo neumatico, para cl. 245,
249 y 380 con corta-hilos (-15000),
ref. Z 120 1601.

Aparta-hilo electromagnético, para
cl. 245, 249 y 380 con corta-hilos
(-15000) y remate automatico de la
costura (-113000), ref. Z 120 1501.

Z 126: Desembrague neumatico de
la aguja

Para cl. 372, 376 y 380.

Desembrague para una aguja, dere-
cha o izquierda, ref. Z 126 181.

Desembrague para dos agujas, alter-
nativamente izquierda o derecha.
Ref. Z 126 241.

Z 127: Arrastre superior por rodi-
llo

Alzar y bajar el rodillo por palanca.
Para maquinas sin corta-hilos. Ref.
Z 127 881.

Alzar y bajar el rodillo neumatica-
mente al mismo tiempo que el pie
de coser. Al mandar la marcha hacia
atras por palanca. Ref. Z 127 931.



2.2,

Lever et baisser le rouleau électro-
pneumatiqguement en méme temps
que le pied de couture, également
pour la marche arriére.

Reéf. Z 127 1041.

Lever et baisser ‘le rouleau électro-
pneumatiquement en meéme temps
que le pied de couture, également
pour la marche arriére. Avec com-
mande pour: rouleau toujours sou-
levé, baisser le rouleau 1—99 points
aprés le commencement de la cou-
ture et avec la possibilité de regler le
moment de serrage lors de |'emploi
de I'empileur. Réf. Z 127 1101.

Z 132: Réfrigération de l'aiguille,
pneumatique, sous la plague 3
aiguille. Réf. Z 132 191.

Entretien

Nettoyage

Un nettoyage régulier et bien fait
évite des pannes. Par conséguent il
faut nettoyer réguliérement les
abords du crochet et |'espace sous
la plagque a aiguille.

Pour nettoyer le crochet, retirer
I'ensemble de la boite a canette. Le
levier tendeur de fil étant souleve,
enlever le couvercle du crochet,
tourner le volant de va-et-vient et
retirer du crochet la bofte a canette.

Graissage

Utiliser I'huile Spinesso 10 ou un
autre lubrifiant équivalent.

Les points marques dans les illustra-
tions suivantes par une goutte
d’'huile doivent recevoir quelques
gouttes d'huile tous les jours.

Le point de graissage 1 (fig. 1) de la
coursiére du crochet doit étre huilé
plusieurs fois par jour.

De plus, il faut lubrifier réguliére-
ment tous les autres points de la
machine (joints, paliers, etc.).

2.2,

Alzar y bajar el rodillo electroneu-
maticamente al mismo tiempo gue
el pie de coser, igualmente para la
marcha hacia atras. Ref. Z 127 1041.

Alzar y bajar el rodillo electroneu-
maticamente al mismo tiempo que
el pie de coser, igualmente para la
marcha hacia atrds. Con mand
para: rodillo siempre alzado, bajar
el rodillo 1—99 puntadas después
de empezar la costura y con la
posibilidad de regular el momento
de apriete al utilizar el apilador.
Ref. Z 127 1101.

Z 132: Refrigeracion de la aguja,
neumética, bajo la placa de aguja.
Ref. Z 132 2191.

Mantenimiento

Limpieza

La limpieza de la maguina evita
trastornos. Por tal motivo hay que
limpiar regularmente los alrededores
del garfio y el espacio bajo la placa
de aguja.

Para limpiar el garfio, retirar el con-
junto de la cdpsula-canilla. Al estar
la palanca tira-hilo alzada, girar el
volante de ida y vuelta y retirar el
garfio de la cdpsula-canilla.

Lubricacion

Utilizar el aceite Spinesso 10 o un
aceite equivalente.

Los puntos marcados en las ilustra-
ciones siguientes por una gota de
aceite deben recibir algunas gotas
de aceite todos los dias.

E!l punto de lubrificacion 1 (fig. 1)
de la carrera del garfio debe ser lu-
brificado cada dia varias veces.

Ademas, lubrificar regularmente to-
dos los demds puntos de la maquina
(articulaciones, cojinetes, etc.).



Les points de graissage accessibles
de |'extérieur sont marques par le
coloris rouge. Le feutre 3 dans le
collecteur d’huile 2 (fig. 2) doit tou-
jours &tre bien imprégné de l'huile
et doit étre en contact avec les
pignons d’entrainement du crochet.

En vissant le collecteur d’huile 2
s'assurer que le feutre 3 se trouve
bien serré entre le porte-crochet et
le collecteur d’huile.

Los puntos de lubrificacion accesi-
bles desde el exterior estdn marca-
dos por el color rojo. El fieltro 3 en
el colector de aceite 2 (fig. 2) debe
siempre estar saturado de aceite y
debe estar en contacto con l|os
pifiores de mando del garfio.

Al atornillar el colector de aceite 2
asegurar que el fieltro 3 se encuentre
bien sujetado entre el porta-garfio
y el colector de aceite.
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3.1.

12

Aiguilles et fils

Le choix des aiguilles est d'une im-
portance primordiale pour le fonc-
tionnement impeccable de la ma-
chine et la haute qualité de la cou-
ture.

Aiguilles

Le chas de l'aiguille doit étre assez
large pour que le fil passe étroite-
ment mais librement. En cas d'em-
ploi des fils irréguliers ou rugueux,
il faut particulierement veiller au
juste choix de l'aiguille.

On peut utiliser les aiguilles suivan-
tes:

3.1.

Aguijas e hilos

La seleccion de las agujas e hilos es
de una importancia decisiva para el
trabajo impecable de la maguina y
para la calidad de la costura.

Agujas

El ojo de la aguja debe ser suficien-
temente grande para que el hilo
pase estrechamente pero con facili-
dad. Este detalle se observara parti-
cularmente al utilizar hilos asperos
y de un grosor irregular.

Pueden utilizarse las agujas siguien-
tes:

Sous-classe
Sub-clase

Systéme d’aiguille
Sistema de aguja

238-105, -213105, -313505, -313515
239-525, -16525, -113525
241-103P, -15505

249-15315, -113315 2134-35
372-105, -15303, -15505, -113505

376-115, -15115

541-103, -15103

245-531%, -15631*%, -113531* 2134-35cl

249-2

797 ou/0 135x 5

380-105, -15305, -113305

1738 A pour les écartements des aiguilles
de 2,4 42,8 mm; 797 ou Sy 1901 pour
les écartements des aiguilles a partir de
3mm

1738 A para las distancias de agujas de
24 a2,8mm; 797 o Sy 1901 para las
distancias de agujas a partir de 3 mm

380-5635%, -685*, -15535*, -1135b35*

2134-35 cl pour |'aiguille droite
2134-35 cr pour l"aiguille gauche

2134-35 cl para la aguja derecha
2134-35 cr para la aguja izquierda




3.2.

Observation

En cas de points de manque lors de
|'application d'une lacette utiliser
pour les machines a coutures d’orne-
ment, marqueées par «~*., les aiguil-
les des systémes suivants:

Pour cl. 245 = 2134-85 cl
Pour cl. 380 = 2134-85 cl pour |'aig.
droite
2134-8b cr pour l'aig.
gauche

Puisque les rainures dans ces aiguil-
les sont plus prononcées que dans
les aiguilles standard, il faut appro-
cher le crochet a l'aiguille.

Lors de la mise en place d'une nou-
velle aiguille assurer que la rainure
en face de la longue rainure d’aiguil-
le se trouve orientée toujours vers le
crochet et que l'aiguille se trouve
introduite dans sa barre aussi pro-
fondement que possible.

Fils
Puisque la machine convient pour
un grand nombre d'opérations, les

données suivantes servent seule-
ment de référence.

On peut utiliser entre autres les fils
suivants:

Pour DURKOPP 238, 249, 380-105,
380-305, 541

Fils synthétiques Nm 80/3, 100/3,
120/2

Coton Ne. 40/3, 50/3

Fil revétu Nm 80/3, 80/2

Pour DURKOPP 239 et 372
Fil synth. Nm 50/3, 70/3, 80/3,
100/3

Coton Ne 40/3, 50/3
Fil revétu Nm 50/2, 80/3

Pour DURKOPP 245, 380-535 et
-585

Fil synth. jusqu’a Nm 11/3

Soie jusqu’a Nm 20/3

Fil perlé, lacette et fils pareils

Tous les fils susmentionnés peuvent
étre utilisés pour |'aiguille et pour la
canette.

3.2.

Observacion

En caso de puntadas saltadas al
aplicar una laceta, utilizar para las
maquinas de costuras de adorno,
marcadas por un ..., las agujas
siguientes:

Para cl. 245 = 2134-85 cl
Para cl. 380 = 2134-8b cl para la
aguja derecha
2134-85 cr para la
aguja izq.

Puesto que las ranuras en estas
agujas estdn mds pronunciadas que
en las agujas standard, hay que
acercar el garfio a la aguja.

Al colocar una nueva aguja, ase-
gurar que la ranura en frente de la
larga ranura de la aguja mire siempre
hacia el garfio y que la aguja se en-
cuentre introducida en su barra lo
maés profundamente posible.

Hilos

Puesto que la maquina conviene
para un gran nameroc de operacio-
nes, los detalles siguientes sirven
solamente de referencia.

Pueden utilizarse entre otros los
hilos siguientes:

Para DURKOPP 238, 249, 380-105,
380-305, 541

Hilo sintético Nm 80/3,
120/2

Algoddén Ne 40/3, 50/3

Hilo revestido Nm 80/3, 80/2

Para DURKOPP 239 y 372

Hilo sintético Nm 50/3, 70/3, 80/3,
100/3

Algodén Ne 40/3, 50/3

Hilo revestido Nm 50/2, 80/3

Para DURKOPP 245, 380535 vy
-585

Hilo sintético hasta Nm 11/3

Seda hasta Nm 20/3

Hilo perlado, laceta e hilos seme-
jantes

Todos los hilos prcitados pueden

utilizarse para la aguja y para la ca-
nilla.

100/3,
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Remplir la canette

Le remplissage peut se faire en cours
de couture.

Le chemin du fil est démontré par
la fig. 7. Enrouler le bout du fil dans
le sens horaire plusieurs fois autour
du moyeu.

Le dévidoir s'arréte automatigue-
ment dés que la canette est remplie.
On peut interrompre le procédé de
remplissage en retirant le clapet de
dévidoir 4 (fig. 7).

Observation

Pour bien dérouler le fil et pour as-
surer ainsi une couture parfaite,
nous conseillons, particulierement
pour les fils d'ornement gros, pour
la lacette ou s'il y a deux fils sur
une canette, d'enrouler le fil par un
dispositif pour le bobinage croisé
DURKQOPP, livré sous la réf. 245
1691.

Bobinado

El bobinado puede hacerse durante
la costura.

El paso del hilo estd demostrado
por la fig. 7. Enrollar el cabo del
hilo en el sentido horario varias
veces alrededor del cubo.

El devanador se para automatica-
mente al estar la canilla llenada. Es
posible interrumpir el proceso re-
tirante la tapa del devanador 4

(fig. 7).

Observacion

Para bien devanar el hilo y para
asegurar asi una costura perfecta,
aconsejamos, particularmente para
los hilos de adorno gruesos, de en-
rollar el hilo por un dispositivo
para el bobinado cruzado DUR-

KOPP, entregado bajo el no. de ref.
245 1691.




Changer la canette

Amener la barre a aiguille a son
point supérieur et ouvrir la glissiere
de la plaque a aiguille. Le clapet b
(fig. 8) sera soulevé en soulevant la
partie supérieure de la boite a ca-
nette. Placer la canette remplie de
sorte que lors du déroulement du fil
elle tourne dans le sens indiqué par
la fig. 8.

Fermer le clapet 5.

Enfiler le fil inférieur

Passer le fil par la fente 6 sous le
ressort de tension 7. Dans les ma-
chines utilisées pour coudre les
coins ou munies d'un coupe-fils,
passer le fil également par le trou 8.

Dans les DURKOPP 245-5631, 380-
535 et -685 passer le fil également
par le trou 8.

Dans les machines dont la partie
supérieure de la boite a canette est
munie d'un ressort de rappel 9
(fig. 9), enfiler les fils courants selon
la fig. 9.

La lacette doit étre enfilée selon la
fig. 10. De plus il faut enlever le
ressort de tension 7 (fig. 9).

Si la lacette n'est pas bien piquée,
on peut remplacer le couvercle du
crochet (sans pointe). Réf. 245 1645.

Cambiar la canilla

Conducir la aguja a su punto supe-
rior y abrir la pieza corrediza de la
placa de aguja. La tapa 5 (fig. 8)
serd alzada al alzar la parte superior
de la cdpsula-canilla. Colocar la cani-
lla llenada do modo que, al desenro-
llar el holo, gire en el sentido indi-
cado en la fig. 8.

Cerrar |la tapa b.

Enhebrar el hilo inferior

Pasar el hilo por la hendidura 6 bajo
el muelle de tensién 7. En las ma-
quinas utilizadas para coser esquinas
o dotadas de un corta-hilos, pasar el
hilo igualmente por el agujero 8.

Enlas DURKOPP 245-531, 380-5635
y -b8b pasar el hilo también por el
agujero 8.

En las maquinas dotadas de la cap-
sula-canilla cuyo parte superior lleva
un muelle de traccion 9 (fig. 9}, en-
hebrar los hilos corrientes segun la
fig. 9.

La laceta debe ser enhebrada segun
la fig. 10. Ademds hay que quitar el
muelle de tension 7 (fig. 9).

Si la laceta no se cose perfectamente,
reemplazar la tapa del garfio (sin
punta). Ref. 245 1645.
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Enfiler le fil supérieur

Le tracé du fil supérieur est bien
visible sur les figs. 11, 12 et 13.

Passer le fil vers le haut, vers le bras
de déroulement. La, selon ['épais-
seur du tissu et selon la capacité de
glissement du fil, passer ce dernier
par autant des ceillets-guides que le
fil se laisse dérouler régulierement,
sans sauter et sans étre freiné.

Alors passer le fil dans les machines
a 1 aiguille selon la fig. 12 (DUR-
KOPP 541) et dans les machines a
2 aiguilles selon la fig. 13.

La DURKOPP 245-531 est munie
d’'une tension double et des guides
pour coudre avec deux fils dans une
aiguille.

Enhebrar el hilo superior

El paso del hilo superior esta bien
visible sobre las figs. 11, 12 y 13.

Pasar el hilo hacia arriba, hacia €l
brazo desenrollador. Alli, segin el
grueso de la tela y segln la capaci-
dad de deslizamiento del hilo, pasar
este Ultimo por tantos ojetes-guias
que el hilo se deje desenrollar regu-
larmente, sin saltar y sin ser frenado.

Entonces pasar el hilo en las maqui-
nas de 1 aguja segun la fig. 12
(DURKOPP 541) y en las maquinas
de 2 agujas segun la fig. 13.

La DURKOPP 245-5631 esta dotada
de una tensién doble y de guias
para coser con dos hilos en una
aguja.
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Remonter le fil de canette

L'enfilage terminé, maintenir l'ex-
trémité du fil supérieur et faire un
point dans le vide en tournant le
volant. Tirer ensuite sur I'extrémité
du fil d'aiguille en faisant sortir ainsi
le fil de canette noué autour du fil
d’aiguilte. Soulever le pied de cou-
ture et passer les deux fils ensemble
vers |'arriere.

Si, au début de la couture, le fil
supérieur doit étre passé a l'envers
d'étoffe, il ne doit étre pincé par le
pied de couture.

Régler les tensions de fils

L'entrelacement des fils doit se
trouver au milieu du tissu.

Entrelacement sur |I'endroit:

Tension du fil supérieur trop forte,
ou
tension du fil inférieur trop faible.

Entrelacement sur |'envers:

Tension du fil supérieur trop faible,
ou

tension du fil inférieur trop forte.

Les matiéres épaisses et dures exi-
gent des tensions plus fortes que les
matiéres fines et souples.

Les matiéres fines froncent si la ten-
sion est excessive.

Hacer subir el hilo inferior

El enhebrado terminado, sujetar el
extremo del hilo superior y hacer
una puntada en vacio girando el vo-
lante. Tirar entonces del extremo
del hilo superior, con lo que éste
Gltimo sacaréd el hilo inferior enla-
zado con él. Alzar el pie de coser
y pasar los dos hilos junto hacia
atras.

Si, al principio de la costura, el hilo
superior debe ser pasado al envés de
la tela, no debe ser pinzado por el
pie de coser.

Regular las tensiones de los

hilos

El entrelazamiento de los hilos debe
encontrarse en la mitad de la tela.

Entrelazamiento sobre la cara:

Tension del hilo superior demasiado
fuerte, o

tension del hilo inferior demasiado
debil.

Entrelazamiento sobre el envés:
Tensién del hilo superior demasiado
débil, o

tension del hilo inferior demasiado
fuerte.

Las telas gruesas y duras exigen ten-
siones mas fuertes que las telas finas
y suaves.

Las telas finas seran fruncidas si la
tension esta excesiva.

Abb.15



10.

Pour régler la tension du fil supé-
rieur tourner l'écrou de tension 10
(fig. 14).

Pour régler la tension du fil infé-
rieur, tourner la vis 11 (fig. 15).

Lors de l'arrét de la machine, le dis-
que de frein en forme d’étoile, logé
dans la boite a canette, évite la
poursuite de marche de la canette
par inertie. Mais cette derniére ne
doit étre freinée trop fortement
pour ne pas tendre le fil inférieur
excessivement. Rectifier le disque
de freinage conformément.

Régler la pression du pied de
couture

L.a pression du pied de couture doit
étre adaptée a |l'ouvrage. Les tissus
épais et durs necessitent une pres-
sion plus forte que les tissus fins et
souples.

La pression du pied doit étre juste
assez forte pour assurer un entraine-
ment régulier et sr du tissu.

Serrer la douille 12 (fig. 16) pour
augmenter la tension et viceversa.

Dans les DURKOPP 239, 241, 372
et 541, en cours de couture, le pied
d’'entrainement et le pied sautant
descendent alternativement sur
I'ouvrage. Une modification de la
pression agit uniformément sur les
deux pieds.

10.

Para regular la tension del hilo supe-
rior, girar la tuerca de tension 10
(fig. 14)

Para regular la tension del hilo in-
ferior, girar el tornillo 11 (fig. 15).

Al parar la maquina, el disco de
freno en forma de estrella, colocado
en la capsula-canilla, evita el funcio-
namiento de la canilla por inercia.
Pero la canilla no debe ser frenada
excesivamente para no tensar el hilo
inferior demasiado. Rectificar el
disco de frenado respectivamente.

Regular la presion del pie de
coser

La presiéon del pie de coser debe ser
adaptada a la tela. Las telas gruesas
y duras necesitan una presion mas
fuerte que las telas finas y suaves.

La presion del pie debe ser justa-
mente bastante fuerte para ase-
gurar un arrastre regular de la tela.

Apretar el casquillo 12 (fig. 16)
para aumentar la tension y viceversa.

En las DURKOPP 239, 241, 372 y
541, durante la costura, los pies
bajan alternativamente sobre la tela.
Una modificacién de la presion in-
fluye en los dos pies do modo igual.



11.
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Régler la longueur du point
(sauf dans les DURKOPP 241 et
541)

Le réglage de la longueur du point
se fait par le levier 13 (fig. 17). Par
un ressort de traction ce levier est
toujours tiré vers le haut contre la
butée réglable par !'écrou molleté
14,

Si I'on pousse le levier régle-points
de sa position haute vers la posi-
tion médiane, le point avant de-
vient plus court. Il es nul quand le
levier est sur la marque “0"". En dé-
passant cette marque ‘0 vers le bas
la machine coud en arriére.

La commutation pour la marche
arriére peut se faire en cours de
couture et a |'arrét de la machine.

La commutation en cours de cou-
ture doit étre effectuée trés rapide-
ment, car autrement te fil sera cou-
pé par l'aiguille.

Dans les machines avec un équipe-
ment ‘S, la commutation peut se
faire @ la main et également par une
pédale.

Dans les machines avec mécanisme
d’arrét automatique (-113000) les
points en marche avant peuvent
étre réglés par le bloc 15 (fig. 18) et
les points en marche arriere par le
bloc 16.

11.

Regular el largo de puntada
(salvo en las DURKQOPP 241 y 541)

El ajuste del largo de puntada se
hace por la palanca 13 (fig. 17). Un
resorte tira esta palanca siempre
hacia arriba conta un tope, ajustable
por una tuerca moleteada 14.

Desplazando la palanca de su punto
méas alto hacia la mitad, el largo de
la puntada hacia adelante disminui-
r4 hasta no avanzar la tela por coin-
cidir la palanca con el “0". La ma-
quina cosera hacia atrds cuando la
palanca rebaje el punto "0,

La inversién de la marcha puede ha-
cerse al estar la maguina en funcio-
namiento o parada.

La inversion durante la costura debe
hacerse muy rapidamente, de lo
contrario el hilo serd cortado por la
aguja.

En las méaguinas con un equipo S, la
inversion puede hacerse a mano y
por un pedal.

En las maquinas con presillador
automdtico (-113000), la marcha

hacia adelante puede regularse por
el bloque 15 (fig. 18) y la marcha
hacia atras por el bloque 16.




Dans les DURKOPP 241 et 541 |'en-
trainement inférieur peut étre aug-
menté — aprés avoir desserré |'écrou
17 (fig. 19) — en déplagant la barre
de traction 18 dans le sens de la
fleche A et diminue en la déplagant
dans le sens B.

Aprés la modification de l'entraine-
ment inferieur il faut rajuster égale-
ment l'entrainement supérieur pour
assurer un fonctionnement syn-
chrone.

Pour le faire, desserrer le contre-
écrou 19 (fig. 20) et tourner |"écrou
molleté 20 conformément.

Resserrer le contre-écrou 19. Des-
serrer ensuite la vis 21 et mettre
l'indicateur 22 sur ‘0"’

A l'aide de la genouillere ou pédale
on peut régler |'avance supplémen-
taire de |'entrainement supérieur
par rapport a l'entrainement infé-
rieur. L'indicateur 22, combiné
avec |'échelle graduée 23, indigue le
réglage actuel de l'avance supplé-
mentaire.

La longueur maxi de |'entrainement
supérieur peut étre limitée par le
bloc 25 aprés avoir desserré la vis

En las DURKOPP 241 y 541 el
arrastre inferior puede ser aumenta-
do — después de aflojar la tuerca 17
(fig. 19) — desplazando la barra de
traccion 18 en el sentido de la fle-
cha A vy reducido por el desplaza-
miento en el sentido B.

Después de modificar el arrastre in-
ferior hay que reajustar igualmente
el arrastre superior para asegurar un
funcionamiento sincornizado.

Para hacerlo, aflojar la contra-tuerca
19 (fig. 20) vy girar la tuerca mole-
teada 20 respectivamente.

Volver a apretar la contra-tuerca 19.
Apretar entonces el tornillo 21 vy
colocar el indicador 22 sobre "0"'.

Por la palanca rodillera o por el pe-
dal es posible regular el avance
suplementario del arrastre superior
con respecto al arrastre inferior. El
indicador, combinado con la escala
graduada 23, indica el ajuste actual
del avance suplementario.

El largo maximo del arrastre supe-
rior puede ser limitado por el blo-
que 25 después de haber aflojado el
tornillo 24.
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Le tableau suivant montre les points
maxi pour les différents types de
machines.

La tabla siguiente muestra las pun-
tadas maxi para los diferentes tipos
de maquinas.

Machine Point maxi
Maquina Puntada maxi
238 en avant et en arriere 4 mm
hacia adelante y hacia atras 4 mm
239 en avant 7 mm en arriere 6 mm
hacia adelante 7 mm hacia atras 6 mm
241, 541 seulement en avant 4 mm
solamente hacia adelante 4 mm
245 en avant 10 mm en arriere 3 mm
hacia adelante 10 mm hacia atras 3 mm
249, 372 en avant et en arriére 4,8 mm
hacia adelante y hacia atras 4,8 mm
376 en avant et en arriére 3,6 mm
hacia adelante y hacia atras 3,6 mm
380-105, -305 en avant et en arriére 4,8 mm
hacia adelante y hacia atrds 4,8 mm
380-5356 en avant 7 mm en arriere 5 mm
hacia adelante 7 mm hacia atras 5 mm
380-585 en avant 10 mm en arriere 3 mm
hacia adelante 10 mm hacia atras 3 mm
12. Coudre 12. Coser

Pour mettre en place et pour enle-
ver l'ouvrage le levier tendeur de
fil doit se trouver a son point mort
haut.

Faire marcher la machine seule-
ment aprés le positionnement de
|‘'ouvrage.

Faire attention au propre sens de
rotation.

Passer les bouts des fils sous le pied
de couture vers l'arriére ou les main-
tenir pendant les premiers points. Si
|"ouvrage couvre le fil inférieur, il
suffit de tenir le fil supérieur.

Si le fil supérieur doit étre passé a
I"envers de |'ouvrage, il ne doit étre
pincé sous le pied presseur.

L'ouvrage doit étre entrainé exclu-
sivement par la machine. Sil'ouvrage
est tiré, I'aiguille pourra étre cassée.

22

Para colocar o quitar la tela hay que
conducir la palanca tira-hilo a su
punto muerto superior.

Hacer funcionar la maquina sola-
mente después de posicionar la tela.

Fijarse en el propio sentido de rota-
cién.

Pasar los extremos de hilos bajo el
pie de coser hacia atrds o sujetarlos
durante las primeras puntadas. Si la
tela cubre el hilo inferior, basta de
sujetar el hilo superior.

Si el hilo superior debe ser pasado
al envés de la tela, no debe ser pin-
zado bajo el prensatelas.

La tela debe ser arrastrada exclusiva-
mente por la maquina. Si es tirada,
la aguja podra romperse.



12.1.

Pour exécuter des angles aigus, lais-
ser |‘aiguille piquer dans le tissus,
soulever le pied de couture et tour-
ner I'ouvrage autour de |"aiguille.

Pour tourner I'ouvrage dans |les ma-
chines a 2 aiguilles, les aiguilles
doivent étre hors du tissu.

Poser les manches (DURKOQOPP 541)

Régler la butée d'étoffe 26 {fig. 21)
pour la distance de couture désirée
avant de procéder a la couture.

Coudre au commencement de la
couture environ 10 points, laisser
l'aiguille piquer et soulever le pied
de couture.

Introduire ensuite la tble interca-
laire 27 entre les deux couches
d’étoffe jusqu’a la butée.

En poursuivant la couture, l'en-
trainement supérieur peut étre
augmenté par rapport a l'entrai-
nement inférieur par lactionne-
ment de la genouillere ou de la
pédale.

Environ 3 cms avant la fin de la

couture enlever la tdle intercalaire
27 et terminer la couture.

12.1.

Para realizar angulos agudos, dejar
la aguja clavar en la tela, alzar el pie
de coser y girar la tela alrededor de
la aguja.

Para girar la tela en las maquinas de
2 agujas, las agujas deben estar fue-
ra de la tela.

Colocar las mangas (DURKOPP 541)

Regular el tope de tela 26 (fig. 21)
para el margen de costura deseado
antes de coser.

Coser al principio de la costura
aproximadamente 10 puntadas, de-
jar la aguja clavar y alzar el pie de
coser.

Introducir entonces la chapa inter-
media 27 entre las dos capas de tela
hasta el tope.

Al continuar a coser, el arrastre
superior puede ser aumentado con
respecto al arrastre inferior por el
accionamiento de la palanca rodi-
llera o del pedal.

Unos 3 cms antes del final de la
costura quitar la chapa intermedia
27 y terminar la costura.
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12.2.

12.3;
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Instructions d’emploi pour le
coupe-fils (-15000)

Le moteur de couture et le coupe-
fils sont commandés par une seule

pédale. Par I'actionnement de cette
pédale on obtient les fonctions sui-
vantes:

1. Pédale non actionnée = position
neutre.

2. Pédale abaissée un peu en avant
= La machine marche a vitesse
réduite.

3. Pédale abaissée encore loin en
avant = la marche de la machine
est accelerée jusqu'a la vitesse
maxi.

4. Retour de la pédale a la position
neutre = la machine s'arréte avec
I"aiguille dans la premiére posi-
tion.

5. Abaissement de la pédale en ar-
riere au dela de la position
neutre, jusqu’a la butée = aiguille
en position supérieure {2éme po-
sition), les fils sont coupés.

La nouvelle coupe des fils n'est
possible qu’aprés une nouvelle
révolution de la machine.

Pour couper les fils, la péedale
peut étre baissée en arriére en
cours de couture et a |'arrét de
la machine.

Instructions d’emploi pour le mé-
canisme d’arrét automatique
(-113000)

Le moteur de couture et le systéme
automatique pour abaisser le pied
de couture, pour arréter les extré-
mités de la couture, pour couper les
fils et pour dégager a nouveau le
pied de couture sont commandés
par la pédale d'embrayage.

Par l'actionnement de la peédale
d"embrayage on obtiendra les fonc-
tions suivantes:

1. Pédale non actionnée = position
neutre.

L"aiguille se trouve dans sa posi-
tion supérieure, le pied de cou-
ture est abaissé.

12.2.

12.3.

Instrucciones de empleo para corta-

hilos (-15000)

El motor de costura y el corta-hilos
se mandan por un solo pedal. Por el
accionamiento de este pedal pueden
obtenerse las funciones siguientes:

posicion

1. Pedal no accionado =

neutra.

2. Pedal bajado un poco hacia ade-
lante = la maquina marcha con
velocidad reducida.

3. Pedal bajado hacia adelante to-
davia mds = la marcha de la ma-
quina es accelerada hasta la velo-
cidad maxima.

4. Regreso del pedal a la posicion
neutra = la maquina se para con
la aguja en la primera posicion.

5. Pedal bajado hacia atrds mas alla
de la posicion neutra, hasta el
tope = aguja en posicidon supe-
rior (2a posicion), corte de hilos.

El nuevo corte de los hilos no es
posible antes de qua la maquina
realice una nueva revolucion.

Para cortar los, el pedal puede
ser bajado hacia atras durante el
funcionamiento de la maquina y
con la maquina parada.

Instrucciones de empleo para el pre-
sillador automatico (-113000)

El motor de coser y el sistema auto-
matico para alzar y bajar el pie de
coser, para rematar los extremos de
la costura, para cortar los hilos y
para alzar de nuevo el pie de coser
son mandados por el pedal de em-
brague.

Por el accionamiento del pedal de
embrague serd posible de obtener
las funciones siguientes:

1. Pedal
neutra.

no accionado = posicion
La aguja se encuentra en su posi-

cion superior, el pie de coser
esta bajado.



. Pédale abaissée en arriére jusqu’a
premier point de résistance = dé-
gagement du pied de couture.

En retournant la pédale a sa posi-
tion neutre, le pied sera abaissé.
Ce procédé peut étre répété se-
lon besoin.

. Abaissement de la pédale en
avant = enclenchement retardé
du moteur de couture, assurant
au début de la couture que le
pied s'appuie bien sur 'ouvrage.

La machine exécute l'arrét ini-
tial et continue a coudre tant
gue la pédale est abaissée.

. Retour de la pédale a la position
neutre = la machine s'arréte avec
I"aiguille dans la 1ére position.

Le pied de couture demeure
abaissé.

Pour le dégager sans couper les
fils, abaisser la pédale en arriére
a partir du point neutre jusqu'au
premier point de résistance.

. Abaissement de la pédale en ar-
riére, jusqu’a la butée = arrét de
la fin de couture, coupe de fils.

Tant que la pédale est maintenue
dans cette position, le pied de
couture demeure soulevé. Le
pied sera abaissé dés que la péda-
le retourne a sa position neutre.

Pour arréter la couture et pour
couper les fils la pédale peut étre
abaissée en arriére avec la machi-
ne en marche ou a l'arrét.

Observation:

Si au début de la couture le fil
d’aiguille doit étre passé a |'en-
vers de |'ouvrage assurer que le
bout du fil d'aiguille ne se trouve
pas pincé sous le pied de cou-
ture. |l doit sortir librement du
chas d’aiguille.

Ceci peut étre obtenu par l'en-
levement et le positionnement
de 'ouvrage ou par le racleur de
fil DURKOPP Z 120.

N

Pedal bajado hacia atras hasta el
primer punto de resistencia = ele-
vacion del pie de coser.

Regresando el pedal a su posi-
cion neutra, el pie serd bajado.
Este proceso puede ser repetido
seglin necesidad.

. El pedal bajado hacia adelante =

embrague retrasado del motor de
costura, asegurando al principio
de la costura que el pie se apoye
bien en la tela.

La maquina realiza la presilla
inicial y sigue a coser mientras el
pedal estd bajado.

Regreso del pedal a su posicion
neutra = la mdguina se para con
la aguja en la 1a posicion.

El pie de coser queda bajado.

Para alzar el pie sin cortar los hi-
los, bajar el pedal hacia atras a
partir del punto neutro hasta el
primer punto de resistencia.

Pedal bajado hacia atras hasta el
tope = remate del final de la cos-
tura, corte de hilos.

Mientras que el pedal esté sujeta-
do en esta posicion, el pie de co-
ser quedara alzado. El pedal seré
bajado al regresar el pedal a su
posicion neutra.

Para rematar la costura y para
cortar los hilos, el pedal puede
ser bajado hacia atras al estar la
maquina en funcionamiento o
parada.

Observacion:

Si al principio de la costura el
hilo de la aguja debe ser pasado
al revés de la tela, asegurar que
el extremo del hilo de la aguja
no estd pinzado bajo el pie de
coser. Debe salir libremente del
ojo de la aguja.

Esto puede ser obtenido quitan-
do y colocando la tela o montan-
do el aparta-hilo DURKCPP Z
120.
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DURKOPP 372, 376 et 380
avec barres a aiguilles débraya-
bles

Pour débrayer une barre a aiguille,
déplacer le levier 28 (fig. 22) laté-
ralement vers la gauche ou vers la
droite.

Levier 28 dans la position gauche:
barre a aiguille gauche débrayeée,

barre a aiguille droite fonctionne.

Levier 28 dans la position droite:

barre a aiguille droite débrayée,
barre a aiguille gauche fonctionne.

Levier 28 au centre:

les deux barres a aiguilles fonction-
nent.

Pour réenclencher la barre a aiguille
débrayée, actionner la touche 29.
Le levier 28 retournera automati-
guement au centre,

13.
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barras de agujas desconectables

Para desconectar una barra de aguja,
desplazar la palanca 28 (fig. 22) la-
teralmente hacia la derecha o hacia
la izquierda.

Palanca 28 en la posicion izquierda:

barra de aguja izquierda desconecta-

da
barra de aguja derecha en funciona-
miento

Palanca 28 en la posicidn derecha:

barra de aguja derecha desconectada,
barra de aguja izquierda en funcio-
namiento

Palanca 28 al centro:

Las dos barras de agujas en funcio-
namiento.

Para volver a conectar la barra de
aguja desconectada, accionar el pul-
sador 29. La palanca 28 regresara
automaticamente al centro.




13.1.

13.2.

Débrayer la barre a aiguille

La barre a aiguille a débrayer sera
toujours arrétée dans sa position
superieure, sans importance du
moment de débrayage. Ainsi, apres
le débrayage, l'aiguille exécute en-
core un point si elle a été débrayé
lors de la descente de la barre &
aiguille.

Pour supprimer le point, faire le
débrayage lors de la montée de la
barre a aiguille, env, 3 mm avant
son point haut.

Si, par inadvertance, le débrayage a
été effectué trop tard, tourner le
volant en sens inverse jusqu’a ce
que la barre a aiguille dépasse sont
point supérieur.

Tourner alors le volant en avant et
la barre a aiguille sera arrétée dans
sa position supérieure.

Embrayer la barre a aiguille

Apres |'actionnement de la touche
29 (fig. 22) la barre a aiguille dé-
brayée suit la barre a aiguille en
fonctionnement au moment ou
celle-ci dépasse son point supérieur.
Si le point supérieur a été déja deé-
passé lors de |'actionnement de la
touche 29 et si 'aiguille débrayée
doit encore exécuter un point au
moment ou |‘aiguille en fonctionne-
ment exécute son prochain point,
la barre a aiguille peut étre en-
clenchée en tournant le volant en
arriere.

13.1.

13.2.

Desconectar la barra de aguja

La barra de aguja de desconectar se
parara siempre en su posicion supe-
rior, sin importancia del momento
de desembrague. Asi, después de
desconectar, la aguja realiza todavia
una puntada si ha sido desconecta-
da durante el descenso de la barra
de aguja.

Para suprimir la puntada, hacer el
desembrague durante la elevacién
de la barra de aguja, aprox. 3 mm
antes de su punto muerto superior.

Si, por inadvertencia, el desembra-
gue ha sido efectuado demasiado
tarde, girar el volante en el sentido
inverso hasta que la barra de aguja
depase su punto superior.

Girar entonces el volante hacia ade-
lante y la barra de aguja sera parada
en su posicién superior.

Embregar la barra de aguja

Después de accionar el pulsador 29
(fig. 22) la barra de aguja desconec-
tada sigue la barra de aguja en fun-
cionamiento al momento de depasar
suU punto superior.

Si el punto superior ya ha sido de-
pasado al accionar el pulsador 29 y
si la aguja desconectada debe toda-
via realizar una puntada cuando la
aguja en funcionamiento realice su
proxima puntada, la barra de aguja
puede ser conectada girando el vo-
lante hacia atras.
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DURKOPP 541 avec
Z 116-12-541

Commande automatique de I'embu
et relachement des points

Les initiateurs d’approche interdé-
pendants 1 et 2 explorent a chaque
point I'épaisseur d'étoffe sous le
pied.

Si le pied 3 est légérement souleve,
p.ex. au commencement d'une ma-
telassure, le systéme automatique
sera enclenché.

Selon la position des interrupteurs
al et a2, le systétme de commande
permet d'obtenir les fonctions sui-
vantes:

1. Les deux interrupteurs sont levés
dans la position ““Automatik”

La commande de l'embu et le re-
l&chement des points sont en-
clenchés et déclenchés automati-
guement selon |'épaisseur du
tissu.

2. L'interrupteur supérieur abaissé
dans la position “main”’
L’interrupteur inférieur élevé
dans la position “automatique-
ment”’

L’embu est commandé manuelle-
ment par la touche 4 et le relé-
chement des points est comman-
dé automatiquement.

3. L'interrupteur supérieur vers le
haut dans la position ““automati-
quement”

L’interrupteur inférieur vers le
bas dans la position “main”

Commande automatique de 1'em-
bu et commande manuelle par la
touche 4 du reldichement des
points

4. Les deux interrupteurs abaissés
dans la position “‘main*

Sans commande automatique de
I'embu et de reldchement des
points. L’enclenchement et le
déclenchement doit éire fait a la
main moyennant la touche 4.

14.

DURKOPP 541 con
Z 116-12-541

Mando automadtico de la holgura y
aflojamiento de puntadas

Los conectadores de aproximacion
interdependientes 1y 2 palpan para
cada puntada el grueso de la tela
bajo el pie.

Si el pie 3 es ligeramente alzado,

p.ej. al principio del acolchado, el
sistema automatico sera conectado.

Seguin la posicion de los interrupto-
res al y a2, el sistema de mando
permite de obtener las funciones
siguientes:

1. Los dos interruptores son alza-
dos en la posicion “‘automatica-
mente”’

El mando de la holgura y el aflo-
jamiento de las puntadas se co-
nectan y desconectan automati-
camente de acuerdo con el grue-
so de la tela.

2. El interruptor superior bajado en
la posicion “manualmente”
El interruptor inferior alzado en
la posicion “automaticamente”

La holgura es mandada manual-
mente por el pulsador 4 y el aflo-
jamiento de puntadas es manda-
do automaticamente.

3. El interruptor superior hacia
arriba en la posicion “automati-
camente”’

El interruptor inferior hacia aba-
jo en la posicion “manualmente’’

Mando automatico de la holgura
y mando manual por el pulsador
4 del aflojamiento de puntadas.

4. Los dos interruptores bajados en
la posicion “manualmente”

Sin mando automatico de la hol-
gura y del aflojamiento de pun-
tadas. El embrague y desembra-
gue se hace manualmente por el
pulsador 4.
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3. Les deux interrupteurs al et a2 vers
le haut dans la position ‘automati-
guement”’.

4, Moyennant la vis molletée 8 abais-
ser |'initiateur d'approche 1 de telle
sorte que le systeme automatique se
trouve enclenché, c’est a dire que la
tension 6 du fil d’aiguille s'ouvre et
que la longueur de I'entrainement
supérieur augmente.

5. Moyennant la vis molletée monter
I'initiateur d‘approche jusgu’a ce
que le systéme automatique se
trouve déclenché.

6. Tourner la machine a la main jus-
qu’'au début de la matelassure. Le
pied 3 monte et enclenche le sys-
téme automatique.

Examiner le moment d’enclenche-
ment et, en cas de besoin, le recti-
fier légerement.

Réglage de base des initiateurs d’ap-
proche 1 et 2

Enclencher |'interrupteur principal.

Les deux interrupteurs vers le haut
dans la position “automatiquement”

Escamoter l'initiateur d’approche ar-
riere 2 aprés avoir desserré son sup-
port.

Tourner le volant jusqu’a ce que le
pied d'entrainement 9 se trouve a son
point supérieur et, par conséguent, le
boulon 10 de la barre excentrique
présente |'oscillation maximum vers
I'arriere.

Moyennant la vis molletée 8 régler
I"initiateur d'approche 1 de telle sorte
qgu’il se trouve devant de bloc d'éiéva-
tion 12, soit devant le métal. Régler la
distance de 1 mm env. par rapport au
bloc d'élévation.

Avancer l'initiateur d'approche arriere
2 lentement vers le boulon 10 jusqu’a
ce que le systeme automatique se
trouve enclenché.

Pour plus de sécurité, ajouter 1 mm et
serrer fortement le support. Regler la
distance de 1 mm env. par rapport au
boulon 10.
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3. Los dos interruptores al y a2 hacia
arriba en la posicion “‘automatica-
mente”.

4, Mediante los tornillos moleteados 8
bajar el conectador de aproxima-
cién 1 de tal modo que el sistema
automdético se embrague, es decir
gue la tensién 6 del hilo de la aguja
se abre y que el largo del arrastre
superior se aumente.

5. Mediante el tornillo moleteado alzar
el conectador de aproximacion
hasta que el sistema automatico se
desconecte.

6. Girar la méaguina a mano hasta el
principio del acolchado. El pie 3
sube y conecta el sistema automa-
tico.

Examinar el momento de desem-
brague y, en caso de necesidad, rec-
tificarlo ligeramente.

Ajuste de base de los conectadores de
aproximacion 1y 2

Conectar el interruptor principal.

Ambos interruptores hacia arriba en la
posicion “automaticamente’’

Bascular el conectador trasero 2 hacia
afuera después de haber aflojado su
soporte.

Girar el volante hasta que el pie de
arrastre 9 se encuentre a su punto
superior y, por consiguiente, el bulén
10 de la barra excéntrica presente la
oscilacion maxima hacia atras.

Mediante el tornillo moleteado 8 re-
gular el conectador de aproximacion 1
de tal modo que se encuentre delante
del bloque de elevaciéon 12, o sea de-
lante del metal. Regular la distancia de
aprox 1 mm con respecto al bloque de
elevacion.

Avanzar el conectador de aproxima-
cion trasero 2 lentamente hacia el bu-
lon 10 hasta que el sistema automatico
se encuentre conectado.

Para mas de seguridad, afiadir 1T mmy
apretar el soporte fuertemente. Regu-
lar la distancia de aprox. 1 mm con
respecto al bulén 10.
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Observation:

Lors de la modification de la hauteur
d'élévation des pieds rectifier égale-
ment la position des initiateurs d‘ap-
proche.

Réglage instantané de I'embu a répartir

Pour répartir I'embu, il faut augmenter
I'entrainement supérieur par rapport a
I'entrainement inférieur. La longueur
de I'entrainement supérieur correspon-
dant & I'embu peut étre ajustée par les
quatre dégrés du dispositif de réglage
instantané b.

Tension du fil d’aiguille

Dans le secteur de la matelassure la ten-
sion du fil d"aiguille est ouvert pour re-
lacher les points.

Par conséguent, régler la tension du fil
inférieur 7 de telle sorte que les points
se trouvent reldchés dans le secteur de
la matelassure conformément.

Régler la tension du fil d‘aiguille de
telle sorte que les tensions des fils
supérieur et inférieurs ensemble per-
mettent d’obtenir un nouage normal,
c'est & dire que le nouage des fils supé-
rieur et inférieur se trouve au milieu
d’'étoffe.

Moment d’enclenchement de la com-
mande automatique de I'embu et du
relichement des points

Pour ajuster le moment d’enclenche-
ment du systéme automatique tourner
la vis molletée 7, c’est a dire lever ou
baisser |'initiateur d'approche 1.

Le moment d’enclenchement dépend
de |'épaisseur du tissu a travailler.

La condition pour l|'ajustage est le
propre réglage de base des initiateurs
d’'approche selon le chapitre suivant.

Pour régler, procéder comme suit:

1. Placer les couches d’étoffe sous le
pied 3.

2. Tourner le volant jusqu’a ce que le
pied d’entrainement se trouve a son
point supérieur.
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Observacion:

Al modificar ta altura de elevacidon de
los pies, rectificar igualmente la posi-
cién de los conectadores de aproxima-

cion.

Ajuste instantaneo de la holgura de
distribuir

Para distribuir la holgura, aumentar el
arrastre superior conrespecto al arrastre
inferior. El largo del arrastre superior
correspondiendo a la holgura puede
ser ajustado por los quatro escalones
del dispositivo de ajuste instantdneo 5.

Tension del hilo de aguja

En el sector de acolchado la tension
del hilo de aguja se abre para afoljar las
puntadas.

Por consiguiente, regular la tension del
hilo inferior 7 de tal modo que las pun-
tadas sean aflojadas en el sector de
acolchado respectivamente.

Regular la tension del hilo de aguja que
las tensiones de los hilos superior e in-
ferior junto permitan de obtener un
entrelazamiento normal, es decir en la
mitad de la tela.

Momento de embrague del mando
automatico de la holgura y del afloja-
miento de puntadas

Para ajustar el momento de embrague
del sistema automadtico, girar el torni-
llo moleteado 7, es decir alzar o bajar
el conectadore de aproximacion 1.

El momento de embrague depende del
grueso de la tela cosida.

La condicién para el ajuste es el propio
ajuste de base de los conectadores de
aproximacionsegun el parrafo siguiente.

Para regular, proceder del modo si-
guiente:

1. Colocar las capas de tela bajo el
pie 3.

2. Girar el volante hasta que el pie de
arrastre se encuentre a su punto su-
périor.
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