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Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltun folgender Sicherheitshinweise kann zu
koérperlichen Verl ungen oder zu Beschadigungen der Maschine
fihren.

10.

11.

12,

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehd&rigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und
die Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaB und nicht ohne
die zugehdrigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei
sind auch alle sinschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahfuf3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spu e), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten diirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten diirfen nur
von Fachkraften bzw. entsprechend unterw esenen Personen
durchgefiihrt werden.

Fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungshetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vorneghmen,

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrifte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung darfen nur von dafar
qualifizierten Fachkréften durchgefdhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zuklassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105,

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparatursn sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Obaerteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, daB die gesamt Naheinheit den Bes immungen
der EG-Richtlinien entspricht.

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,

die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefa r |
Beachten Sie dariber hinaus

auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.




General safety instructions

The non-observance of the following safety instructions can cause
bodily Injuries or damages to the machine.

10.

1.

12.

The machine must only be commissioned in full knowledge of the
instructicn book and operated by persons with appropriate
training.

Before putting into service also read the safety rules and
instructions of the motor supptier.

The machine must be used only for the purpose intended. Use of
the machine without the safety devices is not permitted. Observe
all the relevant safety regulations.

When gau e parts are exchanged (e.g. needle, presser foot,
needle pla e, feed dog and bobbin) when threading, when the
workplace is left, and during service work, the machine must be
discennected from the mains by switching off the master switch or
discennecting the mains plug.

Daily servicing work must be carried out only by appropriately
trained persons. :

Repairs, conversion and special maintenance work must only be
carried out by technicians or persons with appropriate training.

For service or repair work on pneumatic systems, disconnect the
machine from the compressed air supply system (max. 7-10 bar).
Before disconnecting, reduce the pressure of the maintenance
unit.

Exceptions to this are onl adjustments and functions checks
made by appropriately tra ned technicians.

Work on the electrical equipment must be carried out only by
electricians or appropriately trained persons.

Work on parts and systems under electric current is not permitted,
except as specified in regulations DIN VDE 0105.

Convarsion or changes to the machine must be authorized by us
and made only in adherence to all safety regulations.

For repairs, only replacement parts approved by us must be used.

Commissioning of the sewing head is prohibited until such time
as the entire sewing unit is found to comply with EC directives.

It is absolutely necessary to respect
the safety instructions marked by these signs.

Danger of bodily Injuries |

Please note also the general safety instructions.
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Beachten Sie!

- Netzspannung und Betriebsspannung

miissen ibereinstimmen,

. Arbeiten an der elektrischen Aus-

ristung sind nur von den dazu befug-
ten Personen auszufiihren und bei
herausgezogenem Netzstecker vorzu-
nehmen.

. Bei in Betrieb befind]ﬁcher Maschine

diirfen die Schutzvorrichtungen nicht

- entfernt sein,

. Alle Arbeiten an der Nahstelle, wie
~z. B, das Einfadeln, sind bei ausge-

schaltetem Motorschutzschalter und
abgebremstem Motor vorzunehmen,

- Um bei hochgestellten, arretierten

Nahfipen ein AnstoBen des Nadelkol- ;
bens im Transportful zu vermeiden,
darf der Nahfuphub am Stellrad nicht
iiber 4 mm eingestellt sein, Dies be-
sonders beachten, wenn bei hochge-
stellten NihfiiBen die Maschine probe-
laufen oder der Unterfaden aufgespult
werden soll. ' -

. Maschinen mit Fadenabschneidvorrich-

tung diirfen nur in Betrieb genommen
werden, wenn der Positionsgeber ge-
mal Abschnitt 32. bzw. 38.3 einge-
stellt ist.

. Maschine nicht chne Ndhgut unter den

NanfuBen in Betrieb nehmen.

Bel Inbetriebnahme chne Nghqut die

NihfiuRe 1iften und durch Knopfdruck
am Kopfdeckel in Hochstellung arre-
tieren, :

Zur besonderen Beachtung beim Wech-
sel einer Niheinrichtung fir eine
andere Transportldnge! '

Die einstelibare Transportladnge der
Maschine ist auf die maximal mggli-
che Transportlinge der Ndheinrich-
tung: (E-Nr.)} zu begrenzen.

Dieses ist durch entsprechendes Ein-
stellen der Anschldge in den Stell-

radern gemdB Abschnitt 28. vorzuneh-

men. -
Wird dabei die Tramsportldnge von

& mm ijberschritten, dann ist unbe-
dingt bei den Unterklassen -163000
{ohne automatische Stichzahlanpassung)
auch Abschnitt 27.1. zu beachten, '

Note:

« The mains voitage and the service

voltage must agree.

« Any work on the electrical equipment

should be carried out by authorized
persons only and with the mains plug
pulled out.

» Do not remove protective devices while

the machine is in operation,

A1) work within the sewing area, e.qg.
threading the needle, should only be
carried out when motor safety switch
is off and motor is at a standstill,

+ To prevent needle shaft striking

feeder foot when sewing feet are in

a raised and lTocked position, the
sewing foot height orn adjustment wheel
should not be more than 4 mm. Pay
particular attention to this when
test-running the machine or winding
lower thread while sewing feet are in
a raised position.

. Machines with thread cutter may be

operated only if the positioner has
been adjusted according to chapter 32,
respectively 38.3.

Do not start the machine without ma-
terial under the sewing feet,

. Lift the sewing feet and arrest them
~in the upper position operating the

button on the head cover before taking
the machine into service,

. Note when changing a sewing equipment

for a different feeding length: Limit
the adjustable feeding length of the
machine to the maximum-possibTe feeding
length of the sewing equipment.

This should be done by the respective
adjustment of the stops in the setting
wheels., - :

See chapter 28.

If in the sub-classes -163000 (without
automatic speed adaptation) the feed
Tength of 6 mm is exceeded, note 2lso
the chapter 27.1.
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1. Allgemeine Hinweise

Einstellhilfen und Lehren ermdglichen
schnelles -Priifen und Einstellen der
DURKCPP 291, 292 und 294,

"Mit Arretierstift 4 und der am Zahn-
riemenrad auf der Armwelle befestig-
ten Justierscheibe kann die Maschine
in den verschiedenen Einstellposi-
tionen arretiert werden,

Daiu jst die Justierscheibe mit 7 Ein-
schnitten versehen, die durch Buch-
staben von A bis G auf dem Handrad ge-

kennzeichnet sind,

In waagerechter Linie zu Bohrung 5 zei-
gen sie die Lage des jeweiligen.Ein-
schnittes und fo]gende Masch1nenste]-
tung an:

A = Schleifenhubstellung. Nadelstange
2 mm hinter unterem To;punkt.

B = Nadelstange kurz vor oberem Tot-
punkt.

C = Fadenhebel kurz vor oberem Tot- ‘
punkt.

D= Nadelspitze-im Stichloch des Trans-
porteurs,

E = Nadelstange unterer Totpunkt.

F = Greiferspitze nach der Sch]ingén—
aufnahme, das ist etwa 10 mm hin-
ter der Nade1

G = Nade]ohr im St1ch10ch des Trans-
porteurs.,

ur Béachthng!

Wie aus der Skizze ersichtlich, muB

die Justierscheibe bei den Einschnit-

ten F und G in Drehrichtung am St1ft

anliegen.

Bei in Einschnitt A eingestecktem
Arretierstift soll seine letzte Nut

am Rand:der Bohrung 5 sichtbar sein,
Ist dieses nicht der Fall, so kann das
Handrad falsch befestigt sein. Siehe
hierzu Abschnitt 2.

1, General instructions

The adjustment gauges enable a quick
check and adjustiment of the DORKOPP 291,
292 and 294.

By means of the pin 4 and the adjustment
disk, fastened to the toothed belt wheel
on the arm shaft, the machine can be
arrested in different adjustment po-
sitions,

For this purpose the adjustment disk has
7 incisions, marked on the handwheel by
the letters A to G. '

In the horizontal line with respect to
the hole 5 they show the position of the
respective incision and the following
machine adjustment:

A = Loop stroke position, needle bar
2 mm behind lower dead point.

B = Needle bar short before its upper
dead point.

C = Thread take up lever short befdne
its upper dead point.

D = Needle point in stitch hole of the
feed dog.

E = Lower dead point of the needle bar.

F = Hook point after taking up the loop.
That is about 10 mm behind the nee-
dle.

G = Needle eye in stitch ho1e of the

- feed dog.
Note:

As shown by the sketch, in case of the
incisions F and G the adjustment disk
should rest against the pin in the
d1rect10n of rotation,

With the pin being introduced in the A
incision, its last groove should be
visible at the brim of the hole 5. In
the negative it is possible that the
handwheel is not properly fitted.,
See chapter 2.



1.1. Einstellehren

Zum genauen Einstellen der Maschine
dient ein Lehrensatz, der unter der
Bestell-Nr. 295 5191 erhdltlich ist.
Er besteht aus folgenden Lehren:

Mepbriicke fur Nadelstan-

genhghe und Transporteur-

Einstellstift fiir Nadel-

Fiir Nadelsystem 797 KK.

Lehre'fﬁr Abstand Grei-

Lehre vollst. auf Maschi-
nenarm fiir Cbertransport-

Stellstiick fiir obere Ku-
Stellstift fiur untere
Lehre fiir untere Kulis-

Lehre fir Greiferwellen-

Bestel1-Nr. Verwendung *
211 700 Arretierstift fiur
(im Beipack) Justierscheibe.
2124942
‘ hahe.
stangenhghe:
2441009 Fiir Nadelsystem 2134-
35 DUKK und 2134-85,
2441008
2441014
. ferspitze - Nadel.
2955194
system,
5701022 3 Rindelschrauben fiir
tehre 2955194,
2915201 Stellstift 5 mm ¢ fir
Obertransportsystem.
2955202
1issenwelle,
2955208
Kulissenwelle.
2955206 j
senwelle.
2441001
hihe,
2441011

Einstellehre fiir Fadenab-

schneider (Fadenfdnger-
highe).

1.1.

Setting gauges

For the precise setting of the machine
there is a gauge set, supplied under

the ref. no.

2955191, It consists of

the following gauges:

Ref. No.

Use

211700
{in the
accessories)
2124942

2441009

2441008

2441014

2955194

5701022

2915201

- 2955202

2955208
2955206
2441001

2441011

Arresting pin for adjust-
ment disk.

Measurihg bridge for needle
bar height and feed dog
height,

Setting pin for needle bar

‘height:

For needle system 2134-
35 DUKK and 2134-85.

For needle system 797 KK.

Gauge for distance between
hook point and needle.

Gauge, compl., on machine
arm for upper feed system..
3 knurled screws for the

gauge 2955194.

Setting pin 5 mm ¢ for top
feed system,

Setting piece for upper -
coulisse shaft.

Setting pin for lower
coulisse shaft.

Gauge for lower coulisse
shaft. :

Gauge for hook shaft
height.

‘Gauge for thread cutter

{thread interceptor
height).



1-2.

Einstellarbeiten mit Justier-

scheibe und Lehren

Buch-

priif- und Einstellfolge

1.2. Setting with adjustment disk and

- gauges

Let-

Test and adjustment sequence

stabe

A-

1)

2)

3)
4)
5)
™

7)
8)

9)
10)

11)

12)

13)
14)

- 15)

16)
17)

-18)

19)

ter

Handrad und . " A
Justierscheibe zur Nut in
der Armwellenkurbel, 2.

Bei einer sichtbaren Schraube A
des Zahrirades fiir den Greifer-
antrieb miissen die Schrauben

des unteren Gurtrades zugang-
1ich sein. 3.

Schubexzenter des Obertrans- C
portes. 4.

Hubexzenter des Obertrans- €
portes. 5.

Hubschwinge des Obertrans- -
portes. 6. i
Kulissenwelle fir den Ober- -
und Untertransport. 7.
Massenausgleichsgewicht. 8. £

Hubhebel im Armkopf. Gleit- D
steinschwinge gegen Absteck-
stift. Obertransportiange auf
Null eingestellt. 9.

Feineinstellung Wechselzeit- D

punkt der Nahfiipe. 10.

Iwischen Transport- und Hip- E
ferfuRstange einen Abstand

von 11 mm einstellen. 11. °
Schubexzenter fir den Unter- E
transport einstellen, Transpor-
teur muB bei Betdtigen des '
Stichstellers stillstehen. 12,

Hubexzenter fiir den Unter- -
transport einstellen, 1. Schrau-

be des Hubexzenters auf gleiche

Hohe der 2. Schraube des Schub-
exzenters. 13,

_Transporteurhﬁhe 0,5 mm. 14. E
Greifer-Schleifenhub, Nadel- A

stangenhghe, Abstand zur Na-
del mit Einstellstift. 20.
NahfuB-Lifterhtghe. 24, D

Steuerkurve fiir Fadenabschnei- A
der, 30.1.
Fadenspannungsauslgsung, 30.3. B

1. Nadelposition. 32.bzw.38.3, F

2. Nadelposition. 32,bzw.38.3. C

1)

2)

3)
4)
5)
6)
7)

8}

9)
10)

11)

12)

Handwheel and
adj. disk for the groove in the
arm shaft crank. 2.

With one screw of the gear for
the hook drive being visible, the
screws for the lower belt pulley
must be accessible. 3.

Push eccentric of the top feed. 4.

Lifting eccentric of the top feed.
Lifting rocker of the tOp feed. 6.

Cou11sse shaft for top and bottom
feed. 7.
Mass condensation weight. 8.

Lifting lever in the arm head.
Slide rocker against setting pin.
Top feed length set for zero. 9.

Precise sewihg foot timing. 10.

Set the distance between feeding
foot bar and sk1pp1ng foot bar
for 11 mm. 11.

Set the pushing eccentr1c for
the bottom feed. The feed dog
should not move when the stitch
requiator is being operated. 12.

Set the 1ifting eccentric for
the bottom feed. Set the 1st .
screw of the lifting eccentric

© at the same level as the 2nd screw

13)
14)

-15)

16)
17)
18)
19)

of the pushing eccentric. 13,
Feed dog height 0,5 mm. 14,

Looper-stroke, needle bar height,
distance to the needle by the
gauge. 20.

Sewing foot lifter height. 24,

Control cam for thread cutter.
30.1.

Thread tension re1ease 30.3.
1st needle position. 32.re.38.3.

2rnd needle position, 32.re.38.3.
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2. Stellung des Handrades und der Ju-
stierscheibe zur Armwellenkurbel

Nut 2 der Armwellenkurbel,
der Justierscheibe und Buchstabe A auf

dem Handrad miissen 1n einer F]ucht11n1e

(X «... y) liegen,

Dies ist Voraussetzung fiir alle weite-
"ren Einstellungen mit Justierscheibe,

Deshalb vor Beginn von Einstellarbei-
ten priifen und falls erforder11ch wie
folgt einstellen:

1. In Maschinendrehrichtung gesehen,
die 1, Schraube des Handradflansches
auf Fldache der Armwelle befestigen.

: |

2. Armdeckel abnehmen,

3, Zahnriemen 4 auf oberem Zahnriemen-

rad so weit nach 1inks verschieben,

dap Zahnriemenradschrauben zugang-
lich sind.

Dazu mit einem runden Dorn links-
seitig gegen den Zahnriemen driicken
und das Handrad drehen, S1ehe Abb.

4, Schrauben 3 des Zahnr1emenrades
1bsen.

5. Justierscheibe mit Arretierstift 1
~in.Position A arretieren,

6. Nach Entfernen des Stopfens einen
5 mm dicken Stift 6, z.B. einen
- Spiralbohrerschaft, in Absteckloch 5
~ stecken und in Nut 2 der Armwellen-
kurbel einrasten lassen.

7. Oberes Zahnriemenrad nach rechts
leicht an den Arretierstift 1
driicken und beide Zahnriemenrad-

. schrauben fest anziehen, Somit ist
auch die axiate Einstellung des
Zahnriemenrades fur die Spu]er-
funktion gegeben.

8. Durch Drehen des Handrades legt
sich der Zahnriemen selbsttatig
wieder auf Mitte des Zahnriemen-
rades.

8, Bei in Einschnitt A arretierfer
Maschine das Handrad so auf dem
Handradfiansch befestigen, daR

- Buchstabe A in der Fluchtlinie
(x,...y) steht,

Einschnitt A

2. Position of the handwheel and of the
adjustment disk with respect to the
arm shaft crank .

The groove 2 of the arm shaft crank,
the A incision of the adjustment disk
and the letter A on the handwheel must
be in alignment (x ....y).

That is the condition for all further
adjustments with the adjustment disk.

-Therefore, before beginning with the

adjustments, check and, if required,
adjust the following: :
1. Fasten the lst screw of the handwheel
. flange on the face of the arm shaft
(seen in the direction of rotation.
of the machine).
2. Take off arm cover.

3. Push the toothed belt 4 on. the

upper taothed belt wheel to the
left until the toothed belt

. wheel screws are accessible.
For this purpose, press by a round
mandrel on the left against the

toothed belt and turn the handwhee1.

See the illustration.

4. Loosen the screws 3 of the toothed
belt wheel.

5. Arrest the adjustment disc in.the
A position by the setting pin 1.

6. After removing the plug introduce
a 5 mm thick pirn 6, e.g. a twist
drill in the hole 5 and turn the
handwheel until it snaps into the
groove 2 of the arm shaft crank.

7. Push the upper belt wheel to
the right against the setting
pin 1 and tighten firmly both
toothed belt wheel screws. The
axial adjustment of the toothed
belt wheel for the bobbin winder
function is thus ensured.

8. When turning the handwheel, the
toothed belt will lay itself again
in the middle of the toothed belt
wheel .

9, With the machine being arrested in
A incision, fasten the handwheel on
its flange so that the A letter is

in alignment (x....y).

11
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3. Stellung des Zahnrades fir den
Greiferantrieb

Bei in Einschnitt A arretierter Maschi-

ne soll eine der Schrauben des Zahn-

rades fiir den Greiferantrieb durch die

Bohrung 1 sichtbar sein.

Auperdem sollen die Schrauben 2 des
unteren Zahnriemenrades 3 zugdnglich
sein und etwa die in nebenstehender

Abbildung gezeigte Stellung einpehmen.

1. Stopfen aus der Bohrung 1 entfernen.

2. Arretierstift in Einschnitt A
stecken.

3. Priifen, ob eine der Schraubgn des
Zahnrades durch die Bohrung 1
sjchtbar ist.

Bei justierten Maschinen-muB
auBerdem die Greiferspitze auf Na-
delmitte stehen, wenn

- a) das Stellrad bei Maschinen mit

maximaler Transportldnge van &6 mm

bis zum Anschlag zuriick gedreht
ist baw.

b) das Stellrad bei Maschinen mit

maximaler Transportldnge von 10 mm

auf 2 mm zuruckgedreht ist.

4, Ist dies nicht der Fall z,B. wehn

die Maschine durch Blockieren ver-

stellt wurde, so ist wie folgt zu
verfahren:

a) Oberes Zahnriemenrad gemd Ab-

schnitt 2. priifen und, falls
erforderiich, neu e1nste11en

b) Schrauben 2 des unteren Zahn-
riemenrades lgsen.
Unterwelle 4 im Zahnriemenrad
so verdrehen, daB die Schraube
- des Zahnrades fir den Greifer-
antrieb durch die Bohrung 1
sichtbar ist.

c) Alle gelgsten Schrauben wieder

fest anziehen,

d) Hat sich der Greifer verstellt,
so ist Greiferwellenhthe und

Schleifenhub gemdR Abschnitt 18.

und 20.1. zu priifen bzw. neu
einzustellen. _

A incision,
gear for the hook drive should be visible

3. Position of the gear for the hook
drive

With the machine'being arfested in the
one of the screws of the

through the hole 1.

Furthermore, the screws 2 of the lower
toothed belt wheel 3 should be accessible

and their position should be approxi-
mately as shown in the illustration.

1. Remove the piug from the hole 1.

2. Introduce the arresting pin in the
incision A,

3. Check whether one of the screws of
the toothed wheel is v1s1b1e through
the hole 1.

Furthermore, in the adjusted machi-
nes, the hook point should caoincide
with the middle of the needie, if

a) the setting wheel in machines
with the maximum feed length of
6 mm is turned back to the stop
respectively

b) the setting wheel in machines .
"with the maximum feed length of
10 mm is turned back to 2 mm.

4, In the negative, for instance if the

machine has been disadjusted by
blocking, proceed as follows:

a} Check the upper togthed belt
wheel according to chapter 2. and
readjust, if required,

b} Loosen the screws 2 of the 1ower
gear,
Turn the lower shaft 4 in the
toothed belt wheel so that the
screw of the gear for the hook
drive is visible through the
hole 1. :

¢) Retighten finnly'a11-1oosened_
SCrews.

d} If the hook is out of adjustment,
proof the hook shaft height and
the loop stroke according to
chapter 18. and 20.1. respectively
readjust.

13
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4, Stillstand des Transportfufes
beim Bewegen des Stichste11erhebe1s

Bei in Einschnitt C arretierter Maschi-
ne mup der in die Absteckbohrung 2

des Schubexzenters 3 eingesteckte
Stellstift 1 an der Kante I der Leh-

re 4 anliegen,

1. Armdeckel abnehmen,

2. Handrad drehen, dapB Schrauben des
Schubexzenters 3 und die geschlitz-
te Absteckbohrung 2 sichtbar sind.

3,'Schrauben des Schubexzenters 1ﬁsen.

4, Lehre 4 mit den drei Schrauben auf
dem Maschinenarm befestigen.

5. Stelistift 1 (5 mm ¢) in die Ab-
steckbohrung 2 stecken.

6. Maschine mit Arretierstift in Ein-
schnitt C arretieren.

7. Stellstift an Kante I der Lehre
zur Anlage bringen.

8. Schubexzerter 3 nach links dicht
an das Armwellenlager heranstellen,

-9, Schrauben des Schubexzenters
anz1ehen

10. Arret1erst1ft und Ste115t1ft 1
herausziehen,

" 11. Stillstand des TransportfuBes
in Einschnitt E priifen,

Einstellen chne Lehre

NadeTstange in 1nren Tiefpunkt ste]]en
{Einschnitt E).

Schubexzenter 3 auf der Armwelle so
einstellen, dap beim Betdtigen des
St1chste]1erhebels der TransportfuB
stillsteht.

4, Stop of the feeding foot when moving
_the stitch regulator lever

With the machine being arrested in the
C incision, the setting pin 1, intro-
duced- in the hole 2 of the pushing
eccentric 3, should touch the edge I of
the gauge 4.

1. Remove the arm cover.

2. Turn the handwheel until the screws
of the pushing eccentric 3 and the
split hole 2 are visible. '

3. Loosen the screws of the
eccentric.

pushing

_ 4. Fasten the gauge 4 by three screws

on the machine arm.

5. Introduce the setting pin 1 {5 mm ¢}
in the hole 2,

. 6. Arrest the machine by the arresting

pin in € incision,

?; Set the setting pin against the edge
1 of the gauge.

8. Push the eccentric 3 to the left and
place it tight against the arm shaft
bearing.

9. Tighten the screws -of the pushing
eccentric.

10. Pull out the arresfing pin and the
setting pin 1.

11. Proof the stop of the feeding foot
in the E incision.

Adjusting without gauge

Set the needle bar to its lowest point.
(E incision). Adjust the pushing eccen-
tric 3 on the am shaft so that the

feeding foot does not move when the

stitch regulatur is beeing operated,

15



5. Wechselzeitpunkt fiir das Anheben
und Aufsetzen der NahfiiRe

Bei in Einschnitt C arretierter Ma-
.schine mup der in Absteckbohrung 2
des Hubexzenters 3 eingesteckte Stell-
stift 1 an der Kante Il der Lehre 7

anliegen.

burch diese Stellung des Hubexzenters
“wird der Wechselzeitpunkt fir das An-
"heben und Aufsetzen der NihfiiRe er-
reicht. Eine genaue Priifung ist gemaf}
Abschnitt 10 vorzunehmen und, falls
erforderlich, der Zeitpunkt durch
Exzenter 8 geringfiligig nachzustellen.

1. Handrad drehen, dag Schrauben 4
und Absteckbohrung 2 sichtbar sind.

2. Schrauben 4 Tgsen.

3. Lehre 7 mit den drei Schrauben auf
dem Maschinenarmm befestigen.

4, Stellstift 1 (5 mm ¢) in die Ab-
steckbohrung 2 stecken,
Dabei beachten, dap die am Stift
angebrachte Flache nach unten und
nach rechts weist. Der Stift kann
so ungehindert am Uldocht der Hub-
schwinge & vorbeigefiihrt werden.

16

5. Timing the 1ifting and the Towering
of the sewing feet

With the machine being arrested in the
C incision, the setting pin 1, intro-
duced in the hole 2 of the 1ifting
eccentric 3, should touch the edge Il
of the gauge 7.

This position of the 1ifting eccentric
ensures the proper timing for 1ifting
and lowering the sewing feet.

For precise checking proceed according
to chapter 10 and, if required, rectify
slightly the timing by the eccentric 8.

1. Turn the handwheel until the screws
4 and the hole 2 are visible,

2. Loosen the screws 4.

3. Fasten the gauge 7 by three screws
on the machine-arm.

4. Introduce the setting pin 1 (5 mm ¢)
in the hole 2.
Ensure that the flat surface of the
pin shows downwards and to the
right. Thus the pin can be freely
passed along the oil wick of the
Tifting rocker 4.



5. Maschine mit Arretierstift in E1n—
schnitt C arretieren.

6. Stelistift an Kante 11 der Lehre
zur Anlage bringen,

7. Beachten, daf zwi;chen Hubexzenter
3 und Zugstange 5 ein Abstand von
ca., 1 mm bestenht.

8. Schraube 4 anziehen,

g, Arretierstift und Stellstift 2
herauszienen.

Einstellen ohne Lehre,
Dies erfordert eine andere Einstell-

5. Arrest the machine by the arresting
pin in C incision.

6. Set the setting pin against the edge
I1'of the gauge.

7. Ensure that the distance between the
- 1ifting eccentric 3 and the traction
bar 5 amounts to about 1 mm.

8, Tighten the screw 4.

9, Pull out the arresting pin and‘thé '
setting pin 2.

~Adjusting without gauge.

Tolge,.

a) Die gleichgroBe Hubhthe. i
Schraube 13 1gsen. -
Hubhebel 12 nach links bzw, rechts
verstellen, bis gleichgroBe Hubhghe
des Transport- und des HipferfufBes
erreicht ist. '

b) Die Hubhghe von 2 mm gemdl 6. "ohne
Lehre".

¢} Danach den Hubexzenter 3.

Maschine mit Arretierstift in Ein-

schnitt D arretieren (Nadelspitze
im Stichloch der Stichplatte).
Einen Dorn 5 mm ¢ (evti. Spiralboh-
rer) in die Absteckbohrung 10 des
Armkopfes stecken,

Hubexzenter 3 auf der Armwelle dre-
hen, bis Gleitstein 11 der Gleit-
steinschwinge am Dorn 9 antiegt.

Anschliefend das Map und die gleich-

grofie Hubhohe der NdhfijRe nochmals
priifen und, falls erforderiich,
korrigieren.

d) Den genauen Wechselzeitpunkt geméB

10. priifen bzw. einstellen.

This calls for a different adjustment
sequence, _ '

a) The equal stroke.
Loosen the screw 13,
Shift 1ifting lever 12 to the left
or to the right until an equal stroke
of the feeding foot and of the lifting
foot is obtained.

b) The stroke of 2 mm according to 6.
"without gauge"

c) Then the lifting eccentric 3,
Arrest the machine by the arresting
pin in D incision {needle point in
the stitchhole of the throat plate).
Introduce a mandrel of 5 mm¢g (or
spiral drill) in the hole 10 of the
arm head,
Turn the Yifting eccentric 3 on the

. arm shaft until the slide 11 of the

rocker is in contact with the
mandrel 9. Check the sewing feet for
equal 1ifting he1ght and rect1fy,
1f requ1red _

d} Check and, if required,; rectify the
timing according.

17
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6. Hubhdhe der NahfiiBe

Bai in unterer Stellung befindtichem
Schalthebel 3 muf die Hubschwinge 1

am Anschlag 1I1I der Lehre 2 anliegen.
Die Maschinenstellung kann dabei be-
liebig sein.

In dieser Stellung der Hubschwinge
darf die Hubhibhe der sich wechselwei-
"ge auf- und abbewegenden NahfiiBe 2 mm
nicht iiberschreiten,

Deshalb sind die Schrauben 8 gelb ver-
siegelt. Es empfiehlt sich, zunachst zu
priifen und, wenn erforder11ch wie
folgt e1nzuste11en

1. Schrauben 8 ldsen.

" 2. Lehre 2 mit den drei Schrauben auf
dem Maschinenarm befest1gen

3. Durch Drehen des Klobens 7 auf der
Welle 5 die Hubschwinge 1 am An-
schlag III zur Anlage bringen.

4. Baim Einstellen beachten, daB der
Schalthebel 3-in unterer Stellung
stehen bleibt.

LdBt sich der Kloben ? nur schwer-
gangig auf der Welle 5 drehen, so
kann er mit einer M4-Schraube, die
in die Gewindebohrung 4 zu schrau-
ben ist, etwas aufgeweitet werden.
Nach dem Einstellen M4-Schraube
wieder entfernen.

5. Kloben 7 dicht an Buchse 6 heran—
stellen und somit Welle 5 dicht-
stellen. Leichtgangigkeit priifen.

6. Schrauben 8 anziehen.

£instellen ohne Lehre

Nachdem die Hubhghen der NahfiiRe ge-
mdf 5.a) "ohne Lehre" gleichgroB ein-
gestellt sind, kann die minimale Hub-
hghe von 2 mm durch Hoher- oder Tiefer-
stellen des Klobens 7 erreicht werden.
Die Hubhohe bei in hochster Stellung
befindlichem Hiipfer- bzw. Transport-
fuB mit einem Spion (Fiihllehre) priifen.
Zum genauen Messen muf} der Transporteur
‘abgesenkt werden. Zwischen Stichplatte
und den Nihfiien ein Blech {ca. 1 mm
dick) legen, Transporteurhghe 0,5 mm
wieder einstellen.

6. Sewing foot stroke

When the switching lever 3 is in its
lower position, the stroke rocker 1
should touch the stop III of the gauge 2.
The machine can be in any position.

In this position of the stroke rocker,
the travel of the alternately rising
and descending sewing feet should not
exceed 2 mm.

Therefore the screws 8 are yellow-
sealed. It is recommended to check

- first and to adjust then as follows:

1. Loosen 'the screws B.

2. Fasten the gauge 2 by the three
screws, on the machine arm. '

3. By turning the block 7 on the shaft
5 set the rocker 1 against the stop
111,

4. When adjusting, ensure that the
tripping lever 3 remains in the
lower pos1t1on
[f it is difficult to turn the block ? _
on the shaft 5, it is possible to widen
it by turning'a M4 screw in the °
thread hole 4, Following the adjust-
ment remove the M4 screw.

5. Set the block 7 tight against the
bush 6, tightening thus the shaft 5.
Check for easy operation.

6. Retighten the screws 8.
Adjusting without gauge

After having adjusted the strokes of

the sewing feet according to 5.a} without
gauge", the minimum stroke of 2 mm can

be obtained by lifting or lowering the
block 7. -

Check the stroke by a gauge while the
feet are in their topmost position.

For precise measuring, loosen the feed
dog carrier and lower it together with
the feed dog. Place a sheet {about 1 mm
thick) between the throat plate and the
sewing feet., Readjust the feed dog
stroke for 0,5 mm,
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7. Nullstellung des Ober- und des
Untertransportes

Zum Einstellen miissen die Stellrdder
fiir die Transportldangen von Ober- und
Untertransport bis zum Anschlag zu-
riickgedreht sein.

‘Das in die Absteckbohrung 8 der obe-

ren Kulissenwelle 7 eingesteckte
Stellstiick 9 muB an Kante IV der Lehre
10 anliegen und

der Lehrendorn 14 in der unteren Kulis-

;senwe11e 16 an Kante V der Lehre 15.

Nach Entfernen aller Lehren soll bei
Null-Stellung der Stellrdder und Dre-
hen des Handrades der Transporteur
und der Transportfup keine bzw. die
geringstmogliche Schubbewegung aus-
fihren, Erforderlichenfalls ger1ng-
fluigig korrigieren,

Obere Kulissenwelle 7

l. Armdeckg] abnehmen,

2. Lehre 10 mit den drei Schrauben
auf dem Maschinenarm befestigen.

3. Schraube llilﬁsen.

4. Stellstiick 9 ( 6 mm ¢) in die Ab-
steckbohrung 8 der Kulissenwelle
einstecken und an Kante IV der
Lehre spielfrei zur Anlage bringen.

Um die Anlage sicherzustellen, muB
das vorhandene Spiel herausgedriickt
werden, Bei hintenstehenden Gleit-
steinen mit einem geeigneten
Schraubenzieher in den Kulissen-
einschnitt 6 fassen und Kulissen-
welle mit Stellstiick zur Anlage
bringen.

5. Schraube 11 anziehen.

7. Zero position of the top feed and of
the bottom feed

For adjusting, the setting wheels must
turned back to the stop for the top and
bottom feed lengths.

The setting piece 9, introduced in the
hole 8 of the upper coulisse shaft 7,

must touch the edge IV of the gauge 10.
The bolt 14 of the lower coulisse shaft
16 must touch the edge V of the gauge 15,

After removing all gauges and with the
setting wheels being in zere position,
turn the handwheel and ensure that the
feed dog and the feeding foot move as
little as possible or that they do not
move at all. If necessary correct it
slight.

Upper coulisse shaft 7
1. Remove the arm cover.

2. Fasten the gauge 10 by the three
screws on the machine arm.

_3.'Loosen the screw 11.

4, Introduce the setting piece 9 (6 mm ¢)
in the hole of the coulisse shaft
and place the edge IV of the gauge
so that there is no play.

For ensuring the contact, eliminate
any play. With the slides standing
in their rear position, introduce a
suitable screwdriver in the coulisse
incision & and move the coulisse
shaft with sett1ng piece up to the
stop.

5. Retighten the screw 11.
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Untere Kulissenwelle 16

1. Maschinenoberteil nach hinten um-
legen.

2. Befestigungsschrauben des Ulfang-
bleches herausschrauben.
Achtung! !
vor Entfernen des Bleches den Ol-
filter 12 auf der Innenseite des
8leches .aus der Schlauchschelle
herausdriicken,

3. Lehre 15 bis zur Anlage auf Kulis-
-senwelle 16 und Welle 21 schieben,
Lehrendorn 14 in Kulissenwelle
stecken. '

4, Schraubé 17 1gsen.
5. Durch Drehen der Kulissenwelle 16

den Lehrendorn spielfrei an der
Lehre zur Anlage bringen, Dabei

K1oben 22 nach oben gedriickt hal-

ten.
6. Schrahbe 17 anziehen.

Finstellen der oberen und unteren
Kulissenwelle chne Lehren . ’

Stellrdder bis zum Anschlag zuriick-
drehen, :

Schraube 11 1gsen (siehe Abb, vorige
Seite). .

-

Obere Kulissenwelle 7 mit einem Dorn,
der in die Bohrung 8 zu stecken ist,
so einstellen, daB die Nadel beim
Drehen des Handrades keine Schubbewe-

21 | .

1z % 5 16

22

Lower coulisse shaft 16

1. Tilt the machine head backwards.

2. Turn out the fastening screws of the
oil drip pan. _
Note:
Before removing the sheet, press the
0il filter 12, located on the inside
of the sheet, out of the hose clip. .

3. S}ip gauge 15 onto coulisse shaft 16
and shaft 21 up to the stop.
Introduce gauge mandre! 14 into
coulisse shaft,

- 4, Loosen screw 17.

5. By turning the coulisse shaft 16 set
the gauge mandrel against the gauge
so that there is no play. Keep the
block 22 pressed upwards.

6. Retighten the screw, 17.

Adjusting the upper and the lower

coultsse shaft without gauges

Turn back the setting wheel to the stop.

Loosen the screw 11 {see the illustra-

~tion on the preceding page).

Set the upper coulisse shaft 7 by a
mandrel, introduced in the hole B, so
that when turning the handwheel the

needle does not move. Retighten the



gung ausfihrt. Schraube 11 anziehen.

Schraube 17 Ygsen.

In die Bohrung der unteren Kulissen-
welle 16 einen Dorn stecken und diese
ebenfalls so einstellen, daR der Trans-
porteur beim Drehen des Handrades keine
Schubbewegung ausfuhrt. Schraube 17
anziehen,

8. Massenausgleichsgewicht :
(Fiir DORKOPP 294 siehe Abschnitt
38.1)

Die Schraube 1 des Massenausgleichs-
gewichts 2 muf senkrecht nach oben
weisen, wenn die Nadelstange in ihrem

‘ unteren Totpunkt (Einschnitt E) steht.

In dieser Stellung sorgt das Ausgleichs-
gewicht flir einen schwingungsfreien

Lauf des Maschinencberteiles.

1. Schraube 1 lgsen.

Maschine mit Arretierstift in Ein-
schnitt E arretieren.

2.

3. Ausg]e1chsgew1cht 2 ‘auf der Arm-
welle so -drehen, dafl. Schraube 1
- sankrecht nach oben weist,

.

Schraube 1 anziehen,

’ 1-.
2.

screw 11,
Loosen the screw 17.

Introduce a mandrel in the hole of the
Jower coulisse shaft 16 and set it so
that the feed dog does not move when
turning the handwheel, Retighten the

screw 17.

8. Mass compensation weight
(For DORKOPP 294 see chapter 38.1.)

The screw 1 of the mass compensation
weight 2 should show vertically Opwards
when the needle bar stands in its lower
position. (E incision}.

In this position said weight ensures a
vibration-free operation of the machine
head, '

Loosen the screw 1.

Arrest the machine by the arrest1ng
p1n in £ incision.

3. Turn the compensat10n weight 2 on
the arm shaft so that the screw
shows vertically upwards.

4, Retighten the screw 1.

s
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9. Gleiche Hubhthe der NdhfiiBe

Bei in Einschnitt D arretierter Maschi-
‘ne (Nadelspitze im Stichloch des Trans-
porteurs) und bis zum Anschlag zuriick-
“gedrehtem Stellrad fiir die Obertrans-
portldnge muf Gleitstein 2 der Schwin-
ge am Absteckstift 4 aniiegen.

‘Dabei soll die HubhBhe auf 2 mm ein-
gestallt sein.

i Der Exzenter 6 muB in Grundstellung
stehen, d.h. sein Schlitz 5 soll in
der oberen Kreishdlfte waagerecht
liegen, '

Achtung!

Bei ungleichen Hubhdhen werden die
Vortejle des prallfreien Aufsetzens
dieses Obertransportsystems unwirksam.

9, Equal sewing foot stroke

With the machine arrested in D incision
(needle point in stitch hole of the feed
dog) and with the setting wheel turned
back to the stop, the slide 2 of the

rocker must touch the setting pin 4.

The 1oop stroke must amount to 2 mm.

The eccentric 6 must stand in the basic
position, i.e. its slit should be hori-
zontal in the upper half of the circle.

Note: -

In case of unegqual strokes the advan-

tages of the shock free descent of this

top feed system will become uneffective.

1. Arm- und Kopfdeckel abnehmen,

. 2. Stellrader bis zum Anschlag zuriick-
drehen, -

3. Die Hubhthe auf 2 mm stellen,

4. Maschine mit Arretierstift in Ein-
schnitt D arretieren und Absteck-
stift 4 (evtl, Spiralbohrer 5 mm ¢}
in die Absteckbohrung 3 stecken.

5. Schrauben 8 1dsen.

1. Remove arm cover and head cover.

2. Turn back the setting wheels to the
stop.

3. Set the stroke for 2 mm.,.
4. Arrest the machine by the arresting
- pin in D incision and introduce the
arresting pin 4 (or a spiral drill 5
-mm ¢} in the hole 3.

5. Loosen the screw 8.

‘txzenter 6§ drehen, daB sein

" Schlitz 5 waagerecht in der oberen
Kreishalfte 1iegt. Schrauben 8 an-
ziehen. '

6, Schraube 7 1gsen, '
Durch Schwenken des Hubhebels 1
den Gleitstein 2 an Absteckstift 4
zur Anlage bringen.
Schraube 7 anziehen,

Turn the eccentric 6 so that its
s1it stands horizontally in the
upper half of the circle. Retighten
the screw 8. :

" 6. Loosen the screw 7.

By swinging the lever 1 set the
stide 2 against the pin 4.
Retighten the screw 7.
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10, Feineinstellung des Wechselzeit-
punktes fiir die Ndhfiike

Bei in Einschnitt D arretierter Ma-
schine (Nadelspitze im Stichloch des
Transporteurs) und bis zum Anschlag
zuriickgedrentem Stellrad fiir die Ober-
transportldnge sollen beide NahfiiBe
aufliegen,

‘Die Auflage beider N&hfiiBe in dieser
Maschinenstellung ist durch geringfii-
giges Verdrehen des Exzenters 1 aus
seiner Grundstellung (Schlitz waage-
recht) zu erreichen.

Die Stellung des Exzenters 1 darf
anschiieBend nicht verandert werden!

Achtung! :
Bei falsch eingestellitem Wechselzeit-

10. Precise sewing foot timing

With the machine being arrested in D -
incision (needle point in stitch hole
of the feed dog) and the setting

wheel for the top feed turned back to
the stop, both sewing feet should rest.

In this position of the machine the
resting of the both sewing feet can be
obtained by turning slightly the
eccentric 1 out of its basic position
{s1it horizontal}. _ :

Do not modify the position of the
eccentric 1 later on!

Note:

In case of a-wrong sewing foot timing

punkt werden die vorteile des prali-

the advantages of the chock free

freien Aufsetzens dieses Obertransport-

descent of this top feed system will

systems unwirksam.

1, Zum Priifen der NahfupBauflage den
Transporteurtrdager 1gsen und den
Transporteur unter die Stichplatte
absenken.

2. Ein ca. 1 mm dickes Blech unter
die NihfiiBe legen,

3. Schrauben 8 lgsen.,

4, Durch Drehen des Exzenters 1 die
Ndhfiige zur Auflage bringen.

Das gleichmdBige Aufliegen durch
Unterlegen von Papierstreifen pri-
fen, '

5. Schrauben 8 anziehen,
6. Nach dieser Einstellung miissen die
gleichgrofen Hubhghen der N&hflBe

kontrolliert und, falls erforder-
lich, gemadB 9. korrigiert werden,

become uneffective.

1. For checking the resting of the
‘sewing feet, loosen the feed dog
carrier and lower the feed dog below
the throat plate.

2. Place én about 1 mm thick sheet
under the sewing feet.

3. Loosen the screws 8,'

4. Make rest the sewing feet by turning
the eccentric 1.
Check the regular resting by placing
a piece of paper under the feet,

5. Retighten the screws 8.

6. Following this adqutmént controll
the sewing feet for equal Sstrokes
and, if required, rectify according
to 9. '
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11. Abstand zwischen Hipfer- und
TransportfuBstange

Bei - in Einschnitt E arretierter Ma-

. schine (Nadelstange in unterem Tot-
punkt) soll ein Abstand ven 11 mm
zwischen Hijpferfupstange 1 und Trans-
portfupstange 2 bestehen.

1. Kopfdeckel entfernen.
2. Stopfen 3 herausnehmen.
Die durch die Bohrung 3 zugadngli-
che Befestigungsschraube fir den
' Exzenter 4 losen,

3. Exzenter 4 geringfiigig verdrehen,

daf zwischen beiden Stangen ein Ab-

stand von 11 mm besteht.

4. Befestigungsschraube fiir Exzenter 4
anziehen und Stopfen 3 einstecken.

[
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11, Distance between skipping foot bar

and feeding foot bar

With the machine being arrested in E
incision {needie bar in the lower posi-

tion),

the distance between the skipp-

ing foot bar 1 and the feeding foot
bar 2 should amount to 11 mm.

1.
2.

3"

4,

Remove the head cover.
Turn out the plug 3.

Loosen the fastening screws for the
eccentric 4, accessible through the
hole 3.

Turn slightly the eccentric 4, so
that the distance between both bars
amounts to 11 mm.

Retighten the fastening screws for
the eccentric 4 and insert the plug 3.




12. Stillstand des Tramsporteurs beim
Bewegen des Stichstellerhebels

Bei in Einschnitt E arretierter Ma-
schine (Nadelstange im unteren Tot-
.punkt) darf der Transporteur beim Be-
wegen des Stichstellerhebels ven grof-
tem Vorwarts- auf gropften Riickwarts-
stich keine Schubbewegung ausfiihren,

1. Maschinenoberteil nach hinten um-
legen, .

'2. Stellrdder auf gropte Stichlange
‘einstellen,

3. Beide Schrauben des Schubexzenters

7 ldsen,

4. Maschine mit Arretierstift ip Ein-
schnitt E arretieren,

5. Schubexzenter 7 auf der Unterwelle
8 so verdrehen, dap beim Bewegen
des Stichstellerhebels der Trans-
porteur stillsteht und sich in
hchster Stellung befindet,

6. Schubexzenter 7 nach rechts am
Mittellager zur Anlage bringen und
seine Schrauben anziehen,

12, Stop of the feed dog when moving
the stitch regulator lever

With the machine being arrested in E
incision (needle bar in Tower

pasition), the feed dog should not move
when shifting the lever from the maxime

forwards feed to the maximum reverse feed.

1. Tilt the machine head backwards.

2. Set the setting wheels lever for the

maximum stitch length.

3. Loosen both screws of the pushing.

eccentric 7.

4. Arrest the machine in E position by

‘the arresting pin.

5. Turn the pushing eccentric 7 on the

Jower shaft 8 so that when moving

the stitch regulator lever the feed
dog stands in its upper positicn and

" does not move.

6. Shift the pushing eccenfric 7 to the

right against the central bearing
and tighten its screws.
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13. Hubexzenter fir den Untertransport

In Maschinendrehrichtung gesehen, muf
die erste Schraube 1 des Hubexzenters
2 mit der zweiten Schraube 4 des
Schubexzenters 5 auf gleicher Hihe
stehen.

4 .
in dieser Stellung miissen die von
‘unten kommenden Zahnspitzen des Trans-
porteurs und die Spitze der von oben
kommenden Nadel gleichzeitig die
Stichplattenoberseite erreichen,

Voraussetzung ist die richtige Ein-

stellung der Transporteurhdghe gemap
Abschnitt 14 und der Nadelstangenhghe

' gemdB Abschnitt 20.2.

1. Schrauben des Hubexzenters 2' i
1dsen, :

2. Erste'Schraube 1 des Hubexzenters
2 auf gleiche Hghe der 2. Schraube
4 des Schubexzenters 5 einstellen,

3. Hubexzenter 2 axial so weit nach
rechts stellen, da Hubexzenter
und Schubexzenter Kontakt an O1-
leder 3 haben,

4. Die Schrauben des Hubexzenters 2
anziehen.

30

13. Lifting eccentric for the bottom feed

Seen in the direction of rotation of
the machine, the 1st screw 1 of the
1ifting eccentric 2 should be level
with the sécond screw 4 of the pusing
cylinder 5.

In this position, the teeth of ascen-
ding feed dog and the point of the des-
cending needle should reach the surface
of the throat plate at the same time,

The condition for it is the proper ad-
justment of the feed dog height accor-
ding to chapter 14. and that of the nee-
dle bar height according to chapter 20.2.

1. Loosen the screws of the 11ft1ng
eccentric.

2. Set the first screw 1 of the Jifting
eccentric 2 level with the 2nd screw
4 of the pushing eccentric 5.

3. Shift the lifting eccentric 2 to the
right so that the 1ifting eccentric
and the pushing eccentric are in
contact with the oil leather 3.

4, Retighten the screws of the 11ft1ng

eccentric 2.



14. Transporteur

Bei in Einschnitt E arretierter Ma-

schine {Nadelstange in unterem Tot-

punkt) soll der Transporteur 0,5 mm
iiber die Stichplattenoberfldche hin-
ausragen und parallel dazu stehen.

Bei DORKOPP 294-980000 {ohne alter-

“nierende Ndhfipe) soll die Transpor-

teurhohe je nach Naheinrichtung (E-
Nr.) und Nahgutdicke 0,9-1,2 mm) be-
tragen,

In Transportrichtung {1&ngs) soll er
so eingestelit sein, daB die Nadel in
die Mitte des Stichloches einsticht.

Der seitliche Abstand im Stichplatten-
ausschnitt soll zu beiden Seiten
gleichgroB sein, '

Def seitliche Abstand der Nadel zu .
den Stichlochkanten ist gemaB Ab-
schnitt 16 einzustgl]en. :

1. Maschine mit ArfetierStiff in Ein-
schnitt E arretieren.

2. Schraube & lgsen.

3. Transporteurtrdger 7 so einstellen,
dap die Zahnspitzen des Transpor-
teurs 0,5 mm iiber der Stichplatten-
oberfldche stehen. .

14. Feed dog

With the machine being arrested in E
incision (needle bar in lower position),
the feed dog should project 0,5 mm

above the throat plate surface and it
should be -parallel to the latter.

In DURKOPP 294-980000 (without alternat-
ing sewing feet) the feed dog height
should range between 0.9 and 1.2 mm,
depending on the sewing equipment and

on the fabric thickness. '

Set the feed dog in the feeding direc-
tion so that the needle stitches in the
middle of the stitch hole.

The lateral distance to the throat
plate cutout should be equal at both
sides.

- Adjust the lateral distance of the

needle with respect to the stitch hole
edges according to chapter 1l6.

1. Arrest the machine in E incision by
the arresting pin.

2. Loosen the screw 6.

3. Adjust the feed dog carrier 7 so
that the teeth points of the feed
dog stand 0,5 mm above the throat
plate surface.

mm
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Dies kann mit dem 0,5 mm tiefen
Absatz der Lehre 8, Bestell-Nr.
2124942, gemessen werden.

4., Schraube 6 anziehen.
5. Schraube 9 lgsen.

6. Transporteurtrdger 7 in Langsrich-
tung einstellen, dap der Abstand
der Nadel zur Stichlochvorderkante
und -hinterkante gleichgrofl jst.

7. Schraube 9 anziehen,

8. Nach Lgsen seiner Schrauben den
Transporteur seitlich mit gleich-
grofem Abstand zum Stichplatten-
ausschnitt einstellen.

Falls erforderlich, den Transpor- ;

teurtriger nach Ligsen der Schrau-
ben 6 und 9 durch Verschieben des
Hubhebels 10 und ‘des Schubhebels
11 ausrichten,

9, Bei nicht vollig angezogenen Trans-
porteurschrauben die Stiitzschrau-
be 12 so einstellen, dap der Trans-

. porteur in higchster Stellung paral-
lel zur Stichplattenoberfldche
" steht.

10, Schrauben des Transporteurs anzie-
hen, _

1.
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This can be measured by_theHO,S'mm
deep lug of the gauge B, ref. no.
2124942, :
Tighten the screw 6.

Loosen the screw 9.

Adjust the feed dog carrier 7 in lon-

gitudinal direction so that the needle
is equidistant to the front and to
the rear edge of the stitch hole.

Tighten the screw 9,

After loosening its screws, adjust
the feed dog laterally so that it is
equidistante to the throat plate
cutout.

For correcting the feed dog carrier,
loosen the screws 6 and 9 and
displace the 1ifting lever 10 and
the pushing lever 11,

With the feed dog screws being not
fully tightened, adjust the sup-
porting screw 12 so that the feed
dog is parallel to the throat plate
surface when it is in its topmost
position,

10. Tighten the feed dog screws.




15. Gleichlauf der Schubbewegungen

von Transporteur, Nadel und
TransportfuB

Bei grofter Stichidnge sollen beim
ODrehen des Handrades die Vorschiibe
yon Transporteur sowie Nadel und
TransportfuB gleichgroB sein.

1.

Vorweg priifen, ob Nullstellung des
Untertransportes Abschnitt 7 ent-
spricht,

. Armdeckel abnehmen,

. Klemmschraube 3 der Nade]transport—

kulisse 1 1osen.

. Die in Abschnitt 7 beschriebene

Einstellung der Nadeltransportku-
1isse durch geringes Verdrehen so
nachjustieren, dap der Gleichlauf
der Nadel zum Transporteur gegeben
jst, Zum Verdrehen der Kulisse

einen Stift in Loch 2 stecken.
verdrehen in Pfeilrichtung (+) ver-
groBert den Vorschub der Nadel, Ver-
drehen in Pfe11r1chtung (-} ver-
kleinert. ihn,

5.'K1emmschraube 3 anziehen.

15. Synchronized pushing movements of
the feed dog, of the needle and of
" the feeding foot

When the machine 'is set for the maximum
stitch length and when turning the hand
wheel, the feed dog and the needlie with
the feed1ng foot should advance at the
same rate.

1. Check whether the zero position of
the bottom feed correSponds to the
chapter 7.

2. Remove the head cover.

3. Loosen clamp screw 3 of the heedle
feed coulisse 1.

4, Turn the needle feed coulisse, set
" according to chapter 7 until the
needle and the feed dog advance at
the same rate. For turning the
coulisse, introduce a pin in the
hole 2. Turn in the arrow direction
: (+) to increase the needle feed and
Jin the arrow direction (-) to reduce
it.

5. Tighten clamp screw 3.
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16. Aufhdngung deh Nadelstangenkulisse

Der Lagerbolzen 5 muB so weit einge-
schoben sein, dap die gegen Verdrehen

16. Suspension of the needle bar coulisse

Introduce the bearing bolt 5 so far
that the yellow-sealed stop screw 7,

gesicherte und gelb versiegelte An-
schiagschraube 7 im Armkopf anliegt.
Nur bei Einbau einer neuen Kulisse
muB zur Erzielung der-ungehfinderten
Schwenkbewegung die Anschiagschraube 7
neu eingestellt werden.
Mit den Fiihrungsbolzen 11 und 20 kann
.der seitlich gleichgroBe Abstand der
*Nadel zu den Stichlochkanten des Trans-
porteurs eingestellt werden,
Der Kulissenhalter 6 soll bei DORKOPP
291.292 parallel zur Armkopfunterkan-
te 4 stehen,
Bei DURKOPP 294 zwischen Kulissenrah-
"men und den Klemmringen auf den Na-
delstangen einen Abstand von 0,25 mm
einstellen, Siehe hierzu Abschnitt
38.5. ' : -

- 1. Zundchst das seitliche Spiel an der
Aufhingung 3 priifen. Nach Losen der
Schraube 9 kann die Aufhdngung 3
durch Bolzen 8 an Halter 6 dicht
herangestelit werden,

2, Zuerst Mutter 1, danach Schrauben

21 1gsen,

Lagerbolzen 5 mit Halter 6 bis zur

Anlage einschieben.

Stopfen 16 herausziehen. .

Die durch die Bohrung zugingliche

Schraube 10 des linken Fuhrungsbol-

zens 11 1dsen.,

Schraube 19 ldgsen,

Rechten Fiihrungsbolzen 20 so we1t

nach links stellen, dap eine gerade

Nadel mit seitlich gleichgrofem Ab-

stand in das Stichloch des Transpor-

teurs einsticht. Linken Fiihrungsbol-

Tocked against distorsion 1s in
contact in the arm head.

Only when fitting a new coulisse it is
necessary to readjust the stop screw 7
for ensuring a free swinging movement.

By means of the guide bolts 11 and 20

it is possible to set the needle so0

that it is equ1d1stant to the edges of
the stitch hole in the feed dog.

The coulisse holder 6 for DORKOPP 291.292
should stand parallel to the bottom edge
4 of the arm head.

For DURKOPP 294 set the d15tance be-

_ tween the coulisse frame and the c]amp-

ing rings on the needle bars for 0,25 mm,
See the chapter 38.5.

1. Check first the lateral play at the

suspension 3. After loosening the
screw 9, the suspension 3 can be set
tight against the holder 6 by the
bolt 8.

2. Loosen first the nut 1, then the
screws 21.

3, Push bearing bolt 5 with holder 6
up to the stop.

4, Pull out plug 16.
Loosen the screws 10 of the left
guide bolt 11, accessible through
the hole. '
Loosen screw 19,
Set r/h guide bolt 20 to the left SO
that a straight needle stitches in
the centre of the stitch hole in the
feed dog. Set 1/h guide bolt 11 tight
against the ledge 12.

"zen 11 dicht an Leiste 12 heranstellen,

Schrauben 19 und 10 anziehen.

5, Durch Drehen der Muttern 1 und 2
den Kulissenhalter 6 parallel stel-
len. Bei DURKOPP 294 siehe Ab-
schnitt 38.5. Zuerst Schraube 21,
danach Mutter 1 anziehen, '

6. Stopfen 15 herausziehen, Schraube.
des Exzenters 17 1@sen. In die Ge-
windebohrung 18 eine M3-Schraube ein-
schrauben, Hiermmit den Exzenter 17

herausziehen. Priifen,ob Kulisse dicht

“steht und sich 1e1chtgang1g bewegen
1&R3¢t.

7. Exzenter 17 einbauen {Grundstellung:
Schlitz waagerecht in oberer Kreis-
halfte). Abstand ven 11 mm zwischen
TransportfuRstange 13 und Hipferfu-
stange 14 einstellen. Schraube des
Exzenters anziehen und Stopfen wie-~
der einstecken, _

6.

Tighten the screws 19 and 10.
5. By turning the nuts 1 and 2 set the
coulisse holder 6 horizontal.
For DORKOPP 294 see chapter 38,5.
Thighten first screw 21 and then
-nut 1.
Pull out plug 15. Loosen the screw .
of the eccentric 17. Screw in the
threaded hole 18 a M3 screw, Remove
by it the eccentric 17. Check
whether the coulisse is tight and
whether in moves freely.

7. Fitt the eccentric 17 (basic adjust-
ment: slit horizontal in the upper
half of the circle}. Set the distance
between the feed dog bar 13 and the
skipping foot bar 14 for 11 mm,
Tighten the screw of the eccentric
and replace the plug.
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17. Ein- und Ausbauen eines Greifers

Nach Herausnehmen des Spulengehduse-
Oberteiles die Schrauben 3 des Grei-
ferdeckels S herausschrauben.

Greiferdeckel 5 abnehmen.

Unter leichtem Hin- und Herdrehen des
Handrades das Spuiengehduse-Unterteil
4 aus dem Greifer herausnehmen. Dabei
keine Gewalt anwenden.

Schrauben & herausschrauben.
Der Greifer kann von der Greiferwelle
abgehoben werden.

Durch die Anordnung der Bohrungen im
Greiferboden kann der neue Greifer
nur in einer bestimmten Stellung auf .
der Greiferwelle befestigt werden.
Damit ist gewdhrleistet, daB nach
erfolgtem Schleifenhub die Greifer-
spitze wieder auf Nadelmitte steht.

Die Einstellungen Schleifenhub, Ab-
stand der Greiferspitze zur Nadel und
Nadelschutz miissen gemdB Abschnitt
20.1., 20.3. und 20.4, iberprift
werden. '

Beim Wiedereinsetzen des Spulengehdu-
se-Unterteiles 4 beachten, dap dessen
Haltenase 2 in die Aussparung 1 der
Stichplatte greift.
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17. Fitting and removing the hook

-Remove the bobbin. case top and turn out

the screws 3-of the hook cover 5.

Remove hook cover 5,

Turn the handwheel slightly to and fro

-~ and remove the bobbin case bottom 4 out

of the hook. Do not apply force.

Turn out screws 6. The hook can be
1ifted off the hook shaft.

In view of the location of the holes in
the hook bottom, the new hook can be
fastened only in a certain position on.
the hook shaft. This ensures that
following the locp formation the hook
point stands again against the middle
of the needle.

Check the adjustments of the loop
stroke, of the hook point distance with
respect to the needle, and of the
needle guard according to chapters
20.1., 20.3. and 20.4.

When replacing the bobbin case bottom
epsure that its nose 2 catches in the
recess 1 of the throat plate,



18, Greiferwellenhthe

Zwischen Stichplattenauflage 8 und
Ansatz 10 der Greiferwelle soll ein
Abstand von 17,7 mm vorhanden sein.
Zum Einstellen die Lehre 12 (Bestell-
Nr. 2441001) verwenden.

1. Stichplatte, Greifer und den Hal-
ter 7 entfernen. Lehre so auf Stich-
plattenauflage legen, daB Hilse 11,

2apfen 9 der Greiferwelle umfafit.

2. Das Tieferstellen der Greiferwelle
kann nach Entfernen des Stopfens im
Greiferbock und nach Lgsen der In-
nensechskantschrauben 13 der Zahn—
schnecke erfolgen.

3. Fiir das Hgherstellen der'Greiferwe]-

~ “le auBerdem Lasche 2 (siehe Ab-
schnitt 30.4.) der Spulenbremse ent-
fernen, Anschliepend die Spulen-
bremse hochschwenken,

Schraube 19 herausschrauben und Si-

cherungsring 20 entfernen.

Ring 16, Druckhiilse 17 mit Auslidse-
stift 18 und Tellerfedern 15 heraus-
nehmen.

4, Greiferwelle mit ihrem Ansatz 10
gegen Hilse 11 schieben und Zahn-
-radschrauben 13 fest anziehen.

5. Die Teile des Greiferbockes wie.
aus der Skizze ersichtlich wieder
einbauen, Druckhiilse 17 gegen la-
ger 14 zur Anlage bringen und - -
Schraube 19 anziehen,

6. Schleifenhub, Spulenbremse und
Halter gemdB 20.1., 30.4. und 22.
wieder einstellen.

18. Hook shaft height

The distance between the throat plate =
rest 8 and the Tug 10 cf the hook shaft
should amount to 17,7 mm,

For adjusting, use gauge 12 {ref. no
2441001},

1. Remove throat plate, hook and
holder 7. Place the gauge on the
throat plate rest so that the
sleeve 11 seizes the spigot 9 of the
hook shaft.

2. The hook shaft can be lowered after
removing the plug in the hook support
and after loosening the hexagon screws
13 of the toothed worm,

3, For lifting the hook shaft remove also
the shackle 2 (see chapter 30.4.) of
the bobbin brake and swing up the
bobbin brake. _ ;

Turn out the screw 19 and remove the
safety ring 20. '

Remove the ring 16, the pressure
sleeve 17 with releasing pin 18 and
the plate springs 15.

4, Push hook shaft with its lug 10 against
the sleeve 11 and tighten fimly the
screws 13 of the toothed wheel.

" 5, Fit again the parts of the hook support

as shown by the sketch. Move the _
pressure sleeve 17 against the bear1ng
" 14 and tighten the screw 19.

6. ReadJust the loop.stroke, the bobbin
brake and the holder according to
chapters 20.1., 30.4. and 22,
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19. Zahnspiel des Greiferantriebes

Das Spiel zwischen Schnecke und
Sschneckenrad soll moglichst klein
sein, die Leichtgéngigkeit muf jedoch
gewahrt bleiben, Deshalb muB nach

' jedem Verstellen des Greiferantriebes
in axialer Richtung das Zahnspiel neu
eingestelit werden, Schleifenhub und
Abstand der Greiferspitze zur Nadel
mijssen gema 20.1. und 20.2. einge-
stellt sein, o

1. Winkel 7 nach Losen der Schraube 5
entfernen, Die darunter befindli-
" che Schraube 6 1dsen. Schraube 1
nur soeben lgsen, Schrauben 4 des
Schneckenrades 3 ldsen,

?. Rad 3 axial so verschieben, daf
zwischen Rad und Innenseite des
Greifergehiuses ein Abstand von
0,3 mm vorhanden ist. Dieser Ab-
stand muB bei rechtem Gehduse
rechts, beim linken Gehduse 1links
vom Schneckenrad mit einer Fiihl-
Jehre (Spion) gemessen werden,
Schneckenradschrauben anziehen
(erste Schraube in Drehrichtung:
auf Fldche).
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19, Tooth play of the hook drive

The play between the worm and the worm
wheel should be as Tow as possible,
Nevertheless, the easy motion should be
ensured, Therefore, after each displa-
cement of the hook drive in the axial
direction, it is necessary to set again
the tooth play. Check first and rectify,
if necessary, the distance between the
hook point and the needle according to
20.1. and 20.2,

1. Loosen the square 7 and remove the
screw 5. Loosen the screw 6, located
underneath. Loosen slightly the
screw 1, Loosen the screws 4 of the
worm wheel 3.

2. Display the wheel 3 in the axial
direction so that the distance bet-
ween the wheel and the inside of the
hook case amounts to 0,3 mm. By
using a gauge, measure this distance
on the right of the worm wheel for
the 1/h case. Tighten the worm wheel
screws (first screw in the direction
of rotation on the flat surface).




3. Durch Verdrehen der exz. Buchse 8
ein geringes, jedoch fiihlbares
Grundspiel an.allen Stellen zwi-
schen Schneckenrad und Schnecke
einstellen.
verdrehen der Buchse 8 nach oben -
Zahnspiel groper.
verdrehen nach unten - Zahnspiel
kleiner.

4. Schleifenhub und Abstand Greifer-
spitze zur Nadel iberpriifen und
erforderlichenfalls korrigieren.

5. Greifergehauseschrauben 1 und 6
anziehen.. Winkel 7 befestigen,

20. Schieifenhub, Nadelstangenhthe,
Abstand der Greiferspitze zur
Nadel, Nadelischutz

20,1, Schleifenhub

Der Schleifenhub betrdgt 2 mm. Von die-
isem MaR darf nicht abgewichen werden.
Das bedeutet, wenn die Nadel aus ihrem
'unteren Totpunkt um 2 mm gestiegen.und
die Maschine in Einschnitt A arre-
tiert ist, dann muB die Greiferspitze
auf Nadelmitte stehen.

Dabei muB je nach maximaler Transport-
ldnge der Maschine das Stellrad fiur
den Vorwartsstich bei max. 6 mm bis
zum Anschlag zuriick bzw. bei max.

10 mm auf 2 mm gestellt sein.

1. Kopfdeckel,
und Stichplatte entfernen, Spulen-
gehauseoberteil und Unterteil her-
ausnehmen, '

2. Kunststoffstopfen 2 entfernen und
die beiden Schrauben des Greifer-
antriebsrades losen.

3, Maschine mit Arretierstift in Ein-
schnitt A arretieren,

4. Das Stellrad fir den Vorwdrtsstich
entsprechend der maximalen Stich-
1énge der Maschine bis zum An-
schiag zuriick bzw. auf 2 mm ste]-
len,

5. Greiferspitze auf Mitte Nadel
stellen. _

6. Beide Schrauben des Gréiferan-

triebsrades anziehen und mit Stop-
fen 2 abdecken,

HupferfuB, Transportful

3. By turning the eccentric bush 8, set
a slight but a perceptible basic )
play at all points between the worm

wheel and the worm,

Turn the bush B upwards for
increasing the tooth play and turn
it downwards for reducing the tooth

play.

4. Check the loop stroke and the distance

- of the hook point from the needle and
correct, if required.

5. Tigﬁten the hook housing screws 1
and 6, fasten the angle 7,

'20. Loop stroke, needle height,

distance between the hook point and
the needle, and needle guard

20.1. Loop stroke

The loop stroke amounts to 2 mm. Do not
deviate from-this value.

This means that the hook point should
stand against the middle of the needle
when the needle has risen 2 mm from its
towest point and when the machine has
been arrested in the A incision.

The setting wheel for the forward stitch
must be set back up to the stop in machines
with max., feed length of & mm and it must
be set for 2 mm in machines with max.

feed of 10 mm.

1. Remove head cover, §kipp1ng foot,
feeding foot and throat plate.
Remove bobbin case top and bottom.

2. Remove plastic plug 2 and loosen
both screws of the hook driving
wheel.

3. Arrest the machine in the A incision
by the arresting pin.

4, Set back the setting wheel for the
forward stitch up to the stop or for
2 mm, depending on the maximum stitch
of the machine,

5. Set hook point against the middle of
the needle.

6. Tighten both screws of the hook
driving wheel and cover by ste plug 2.
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20.2. Nade1stangenhohé
TFlr DORKOPP 294 siehe Ab-
schnitt 38.2.)

Bei in Einschnitt A arretierter Ma-
schine (Schleifenhubstellung) und
Stellrad auf 0 sol) der Abstand zwi-
schen Nadelghroberkante und der Un-
terkante der Greiferspitze 1,4 mm
betragen, Siehe Skizze,.

1. Nadelstange in Tiefstellung.

2. Kunststoffstopfen 1 aus dem Arm-
kopf entfernen. '

3. Durch die frei werdende Bohrung
die Xlemmschraube der Nadelstange

1dsen. i

4. Mepbriicke 3 mit Einstellstift 2 in

den Ausschnitt der Maschinenplatte
setzen,

Mepbriicke, Bestell-Nr. 2124942,

Einstel1stift, Bestell-Nr, 2441009,

fiir Nadelsystem 2134-35 DU KK.

Einstellstift, Bestell-Nr. 2441008,

fiir Nadelsystem 797 KK.

5. Maschine mit Arretierstift in Ein-
schnitt E arretieren. Nadelstange
unterer Totpunkt. _

6. Nadelstange so weit nach unten
stellen, dap Einstelistift 2 im
Grund der Nade1stangenbohrung an-
1iegt.

7. Klemmschraube der Nade1stange
anziehen.

8. Einstellung wie aus nebenstehen-
der Skizze ersichtlich in Ein-
schnitt A priifen,

Achtung!

Bei Zweinadelmaschinen DORKOPP 292
erforderlichenfalls die Nadelstange
vor Anziehen der Klemmschraube so
drehen, dap die Nadeln in die Mitte
der Stichlocher einstechen,

20.2. Needle bar height
[For DORKOPP 294 see chapter
38.2.).

With the machine being.arrested in the
A incision {loop stroke position) and
the setting wheel on 0 the distance
between the top of the needle eye and
the bottom of the hook point should
amount to 1,4 mm. See the sketch.

1. Needle bar in lower position.

2. Remove plastic cap 1 out of the am.
head .

3. Loosen the needie bar clamping screw
‘through the free hole.

4, Place the measuring bridge 3 with
- adjustment slit 2 in the machine

plate recess.
Measuring bridge ref. no. 2124942,
Adjustment pin ref, no. 2441009 for
needle system 2134-35 DU KK.
Adjustment pin ref. no. 2441008,
for needle system 797 KK.

" 5. Arrest the machine in the £ incision

by the arresting pin.

6. Loﬁer the needle bar so that the

adjustment pin 2 rests on the bottom
of the needle bar borehole,

7. Tighten the needie bar clamping
screw,

8. Check "the adjustment in A incision
- .as shown by the sketch.

Note:

In case of twin needle machines DURKCPP
292, before tightening the clamping
screw of the needle bar, turn the
latter, if required, so that the needles
stitch in the centre of the stich holes.
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20.3. Abstand der Greiferspitze zur

Nade!

Die Grundeinstellung der Greiferspitze

“zur Nadel ist im Werk mit dem Ein-

stellstift 1, Bestel1-Nr., 2441014,
vargenommen worden.

Sie gilt fiir Nadeldicken von Nm 90
bis Nm 140,

Bei einem Wechsel der Nadeldicke in
diesem Bereich braucht der Abstand
und somit das Greiferantriebsgehduse
7 nicht verstellt zu werden,

Fiir andere Nadeidicken muB der
Abstand mit der zum Einsatz kommenden
Nadel eingestellt werden,

1. Den Nadelschutz 3 nach L&sen der
Schraube 4 durch Verdrehen des
Exzenters 5 zunachst zuriickstellen.

2. Den Einstelistift 1 oder ersatz-
weise eine Nadel Nm 120 in die Na-
delstange einsetzen, Die MeBRfldche
2 des Stiftes muB.parallel zur
Transportrichtung stehen,

3. Schraube 8 herausschrauben und
Winkel 9 entfernen. Schrauben 6
und 10 lgsen,

4, Durch seitliches Verschieben des
Greiferantriebsgehduses die Grei-
ferspitze soeben an die MeRfldche
2 des Stiftes 1 bzw. an die Nadel
Nm 120 heranstellen, ohne diese zu
verdrangen.

5. Schrauben 6 und 10 anz1ehen Win-

kel 9 befestigen.

6, Nade]schutz gemaB 20.4. einstellen,

'20.3. Distance between the hook point

and the needle

The basic adjustment of the hook point
with respect to the needle has been
done in the factory by the adjustment
pin 1, ref. no. 2441014,

It applies to the needle thicknesses
of Nm 90 - 140.

When changing the needle th1ckness
within range it is not necessary to
readjust the distance and the hook
drive housing 7.

For all other thicknesses it is

necessary to readjust the distance by

using the needle involved.

1. Loosen the screw'q and set back the
needle guard 3 by turning the
eccentric 5.

2. Introduce in the needle bar the
adjustment pin 1 or a needle Nm 120.
The measuring surface -2 of the pin
must be parallel to the feed1ng
d1rect1on

3. Turn out the screw 8 and remove the

square 9., Loosen the screws 6 and 10.

4, By the lateral displacement of the
hook drive housing set the hook
~ point so that it just touches the
measuring surface 2 of the pin 1 and
the needle Nm 120, w1thout deviating
the latter,

5. T1ghten the screws 6 and 10. Fasten
the square 9. :

6., Adjust needle guabd'achording to 20.4.
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20.4. Nadelschutz

Der Nadelschutz 1 soll verhindern,
dap die Nadel in den Weg der Greifer-

. gpitze abgelenkt und von ihr erfapt

werden kann.

Das Einstellen ist mit e1ner Nadel
Nm 120 vorzunehmen.

Bei einem Wechsel der Nadeldicke im
Bereich Nm 90 bis Nm 140 ist kein

Nachstellen des Nadelschutzes erfor-

derlich. Fiir andere Nadeldicken muf
der Abstand zur Nadel nachgeste]]t

werden.

1. Schleifenhub, Nadelstangenhghe und
Abstand der Greiferspitze zur Na-
del miissen eingestellt sein.

2. Eine Nadel Nm 120 in die Nadei-
stange einsetzen und die Greifer-
spitze auf Nadelmitte stellen.

Beim Einsetzen beachten, daB die
Nadelhohlkehle parallel in Nghrich-

tung, d.h. genau zur Gre1fersp1tze

we1st

3. Schraube 2 ldsen und den exzentri-
schen Stift 3 so einstellen, daB
der Nadelschutz 1 an der Nadel an-
Viegt und zwischen Kadel und Grei-
ferspitze 0 1 mm Abstand besteht.

- Bei le1chtem Druck gegen die Nadel
sol] die Gre1fersp1tze die Nadel
nicht erfassen.
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- 20.4. Needle guard

The purpose of the needle guard is to
avoid that the needle gets into the
path of the hook point and that it
interferes with the latter.

Effect the adjustment with a needle
Nm 120.

When changing the needle thickness
within the range of Nm 90 - Nm 140 it
is not necessary to readjust the needle
guard. For all other thicknesses the
distance to the needle must be .
readjusted.:

1, Adjust the loop stroke, the needie
bar height and the distance of the
hook point to the needle.

2. Introduce in the needle bar a needle
of Nm 120 and set the hook point
against the middie of the needle,
When introducing, ensure that the
needle groove stands parallel to the
direction, i.e, that it faces the

~ hook point exactly.

3, Loosen screw 2 and adjust the

eccentric pin 3 so that the needle
guard 1 touches the needle and that
the distance between the needle. and
the hook point amounts to 0,1 mm,

When pressing slightly against the
needle, the hook point should net
interfere with the needle.

-
% Nadel
// needle
7
g
2
7
/ .
7
% ‘= Greiferspitze
¢L hook tip
o
!




21, Greiferschmierung

. Die fiir die Greiferschmierung bengtig-
te Uimenge ist regulierbar und richtet
sich nach dem zu verarbeitenden Ndgh-
faden und Nahgut.

Beim Nahen einer Strecke von etwa
einem Meter mit dem zur Verwendung
commenden Nihfaden und Nahgut und bei
voller Drehzahl soll ein nahe neben
den Greifer gehaltenes Stiick Papier
- am besten Ldschpapier - Teicht m1t
U1 bespriiht werden,

Das Einregulieren der richtigen Ul-
menge erfalgt mittels Regu11erschrau-
be 4,

Schraube links herumgedréht o
= mehr Gl :

Schraube rechts herumgedreht
= weniger 0]

Es empfiehlt sich, nach etwa einstiin-
digem Dauerbetrieb die Prifung zu
wiaderholen und erforderlichenfalls
eine Nachregulierung vorzunehmen.

21, Hook lubrication

The oil quantity reguired for the hook
lubrication is adjustable. It depends

‘on the threads and on the fabr1c

involved.

When sewing a distance of about 1 m at
full speed with current on a usual

fabric and keeping near the hook a

piece of paper, preferentially blotting
paper, the latter should be slightly
sprayed by oil.

The proper oil quantity is regu1ated by
the screw 4.

Turn safd screw counter-clockwise for

more 01l

Turn said screw clockwise for less oi)

1t is advisible to repeat the test
after an hour of service in order to
see whether a readjustment is required.
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22. Spulengehduse-Haltedraht

Der Haltedraht 1 hdlt das Spulenge-
hiuse entgegen der Greiferdrehrich-
tung.

Er soll 13 mm iber die Auflagekante
; des Halters 2 hinausragen,

Bei am Haltedraht anliegenden Spulen-
gehduse soll zwischen Kante & der
‘Haltenase und der Kante des Stichplat-
tenausschnittes ein Fadendurchgangs-
spalt von 0,6 bis 1 mm vorhanden sein.
Die Kante 7 des Spulengehduse-Ober-
teiles steht in dieser Stellung in
etwa parallel zur Stichplatte,

1. Schraube 5 lgsen und die Hghe des
" Haltedrahtes 1 passend zur Hohe
des Spulengehduse- -Oberteiles ein-
stellen,
Schraube 5 anziehen,

2. Schraube 3 lgsen,: -
Den (berstand des Haltedrahtes von
13 mm einstellen, Schraube 3 an-
ziehen, '

3. Schraube 4 1@sen.

Iwischen Kante 6 der Haltenase und
der Kante des Stichplattenaus-
schnitts einen Abstand von 0,6 bis
1 mm fiir den Fadendurchgang ein-
steilen.

Schraube 4 anziehen.

22. Bobbin case holding wire

The holding wire 1 holds the bobbin
case contrary to the dnrect1on of rota-
tion of the hook.

It should project 13 mm above the
resting edge of the holder 2.

With the bebbin case being in contact

with the holding wire, adjust the

distance between the edge 6 of the holding
nose and the edge of the throat plate cut-
out for 0,6 - 1 mm, sufficient for the |
thread passage. In this position, the edge

.7 of the bobbin case top is more or

less parallel teo the throat plate.

1. Loosen the screw 5 and set the
height of the holding wire 1
according to the height of the bob-
bin case top.

Tighten the screw 5.

- 2. Loosen the screw 3.

Adjust the holding wire projection
of 13 mm. Tighten the screw 3.

'3, Loosen the screw 4,

Adjust the distance between the edge
6 of the holding nose and the throad
plate cutout for 0,6 to 1 mm, suf-
ficient for the thread passage.

Tighten the screw 4.
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23, Fadenanzugsfeder und Fadenregula-
tor

Die Fadenanzugsfeder 2 soll den Ober-

faden so lange unter geringer Spannung

halten, bis die Nadelspitze in das
Ndihgut eindringt.

Die Vorspannung der Fadenanzugsfeder

. s0ll schwacher als die Oberfadenspan-
nung eingestellt sein. Die Normalstel-

~tung der Spannhiilse 5 ze1gt die Skizze.

Durch den Fadenregulator 1 kann je nach
Nihgutdicke und Stichlange die fiir eine
einwandfreie Stichbildung erforderliche
Oberfadenmenge genau eingestellt werden.

‘Die Fadenmenge ist richtig eingestellt,
wenn bei der Stichbildung die Qberfaden-
schlinge nicht zu lose, jedoch gerade
noch ungehindert um den Greifer und
iiber das Spu1engehauseoberte11 gefithrt
wird, :

Weg der Fadenanzugsfeder

- Schraube 4 1dsen und Kapsel 6 so ver-
drehen, daB Anzugsfeder 2 im Moment
des Nadeleinstiches anliegt. Spann-
hiilse 5 dabei nicht verdrehen,
Schraube 4 anziehen,

Spannung der Fadenanzugs feder

Schraube 4 1gsen und Federspannung
durch Verdrehen der Spannhiilse 5 regu-
““Yieren, Dabei Kapsel 6 nicht vérdre-"
hen, Schraube 4 anziehen,

Fadenregqulator

Schraube 3 ldsen. _
In Stellung O wird die groBte und in
Stellung 5 die geringste Fadenmenge
fiir die Stichbildung freigegeben,

Fadenregulator 1 auf eine hohe Ziffer
eingestel1t = geringe Fadenmenge fir
diinnes Nahgut und kiirzere Stichlangen.

Fadenreguiator 1 auf eine niedrige
liffer eingestellt = groBere Faden-
menge fiir dickes Ndhgut und grofere
Stichlangen.

Einsteilangaben siehe auch in Ab-
schnitt 37, "Nadeln, Garne und Fa-
denspannungen”,

23, Thread pulling spring and thread
reqgulator

The thread pulling spring 2 should hold
the needle thread under slight tension
until the point of the needle penetra-
tes in the fabric.

" The pretension of the thread pulling

spring should be set lower then the ten-
sion of the needle thread. The normal
position of the tensioning sleeve 5 is
shown by the sketch.

The thread regulator 1 permits an exact
adjustment of the needle thread quantity
required for a perfect stitch formation
according to the fabric thickness and the
stitch l1ength.

The thread quantity is properly adJusted
if, when forming a stitch, the needle
thread loop is not too s1ack so that it
is freely passed around the hook and

over the bobbin case top.

Way of the thread puiling spring

Loosen the screw 4 and turn the case 6
so that at the moment of the needle

"penetration the pulling spring is in

contact, Do not turn the tensioning
steeve 5, Tighten the screw 4.

Tension of the thread pulling spring

Loosen the screw 4 and regulate the
thread tension by turning the tensioning

" TgTeaye 5. Do not turn the case 6.7 7

Tighten the screw 4.

Thread regulator

Loosen the screw 3.

For the formation of stitches, the maxi-
mum thread quantity will be supplied in
0 position and the minimum quantity in

5 position.

Set the thread reguiator 1 for a high
figure = low thread quantity for thin
material and short stitches.

Set the thread regulator for a low
figure = greater thread quantity for
thick material and lenger stitches.

For adjustment details see also in the
chapter 37. "Needles, threads and thread
tensions". '

49



24. NihfuB-Lifterhdhe

Der freie Durchgang zwischen den Nih-
fiRen und der Stichplatte kann maximal
betragen: ‘

a) Bei Nadelsystemen 2134-35 DU KK und

2134-85.
bei in Position C° hochstehender Na-

delstange und maximalem Liiften
14 mm wihrend des Nahens 10 mm.

b) Bei Nadelsystem 797 KK
bei in Position C hochstehender Na-

delstange und maximalem Lijften
11 mm wdhrend des Nahens 5 mm,

Zur Beachtung'

1) AuRerdem kann der freie Durchgang
wihrend des Nahens durch die Dicke

des Transportfufes begrenzt werden,’

Dies betrifft insbesondere Ndhein-
richtungen fiir Kederarbeiten,

Der Transportful darf keinesfalls
vom. Nzhgut so hoch angehoben wer-
den, dap die sich abwdrts bewegen-
de Nade]stange aufschidgt. (Bruch-
gefahr).

2) Ist mit dem Wechsel der Naheinrich-
tung (E-Nr.) ein Wechsel des Nadel-
systems verbunden, dann ist der
freie Durchgang entsprechend neu
einzustellen,

3) Vor Erhghen des freien Durchgangs
unbedingt Stellschraube 6 (Ab-
schnitt 25) fiir die Spannungsaus-
1gsung zuriickschrauben. Nach Ein-
stellen der Liifterhghe die Span-
nungsauslgsung wieder justieren,

4) Um ein AnstoBen des Nadelkolbens im
hochgestellten, arretierten Trans-
portfu zu vermeiden, darf der Nah-
fughub am Stellrad n1cht iiber 4 mm
eingestellt sein.

Hinweise zum Liiften der NzhfiiRe bei’
Nahstop {tiefstehende Nadel)

Die erste Nadelpositicn ist gemaB
Abschnitt 32 so eingestellt, daB die
Maschine in Position F stoppt, d.h.
Greiferspitze bei der Schlingenauf-
nahme etwa 10 mm hinter der Nadel.

Erfordert dickeres Nahgut hoheres Luf-
ten, z.B. bei NZhstop zum Drehen des
Nihteiles um die Nadel oder um ein
weiters Nihteil beizulegen, s0 kann
Position F verlassen und die 1, Nadel-

position vor den unteren Totpunkt ver-
legt werden.
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24. Sewing foot lifter height

The clearance between the sewing feet
and the throat plate amounts:

a) With needle systems 2134-35 DU KK
and 2134-85 and with the needle bar
lifted in C position
14 mm with maximum 1ift
10 mm while sewing

b) With needle system 797 KK
and with the needle bar lifted in C
pasition
11 mm with maximum 1ift
5 mm while sewing
Note: _

1) Furthermore, the free passage can be
Timited wh1le sewing by the thickness
of the feeding foot.

This applies particularly to piping
equipment.

In no case should the feed dog be
lifted by the material so high that
the descending needle bar knocks
{danger of breakage).

2) If the change of the sewing equipment
(E-No.) calls for the change of the
needle system, readjust also the
clearance accordingly.

3} Before increasing the clearance it
is. necessary to loosen the setting
screw 6 (chapter 25) for the tension
release. Following the adjustment of
the 1ifting height adjust again the

“tension release.

4} For avoiding any knocking of the
needle shaft in the rised, arrested
feeding foot, the adjustment of the
sewing foot 1ift by the setting wheel
shou]d not exceed 4 mm. '

Notes for 1ifting the sew1ng feet at

stop (needle lowered).

The first needle position has been ad-
justed according to chapter 32 so that
the machine stops in F position, i.e.
the hook point is about 10 mm behind the
needle when picking up the loop.

If a thicker material calls for higher
1ifting, e.g. when stopping for turning
the material around the needle or for
adding a further material part, the F
position can be 1eft and the first needle

position can be moved before the lower
dead point.



Das Nadelghr soll jedoch noch im Stich-

loch des Transporteurs stehen.

1. Maschine mit Arretierstift in Ein-

schnitt D arretieren. _
Hipfer- und TransportfuB liegen auf
der Stichp1atte.’

. Bei entfernten NdhfiiBen verhindert
Stiitze 18 ein zu tiefes Absinken
des Hebels 10 und somit Anstofen
im Obertransportsystem. Zwischen.
Stiitze 18 und Hebel 10 bei auf der
Stichplatte aufiiegenden Nahfiden
einen Abstand von 1 mm einstellen.

',\

)

b

But the eye of the needle should still
stand in the stitch hole of the feed dog.

1. Arrest the machine by the arresting

pin in D incision.
The skipping and the feeding foot are
resting on the throat plate.

. When the sewing feet are removed,

the support 18 avoids an excessive
descent of the lever 10 and conse-
quently a contact in the top feed
system. The distance between the
support 18 and the lever 10 should
amount to 1 mm when the sewing feet
are resting on the throat plate.
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3.

Nach Entfernen des Spulers und des
Armdeckels Schraube 16 1@sen sowie
Schrauben 1, 3 und 17 ein wenig zu-
rickdrehen. -

. Linke Schraube 1 so weit einschrau-

ben, daR Kniehebelkloben 2 nicht an
Uipumpe 6 anstdft' und bei Rechts-
schwenken der Zylinder 4 nicht an
die darunter befindliche Schraube
des Fadenabschneiders stoft.

Schraube 7 ldsen.

Hebel 5 nach unten und Lasche 12
nach oben driicken, so daB Schraube
7 und Zapfen 11 unten in den Lang-
1ochern 19 und 20 anliegen.
Schraube 7 anziehen.

Zwischen Stichplatte und Nanhfie
je nach Nadelsystem einen Gegen-

stand von 14 mm bzw. 11 mm Dicke

Tegen.

Durch Hochdriicken des Hebels 5 die
Lasche 12 an Zapfen 11 zur Anlage
bringen.

Schraube 16 anziehen. '
Priifen, ob Liifterwelle 14 dicht-
steht. Zum Dichtstellen Hebel 5
nach innen driicken und Klemmklo-
ben.15 nach links zur Anlage brin-
gen,

Gegenstand 14 mm bzw. 11 mm entfer-
nen, '

Schraube 1 so weit zuriickschrauben,
dap zwischen Zapfen 11 und Lasche 12
ein Abstand von 1 mm fiihlbar ist.
Schraube 1 kontern.

. Bei pneumatischer NahfuBliiftung

durch Riickwiartstreten des Pedals
den Zylinder 4 mit Druckluft be-
liften.

Die Liifterhohe unter den NahfiiBen
messen und durch Anschlagschraube 17
auf 14 mm bzw. 11 mm begrenzen,

8.

. After removing the bobbin winder and

the arm cover loosen the screw 16 and
turn back slightly the screws 1, 3
and 17.

. Tighten the screw 1 so that the knee

lever block 2 does not knock agianst
the oil pump 6 and that the returning
cylinder 4 does not touch the screw
of the thread cutter.

. Loosen the screw 7.

Push the lever 5 downwards and the
shackle ‘12 upwards, so that the screw
7 and the spigot 11 are resting below
in the longitudinal holes 19 and 20.

.Tighten the screw 7.

Place between the throat plate and

the sewing feet an object of 14 or
11 mm, depending on the needle systenm.

. By pushing up the lever 5 move the

shackla 12 against the spigot 11.

Tighten the screw 16,

Check whether the 1ifting shaft 14

is tight., For tightening press the
lever 5 inwards and move the clamping

block 15 to the left up to the stop.

Remove the object of 14 or 11 mm.

Loosen the screw 1 so that the dis-
tance between the spigot 11 and the

" shackle 12 amounts to 1 mm.

1% %/16

Lock the screw 1.

. In case of pneumatic sewing foot 1ift,

lower the pedal backwards for feeding
the cylinder 4 with compressed air.

‘Measure the 1ifting height under the

sewing feet and limit it by the stop
screw 17 on 14 mm or 11 mm,
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10.

11.

12,

13,

14.

Bei in Hochstellung arretierten 10.
Nahfugen, d.h. Stutzblech 9 unter

Stutze 8, soll der Abstand zwischen

With the sewing feet being arrested
in their upper position and with tne
sheet 9 being under the support 8,

den Nanfupden und der Stichplatte

‘Liifterhub jé nach Nadelsystem auf
14 oder 11 mm begrenzen,

10 mm befragen.

Bet dieser Hohe lassen sich die
NihfiBe ungehindert entfernen bzw.
austauschen, Zum Einstellen einen

Gegenstand ca. 11 mm dick zwischen

NihfiiBe und Stichplatte legen.
Nach Anheben des Hebels 5 von Hand
Schraube 7 1dsen. '
Stijtze 8 in ihrem Langloch so ein- 1l.
stellen, dap die obere Kante des
Stiitzbieches 9 sich in einem Ab-

stand von ca. 1 mm darunter driik-

ken 1&Bt.

Achtung! Die zusammengeschobene
Stellung von Hebel 5 und Lasche 12
muf} wie unter 5. beschr1eben er-
halten b1e1ben.

Schraube 7 fest anziehen.
Abstand 10 mm bei in Hochstellung 12,

arretierten N&hfiiBen priifen und
falls erforderlich korrigieren.

Schraube 3 begrenzt die maximale 13,
Lifterhohe bei Maschinen mit Nah-
fupliiftung durch Kniehebel,
Kniehebelkloben 2 nach rechts

schwenken und durch Schraube 3 den

Bei Maschinen mit pneumatischer
Liiftung Schraube 3 so weit ein-.
schrauben, daf sich Stiitzblech 9
gerade unter Stiitze 8 driicken 1aBt.
Schraube 3 kontern. '

Arretierstift aus Just1ersche1be 14.

herausziehen,

the distance between the sewing feet
and the throat plate should amount
to 10 mm.

With this height the sewing feet can
be freely removed or exchanged, For
adjusting, place an 11 mm thick
object between the sewing feet and
the throat plate. Loosen the screw 7
after Tifting the lever 5 by hand,

Set the suppart 8 in its Jongitudinal
hole so that the upper edge of the
supporting sheet 9 can be lowered

at a distance of about 1 mm,

Note: The joint position of the lever

.65 and shackle 12 should be maintained

as described under item 5,

Tighten the screw 7.

With the sewing feet being arrested
in their upper position, check the
distance of 10 mm and correct if
required. '

The screw 3 1imits the maximum 1ift-
ing height in machines where the

“sewing feet -are lifted by knee lever.

Move the knee lever blogk to the
right and limit the stroke by the

“'screw'3 to 14 or 11 mm, depending on

the needle system.

In machines with pneumatic 11ft
tighten the screw 3 so that the
supporting sheet can still be pressed
under the support 8.

Lock the screw 3.

Remove the arresting pin from the
adjustment disk.
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25. Oberfaden-Spannungsausl6sun§ beim
Nahfussliiften

Bei in Stellung B befindlichem Hebel

3 und vollig geliifteten Nd@hfiiBen mis-
sen die Druckscheiben 1 der Oberfaden-
spannung ca..2 mm abheben. ,

Dies erfolgt durch den von der Liifter-
stange 9 betdtigten Hebel 8 ilber
Druckstift 4.

1. Kunststoffstopfen 5 entfernen,
?. Kontermutter 7 1Gsen.

3. Stellschraube 6 so einschrauben,
dap die Druckscheiben 1 ca., 2 mm
von den Spannungsscheiben anheben.
Zu tiefes Einschrauben kann zum
Verbiegen der Spannungsplatte fiih-
ren!

4, Kontermutter 7 anziehen und Stop- .
fen 5 einstecken,

25. Needle thread tension release when
1ifting the sewing feet

With the Tever 3 being in position and
with the sewing feet being fully 1ifted,
the pressure disks 1 of the needle thread
tension must rise about 2 mm.

This is effected by the pressure pin 4

by means of the lever 8, operated by
the 1ifter bar 9.

1. Remove the plastic plug 5.
2. Loosén the counter nut 7.

3. Turn-in the setting screw 6 so that in
“the highest lifter position the pressure
disks 1 rise approximately 2 mm off '
the tension disks.
If the screw 6 is tightened too deep,
the tension plate might be bent.

4. Tighten the counter nut 7 and intro-
duce the plug 5.
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26. Spuler

Der Spulvorgang soll selbsttatig ab-
'geschaltet werden, wenn die Spule bis
etwa 0,5 mm unter den Spulenrand ge-

fiillt ist.

Kleine Anderungen der Fiillmenge las-
sen sich bei nicht abgenommenem Spuler-
~deckel durch Biegen der Spulerklappe

3 mit Hilfe einer Zange vornehmen.

Bei groferen Korrekturen verfihrt man
wie folgt: '

1. Spu]erdeckel abnehmen,

2. Schraube 1 1dsen und Schﬁltno;ken
2 verdrehen, :

Durch Verdrehen in Pfeilrichtung A
wird die Fiillmenge verringert,
durch Verdrehen in Pfeilrichtung B
wird die Fillmenge vergrdfert.

3. Schraube 1 anziehen und Spulerdek-
kel befestigen.

Der fir einen sicheren Lauf der Spu-

lerspindel erforderliche Abstand zwi-
schen Friktionsrad der Spulerspindel

und oberem Gurtrad ist gegeben, wenn

das Gurtrad mit dem Arretierstift ge-
maR Abschnitt 2 eingestellt wurde,
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26. Bobbin winder

The winding is stopped automatically
when the bobbin is filled up to about
0,5 mm below the bobbin rim.

Slight capacity change can be effected
by bending the flap 3 by means of pliers
without removing the bobbin winder
cover. :

For major madifications, proceed as
follows: -

1. Remove bebbin winder cover.

2. Loosen screw 1 and turn tripping.
-cam,

Turn in the arrow direction A to re-
‘duce the capacity and in the arrow .
directiion B to increase the capa-
city. '

3. Tigthen screw 1 and fasten bobbin
winder cover, ' '

‘The distance between the friction wheel

of the bobbin winder spindle and the
upper belt wheel, required for the pro-
per function of the bobbin winder
spindle is ensured if the belt wheel
has been adjusted by the setting pin
according to chapter 2,



- 27. Stichzahlanpassung je nach N@hfuB-

hub und Transport1§nge

Der NahfuBhub betrdgt minimal 2 und

maximal 6 mm. Er ist nach Nihgutdicke

und Art der Niharbeiten einzustellen.

Die Unterklassen -163000 und -164000

sind fiir eine maximale Transportlange
yon 6 mm und die Unterklassen -183000

"und -185000 fir 10 mm- ausgelegt,

Mit automatischer St1chzah1anpassung
ausgestattet sind die

-164000, wirksam beim Verstel]en des
NahfuBhubes und die

' _185000, wirksam beim Verstellen des

Nahfuﬁhubes sowie bei Transport]an-
gen uber 6 mm.

27.1. Stichzahlanpassung bei den Unter-

kTassen -163000 und -183000

Sie ist erforderlich, wenn der NahfuB-
hub am Stellrad 1 iiber den innenlie- -

genden Anschlag hinaus bzw. die Trans-

portlinge an den Stellrddern 2 und 3
iiber § mm vergroRert werden soll.
Siehe Tabelle und Hinweise auf den
nachsten Seiten,

Zum Yerstellen der in den Stellrddern

befindlichen Anschldge siehe Ab-
schnitt 28. "Begrenzen yon NahfuBhub
und Transportlange".

weast

27. Speed adaptat1on accordlng to the
sewing foot 11ft and feed length

The m1n1mum sewing feet stroke amounts
to 2 mm and the maximum one to &6 mm, It
must be adjusted according to the ma-
terial thickness and the type of work
to be carried out.

The sub-classes -163000 and -164000 have
the maximum feed length of 6 mm and the
sub-classes -183000 and -185000 the
maximum feed length of 10 mm,.

With automatic speed adaptation in
-164000, effective when resetting the
sewing foot stroke and the

-185000, effective when resetting the
sewing foot stroke and with the stitch
lengths above 6.mm. '

27.1. Speed adaptation in the sub-
classes -163000 and -183000

This must be done when the sewing foot
stroke is to be increased on setting
wheel 1 beyond the inner stop or if the
feed length is to be increased beyond
6 mm by the setting wheels 2 and 3.
See. the table and the instructions on
the next pages.

For resetting the stops in the sett1ng
wheels see the chapter 28. "Limiting
the sewing foot stroke and the feed
length."
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NghfuBhub Max . Transportldngen- | Riemenscheibe
Stichzahl/min bereich mittl. ¢ in mm
mm . mm 50 Hz 60 Hz
Sewing feet | Max. Feed length Motor belt pulley
stroke, mm | speed (st/min.}) . range, mm medium ¢, mm
i i 50 Hz 60 Hz
2,5 4000 0-686 106 © 90
4 3000 0 -6 80 67
6 2000 0 - 10 ** 106 * 90 *
2 -6 2000 6 - 10 ** 106 * 90 *

* The sub-classes -163000 and -183000
{without automatic speed adaptation)
call for a positione with the maximum
speed of 1400 rpm. '

* ' Bei den Unterklassen -163000 und
-183000 (ohne automatische Stich- i/
zahlanpassung) ist ein Positionier-
antrieb mit einer maximalen Dreh-
zahl von 1400/min erforderlich.

** Within the feed length range of 6-10 mm
and the stroke range 4-6 mm the DOR-
KOPP 291,292 and 294 should not
exceed 2000 st/min. '

** [m Transportlangenbereich 6-10 mm
und im Hubbereich 4-6 mm darf die
DORKOPP 291,292 und 294 nur mit
maximal 2000 Stiche/min betrieben
werden.

— Sty
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Zur besonderen Beachtung!

Bei den Unterklassen -163000 und
-183000 wird die zuldssige Stichzahl/
min. werksseitig durch Anbau einer
Motorriemenscheibe mit entsprechendem
Durchmesser erreicht.

Sol1 der begrenzte Nahfufhub bzw. die
begrenzte Transportlange durch Ver-
stellen der in den Stellrddern befind-
1ichen Anschldge erhoht werden, so

verfahrt man zum Anpassen der Stich-

Note:

In the sub-classes -163000 and -183000
the admissible speed is fixed in the
factory by fitting a motor belt pulley
of respective diameter.

If the limited sewing foot stroke and
the Timited feed length are to be in-
creased by displacing the stops in the
setting wheels, proceed as follows for
adapting the speed:

zah]/minr

a)

6

wie folgt:

Vorzugsweise durch Wechseln der Mo-
tarriemenscheibe mit entsprechendem
Durchmesser, wenn standig mit glei-
chem NahfuBhub genaht wird (d siehe
Tabelle).

Bei Ausstattung mit dem Positicnier—
antrieb Efka VD552/6F44 P333 mit
Drehzahlbegrenzung ist am Schalter 7
in Stellung "n red" eine reduz1erte
Motordrehzahl abrufbar.

Beim Erhohen des NihfuBhubes, z. B. -

auf 4 mm, 1dBt sich die hierfiir zu-
tdssige St1chzah] 3000/min an Po-
tentiometer P7 regulieren. Sie ist
mit Drehzahlmesser am Handrad zu
messen.

Vor Erhdhen des NahfuBhubes ist so-
mit nur das Umstellen des Schalters
in Stellung "n red" erforder1ich.

Durch entsprechendes Einstellen des“

Potentiometers fir die Begrenzung
des maximalen Motordrehzahlbereichs.
Siehe hierzu Motorbetriebsanleitung
des jeweiligen Motorfabrikates bzw.
Motortyps. _

a)

b)

Fit preferably the motor belt pulley
with the respective diameter, when
sewing permanently with the same
sewing feet stroke (for diameter see
the table).

If the machine is fitted with the
positioning motor Efka VD552/6F44
P333 with speed limitation a Tower
motor speed-.can De selected by sett-
ing the switch 7 in position “n red.”
When increasing the sewing feet
stroke, for instance to 4 mm, the ad-
missible speed of 3000 st/min. can be
set by the potentiometer P7. It must
be measured by speedometer on the
handwheel .

Before increasing the sewing feet
stroke it is thus only necessary to

‘set the switch ?.in_posjtion "n red."”.

| By the respective adjustment of

the potent1ometer for the 11m1tat1on
of the maximum motor speed range.

See in this conjunction the motor
operating instructions of the motor
manufacturer.
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27.2. Stichzahlanpassung bei Unterklas-

sen -154000 und -185000

Sie erfolgt automatisch iiber eingebaute
Schaltvorrichtungen, die beim Verstel-
1en des NahfuRhubes bzw, der Trans-
portlange wirksam werden.

In Verbindung mit der Motorsteuerung
wird die Stichzahl in 3 Stufen ange-

paft:
i NihfuRhub

- 2,5 mm auf 4000 Stiche/min
6 - 4 mm auf 3000 3 "
1 - 6 mmauf 2000 = 4

Angaben im Stellrad auf dem Arm-
deckel. I

b15 6 mm auf 4000 Stiche/min

iiber 6.-mm auf 2000 . .

Dies erfordert den Positionierantrieb
Efka VD552/6F520, /6F52DV oder Quick
DQ632-2A. Bei DURKOPP 294 den Posi-
tionierantrieb VD552/6F52E.

Die Stichzahl 4000/min ergibt sich aus
der Wahl der Motorriemenscheibe. Durch-
messer siehe vorstehende Tabelle.

Die Stichzahl 3000/min ist an der Dreh-
zahlbegrenzung Stufe 1 und |

‘die Stichzahl 2000/min an der Dreh-
zahlbegrenzung Stufe 2 reguliert.

Beide Drehzahlbegrenzungen sind werks-
seitig in der Motorsteuerung einge-
s5tellt und vers1ege1t Sie diirfen nicht
gedndert werden,

Stufe 2 (2000 Stiche/min) wird auBer-
dem wirksam, wenn iiber Xnietaster 6 der
maximale N@hfuRhub eingeschaltet oder
" an der Motorsteuerung der Schalter 7

auf "n red" gestellt wird.

In Stellung “n red" wird beim Verrie-
geln ein sogenannter Zierstichriegel
ausgefiinrt, 'd. h. das Verriegeln lauft
wie gewohnt ab, jedoch stoppt der An-
trieb fiir eine kurze Zeit beim Zu- und
Abschalten des Magnetventiles fiir das
Verriegeln,

. by the speed limitation,

27.2., Speed adaptatfon in sub-classes
-164000 and -185000

This is done automatically by the incor-
porated switches that will become effec-
tive when modifying the sewing feet
stroke and the feed length,

In conjunction with the motor control,
the speed adaptation is done in three
stages:

With the sewing feet stroke
of 2.6 - 4 mm to 3000 st/min.
of 4.1 - 6 mm to 2000 st/min.

See detaiis in the setting wheel on the
arm cover, '

In case of feed 1ength5

up to 6 mm to 4000 st/min.

above &6 mm to 2000 st/min.

This requires the positioning motor

Efka VD552/6F52D, /6F52DV or Quick
DQ632-2A. With DORKOPP 294 the position-
ing motor VD552/6F52E.

The
the
For

speed of 4000 st/min. results from
choice of the motor belt pulley.
diameters see the preceding table,

The speed of 3000 st/min. is regulated

step 1, and

The speed of 2000 st/min. is regulated
by the speed limitation, Step 2.

Both speed limitations have been set and
sealed in the factory. Do not modify
them,

The step 2 (2000 st/min.) becames further-
more effective when, by means of the knee
switch 6, the maximum sewing feet stroke

" is engaged or when the switch 7 on the

motor control is set on “n red.".

When backtacking in position "n red."
the machine produces the so-called de-
corative backtacking, i.e. the backtack-
ing, is done as usual, but the motor
stops for a short while when cperating
the solenoid valve for backtacking.
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28, Begrenzen von NahfuBhub und Trans-
- portldnge

Alle Skalenrdder sind mit innenliegen-
den Anschldgen versehen, mit denen

die zuldssige Transportladnge bzw. der
zulassige NihfuBhub begrenzbar sind.

Sol1 zum Beispiel beim Wechsel der Nah-
einrichtung (E-Nr.) die maximale Trans-
portlidnge von 10 auf 6 mm verkiirzt wer-
den, so verfahrt man wie folgt:

1. Stellrad 3 in 6mm-Stellung drehen.

2. Priifen, ob Strichmarke 6 mm der
Marke 13 genau gegeniibersteht.

3, Schraube 12 Tgsen. Stellrad 3 ent-
fernen, -

4. Anschlag 9 in Rastscheibe 8 1inks-
herum gegen Nocken 14 legen.

Achtung! Wegen der entgegengesetz-
ten Drehrichtung bei dem Stellrad
fiir NihfuBhub muR Anschlag 9 hier
rechtsherum angelegt werden.

5. Stellrad aufstecken, daB die ge-
wiinschte maximale Transportlange,
d.h. in diesem Fall die Strichmarke
6 mm genau auf Marke 13 zeigt.
Stellrad mit Schraube 12 anziehen,
dabei darf sich Welle 7 nicht ver-
drehen, -

Zur besonderen Beachtung!

Nach Verindern von Ndhfuphub und Trans-
pertlinge ist bei den Unterklassen
-163000 und -183000 Abschnitt 27
~“Stichzahlanpassung" entsprechend zu
beachten.

Der Anschlag im Stellrad fiir den N&h-
fuBhub ist unterschiedlich gegeniiber
denen in den Stellradern fur Trans-
portlinge vorwarts und riickwarts.

Fiir Nshfuphub  Bestell-Nr., 2912250

Fir Ober- und
Untertransport Bestell-Nr, 2912121

28. Limiting the sewing feet stroke and
the feed length

A1l setting wheels havé inner stdps for
limiting the admissible sewing feet
stroke. '

1f, for instance, when changing the
sewing equipment (E-No.}, the maximum
feed length of 10 mm is to be reduced
to 6 mm, proceed as follows: -

1. Turn the setting wheel 3 into 6 mm
position, '

2. Check whether the mark 6-mm is
exactly in face of the indicator 13.

3. Loosen the screws 12. Remove the scale
wheel 3. .

4. Place the stop 2 in the catch disk 8
to the left against the cam 14.

Note: On account of the opposite
direction of rotation of the setting
wheel for the foot stroke the stop 9
must be placed in this case to the
right.

5. Slip-on the setting wheel so that the
desired maximum feed length, i.e.
the mark 6 mm coincides with the mark
13.

Fasten setting wheel by screw 12.
Do not turn the shaft 7.

 Note:

After modifying the sewing feet stroke
and the feed length, note in case of
sub-classes -163000 and- -183000 the
chapter 27 "Speed adaptation”.

The stop in the setting wheel for sewing
feet stroke is different with respect
to those in the setting wheels for feed

length forwards and backwards.

For sewing feet
stroke Ref. no. 2912250
For top

and bottom feed Ref. no. 2912121
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29, Scha]tvorrichtdngen fiir die auto- 29, Switches for automatic stitch

matische Stichzahlanpassung adaption
2G6.1. Anordnung und Funktionen der 29.1. Location and function of the
Schalter switches
Neben den Steckverbindungen fiir die In addition to the plug type connecting
Stichzahlanpassung (Motordrehzahlbe- for the speed adaption {motor speed
grenzung in den Stufen 1 und 2) be- Yimitation in the steps 1 and 2) the
findet sich auf der Verteilerleiste distributor strip 798 709001 has a plug
798 709001 der Steckanschluf fiir das type connection for the solenoid vaive
Magnetventil s5 "NahfuBhub vergro- 55 "increasing the sewing feet stroke",
Bern" . : .
5205,
}.—
S SN
=
O, .
S
) )
R ’
<3
¥ G 4
i8 >
S &
16204
® » bith @
) DOrehzahibegrenzung 1 Sfufe durch
Vergroflern des Nahfulthubes
ol L2 faur -164000 und -185000)
e ot p ' :
N K o3 .
ri——et y1— 6113 gbh hib 2 '
. : 3 rehzahibegrenzung 2. Stufe durch
¥ P . . Yergréflern des Nahfufthubes
¥ p . . W lnur -184000 und -185000}
e | o0 . '
S oS
il o7 6203, | _
T ) J,bnz Drehzahibegrenzung 2. Stufe durch
Vergréflern des Ober-und Unter-
W2 trapsportes rickwirts fnur -185000)
s @ :
b Drehzahibegrenzung Z. Stufe durch
ﬁf’“’ Vergrifiern des Ober-und Unfer-
34 transporfes vorwirts (nur-185000}

8202 s6 @
I
32 /a'% [ l Bestandteil von Z116 6041
)L {max 0.5A}

5201 -
s
r— > X 2
NE |
) / <

-3 {max. 3,0A)
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29,2. Leitungsverlegung 29.2. Wiring

Der nachstehende Leitungssatz ist im The following wire set is integrated
Maschinenarm integriert, in the machine arm.

Leiterplatte 1 mit jhren Steckverbin- The printed circuit plate 1 serves with
dungen b201, b203 und b204 dient als ~ its plug type connections b201,b203 and
Verteiler, ) b204 as distributor.

Sie ist im Maschinenarm am Tragerblech It is fastened in the machine arm to

6 befestigt. ' _ the supporting sheet 6.

B204 b203 b201

204 p203 " b201 .
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