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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjéhrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswun-
sche haben, bitten wir um Ihre Riickmeldung Gber den
Kundendienst (LJ S. 105).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fdr wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (3 S. 19) ist fur das Bedienungspersonal
wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern beféhigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (Ed S. 75) ist fur das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (EJ S. 9).

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 5



DURKOPP
ADLER

Uber diese Anleitung

= & K

Nl

)

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stdérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren missen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nédhen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte tber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.
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’7- Information
1 Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglich-
keiten.

[@ Reihenfolge
-
Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchfihren mussen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (EJ S. 9) gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begrifferechts oderlinks
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgeméafRe Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Durkopp Adler tbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund
von:

» Bruch- und Transportschaden

 Nichtbeachtung der Anleitung

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
 Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschéadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverzuglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angabeninden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschéaden fihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfigbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfuihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
* Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kdnnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker an der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

« die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchftihren
» Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf auRerlich erkennbare Sché-
den prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Verdnderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies fir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

10
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2.2 Signalworter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die

Farbgebung or
worter nennen

ientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-
die Schwere der Gefahr.

Signalworter  Signalwdrter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort

Bedeutung

GEFAHR

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung
fuhren

VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschéden fuhren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fihren

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020
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Symbol Art der Gefahr
Einstich
A
Quetschen
Umweltschaden
/AN

Beispiele Beispiele fir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fhren kann.

12 Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020
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VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden fihren kann.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 13
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3

Geratebeschreibung

3.1 Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

@
)
(©)
4
®)

- Spuler (6) - Vorspannung

- Stellrad NahfuR-/Anpressdruck (7) - Ol-Vorratsbehélter

- Arretierknopf Nahfu3 (8) - Stichlangenstellrader
- Nahfu (9) - Stellrad Obertransport
- Hauptspannung (10)- Handrad

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 15
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3.2 Bestimmungsgemale Verwendung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
spannungsfiihrende, sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu
Stromschlag, Quetschen, Schneiden und
Einstich fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.

HINWEIS

Sachschaden durch Nichtbeachtung!
Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu Schaden
an der Maschine fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.
_____________________________________________________________________________________|

Die Maschine darf nur mit Nahgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem N&hgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegensténde beinhalten.

Die fiir die Maschine zuléssigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten (LJ S. 109) angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen Anfor-
derungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist fur den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in R&umen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kbnnen weitere

MaRnahmen erforderlich sein, die mit DIN EN 60204-31 vereinbar
sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgeméaler Verwendung Uber-
nimmt Dirkopp Adler keine Haftung.

16
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3.3 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den européischen Vorschriften zur Ge-
wahrleistung von Gesundheitsschutz, Sicherheit und Umwelt-
schutz, die in der Konformitats- bzw. Einbau-Erklérung
angegeben sind.

C€
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4 Bedienung

Der Arbeitsablauf setzt sich aus verschiedenen Ablaufschritten
zusammen. Um ein gutes Nahergebnis zu erhalten, ist eine feh-
lerfreie Bedienung notwendig.

4.1 Maschine fir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdéglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem N&hen mit der Maschine folgende Vorberei-
tungen:

» Nadel einsetzen oder wechseln

* Nadelfaden einfadeln

 Greiferfaden einfadeln oder aufspulen

» Fadenspannung einstellen

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 19
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4.2 Maschine ein- und ausschalten

Abb. 2: Maschine ein- und ausschalten

(1) - Hauptschalter (2) -LED
W So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter (1) in Stellung I driicken.
% Die LED (2) leuchtet.

Lg So schalten Sie die Maschine aus:

1. Hauptschalter (1) in Stellung 0 driicken.
% Die LED (2) erlischt.
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4.3 Nadel einsetzen oder wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadel
einsetzen oder wechseln.

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder
Fadenbeschadigung durch falschen Abstand zwischen
Nadel und Greiferspitze.

Nach dem Einsetzen einer Nadel mit neuer Starke den

Abstand zur Greiferspitze priifen.
|

@ Reihenfolge
-
Passen Sie nach einem Wechsel auf eine andere Nadelstarke
den Abstand zwischen Greifer und Nadel an
(LQ Serviceanleitung).

Stoérung bei falschem Greiferabstand
B g

Nach Einsetzen einer diinneren Nadel:

¢ Fehlstiche
» Beschadigung des Fadens

Nach Einsetzen einer dickeren Nadel:

« Beschadigung der Greiferspitze
» Beschadigung der Nadel

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 21
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Abb. 3: Nadel einsetzen oder wechseln

-

/@

L%
(1) - Nadelstange (3) - Greifer
(2) - Schraube (4) - Hohlkehle

@ So setzen Sie die Nadel ein oder wechseln die Nadel:

1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) im oberen Totpunkt
steht.

Schraube (2) l6sen.
Nadel nach unten herausziehen.
Neue Nadel einsetzen.
W Wichtig
Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehle (4) zum Greifer (3) zeigt.
5. Schraube (2) festschrauben.

22 Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020
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4.4 Nadelfaden einfadeln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze Gegenstande!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den
Nadelfaden einfadeln.

Abb. 4: Nadelfaden einfadeln (1)

@/

®\

(1) - Fadenfihrung (2) - Garnrollenhalter

@ So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Garnrolle auf den Garnrollenhalter (2) stecken.

2. Faden von hinten nach vorne durch ein Loch der
Fadenfuhrung (1) fadeln.

W Wichtig

Die Fadenfihrung (1) muss parallel zum Garnsténder stehen.
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Abb. 5: Nadelfaden einfadeln (2)

il

(©)
Q)
®)
(6)
@)

10.
11.

@

RS

e

g 3

/

- Fadenhebel (8) - Fadenanzugsfeder

- Haken (9) - Nadelfaden-Regulator
- Fadenklemme (10)- Vorspannung

- Haken (11)- Fadenfuhrung

- Hauptspannung (12)- Fadenfuhrung

Faden durch Fadenfuhrung (12) fadeln:
Von hinten nach vorne durch das hintere Loch und
von vorne nach hinten durch das vordere Loch.

Faden wellenférmig durch Fadenfiihrung (11) fadeln:
Von oben nach unten durch das oberste Loch,

von unten nach oben durch das mittlere Loch und
von oben nach unten durch das unterste Loch.

Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Vorspannung (10)
fihren.

Faden von oben nach unten durch den Nadelfaden-
Regulator (9) fadeln.

Faden im Uhrzeigersinn um die Hauptspannung (7) flhren.
Faden unter die Fadenanzugsfeder (8) ziehen.

Faden von rechts nach links unter dem Haken (6) durchfuh-
ren.

Faden von unten nach oben durch den Haken (4) fadeln.

Faden von unten nach oben durch den Nadelfaden-
Regulator (9) fadeln.

24
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Abb. 6: Nadelfaden einfadeln (3)

(©)
4
®)

W 12.

13.
14.

15.
16.

17.

—

®

- Fadenhebel (13)- Nadelohr
- Haken (14)- Fadenfuhrung
- Fadenklemme (15) - Fadenfuhrung

Fadenvonrechts nach links durch den Fadenhebel (3) fadeln.
Faden von oben nach unten durch den Haken (4) fadeln.

Faden von oben nach unten durch die Fadenklemme (5)
fadeln.

Faden von oben nach unten durch die Fadenfuhrung (15)
fadeln.

Faden von vorne nach hinten durch die Fadenfiihrung (14)
fadeln.

Faden von links nach rechts durch das Nadelthr (13) fadeln,
so dass das lose Fadenende zum Greifer zeigt.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 25



DURKOPP .
ADLER Bedienung

4.5 Greiferfaden aufspulen

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Beschadigung der Maschine beim Aufspulen ohne Nahgut.
Nahful? arretieren, Faden aus dem Fadenhebel ziehen und

Spulenkapsel aus dem Greifer entfernen, bevor Sie den
Greiferfaden aufspulen, ohne dabei Nahgut zu nahen.

Abb. 7: Greiferfaden aufspulen (1)

@/

®\

(1) - Fadenfihrung (2) - Garnrollenhalter
W So spulen Sie den Greiferfaden auf:

1. Garnrolle auf den Garnrollenhalter (2) stecken.
2. Faden von hinten nach vorne durch ein Loch der
Fadenfuhrung (1) fadeln.
] Wichtig
* 3. Die Fadenfuhrung (1) muss parallel zum Garnsténder stehen.
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Abb.

® -
4
®) -

9.
10.

8: Greiferfaden aufspulen (2)

N

Aufspul-Spannung (6) - Schneidklemme
- Fadenfihrung (7) - Spulerklappe
Spulerwelle

Leere Spule auf die Spulerwelle (5) stecken.

Faden von rechts nach links durch die Fadenfuhrung (4)
fadeln.

Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Fuge der Aufspul-
Spannung (3) fuhren.

Faden im Uhrzeigersinn auf der Spule anwickeln.

Faden durch die Schneidklemme (6) ziehen und dahinter
abreil3en.

Spulerklappe (7) gegen die Spule driicken.

Maschine einschalten.

11. Pedal nach vorne treten.

%

Der

Die Maschine naht und spult dabei den Greiferfaden auf.
Wenn die eingestellte Fullmenge (EJ Serviceanleitung)
erreicht ist, stoppt der Spulvorgang automatisch.

Greiferfaden wird normalerweise wéahrend des Nahvorgangs

aufgespult. Sie kbnnen den Greiferfaden aber auch aufspulen,
ohne dabei zu ndhen, z. B. wenn Sie eine volle Spule bendtigen,
um mit dem N&hen anzufangen.
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4.6 Spule wechseln

Abb. 9: Spule wechseln

(@)
@
(©)

/@

- Spulengeh&use-Oberteil (4) - Spannungsfeder
- Spulengehause-Klappe (5) - Bohrung
- Spule

@ So wechseln Sie die Spule:

5.

Maschinenoberteil umlegen.
Spulengehause-Klappe (2) hochstellen.

Spulengeh&use-Oberteil (1) mitsamt der Spule (3) heraus-
nehmen.

Leere Spule herausnehmen.
Volle Spule einlegen.

E Wichtig
) Spule (3) so einlegen, dass sie sich beim Abziehen in Pfeilrichtung
bewegt.

6.

10.

Greiferfaden durch den Schlitz unter der Spannungsfeder (4)
bis in die Bohrung (5) fihren.

Greiferfaden ca. 5 cm aus dem Spulengehéuse-Oberteil (1)
herausziehen.

Spulengehause-Oberteil (1) mit der vollen Spule wieder ein-
setzen.

Spulengeh&use-Klappe (2) schlieRen.
Maschinenoberteil aufrichten.

28
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4.7 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Grei-
ferfaden-Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen
kdnnen bei dinnem Nahgut zu unerwiinschtem Krauseln und
Fadenbruch fuhren.

Richtige Einstellung

\/ Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden
liegt die Fadenverschlingung in der Mitte des Nahguts.

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewiinschte
Nahtbild mit der geringstmdglichen Spannung erreicht wird.

Abb. 10: Fadenspannung

N

aelalaeihy

G -

NIV

(77

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung starker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung starker als Greiferfaden-Spannung
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4.7.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Hauptspannung

Abb. 11: Nadelfaden-Spannung einstellen (1), Hauptspannung

o T8

("N
(1) - Stellrad Hauptspannung

Die Hauptspannung (1) bestimmt die normale Spannung beim
Néahen.

|Z Richtige Einstellung
Die Hauptspannung soll so gering wie mdglich eingestellt sein.
Die Fadenverschlingung soll genau in der Mitte des Nahguts
liegen.

@ Stérung bei zu starker Spannung

» Krauseln
» Fadenreil3en

W So stellen Sie die Hauptspannung ein:

1. Stellrad (1) drehen.

e Spannung erhéhen: Stellrad (1) im Uhrzeigersinn dre-
hen

* Spannung verringern: Stellrad (1) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen
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Vorspannung

Abb. 12: Nadelfaden-Spannung einstellen (2), Vorspannung

s, ¥ G

™
(1) - Stellrad Vorspannung (2) - Bolzen

Die Vorspannung (1) hélt den Faden fest, wenn die Hauptspan-
nung beim Fadenschneiden gedffnet wird.

Die Vorspannung (1) bestimmt auf3erdem beim Fadenschneiden
die Lange des Anfangsfadens fur die neue Naht.

Richtige Einstellun
V g g

In der Grundstellung schlie3t die Oberseite des Stellrads der
Vorspannung (1) biindig mit dem Bolzen (2) in der Mitte ab.

@ So stellen Sie die Vorspannung ein:

1. Stellrad(1) drehen.

» Spannung erhéhen: Stellrad (1) im Uhrzeigersinn dre-
hen

* Spannung verringern: Stellrad (1) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen

@ Reihenfolge
=3 ,
Kontrollieren Sie nach gréReren Anderungen an der Vorspannung
die Spannung des Nadelfadens. Passen Sie gegebenenfalls die
Hauptspannung an, um das gewiinschte Ergebnis zu erhalten.
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4.7.2 Greiferfaden-Spannung einstellen

Abb. 13: Greiferfaden-Spannung einstellen (1)

O—_

[\

(1) - Spule (3) - Spannungsfeder
(2) - Bremsfeder (4) - Schraube

Bremsfeder (2) und Spannungsfeder (3) bestimmen zusammen
die Greiferfaden-Spannung. Die Bremsfeder (2) verhindertaul3er-
dem beim Fadenschneiden das Nachlaufen der Spule.

Richtige Einstellung

» Die Fadenverschlingung liegt genau in der Mitte des Néahguts

» Wenn man das lose Fadenende festhélt, sinkt das Spulen-
gehéause bei voller Spule (1) durch sein Eigengewicht langsam
ab

» Der Gesamtwert der Greiferfaden-Spannung soll jeweils zur
Halfte durch die Bremsfeder (2) und die Spannungsfeder (3)
aufgebracht werden

So stellen Sie die Greiferfaden-Spannung ein:

1. Schraube (3) so weit zurtickdrehen, dass die Spannung der
Spannungsfeder (3) vollkommen aufgehoben ist.

2. Bremsfeder (2) so biegen, dass der halbe empfohlene Grei-
ferfaden-Spannungswert durch die Bremsfeder (2) aufge-
bracht wird.

3. Spule in das Spulengehause-Oberteil einlegen.
Spulengehause mit Spule in den Greifer einsetzen.

32
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Freies Fadenende mit einer Hand festhalten.

Das Handrad so weit drehen, bis die Maschine einen Stich
ausgefuhrt hat.

7. Den Greiferfaden mit Hilfe des Nadelfadens auf die Oberseite
des Stichlochs ziehen.

8. ImWinkel von 45° den Greiferfaden in N&hrichtung abziehen.
Die Halfte des Spannungswerts soll erreicht werden.

9. AnschlieRend Schraube (4) bis auf den Gesamt-Spannungs-
wert anziehen.

4.8 Nadelfaden-Regulator einstellen

Der Fadenregulator bestimmt, welche Nadelfadenmenge um den
Greifer gefuhrt wird. Die benétigte Fadenmenge hangt von Néh-
gutstarke, Fadenstérke und Stichlange ab.

GroRere Fadenmenge fur

* dickes Nahgut
» groR3e Fadenstarken
 grofR3e Stichlangen

Geringere Fadenmenge fur

 dunnes Nahgut
* kleine Fadenstarken
* kleine Stichlangen

Abb. 14: Nadelfaden-Regulator einstellen (1)

(1) - Greifer (2) - Nadelfaden-Schlinge
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Richtige Einstellun
’7 g g

Die Nadelfaden-Schlinge (2) gleitet mit geringer Spannung uber
die dickste Stelle des Greifers (1).

Abb. 15: Nadelfaden-Regulator einstellen (2)

(3) - Nadelfaden-Regulator (4) - Schraube
W So stellen Sie den Nadelfaden-Regulator ein:

Schraube (2) l6sen.
2. Nadelfaden-Regulator (1) verschieben.

» geringere Fadenmenge: Nadelfaden-Regulator (1) nach
rechts schieben

» groélere Fadenmenge: Nadelfaden-Regulator (1) nach
links schieben

3. Schraube (2) festschrauben.
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4.9 Stichlange einstellen

Die Stichléange ist durch Drehen der Stichlangenstellrader an der
Maschinensaule stufenlos zwischen 1 und 4 mm verstellbar.
Das obere Stichlangenstellrad ist fur die Stichlange beim Vor-
warts-Nahen, das untere Stichlangenstellrad fur die Stichlange
beim Ruckwarts-Néahen.

Die Justiermarken links neben den Stichlangenstellrddern zeigen
an, welche Stichlédnge eingestellt ist.

Die Blockierung zwischen den Stichlangenstellradern verhindert
ein unabsichtliches Verstellen der Stichlange.

Abb. 16: Stichlange einstellen

[N

(1) - Justiermarken (3) - Blockierung
(2) - Stichlangenstellrad (4) - Stichlangenstellrad

@ So stellen Sie die Stichlange ein:

1. Blockierung (3) gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis die
Stichlangenstellrader (2) und (4) bewegt werden kdnnen.

2. Gewiulnschtes Stichlangenstellrad (2 oder 4) drehen:

» grolere Stichlange: Stichlangenstellrad gegen den Uhr-
zeigersinn drehen

« kleinere Stichlange: Stichlangenstellrad im Uhrzeiger-
sinn drehen

3. Blockierung (3) im Uhrzeigersinn drehen, bis die Stichlangen-
stellréder nicht mehr bewegt werden kdnnen.
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4.10 Obertransport (Mehrweite)

4.10.1 Obertransportlange einstellen

Wenn die Stichlange fur das Vorwarts-Nahen am Stellrad veran-
dert wird, so wird automatisch die Obertransportlange entspre-
chend angepasst.

Abb. 17: Obertransportlange einstellen

(1) - Stellrad (2) - Zeiger
W So stellen Sie die Obertransportlange ein:

1. Stellrad (1) drehen.

» gréRere Obertransportlange: Stellrad (1) gegen den
Uhrzeigersinn drehen

» kleinere Obertransportlange: Stellrad (1) im Uhrzeiger-
sinn drehen

% Der Zeiger (2) zeigt den eingestellten Wert an.
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4.10.2 Zweite Obertransportlange einstellen (optional)

BeiVerwendung der mechanisch oder elektropneumatisch schalt-
baren Mehrweite kann eine zweite (gréRere) Obertransportlange
am Stellrad eingestellt werden.

Abb. 18: Zweite Obertransportlange einstellen

(1) - Stellrad (2) - Zeiger
@ So stellen Sie die 2. Obertransportlange ein:

1. Stellrad (1) drehen.

» grolere Obertransportlange: Stellrad (1) gegen den
Uhrzeigersinn drehen

» kleinere Obertransportlange: Stellrad (1) im Uhrzeiger-
sinn drehen

% Der Zeiger (2) zeigt den eingestellten Wert an.
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4.10.3 Obertransportlange begrenzen

Bei einigen Naheinrichtungen muss die maximale Obertransport-
lange auf einen Wert unter 8 mm begrenzt werden.

Die Begrenzung dafiir wird mit den entsprechenden Naheinrich-
tungen mitgeliefert.

Abb. 19: Obertransportlange begrenzen

-

(1) - Begrenzung
@ So begrenzen Sie die Obertransportlange:

1. Begrenzung (1) mit Unterlegscheibe und Schraube komplet-
tieren.

Begrenzung (1) in den Schlitz einfihren und um 90° drehen.

Begrenzung (1) an den Wert auf der Skala schieben, derdem
maximalen Obertransport fur die genutzte Naheinrichtung
entspricht.

4. Begrenzung (1) ander Stelle mitder Schraube festschrauben.
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4.11 NahfuRe

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegendet
Teile!

Quetschen maoglich.
NIE die Hande unter die Nahfufl3e halten.

4.11.1 NahfuB-Druck einstellen

Das Stellrad auf dem Maschinenkopf bestimmt den Druck, mit
dem der Nahfufd auf dem Nahgut liegt. Der Druck ist durch Drehen
stufenlos verstellbar.

|Z Richtige Einstellung
Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transportiert.

E Wichtig
= Beim Priifen des NahfuR-Drucks muss der Obertransportful? auf
dem Transporteur aufliegen.
@ Storung bei falsch eingestelltem Néhfu3-Druck

« zu starker Druck: ReiRen des Nahguts
» zu schwacher Druck: Verrutschen des Nahguts
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Abb. 20: NahfuR-Druck einstellen

(1) - Stellrad (2) - Kontermutter
E So stellen Sie den Nahfu3-Druck ein:

Kontermutter (2) l6sen.
2. Stellrad (1) drehen.

* Nahful3-Druck erhdhen: Stellrad (1) im Uhrzeigersinn
drehen.

» NahfuR-Druck verringern: Stellrad (1) gegen den Uhr-
zeigersinn drehen.

3. Kontermutter (2) festschrauben.
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4.11.2 Anpress-Druck fur den Obertransportfuld
einstellen

Das Stellrad auf dem Maschinen-Kopf bestimmt den Anpress-
Druck fur den Obertransportfuf3 (Zangentransport). Der Druck ist
durch Drehen stufenlos verstellbar.

V Richtige Einstellung
Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transportiert.

E Wichtig
*~  Beim Prifen des Anpress-Drucks fiir den Obertransportfuld muss
der Obertransportful auf dem Transporteur aufliegen.
@ Storung bei falsch eingestelltem N&hfu3-Druck

« zu starker Druck: ReiRen des Nahguts
 zu schwacher Druck: Verrutschen des Nahguts

Abb. 21: Anpress-Druck fur den Obertransportful? einstellen

®\

(1) - Stellrad
@ So stellen Sie den Anpress-Durck fur den Obertransportful? ein:

1. Stellrad (1) drehen.

» Anpress-Druck erhdéhen: Stellrad (1) im Uhrzeigersinn
drehen

* Anpress-Druck verringern: Stellrad (1) gegen den Uhr-
zeigersinn drehen
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4.11.3 NahfuB3 luften

Zum Einlegen oder Verschieben des Nahguts kann der Nahful3
mechanisch mit dem Kniehebel oder elektromagnetisch mit dem
Pedal geluftet werden.

Abb. 22: Nahful3 liften

(1) - Kniehebel (2) - Pedal
W So liften Sie den Nahfu3 mit dem Kniehebel:

1. Kniehebel (1) nach rechts driicken.

% Der NahfuB wird geliftet.
Der Nahful3 bleibt oben, solange der Kniehebel gedriickt
wird.

E So luften Sie den Nahful3 mit dem Pedal:

1. Pedal (2) halb rickwarts treten.

% Der NahfuR wird geluftet.
Der Nahful? bleibt oben, solange das Pedal in der Position
gehalten wird.

1. Pedal (2) am Nahtende vollstandig rickwarts treten.
2. Der Nahful? wird geliiftet.
Der Fadenabschneider wird aktiviert.

@ So senken Sie den Nahful3:

1. Kniehebel (1)loslassenbzw. Pedal (2) wiederin neutrale Stel-
lung bringen.

% Der NahfuR senkt sich.
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4.11.4 Nahfuld arretieren

Mit dem Knopf am Maschinenkopf kdnnen Sie den gellfteten
N&ahful? in Hochstellung festhalten, z. B. um den Greiferfaden
aufzuspulen.

Abb. 23: Nahful arretieren

(1) - Arretierknopf

Lg So arretieren Sie den Nahful3:

1. Nahfu mit Kniehebel oder Pedal lUften.
2. Arretierknopf (1) driicken.

3. Kniehebel bzw. Pedal freigeben.

% Der N&hfuR ist in Hochstellung arretiert.

W So heben Sie die Arretierung auf:

1. Kniehebel nach rechts driicken bzw. Pedal halb riickwarts
treten.

% Der NahfuR senkt sich.
Die Arretierung ist aufgehoben.
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4,12 Kantenschneider

Das Anheben und Absenken des Kantenschneiders wird tiber die
Parametereinstellungen der Steuerung bestimmt

(L1 Bedienungsanleitung DAC basic/classic).

Die Schneidgeschwindigkeit des Kantenschneiders wird tiber ei-
nen 3-stufigen Schalter bestimmt. Die Positionierung des Schal-
ters hangt davon ab, ob die Zusatzsteuerung DAC miniverwendet
wird oder nicht.

4.12.1 Kantenschneider einstellen ohne DAC mini

Bei Maschinen ohne DAC mini befindet sich der Schalter fir den
Kantenschneider am Maschinenarm. Die LED leuchtet griin, so-
bald die Maschine eingeschaltet ist.

Abb. 24: Kantenschneider einstellen ohne DAC mini

W/

(1) - LED Kantenschneider (3) - Schalter
(2) - LED Kantenschneider (4) - LED Maschine ein/aus

So stellen Sie den Kantenschneider ohne DAC mini ein:

1. Schalter (3) in die gewiinschte Stellung bringen.
« Kantenschneider abschalten: Stellung 0
% Die LEDs (1) und (2) sind aus.

» Niedrige Geschwindigkeit: Stellung I (fur kleine bis mitt-
lere Stichlangen)

* Hohe Geschwindigkeit: Stellung Il (fur mittlere bis gro3e
Stichlangen)

% Nach Umlegen des Schalters (3) in Stellung | oder Il blinkt
die LED (2). Beim Nahbeginn schaltet sich der Kanten-
schneider automatisch nach dem 1. Stich ein.

Solange der Kantenschneider arbeitet, leuchten die
LEDs (1) und (2) dauerhaft.

44
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4.12.2 Kantenschneider einstellen mit DAC mini

Bei Maschinen mit DAC mini befindet sich der Schalter fir den
Kantenschneider auf der Riickseite der DAC mini unter der Tisch-
platte.

Abb. 25: Kantenschneider einstellen mit DAC mini

(1) - LED Kantenschneider (2) - Schalter

W So stellen Sie den Kantenschneider mit DAC mini ein:

1. Schalter (2) in die gewiinschte Stellung bringen.
« Kantenschneider abschalten: Stellung 0
% Die LED (1) ist aus.

» Niedrige Geschwindigkeit: Stellung | (fur kleine bis mitt-
lere Stichlangen)

* Hohe Geschwindigkeit: Stellung Il (fur mittlere bis gro3e
Stichlangen)

% Nach Umlegen des Schalters (2) in Stellung | oder Il blinkt
die LED (1). Beim Nahbeginn schaltet sich der Kanten-
schneider automatisch nach dem 1. Stich ein.

Solange der Kantenschneider arbeitet, leuchtet die LED (1)
dauerhatft.
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4.12.3 Kantenschneider freigeben mit DAC mini

Der Kantenschneider muss fiir jede Sequenz, in der er arbeiten
soll, tiber die DAC mini freigegeben werden (L S. 92).

So geben Sie den Kantenschneider frei:

1. Taste F am Bedienfeld der DAC mini driicken.

% Die grinde LED uber der Taste F leuchtet.
Der Kantenschneider ist freigegeben.

4.13 Tasten am Maschinenarm

Am Maschinenarm ist ein Tastenblock, der je nach Unterklasse
und Ausstattung mit verschiedenen Schaltflachen ausgestattet ist.

Abb. 26: Tasten am Maschinenarm

s

(1) - Zusatzausstattung

Element Funktion/Bedeutung

Riegel-Invertierung

Wenn Riegel generell eingeschaltet sind, schaltet die
Taste den nachsten Riegel aus.

Wenn Riegel generell ausgeschaltet sind, schaltet die
Taste den nachsten Riegel ein.

Nadel in Hoch- /Tiefstellung positionieren

46
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Element Funktion/Bedeutung
) Manuelles Rickwartsnédhen
N Die Maschine naht rickwarts, solange die Taste
gedriickt wird.
) Kantenschneider
U I Kantenschneider ein- und ausschalten.
==
) Mehrweite
Zusatzliche Mehrweite ein- und ausschalten.
=
Gelbe LED Leuchtet bei aktivierter Funktion.
Grine LED Leuchtet bei eingeschaltetem Néhantrieb.
4.14 Nahen
WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen maglich.
Halten Sie lhre Hande im Nahbetrieb NIE in den
Bereich der Nahfuf3e und der Nadel.
Nahablauf

Ausgangsposition der Maschine vor dem Nahstart:

» Der Hauptschalter ist eingeschaltet.

» Anfangs- und Endriegel sind eingeschaltet.
» Das Pedal (1) ist in Ruhestellung (POS 0).
» Die Maschine steht still.

» Die Nadel ist oben.

» Der N&hfu3 ist unten.

» Der letzte Nahvorgang wurde mit Endriegel und Fadenschnei-
den abgeschlossen.
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Abb. 27: Nahen

- POS.
POS.
POS. -
- POS. -

Diho-a

(1) - Pedal

W So nahen Sie:

s wnh g

Pedal (1) in POS. -1 treten.

Die NahfuRe luften.

Néhgut an die Nadel heranschieben.

Pedal (1) in POS. 1 treten und getreten halten.

Die Maschine nédht mit der vom Pedal bestimmten Drehzahl.

48
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Optionen wahrend des Nahens

Vorgang

Beschreibung

Nahvorgang unterbrechen

Pedal in POS. O treten.
% Die Maschine stoppt.
Die Nadel ist unten.

Der Nahful3 ist unten.

Nahvorgang fortsetzen

Pedal in POS. 1 treten.
% Die Maschine naht mit der vom Pedal
bestimmten Drehzahl.

Ecke nahen

Pedal in POS -1 treten
% Die Maschine stoppt.

Die Nadel ist unten.

Der Nahful3 ist oben.
Néhgut um die Nadel drehen.

Mehrweite einarbeiten ohne
DAC mini

Taste fur Mehrweite aktivieren (£ S. 46.

% Die Mehrweite wird mit dem eingestell-
ten Wert eingearbeitet.

Taste fur Mehrweite deaktivieren.

L Es wird ohne Mehrweite weitergenéht.

Mehrweite einarbeiten mit
DAC mini

s, 92

Zwischenriegel nédhen

Taste fir manuelles Rickwartsnahen

aktivieren [ S. 46.

% Die Maschine naht rickwarts, solange
die Taste gedriickt wird.
Die Drehzahl wird durch das Pedal
bestimmt.

@ So entnehmen Sie das N&hgut:

4. NahtohneEndriegel beenden: Taste zur Riegel-Invertierung

aktivieren (CJ S. 46).

5. Nahtmit Endriegel beenden: Pedal (1) in POS. -2 treten und

getreten halten.

% Der Faden wird abgeschnitten.

Die Maschine stoppt.
Die Nadel ist oben.

Der Nahful} ist geliftet.
6. Pedal (1) entlasten und N&hgut entnehmen.
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5 Programmierung

5.1 DAC mini

Mit der DAC mini kénnen verschiedene Mehrweiten innerhalb
einer Naht programmiert und halbautomatisch aufgerufen wer-
den.

Sie kénnen 30 verschiedene Programme mit jeweils bis zu

8 verschiedenen Mehrweiten-Sequenzen speichern. Die aktuelle
Mehrweite wird in jeder Sequenz im Display angezeigt und kann
jederzeit manuell verandert werden.

Das Weiterschalten von einer Sequenz zur nachsten geschieht
mit dem Knieschalter bzw. am Nahtende automatisch beim
Fadenabschneiden.

Abb. 28: DAC mini

ke IR

(1) - Taste Glattnéhen - Aktivierungs-/Deaktivierungstas-
(2) - Sequenz-Tasten te

(3) - Anzeigefeld (6) - Taste F (Freigabe/Funktion)

(4) - Plus-/Minus-Tasten (7) - Taste Richtungswechsel

Taste Funktion

Taste zum Glattnahen

Diese Taste sollte Gber die Plus-/Minustasten mit
einem Obertransport-Wert belegt werden, bei dem das
Néhgut ohne Krauselung vernaht wird.

Bei eingeschalteter Funktion leuchtet die griine LED
Uber der Taste.
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Taste

Funktion

Sequenztaste 1 bis 8

Jede der Sequenztasten kann mit den Plus-/Minus-

Tasten mit einem eigenen Obertransport-Wert belegt

werden.

Die LEDs oberhalb der Tasten zeigen folgende

Zusténde an:

* Rote LED an = Sequenz ist inaktiv

« Beide LEDs aus = Sequenz ist aktiviert, aber aktuell
nicht an der Reihe

* Grune LED an = Aktuelle N&h-Sequenz

Plus-/Minus-Tasten

Mit diesen Tasten wird die Lange des Obertransports

fur die jeweilige Sequenz oder das Glattnédhen einge-

stellt. Es kdnnen Werte von 1 bis 8 eingestellt werden.
Die Obertransportlange kann nur bis zu 1 mm kleiner

sein als die Stichlange. Bei weiterer Reduzierung wird
auch die Stichlange verkleinert.

(De-)Aktivierungstaste

Durch gleichzeitiges Betéatigen dieser Taste und einer
Sequenztaste wird die entsprechende Sequenz von
aktiv auf inaktiv geschaltet und umgekehrt. Bei inakti-
ven Sequenzen leuchtet die rote LED Uber der
Sequenztaste, bei aktiven Sequenzen ist sie aus.

Taste zum automatischen Richtungswechsel

Die Sequenzen werden normalerweise in aufsteigen-
der Reihenfolge durchlaufen. Nach der letzten
Sequenz beginnt die Steuerung wieder mit der ersten
Sequenz. Wenn die Taste zum automatischen Rich-
tungswechsel betéatigt wird, werden die Sequenzen
immer abwechselnd in aufsteigender und absteigender
Reihenfolge abgearbeitet. Wenn diese Funktion akti-
viert ist, leuchtet die griine LED Uber der Taste.

F-Taste

Mit dieser Taste kann fir jede Sequenz und das Glatt-
nahen der Kantenschneider freigegeben werden.
Wenn der Kantenschneider aktiviert ist, leuchtet die
grine LED Uber der Taste.

Anzeigefeld

Im Anzeigefeld wird die aktuelle Obertransportlange
angezeigt. Die Werte kdnnen zwischen 1,0 und 8,0 lie-
gen.

Bei Fehlern wird der Fehlercode angezeigt.
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Information

Nach dem Einschalten fiihrt die Maschine eine interne System-
prifung durch. Wahrend dieser Prifung ist die Maschine nicht
betriebsbereit.

Nach Abschluss der Systemprifung wird im Anzeigefeld kurz das
zuletzt verwendete Programm angezeigt. Anschlie3end wird die
Leuchtdiode oberhalb der Taste fur die erste aktive Sequenz
dieses Programms eingeschaltet und die zugehorige Obertrans-
portlange angezeigt.

% Die Maschine ist betriebsbereit.

5.1.1 Glattnahen

So n&hen Sie glatt:

1. Taste dricken.

% Die griine LED Uber der Taste leuchtet.
Das Anzeigefeld zeigt die aktuelle Obertransportlange.

Information

Wenn das erreichte Nahergebnis nicht zufriedenstellend ist, kann
mit den Plus-/Minus-Tasten die Obertransportlange verandert
werden.

Die veranderte Einstellung der Obertransportlange wird sofort
gespeichert.
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5.1.2 Na&ahen mit einer Mehrweite

So nahen Sie mit einer Mehrweite:

1. Alle nicht benétigten Sequenztasten deaktiveren:
Dazu gleichzeitig die entsprechende Sequenztaste und die

Taste driicken.

% Die roten LEDs Uber den deaktivierten Tasten leuchten.

Falls die Taste fur die gewlinschte Sequenz deaktiviert ist (rote
LED leuchtet):

2. Taste fur die gewiinschte Sequenz aktivieren:
Dazu gleichzeitig die gewiinschte Sequenztaste und die

Taste driicken.

%  Die rote LED geht aus.
Die Taste ist aktiviert.

3. Taste fiir die gewiinschte Sequenz driicken.

Die griine LED uber der Taste leuchtet.
Das Anzeigefeld zeigt den Obertransportwert dieser
Sequenz an.

+ |nformation
i

Wenn das erreichte Nahergebnis nicht zufriedenstellend ist, kann
mit den Plus-/Minus-Tasten die Obertransportlange verandert
werden.

Die veranderte Einstellung der Obertransportlange wird sofort
gespeichert.
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5.1.3 Wechsel zwischen Glattnahen und einer
einzigen Mehrweite

E@S So wechseln Sie zwischen Glattndhen und einer einzigen Mehr-
d  weite:

1. Taste und Taste fir die gewlinschte Mehrweiten-
Sequenz gleichzeitig driicken.
%  Die grinen LEDs Uber den beiden Tasten leuchten.

2. Wechseln zwischen Glattnahen und Mehrweite:
Knieschalter betétigen (bzw. am Nahtende das Pedal voll-
sténdig rickwarts treten zum Fadenabschneiden).

3. Wechsel-Arbeitsweise ausschalten: Taste driicken.

5.1.4 Na&ahen mit bis zu 8 verschiedenen Mehrweiten

= So nahen Sie mit bis zu 8 verschiedenen Mehrweiten:

1. Alle nicht benétigten Sequenztasten deaktiveren.
Dazu gleichzeitig die entsprechende Sequenztaste und die

Taste driicken.

Die roten LEDs Uber den deaktivierten Tasten leuchten.

2. Alle Tasten fur die gewiinschten Sequenzen aktivieren.
Dazu gleichzeitig die gewiinschte Sequenztaste und die

Taste driicken.

% Die roten LEDs gehen aus.
Die Tasten sind aktiviert.
Beim Nahstart wird mit der ersten aktivierten Sequenz
gestartet.
Die griine LED Uber der aktuell genahten Sequenz leuchtet
und das Anzeigefeld zeigt den aktuellen Obertransport-
Wert.

3. Wechseln zur nachsten Sequenz: Knieschalter betatigen
(bzw. am Nahtende das Pedal vollsténdig riickwarts treten
zum Fadenabschneiden).

% Nach der letzten Mehrweitensequenz wird automatisch auf
die erste Mehrweitensequenz umgeschaltet
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Information

Wenn die gewlinschte Mehrweite in einer Sequenz nicht erreicht
wird, kann durch Betétigen der Plus-/Minus-Tasten die Obertrans-
portlange verandert werden.

Sobald zur nachsten Sequenz geschaltet wird, ist die Anderung
gespeichert.

5.1.5 Abwechselndes Nahen von rechten und linken
Teilen mit programmierten Mehrweiten

So néhen Sie abwechselnd rechte und linkte Teile mit program-
mierten Mehrweiten:

1. Taste dricken.

% Die griine LED Uber der Taste leuchtet.
Die Sequenzen werden abwechselnd in aufsteigender und
danach in absteigender Reihenfolge durchlaufen.

Wichtig

Wenn diese Funktion aktiviert ist, sind mit der Einstellung bei
Auslieferung in der ersten und letzten Sequenz zwei Fadenab-
schneid-Vorgange erforderlich, um auf die nachste Sequenz zu
schalten.

5.1.6 Sequenz-Weiterschaltung durch
Fadenabschneiden

Mit der Einstellung bei Auslieferung wird durch das Fadenab-
schneiden (Pedal vollstandig riickwérts getreten) automatisch
auch die nachste Mehrweitensequenz aktiviert.

Bei aktiviertem automatischen Richtungswechsel sind in der ers-
ten und letzten Sequenz zwei Fadenabschneid-Vorgénge erfor-
derlich, um auf die ndchste Sequenz zu schalten.

Falls dies nicht gewlinscht wird, kénnen 2 andere Einstellungen
gewahlt werden:
» Keine Sequenz-Weiterschaltung beim Fadenabschneiden

» Sequenz-Weiterschaltung, aber ohne doppeltes Faden-
abschneiden beim automatischen Richtungswechsel

56
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5.1.7 Kantenschneider ein- oder ausschalten
BeiMaschinen mit Kantenschneider muss dieser fir jede Sequenz
und auch fiir das Glattnéhen freigeschaltet werden (E2 S. 46).

g So schalten Sie den Kantenschneider ein:

1. Inder Sequenz vor dem Nahstart Taste dricken.

% Die griine LED Uber der Taste leuchtet.
Der Kantenschneider ist aktiviert.

g So schalten Sie den Kantenschneider aus:

2. Erneut Taste driicken.

% Die griine LED Uber der Taste ist aus.
Der Kantenschneider ist deaktiviert.

5.1.8 Programm auswahlen

Nach dem Einschalten der Maschine wird kurz das aktuelle Pro-
gramm angezeigt.

Ein Programm besteht aus einer Abfolge von Sequenzen, die
jeweils einen bestimmten Obertransportwert haben.

Die Sequenzen werden in der Reihenfolge von 1 bis 8 aneinan-
dergereiht. Dabei kbnnen einzelne Sequenzen deaktiviert sein,
aber die Sequenzen kdnnen nicht doppelt vergeben oder in der
Reihenfolge vertauscht werden.

So wéhlen Sie ein Programm aus:

1. Taste gedrickt halten und dabei Taste drucken.

% Die aktuelle Programm-Nummer wird kurz angezeigt.

Die LED uber der Taste blinkt um anzuzeigen, dass

man sich in der Funktion Programmwahl befindet.
Wahrend der Programmwabhl ist die Maschine nicht
betriebsbereit.

2. Mit den Plus-/Minustasten die gewunschte Pro-
gramm-Nummer einstellen.
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3. Taste dricken.

% Die LED uber der Taste geht aus.
Die Programmauswahl wird verlassen.
Das gewahlte Programm ist aktiviert.

5.1.9 Programm erstellen oder andern

Alle Anderungen an Sequenzen oder Programmen werden direkt
tibernommen und sind mit dem Ubergang zum n&chsten Schritt
abgespeichert.

So erstellen oder andern Sie ein Programm:
Gewlinschte Programm-Nummer einstellen (3 S. 57).

Gewilinschte Einstellungen vornehmen.
Zum néchsten Schritt wechseln.

& w N Pe

Die Einstellungen sind gespeichert.
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5.2 DAC basic/classic

Alle Einstellungen in der Software erfolgen uber das Bedienfeld
OP1000.

Das Bedienfeld besteht aus einer Anzeige und Tasten.
Mit dem Bedienfeld kdnnen Sie:

¢ Tastengruppen verwenden, um Maschinenfunktionen aufzuru-
fen

¢ Service- und Fehlermeldungen ablesen.

Information
In diesem Kapitel werden die maschinenspezifischen Funktionen
des Bedienfelds OP1000 erlautert.

Fur weitere Informationen zur Steuerung und zum Bedienfeld
OP1000, siehe LI Bedienungsanleitung DAC basic/classic.

Abb. 29: DAC basic/classic

— LN
©00aa0 )
spa I ®®o6

(1) - Power-LED (5) - Tastengruppe Nahtprogramm
(2) - Tastengruppe Faden (6) - LED fur 2. Stichlange
(3) - Funktionstaste (7) - Anzeige

(4) - Tastengruppe Programmierung
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Tasten und Funktionen des OP1000

Taste

Funktion

Tastengruppe Faden

Anfangsriegel

« Stellt den Anfangsriegel
ein

,._
‘m

<>
LN

/[
o
\

Mehrfach-Anfangsriegel

« Stellt den Mehrfach-
Anfangsriegel ein

Endriegel

« Stellt den Endriegel ein

&l =

Mehrfach-Endriegel

« Stellt den Mehrfach-
Endriegel ein

Fadenabschneider

« Aktiviert oder deaktiviert
den Fadenabschneider

Fadenklemme

« Aktiviert oder deaktiviert
die Fadenklemme

Slle

Nadelposition nach Néh-
stopp

« Stellt die Nadelposition
nach Néhstopp ein

C
cC

NahfuBliftung nach
Fadenabschneider

« Aktiviert oder deaktiviert
die Na&hfuBRluftung nach
Fadenabschneider

NahfuRliftung nach Nah-
stopp

* Aktiviert oder deaktiviert
die NahfuBluftung nach
Néhstopp

(]| &

Softstart

« Aktiviert oder deaktiviert
den Softstart
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Taste Funktion
® Drehzahl * Reduziert die Drehzahl
des Motors
Funktionstaste « Aktiviert oder deaktiviert
eine beliebig hinterlegte
Funktion

Tastengruppe Programmierung

ESC « Beendet den Einstel-
lungsmodus
A+ « VergroRRert Parameter
» Wechselt Benutzer-
Ebene

* Wahlt Unterprogramm

B+ * VergroRRert Parameter

» Wechselt in nachstho-
here Kategorie

» Wahlt Unterprogramm

C+  VergroRRert Parameter
* Wahlt Unterprogramm

D+  VergroRRert Parameter
» Wahlt Unterprogramm

OK « Ruft Parameter auf oder
speichert sie

P « Startet oder beendet den
Einstellungsmodus

©© Db b b b ©
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Taste

Funktion

« Verkleinert Parameter

» Wechselt Benutzer-
Ebene

» Wahlt Unterprogramm

« Verkleinert Parameter

» Wechselt in nachstniedri-
gere Kategorie

» Wahlt Unterprogramm

* Verkleinert Parameter
* Wahlt Unterprogramm

 Verkleinert Parameter
» Wahlt Unterprogramm

Reset

Reset

* Setzt den (Stick-) Zéh-
ler zurtick
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Taste Funktion

Tastengruppe Nahtprogramm

® Nahtprogramm | « Aktiviert das

@ Nahtprogramm |

PS Nahtprogramm Il * Aktiviert das
Nahtprogramm II

S Nahtprogramm lI « Stellt das
Nahtprogramm Il ein
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6 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelméaRig
durchgefiihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachper-
sonal durchfiihren (EJ Serviceanleitung).

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500
Maschine reinigen °
Maschinenoberteil schmieren °
Greifer schmieren °
Pneumatisches System kontrollieren °
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6.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende
Partikel!

Auffliegende Partikel kbnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die N&he von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die
Olwanne fliegen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!

Néahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschaden durch 16sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschéadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

@ So reinigen Sie die Maschine:

Maschine ausschalten.

Nahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel
entfernen.

w

Néhstaub und Schneidabfalle aus der Olwanne entfernen.
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6.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altol sorgfaltig sammeln.

Altol sowie 6lbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausge-
stattet. Die Lagerstellen werden aus dem Olbehalter versorgt.

Zum Nachfiillen des Olbehélters ausschlieBlich das Schmierél
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?2/s
* Flammpunkt: 150 °C
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Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
1l 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Maschinenoberteil-Schmierung prifen

Abb. 30: Maschinenoberteil-Schmierung prifen

/1

(1) - Nachfull-Offnung (3) - MIN-Markierung
(2) - MAX-Markierung

Richtige Einstellun
v/ Rt Ensielung

Der Olstand muss immer zwischen der MIN-Markierung (3) und
der MAX-Markierung (2) liegen.

@ So filllen Sie Ol nach:
1

Maschine ausschalten.

2. Ol durch die Nachfull-Offnung (1) bis zur Max-Markierung (2)
einfullen.

3. Maschine einschalten.
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6.2.2 Greiferschmierung prifen

Abb. 31: Greifer-Schmierung prifen

(1) - Ol-Vorratsbehalter

Richtige Einstellun
v/ Rinte Ensilung

Der Olstand muss immer zwischen der MIN-Markierung und der
MAX-Markierung liegen.

@ So prifen Sie die Greiferschmierung:

Maschine ausschalten.
Maschinenoberteil umlegen.
Olmenge im Ol-Vorratsbehalter (1) priifen.

P wDd PR

Bei Bedarf Ol durch die Nachfiill-Bohrung eingief3en.
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6.3 Pneumatisches System warten

6.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!

Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L3 S. 109) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als £0,5 bar abweichen.

Prifen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 32: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

@ So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.
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2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Ein-
stellung anzeigt:
* Druck erh6hen = im Uhrzeigersinn drehen
¢ Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.

6.3.2 Wasser-Ol-Gemisch ablassen

HINWEIS

Sachschaden durch zu viel Flussigkeit!

Zu viel Flussigkeit kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Bei Bedarf Fliissigkeit ablassen.
_____________________________________________________________________________________|

Im Auffangbehalter (2) des Druckreglers sammelt sich ein
Wasser-Ol-Gemisch.
Richtige Einstellung

Das Wasser-Ol-Gemisch darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) an-
steigen.

Priifen Sie taglich den Stand des Wasser-Ol-Gemischs im
Auffangbehalter (2).

Abb. 33: Wasser-Ol-Gemisch ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Auffangbehalter
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W So lassen Sie das Wasser-Ol-Gemisch ab:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.

GefaR unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
Ablass-Schraube (3) vollstédndig herausdrehen.
Wasser-Ol-Gemisch in das GefaR laufen lassen.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

2 o

Maschine an das Druckluft-Netz anschliel3en.

6.3.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschadigung der Lackierung durch
I6sungsmittelhaltige Reiniger!

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 34: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Auffangbehalter

W So reinigen Sie den Filtereinsatz:

1. Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
2. Wasser-Ol-Gemisch ablassen (3 S. 71).
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Auffangbehdlter (2) abschrauben.

Filtereinsatz (1) abschrauben.

Filtereinsatz (1) mit der Druckluft-Pistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.
Filtereinsatz (1) festschrauben.

Auffangbehalter (2) festschrauben.

© ® N o 0 A~ ®

Ablass-Schraube (3) festschrauben.
10. Maschine an das Druckluft-Netz anschlie3en.

6.4 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder be-
suchen Sie uns fiir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com
E s -HE
O[3:
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7 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

7.1 Lieferumfang prifen

Der Lieferumfang ist abhéngig von Ihrer Bestellung. Prifen Sie
nach Erhalt, ob der Lieferumfang korrekt ist.

7.2 Transportsicherungen entfernen

Vor der Aufstellung alle Transportsicherungen entfernen:
 Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil
* Sicherungsbander und Holzleisten am Tisch
 Sicherungsbander und Holzleisten am Gestell

« Stitzkeile zwischen Maschinenarm und Stichplatte
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7.3 Gestell montieren

Abb. 35: Gestell montieren

f

/u;

@
o=
R

(1) - Kopfteile (4) - FuBstreben
(2) - Gestellholme (5) - Querstrebe
(3) - Querholme

|: So montieren Sie das Gestell:

1. Querholme (3) an die Gestellholme (2) schrauben.
2. Querstrebe (5) an die FuBstreben (4) schrauben.

3. Kopfteile (1) an die Gestellholme (2) schrauben.
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7.4 Tischplatte

Sicherstellen, dass die Tischplatte die notwendige Tragfahigkeit
und Festigkeit aufweist.

7.4.1 Tischplatte komplettieren

Abb. 36: Tischplatte komplettieren (1)

@&\/)

S

(1) - Maschinenoberteil-Stitze (4) - Schubkasten
(2) - Gummiauflagen (5) - Kabelkanal
(3) - Auflagestopfen (6) - Olwanne

So komplettieren Sie die Tischplatte:

1. Maschinenoberteil-Stiitze (1) in die Bohrung der Tischplatte
einsetzen.

Gummi-Auflagen (2) in die Aussparungen einsetzen.

Auflagestopfen (3) einsetzen und mit Druckfedern aufschie-
ben.

4. Schubkasten (4) mit seinen Halterungen links unter die Tisch-
platte schrauben.

Kabelkanal (5) hinten unter die Tischplatte schrauben.

Verschraubungspositionen der Olwanne (6) ankérnen und
mit Holzschrauben unter den Tischplatten-Ausschnitt schrau-
ben.
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’7- Information
Bei Maschinen mit Kantenschneider

Abb. 37: Tischplatte komplettieren (2)
<o

6) - Olwanne (7) - Abfallrutsche

’* Abfallrutsche montieren bei Maschinen mit Kantenschneider:

7. Verschraubungspositionen der Abfallrutsche (7) ankérnen
und unter den Tischplatten-Ausschnitt schrauben.

8. Olwanne (6) und Abfallrutsche (7) mit Schraube verbinden.
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7.4.2 Tischplatte am Gestell befestigen

Maschinen ohne DAC mini

Abb. 38: Maschinen ohne DAC mini

W So befestigen Sie die Tischplatte am Gestell:

1. Tischplatte mit Holzschrauben nach den oben angegebenen
MaRen am Gestell befestigen.

Maschinen mit DAC mini

Bei Maschinen mit Mehrweitensteuerung DAC mini und Kanten-
schneider miissen nach den normalen Schritten zur
Tischplattenkomplettierung (E3 S. 77) noch DAC mini, Verteiler-
dose, Nahlicht-Trafo und Knieschalter montiert werden.
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Abb. 39: Maschinen mit DAC mini

| E L1 ‘
§¢ — [+ (—)U iy
[ 3
a2 |6 | ®
o 3 I
161 N
(1) - Nahlicht-Trafo (5) - Position fur Nahlicht-Trafo
(2) - DAC mini (6) - Paosition fur DAC mini
(3) - Verteilerdose (7) - Position fur Verteilerdose

(4) - Knieschalter

So montieren Sie die Komponenten der DAC mini:

Tischplatte mit Holzschrauben am Gestell befestigen.
Né&hlicht-Trafo (1) in Position (5) montieren.

DAC mini (2) in Position (6) montieren.

Verteilerdose (3) in Position (7) montieren.

o b~ w0 N RE

Knieschalter (4) so unter die Tischplatte schrauben, dass er
mit dem rechten Knie gut bedient werden kann.
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7.4.3 Garnstander montieren

Abb. 40: Garnstander montieren

(1) - Fadenfihrung (3) - Garnrollenhalter
(2) - Garnstander

|: So montieren Sie den Garnstander:

Garnstander (1) in die Bohrung einsetzen.
Garnstander (1) mit Mutter und Unterlegscheibe befestigen.

Garnrollen-Halter (3) und Abwickelarm (2) so am
Garnstander (1) festschrauben, dass sie genau parallel tiber-
einander stehen.
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7.5 Arbeitshohe einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Ldsen der Schrauben an den
Gestellholmen kann sich die Tischplatte durch ihr
Eigengewicht absenken. Quetschen mdglich.

Beim Losen der Schrauben darauf achten, dass
die Hande nicht eingeklemmt werden.

VORSICHT

Gefahr der Schadigung des
Bewegungsapparates durch falsche
Einstellung!

Der Bewegungsapparat des
Bedienungspersonals kann bei Nichteinhaltung
der ergonomischen Anforderungen geschadigt
werden.

Arbeitshdhe an die KérpermalRe der Person
anpassen, die die Maschine bedienen wird.

Die Arbeitshohe ist stufenlos zwischen 750 und 900 mm einstell-
bar.
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Abb. 41: Arbeitshéhe einstellen

o—

(1) - Schrauben
@ So stellen Sie die Arbeitshdhe ein:

1. Schrauben (1) I6sen.
2. Tischplatte auf die gewtunschte Hohe einstellen.
E Wichtig
) Tischplatte auf beiden Seiten gleichmafig herausziehen oder
hineinschieben, um ein Verkanten zu verhindern.

Sicherstellen, dass die Tischplatte auf beiden Seiten gleich hoch
ist.

3. Schrauben (1) festschrauben.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 83



DURKOPP
ADLER

Aufstellung

7.6 Pedal und Sollwertgeber montieren

7.6.1 Maschinen ohne DAC mini

Abb. 42: Maschinen ohne DAC mini

®\

@/

o

(1) - Winkel (4) - Pedal-Gestange
(2) - Sollwertgeber (5) - Pedal
(3) - Schraube (6) - Querstrebe

So montieren Sie das Pedal und den Sollwertgeber:
1. Pedal (5) auf die Querstrebe (6) legen und ausrichten.

% Die Pedalmitte befindet sich unter der Nadel befindet.
Zum Ausrichten des Pedals ist die Querstrebe mit Langlo-
chern versehen.

Pedal (5) auf der Querstrebe (6) festschrauben.
Sollwertgeber (2) an den Winkel (1) schrauben.

Winkel (1) so unter die Tischplatte schrauben, dass das
Pedal-Gestange (4) senkrecht vom Sollwertgeber (2) zum
Pedal (5) verlauft.

5. Pedal-Gestange (4) mit den Kugelpfannen am

Sollwertgeber (2) und am Pedal (5) einhangen.
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6. Pedal-Gestange (4) auf die richtige L&nge ziehen.

Richtige Einstellung

Das Pedal ist richtig eingestellt, wenn es im entlasteten Zustand
eine Neigung von10° hat.

7. Schraube (3) festschrauben.

7.6.2 Maschinen mit DAC mini

Bei Maschinen mit DAC mini wird der Sollwertgeber an einer
anderen Stelle montiert.

Wichtig

Bei dieser Unterklasse sind sehr viele Baugruppen unter der
Tischplatte montiert.

Deswegen muss unbedingt die MaRskizze fur die Tischplatte
beachtet werden ((J S. 79).

Abb. 43: Maschinen mit DAC mini

(1) - Winkel
So montieren Sie das Pedal und den Sollwertgeber:

1. Winkel (1) an der skizzierten Position unter die Tischplatte
schrauben.

Sollwertgeber an den Winkel (1) schrauben.
Pedal wie bei Maschine ohne DAC mini montieren (LJ S. 84).
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7.7 Maschinenoberteil einsetzen

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Das Maschinenoberteil ist schwer und kann bei
unvorsichtiger Handhabung zu schwerem
Quetschen fuhren.

Die Hande NIE zwischen Das Maschinenoberteil
und die Tischplatte halten.

Abb. 44: Maschinenoberteil einsetzen

(1) - Maschinenoberteil (3) - Gummi-Einlagen
(2) - Scharnier-Oberteile (4) - Stutzschrauben
Wichtig

Stitzschrauben (4) entfernen, bevor Sie das Maschinenoberteil
einsetzen.

So setzen Sie das Maschinenoberteil ein:

Maschinen-Oberteil (1) im 45°-Winkel von oben einsetzen.
Scharnier-Oberteile (2) in die Gummi-Einlagen (3) einsetzen.

Maschinen-Oberteil (1) herunterklappen und in die Ausspa-
rung einsetzen.
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7.8 Steuerung montieren

Abb. 45: Steuerung montieren

—/

(1) - Zugentlastung (3) - Steuerung
(2) - Schraubhalter

@ So montieren Sie die Steuerung:

1. Steuerung (3)anden Schraubhaltern (2) unterdie Tischplatte
schrauben.

Netzkabel der Steuerung in die Zugentlastung (1) klemmen.

Zugentlastung (1) unter die Tischplatte schrauben.
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7.9 Knieschalter montieren

Der Knieschalter wird unter die Tischplatte geschraubt. Dabei gibt
es unterschiedliche Positionen fiir Maschinen ohne DAC mini und
Maschinen mit DAC mini.

Abb. 46: Knieschalter montieren

Maschinen ohne DAC mini

/®

Maschinen mit DAC mini

RN -

(1) - Knieschalter

|: So montieren Sie den Knieschalter:

1. Kbnieschalter (1) unter die Tischplatte schrauben.
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7.10 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es

zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausrustung vornehmen.

Wichtig
Die aufdem Typenschild des Néahantriebs angegebene Spannung
muss mit der Netzspannung Ubereinstimmen.

7.10.1 Steuerung anschlieRen

So schlieRen Sie die Steuerung an:

1. Leitungen vom Maschinenoberteil durch den Tischplatten-
ausschnitt fuhren.

2. Leitungen mit der Steuerung verbinden.

Die Kabel und die richtigen Stecker sind jeweils farblich und
mit einem Symbol gekennzeichnet.
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7.10.2 Potentialausgleich herstellen
Die Erdungsleitung leitet statische Aufladungen zur Masse ab.

Abb. 47: Potentialausgleich herstellen

(1) - Schraube (3) - Kabelschuh
(2) - Erdungsleitung

W So stellen Sie den Potentialausgleich her:

Erdungsleitung (2) mitder Schraube (1) am Motor befestigen.
Erdungsleitung (2) zur Riickseite der Steuerung verlegen.

Kabelschuh (3) der Erdungsleitung (2) auf der Rickseite der
Steuerung befestigen.
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7.11 Nadelpositionen kontrollieren

Vor Auslieferung der N&hmaschine wurden die Nadelpositionen
richtig eingestellt. Dennoch sollten die Nadelpositionen vor der

Inbetriebnahme gepruft werden.

Reihenfolge

Fur die Prifung mussen folgende Voraussetzungen erfillt sein:

» N&hfu3 in Hochstellung arretiert

» Bei einem Zwischenhalt stoppt die Maschine in Position 1
(Nadel unten)

Nadelposition 1 prifen

So prifen Sie Nadelposition 1:

Maschine einschalten.

2. Pedal kurz nach vorn treten und wieder in Grundstellung brin-
gen.

3. Nadelposition prufen.

Richtige Einstellung
Die Nadel steht in Position 1 (Handrad-Stellung F).

Nadelposition 2 prifen

So prifen Sie Nadelposition 2:

1. Maschine einschalten.
2. Pedal erst nach vorn und dann ganz zurtcktreten.
3. Nadelposition prifen.

Richtige Einstellung
Die Nadel steht in Position 2 (Handrad-Stellung C).

Wenn eine oder beide Nadelstellungen nicht korrekt sind, dann
ist eine Korrektur der Nadelpositionen vorzunehmen
(&3 Bedienungsanleitung DAC basic/classic).
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7.12 Mehrweitensteuerung DAC mini einstellen

Abb. 48: Mehrweitensteuerung mit DAC mini einstellen

3 @/@é@/@{\@

(1) - Taste Glattndhen (5) - Aktivierungs-/Deaktivierungstas-
(2) - Sequenz-Tasten te

(3) - Anzeigefeld (6) - Taste F (Freigabe/Funktion)

(4) - Plus-/Minus-Tasten (7) - Taste Richtungswechsel

Grundeinstellung der Steuerung prifen

Nach dem Aufstellen der Maschine muss die Grundeinstellung
der Steuerung geprift und gegebenenfalls angepasst werden.

Sonderfunktionen aufrufen

So rufen Sie Sonderfunktionen auf:

1. Taste gedrickt halten und Maschine einschalten.

% Die griine LED Uber der Taste leuchtet.

2. Taste loslassen.

% Die griine LED Uber der Taste blinkt.
Nach Ablauf der internen Systemprifung zeigt das
Anzeigefeld (3) die Auswahl Sonderfunktionen

an:

Die verschieden Sonderfunktionen werden durch Betatigen der
Sequenz-Tasten (2) mit den Nummern 1 bis 7 aufgerufen. Die
grinen LEDs Uiberden Tasten zeigen die aufgerufene Funktion an.

Im Folgenden werden die Sonderfunktionen der Tasten 2,4 und 5
beschrieben. Die anderen Sonderfunktionen sind in der
[ Serviceanleitung beschrieben.
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Helligkeit der LEDs und der Anzeige einstellen

So stellen Sie die Helligkeit der LEDs und der Anzeige ein:

1. Nach dem Aufruf der Sonderfunktionen die Sequenz-Taste 2

dricken.

%  Alle LEDn werden eingeschaltet.
Das Anzeigefeld (3) zeigt die Auswahl Helligkeit

an:
2. Helligkeit mit den Plus-/Minustasten einstellen.
Information

Die Helligkeit kann in 8 Stufen verandert werden.
Bei Auslieferung der Maschine ist Stufe 3 eingestellt.

3. Gewiunschte Helligkeit durch 2-maliges Driicken der

Taste speichern.

% Die LED Uber der Taste geht aus.

Das System schaltet aus den Sonderfunktionen wieder in

den normalen Nahbetrieb.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020

93



DURKOPP

ADLER

Aufstellung

Referenzposition nach jedem Fadenabschneiden anfahren

Nach dem Einschalten der Maschine fahrt der Schrittmotor fir die
Einstellung der Lange des Obertransports einmal die Referenz-
position an. Um die Stellung des Schrittmotors haufiger zu kont-
rollieren, kann der Schrittmotor auch nach jedem
Fadenabschneiden einmal in die Referenzposition gefahren wer-
den.

So fahren Sie die Referenzposition nach Fadenabschneiden an:

1. Nach dem Aufruf der Sonderfunktionen die Sequenz-Taste 4
driicken.

% Das Anzeigefeld (3) zeigt die Auswahl Referenz

an:

2. Einstellung mitden Plus-/Minus-Tasten auswahlen.
* Nur beim Einschalten der Maschine in Referenzposition
fahren: Anzeige 00 einstellen.

* Nach jedem Fadenabschneiden in Referenzposition
fahren: Anzeige 01 einstellen.

E Information
1 Bei Auslieferung der Maschine ist 00 eingestellt.

3. Gewiunschte Einstellung durch 2-maliges Driicken der

Taste speichern.

% Die LED uber der Taste geht aus.
Das System schaltet aus den Sonderfunktionen wieder in
den normalen N&hbetrieb.
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Nahtsequenz durch Fadenabschneiden weiterschalten

Beim Nahen von Mehrweiten im Programm wird durch das Fa-
denabschneiden normalerweise die ndchste Sequenz aktiviert.
Es stehen insgesamt 3 Mdglichkeiten der Weiterschaltung durch
das Fadenabschneiden zur Verfugung.

So schalten Sie die Nahtsequenz durch Fadenabschneiden wei-
D=t ter:

1. Nach dem Aufruf der Sonderfunktionen die Sequenz-Taste 5
drticken.

%  Das Anzeigefeld (3) zeigt die Auswahl A5 an:

2. Gewinschte Einstellung mit den Plus-/Minus-
Tasten auswahlen:

» Kein Weiterschalten durch Fadenabschneiden:
Anzeige 00 einstellen.

» Weiterschalten nach jedem Fadenabschneiden:
Anzeige 01 einstellen.

» Weiterschalten nach jedem Fadenabschneiden und 2-
maliges Fadenabschneiden bei automatischem Rich-
tungswechsel in der 1. und der letzten Sequenz (Das 1.
Fadenschneiden I6st den Richtungswechsel aus, das 2.
Fadenschneiden aktiviert die nédchste Sequenz.):
Anzeige 02 einstellen.

E Information
1 Bei Auslieferung der Maschine ist 02 eingestellt.

3. Gewiunschte Einstellung durch 2-maliges Driicken der

Taste speichern.

% Die LED uber der Taste geht aus.
Das System schaltet aus den Sonderfunktionen wieder in
den normalen Néhbetrieb.
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7.13 Drehung in die Referenzposition prifen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Beim Priifen der Referenzposition NICHT in den
Bereich beweglicher Maschinenteile greifen.

Nach jedem Einschalten der Maschine macht der Schrittmotor fur
die Einstellung der Obertransportlange eine Drehung bis zur Re-
ferenzposition und drehtanschlieend zurtick in die aktuelle Ober-
transportlange. Das ist notwendig, damit die Anzeige im Display
mit der Obertransportlange tbereinstimmt.

Abb. 49: Drehung in die Referenzposition

O
O

(1) -LED (2) - Induktivtaster
W So prufen Sie die Drehung in die Referenzposition:

Maschinenoberteil umlegen.
2. Maschine einschalten.

Nach der internen Systempriifung dreht der Schrittmotor in
die Referenzposition.

Wenn die Referenzposition erreicht ist, leuchtet die LED (1)
am Induktivtaster (2) kurz auf.

Anschlieend dreht der Motor in die Stellung fiir die aktuelle
Obertransportlange.

3. Maschinenoberteil aufrichten.
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7.14 Pneumatischer Anschluss

HINWEIS

Sachschaden durch gedlte Druckluft!

In der Druckluft mitgefiinrte Olteilchen kénnen zu
Funktionsstérungen der Maschine und Verschmutzungen
des Nahguts fiihren.

Sicherstellen, dass keine Olteilchen in das Druckluft-Netz
gelangen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Netzdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig
eingestelltem Netzdruck benutzt wird.

Das pneumatische System der Maschine und der Zusatzausstat-
tungen muss mit wasserfreier, ungeolter Druckluft versorgt wer-
den. Der Netzdruck muss 8 — 10 bar betragen.
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7.14.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren

Abb. 50: Druckluft-Wartungseinheit montieren

(1) - Querholm (3) - Druckluft-Wartungseinheit
(2) - Anschluss-Schlauch (4) - Maschinenschlauch

@ So montieren Sie die Druckluft-Wartungseinheit:

1. Druckluft-Wartungseinheit (3) mit Winkel, Schrauben und
Lasche an Querholm (1) befestigen.

2. Maschinenschlauch (4) an der Druckluft-Wartungseinheit (3)
anstecken.

3. Anschluss-Schlauch (4) mit einer Schlauchkupplung R 1/4”
an das Druckluft-Netz anschliel3en.
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7.14.2 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L3 S. 109) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als +0,5 bar abweichen.

Abb. 51: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

[ So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Ein-
stellung anzeigt:

¢ Druck erh6hen = im Uhrzeigersinn drehen
« Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.

Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020 99



DURKOPP
ADLER Aufstellung

7.15 Testlauf durchfihren

Fuhren Sie nach der Aufstellung einen Testlauf durch, um die
Funktionalitat der Maschine zu prifen.
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8 AulRerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

W So nehmen Sie die Maschine au3er Betrieb:

a > 0w N RE

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restol mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-

Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiit-

Je nach Mdéglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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9 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

i@ Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmull entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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10 Stdrungsabhilfe

10.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-
schine:

Durkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx
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Storungsabhilfe

10.2 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am
Nahtanfang

Nadelfaden-Spannung ist
zu fest

Nadelfaden-Spannung
prufen

Fadenrei3en

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden
benutzen

Fadenspannungen sind fur
den verwendeten Faden
zu fest

Fadenspannungen prifen

Fadenfihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fihrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg priifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschéadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

106
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Fehler

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstan-
ders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen priifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen priifen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstéarke
benutzen
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11 Technische Daten

Gerauschentwicklung

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821:

Lpa =79,5 dB (A); Kpa = 0,38 dB (A) bei
 Stichlange: 3,2 mm
» Drehzahl: 4100 rpm
» Néhgut: 2fach Stoff G1 DIN 23328

11.1 Daten und Kennwerte

— — — — —
o o o o o
N ) N o N
< < < <t <

Technische Daten Einheit = ) = @ o
Y Y 3 0 €p
Lo Lo Yo n Lo
N~ ~ N~ ~ ~
N N N N N

Nahstichtyp Doppelsteppstich 301

Greifertyp Horizontalgreifer

Anzahl der Nadeln 1

Nadelsystem 134, 797, SY195501

Nadelstéarke [Nm] 70 -120

Fadenstarke max. [Nm] 30

Stichlange [mm] 4/4

Drehzahl maximal [minY] 5000 3200

Drehzahl bei Auslieferung | [min] 4800 2500

Netzspannung V] 230

Netzfrequenz [Hz] 50/60

Betriebsdruck [bar] 6

Léange [mm] 780

Breite [mm] 370
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o o o o o

N ™ N N o

< < < <t <

H . . (82} N © (=] ™

Technische Daten Einheit =] @ = @ §

= i\ s 5 P

Lo Lo Lo o Lo

~ ~ ~ ~ ~

N N N N N
Hohe [mm] 790

Gewicht [kal 77 78
Anschlussleistung [kVA] 0,5

11.2 Anforderungen fur den stérungsfreien
Betrieb

Die Druckluftqualitat muss geman ISO 8573-1: 2010 [7:4:4]
sichergestellt sein.

110 Betriebsanleitung 275 - 03.0 - 12/2020



DURKOPP
Anhang ADLER

12 Anhang

Bauschaltplan

Abb. 52: Bauschaltplan
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Abb. 53: Bauschaltplan
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Abb. 54: Bauschaltplan
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Abb. 55: Bauschaltplan
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Bauschaltplan

Abb. 56
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