Efka DC1500/DA220C

Parameterblatt - Parameter List - Liste des Parametres

DA220C_5300_2003_05_15.4ds / PB11/ Seite 1

Programm 5300 Lista dei Parametri - Lista de Parametros - Lista dos Pardmetros
tereberie
110 Positionierdrehzahl T 70 390 180
11 obere Grenze der Maximaldrehzahl T n2 9900 4800 = 4000 = = = = = =
112  jAnfangsriegeldrehzahl T 200 9900] 1700 = = = = = = = =
113 Endriegeldrehzahl T| 200 9900} 1700 = = = = = = = =
114 Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung T 200 9900] 1700 = = = = = = = =
116 Abschneidedrehzahl T 70 500 180, = = = = = = = =
140 Funktionsmodus fiir Taster "Nadel hoch/tief" an A.6 T 1 4 1 = = = = = = = =
170 Referenzposition einstellen T (F) (F) (F (F) (F) (F) (F) (F)
171 Nadelposition 1E = einlaufende Flanke (Pos.1) T 0 359 355 = = = = = = = =
Nadelposition 1A = auslaufende Flanke T 0 359 70 = = = = =
Nadelposition 2E = einlaufende Flanke (Pos.2) T 0 359 262 = = = = = =
Nadelposition 2A = auslaufende Flanke T 0 359 338 = = = = = = = =
250 Funktionsmodule fiir Ausgang A (A.30) A 0 11 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251  |Ausgang A /A.30) und LED A (A.29) nach dem Fadenabschneiden A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252 Ausgang A (A.30) und LED A (A.29) invertiert? 0 = Nein, 1 = Ja A 0 1 0 1 1 1 = = = = =
253 Stichanzahl bis zum Einschalten von Ausgang A (A.30) A 0 100, 0 = = = = = = =
wenn Parameter 250=2, 5, 9
254 Stichanzahl bis zum Ausschalten von Ausgang A (A.30) A 0 100 0 = = = = = = = =
nur wenn Parameter 250 = 2, 9, 11
255 Funktionsmodule fiir Ausgang B {A.32) A 0 11 0 = = = = = = 9 9
256 Ausgang B (A.32) und LED B (A.31) nach dem Fadenabschneiden A 0 1 0 = = = = = = = 1
257 |Ausgang B /A.32) und LED B (A.31) invertiert? 0 = Nein, 1 = Ja A 0 1 0 = = = = = = = =
258 Stichanzahl bis zum Einschalten von Ausgang B (A.32) A 0 100 0 = = = = = = = 1
wenn Parameter 255=2, 5, 9
259 Stichanzahl bis zum Ausschalten von Ausgang B (A.32) A 0 100 0 = = = = = = = =
wenn Parameter 255 = 2, 9, 11 .
260 Verzégerung der Stichzahlung nach Absenken des NahfuBes bis zum Absenken {A 0 1 0 = = = = = = = =
der Transportwalze in der Naht. nur bei Parameter 250 = 5 bzw. 255 = §
282 Arbeitsweise des Laufsperrenschalters A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Funktion Laufsperre A 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289 Drehzahlbegrenzung DB3000 fur manuellen Riegel A 500 6000{ 3000 = = n max n max n max
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Programm 5300 Lista dei Parametri - Lista de Parametros - Lista dos Parametros
110 Positioning speed T 70 390 180 = =
111 Upper limit of the maximum speed T n2 9900{ 4800 = 4000 = = = = = =
112 Start backtack speed T| 200 9900 1700 = = = = = = = =
113 End backtack speed T| 200 9900f 1700 = = = = = = = =
114 Speed after light barrier sensing T{ 200 9900 1700 = = = = = = = =
116 Trimming speed T 70 500 180 = = = = = = = =
140 Mode needle up / down (A.6) T 1 4 1 = = = = = = = =
170 Setting the reference position T (F) (F) (F) (F) (F) (F) F) (F)
171 Needle position 1E = (leading edge Pos.1) T 0 359 355 = = = = = = = =
Needle position 1A = (trailing edge) T 0 359 70 = = = = = =
Needle position 2E = (leading edge Pos.2) T 0 359 262 = = = = = = = =
Needle position 2A = internal switching point T 0 359 338 = = = = = = = =
250 Function modules for output A (a.30) A 0 11 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251 Output A (A.30) and LED A (A.29) after thread trimming A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252 Output A (A.30) and LED A (A.29) inverted? 0 = no, 1 = yes A 0 1 0 1 1 1 = = = = =
253 Number of stitches until switching output A ON A 0 100 0 = = =
Function with pa. 250=2, 5, 9
254 Number of stitches until switching output A OFF A 0 100 0 = = = = = = = =
Function with pa. 250=2, 9, 11
255 Function modules for output B (A.32) A 0 11 0 = = = = = = )
256 Output B (A.32) and LED B (A.31) A 0 1 0 = = = = = = = 1
Function with pa. 250=1, 2, 3,7, 8,9, 10
257 Output B (A.32) and LED B (A.31) inverted? 0 = No, 1 = Yes A 0 1 0 = = = = = = = =
258 Number of stitches until switching output B ON A 0 100 0 = = = = = = =
Function with pa. 255=2, 5, 9
259 Number of stitches until switching output B OFF A 0 100 0 = = = = = = = =
Function with pa. 255=2, 9, 11
260 |Time interval which can be varied by means of the number of stitches performed |A 0 1 0 = = = = = = = =
after sewing foot lowering in the seam ON/OFF (only if parameter 250=5 or
255=5)
282 Functioning of the switch for machine run blockage A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Function of machine run blockage Al 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289  |Speed limitation DB3000 for manual backtack Al 500 6000 3000 = = nmax | nmax | nmax
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110 Vitesse de positionnement T 70 390 180 = = = = = = = =
111 Limite supérieure de la vitesse maximal T n2 99001 4800 = 4000 = = = = = =
112  |Vitesse de bridage initial T| 200 9900 1700 = = = = = = = =
113 Vitesse de bridage final TY 200 9900f 1700 = = = = = = = =
114 Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique T| 200 9900{ 1700 = = = = = = = =
116 Vitesse de coupe T 70 500 180 = = = = = = = =
140 Mode pour touche sur A.6 (aiguille en haute/en bas) T 1 4 1 = = = = = = = =
170 Réglage de la position de référence T . (F) (F (F) (F) (F) (F) (F) (F)
171 1E = Position de ['aiguille 1 (flanc d’enfrée) T 0 359 355 = = = = = = = =
1A = Position de I'aiguille 1A (flanc de sortie) T 0 359 70 = = = = = = = o=
2E = Position de I"aiguille 2 (flanc d"entrée) T 0 359 262 = = = = = = = =
2A = Position de I'aiguille 2A (flanc de sortie) T 0 359 338 = = = = = = = =
250 Differérentes fonctions pour la sortie A (A.30) A 0 11 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251 Sortie A (A.30) et DEL A (A.29) aprés la coupe du fil A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252 Sortie A (A.30) et DEL A (A.29) inversées? 0 = Non, 1 = Oui A 0 1 0 1 1 1 = = = =
253 Nombre de points jusqu'a l'activation de la sortie A A 0 100 0 = = = = =
Fonction avec paramétre 250=2, 5, 9
254 Nombre de points jusqu'a la desactivation de la sortie A Al 0 100 0 = = = = = = = =
Fonction avec paramétre 250=2, 9, 11
255 Differérentes fonctions pour la sortie B (A.32) A 0 11 0 = = = = = = 9
256 Sortie B (A.32) et DEL B (A.31) aprés la coupe du fil A 0 1 0 = = = = = = = 1
Fonction avec pa. 250=1,2,3,7,8,9, 10
257 Sortie B (A.32) et DEL B (A.31) inversées? 0 = Non, 1 = Oui A 0 1 0 = = = = = = = =
258 Nombre de points jusqu'a l'activation de la sortie B A 0 100 0 = = = = = = =
Fonction avec parameétre 250=2, 5, 9
259 Nombre de points jusqu'a la desactivation de la sortie B A 0 100 0 = = = = = = = =
Fonction avec paramétre 250=2, 5, 11
260 Intervalle de temps réglable par le nombre de points effectués aprés A 0 1 0 = = = = = = = =
I’abaissement du presseur jusqu'a |"abaissementdu rouleau (puller) pendant la
couture MARCHE/ARRET
(uniquement si paramétre 250=5 et/ou 255=5)
282 Fonctionnement du commutateur pour le blocage de la marche. A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Fonction du blocage de la marche A 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289 Limitation de la vitesse DB3000 pour le bridage manuel Al 500 6000 3000 1 1 1 = = n max n max n max
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Programm 5300 Lista dei Parametri - Lista de Parametros - Lista dos Parametros
Velocita di posizionamento T 70 390 180 = = = = =
Limite superiore della velocita massima T n2 9900 4800 = 4000 = = = = = =
Velocita dell'affrancatura iniziale della cucitura T| 200 9900f 1700 = = = = = = = =
Velocita dell'affrancatura finale della cucitura Tj 200 9900 1700 = = = = = = = =
Velocita dopo riconoscimento tramite fotocellula T| 200 9900 1700 = = = - = = = = =
Velocita di taglio T 70 500 180 = = = = = = = =
Definizione funzionamento tasto "Ago alto/basso” (tasto su A.6) T 1 4 1 = = = = = = = =
Regolazione della posizione di riferimento T (F) (F) (F) (F) (F) (F (F) (F)
1E = Posizione del ago 1 (spigolo entrante) T 0 359 355 = = = = = = = =
1A = Posizione del ago 1A (spigolo uscente) T 0 359 70 = = = = = =
2E = Posizione del ago 2 (spigolo entrante) T 0 359 262 = = = = = = =
2A = Posizione del ago 2A (spigolo uscente) T 0 359 338 = = = = = = = =
250 Moduli funzione per uscita A (A.30) A 0 11 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251 Uscita A (A.30) e LED A (A.29) dopoi il taglio del filo A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252 Uscita A (A.30) e LED A (A.29) invertite? 0 = No, 1 = Si A 0 1 0 1 1 1 = = = =
253 Numero di punti fino all'inserimento dell'uscita A A 0 100 0 = = = = =
254 Numero di punti fino al disinserimento dell'uscita A A 0 100 0 = = = = = = = =
255 Moduli funzione per uscita B (A.32) A 0 11 0 = = = = = = 9
256 Uscita B (A.32) e LED B (A.31) dopoil taglio del filo A 0 1 0 = = = = = = = 1
257 Uscita B (A.32) e LED B (A.31) invertite? 0 = No,1 = Si A 0 1 0 = = = = = = = =
258 Numero di punti fino allinserimento dell'uscita B A 0 100 0 = = = = = = =
259 Numero di punti fino al disinserimento dell'uscita B A 0 100 0 = = = = = = = =
260 Intervallo di tempo variable tramite il numero di punti eseguiti dopo I'abassamento |A 0 1 0 = = = = = = = =
del piedino fino all'abassamento del cilindro di trsporto durante la cucitura
INSERITO/DISINSERITO
(solo se parametro 250=5 e/o 255=5)
282 Modo di funzionamento dell'interruttore per "Arresto marcia” Al 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Definizione del modo di funzionamento "Arresto marcia" A 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289 Limitazione della velocita DB3000 per l'affrancatura manuale Al 500 6000 3000 1 1 1 = = n max n max n max
Freigabenummer 0059/06 . Parameterblatt 9800 331101 PB11
Anderungsstand 04.0 vom 31.05.06 DURKOPP ADLER AG Seite-Page-Pagina 4/ 6

03. Juni 2086



Efka DC1500/DA220C Parameterblatt - Parameter List - Liste des Parametres DA220C_5300_2003_05_15.xs / PB11/ Seite 5

Programm 5300 Lista dei Parametri - Lista de Parametros - Lista dos Pardmetros
Aol -ador}: Ji - fgqusl de pres

110 Velocidad posicionadora T 70 390 180 = = =
111 Limite superior de la velocidad méaxima T n2 9900l 4800 = 4000 = - - = — =
112  |Velocidad del remate inicial TI 200 9900 1700 = = = = = = = =
113 |Velocidad del remate final T| 200 9900| 1700 = = = = = = = =
114 Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica T| 200 9900} 1700 = = = = = = = =
116  |Velocidad de corte T 70 500 180 = = = = = = = =
140 Modo de tecla en A.6 T 1 4 1 = = = = = = = =
170 Ajuste de la posicion de referencia T . (F) (F) (F) (F) (F) (F) (F) F)
171 1E = Posicién de la aguja 1 (entrada de la ranura) T 0 359 355 = = = = = = = =

1A = Posicién de la aguja 1 (salida de la ranura) T 0 359 70 = = = = = =

2E = Posicion de la aguja 2 (entrada de la ranura) T 0 359 262 = = = = = = = =

2A = Posicion de la aguja 2 (salida de la ranura) T 0 359 338 = = = = = = = =
250- |Médulos de funciones para salida A (A.30) Al 0 1 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251 Salida A (A.30) y LED A (A.29) después de cortar €l hilo Al 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252 Salida A (A.30) y LED A (A.29) invertidas, 0 = No, 1 = Si A 0 1 0 1 1 1 = = = = =
253 Numero de puntadas hasta la activacion de la salida A Al 0 100 0 = = =
254 Nuamero de puntadas hasta la desactivacion de la salida A Al 0 100 0 = = = = = = = =
255 Médulos de funciones para salida B (A.32) A 0 1 0 = = = = = = 9
256 Salida B (A.32) y LED B (A.31) después de cortar el hilo Al 0 1 0 = = = = = = = 1
257 Salida B (A.31) y LED B (A.31) invertidas? 0 = No, 1 = Si Al 0 1 0 = = = = = = = =
258 Numero de puntadas hasta la activacion de la salida B Al 0 100 0 = = = = = = = []
259 Nuamero de puntadas hasta la desactivacién de la salida B Al 0 100 0 = = = = = = = =
260 Intervalo determinado por el niimero de puntadas efectuadas después de Al 0 1 0 = = = = = = = =

descendido el prensatelas hasta que descienda el rodillo de transporte en la

costura ACTIVADO/DESACTIVADO

(s6lo estando parametro 250=5 ; 255=5)
282 Forma de trabajar del interruptor para el bloqueo de marcha Al 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Funcién "bloqueo de marcha" A 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289 Limitacién de la velocidad DB3000 para el remate manual Al 500 6000] 3000 1 1 1 = = nmax | nmax | nmax
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por or Eh v g
110 Velocidade de posicionamento T 70 390 180 = = =
111 Limite maximo da velocidade maxima T n2 9900] 4800 = 4000 = = = = = =
112 Velocidade do remate inicial T 200 9900{ 1700 = = = = = = = =
113 |Velocidade do remate final T| 200 9900| 1700 = = = = = = = =
114  |Velocidade ap6s detecgdo do final de costura por fotocélula T 200 9900f 1700 = = = = = = = =
116 |Velocidade de corte T 70 500 180 = = = = = = = . =
140 Modo agulha EM CIMA/EM BAIXO (tecla na A.6) T 1 4 1 = = = = = = = =
170 Regulagso da posigéo de referéncia T (F) (F) (F) (F) F) (F) (F) (F)
171 Posiggo da agulha 1E = entrada da ranhura T 0 359 355 = = = = = = = =
Posigéo da agulha 2E = entrada da ranhura T 0 359 70 = = = = = = =
Posig#o da agulha 1A = saida da ranhura T 0 359 262 = = = = = = =
Posig#o da agulha 2A = saida da ranhura T| 0 359 338 = = = = = = = =
250 Médulos de fungbes para saida A (A.30) A 0 11 0 5 5 5 2 2 3 3 3
251 Salda A (A.30) e LED A (A.29) depois do corte de linha A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
252  |Saida A (A.30) € LED A (A.29) invertidas? 0 = No, 1 = Si A 0 1 0 1 1 1 = = = =
253 Numero de pontos até ser ligada a saida A A 0 100 0 = = = = =
254 Nimero de pontos até ser desligada a saida A A 0 100 0 = = = = = = = =
255 Médulos de fungdes para saida B (A.32) A 0 11 0 = = = = = = 9 9
256 |Saida B (A.32) e LED B (A.31) depois do corte de linha A 0 1 0 = = = = = = = 1
257 . |Saida B (A.32) e LED B (A.31) invertidas? 0 = No, 1 = Si A 0 1 0 = = = = = = = =
258 Numero de pontos até ser ligada a salda B A 0 100 0 = = = = = = =
259 Numero de pontos até ser desligada a saida B A 0 100 0 = = = = = = = =
260 Intervalo de tempo reguével por o nimero de pontos efectuados apds a elevagéo |A 0 1 0 = = = = = = = =
do calcador até ao baixar do puller na costura LIGADO/DESLIGADO
(s6 parametro 250=5 e/o 255=5)
282 Funcionamento do comutador para o bloqueio de marcha A 0 1 0 = = = = = 1 = 1
283 Funggo do bloqueio de marcha A 0 2 0 = = = = = 2 = 2
289 Limitag3o da velocidade (DB3000) para o remate manual A 500 6000] 3000 1 1 1 = = n max n max n max
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