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Uber diese Anleitung ADLER

Is

1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréf3ter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt Informatio-
nen und Hinweise, um einen sicheren und langjdhrigen Betrieb zu ermég-
lichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiinsche ha-
ben, bitten wir um lhre Rickmeldung Uber den
Kundendienst (£d S. 121).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren Sie die-
se gut erreichbar auf.

1.1 FOr wen ist diese Anleitung?

Diese Anleitung richtet sich an:

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche Ausbil-
dung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von Fehlern befahigt.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere Voraus-
setzungen des Personals auch das Kapitel Sicherheit (L1 S. 9).

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche Infor-
mationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder her-
vorgehoben:

Richtige Einstellung

Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stdérungen
Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kdnnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an die einzu-
stellenden Bauteile zu gelangen.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021
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Sicherheit

Ortsangaben

Handlungsschritte beim Bedienen (N&ahen und Risten)

Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung

Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Information
Zusétzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglichkeiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchftihren
mussen.

Verweise
Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise fur die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwdr-
ter im Kapitel Sicherheit (LJ S. 9) gesondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-
geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.
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1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Fir
diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Risikobeurteilung
durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den gelten-
den europdischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestimmungs-
gemalRe Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen
Anleitungen der Hersteller beschrieben.

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Bericksich-
tigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschrif-
ten zusammengestellt.

Dirkopp Adler ibernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Anleitung

Nicht bestimmungsgemaler Verwendung

Nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriiche gegeniiber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Durkopp Adler.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 7
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Transport

Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

Anforderungen
an das Personal

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit. Lesen
Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen oder bedie-
nen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fih-
ren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrieben.
Diese Anleitung muss stéandig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschalten oder
den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

» Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchfihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

 Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen
und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler benutzen.
Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrutschen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen Netzste-
cker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker am An-
schlusskabel montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz beachten.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miissen im-
mer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen sofort
erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

« die Maschine aufstellen
« Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfihren
« Arbeiten an elektrischen Ausristungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und miissen
vorher diese Anleitung verstanden haben.

Serviceanleitung 1767 -
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Betrieb Maschine wéahrend des Betriebs auf aul3erlich erkennbare Schaden pri-
fen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der Maschine be-
merken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten melden.
Eine beschadigte Maschine nicht weiter benutzen.

Sicherheits-  Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb nehmen.
einrichtungen  \wenn dies fiir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicherheitseinrichtun-
gen sofort danach wieder montieren und in Betrieb nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farbge-
bung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalwérter nennen die
Schwere der Gefahr.

Signalworter  Signalworter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung fuhren

VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verletzung fih-
ren

ACHTUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren

HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Symbole Bei Gefahren fiir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Symbol Art der Gefahr

Stromschlag

10 Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021
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Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

4l s

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fuihren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu mittel-
schwerer oder leichter Verletzung fuhren kann.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 11
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ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

Folgen bei Nichtbeachtung.
MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Umwelt-
schaden fihren kann.
HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Malnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sachscha-
den fihren kann.

12 Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021
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3 Arbeitsgrundlagen

3.1 Reihenfolge der Einstellungen

HINWEIS

Sachschaden maoglich!
Maschinenschaden durch falsche Reihenfolge mdglich.

Unbedingt die in dieser Anleitung angegebene Arbeitsreihenfolge
einhalten.

Reihenfolge

Die Einstellpositionen der Nahmaschine sind voneinander abhangig. Hal-
ten Sie immer die angegebene Reihenfolge der einzelnen Einstellschritte
ein.

Beachten Sie unbedingt alle mit %/ am Rand gekennzeichneten Hinweise
zu Voraussetzungen und Folge-Einstellungen.

3.2 Kabel verlegen

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Maschinenschaden und Funktionsstérungen durch falsch verlegte
Kabel moglich.

Uberschiissiges Kabel kann bewegliche Maschinenteile in ihrer
Funktion behindern. Dies beeintrachtigt die Nahfunktion und kann
Schaden hervorrufen.

Uberschiissiges Kabel so wie in dieser Anleitung beschrieben

verlegen.
______________________________________________________________________________________________________________________|

So verlegen Sie die Kabel:

1. Uberschiissiges Kabel in ordentlichen Schlingen verlegen.
2. Schlingen mit Kabelbinder zusammenbinden.

Wichtig

Schlingen mdéglichst an feststehenden Teilen festbinden. Die Kabel mus-
sen fest fixiert sein.

3. Uberstehenden Kabelbinder abschneiden.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 13
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3.3 Abdeckungen entfernen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Abdeckungen
entfernen und wieder aufsetzen.

Bei vielen Einstellarbeiten miissen Sie zuerst die Maschinenabdeckungen
entfernen, um an die Bauteile zu gelangen.

Hier wird beschrieben, wie Sie die einzelnen Abdeckungen entfernen und
wieder montieren. Im Text zu den jeweiligen Einstellarbeiten wird dann
nur noch genannt, welche Abdeckung Sie entfernen missen.

3.3.1 Zugang zur Maschinenunterseite

Um an die Bauteile auf der Maschinen-Unterseite zu gelangen, miissen
Sie das Maschinen-Oberteil umlegen.

Abb. 1: Zugang zur Maschinenunterseite

Maschinenoberteil umlegen
So legen Sie das Maschinenoberteil um:

1. Maschinenoberteil bis zum Anschlag umlegen.

14
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Maschinenoberteil aufrichten
So richten Sie das Maschinenoberteil auf;

1. Maschinenoberteil aufrichten.

3.3.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 2: Armdeckel abnehmen und aufsetzen

o

(1) - Schrauben (3) - Aussparungen
(2) - Armdeckel

Armdeckel abnehmen
So nehmen Sie den Armdeckel ab:

2. Schrauben (1) lI6sen.

3. Armdeckel (2) abnehmen.
Der Armdeckel und der Bedienfeld-Halter werden gemeinsam abge-
nommen.

Armdeckel aufsetzen
So setzen Sie den Armdeckel auf:

4. Armdeckel (2) und den Bedienfeld-Halter aufsetzen.

5. Dabei darauf achten, dass das Bedienfeld-Kabel in den
Aussparungen (3) liegt und nicht eingeklemmt wird.

6. Schrauben (1) festschrauben.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 15
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3.3.3 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 3: Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

(1) - Schrauben (2) - Kopfdeckel

Kopfdeckel abnehmen
W So nehmen Sie den Kopfdeckel ab:

1. Schrauben (1) lI6sen.
2. Kopfdeckel (2) abnehmen.

Kopfdeckel aufsetzen

/}.,, So setzen Sie den Kopfdeckel auf:

1. Kopfdeckel (2) aufsetzen.
2. Schrauben (1) festschrauben.

16 Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021
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3.3.4 Ruckdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 4: Riickdeckel abnehmen und aufsetzen

@/

(1) - Schrauben (2) - Rlckdeckel

Rickdeckel abnehmen

f So nehmen Sie den Rickdeckel ab:

1. Schrauben (1) lI6sen.
2. Riuckdeckel (2) abnehmen.

Ruckdeckel aufsetzen
W So setzen Sie den Rickdeckel auf:
1. Ruckdeckel (2) aufsetzen.
2. Schrauben (1) festschrauben.
Wichtig
Beim Aufsetzen darauf achten, keine Kabel einzuklemmen.

E
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3.3.5 Frontdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 5: Frontdeckel abnehmen und aufsetzen

(1) - Spuler (4) - Frontdeckel
(2) - Stichstellerhebel-Griff (5) - Schrauben
(3) - Schraube

Frontdeckel abnehmen

y So nehmen Sie den Frontdeckel ab:

1. Schraube (3) lI6sen.
Stichstellerhebel-Griff (2) abziehen.
Spuler (1) einschalten.

Schrauben (5) lésen.

Frontdeckel (4) abnehmen.

ok~ wDN

Frontdeckel aufsetzen

f So setzen Sie den Frontdeckel auf;

1. Spuler (1) einschalten.

Frontdeckel (4) aufsetzen.
Schrauben (5) festschrauben.
Stichstellerhebel-Griff (2) aufstecken.
Schraube (3) festschrauben.

o~ wD
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3.3.6 Spannungsplatte demontieren und montieren

Abb. 6: Spannungsplatte demontieren und montieren

L

(1) - Schrauben (5) - Stecker
(2) - Fadenfuihrung (6) - Druckluft-Leitung
(3) - Potentialausgleich (7) - Spannungsplatte

(4) - Stecker

Spannungsplatte demontieren

y So demontieren Sie die Spannungsplatte:

Armdeckel abnehmen (3 S. 15).
Frontdeckel abnehmen (L3 S. 18).
Fadenregulator abschrauben.
Fadenfuhrung (2) abnehmen.
Potentialausgleich (3) l6sen.
Stecker (4) und (5) abziehen.
Druckluft-Leitungen (6) trennen.
Schrauben (1) l6sen.
Spannungsplatte (7) abnehmen.

© o N A Db

Spannungsplatte montieren

f So montieren Sie die Spannungsplatte:

Spannungsplatte (7) aufsetzen.
Schrauben (1) festschrauben.
Druckluft-Leitungen (6) verbinden.
Stecker (4) und (5) einstecken.
Potentialausgleich (3) befestigen.
Fadenfuhrung (2) anschrauben.

I
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7. Fadenregulator anschrauben.
8. Frontdeckel aufsetzen (L S. 18).

9. Armdeckel aufsetzen (Ed S. 15).

3.3.7 Riemenabdeckung abnehmen und aufsetzen

Abb. 7: Riemenabdeckung abnehmen und aufsetzen

\ /
|

(1) - Armdeckel (3) - Schrauben

(2) - Schraube (4) - Riemenabdeckung
Riemenabdeckung abnehmen

So nehmen Sie die Riemenabdeckung ab:

1. Armdeckel (1) I6sen und etwas anheben.

2. Schrauben (2) und (3) l6sen.
3. Riemenabdeckung (4) abnehmen.

Riemenabdeckung aufsetzen
So setzen Sie die Riemenabdeckung auf:

1. Riemenabdeckung (4) aufsetzen.
2. Schrauben (2) und (3) festschrauben.
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Wichtig
Darauf achten, keine Kabel einzuklemmen.

3. Armdeckel festschrauben.

3.3.8 Stichplattenschieber 6ffnen und schlief3en

Abb. 8: Stichplattenschieber 6ffnen und schlieRen

@ O

(1) - Stichplattenschieber (3) - Klemmfeder
(2) - Stichplatte

Stichplattenschieber 6ffnen
So 6ffnen Sie den Stichplattenschieber:

1. Klemmfeder (3) nach unten driicken.
2. Stichplattenschieber (1) auseinanderschieben.

Stichplattenschieber schlielRen
So schlie3en Sie den Stichplattenschieber:

1. Stichplattenschieber (1) bis an die Stichplatte (2) heranschieben.
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3.3.9 Stichplatte ausbauen und einbauen

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Stichplatte
ausbauen oder einbauen.

Abb. 9: Stichplatte ausbauen und einbauen

1)
)

\

- Schrauben (3) - Nase
- Stichplatte (4) - Spulengehéause

Stichplatte ausbauen

1.
2.
3.

/}1,, So bauen Sie die Stichplatte aus:

Stichplattenschieber 6ffnen (EJ S. 21).
Schrauben (1) l6sen.
Stichplatte (2) abnehmen.

Stichplatte einbauen

1.

f So bauen Sie die Stichplatte ein:

Stichplatte (2) einsetzen.
Sicherstellen, dass die Nase (3) des Spulengehause (4) im Ausschnitt
der Stichplatte liegt.

Beide Schrauben (1) festschrauben.
Stichplattenschieber schlieBen (LJ S. 21).

22
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3.3.10 Transporteur ausbauen und einbauen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den Transporteur
ausbauen oder einbauen.

Abb. 10: Transporteur ausbauen und einbauen

@-

(1) - Transporteur (3) - Schrauben
(2) - Transporteur-Trager

Transporteur ausbauen
So bauen Sie den Transporteur aus:

1. Stichplatte ausbauen (L4 S. 22).
2. Schrauben (3) l6sen.
3. Transporteur (1) vom Transporteur-Trager (2) abnehmen.

Transporteur einbauen
So bauen Sie den Transporteur ein:

1. Transporteur (1) auf den Transporteur-Trager (2) setzen.

2. Schrauben (3) festschrauben.

3. Stichplatte einsetzen (Ed S. 22).

Wichtig

Kontrollieren Sie die Transporteur-Position bei maximaler Stichlange (je

nach Einrichtung: 6, 9 oder 12) in der Bewegung durch Drehen am Hand-
rad. Der Transporteur darf nicht an die Stichplatte stof3en.
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Reihenfolge
Anschlie3end folgende Einstellung prifen:

 Transporteur (EJ S. 40)

3.4 Flachen auf Wellen

Abb. 11: Flachen auf Wellen

K\Q/\@

(1) - Flache (2) -Welle

Einige Wellen haben ebene Flachen an den Stellen, an denen Bauteile
angeschraubt sind. Dadurch wird die Verbindung stabiler und das Einstel-
len einfacher.

Wichtig
Darauf achten, dass die Schrauben vollstandig auf der Flache sitzen.

3.5 Maschine arretieren

Bei einigen Einstellungen muss die Maschine arretiert werden. Dazu wird
der Arretierstift aus dem Beipack in eine Nut an der Armwellenkurbel ge-

steckt, um die Armwelle zu blockieren.

Abb. 12: Maschine arretieren (1)

(1) - Arretierstift (3) - Kleine Abstecknut
(2) - Grol3e Abstecknut (4) - Armwellenkurbel
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Es gibt 2 Absteckpositionen:
» Absteckposition 1: Schleifenhub-Stellung
* 5 mm-Ende in der gro3en Nut
« Einstellung von Schleifenhub und Nadelstangenhéhe
« Absteckposition 2: Handrad-Nullstellung
* 3 mm-Ende in der kleinen Nut
* Einstellung von Handradstellung und Kontrolle des oberen Tot-
punkts der Nadelstange

Abb. 13: Maschine arretieren (2)

<

®

(5) - Nut (7) - Arretierstift
(6) - Arretier-Offnung

Maschine arretieren

So arretieren Sie die Maschine:

1. Stopfen aus der Arretier-Offnung (6) nehmen.

2. Handrad drehen, bis die richtige Nut (5) vor der Arretier-Offnung (6)
steht:

* Kleine Nut bei Handradposition 0°
» GrolRe Nut bei Handradposition 200 — 205°
3. Arretierstift (7) mit dem passenden Ende in die Nut (5) stecken.

Arretierung aufheben
So heben Sie die Arretierung auf:

1. Aurretierstift (7) aus der Nut (5) ziehen.
2. Stopfen in die Arretier-Offnung (6) stecken.
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3.6 Handrad in Position stellen

Bei einigen Einstellungen muss die Gradskala auf dem Handrad in eine
bestimmte Position gestellt werden.

Abb. 14: Handrad in Position stellen

o

(1) - Markierung (2) - Gradskala

W So stellen Sie das Handrad in Position:

1. Handraddrehen, bis die gewlinschte Zahl auf der Gradskala (2) neben
der Markierung (1) steht.
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4 Armwelle positionieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Stellung der
Armwellenkurbel priiffen und einstellen.

‘/ Richtige Einstellung

Das Kugellager (1) sitzt bindig am Sicherungsring (2).

Die 3 Gewindestifte (3) sitzen vollstandig auf der Flache der Armwelle.
Die Flache der Kurbel (4) ist biindig mit der Flache der Armwelle (5) oder
ist leicht nach hinten versetzt.

—]r Abdeckung
« Armdeckel abnehmen (EJ S. 15)
» Kopfdeckel abnehmen (£ S. 16)
» Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)
» Spannungsplatte demontieren (EJ S. 19)

Abb. 15: Armwellenkurbel positionieren

(1) - Kugellager (4) - Flache der Kurbel
(2) - Sicherungsring (5) - Flache der Armwelle
(3) - Gewindestifte
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W So positionieren Sie die Armwelle:

1.
2.

Gewindestifte (3) l6sen.

Armwelle drehen, so dass die Gewindestifte (3) vollstandig auf der
Flache sitzen.

Armwelle so positionieren, dass die Stirnflache der Armwelle (5) biin-
dig mit der Stirnflache der Kurbel (4) steht.

Gewindestifte (3) festschrauben.

28
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5 Zahnriemen-Rader positionieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Zahnriemen-
Réder priifen und einstellen.

Die beiden Zahnriemen-Rader missen so Uibereinander stehen, dass der
Zahnriemen storungsfrei laufen kann.

5.1 Zahnriemen-Rad auf der Motorwelle positionieren

Abdeckung
» Armdeckel abnehmen (L1 S. 15)
» Riemenabdeckung abnehmen (L S. 20)

Abb. 16: Zahnriemen-Rad auf der Motorwelle positionieren

/NN

(1) - Gewindestifte (3) - Passfeder
(2) - Nut (4) - zahnriemen-Rad

So positionieren Sie das Zahnriemen-Rad auf der Motorwelle:

1. Passfeder (3) in die Nut (2) des Zahnriemen-Rads (4) einpassen.

2. Zahnriemen-Rad (4) mit der Passfeder (3) bis zum Anschlag auf die
Motorwelle schieben.

3. Gewindestifte (1) festschrauben.
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5.2 Oberes Zahnriemen-Rad positionieren

Richtige Einstellung
Die 2 Gewindestifte (4) des oberen Zahnriemen-Rads (3) sitzen vollstan-
dig auf der Flache.

Das Kugellager (2) liegt an dem Sicherungsring (1) an.

Abdeckung

» Armdeckel abnehmen (L S. 15)
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

» Handrad abnehmen

» Riemenabdeckung abnehmen (L S. 20)

Abb. 17: Oberes Zahnriemen-Rad positionieren

(1) - Sicherungsring (3) - zahnriemen-Rad
(2) - Kugellager (4) - Gewindestifte

So positionieren Sie das obere Zahnriemen-Rad:

1. Gewindestifte (4) l6sen.

2. Zahnriemen-Rad (3) so drehen, dass die Gewindestifte (4) vollstandig
auf der Flache der Armwelle sitzen.

3. Gewindestifte (4) festschrauben.

30
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5.3 Unteres Zahnriemen-Rad positionieren

Richtige Einstellung
Die 2 Gewindestifte (2) des unteren Zahnriemen-Rads (1) sitzen vollstan-
dig auf der Flache der Unterwelle.

Das Kugellager (4) liegt an dem Sicherungsring (3) an.

Abdeckung

» Riemenabdeckung abnehmen (L S. 20)
« untere Riemenabdeckung abnehmen

» Maschinenoberteil umlegen (ELJ S. 14)

Abb. 18: Unteres Zahnriemen-Rad positionieren

(1) - Zahnriemen-Rad (3) - Sicherungsring
(2) - Gewindestifte (4) - Kugellager

So positionieren Sie das untere Zahnriemen-Rad:

1. Untere Riemenabdeckung abschrauben.
2. Gewindestifte (2) I6sen.

3. Zahnriemen-Rad (1) so drehen, dass der 1. Gewindestift (2) in Dreh-
richtung auf der Flache der Armwelle sitzt.

4. Gewindestifte (2) so festschrauben, dass die erste Schraube in Dreh-
richtung auf der Flache sitzt.
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5.4 Zahnriemen-Spannung einstellen

Abdeckung
* Handrad abnehmen
» Riemenabdeckung abnehmen (Ed S. 20)

Abb. 19: Zahnriemen-Spannung einstellen

®\

(1) - Exzenter (2) - Schraube

So stellen Sie die Zahnriemen-Spannung ein:

1. Schraube (2) lI6sen.
2. Exzenter (1) verdrehen.
3. Zahnriemen-Spannung priifen und gegebenenfalls nachstellen.

Information

Der Zahnriemen ist optimal gespannt, wenn er mit 75 Hz schwingt. Die
Schwingung prifen Sie z. B. mit einem Gerat von Contitech.

4. Schraube (2) festschrauben.

32
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6 Sicherheitsrast-Kupplung einrasten

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die
Sicherheitsrast-Kupplung einrasten, prifen oder
einstellen.

Die Sicherheitsrast-Kupplung rastet bei einem Fadeneinschlag aus und
verhindert so ein Verstellen oder Beschadigen des Greifers.

m Richtige Einstellung

Die Gewindestifte (1) neben der Sicherheitsrast-Kupplung (2) missen pa-
rallel zueinander stehen.
Nachdem die Kupplung ausgerastet ist, stehen sie nicht mehr parallel.

—]r Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (L3 S. 14)

Abb. 20: Sicherheitsrast-Kupplung einrasten (1)

(1) - Gewindestifte (2) - Sicherheitsrast-Kupplung
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Abb. 21: Sicherheitsrast-Kupplung einrasten (2)

ES; - Taste (5) -Bohrung
4) -Pin

W So rasten Sie die Sicherheitsrast-Kupplung ein:
1. Taste (3) an der Stichplattenoberseite dricken und festhalten.
Der Pin (4) muss in der Bohrung (5) sitzen.
2. Handrad drehen, bis die Gewindestifte (1) parallel stehen.
% Die Sicherheitsrast-Kupplung rastet ein.
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7 Stichlangenstellrad einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen mdoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie das
Stichléangenstellrad einstellen.

HINWEIS

Sachschéaden maglich!

Maschinenschaden durch zu starkes Drehen mdglich.
Wenn Sie die Welle zu weit drehen, kbnnen sich Teile des
Stichsteller-Getriebes verbiegen oder verklemmen.

Die Welle vorsichtig drehen und stoppen, sobald Sie leichten
Widerstand spuren.

\/ Richtige Einstellung
1. Stichlangenstellrad auf O stellen:

& Kein Spiel am Stichsteller-Getriebe.
Die Laschen des Getriebes stehen parallel, der Rahmen l&sst sich
nicht bewegen.

7'* Abdeckung
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 22: Stichlangenstellrad einstellen

2P

(1) - Stichlangenstellrad (3) - Rahmen des Stichsteller-Getriebes
(2) - Schraube (4) - Spindel

/}.,) So stellen Sie das Stichlangenstellrad ein:

1. Maschine ausschalten.
2. Stichlangenstellrad (1) festhalten.
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3. Schraube (2) l6sen.
4. Stichlangenstellrad (1) von der Spindel (4) abziehen.

5. Spindel (4) mit 10er-Maulschlissel vorsichtig im Uhrzeigersinn dre-
hen.

6. Prifen, ob sich der Rahmen des Stichsteller-Getriebes (3) bewegen
lasst.

7. Sobald der Rahmen (3) sich nicht mehr bewegt: Maulschlissel von
der Spindel (4) abziehen.

8. Skalenring im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.
% Die Stichlange ist 0.

9. Stichlangenstellrad (1) auf die Spindel (4) setzen.

10. Stichlangenstellrad (1) mit Schraube (2) festschrauben.

7.1 Stichlangenbegrenzung einstellen

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Beschadigung des Transporteurs durch falsche Stichplattengréi3e.
Wenn der Stichplattenausschnitt zu klein ist, kann der Transporteur
an die Kanten stof3en.

Sicherstellen, dass eine passende Stichplatte fiir die eingestellte
maximale Stichlange verwendet wird.

Abhangig von der Naheinrichtung stehen nicht alle Stichlangen zur Verfi-
gung.

Richtige Einstellung

1. Stichlangenstellrad bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen.

% Das Stichlangenstellrad lasst sich nur bis zur eingestellten maxima-
len Stichlange drehen.
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Abb. 23: Stichlangenbegrenzung einstellen

VA

(1) - Stichlangenstellrad (3) - Bohrung fir Stichlange 6
(2) - Schraube (4) - Bohrung flr Stichlange 9

So stellen Sie die Stichlangenbegrenzung ein:

Stichlangenstellrad (1) auf 0 stellen.

Stichlangenstellrad (1) festhalten.

Schraube (2) l6sen.

Stichlangenstellrad (1) abziehen.

Gewindestift aus einer der Bohrungen (3) oder (4) herausdrehen.

Gewindestift in die Bohrung fiir die gewiinschte maximale Stichlange
schrauben. Die Bohrungen sind mit Zahlen fiir die Stichlange versehen.

Skala so drehen, dass die 0 genau neben der Justiermarke steht.
Stichlangenstellrad (1) aufsetzen und festhalten.
9. Schraube (2) festschrauben.

© o s~ WDk

© N

Information

Bei Maschinen mit 2 Stichlangeneinstellungen kann die Stichlangenbe-
grenzung nur am oberen Stichlangenstellrad eingestellt werden.

Die Begrenzung des unteren Stichlangenstellrads ergibt sich dann auto-
matisch.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 37



DURKOPP

ADLER

Stichlangenstellrad einstellen

I

7.2 Grundeinstellung des Exzenters fur Vorwartsstich und
Ruckwartsstich einstellen

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 14)

Abb. 24: Grundeinstellung des Exzenters fur Vorwartsstich und Rickwartsstich
einstellen (1)

o
v e

(1) - Schraube (3) -Bohrung
(2) - Aussparung (4) - Arretierstift

So stellen Sie die Grundeinstellung des Exzenters fir Vorwartsstich und
Ruckwartsstich ein:

1. Stichlangenstellrad auf O stellen.

2. Schraube (1) I6sen.

3. Arretierstift (4) in die Bohrung (3) stecken und mittig in die
Aussparung (2) stellen.

4. Schraube (1) festschrauben.

Abb. 25: Grundeinstellung des Exzenters fur Vorwartsstich und Rickwartsstich
einstellen (2)

D

(5) - Schraube (6) - Laschen
5. Maschine umlegen (LJ S. 14).

6. Schraube (5) I6sen.

7. Laschen (6) parallel stellen.

8. Schraube (5) festschrauben.

38
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8 Transporteur

Transporteur und Nadelstange missen in ihrer Position und Bewegung so
aufeinander abgestimmt sein, dass die Nadel genau mittig in das Stich-
loch des Transporteurs sticht.

Reihenfolge
3 . )
=»/  Erst folgende Einstellung priifen:

» Nadelstangenkulisse (1 S. 46)

8.1 Transporteur-Position einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Transporteur-
Position einstellen.

\/ Richtige Einstellung

Der Transporteur steht bei Stichlange 0 sowohl seitlich als auch in Nah-
richtung genau mittig im Stichplattenausschnitt.

Die Nadel sticht genau mittig ins Stichloch.

Abhéangig davon, wie weit die Position des Transporteurs abweicht, kdn-
nen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen werden:

» Fur minimale Abweichungen den Transporteur auf dem Trager ver-
schieben (L S. 40)

» Reicht das nicht aus, den gesamten Transporteur-Trager auf der
Schubwelle verschieben (L S. 41)
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8.1.1 Transporteur verschieben

—]r Abdeckung
* Stichplatte (EJ S. 22)

Abb. 26: Transporteur verschieben

@—

(1) - Transporteur (3) - Schrauben
(2) - Transporteur-Trager

/}.,, So verschieben Sie den Transporteur:

1. Schrauben (3) l6sen.

2. Transporteur (1) auf dem Transporteur-Trager (2) verschieben.
Dabei die ausgebaute Stichplatte als Orientierungshilfe daneben
legen, um den Transporteur gerade anzuschrauben.

3. Schrauben (3) festschrauben.
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8.1.2 Transporteur-Trager verschieben

Der Transporteur-Trager ist Gber die Schubwelle mit dem Stichsteller-Ge-
triebe verbunden und kann auf dieser Welle verschoben werden.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 14)

Abb. 27: Transporteur-Trager verschieben

—

(1) - Schrauben (3) - Schubwelle
(2) - Schraube (4) - Stellringe

So verschieben Sie den Transporteur-Trager:

1. Stichlangenstellrad auf O stellen.
Schrauben (1) l6sen.

Schraube (2) l6sen.

Gewindestifte der Stellringe (4) l6sen.

Transporteur-Trager quer zur Nahrichtung so verschieben, dass der
Transporteur genau mittig im Stichplattenausschnitt steht.

6. Stellringe (4) bis zum Anschlag aufeinander zu schieben.

Wichtig

Darauf achten, dass die Schubwelle (3) von den Stellringen dichtgestellt
ist.

ok~ wD

7. Gewindestifte der Stellringe (4) festschrauben.

8. Transporteur-Trager in Nahrichtung so verschieben, dass der Trans-
porteur genau mittig im Stichplattenausschnitt steht.

9. Schraube (2) festschrauben.

10. Schrauben (1) festschrauben.

Wichtig

Auf die richtige Einstellung der Transporteur-Héhe achten (L S. 44).
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8.2 Transporteur-Bewegung einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Transporteur-
Bewegung einstellen.

Der Transporteur bewegt sich auf einer Ellipsenbahn. Um diese korrekt
auszurichten, missen die Vorschub-Bewegung sowie die Hub-H6he und
Hub-Bewegung des Transporteurs eingestellt werden.

Reihenfolge
3 . )
=»|  Erst folgende Einstellung priifen:

 Transporteur-Position (EJ S. 39)

8.2.1 Vorschub-Exzenter einstellen

W Abdeckung
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 28: Vorschub-Exzenter einstellen

\A\

(1) - Arretierstift (3) - Exzenter
(2) - Markierungen (4) - Schrauben
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So stellen Sie die Vorschub-Bewegung ein:

1. Maschine mit dem Arretierstift (1) in Schleifenhubstellung

arretieren (5 mm).

Die Nadel ist in Schleifenhubstellung.

Schrauben (4) am Exzenter (3) I6sen.

Exzenter (3) so drehen, dass die Markierungen (2) Ubereinstimmen.

BN g

Schrauben (4) festschrauben.

8.2.2 Ausgleichsgewicht einstellen

Reihenfolge
Erst folgende Einstellung vornehmen:

* Vorschub-Exzenter einstellen (L1 S. 42)

Richtige Einstellung

Die Schraube des Ausgleichsgewichts (2) muss parallel zur 1. Schraube
in Drehrichtung (5) des Exzenters (4) stehen.

Abdeckung

 Frontdeckel abnehmen (X S. 18)

Abb. 29: Ausgleichsgewicht einstellen

o
s

(1) - Schraube (4) - Exzenter
(2) - Ausgleichsgewicht (5) - 1. Schraube in Drehrichtung
(3) - Zugstange

So stellen Sie das Ausgleichsgewicht ein:

1. Schraube (1) lI6sen.

2. Ausgleichsgewicht (2) so drehen, dass die Schraube des
Ausgleichsgewichts (1) parallel zur 1. Schraube in Drehrichtung (5)
des Exzenters (4) steht.

Zwischen dem Ausgleichsgewicht (2) und der Zugstange (3) ist ein
Abstand von ca. 1 mm.

3. Schraube (1) festschrauben.
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8.2.3 Transporteurhub-Exzenter einstellen

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 14)

Abb. 30: Transporteurhub-Exzenter einstellen

(1) - Arretierstift (3) - Exzenter
(2) - Markierungen (4) - Schrauben

So stellen Sie den Transporteurhub-Exzenter ein:

1. Maschine mit dem Arretierstift (1) in Schleifenhubstellung

arretieren (5 mm).

Die Nadel ist in Schleifenhubstellung.

Schrauben (4) am Exzenter (3) l6sen.

Exzenter (3) so drehen, dass die Markierungen (2) Ubereinstimmen.
Schrauben (4) festschrauben.

P WD g
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8.3 Transporteur-Hohe im oberen Totpunkt einstellen

Die maximale Hubhohe erreicht der Transporteur im oberen Totpunkt bei
Handradstellung 185°.
Richtige Einstellung

1. Durch Drehen am Handrad den Transporteur in oberste Position stel-
len.

% Die Transporteur-Oberkante ragt 0,5 mm Uber die Stichplatte.

% Bei Maschinen mit Kurzfadenabschneider (KFA) ragt die Transpor-
teur-Oberkante 0,8 mm Uber die Stichplatte.

Abdeckung
» Spannungsplatte demontieren (LJ S. 19)
» Maschinenoberteil umlegen (L3 S. 14)

Abb. 31: Transporteur-Héhe im oberen Totpunkt einstellen

O
_
//@
\0’5 o
(1) - Hebel (2) - Gewindestifte

So stellen Sie die Transporteur-Hohe im oberen Totpunkt ein:

1. Handrad in Position 185° stellen.
2. Gewindestifte (2) des Hebels (1) 16sen.

3. Hebel (1) so drehen, dass die Oberkante des Transporteurs 0,5 mm
(KFA = 0,8 mm) Uber die Stichplatte ragt.

4. Gewindestifte (2) festschrauben.
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9 Nadelstangenkulisse ausrichten

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die
Nadelstangenkulisse ausrichten.

B Reihenfolge

=»|  Erst folgende Einstellung priifen:

* Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(L2 Betriebsanleitung)

m Richtige Einstellung

1. Stichlangenstellrad auf O einstellen.
% Die Nadel sticht genau mittig in das Transporteur-Stichloch.

9.1 Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten

—]r Abdeckung
« Armdeckel abnehmen (EJ S. 15)

» Kopfdeckel abnehmen (£ S. 16)
» Spannungsplatte demontieren (EJ S. 19)
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 32: Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten (1)

(1) - Gewindestifte (3) - Schraube
(2) - Stellringe
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W So richten Sie die Nadelstangenkulisse seitlich aus:

1. Stichlangenstellrad auf O stellen.

2. Gewindestifte (1) der beiden Stellringe (2) am rechten Ende der Nadel-
stangenkulissen-Welle I6sen.

3. Schraube (3) I6sen.

Abb. 33: Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten (2)

AN

(4) - Nadelstangenkulisse (7) - Gleitstein-Fuhrung
(5) - Fadenhebel (8) - Gewindestifte
(6) - Kreuzkopf (9) - Armwellenkurbel

4. Beide Gewindestifte (8) der Armwellenkurbel (9) l6sen.
y Darauf achten, dass die Gewindestifte auf der Flache bleiben.

5. Nadelstangenkulisse (4) seitlich so verschieben, dass die Nadel genau
mittig ins Stichloch des Transporteurs sticht.

6. Beide Stellringe (2) bis zum Anschlag nach innen schieben und
dichtstellen.

7. Gewindestifte (1) der beiden Stellringe (2) festschrauben.
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Abb. 34: Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten (3)

O O

f 8. Fadenhebel (5) zur Armwellenkurbel (9) ausrichten.

% Auf beiden Seiten ist gleich viel Platz.
Wenn die Spannungsplatte montiert ist, steht der Fadenhebel (5) mit-
tig im Schilitz.

9. Beide Gewindestifte (8) der Armwellenkurbel (9) festschrauben.

W Reihenfolge
=>| Danach folgende Einstellungen kontrollieren:
 Abstand des Greifers zur Nadel (Ed S. 50)
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9.2 Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten

1'» Abdeckung
» Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

» Maschinenoberteil umlegen (L3 S. 14)

Abb. 35: Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten

o

(1) - Schraube (2) - Nadelstangenkulisse

f So richten Sie die Nadelstangenkulisse in Nahrichtung aus:

1. Schraube (1) lI6sen.

2. Nadelstangenkulisse (2) so ausrichten, dass die Nadel mittig ins Stich-
loch sticht.

3. Schraube (1) festschrauben.

B Reihenfolge

=»|  Danach folgende Einstellung priifen:

« Schleifenhubstellung (EJ S. 52)
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10 Position von Greifer und Nadel

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen an
Greifer und Nadel vornehmen.

10.1 Seitlichen Greiferabstand einstellen

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenbeschadigung
durch falschen Abstand von Greifer und Nadelspitze.

Nach dem Einsetzen einer Nadel mit anderer Starke den Abstand
zur Greiferspitze prifen und gegebenenfalls neu einstellen.

Reihenfolge

Erst folgende Einstellungen prifen:

* Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
() Betriebsanleitung)

» Nadelstangenkulisse (Ed S. 46)

Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen Greiferspitze und Hohlkehle der Nadel betragt
0,1 mm.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (£ S. 14)
« Stichplattenschieber 6ffnen (L3 S. 21)
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Abb. 36: Seitlichen Greiferabstand einstellen (1)

AN

(1) - Klemmring (4) - Greiferbock
(2) - Gewindestifte (5) - Hohlkehle
(3) - Schrauben (6) - Greiferspitze

So stellen Sie den seitlichen Greiferabstand ein:

1. Schrauben (3) lI6sen.
2. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) l6sen.

Abb. 37: Seitlichen Greiferabstand einstellen (2)

(6) - Greiferspitze (8) - Nadelschutz
(7) - Schraube

3. Schraube (7) im Uhrzeigersinn drehen, um den Nadelschutz (8)
zuruckzustellen.

4. Greiferbock (4) seitlich so verschieben, dass der Abstand zwischen
der Greiferspitze (6) und der Hohlkehle der Nadel (5) 0,1 mm betragt,
ohne dass die Greiferspitze (6) die Nadel bertihrt.

5. Schrauben (3) festschrauben.

Wichtig

6. Maschine in Schleifenhub-Stellung arretieren (5 mm, (EJ S. 52)).
7. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) festschrauben.

8. Arretierung aufheben (L2 S. 24).
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Reihenfolge
Danach folgende Einstellung prufen:

* Position des Nadelschutzes (Ed S. 55)

10.2 Schleifenhub-Stellung einstellen

Der Schleifenhub ist die Lange der Strecke vom unteren Totpunkt der Na-
delstange bis zu der Stelle, an der die Greiferspitze genau auf der vertika-
len Mittellinie der Hohlkehle der Nadel steht.

Position der Greiferspitze kontrollieren
Reihenfolge
Erst folgende Einstellungen prifen:

» Nadelstangenkulisse (Ed S. 46)

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
() Betriebsanleitung)

Richtige Einstellung
1. Maschine in Position 1 arretieren (5 mm, (EJ S. 24)).

% Die Greiferspitze (2) zeigt genau auf die vertikale Mittellinie (1) der
Nadel.
Der Schleifenhub betragt genau 2 mm.

Storung
 Fehlstiche

Abb. 38: Position der Greiferspitze kontrollieren

L}

- Vertikale Mittellinie der Nadel - Greiferspitze
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Schleifenhub-Stellung einstellen
Abdeckung

» Maschinenoberteil umlegen (L3 S. 14)
» Stichplatte ausbauen (L S. 22)
 Transporteur ausbauen (L2 S. 23)

Abb. 39: Schleifenhub-Stellung einstellen

(1) - Klemmring (3) - Vertikale Mittellinie der Nadel
(2) - Gewindestifte (4) - Greiferspitze

So stellen Sie die Schleifenhub-Stellung ein:

1. Maschine in Position 1 arretieren (5 mm, (EJ S. 24)).
2. Stichlangenstellrad auf O stellen.

3. Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) l6sen.

4

Greifer so drehen, dass die Greiferspitze (4) genau auf die vertikale
Mittellinie der Nadel (3) zeigt.

Gewindestifte (2) des Klemmrings (1) festschrauben.
6. Arretierung aufheben (EJ S. 24).

o

Reihenfolge
Danach folgende Einstellungen prufen:

* Position des Nadelschutzes (Ed S. 55)
» Schneidzeitpunkt des Fadenabschneiders (LJ S. 76)
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10.3 Nadelstangenhdhe einstellen

Reihenfolge
@_. . .
Erst folgende Einstellungen prifen:

* Schleifenhubstellung (LJ S. 52)

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
() Betriebsanleitung)

V‘ Richtige Einstellung
1. Maschine in Position 1 arretieren (5 mm, (EJ S. 24)).
2. Stichlangenstellrad auf O stellen.

% Die Greiferspitze steht auf der Hohe des unteren Drittels der Hohl-
kehle der Nadel.

W Stérung
CB » Beschadigung der Greiferspitze

Festklemmen des Nadelfadens
Fehlstiche

Fadenreil3en

Nadelbruch

Abdeckung
» Kopfdeckel abnehmen (L4 S. 16)

Abb. 40: Nadelstangenhdthe einstellen

(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle
(2) - Schraube (4) - Greiferspitze
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So stellen Sie die Nadelstangenhéhe ein:

1. Maschine in Position 1 arretieren (5 mm, (EJ S. 24)).
Stichlangenstellrad auf 0 stellen.
Schraube (2) der Nadelstange (1) l6sen.

Nadelstange (1) in der Hohe so verschieben, dass die Greiferspitze (4)
auf Hohe des unteren Drittels der Hohlkehle der Nadel steht.

Wichtig

Dabei die Nadelstange nicht seitlich verdrehen. Die Hohlkehle (3) muss
zum Greifer zeigen.

WD

5. Schraube (2) der Nadelstange (1) festschrauben.
6. Arretierung aufheben (L2 S. 24).

Reihenfolge
Danach folgende Einstellung prufen:

* Position des Nadelschutzes (Ed S. 55)

10.4 Nadelschutz einstellen

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Beschéadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenbeschéadigung
durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze.

Nach dem Einsetzen einer Nadel mit anderer Starke den Abstand
zur Greiferspitze prifen und gegebenenfalls neu einstellen.

Der Nadelschutz verhindert eine Beriihrung zwischen Nadel und Greifer-
spitze.

Reihenfolge

Erst folgende Einstellungen prifen:

* Schleifenhubstellung (EJ S. 52)
« Seitlicher Greiferabstand (EJ S. 50)
» Nadelstangenhohe (EJ S. 54)

« Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(L2 Betriebsanleitung)

Richtige Einstellung
1. Maschine in Postion 1 arretieren (5 mm, (L S. 24)).

% Der Nadelschutz drangt die Nadel gerade so weit ab, dass sie von
der Greiferspitze nicht bertihrt werden kann.
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W Abdeckung
* Transporteur ausbauen (LJ S. 23)

Abb. 41: Nadelschutz einstellen

(1) - Schraube (3) - Nadel
(2) - Nadelschutz

W So stellen Sie den Nadelschutz ein:
1. Handrad drehen und prifen, wie weit der Nadelschutz (2) die Nadel
abdrangt.

2. Schraube (1) so drehen, dass der Nadelschutz (2) die Nadel (3)
gerade so weit abdrangt, dass sie von der Greiferspitze nicht berihrt
werden kann:

» Starkeres Abdrangen: Gegen den Uhrzeigersinn drehen
» Geringeres Abdrangen: Im Uhrzeigersinn drehen

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021



DURKOPP

Spulengehéuse-Lufter einstellen ADLER

5

11 Spulengeh&use-LUufter einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten bevor Sie den
Spulengehause-Llifter einstellen.

Abb. 42: Spulengehause-Lifter einstellen

/@
I

(1) - Spulengehause (3) - Spulengehduse-Nase
(2) - Spulengehause-Lufter (4) - Aussparung in der Stichplatte

Der Greifer zieht den Nadelfaden zwischen der Spulengehduse-Nase (3)
und der Aussparung in der Stichplatte (4) hindurch.

Der Spulengehause-Llfter (2) driickt das Spulengehéause (1) in diesem
Moment weg, damit ein Spalt fir den Faden entsteht.

Wenn die Greiferspitze sich unterhalb des Spulengehause-Lifters befin-
det, muss der Spulengehause-Lifter 6ffnen, damit der Faden auch an die-
ser Stelle vorbeigleiten kann.

Fur einen stérungsfreien Durchschlupf missen die Weite des Luftungs-
spalts und der Offnungszeitpunkt eingestellt werden.

Storung

« Fadenreil3en

« Schlaufenbildung auf der Nahtunterseite
» Laute Maschinengerausche
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11.1 Luftungsspalt einstellen
B Reihenfolge
=>/  Die Weite des Luftungsspalts immer nach Anderungen der Nadelfaden-

is

Starke prifen. Die richtige Weite des Liftungsspalts hangt von der Starke
des Nadelfadens ab.

Richtige Einstellung

Der Nadelfaden gleitet ungehindert zwischen der Spulengehause-Nase
und der Aussparung in der Stichplatte hindurch.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (E£J S. 14)
« Stichplattenschieber 6ffnen (EJ S. 21)

Abb. 43: Luftungsspalt einstellen

@\
(1) - Gewindestift (3) - Schraube
(2) - Deckel (4) - Spulengehause-Lufter

So stellen Sie den Liftungsspalt ein:

1. Schraube (3) lI6sen.

2. Deckel (2) nach unten schieben.
3. Gewindestift (1) l6sen.
4

Spulengehause-Lufter so einstellen, dass der Spalt zwischen der Spu-
lengehduse-Nase und der Aussparung in der Stichplatte gerade grol3
genug ist, um den Nadelfaden stérungsfrei durchschlipfen zu lassen

Wichtig

Sicherstellen, dass der Spalt nicht zu grof3 ist. Das Spulengehause darf
nicht an der Aussparung der Stichplatte hin- und herschlagen.

5. Gewindestift (1) festschrauben.

6. Deckel (2) nach oben schieben.

7. Schraube (3) festschrauben.
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11.2 Offnungszeitpunkt einstellen

Richtige Einstellung

Der Spulengehause-Llfter 6ffnet genau dann, wenn die Greiferspitze sich
nach der Schlingenaufnahme unterhalb des Spulengehause-Llifters be-
findet.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (E£J S. 14)

Abb. 44: Offnungszeitpunkt einstellen

®
@ @
| o
©)
(1) - Stopfen (3) - Steuerkurve
(2) - Greifergehduse (4) - Gewindestift

So stellen Sie den Offnungszeitpunkt ein:

1. Stopfen (1) an der Unterseite des Greifergehauses (2) abziehen.
2. Gewindestift (4) durch die Offnung losen.

3. Handrad drehen, bis die Greiferspitze genau unterhalb des Spulenge-
hause-Lufters steht.

4. Steuerkurve (3) mit dem Inbusschlissel so drehen, dass der Spulen-
gehause-Lufter zum richtigen Zeitpunkt 6ffnet.

5. Gewindestift (4) festschrauben.
6. Stopfen (1) in die Offnung stecken.
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12 NahfuRe

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine ausschalten bevor Sie Einstellungen an
den NahfulZen vornehmen.

Abb. 45: Néhful3e

(1) - Stoff-Druckerful® (3) - Stellrad fur den Nahfuf3-Hub
(2) - Transportful

Das Stellrad (3) auf dem Maschinenarm bestimmen, wie hoch Stoff-
Drickerful® (1) und Transportful® (2) beim Nahen angehoben werden.

12.1 Exzenter fur Obertransport-Hub einstellen

TransportfuR-Hubbewegung prifen

Fir einen stérungsfreien Transport muss die Hubbewegung des Trans-
portfu3es auf die Hubbewegung des Transporteurs abgestimmt werden.

Reihenfolge

Erst folgende Einstellungen prifen:

 Transporteur-Bewegung (Ed S. 42)
* GleichmaRiger Nahfu3-Hub (LJ S. 62)
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Richtige Einstellung
1. Stellradfirden N&hfuR-Hub auf 9und Stichlangenstellrad auf O stellen.

& Der Transportfu? (1) setzt genau dann auf den Transporteur (2) auf,
wenn die Nadelspitze (3) in ihrer Abwértsbewegung die Oberkante
des Transportful3es erreicht. Dies geschieht bei Handradposition 95°.

Abb. 46: Transportful3-Hubbewegung prufen

o/

(1) - Transportful (3) - Nadelspitze
(2) - Transporteur

Exzenter einstellen

Abdeckung
» Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 47: Transportful3-Hubbewegung einstellen

(1) - Schraube (3) - Markierung
(2) - Exzenter (4) - Markierung

So stellen Sie die Transportfu3-Hubbewegung ein:

1. Maschine in Position 1 arretieren (5 mm, (EJ S. 24)).
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2. 2 Schrauben (1) auf dem Exzenter (2) I6sen.

3. Exzenter (2) sodrehen, dass die Markierungen (3) und (4) parallel ste-
hen.

4. Schrauben (1) festschrauben.

5. Arretierung aufheben.

12.2 GleichmaRigen Nahful3-Hub einstellen

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Beschéadigung der Maschine durch gewaltsames Drehen der
Stellrader maoglich.

Nicht versuchen, mit Gewalt am rechten Stellrad einen niedrigeren
Nahful3-Hub einzustellen.

Richtige Einstellung

Bei NahfulR-Hub 3 werden Stoff-Driickerful? und Transportful gleich hoch
angehoben.

Abdeckung
» Armdeckel abnehmen (EJ S. 15)

Abb. 48: GleichméaRigen NahfuR-Hub einstellen

@
O

(1) - Stoff-Driickerfufd (3) - Schraube
(2) - Transportful (4) - Nahful3-Hebel

So stellen Sie einen gleichméaRigen Nahful3-Hub ein:

1. N&hful3-Hub prifen.

Schraube (3) l6sen.

Transportful? (2) von Hand etwas nach unten driicken.
Schraube (3) festschrauben.

AW
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5. Handrad drehen und kontrollieren, ob der Stoff-Driuckerfuf3 (3) und der
Transportful? (2) auf gleicher Hohe abheben.
Ist das nicht der Fall, den Transportfu3 (2) korrigieren, bis die Bewe-
gung korrekt ist.

12.3 Stellrahmen einstellen

Abb. 49: Stellrahmen einstellen

®\
O

(1) - Stellrad fur den Nahfu3-Hub (3) - Schrauben
(2) - Aussparung (4) - Hubhebel

ﬂ So stellen Sie den Stellrahmen ein:

Handrad in Stellung 0° drehen.

Einen 3 mm Inbusschliissel unter den Transportful3 legen.
Schrauben (3) l6sen.

Stellrad fir dem Nahfu3-Hub (1) auf Stufe 3 stellen.
Transportfuld von Hand auf den Inbusschliissel absenken.
Hubhebel (4) mittig in der Aussparung (2) positionieren.
Schrauben (3) festschrauben.

Wichtig

8. Darauf achten, dass sich der Hubhebel (4) nicht verschiebt.

No ok~ wDd e
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12.4 NahfulR-Luftungshdhe einstellen

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Die Maschine muss eingeschaltet bleiben, damit
die NahfuRRe geliftet werden kdnnen.
Quetschen maoglich

Besonders vorsichtig arbeiten, wenn Sie die
N&hfu3-Liftungshdhe einstellen.

Die Hande nicht unter die NahfiulRe halten, wenn
diese abgesenkt werden.

Mit halb rickwarts getretenem Pedal werden die Nahflif3e wahrend des
Nahens geluftet, z. B. um das Nahgut zu verschieben.

Bei ganz rickwarts getretenem Pedal werden die Nahfuf3e nach dem Fa-
denschneiden geliiftet, damit das Nahgut getauscht werden kann.

Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen den gelufteten Nahfuf3en und der Stichplatte ist bei
Auslieferung auf 20 mm voreingestellt.

Abdeckung
 Riickdeckel abnehmen (L3 S. 17)

Abb. 50: Nahfu3-Liftungshdhe einstellen

(1) - Stellschraube (2) - Kontermutter

So stellen Sie die Nahful3-Luftungshohe ein:

1. Kontermutter (2) der Stellschraube (1) I6sen.
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2. Stellschraube (1) drehen, um den Abstand zwischen den gelufteten
N&ahfluRen und der Stichplatte einzustellen:

* NahfulRe weniger hoch liften: Im Uhrzeigersinn drehen
« NahfulRe hoéher luften: Gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Kontermutter (2) der Stellschraube (1) festschrauben.
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13 Fadenanzugsfeder einstellen

Die Fadenanzugsfeder halt den Nadelfaden von der Hochstellung des
Fadenhebels bis zum Eintauchen des Nadel6hrs in das Nahgut unter
Spannung.

Richtige Einstellung

Grundeinstellung: Die Fadenanzugsfeder liegt erst dann am Anschlag
an, wenn das Nadel6hr in das Nahgut eingetaucht ist.

Wichtig

Die Einstellung der Fadenanzugsfeder muss je nach Nahgut und ge-
winschtem N&hergebnis variiert werden.

Abb. 51: Fadenanzugsfeder einstellen

. —®

T

(1) - Anschlaghtlse (3) - Spannscheibe
(2) - Feder (4) - Schraube

®\
o

f So stellen Sie die Fadenanzugsfeder ein:

1. Schraube (4) lI6sen.
2. Federweg einstellen: Anschlaghulse (1) drehen:
e Langerer Federweg: Nach links drehen
» Kirzerer Federweg: Nach rechts drehen
3. Federspannung einstellen: Spannscheibe (3) drehen:
» GroRRere Federspannung: Nach links drehen
» Geringere Federspannung: Nach rechts drehen
Wichtig
Darauf achten, die Anschlaghulse (1) nicht zu verdrehen.

4. Schraube (4) festschrauben.
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14 Spuler
14.1 Spuler einstellen
VORSICHT
Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

B

Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den Spuler
einstellen.

Richtige Einstellung
Das Spulerrad lauft leichtgdngig und ohne axiales Spiel.

Der Spulvorgang stoppt automatisch, wenn die gewtinschte Fullmenge
der Spule erreicht ist.

Abdeckung
« Armdeckel abnehmen (EJ S. 15)

Spuler ausbauen und Spuler-Fullmenge einstellen

Abb. 52: Spuler ausbauen und Spuler-Filimenge einstellen

S

— N

(1) - Schrauben (3) - Spulerhebel
(2) - Schraube (4) - Schenkel

So bauen Sie den Spuler aus und stellen die Spuler-Fullmenge ein:

1. Schrauben (1) lI6sen.
2. Spuler herausnehmen.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 67



DURKOPP

ADLER

Spuler

Die Stellung der Schenkel der Schraube (2) bestimmt die Fullmenge:
« Parallel: Automatischer Spul-Stopp bei 0,5 mm unter dem Spulen-
rand
* Enger zusammen: Automatischer Stopp bei gro3erer Flllmenge
» Weiter auseinander: Automatischer Stopp bei kleinerer Fillmenge
3. Schraube (2) drehen:
» Schenkel enger zusammen: Gegen den Uhrzeigersinn drehen
» Schenkel weiter auseinander: Im Uhrzeigersinn drehen
4. Komplett geflillte Spule auf den Spuler stecken.
5. Spulerhebel (3) bis zum Anschlag an den Faden nach oben klappen.

Spulerabstande einstellen

Abb. 53: Spulerabsténde einstellen

2 —9 %
®
®
(3) - Spulerhebel (12) - Spulerspindel
(5) - Kloben (13) - Rechtes Schraubloch
(6) - Spulerrad (14) - Rastscheibe

(11) - AbreiBmesser

So stellen Sie die Spulerabstande ein:

6. Spulerspindel (12) so drehen, dass das Abreildmesser (11) rechts
oben steht und zum rechten Schraubloch (13) zeigt.

7. Gewindestift im Kloben (5) l6sen.

8. Spulerhebel (3) so einstellen, dass der obere Schenkel tiber der Mar-
kierung fur den XXL-Greifer (15) steht.

% Der Abstand betragt zwischen dem Spulerhebel und dem auRRersten
Faden auf der Spule 2 — 3 mm.

9. Kiloben (5) so einstellen, dass er an der Rastscheibe (14) anliegt.

10. Kloben (5) so einstellen, dass sein Abstand zum Spulerrad (6) 0,5 mm
betragt.

11. Gewindestift im Kloben (5) festschrauben.
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Spulerlauf und Stopp-Automatik einstellen

Abb. 54: Spulerlauf und Stopp-Automatik einstellen
®

o

©)
®
o ®
(5) - Kloben (8) - Gewindestift
(6) - Spulerrad (9) - Schaltnocken
(7) - Gewindestift (10) - Blattfeder

/}.,, So stellen Sie den Spulerlauf und die Stopp-Automatik ein:

12. Gewindestift (8) l6sen.

13. Schaltnocken (9) so einstellen, dass er genau an der Blattfeder (10)
anliegt, wenn der Kloben (5) in die Rastscheibe eingerastet ist.

14. Schaltnocken (9) so einstellen, dass der Spulerhebel (3) kein axiales
Spiel hat.

15. Gewindestift (8) festschrauben.

Spuler einbauen

Abb. 55: Spuler einbauen

/@

(1) - Schrauben (2) - Markierung fur XXL-Greifer

y So bauen Sie den Spuler ein:

16. Spuler am Maschinenarm aufsetzen.
17. Schrauben (1) festschrauben.
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14.2 Spulerrad einstellen

Abdeckung
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 56: Spulerrad einstellen

1)
@)

- Spuler (3) - Schrauben
- Abstand

So stellen Sie das Spulerrad ein:

1.

2.
3.
4

Schrauben (3) l6sen.

Spuler (1) ausschalten.

Abstand (2) der Rader auf 0,8 mm einstellen.
Schrauben (3) festschrauben.
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14.3 Greiferfaden-Fuhrung einstellen

Die Stellung der Greiferfaden-Fihrung bestimmt, wie der Faden auf den
Spuler gewickelt wird.

Richtige Einstellung

Der Faden wird gleichmalig Uber die gesamte Breite der Spule aufge-
spult.

Abb. 57: Greiferfaden-Fuhrung einstellen

(1) - Schraube (2) - Greiferfaden-Fuhrung

so stellen Sie die Greiferfaden-Fihrung ein:

1. Schraube (1) lI6sen.

2. Greiferfaden-Fuhrung (2) drehen:
* Nach vorne: Faden wird weiter vorne aufgespult
* Nach hinten: Faden wird weiter hinten aufgespult
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15 Fadenabschneider

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen am
Fadenabschneider vornehmen.

15.1 Fadenziehmesser-Hohe einstellen

Die Hohe des Fadenziehmessers ist werkseitig so eingestellt, dass der
Abstand (5) zwischen der Oberkante des Messertragers (4) und der Grei-
ferlager-Anschraubflache (3) 10,7+0,05 mm betragt. Die Feineinstellung
erfolgt durch Unterlegscheiben zwischen dem Messertrager (4) und dem
Fadenziehmesser (2).

Wichtig

Bei einem Tausch der Messer darauf achten, die Unterlegscheiben nicht
zu verlieren.

Richtige Einstellung

Das Fadenziehmesser (2) schwenkt so dicht wie mdglich ber den Greifer
und steht auf gleicher Hohe mit dem Gegenmesser (1).

Abdeckung
» Stichplattenschieber 6ffnen (L S. 21)

Abb. 58: Fadenziehmesser-Hohe einstellen

O—
®
A
@ ®
®
(1) - Gegenmesser (4) - Messertrager
(2) - Fadenziehmesser (5) - Abstand
(3) - Greiferlager-Anschraubflache (6) - Schraube
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So stellen Sie die Fadenziehmesser-Hohe ein:

1. Schraube (6) l6sen.
2. Fadenziehmesser (2) abnehmen.

3. So viele Unterlegscheiben zwischen Fadenziehmesser (2) und
Messertrager (4) legen, dass die Oberkanten von Gegenmesser (1)
und Fadenziehmesser (2) auf einer Hohe sind.

4. Nicht bendétigte Unterlegscheiben auf der Oberseite zwischen Faden-
ziehmesser (2) und Schraube (6) aufbewahren.

5. Fadenziehmesser (2) mit der Schraube (6) festschrauben.

15.2 Abschneidkurve einstellen

Richtige Einstellung
Die Steuerkurve (4) liegt direkt am Klemmring (1) an.

Der Abstand zwischen der breitesten Ausdehnung (6) der Steuerkurve (4)
und der Rolle (3) betragt max. 0,1 mm.

In Ruhestellung ist die Kreismarkierung auf der Schneide des Fadenzieh-
messers genau neben der Spitze des Gegenmessers.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 14)
» Stichplattenschieber 6ffnen (L S. 21)

Abb. 59: Abschneidkurve einstellen (1)

@ T

®
@) -t
/
@ @
(1) - Klemmring (6) - Breiteste Ausdehnung
(2) - Gewindestifte (7) - Betatigungshebel
(3) -Rolle (8) - Klemmschraube
(4) - Steuerkurve (9) - Hubmagnet

(5) - Gewindestifte

So stellen Sie die Abschneidkurve ein:

1. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) I6sen.
2. Klemmring (1) bis zum Anschlag nach links schieben.
3. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) festschrauben.
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m Wichtig

" Die 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) festschrauben, bevor Sie die
Gewindestifte (5) 16sen. Klemmring (1) und Steuerkurve (4) dienen sich
gegenseitig als Anschlag und sollten nicht gleichzeitig geldst sein.
4. Gewindestifte (5) l6sen.
5. Betatigungshebel (7) gegen den Hubmagneten (9) driicken.

6. Steuerkurve (4) so drehen, dass ihre breiteste Ausdehnung (6)
oben neben der Rolle (3) steht.

7. Steuerkurve (4) so verschieben, dass der Abstand zwischen ihrer brei-
testen Ausdehnung (6) und der Rolle (3) maximal 0,1 mm betragt.

8. Gewindestifte (5) festschrauben.
9. Klemmschraube (8) am Betatigungshebel (7) l6sen.

Abb. 60: Abschneidkurve einstellen (2)

o . ©@
(10) - Schraube (13) - Schraube
(11) - Gegenmesser (14) - Greiferfaden-Klemme
(12) - Fadenziehmesser (15) - Schraube

10. Fadenziehmesser (12) so drehen, dass die Kreismarkierung genau
f neben der Spitze des Gegenmessers (11) steht.

11. Klemmschraube (8) am Betéatigungshebel (7) so festschrauben, dass
der Betatigungshebel (7) kein axiales Spiel hat.

12. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) l6sen.

13. Klemmring (1) bis zum Anschlag nach rechts an die Steuerkurve (4)
schieben.

m Wichtig
" Die Schleifenhubstellung prifen (EJd S. 52).
14. Alle 4 Gewindestifte (2) am Klemmring (1) festschrauben.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021



Fadenabschneider

DURKOPP
ADLER

15.3 Schneiddruck einstellen

Die Form des Fadenziehmessers erzeugt automatisch den nétigen
Schneiddruck, sobald Fadenziehmesser und Gegenmesser aneinander-
liegen.

Richtige Einstellung

In Ruhestellung liegt die Greiferfaden-Klemme ohne Druck am Faden-
ziehmesser an. 2 Faden mit der grof3ten zu vernahenden Starke werden
gleichzeitig sauber durchtrennt.

Storung

» Erhohter Messerverschleil? bei zu groem Druck

» Probleme beim Anndhen bei zu hoher Greiferfaden-Klemme
* Probleme beim Fadenschneiden

Abdeckung
« Stichplattenschieber 6ffnen (EJ S. 21)

Abb. 61: Schneiddruck einstellen

®
O— ®
@
(1) - Schraube (4) - Schraube
(2) - Gegenmesser (5) - Greiferfaden-Klemme
(3) - Fadenziehmesser (6) - Schraube

So stellen Sie den Schneiddruck ein:

1. Handrad drehen, bis das Fadenziehmesser (3) von Hand ausge-
schwenkt werden kann.

2. Schraube (1) l6sen.

3. Fadenziehmesser (3) so stellen, dass die Pfeil-Markierung genau
neben der Spitze des Gegenmessers (2) steht.

4. Greiferfaden-Klemme (5) so drehen, dass sie am
Fadenziehmesser (3) anliegt.

5. Gegenmesser (2) sodrehen, dass esam Fadenziehmesser (3) anliegt.
6. Die Schraube (1) festschrauben.
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Wichtig
Die Messerstellung kontrollieren, da sich das Gegenmesser beim Fest-
schrauben leicht verziehen kann.

15.4 Schneidzeitpunkt einstellen

Richtige Einstellung

Die Faden werden geschnitten, wenn der Fadenhebel im oberen Totpunkt
ist (Handradposition 60°).

Information
Zusatzliche Einstellung bei 2-Nadelmaschinen:

Die Steuerkurve fir die rechte Nadel bzw. den rechten Greiferbock ist mit
einem R und einem Pfeil fir die Drehrichtung gekennzeichnet.
Die Steuerkurve fir die rechte Nadel bzw. den rechten Greiferbock ist mit
einem L und einem Pfeil fur die Drehrichtung gekennzeichnet.

Abdeckung
» Maschinenoberteil umlegen (L3 S. 14)
» Stichplattenschieber 6ffnen (L S. 21)

Abb. 62: Schneidzeitpunkt einstellen
®

@\

(1) -Rolle (4) - Gewindestifte
(2) - Klemmring (5) - Gegenmesser
(3) - Steuerkurve (6) - Fadenziehmesser

So stellen Sie den Schneidzeitpunkt ein:

1. Gewindestifte (4) l6sen.

2. Handrad drehen, bis das Fadenziehmesser (6) von Hand ausge-
schwenkt werden kann.

3. Fadenziehmesser (6) so weit nach vorn schwenken, dass die Kreis-
Markierung genau neben der Spitze des Gegenmessers (5) steht.

4. Handradposition 60° einstellen.
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Steuerkurve (3) bis zum Anschlag nach links an den Klemmring (2)
schieben.

Steuerkurve (3) so drehen, dass die Rolle (1) an der Kontur der
Steuerkurve (3) hochlauft und die breiteste Ausdehnung der Steuer-
kurve bei Handradposition 60° auf dem héchsten Punkt steht.

Gewindestifte (4) festschrauben.
Einstellung kontrollieren:

» Den Faden in das Fadenziehmesser (6) einlegen und langsam am
Handrad drehen.

« Prifen, bei welcher Handradposition der Faden geschnitten wird.

« Falls nétig die Einstellschritte 1 — 7 so lange wiederholen, bis der
Schnitt bei 60° stattfindet.
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16 Kurzfadenabschneider

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen am
Kurzfadenabschneider vornehmen.

HINWEIS

Sachschéaden moglich!

Bruchgefahr.
Die Rickdrehsicherung fir das Spulengehduse befindet sich am
Fadenziehmesser.

Maschine nicht ohne Fadenziehmesser betreiben.

Wichtig
Fur eine korrekte Einrichtung des Kurzfadenabschneiders ist die angege-
bene Reihenfolge der Arbeiten in diesem Kapitel erforderlich.

Voraussetzungen

» Die Nadelstange muss bei Handradposition 0° im oberen Totpunkt
stehen (Ed S. 32)

 Das Greiferlager muss korrekt eingestellt sein (£ S. 50).
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Fadenziehmesser-Hohe

Abb. 63: Fadenziehmesser-Hohe

(1) - Fadenziehmesser (3) - Messertrager
(2) - Gegenmesser

Die Hohe des Fadenziehmessers ist werkseitig durch Pass-Scheiben zwi-
schen Fadenziehmesser (1) und Messertrager (3) eingestellt. Achten Sie
bei einem Tausch der Messer darauf, die Pass-Scheiben nicht zu verlie-
ren.

Wichtig
Die Hohe des Fadenziehmessers ist durch die Hohe des Gegenmessers

bestimmt. Die Oberkanten der beiden Messer miissen auf der gleichen
Hohe liegen.
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Fadenziehmesser-Position

Abb. 64: Fadenziehmesser-Position

(4) - Klemmring (5) - Steuerkurve

Das Fadenziehmesser (1) ist auf dem Messertrager (3) nicht verschieb-
bar. Deswegen muss der Schneiddruck nach einem Tausch des
Fadenziehmessers (1) nicht eingestellt werden.

Der Messertrager (3) kann in 2 verschiedenen Positionen montiert wer-
den: Grol3er Greifer und XXL-Greifer. Der Messertrager (3) wird dazu um
180° gedreht.

In der Ruhestellung deckt das Fadenziehmesser (1) die Schneide des
Gegenmessers (2) vollstandig ab. Dies vermeidet Beschadigungen des
Nadelfadens.

Der Schwenkbereich des Fadenziehmessers betragt 23°.

Die Steuerkurve (5) ist fir den Betrieb mit dem grof3en und dem XXL-Grei-
fer ausgelegt.

Die Steuerkurve (5) kann auf der rechten Seite (Beschriftung richtig her-
um lesbar) oder auf der linken Seite (Beschriftung auf dem Kopf stehend
lesbar) des Klemmrings (4) stehen.

\/ Richtige Einstellung

Die Steuerkurve (5) liegt auf Anschlag am Klemmring (4) an.
Die Beschriftung der Steuerkurve (5) ist geman Einbausituation richtig.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021



DURKOPP
Kurzfadenabschneider ADLER

16.1 Verriegelungsklinke einstellen

Richtige Einstellung

\/ 1. Handrad drehen, bis die Rolle (2) auf dem héchsten Punkt der
Steuerkurve (3) steht.
2. Rolle (2) gegen die Steuerkurve (3) driicken.

% Die Verriegelungsklinke (1) kann ohne zu klemmen ausgeschwenkt
werden und der Abstand zwischen Verriegelungsklinke (1) und
Verriegelungsbolzen (6) betréagt max. 0,1 mm.

Abb. 65: Verriegelungsklinke einstellen

(1) - Verriegelungsklinke (4) - Mutter
(2) -Rolle (5) - Schraube
(3) - Steuerkurve (6) - Verriegelungsbolzen

y So stellen Sie die Verriegelungsklinke ein:

1. Mutter (4) l6sen.
2. Schraube (5) drehen und Abstand einstellen.
3. Mutter (4) festschrauben.
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16.2 Fadenziehmesser einstellen

Richtige Einstellung

In der Ruhestellung des Fadenziehmessers (1) betragt der Abstand zwi-
schen dem hochsten Punkt der Steuerkurve (7) und der Rolle (5) 0,1 mm

Die Steuerkurve (7) liegt am Klemmring (6) an

Die Markierung (3) des Fadenziehmessers (1) liegt gegentiber der
Schneide des Gegenmessers (2)

Der Messertrager (4) hat kein axiales Spiel, ist aber dennoch leichtgangig

Abb. 66: Fadenziehmesser einstellen

(1) - Fadenziehmesser (6) - Klemmring

(2) - Gegenmesser (7) - Steuerkurve

(3) - Markierung (8) - Hebel

(4) - Messertrager (9) - Klemmschraube
(5) -Rolle (10) - Schraube

So stellen Sie das Fadenziehmesser ein:

1. Alle 4 Schrauben am Klemmring (6) I6sen und Klemmring (6) zum
Greiferlager hin schieben.

Alle 4 Schrauben am Klemmring (6) festschrauben.

Beide Gewindestifte an der Steuerkurve (7) I6sen.

Hebel (8) auf Anschlag gegen die Schraube (10) drehen.

Abstand zwischen Rolle (5) und dem héchsten Punkt der
Steuerkurve (7) auf 0,1 mm einstellen.

Beide Gewindestifte an der Steuerkurve (7) festschrauben.
7. Klemmschraube (9) am Hebel (8) l6sen.

8. Fadenziehmesser (1) drehen, bis die Markierung (3) der Schneide des
Gegenmessers (2) gegenuber liegt.

9. Klemmschraube (9) festschrauben.
Darauf achten, dass kein axiales Spiel entsteht.

a ~ wD

S
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10. Alle 4 Schrauben am Klemmring (6) 16sen und Klemmring (6) bis auf
Anschlag gegen die Steuerkurve (7) schieben.

11. Alle 4 Schrauben am Klemmring (6) festschrauben.
12. Schleifenhub prifen (EJ S. 52).

16.3 Gegenmesser einstellen

Richtige Einstellung
Der Faden wird mit geringem Druck sicher geschnitten. Der Druck baut
sich ab Markierung (2) auf.

2 Faden mit der grof3ten zu verndhenden Starke werden gleichzeitig sau-
ber durchtrennt.

Abb. 67: Gegenmesser einstellen

O
o

(1) - Fadenziehmesser (3) -Rolle
(2) - Markierung (4) - Steuerkurve

So stellen Sie das Gegenmesser ein:
1. Handrad drehen, bis das Fadenziehmesser (1) nach Auslésen der
Klinke ausgeschwenkt werden kann.

2. Fadenziehmesser (1) von Hand ausschwenken. Dazu den Kloben mit
der Rolle (3) nach rechts gegen die Steuerkurve (4) driicken.

3. 2 Faden in das Fadenziehmesser (1) einlegen.
4. Handrad drehen, bis das Messer zuriickgeschwenkt ist.

5. Prifen, ob die Faden sauber geschnitten sind und sich der Druck ab
Markierung (2) aufbaut.

Storung
» Erhohter Messerverschleil? bei zu groem Druck
* Probleme beim Fadenschneiden
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Schneiddruck einstellen

Abdeckung
« Stichplattenschieber 6ffnen (L3 S. 21)

N
> /®

Abb. 68: Schneiddruck einstellen

(1) - Fadenziehmesser (5) - Gegenmesser
(2) - Markierung (6) - Schraube

So stellen Sie den Schneiddruck ein:

1. Fadenziehmesser (1) ausschwenken, bis die Markierung (2) neben
der Schneide des Gegenmessers (5) steht.

2. Schraube (6) l6sen.

3. Gegenmesser (5) an das Fadenziehmesser (1) anlegen.

4. Schraube (6) festschrauben.
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16.4 Schneidposition einstellen

\/ Richtige Einstellung
Standardmalig liegt die Schneidposition in der Stellung 65° am Handrad

(Fadenhebel im oberen Totpunkt). Wenn die Maschine in der Position
65° am Handrad steht, soll die Steuerkurve (5) auf ihrem hdchsten Punkt
stehen.

Abb. 69: Schneidposition einstellen

1)
)
®)
(4)

1.
2.
3.

- Fadenziehmesser (5) - Steuerkurve

- Markierung (6) - Gewindestifte

- Rolle (7) - Hebel

- Klemmring (8) - Verriegelungsklinke

y So prifen Sie die Schneidposition:

Handrad in Position 0° drehen (Nadelstange im oberen Totpunkt).
Verriegelungsklinke (8) losen.

Fadenziehmesser (1) von Hand ausschwenken. Dazu den Hebel (7)
mit der Rolle (3) nach rechts gegen die Steuerkurve (5) driicken.

Einen Faden in das Fadenziehmesser (1) einlegen.

Maschine am Handrad drehen, bis der Faden kurz vor der
Markierung (2) geschnitten wird.

Prifen, ob der Abschnittin der Position 65° am Handrad stattgefunden
hat.

f So stellen Sie die Schneidposition ein:

Gewindestifte (6) an der Steuerkurve (5) l6sen.

Steuerkurve (5) auf Anschlag an Klemmring (4) anlegen und die Posi-
tion der Steuerkurve (5) korrigieren.

Gewindestifte (6) an der Steuerkurve (5) wieder festschrauben.

Position, wie oben unter Richtige Einstellung beschrieben, prifen
und ggf. noch einmal korrigieren.
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17 Potentiometer einstellen

WARNUNG

Erhdhte Verletzungsgefahr!

Beim Einstellen des Potentiometers bleibt die
Maschine eingeschaltet.
Einstich oder Quetschen mdéglich

Alle Arbeiten mit gré3ter Vorsicht durchfuhren.

Der Potentiometer passt die Stichzahl an den eingestellten N&hful3-Hub
an und verringert bei grofem Nahfufl3-Hub die Stichzahl.

Richtige Einstellung

Nach Zugang zur Techniker-Ebene und Driicken der Taste OK zeigt das
Display links an erster Stelle 1 und daneben die zugehérige Maximal-
Drehzahl an.

Abdeckung
« Armdeckel abnehmen (EJ S. 15)

Abb. 70: Potentiometer einstellen (1)

®/

(1) - Taste ESC (4) - Taste Reset
(2) -TasteP (5) - Taste OK
(3) - Plus-/Minus-Tasten

So stellen Sie den Potentiometer ein:

1. Maschine ausschalten.

2. Taste P (2)unddie Taste Reset (4) gleichzeitig driicken und dabei die
Maschine einschalten.

% Das Display geht an.
3. Taste P (2) und die Taste Reset (4) loslassen.
% Das Display zeigt die aktuelle Ebene an.

Die Potentiometer-Einstellung erfolgt auf der Technikerebene t 10 04.
Falls das Display eine andere Ebene anzeigt:
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4. Technikerebene mit den Plus/Minus-Tasten (3) aufrufen:
Jeweils die Plus- oder Minus-Taste unter dem Buchstaben oder der
Zahl driicken, bis das Display t 10 04 anzeigt.

5. Taste OK (5) driicken.

Abb. 71: Potentiometer einstellen (2)

O—_

o

®

o—

(6) - Stellrad fiir Nahfu3-Hub (8) - Potentiometer
(7) - Gewindestift (9) - Stift

6. Stellrad fur den Nahful3-Hub (6) auf 3 stellen.

7. Gewindestift (7) l6sen.

8. Potentiometer-Achse so drehen, dass das Display links an erster
Stelle 4 und daneben die zugehdérige Maximal-Drehzahl anzeigt.

9. Gewindestift (7) festschrauben, ohne dass sich der Wert im Display
andert.

Wichtig
Darauf achten, dass das Potentiometer (8) auf dem Stift (9) geftihrt wird.

10. Taste ESC 2 mal driicken.

Wichtig

11. Maschine ausschalten.

12. Maschine einschalten.

% Das Aus- und Einschalten speichert die Einstellung.
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18 Programmierung
Alle Einstellungen in der Software erfolgen Uber das Bedienfeld OP1000.

18.1 Bedienfeld OP1000

Abb. 72: Bedienfeld OP1000

(1) - Tastengruppe Faden (5) - LED fur zweite Stichlange
(2) - Funktionstaste (6) - POWER-LED
(3) - Tastengruppe Programmierung (7) - Anzeige

(4) - Tastengruppe Nahtprogramm

18.1.1 Anzeige
Die Anzeige des Bedienfelds ist eingeteilt in:

* Benutzer-Ebenen
» Kategorien
» Parameter (LJ Parameterliste)

Abb. 73: Anzeige

A B C D

(A) - Benutzer-Ebene (C) - Parameter
(B) - Kategorie

Zur Benutzer-Ebene (A) gehdren

0 (Bediener)
* t (Techniker)
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Zu den Kategorien gehoren folgende erweitere Maschinenfunktionen:

» Produktionskontrolle (z. B. Stichzahler)
* Nadelkiihlung
* Lichtschranke

Parameter werden durch eine Zahl von 00-99 dargestellt.

18.1.2 Tasten
Die Tasten des Bedienfelds sind in folgende Gruppen eingeteilt:

» Faden
* Programmierung
* Nahtprogramm

Tasten und Funktionen des OP1000

Pos. Taste Funktion Verweis

@ Tastengruppe Faden

Anfangsriegel  Stellt den Anfangsrie- |1 S. 94
gel ein

Mehrfach-Anfangsriegel |+ Stellt den Mehrfach- S. 95
Anfangsriegel ein

e

>
>
N

A
o
\

Endriegel « Stellt den Endriegel ein |1 S. 96

Mehrfach-Endriegel « Stellt den Mehrfach- (s. 97
Endriegel ein

Fadenabschneider « Aktiviert oder deaktiviert | ] S. 97

den Fadenabschneider

Fadenklemme « Aktiviert oder deaktiviert S. 97
die Fadenklemme

Nadelposition nach N&h- |« Stellt die Nadelposition S. 98
stopp nach Nahstopp ein

M & EE E

Nahfu3-Luftung nach  Aktiviert oder deaktiviert S. 98
Fadenabschneider die Nahful3-Luftung
nach Fadenabschnei-
der

e
cc

[
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Pos.

Taste Funktion Verweis
Nahfu3-Luftung nach « Aktiviert oder deaktiviert S.98

Nahstopp

die Nahfu3-Liftung
nach Nahstopp

Softstart » Aktiviert oder deaktiviert S. 99
den Softstart
Drehzahl » Reduziert die Drehzahl S. 99

des Motors

Ol oG NG

Funktionstaste

 Aktiviert oder deaktiviert
eine beliebig hinter-
legte Funktion

Tastengruppe Programmierung

ESC

* Beendet den Einstel-
lungsmodus

« VergroRRert Parameter

* Wechselt Benutzer-
Ebene

* Wahlt Unterprogramm

B+

« VergroR3ert Parameter

* Wechselt in nachsthé-
here Kategorie

« Wahlt Unterprogramm

C+

* VergroRRert Parameter
* Wahlt Unterprogramm

D+

* VergroRRert Parameter
« Wahlt Unterprogramm

OK

« Ruft Parameter auf oder
speichert sie

« Startet oder beendet
den Einstellungsmodus

ap- © © b- b- b- b ©

* Verkleinert Parameter

* Wechselt Benutzer-
Ebene

« Wahlt Unterprogramm
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ler zuriick

Pos. Taste Funktion Verweis
B B- « Verkleinert Parameter
¢ Wechselt in nachstnied-
rigere Kategorie
¢ Wahlt Unterprogramm
c C- * Verkleinert Parameter
e Wahlt Unterprogramm
D D- ¢ Verkleinert Parameter
¢ Wahlt Unterprogramm
l Reset e Setzt den (Stiick-) Z&h-

Reset

Tastengruppe Nahtprogramm

Nahtprogramm |

« Aktiviert das
Nahtprogramm |

Bedienungs
anleitung

DAC basic/clas-
sic

Nahtprogramm Il

 Aktiviert das
Nahtprogramm I

Bedienungs
anleitung

DAC basic/clas-
sic

| € &

Nahtprogramm llI

» Stellt das
Nahtprogramm Ill ein

Bedienungs
anleitung

DAC basic/clas-
sic
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18.1.3 Tastengruppen verwenden

Mit den Tastengruppen kénnen Sie Maschinenfunktionen aufrufen, z. B.
Anfangsriegel. Es gibt folgende Méglichkeiten:

Tastengruppen und Verwendung

Tastengruppe Verwendung

Faden Nur fiir das Nahen:
¢ Maschinenfunktionen aktivieren
« einfache Maschinenfunktionen einstellen

Programmierung Fir den gesamten Nahvorgang:
* erweiterte Maschinenfunktionen einstellen

Nahtprogramm « komplexe Nahte bearbeiten

E#' So rufen Sie eine Maschinenfunktion auf:

1. Entsprechende Taste auf dem Bedienfeld driicken.

& An der LED der jeweiligen Taste erkennen Sie, welche Maschinen-
funktion aktiviert ist.

Wenn die LED leuchtet, kénnen Sie nahen. Anderungen sind nur auRer-
halb einer Naht maoglich.
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18.2 Funktionen der Tastengruppe Faden

Mit der Tastengruppe Faden kdénnen Sie einstellen oder aktivieren:

» Anfangsriegel

¢ Mehrfach-Anfangsriegel

» Endriegel

* Mehrfach-Endriegel

» Fadenabschneider

» Fadenklemme

» Nadelposition nach Nahstopp

« Nahfu3-Luftung nach Fadenabschneider
» NahfuRR-Luftung nach Nahstopp
 Softstart

* Drehzahl

18.2.1 Anfangsriegel einstellen

Der Anfangsriegel befestigt die Naht am Nahtanfang. Besteht eine Naht
nur aus Ruckwartsstichen, spricht man von Einfachriegeln. Eine Naht aus
Vorwarts- und Rickwartsstichen wird Doppelriegel genannt.

Einfachriegel
So stellen Sie den Einfachriegel ein:

1. dricken.
()

% Die LED rechts unten leuchtet.

2. Taste B+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewiinschte Anzahl der Ruckwartsstiche erreicht ist.

Sie kénnen nun mit dem N&hen beginnen und das Pedal nach vorn in
Pedalstellung +1 betatigen.

Doppelriegel
So stellen Sie den Doppelriegel ein:

1. 2 Mal drticken.
()

% Beide LEDs leuchten.

2. Taste A+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlinschte Anzahl der Vorwartsstiche erreicht ist.

3. Taste B+ so oft driicken, bis die gewlinschte Anzahl der Riickwartssti-
che erreicht ist.

Sie kénnen nun mit dem Nahen beginnen und das Pedal nach vorn in
Pedalstellung +1 betatigen.

Um den Anfangsriegel zu deaktivieren, driicken Sie .
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18.2.2 Mehrfach-Anfangsriegel einstellen

Mit dem Mehrfach-Anfangsriegel kdnnen Sie die Stichzahl sowie die An-
zahl der Wiederholungen (Strecken mit Vorwarts- und Rickwartsstichen)
einstellen.

So stellen Sie den Mehrfach-Anfangsriegel ein:

D

1 a

. ABA
v

~D

1) drucken.

% Die LED blinkt. Wenn sie leuchtet, ist der Mehrfach-Anfangsriegel als
Stopf-Programm aktiviert und musste deaktiviert werden (L4 S. 95).

2. Taste A+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlnschte Anzahl der Vorwartsstiche erreicht ist.

3. Taste B+ so oft driicken, bis die gewilnschte Anzahl der Ruickwartssti-
che erreicht ist.

4. Taste D+ so oft driicken, bis die gewlnschte Anzahl der Wiederholun-
gen erreicht ist.

5. Mit Auswahl bestatigen.

18.2.3 Mehrfach-Anfangsriegel als Stopf-Programm verwenden

Information

Das Stopf-Programm wird nur von bestimmten Maschinenklassen unter-
stutzt.

Reihenfolge

Wenn sie den Mehrfach-Anfangsriegel als Stopf-Programm verwenden
wollen, muss diese Funktion durch qualifiziertes Fachpersonal zuvor frei-
geschaltet werden.

Das Stopf-Programm bietet folgende Funktionen:

« Nach Ende des Programms wird der Nahfaden geschnitten.
So stellen Sie das Stopf-Programm ein:

1. Prifen, ob Fadenabschneider aktiviert ist.

o ..
2. |i44) driicken.

% Die LED leuchtet.

3. Taste A+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlnschte Anzahl der Vorwaértsstiche erreicht ist.

4. Taste B+ so oft driicken, bis die gewiinschte Anzahl der RUckwartssti-
che erreicht ist.
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5. Taste C+ dricken, um den Beginn der Strecke 1 festzulegen.
6. Taste D+ so oft driicken, bis die gewtinschte Anzahl der Wiederholun-
gen erreicht ist.
7 Wichtig
= Wenn die Anzahl der Wiederholungen = 0 ist, arbeitet das Programm so-

lange, bis es mit dem Pedal beendet wird.

7. Mit Auswahl bestatigen.

18.2.4 Endriegel einstellen

Der Endriegel befestigt die Naht am Nahtende. Besteht eine Naht nur aus
Ruckwartsstichen, spricht man von Einfachriegeln. Eine Naht aus Vor-
warts- und Rickwartsstichen wird Doppelriegel genannt.

Einfachriegel
So stellen Sie den Einfachriegel ein:

1. dricken.

% Die LED links oben leuchtet.

2. Taste c+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlinschte Anzahl der Vorwartsstiche erreicht ist.

Sie kénnen nun mit dem Nahen beginnen und das Pedal nach vorn in
Pedalstellung +1 betatigen. Zum Ende der Naht Pedal nach hinten in
Pedalstellung -2 betatigen.

Doppelriegel
So stellen Sie den Doppelriegel ein:

1. 2 Mal driicken.

% Beide LEDs leuchten.

2. Taste c+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlinschte Anzahl der Vorwartsstiche erreicht ist.

3. Taste D+ so oft driicken, bis die gewlinschte Anzahl der Rickwartssti-
che erreicht ist.

Sie kbnnen nun mit dem N&hen beginnen und das Pedal nach vorn in
Pedalstellung +1 betéatigen. Zum Ende der Naht Pedal nach hinten in
Pedalstellung -2 betatigen.

Um den Endriegel zu deaktivieren, driicken Sie .
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18.2.5 Mehrfach-Endriegel einstellen
Mit dem Mehrfach-Endriegel kbnnen Sie die Stichzahl sowie die Anzahl
der Wiederholungen einstellen.

So stellen Sie den Mehrfach-Endriegel ein:

1. dricken.

% Die LED blinkt.

2. Taste c+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
die gewlinschte Anzahl der Vorwartsstiche erreicht ist.

3. Taste D+ so oft driicken, bis die gewlinschte Anzahl der Rickwartssti-
che erreicht ist.

4. Taste A+ so oft driicken, bis die gewlinschte Anzahl der Wiederholun-
gen erreicht ist.

5. Mit Auswabhl bestétigen.

Sie kbnnen nun mit dem N&hen beginnen und das Pedal nach vorn in
Lg Pedalstellung +1 betéatigen. Zum Ende der Naht Pedal nach hinten in
Pedalstellung -2 betatigen.

18.2.6 Fadenabschneider aktivieren

Der Fadenabschneider schneidet den Nahfaden automatisch am Nahten-
de.

= So aktivieren Sie den Fadenabschneider:

1. driicken.

% Die LED leuchtet.

18.2.7 Fadenklemme aktivieren

Die Fadenklemme hélt den Nahfaden fest, um ihn beim Annahen nach un-
ten zu ziehen und zu verschlingen.

So aktivieren Sie die Fadenklemme:

1. dricken.

% Die LED leuchtet.
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18.2.8 Nadelposition nach Nahstopp einstellen

Sie kénnen festlegen, wo die Nahmaschinennadel nach einem Néhstopp
positioniert ist.
Zur Auswahl stehen 2 Mdglichkeiten:

* Hochstellung (Nadelposition 2)
« Tiefstellung (Nadelposition 1)

So aktivieren Sie die Hochstellung nach einem Nahstopp:

1. dricken.

% Die LED leuchtet, d. h. die Nahmaschinennadel ist nach einem N&h-
stopp oben.

Wenn die Nahmaschinennadel nach einem Nahstopp in der Tiefstellung

. . . @)
sein soll, driicken Sie erneut .

18.2.9 Nahfu3-Luftung nach Fadenabschneider aktivieren

Die Nahful3-Luftung nach Fadenabschneider hebt den Nahful3 nach dem
Nahfaden schneiden an.

So aktivieren Sie die NahfuR-Luftung nach dem Néhfaden schneiden:

1. driicken.
% Die LED leuchtet.

18.2.10N&hfuR-Luftung nach N&hstopp aktivieren

Die Nahful3-Luftung nach Nahstopp hebt den Nahfuld nach einem N&h-
stopp an.

So aktivieren Sie die Nahful3-Luftung:

1. dricken.

% Die LED leuchtet.
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18.2.11Softstart aktivieren

Beim Softstart lauft die Maschine mit geringerer Drehzahl an. Diese Funk-
tion verhindert, dass der Motor bei langen Arbeitsgdngen tberhitzt. Nach
einer gewissen Stichzahl 1auft die Maschine mit der eingestellten Dreh-
zahl.

So aktivieren Sie den Softstart:

1. driicken.

% Die LED leuchtet.

18.2.12Drehzahl reduzieren

Die reduzierte Drehzahl schont den Motor durch eine dauerhaft geringere
Drehzahl. Werksseitig ist eine reduzierte Drehzahl vorgegeben.

E#' So aktivieren Sie die reduzierte Drehzahl:

1. driicken.

% Die LED leuchtet.

E#' So passen Sie die Drehzahl an:

1. driicken.

Taste C+ aus der Tastengruppe Programmierung driicken.
Die reduzierte Drehzahl erhdht sich um einen Hunderterschritt.
Taste D+ driicken.

EwED

Die reduzierte Drehzahl erh6ht sich um einen Zehnerschritt.

Sie konnen die Drehzahl auch wieder reduzieren:

1. Taste C- fur Hunderterschritte und D- fiir Zehnerschritte driicken.
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18.3 Funktionen der Tastengruppe Programmierung
Mit der Tastengruppe Programmierung kdnnen Sie einstellen:

* Spulen-Stichzahler
Restfaden-Wachter (falls vorhanden)
Stickzahler

Nadelkiihlung (falls vorhanden)
Lichtschranke (falls vorhanden)

Tasten und Verwendung

Taste Verwendung

° « Einstellungsmodus starten

» Parameter aufrufen oder speichern

« Einstellungsmodus verlassen und Parameter nicht speichern
Plus-Taste « Parameter vergréfRern
Minus-Taste » Parameter verkleinern

m Wichtig

Wenn Sie ° dricken, konnen Sie nicht mehr nahen.

18.3.1 Spulen-Stichzahler einstellen

Der Spulen-Stichzahler gibt eine Meldung aus, wenn die eingegebene
Stichzahl erreicht ist. Die Stichzahl soll néherungsweise bestimmen, wann
der Greiferfaden aufgebraucht ist. So vermeiden Sie, dass Sie Arbeits-
gange wiederholen missen.

Der Spulen-Stichzahler muss flr jede Fadenart eingestellt werden. Der
einzustellende Wert (z. B. 8000) ergibt sich aus dem mathematischen
Produkt von voreingestelltem Wert (Reset-Wert) und Stichzahl (Faktor):

400 x 20= 8000
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Beispiel fur eine Einstellung des Spulen-Stichzahlers

1. ° driicken.

% Einstellungsmodus wird gestartet. Auf der Anzeige erscheint:

A B C D

2. Taste D+ aus der Tastengruppe Programmierung driicken.
& Auf der Anzeige erscheint:

A B C D

Mit Parameter 01 stellen Sie den Reset-Wert flr den Spulen-Stichzahler
A ein.

3. driicken.

% Die LED der Taste ° blinkt.

4. Mit der Taste D- oder D+ den Reset-Wert auf 400 festlegen.

5. Mit Auswabhl bestétigen.

6. Taste D+ so oft driicken, bis 04 auf der Anzeige erscheint:

Mit Parameter 04 stellen Sie den Faktor ein.

7. driicken.

% Die LED der Taste o blinkt.

8. Mitder Taste D- oder D+ den Faktor auf 20 festlegen.

9. Mit Auswahl bestatigen.
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10. Mit @ Einstellungsmodus verlassen.

% Der Spulen-Stichzahler steht auf 8000.

Es gibt neben A noch 2 weitere Spulen-Stichzahler. Sie kdnnen mit
Parameter 02 beziehungsweise 03 den Reset-Wert fir den Spulen-
Stichzahler B beziehungsweise C einstellen.

Mit der Taste kénnen Sie den Wert des Spulen-Stichzahlers zurtick-

setzen.

Spulen-Stichzahler aktivieren
So aktivieren Sie den Spulen-Stichzahler:

1. ° driicken.

%  Einstellungsmodus wird gestartet.

2. Taste B+ aus der Tastengruppe Programmierung so oft driicken, bis
06 auf der Anzeige erscheint:

Falls als Parameter 00 nicht erscheint:
Taste D+ so oft driicken, bis der Parameter auf der Anzeige erscheint.

3. driicken.

Die LED der Taste ° blinkt. Auf der Anzeige erscheint 0.

Taste D+ driicken.
Auf der Anzeige erscheint 1.

Mit Auswabhl bestétigen.

Der Spulen-Stichzahler ist aktiviert.

& 9 s &

Mit @ Einstellungsmodus verlassen.

Um den Spulen-Stichzahler wieder zu deaktivieren, verandern Sie in der
Kategorie 06 den Parameter 00 auf 0.
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19 Wartung

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmafiig durchgefihrt
werden missen, um die Lebensdauer der Maschine zu verlangern und die
Qualitat der Naht zu erhalten.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500 | 1000

Maschinenoberteil

Flusen,Nahstaub und Fadenreste entfernen ()

Motorliifter-Sieb reinigen )

Olstand kontrollieren °

Getriebe fetten )

Pneumatisches System

Wasserstand im Druckregler priifen [
Filtereinsatz in der Wartungseinheit priifen [
Dichtigkeit des Systems priifen )
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19.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende Partikel!

Auffliegende Partikel kbnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Nahe von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die Olwanne
fliegen.

HINWEIS

Sachschéden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste konnen die Funktion der Maschine
beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschéaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Ldsungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur l6dsungsmittelfreie Substanzen beim Reinigen benutzen.
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19.1.1 Besonders zu reinigende Stellen

Nahstaub und Fadenreste mussen alle 8 Betriebsstunden mit einer
Druckluftpistole oder einem Pinsel entfernt werden. Bei stark flusendem
Nahmaterial muss die Maschine noch o6fter gereinigt werden.

Abb. 74: Besonders zu reinigende Stellen

®
/A
(1) - Bereich um die Nadel (3) - Bereich unter der Stichplatte
(2) - Greifer (4) - Messer am Spuler

Taglich reinigen und prifen:
» Messer am Spuler (4)
 Bereich unter der Stichplatte (3)
* Greifer (2)
 Bereich um die Nadel (1)

So reinigen Sie die verschmutzungsanfalligen Bereiche:

1. Maschine ausschalten.
2. Nahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel entfernen.
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19.1.2 Motorlufter-Sieb reinigen

Das Motorlifter-Sieb muss alle 100 - 200 Betriebsstunden mit einer
Druckluftpistole gereinigt werden. Bei stark flusendem Nahmaterial muss
das Motorlufter-Sieb noch oOfter gereinigt werden.

Abb. 75: Motorlufter-Sieb reinigen

(1) - Zureinigende Stellen (2) - Motor

So reinigen Sie das Motorlifter-Sieb:

1. Maschine ausschalten.
2. Armdeckel abnehmen.
3. Nahstaub und Fadenreste mit einem Pinsel entfernen.

106
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19.2 Schmieren

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.

Hautkontakt mit Ol vermeiden.
Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche
grindlich waschen.

HINWEIS

Sachschéaden durch falsches Ol!
Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
ij Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Alt6l sorgfaltig sammeln.

Alt6l sowie dlbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausgestattet.
Die Lagerstellen werden aus dem Olbehalter versorgt.

Zum Nachfillen des Olbehalters ausschlieRlich das Schmierdl DA 10
oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation benutzen:

* Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

Das Schmier6l kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter folgenden
Teilenummern beziehen:

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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19.2.1 Olstand kontrollieren

Abb. 76: Olstand kontrollieren

f
(1) - Nachfull-Offnung (3) - Minimalstand-Markierung
(2) - Maximalstand-Markierung

So kontrollieren Sie den Olstand:

1. Taglich die Olstand-Anzeige kontrollieren:

« Der Olstand muss zwischen der Minimalstand-Markierung (3) und
der Maximalstand-Markierung (2) liegen.

Ol nachfillen
So fiillen Sie Ol nach:

1. Ol durch die Nachfull-Offnung (1) eingiel3en.
% Ol hochstens bis zur Maximalstand-Markierung eingiefRen.

108
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19.2.2 Greiferschmierung priufen

Abb. 77: Greiferschmierung priifen

R

(1) - Greifer (3) - Schraube
(2) - Loschpapier

Die freigegebene Olmenge fir die Greifer-Schmierung ist werkseitig vor-
gegeben. Halten Sie ein Blatt Loschpapier (2) beim Nahen neben den
Greifer (1).

Richtige Einstellung

Nach dem Né&hen einer Strecke von ca. 1 m ist das Loschpapier (2)
gleichméRig diinn mit Ol bespritzt.

So prifen Sie die Greiferschmierung:

1. Stichplattenschieber 6ffnen (EJ S. 21).

2. Schraube (3) drehen:
« Mehr Ol freigeben: gegen den Uhrzeigersinn drehen
+ Weniger Ol freigeben: im Uhrzeigersinn drehen

Wichtig
Die freigegebene Olmenge &ndert sich erst nach einigen Minuten Be-

triebszeit. Nahen Sie einige Minuten, bevor Sie die Einstellung erneut pri-
fen.
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19.2.3 Getriebe fetten

Oberes Getriebe fetten

W Abdeckung
» Armdeckel abnehmen (3 S. 15)

Abb. 78: Oberes Getriebe fetten

=

\

J

(1) - Schrauben (3) - Getriebe
(2) - Platte

W So fetten Sie das obere Getriebe:

1. Schrauben (1) lI6sen.
2. Platte (2) abnehmen.
3. Fett auf dem Getriebe (3) verteilen.
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Unteres Getriebe fetten

Abdeckung
 Frontdeckel abnehmen (EJ S. 18)

Abb. 79: Unteres Getriebe fetten

®\

(1) - Getriebe

So fetten Sie das untere Getriebe:

1. Fett auf dem Getriebe (1) verteilen.
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19.3 Pneumatisches System warten

19.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem
Betriebsdruck benutzt wird.

V‘ Richtige Einstellung
Der zulassige Betriebsdruck istim Kapitel Technische Daten (EJ S. 123)
angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht mehr als £ 0,5 bar abweichen.

Prifen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 80: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

/}.,) So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Einstellung
anzeigt:

 Druck erh6hen = im Uhrzeigersinn drehen
 Druck verringern = entgegen dem Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdrticken.
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19.3.2 Kondenswasser ablassen

HINWEIS

Sachschéaden durch zu viel Wasser!
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Bei Bedarf Wasser ablassen.

Im Wasserabscheider (2) des Druckreglers sammelt sich Kondenswas-
ser.

Richtige Einstellung
Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.

Prufen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider (2).

Abb. 81: Kondenswasser ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So lassen Sie Kondenswasser ab:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Auffang-Behalter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.
Wasser in den Auffang-Behélter laufen lassen.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

Maschine an das Druckluft-Netz anschlief3en.

o gk~ wdhPE

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 113



DURKOPP
ADLER Wartung

19.3.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschadigung der Lackierung durch I6sungsmittelhaltige
Reiniger!

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 82: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

/}.,) So reinigen Sie den Filtereinsatz:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Kondenswasser ablassen (EJ S. 113).
Wasserabscheider (2) abschrauben.
Filtereinsatz (1) abschrauben.

Filtereinsatz (1) mit Druckluft-Pistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.
Filtereinsatz (1) festschrauben.
Wasserabscheider (2) festschrauben.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

10. Maschine an das Druckluft-Netz anschlie3en.

© N U A~ WDNE
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19.4 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder besuchen
Sie uns fir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com

oen
O[3:
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20 Aulerbetriebnahme

N o bk wDdhE

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdoglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschliisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschléage hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche
grindlich waschen.

/}1,, So nehmen Sie die Maschine aul3er Betrieb:

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.

Restol mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schitzen.
Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiitzen.

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie vor Ver-
schmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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21 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

Entsorgung!
h Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschdden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur Entsorgung
befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend angemes-
sen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unterschiedli-
chen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) besteht. Befolgen
Sie fur deren Entsorgung die nationalen Vorschriften.
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22 Storungsabhilfe

22.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Maschine:

Dirkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z

22.2 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am Nahtan-
fang

Nadelfaden-Spannung ist
zu fest

Nadelfaden-Spannung priifen

FadenreilRen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel korrekt in die Nadelstange
einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden benutzen

Fadenspannungen sind flr
den verwendeten Faden zu
fest

Fadenspannungen prifen

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fihrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes Fachper-
sonal nachbearbeiten lassen
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Fehler Mogliche Ursachen Abhilfe
Fehlstiche Nadelfaden und Greiferfa- | Einfadelweg prifen
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt
Nadel ist stumpf oder ver- | Nadle ersetzen
bogen
Nadel ist nicht korrekt in die | Nadel korrekt in die Nadelstange
Nadelstange eingesetzt einsetzen
Verwendete Nadelstarke ist | Empfohlene Nadelstarke benutzen
ungeeignet
Garnstander ist falsch Montage des Garnstéanders priifen
montiert
Fadenspannungen sind zu | Fadenspannungen priifen
fest
Stichplatte, Greifer oder Teile durch qualifiziertes Fachper-
Spreizer wurden durch die | sonal nachbearbeiten lassen
Nadel beschéadigt
Lose Stiche Fadenspannungen sind Fadenspannungen prifen
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem ver-
wendeten Faden ange-
passt
Nadelfaden und Greiferfa- | Einfadelweg priifen
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt
Nadelbruch Nadelstarke ist fur das Empfohlene Nadelstérke benutzen

Nahgut oder den Faden
ungeeignet

122
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23 Technische Daten

Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit Klasse
Maschinentyp 1767
Nahstichtyp Doppelsteppstich 301
Greifertyp Vertikalgreifer, XXL
Anzahl der Nadeln 1-2
Nadelsystem 134-35
Nadelstarke [Nm] 90-180
Fadenstéarke [Nm] 120/3 - 10/3
120/3 - 15/3
Stichlange [mm] 9
Drehzahl maximal [min 3000
Drehzahl bei Auslieferung [min 3000
Netzspannung V] 250
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6
Lange [mm] 690
Breite [mm] 220
Hohe [mm] 460
Gewicht [kg] 59
Anschlussleistung [kVA] 0,75

Leistungsmerkmale

Die Maschinen sind mit einem tbergroR3en (XXL) Vertikalgreifer ausge-
stattet.

Die Restfadenlange am Nahgut nach dem Fadenabschneidvorgang be-
tragt ohne KFA-Einrichtung ca. 15 mm und mit KFA-Einrichtung ca. 5 mm.

Die Sicherheitsrastkupplung verhindert Greiferverstellung und Greiferbe-
schadigungen bei Fadeneinschlag.

Automatische Schmierung fir Maschinenschmierung und Greiferschmie-
rung.

Alle Unterklassen sind mit einem 6er-Taster ausgestattet. Ein weiteres
Tastelement ist im Griffbereich der Naherin heruntergezogen und kann
wahlweise mit den 6 unterschiedlichen Funktionen des Tasters belegt

werden.

Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021 123



DURKOPP _
ADLER Technische Daten

124 Serviceanleitung 1767 - 03.0 - 11/2021



zl DURKOPP
ADLER

Anhang

24 Anhang

Bauschaltplan
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