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1 Parametri
Lista de parametri va ajuta sa gasiti si sa modificati rapid parametrii doriti. Structura
listei de parametri a fost explicata deja in manualul de utilizare.

Parametrii sunt Tmpartiti pe categorii, reprezentate pe mai multe niveluri, in functie
de importanta lor si efectul mai mic sau mai mare pe care il au asupra proprietatilor
de coasere ale masinii.

Parametri apartinand clasei 173

Set de parametri: RO
Pentru subclase: 173-141621
1.1 Nivel operator
E|K [P Min. Max. Specific Unitate Descriere
atie

Contor de impunsaturi al bobinei/sistem de monitorizare a lungimii ramase a

firului/contor numar de bucati

0| 06 |06 |0 1 0 - Motorul masinii de cusut se
opreste atunci cand contorul a
atins valoarea 0
0 = Oprit;
1 = Pornit

o| 06 |07 | O 1 0 - Piciorul masinii de cusut raméane
coborat dupa taierea firului
0 = Oprit;
1 = Pornit

0| 06 | 08 | O 1 0 - Tn cazul in care contorul ajunge
la zero, trebuie efectuata o
resetare dupa taierea firului
0 = Oprit;
1 = Pornit

o/ 06 |10 |0 1 0 - Afisajul contorului pentru numarul
de bucati
0 = Oprit;
1 = Pornit

0| 06|20 |0 1 0 - Sistem de monitorizare a firului
sus
0 = Oprit;
1 = Pornit

0|06 |30]|0 1 0 - Sistem de monitorizare a firului
jos
0 = Oprit;
1 = Pornit

Sistem de racire a acului/ventilator

0|/ 13 |00 | O 1 0 - Sistem de racire a acului
0 = Oprit;
1 = Pornit
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El|K [P Min. Max. Specific Unitate Descriere
atie
Bariera fotoelectrica
ol 16 |00 | O 255 0 Tmpun- Cusaturi de compensare de
saturi lungime normala
o/16 |01 | O 255 0 Tmpun- Cusaturi de compensare de
saturi lungime mare
o/ 16 | 10 | 1 255 1 Cusaturi Numarul de cusaturi aferente
barierelor luminoase
o| 16 |20 | O 255 0 Tmpun- Cusaturi de compensare filtru
saturi model tricotare
Dispozitiv de slabire a cusaturii
o[ 25 |00 |0 2 0 - Mod dispozitiv automat de slabire
a cusaturii

0 = Numai slabirea cusaturii;
1 = Slabirea cusaturii si a 2-a
lungime a cusaturii;

2 = Slabirea cusaturii, a 2-a
lungime a cusaturii si reglare
rapida a cursei;
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1.2 Nivel tehnician

E[ K [P [ Min. [ Max.

| Specificatie |

Unitate |

Descriere

Mecanism pentru cusaturi de intarire

t

00

00

300

6000

3000

rpm

Turatia mecanismului pentru
cusaturi de ntarire la capatul de
pornire

00

01

254

10°

Unghi de reglare preliminara la
pornirea limitatorului magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire

(Comutarea cusaturilor de
intarire de dinainte spre inapoi)

00

02

254

10°

Unghi de reglare preliminara la
oprirea limitatorului magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire

(Comutarea cusaturilor de
intarire de dinapoi spre inainte)

00

03

Cusaturi de intarire la capatul de
pornire Tn pozitia 0 a pedalei
care poate fi intrerupta

0 = Oprit;

1 = Pornit

00

04

Mod pentru terminarea
cusaturilor de intarire de la
capatul de pornire

0 = Dupa terminare, procesul de
coasere este reluat;

1 = Masina se opreste si trebuie
repornita de la pedala;

2 = Taierea firului dupa
cusaturile de intarire de la
capatul de pornire

00

05

Eliberarea pedalei abia dupa o
sectiune suplimentara A

0 = Oprit;

1 = Pornit

00

06

500

ms

Interval de temporizare pana la
deblocarea turatiei dupa
cusaturile de intarire la capatul
de pornire

00

07

255

70

ms

Durata de eliberare a
limitatorului magnetic

00

09

Sectiuni suplimentare Tnainte la
cusaturile de intarire la capatul
de pornire cu numararea
cusaturilor inapoi

0 = Oprit;

1 = Pornit
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t|{ 00 | 10 | 300 6000 3000 rpm Turatie mecanism pentru
cusaturi de intarire la capatul de
oprire

t{00 |11 |0 254 8 10° Unghi de reglare preliminara la
pornirea limitatorului magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire
(Comutarea cusaturilor de
intarire de dinainte spre inapoi)

t{00 |12 |0 254 0 10° Unghi de reglare preliminara la
oprirea limitatorului magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire
(Comutarea cusaturilor de
intarire de dinapoi spre inainte)

t{ 00|13 |0 1 0 - Limitatorul magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire ramane pornit la ultima
sectiune fnapoi (cusaturi simple
de intarire la capatul de oprire si
cusaturi multiple de intarire la
capatul de oprire) pana cand
este atinsa pozitia 2
0 = Oprit;
1 = Pornit

t{00 |19 |0 1 0 - Sectiuni suplimentare inainte la
cusaturile de intarire la capatul
de oprire cu numararea
cusaturilor inapoi.
0 = Oprit;
1 = Pornit

t{ 00|30 |0 1 0 - Mecanism pentru cusaturi
ornamentale
0 = Oprit;
1 = Pornit

t{00|31|0 2500 1200 rpm Turatie mecanism pentru
cusaturi ornamentale

t| 00|32 |0 1000 300 ms Timp de oprire mecanism pentru
cusaturi ornamentale

t{ 00|35 |0 1 0 - Reducerea turatiei la reglarea
transportorului
0 = Oprit;
1 = Pornit

t{ 00|36 |0 6000 1000 rpm Valoarea la care trebuie redusa
turatia transportorului la reglare
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere
t{ 00|44 |0 3 3 - Manevrarea mecanismului
pentru efectuarea manuala a
cusaturilor de intarire
0 = Mecanismul pentru
efectuarea manuala a
cusaturilor de intarire este
comutat imediat;
1= Mecanismul pentru
efectuarea manuala a
cusaturilor de intarire este
comutat in functie de
parametrii t 00 45 si t 00
46;
2 = In cazul efectuarii manuale
a cusaturilor de intarire,
dispozitivul de actionare se
opreste in pozitia setata la
nivelul parametrilor t 00 45
si t 00 46;
3 = In cazul efectuarii manuale
a cusaturilor de intarire,
dispozitivul de actionare se
opreste in pozitia setata la
nivelul parametrilor t 00 45
sit 00 46
(numai daca t 00 30 = 1)
t| 00|45 |0 1 0 - Pornirea mecanismului pentru
efectuarea manuala a cusaturilor
de intarire
0 =Acjos;
1= Ac sus;
t| 00|46 |0 1 0 - Oprirea mecanismului pentru
efectuarea manuala a cusaturilor
de intarire
0 = Ac jos;
1= Ac sus;
t| 00|47 |0 3 0 - Limitarea turatiei la efectuarea
manuala a cusaturilor de intarire
0 = Oprit;
1 = Limitare la DB3000, daca
t0044=0-1
2 = Limitare la turatia
mecanismului pentru cusaturi
ornamentale, daca t 00 44 =
2-3
t{ 00|50 |0 999 100 ms Timp de activare a limitatorului
magnetic al mecanismului pentru
cusaturi de intarire n intervalul
t1
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K

P

Min.

Max.

Specificatie

Unitate

Descriere

—

00

51

5

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t1

00

52

0,0

600,0

0,0

Timp de activare a limitatorului
magnetic al mecanismului pentru
cusaturi de intarire in intervalul
t2 (la O, limitatorul magnetic
raméne in permanenta pornit)

00

53

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t2

00

54

Cresterea Unyg la activarea
limitatorului magnetic al
mecanismului pentru cusaturi de
intarire

0= Nu;

1=Da

00

60

359

73

Unghiul la care trebuie comutat
inversorul de transport

00

61

200

14

ms

Cuplare inertie

00

62

200

16

ms

Decuplare inertie

00

63

Comutarea inversorului de
transport in functie de unghi
0 = Nu;

1=Da

00

70

0

255

0

Tmpun-
saturi

Catch Backtack Tnainte

00

71

0

255

0

Tmpun-
saturi

Catch Backtack Tnapoi

ispozitiv de taiere a firului (FA)

~o

02

00

50

750

400

rpm

Turatie la taierea firului

02

01

0

1

0

Pozitia pedalei la initierea
procesului de taiere

0 = Pozitia -2;

1 = Pozitia -1,

02

02

La capatul de inceput al cusaturii
(daca sunt activate functiile de
efectuare a cusaturilor simple)
unde Tncepe capatul cusaturii

0 = Nu;

1=Da

02

10

359

280

Unghi de activare t 08 12 <=1t 02
10<t0211

02

11

359

285

Unghi de dezactivare t 02 10 <=
t0211<t08 13

02

20

255

80

ms

Interval de temporizare pentru
repornirea limitatorului magnetic
al dispozitivului de taiere a firului

02

21

255

80

ms

Interval de temporizare pentru
oprirea limitatorului magnetic al
dispozitivului de taiere a firului

10
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E| K

P

Min.

Max.

Specificatie

Unitate

a DURKOPP
ADLER
Descriere

—

02

50

0

999

500

ms

Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t1

t| 02

51

5

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t1

t] 02

52

0,1

120,0

10,0

Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t2
(la 0, clema de prindere a firului
ramane in permanenta pornita)

53

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t2

54

Cresterea Unqg la activarea
dispozitivului de taiere a firului
0 = Nu;

1=Da

t| 02

55

0

359

250

Unghi la care se activeaza ciclul
de functionare 2 (0 = dezactivat)

istem de aerisire a piciorului masinii de cusut (FL)

~|»

03

00

0

1

1

Aerisirea piciorului masinii de
cusut

0 = Oprit;

1 = Pornit

01

Fara pornire a procesului de
coasere prin intermediul tastei
cand piciorul masinii de cusut
este aerisit.

0 = Oprit;

1 = Pornit

10

9999

80

ms

Temporizare la pornire a masinii
dupa oprirea sistemului de
aerisire a piciorului de cusut

11

255

40

ms

Temporizare la pornirea
sistemului de aerisire a piciorului
masinii de cusut dupa oprirea
masinii

12

0,0

9,999

0,250

Temporizare la pornirea
sistemului de aerisire a piciorului
masinii de cusut la capatul
cusaturii

50

999

200

ms

Timp de activare a limitatorului
magnetic al sistemului de
aerisire a piciorului masinii de
cusut in intervalul t,

51

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
th
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{ 03|52 0,0 600,0 0,0 S Timp de activare a limitatorului
magnetic al sistemului de
aerisire a piciorului masinii de
cusut n intervalul t, (la O,
limitatorul magnetic al sistemului
de aerisire a piciorului masinii de
cusut raméane in permanenta
pornit)

t| 03 |53 |5 100 100 % Ciclu de functionare in intervalul
t

t| 03 |54 |0 1 0 - Cresterea Unqg la activarea
limitatorului magnetic al
sistemului de aerisire a piciorului
masinii de cusut
0 = Nu;
1=Da

t| 03|55 |0 1 0 - Avertizare sonora Tnainte de
coborarea automata a piciorului
0 = Nu;
1=Da

Pornire la turatie redusa

t| 05 | 00 | 120 | 1000 800 rpm Turatie de pornire la turatie
redusa

t{05 |01 |1 99 2 Tmpun- Numar de impunsaturi la

saturi pornirea la turatie redusa

Sistem de monitorizare a lungimii ramase a firului/monitorizarea turatiei de

bobinare/controlul infasurarii

t| 06 | 00 | O 2 0 - Activare sistem de monitorizare
a lungimii ramase a firului
0 = Oprit;
1 = Dreapta;
2 = Stanga si dreapta;

t|06 |01 |0 1 0 - Mod sistem de monitorizare a
lungimii ramase a firului
0 = Dinamic;
1 = Static;

t]| 06 | 02 | 0,0 3,300 | 0,0 \Y Limita dreapta

t| 06 | 03 | 0,0 3,300 0,0 \% Intensitate dreapta

t| 06 | 04 | 0,0 3,300 | 0,0 \Y Limita stanga

t| 06 | 05| 0,0 3,300 0,0 \% Intensitate stanga

t{ 06 |06 |0 1 0 - Confirmare obligatorie a
avertizarilor
0 = Nu;
1=Da

t|06 |10 | O 1 0 - Controlul infasurérii

(Nulat06 00 =2)
0 = Oprit;
1 = Pornit

12
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere
t| 06|11 |0 1 0 - Monitorizarea turatiei de
bobinare
(Nulat06 00 =2)
0 = Oprit;
1 = Pornit
t{ 06|12 |0 255 0 Tmpun- Incepand de la acest numar de
saturi impunsaturi este activa
monitorizarea turatiei de
bobinare
Sistem de monitorizare a firului sus
t{ 06|20 |0 1000 180 rpm Incepand de la aceasta valoare
a turatiei este activa
monitorizarea
t|o6 210 255 2 Tmpun- | Incepand de la acest numar de
saturi impunsaturi este activa
monitorizarea
t|06|22|0 1000 3 ms Debouncing
Sistem de monitorizare a firului jos
t{ 06|30 |0 1000 180 rpm Incepand de la aceasta valoare
a turatiei este activa
monitorizarea
t|o6 310 255 2 Tmpun- | Incepand de la acest numar de
saturi impunsaturi este activa
monitorizarea
t|06|32|0 1000 3 ms Debouncing
Sectiuni de coasere
t|{ 07 {00 | O 2 0 - Manevrarea pozitiei -2 la

sectiunile de coasere

0 = Iintreruperea procesului de
coasere. Este cusuta ultima
sectiune de coasere; la
ultima operatiune de
coasere a programului,
operatiunea de coasere
este intrerupta prin taierea
firului;

1= Intreruperea operatiunii de
coasere prin taierea firului
(chiar daca nu este
activata). Urmatorul proces
de coasere este un proces
de coasere libera;

2 = ntreruperea operatiunii de
coasere prin taierea firului
(chiar daca nu este
activata). Programul de
cusut este intrerupt
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t|07 |01 |0 1 0 - Regim automat de functionare
0 = Oprit;
1 = Pornit

t| 07020 1 0 - Semnal la trecerea de la o
sectiune la alta
0 = Oprit;
1 = Pornit

t| 07|03 |0 1 0 - Mod de reparare
0 = Oprit;
1 = Pornit

t| 07|04 |0 1 0 - Mod pentru repetarea procesului
de coasere
0 = Oprit;
1 = Pornit

Motor

t| 08 | 00 | 500 9999 5800 rpm Turatia maxima

t| 08 | 01 | 10 400 180 rpm Turatia minima

t| 08| 02| 10 1000 180 rpm Turatie de pozitionare

t{ 08|03 |1 100 30 rpm/ms Rampa de accelerare

t| 08|04 |1 100 35 rpm/ms Rampa de franare

t|{ 08 [05]0 1 0 - Directie de rotatie a motorului
0 = Stanga;
1 = Dreapta

t| 08|06 |0 2 0 - Frana de motor la oprirea in
conditii normale
0 = Franare pe durata t 08 09;
1 = Frana activa in permanenta
la oprire;
2 = Pozitia este mentinuta
permanent

t| 08|07 |01 6,0 0,4 A Curent de blocare la oprirea
masinii

t| 08|08 |0 255 20 - Viteza de reactie la modificarea
pozitiei

t| 08 |09 |0 999 200 ms Durata franei de motor

t| 08| 10 | - - - - Pozitie de referinta

t] 08 | 11 | - - - - Pozitii ac

t{08 |12 |0 359 180 ° Ac in pozitia inferioara (punct
mort inferior) (pozitia 1)

t{ 08|13 |0 359 272 ° Parghie de ridicare a acului
punct mort superior (pozitia 2)

t| 08 | 14 359 350 ° Pozitie dispozitiv de masurare

t| 08 | 15 359 292 ° Pozitie de introducere a firului in
ac (firul din ac)
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E| K

P

Min.

Specificatie

Unitate
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Descriere

—

08

16

0

0

Initializare pozitie dispozitiv de
masurare prin intermediul
pedalei

19

9999

1000

Raport de transmisie =
(diametru motor / diametru
masina) * 1000

t| 08

20

Calibrarea pedalei

t| 08

21

64

24

Trepte

Numarul treptelor de turatie ale
pedalei

t| 08

22

Curba turatie

t| 08

23

255

90

ms

Debouncing pozitia -1

t| 08

24

255

15

ms

Debouncing pozitia -2

t| 08

25

ol P k| O

Selectarea pedalei
0 = Analogic;
1 = Digital

26

Inversarea semnalelor pedalei
digitale

0= Nu;

1 = Da (pedala Efka cu adaptor)

27

Manevrarea pozitiei -1 (numai in
cazul pedalei digitale)

0 = Pornit;

1 = Oprit;

2 = Oprit dupa capatul de final al
cusaturii, pornit dupa pornirea
procesului de coasere

28

40

70

60

Coeficient al pozitiei -1

Prin intermediul acestuia, modul
de raspuns poate fi comutat intre
-1si0

29

20

70

49

Coeficient al pozitiei -2

Prin intermediul acestuia, modul
de raspuns poate fi comutat intre
-2si0

30

Afisarea turatiei
0 = Oprit;
1 = Pornit

31

Afisarea pozitiei curente
0 = Oprit;
1 = Pornit

32

Dupa pornire si apasarea
pedalei, acul este deplasat in
pozitia ,Ac sus”

0= Nu;

1=Da
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E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{ 08330 6 0 - Emiterea semnalelor de
pozitionare (semnalele trebuie
alocate inca unei iesiri, de ex. la
t 51 50)

0 = Nu a fost emis niciun
semnal;

1="Poz. 1;

2 =Poz. 2;

3 =Poz. 1sipoz. 2;

4 = Semnal functionare motor;
5 = Semnal functionare motor si

poz. 1;
6 = Semnal functionare motor si
poz. 2

t| 0834 |0 255 0 ° Unghi pentru lungimea
semnalului poz. 1

t| 08|35 |0 255 0 ° Unghi pentru lungimea
semnalului poz. 2

t| 08 | 36 | 10 9999 10 rpm Turatie la care se activeaza
semnalul de functionare a
motorului

t| 08 | 40 | 150 9999 3000 rpm Limitare turatie DB3000

t] 08 | 41 | 150 9999 2000 rpm Limitare turatie DB2000

t| 08|44 |1 255 40 ms Debouncing pozitia 0

t| 08 | 50 | 10 500 180 rpm Specificatie a turatiei pentru

functiile de efectuare a
cusaturilor simple (jumatate de
cusatura sau cusatura intreaga

etc.)
t{08 |51 |1 6000 180 rpm Turatie pentru coaserea
manuala cu ajutorul butonului
t| 08|52 |0 1 0 - Functii de coasere cu ajutorul
butonului si in modul manual
0 = Nu;
1=Da
t{ 08|60 |0 64 0 Treapta Comutare pozitia 1

Treptele de turatie scad
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Lista de parametri

zl DURKOPP
ADLER

E[K [P

[ Min. [ Max.

| Specificatie | Unitate

Descriere

Tensionare fir

t

09

00

0

3

0

)

Modul de tensionare a firului si
reducerea tensionarii firului cand
este activat sistemul de aerisire
a piciorului masinii de cusut

0 = fara aerisire la tensionarea
firului;

1 = aerisire la tensionarea firului
n timpul operatiunii de coasere;
2 = aerisire la tensionarea firului
dupa actionarea dispozitivului de
taiere a firului;

3 = aerisire la tensionarea firului
in timpul coaserii si dupa
actionarea dispozitivului de
taiere a firului

09

01

Tensionare fir In cazul in care
mecanismul auxiliar pentru
introducerea atei in ac (firul din
ac) este aerisit

0= Nu;

1=Da

09

02

0,0

2,55

0,0

Temporizare la pornirea aerisirii
la tensionarea firului dupa
actionarea dispozitivului de
taiere a firului la sistemul de
aerisire a masinii de cusut (activ
numai daca t 09 00 = 2 sau 3)

09

03

Cuplarea tensionarilor
suplimentare ale firului cu
reglarea rapida a cursei

0 = fara cuplare;

1 = tensionare suplimentara a
firului la reglarea rapida a cursei;
2 = tensionare suplimentara a
firului la atingerea turatiei de
reglare rapida a cursei

09

10

259

280

Unghi de activare t 08 12 <=
t09 10 <t 09 11 in timpul
procesului de taiere

09

11

359

285

Unghi de dezactivare t 09 10 <=
t09 11 <t 08 13 in timpul
procesului de taiere

09

20

255

ms

Interval de temporizare pentru
repornirea limitatorului magnetic
de tensionare a firului in timpul
procesului de taiere

09

21

255

250

ms

Interval de temporizare pentru
oprirea limitatorului magnetic de
tensionare a firului
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zl DURKOPP
ADLER

Lista de parametri

K

P

Min.

Specificatie

Unitate

Descriere

—

09

30

0

0

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la
cusaturile de intarire la capatul
de pornire

0 = Nu;

1=Da;

09

31

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la
cusaturile de intarire la capatul
de oprire

0= Nu;

1=Da;

09

32

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la
efectuarea manuala a cusaturilor
de intarire

0 = Nu;

1=Da;

09

33

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la clema de
prindere a firului

0= Nu;

1=Da;

09

34

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la pornirea
la turatie redusa

0= Nu;

1=Da;

09

35

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la
condensarea cusaturii
0 = Nu;

1=Da;

09

36

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la reglarea
rapida a cursei

0= Nu;

1=Da;

09

37

Deblocare tensionare
suplimentara a firului la functiile
de executare a unei singure
cusaturi

0 = Nu;

1=Da;

09

50

999

80

ms

Timp de activare a limitatorului
magnetic de tensionare a firului
in intervalul t;

09

51

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t

18
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Lista de parametri

E| K P

Min.

Max.

Specificatie

Unitate

m DURKOPP
ADLER
Descriere

—
o
©

52

0,0

600,0

0,0

S

Timp de activare a limitatorului
magnetic de tensionare a firului
n intervalul de timp t,. (la O,
limitatorul magnetic de
tensionare a firului ramane pornit
in permanenta)

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
t2

Cresterea Unqg la activarea
limitatorului magnetic de
tensionare a firului

0 = Nu;

1=Da

Reglare cu

rsa

Reglare cursa
0 = Nu;
1=Da

t|10 | 01

9999

1800

rpm

Turatie de reglare a cursei

t|] 10 | 02

21

10

Treapta

Colt inferior

21

19

Treapta

Colt superior

t| 10 | 04

Afisarea treptei curente si a
turatiei aferente,

de ex. 3: 2800

3: = treapta curenta

2800 = turatia aferenta

Limitarea turatiei la reglarea
rapida a cursei

0 = Limitarea turatiei la reglarea
cursei timp de 500 ms;

1 = Limitare permanenta a
turatiei la reglarea cursei

0,0

2,55

0,0

S

Timpul de functionare ulterioara
a turatiei de reglare a cursei

255

Tmpun-
saturi

Numarul de impunsaturi la
oprirea automata a reglarii
rapide a cursei (la O reglarea
rapida a cursei este dezactivata)

Tipul potentiometrului de reglare
acursei

0 = 9880 867105;

1=9880 867119

9999

rpm

Pornirea/oprirea automata a
reglarii rapide a cursei

Reglare rapida a cursei activata
& n<tl1010

Reglare rapida a cursei
dezactivatd <> n<t10 10
Oprirea reglarii cursei este
dezactivata

DAC basic/classic Lista de parametri Clasa 173 - Versiunea B03.6 - 10-2018 19



zl DURKOPP
ADLER Lista de parametri

E[ K [P [ Min. [ Max. | Specificatie | Unitate [ Descriere

Modul functional

t| 11 |00 | O 16 5 - Functia modulului functional 1

(X1.30)

0 = Nicio functie;

1= Tensiune suplimentara a
acului;

2 = Comutare lungime
cusatura;

3 = Efectuarea unei singure
cusaturi cu comutarea
lungimii cusaturii;

4 = Efectuarea unei singure
cusaturi Tnapoi cu
comutarea lungimii
cusaturii;

5= Valt transportor/ghidare
mijloc
cusatura/ridicarea/coborare
a dispozitivului de tragere;

6 = Ridicarea/coborarea
dispozitivului tivitor;

7 = Ridicarea/coborarea
cutitului pentru taierea
marginilor;

8 = Comutarea lungimii
cusaturii (Triflex) cu
limitarea turatiei DB2000 si
eliminarea cusaturilor de
ntarire;

9 = Latime suplimentara cu
limitarea turatiei DB3000;

10 = Latime suplimentara fara
limitarea turatiei DB3000;

11 = Taiere in trepte a
marginilor;

12 = Coasere dupa contur;

13 = Sortator,

14 = Functie de iesire

15 = Foarfeca pentru benzi;

16 = Ridicarea/coborarea
cutitului pentru taierea
marginilor in doua faze

t{11 )01 |0 1 0 - Inversarea iesirii modulului
functional 1 (X1.30)
0 = Nu;
1=Da

t| 11 |02 |1 3 1 - Starea modulului functional 1

(X1.30) dupa taierea firului
1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat
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Lista de parametri

P

Min.

Specificatie

Unitate

m DURKOPP
ADLER
Descriere

—
[
[N

03

1

1

Starea modulului functional 1
(X1.30) dupa conectarea la
sursa de alimentare

1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

04

Modul functional salvat (numai la
t 11 00 = 14)

0 = Salvat;

1 = Nesalvat

05

Tipul de temporizare la pornire a
modulului functional 1 (X1.30)
(numailat 11 00 = 14)

0=Timp

1 = Impunséturi

2 = Unghi

06

9999

s sau
Tmpun-
saturi
sau °

Temporizare la pornire

07

Tipul de temporizare la oprire a
modulului functional 1 (X1.30)
0=Timp

1 = Impunséturi

2 = Unghi

08

9999

s sau
Tmpun-
saturi
sau °

Temporizare la oprire

09

Starea modulului functional 1
(X1.30) Tnainte de taierea firului
1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

30

16

Functia modulului functional 2
(X1.20)
Pentru functii, vezi t 11 00

31

Inversarea iesirii modulului
functional 2 (X1.20)

0 = Nu;

1=Da

32

Starea modulului functional 2
(X1.20) dupa taierea firului

1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat
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zl DURKOPP
ADLER

Lista de parametri

P

Min.

Specificatie

Unitate

Descriere

—

33

1

1

Starea modulului functional 2
(X1.20) dupa conectarea la
sursa de alimentare

1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

11

34

Modul functional salvat (numai la
t11 30 =14)

0 = Salvat;

1 = Nesalvat

11

35

Tipul de temporizare la pornire a
modulului functional 1 (X1.20)
(numailat 11 30 = 14)

0=Timp

1 = Impunséturi

2 = Unghi

11

36

9999

s sau
Tmpun-
saturi
sau °

Temporizare la pornire

11

37

Tipul de temporizare la oprire a
modulului functional 1 (X1.20)
0=Timp

1 = Impunséturi

2 = Unghi

11

38

9999

s sau
Tmpun-
saturi
sau °

Temporizare la oprire

11

39

Starea modulului functional 2
(X1.20) Tnainte de taierea firului
1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

11

60

16

Functia modulului functional 3
(X1.15)
Pentru functii, vezi t 11 00

11

61

Inversarea iesirii modulului
functional 3 (X1.15)

0 = Nu;

1=Da

11

62

Starea modulului functional 3
(X1.15) dupa taierea firului

1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

22
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Lista de parametri

gl DURKOPP
ADLER

P

Min.

Specificatie

Unitate

Descriere

—
[
[N

63

1

1

Starea modulului functional 3
(X1.15) dupa conectarea la
sursa de alimentare

1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

64

Modul functional salvat (numai la
t 11 60 = 14)

0 = Salvat;

1 = Nesalvat

65

Tipul de temporizare la pornire a
modulului functional 1 (X1.15)
(numailat 11 60 = 14)

0=Timp

1 = Impunséturi

66

9999

s sau
mpun-
saturi
sau °

Temporizare la pornire

67

Tipul de temporizare la oprire a
modulului functional 1 (X1.15)
0="Timp

1 = Impunséturi

2 = Unghi

68

9999

s sau
mpun-
saturi
sau °

Temporizare la oprire

69

Starea modulului functional 3
(X1.15) inainte de taierea firului
1 = Nemodificat;

2 = Dezactivat;

3 = Activat

90

999

100

ms

Timp de activare a iesirii FF3 in
intervalul t,

91

100

100

%

Ciclu de functionare in intervalul
ty

t| 11

92

600,0

0,0

Timp de activare a iesirii FF3 in
intervalul t; (la 0, iesirea FF3
ramane in permanenta pornita)

93

100

35

%

Ciclu de functionare in intervalul
ta

94

Cresterea Unyg la activarea iesirii
FF3

0 = Nu;

1=Da

Aplicare pe dos

—

12

00

Aplicare pe dos
0= Nu;
1=Da
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zl DURKOPP
ADLER Lista de parametri

E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{12 | 01 | 10 180 10 ° Unghi de aplicare pe dos

t| 12 | 02 | 10 255 20 ms Timp de asteptare pana la
aplicare pe dos

t{12 103 |0 1 0 - Aplicare pe dos Thainte de
capatul de inceput al cusaturii
0= Nu;
1=Da

t| 12 | 04 | 10 180 10 ° Aplicare pe dos la capatul de
inceput al cusaturii

Sistem de racire a acului/ventilator

t{13 |00 |0 1 0 - Mod de racire a acului
0 = Ré&cire normala a acului;
1 = Racire a acului in functie de
turatie;

t{ 13|01 |00 9,999 2,500 S Temporizare la oprire a
sistemului de r&cire a acului

t| 13 [ 02 | 100 | 9999 1000 rpm Turatia la care porneste sistemul
de racire a acului

t[13 103 |0 1 0 - Récire a acului la aerisirea
piciorului masinii de cusut
0 = Nu;
1=Da

t| 13104 |0 1 0 - Récirea acului cand pedala
este Tnainte (pozitia ¥2)
0=Nu
1=Da

Valt transportor/dispozitiv de tragere/ghidare mijloc cusatura

t|14 100 | O 3 1 - Mod pentru ridicarea automata a
valtului transportor
0 = Fara ridicare;
1 = Cu aerisirea piciorului
masinii de cusut;
2 = La cusaturile de intarire;
3 = La cusaturile de intarire si la
aerisirea piciorului masinii de
cusut

t|14 |01 |0 1 0 - Ridicare valt transportor cand
este activata reglarea cursei
0 = Nu;
1=Da

t{14 102 |0 1 0 - Temporizarea numararii
impunsaturilor dupa actionarea
sistemului de aerisire a piciorului
masinii de cusut (t 14 03)
0 = Nu;
1=Da

t|14 103 |0 255 10 Tmpun- Numarul de impunsaturi pana la

saturi coboréarea valtului transportor
24 DAC basic/classic Lista de parametri Clasa 173 - Versiunea B03.6 - 10-

2018



Lista de parametri

gl DURKOPP
ADLER

E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{14 104 |0 1 1 - Codificator dispozitiv de tragere
sus
0 = Nu;
1=Da

t|14 105 |0 1 1 - Cadificator dispozitiv de tragere
jos
0= Nu;
1=Da

t| 14 |10 | O 2 0 - Numarul dispozitivelor de
tragere active
(lesirea X1.26 este configurata
pentru deconectarea presiunii)
0 = Niciun dispozitiv de tragere;
1 = Dispozitiv de tragere de sus;
2 = Dispozitiv de tragere de sus
si de jos;

t|14 |11 |0 1 0 - Mod transport dispozitiv de
tragere
0 = Continuu;
1 = Intermitent

t| 14 | 12 359 30 ° Unghi de transport la Tnceput

t| 14 | 13 359 150 ° Unghi de transport la final

t| 14 | 14 2 0 - Dispozitiv de tragere fara
presiune (este utilizata iesirea
X1.26)
0 = Cu presiune;
1 = La reglarea rapida a cursei
fara presiune;
2 = In permanenté f&ra presiune

t|14 |15 |0 1 0 - Dispozitivul de tragere este
conectat fara curent la incetarea
operatiei de cusut
0 = Nu;
1=Da

t|14 |16 | O 1 0 - Dispozitivul de tragere este activ
si cand nu este activ niciun valt
transportor
0= Nu;
1=Da

t{ 14 | 17 | 10 150 90 mm Lungimea maxima de
transportare

t|14 |1 20 | 0,1 65,00 1,00 - Raport de transmisie dispozitiv
de tragere sus

t|14 121 |1 200 50 - Corectie material dispozitiv de
tragere sus la o lungime de
transportare de 5 mm

t{14 |22 |01 5,00 3,50 A Curent nominal dispozitiv de
tragere sus

t{14 |23 |0,1 3,00 1,00 A Curent de blocare dispozitiv de
tragere sus
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E| K

P

Min.

Max.

Specificatie

Unitate

Descriere

—

14

24

1

9999

50

mm

Diametru valt transportor sus

t| 14

25

0

0

Directie de rotatie
0 = Dreapta;
1 = Stanga

t| 14

26

10,0

10,0

1,0

Lungime de transportare in
timpul cusaturii scurte dispozitiv
de tragere sus

30

0,1

65,00

1,00

Raport de transmisie dispozitiv
de tragere jos

t| 14

31

200

50

Corectie material dispozitiv de
tragere jos la o lungime de
transportare de 5 mm

t| 14

32

0,1

5,00

3,50

Curent nominal dispozitiv de
tragere jos

t| 14

33

0,1

3,00

1,00

Curent de blocare dispozitiv de
tragere jos

t| 14

34

9999

49

Diametru valt transportor jos

35

Directie de rotatie
0 = Dreapta;
1 = Stanga

36

10,0

10,0

1,0

Lungime de transportare in
timpul cusaturii scurte dispozitiv
de tragere jos

utit pentr

u taierea margi

nilor

10

15

00

0

7

0

Mod pentru ridicarea automata a
cutitului pentru taierea marginilor
0 = Fara ridicare;

1= Cu aerisirea piciorului
masinii de cusut;

2 = Dupa taiere, respectiv dupa
numararea impunsaturilor
(t 15 04);

3 = Dupa taiere, respectiv dupa
numararea impunsaturilor
si la aerisirea piciorului
masinii de cusut;

4 = La cusaturile de intarire;

5= La cuséturile de intarire si
la aerisirea piciorului
masinii de cusut;

6 = Dupa taiere, respectiv dupa
numararea impunsaturilor
si la cusaturile de intarire;

7 = Dupa taiere, respectiv dupa
numararea impunsaturilor,
la cuséturile de intarire si la
aerisirea piciorului masinii
de cusut

26
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DURKOPP
Listd de parametri zl ADLER

E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{ 1503 |0 255 0 Tmpun- Numarul de impunséturi pana la
saturi coborérea cutitului pentru taierea
marginilor
t|15 ][04 | O 255 0 Tmpun- Numarul de impunséturi pana la
saturi ridicarea cutitului pentru taierea
marginilor (t 15 00 = 2 sau 3)
t|15 |05 |0 1 0 - Dezactivarea cutitului pentru

taierea marginilor la aerisirea
piciorului masinii de cusut
0= Nu;

1=Da

t{15 10| O 1 0 - Cutit pentru taierea marginilor
electric
0= Nu;
1=Da

t{15]|11 |0 1 0 - Cutit pentru taierea marginilor
electric la incetarea operatiei de
cusut

0 = Nu;

1=Da

t{15]112 |0 100 50 % Valoare minima PWM pentru
cutitul de taiere a marginilor

t{15]113 |0 100 95 % Valoare maxima PWM pentru
cutitul de taiere a marginilor

t|15]|114 |0 9999 1500 rpm Turatia maxima la care ar trebui
sa se atinga valoarea maxima a
PWM

t| 15| 15 | 0,0 2,55 0,0 s Temporizare la oprire pentru
oprirea motorului cutitului de
taiere a marginilor

t| 15| 16 | 0,0 9,999 0,0 ms Temporizare intre aerisirea
piciorului masinii si
ridicarea/coborarea cutitului
pentru taierea marginilor

Bariera fotoelectrica

t{ 16 | 00 | 50 9999 1000 rpm Turatie pentru cusaturile de
compensare aferente barierelor
luminoase

t|{16 |01 |1 3 3 - Mod bariera luminoasa

1 = Detectarea capatului de
inceput al cusaturii;

2 = Detectarea capatului de final
al cusaturii;

3 = Detectarea capatului de
inceput si a capatului de final al
cusaturii
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ADLER Lista de parametri

E[K | P Min. | Max. Specificatie | Unitate Descriere

t{16 |02 | O 1 0 - Mod pentru capatul de inceput al
cusaturii
0 = activare prin intermediul
barierei luminoase;
1 =inainte de pornirea prin
intermediul pedalei si bariera
luminoasa

t|16 |03 | O 1 0 - Filtru model tricotare
0 = Oprit;
1 = Pornit

t|{ 16 |04 | O 1 0 - Detectare bariera luminoasa

0 = Deschis la culoare;

1 = Inchis la culoare

t|16 |05 | 0 1 0 - Regim automat de functionare
bariera luminoasa (numai daca t
16 01 =2 sau 3)

0 = Oprit;
1 = Pornit

t|16 |06 | O 9999 0 ms Durata pentru care un material
trebuie sa fie identificat pana la
pornire

t| 16 |07 | O 1 0 - Coborérea piciorului masinii de

cusut la inceputul programului
de coasere numai dupa
identificarea materialului (numai
cand t 16 01 = 1 sau 3 si numai
la coasere manuala)

0 = Oprit;
1 = Pornit
t|16 | 08 | O 9999 0 ms Interval de temporizare intre

pornire si coborarea piciorului
masinii de cusut (numai cand t
1607 =1)

t|16 |09 | O 9999 0 ms Interval de temporizare intre
coborarea piciorului masinii de
cusut si procesul de coasere
(numai candt 16 07 = 1)

Roata de mana electronica
t| 17 | 00 | O 1 0 - Roata de méana electronica

0 = Nu;
1=Da(t5132sit5133=0)
t|17 |01 | 1 255 6 - Lungime interioara pentru roata
de mana electronica

t| 17 |02 | O 1 0 - Directie de rotatie roata de mana
electronica

0 = Dreapta;

1 = Stanga

28 DAC basic/classic Lista de parametri Clasa 173 - Versiunea B03.6 - 10-
2018



Lista de parametri

zl DURKOPP
ADLER

E[ K [ P [ Min. [ Max. [ Specificatie | Unitate [ Descriere
Sortator
t{ 18 |00 | O 1 0 - Sortator
0 = Oprit;
1 = Pornit
t{18 | 01 | 0,0 2,55 0,10 S Temporizare la pornire sortator
t{ 18 | 02 | 0,0 2,55 0,10 S Perioada dupa care este fixat
sortatorul
t| 18 | 03 | 0,0 2,55 0,10 s Ciclu de functionare sortator
Cusatura in zigzag
t{19 |00 | O 359 112 ° Comutarea pozitiei pentru
cusatura in zigzag
t{19 |01 | 4 6 6 Tmpun- Numarul de impunsaturi pentru
saturi cusatura in zigzag
Taiere in trepte a marginilor/coasere dupa contur
t|21]00 | 0,0 2,55 0,50 S Temporizare dupa oprirea
cutitului de taiere a marginilor
pentru taiere in trepte
t{21]01 |00 2,55 0,50 S Temporizare la extinderea
cilindrului in trepte
t{211]02| 0,0 2,55 0,50 S Durata de insuflare a impulsului
la extinderea cilindrului in trepte
t|{21]03] 0,0 2,55 0,50 S Temporizare la oprirea insuflarii
la incetarea operatiei de cusut
t| 21|04 | 0,0 2,55 0,50 S Temporizare la pornirea cutitului
pentru taierea marginilor dupa
pornirea/oprirea taierii in trepte a
marginilor
Rola
t| 2200 |0 3 0 - Mod rola
0 = Oprit;
1 = Capatul de final al cusaturii;
2 = Capatul de inceput al
cusaturii;
3 = Capatul de final si capatul de
inceput al cusaturii;
t{ 221030 255 0 Tmpun- Numarul de impunsaturi pana la
saturi coborérea rolei la capatul de
inceput al cusaturii
t{ 22|04 |0 255 0 Tmpun- Numarul de impunsaturi pana la
saturi ridicarea rolei la capatul de
inceput al cusaturii
t{ 22|05 0,0 99,99 0,50 S Temporizare la pornire a rolei
t|22 )06 | 00 99,99 0,50 S Ciclu de functionare a rolei la
capatul de final al cusaturii
t| 22|07 |00 20,0 5,0 kHz Viteza rolei la capatul de final al
cusaturii

DAC basic/classic Lista de parametri Clasa 173 - Versiunea B03.6 - 10-2018

29



zl DURKOPP
ADLER

Lista de parametri

E[ K [ P [ Min. [ Max. [ Specificatie | Unitate [ Descriere
Lubrifiere graifer
t{ 23100 |0 9999 0 Tmpun- Numarul de impunsaturi pana la
saturi activarea lubrifierii graiferului
t{ 230100 99,99 0,0 S Durata lubrifierii graiferului
Aspiratie lant
t|{ 24|00 |0 100 30 Tmpun- Impunséturi pana la inceputul
saturi aspiratiei
t{24|01|00 10,0 0,8 s Durata de intarziere la
finalizarea aspiratiei
Dispozitiv de slabire a cusaturii
t{ 25100 |0 1 0 - Detectare automata a grosimii
materialului de lucru
0 = Oprit;
1 = Pornit
t|25]105|0 1 1 - Reducerea vitezei la slabirea
cusaturii
0 = Oprit;
1 = Pornit
t{ 25106 |0 1200 800 rpm Viteza la care se reduce
t| 25| 07 3 1 - Stare la slabirea cusaturii dupa
taierea firului
1 = Nemodificat;
2 = Dezactivat;
3 = Activat
t|25 |10 |1 255 1 Tmpun- Numérul de impunséturi dupa
saturi pornirea automata, in cazul
activarii fortate a functiei de
slabire a cusaturii
t|25]111 |0 255 0 Tmpun- Numarul de impunsaturi pentru
saturi care trebuie sa fie activa slabirea
cusaturii.
t|25]115 |0 1 0 - Schimbarea limitelor dupa
fiecare sectiune (numai cu t 25
00=1)
0 = Oprit;
1 = Pornit
Foarfeca pentru benzi
t| 26|00 |0 1 0 - Foarfeca pentru benzi
0 = Oprit;
1 = Pornit
t| 26|01 0,0 2,55 0,80 S Temporizare la pornire foarfeca
pentru benzi
t| 26 | 02 | 0,0 2,55 0,40 s Ciclu de functionare a foarfecii
pentru benzi
Senzor pentru grosimea materialului
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t| 27

00

0

0

Senzor pentru grosimea
materialului

0 = Oprit;

1 = Pornit

01

0,0

9,9

0,0

Valoare limita pentru pornirea
detectarii grosimii materialului

02

0,0

9,9

0,0

Valoare limita pentru oprirea
detectarii grosimii materialului

03

0,0

9,9

0,0

A doua valoare limita pentru
pornirea detectarii grosimii
materialului

04

0,0

9,9

0,0

A doua valoare limita pentru
oprirea detectarii grosimii
materialului

Comutare lungime cusatura

—

30

00

0

2

2

Limitarea turatiei in cazul
cusaturii lungi

0 = Oprit;

1 = Limitare turatie DB2000;
2 = Limitare turatie DB3000

01

Lungime cusatura in timpul
efectuarii cusaturilor de intarire
0 = Lungime a cusaturii
presetata (mare/normala);

1 = Lungime normala a cusaturii;
2 = Lungime mare a cusaturii

02

Lungimea cusaturii dupa taierea
firului

0 = Se pastreaza lungimea
selectata a cusaturii;

1 = Lungime normala a cusaturii;
2 = Lungime mare a cusaturii

Condensarea cus

aturii

—

31

00

0

255

0

Tmpun-
saturi

Condensarea cusaturii la capatul
de Tnceput al cusaturii

t| 31

01

0

255

0

Tmpun-
saturi

Condensarea cusaturii la taierea
firului

ispozitiv de blocare in timpul functionarii

~O

50

00

0

1

0

Dispozitiv de blocare Tn timpul
functionarii

0 = Oprit;

1 = Pornit

01

Mod de functionare al
comutatorului dispozitivului de
blocare n timpul functionarii

0 = Contact inchis (NC);

1 = Contact deschis (NO)

02

Comportamentul motorului
0 = Oprire de urgenta;
1 = Pozitionare
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Alta unitate de comanda

t| 51|00 |- - - - Afisare versiune software

t|51]01] - - - - Afisare numar de serie al unitatii
de comanda

t| 51020 1 0 - Afisarea valorii analogice (vezi
t 51 12) in timpul procesului de
coasere
0 = Nu;
1=Da

t| 51|04 |- - - - Afisare clasa si subclasa masina

t]| 51 |05 | - - - - Afisare ore de functionare

t|51]06 |- - - - Afisare Tmpunsaturi per regim de
functionare

t| 51|07 |- - - - Afisare contor numar de bucati

t| 51|08 |0 1 - - M2M
0 = Oprit;
1 = Pornit

t| 5109 ] - - - - Introducere/afisare ID client
M2M

t|51]10 |0 5 - - Incércare date in unitatea de
comanda
0 = Fara; 1 = Setari parametri
Dongle DA; 2 = Setari parametri
din domeniul de salvare de
siguranta; 3 = Sectiuni de
coasere Dongle DA,
4 = Resetare dispozitiv principal;
5 = Resetare sectiuni de
coasere

t{51]11 |0 3 - - Salvare parametri
0 = Fara;
1 = Setari parametri la nivelul
Dongle DA;
2 = Setari parametri in domeniul
de salvare de siguranta;
3 = Sectiuni de coasere la
nivelul Dongle DA

t{ 51|12 | - - - - Test hardware

Intrarile, respectiv iesirile cu
caractere aldine sunt disponibile
numai la modelul DAC classic.
1. Analogic

Um: Tensiune retea in V

U24: Alimentare iesiri in V
Imo: Curent alimentare 24 V
PAn: Valoare analogica a
pedalei

Nre: Intrare analogica X1.4
lan: Intrare analogica X1.1
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m DURKOPP
ADLER
Descriere

Pst: Treapta digitalizata pedala
I12T: I’T motor (Atentie: pedala si
motorul sunt active!)

2. Intrare

X1.5: Manual stitch condensing
X1.6: Nedle up/down

X1.7: Input function module 2
X1.8: Lower/Lift feed roller
(module 1)

X1.9: No Function

X1.10: No Function

X1.11: Machine run blockage
X1.12: No Function

X1.13: Light barrier

X1.14: Suppression/recall stitch
condensing

X2.1: No Function

X2.2: No Function

X2.3: No Function

X2.4: No Function

X2.6: No Function

X2.7: No Function

3. lesire

X1.15: No Function

X1.17: POS2 signal

X1.18: No Function

X1.20: No Function

X1.21: No Function

X1.22: No Function

X1.23: No Function

X1.24: LED suppression/recall
stitch condensing

X1.25: No Function

X1.26: POS1 signal

X1.27: Thread tension

X1.28: Needle cooling

X1.29: LED feed roller (module
1)

X1.30: Feed roller (module 1)
X1.31: LED function module 2
X1.32: Function module 2
X1.34: Stitch condensing
X1.35: Sewing foot lifting
X1.36: No Function

X1.37: Thread trimmer

4. Flash

13

Afisarea ultimelor 10 mesaje de
defectiune

1 = ultima eroare aparuta

10 = prima eroare aparuta
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t{51]114 |0 1 - - Resetarea contorului de
intretinere

0= Nu;

1=Da

t{51]15 |0 1 - - Resetarea automata a contorului

M2M dupa pornire

0 = Nu;

1=Da

t| 5116 |0 1 - - Resetarea contorului M2M
0 = Nu;
1=Da

t{51]17 |0 9999 - - Parola pentru nivelul
tehnicianului. Numar format din

4 cifre; atunci cand valoarea

salvata este 0, nu se solicita

parola.
t|51 |20 |0 57 3 - Setarea functiei de intrare pentru
intrarea cusaturilor de intarire

(conector masina cu 5 pini)

0 = nicio functie;

1= Mecanism auxiliar pentru
introducerea atei in ac;

2 = Eliminare/cuplare cusaturi
de intarire;

3 = Efectuarea manuala a
cusaturilor de intarire;

4 = Jumatate de cusaturs;

5= Cusatura intreaga;

6 = Pozitie dispozitiv de
masurare;

7 = Aplicare pe dos;

8 = Intrare modul functional 1
(vezit 11 00);

9 = Intrare modul functional 2
(vezit 11 30);

10 = Intrare modul functional 3
(vezit 11 60);

11 = Ac ridicat;

12 = Mecanism pentru cusaturi
ornamentale;

13 = Sistem de racire a acului;

14 = Rola tragatoare;

15 = Lungime normala a
cusaturii la efectuarea
cusaturilor de intarire;

16 = Dispozitiv de blocare in
timpul functionarii la contact
deschis (NO);

17 = Dispozitiv de blocare in
timpul functionarii la contact
inchis (NC);
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18 = Reglare rapida a cursei
(pornita);

19 = Reglare rapida a cursei
(oprita);

20 = Limitare turatie DB2000;

21 = Limitare turatie DB3000;

22 = Bariera luminoasg;

23 = Mod transport dispozitiv de
tragere
(continuu/intermitent);

24 = Aerisire picior masina de
cusut n cazul in care
pedala se afla in pozitia 0;

25 = Activare cusatura nous;

26 = Efectuare manuala a
cusaturilor de intarire

oprita;

27 = Initializare pozitie cusatura
n zigzag;

28 = Sincronizare cusatura in
zigzag;

29 = Sortator pornit/oprit;

30 = Sortare manuala

31 = Intrare modul functional 1
pornit (vezi t 11 00);

32 = Intrare modul functional 1
oprit (vezi t 11 00);

33 = Intrare modul functional 2
pornit (vezit 11 30);

34 = Intrare modul functional 2
oprit (vezi t 11 30);

35 = Intrare modul functional 3
pornit (vezit 11 60);

36 = Intrare modul functional 3
oprit (vezi t 11 60);

37 = Apel service (numai cu
M2M);

38 = Slabire cusatura;

39 = Latime suplimentara sus;

40 = Latime suplimentara jos;

41 = Aplicare pe dos la capatul
de Tnceput al cusaturii;

42 = Aerisire picior masina de
cusut dupa actionarea
dispozitivului de taiere a
firului;

43 = Coasere manuala

44 = Coasere manuala/automata
capatul de final al cusaturii;

45 = Coasere automata;

46 = Foarfeca pentru benzi
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pornita/oprita;

47 = Taiere manuala foarfeca
pentru benzi;

48 = Cusatura la umar 3827;

49 = Resetare cusatura la
umar 3827;

50 = Latime suplimentara 3827;

51 = Fara pornire la capatul de
final al cusaturii;

52 = Slabire automata a
cusaturii;

53 = Slabire cusatura
activata/dezactivata;

54 = Dispozitiv de blocare Tn
timpul functionarii
activat/dezactivat;

55 = Foarfeca rapida fata (Pfaff);

56 = Roata de mana electronica
Tnainte;

57 = Roata de mana electronica
inapoi

51

21

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea de comutare a
cusaturilor de intarire (conector
masina cu 14 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

51

22

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea aferenta acului
ridicat/coborat (conector masina
cu 6 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

51

23

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea FF1 (conector magina
cu 8 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

51

24

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea FF2 (conector masina
cu 7 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

51

25

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea FF3 (conector masina
cu 9 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

51

26

57

Setarea functiei de intrare pentru
intrarea (conector masina cu 10
pini)

Pentru functii, vezi t 51 20
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—
()]
ey

27

0

57

0

Setarea functiei de intrare pentru

intrarea aferenta barierei
luminoase (conector masina cu
13 pini)

Pentru functii, vezi t 51 20

28

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXT1 (interfata de intrare
suplimentara 1 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20

29

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXT2 (interfata de intrare
suplimentara 2 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20

30

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXTS3 (interfata de intrare
suplimentara 3 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20

31

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXT4 (interfata de intrare
suplimentara 4 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20

32

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXT5 (interfata de intrare
suplimentara 6 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20

33

57

Setarea functiei de intrare
IN_EXT®6 (interfata de intrare
suplimentara 7 pin)

Pentru functii, vezi t 51 20
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t| 51 |50 |0 39 0 - Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masgina cu 18
pini)
0 = nicio functie;
1= Clema fir;
2 = Blocare;
3 = Sistem de aerisire a
piciorului masinii de cusut;
4 = Tensionare fir;
5= Tensionare suplimentara a
firului;
6 = A doua lungime a cusaturii;
7 = Valt transportor;
8 = Opritor margine;
9 = Cultit pentru taierea
marginilor;
10 = Latime suplimentaréa cu
DB3000;
11 = Latime suplimentara fara
DB3000;
12 = Taiere in trepte a
marginilor;
13 = Coasere dupa contur;
14 = Sortator;
15 = Dispozitiv de taiere a firului;
16 = Reglare rapida a cursei;
17 = Sistem de racire a acului;
18 = Condensarea cusaturii;
19 = Taiere in trepte a marginilor
prin impulsuri;
20 = Deschidere taiere in trepte
a marginilor;
21 = Clema fir NSB (cutit);
22 = Dispozitiv de tragere a
firului NSB (clema);
23 = Presiune valt transportor;
24 = Presiune picior masina de
cusut;
25 = Pregatit pentru inceperea
operatiei de cusut;
26 = Poz. 1;
27 = Poz. 2;
28 = Functionare motor;
29=1In cusatura
30 = Rol3;
31 = Unitate de transport;
32 = Lubrifiere graifer;
33 = Rola tragatoare;
34 = Aspiratie NSB;
35 = Foarfeca pentru benzi;
36 = Cutit pentru taierea
marglnllor opnt
. . . 1T UUOGLU a
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—

51

51

0

39

27

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masgina cu 21
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

52

39

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masina cu 22
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

53

39

26

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masgina cu 26
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

54

39

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masina cu 27
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

55

39

17

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masgina cu 28
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

56

39

Setarea functiei de iesire pentru
iesirea (conector masina cu 32
pini),

Pentru functii, vezi t 51 50

OP1000

00

Contrast afisaj OP1000

01

Sunet apasare taste
0 = Oprit;
1 = Pornit

20

57

Setarea functiei de intrare pentru

tasta F a OP1000

0 = nicio functie;

1= Mecanism auxiliar pentru
introducerea atei in ac;

2 = Eliminare/cuplare cusaturi
de intarire;

3 = Efectuarea manuala a
cusaturilor de intarire;

4 = Jumatate de cusatura;

5 = Cusatura intreags;

6 = Pozitie dispozitiv de
masurare;

7 = Aplicare pe dos;

8 = Intrare modul functional 1
(vezit 11 00);

9 = Intrare modul functional 2
(vezi t 11 30);

10 = Intrare modul functional 3
(vezit 11 60);

11 = Ac ridicat;
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12 = Mecanism pentru cusaturi
ornamentale;

13 = Sistem de racire a acului;

14 = Rola tragatoare;

15 = Lungime normala a
cusaturii la efectuarea
cusaturilor de intarire;

16 = Dispozitiv de blocare in
timpul functionarii la contact
deschis (NO);

17 = Dispozitiv de blocare in
timpul functionarii la contact
inchis (NC);

18 = Reglare rapida a cursei
(pornita);

19 = Reglare rapida a cursei
(oprita);

20 = Limitare turatie DB2000;

21 = Limitare turatie DB3000;

22 = Bariera luminoasg;

23 = Mod transport dispozitiv de
tragere
(continuu/intermitent);

24 = Aerisire picior masina de
cusut in cazul in care
pedala se afla in pozitia 0;

25 = Activare cusatura nous;

26 = Efectuare manuala a
cusaturilor de intarire
oprita;

27 = Initializare pozitie cusatura
n zigzag;

28 = Sincronizare cusatura in
zigzag;

29 = Sortator pornit/oprit;

30 = Sortare manuala

31 = Intrare modul functional 1
pornit (vezi t 11 00);

32 = Intrare modul functional 1
oprit (vezi t 11 00);

33 = Intrare modul functional 2
pornit (vezi t 11 30);

34 = Intrare modul functional 2
oprit (vezi t 11 30);

35 = Intrare modul functional 3
pornit (vezi t 11 60);

36 = Intrare modul functional 3
oprit (vezi t 11 60);

37 = Apel service (numai cu
M2M);

38 = Slabire cusatura;
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39 = Latime suplimentara sus;

40 = Latime suplimentara jos;

41 = Aplicare pe dos la capatul
de inceput al cusaturii;

42 = Aerisire picior masina de
cusut dupa actionarea
dispozitivului de taiere a
firului;

43 = Coasere manuala

44 = Coasere manuala/automata
capatul de final al cusaturii;

45 = Coasere automata;

46 = Foarfeca pentru benzi
pornita/oprita;

47 = Taiere manuala foarfeca
pentru benzi

48 = Cusatura la umar 3827,

49 = Resetare cusatura la
umar 3827;

50 = Latime suplimentara 3827;

51 = Fara pornire la capatul de
final al cusaturii;

52 = Slabire automata a
cusaturii;

53 = Slabire cusatura
activata/dezactivata;

54 = Dispozitiv de blocare n
timpul functionarii
activat/dezactivat;

55 = Foarfeca rapida fata (Pfaff);

56 = Roata de mana electronica
Tnainte;

57 = Roata de mana electronica
inapoi

t| 5240 |0 1 0 - Blocare taste cusaturi de intarire
de la capatul de pornire

0 = Oprit;

1 = Pornit

t| 52 41| 0 1 0 - Blocare taste cusaturi de intarire
de la capatul de oprire

0 = Oprit;

1 = Pornit

t{ 5242 |0 1 0 - Blocare taste fir
0 = Oprit;
1 = Pornit
t{ 52143 |0 1 0 - Blocare taste pentru grupul de

taste Program de cusut
0 = Oprit;
1 = Pornit
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t{ 5244 |0 1 0 - Blocare taste pentru grupul de
taste Programare
0 = Oprit;
1 = Pornit
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1.3 Nivel dezvoltator

E|K [P Min. Max. Specific Unitate Descriere
atie
Mecanism pentru cusaturi de intarire
df/ 00 |01 ]|O0 359 75 ° Unghi de comutare mecanic

pentru mecanismul pentru
cusaturi de intarire

Dispozitiv de taiere a firului (FA)

d| 02 | 00 | 10 359 170 - Unghi anterior pornirii limitatorului
magnetic la care trebuie atinsa
turatia de taiere a firului

d{o2|01]|0 1 1 - Mod cusétura in lant
0 = Nu;
1=Da

Sectiuni de coasere

d| 07 | 00 | 150 9999 1500 rpm Limitare turatie pentru sectiunile
de coasere

dlo7]o1]1 20 6 Tmpun- Numar de impunsaturi pentru

saturi limitarea turatiei la sectiunile de

coasere

Motor

d{ 08|00 |1 9999 6000 rpm Turatie maxima a motorului

d|0o8 |01 |1 100 40 rpm/ms Accelerare maxima, respectiv
franare maxima

d{ 08 |02 |0 50 4 Kgem?2 Inertie magina

d| 08 |04 |0 255 100 Inc Prelungirea rampei de franare

dog 050 1 0 - Tnjumatatirea rampei de

accelerare si de franare cand It
depaseste 70 %

0= Nu;
1=Da
08 | 10 | 0,1 100,0 1,6 Ohm Rezistenta stator
08|11 |1 200 3 mH Inductanta stator
d| 08 | 12 | 0,1 200,0 23,5 /1000 EMK
rpm
08 | 13 | 0,1 15,00 11,00 A Curent maxim stator
08|14 |1 10 2 - Numar perechi de poli
d 08|20 |0 255 28 - Coeficient K, al regulatorului de
turatie PID
d| 08|21 |0 255 20 - Coeficient K, al regulatorului de
turatie PID
dl 08 |22 |0 255 0 - Coeficient Kg, al regulatorului de
turatie PID
dl 08 |23 |0 255 6 - Reglare preliminara regulator de

turatie la procesul de franare
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d{ 08 |30 |0 255 36 - Coeficient K al regulatorului de
cursa PID

df 08 |31]|0 255 0 - Coeficient Ks al regulatorului de
cursa PID

d| 08 |32 |0 255 0 - Coeficient Kgs al regulatorului de
cursa PID

d{ 08|40 |0 255 110 - Coeficient Ky al regulatorului de
pozitie PD

d| 08 |41 |0 255 58 - Coeficient K4 al regulatorului de
pozitie PD

d 08 |42 |0 255 32 Inc Incrementuri pentru conectarea
regulatorului de pozitie PD

08 43 |0 1000 0 2,857° Unghi pentru pozitionare
08 | 44 1000 32 Inc Incrementuri pentru durata

activarii turatiei de pozitionare

d| 08 | 45 | 10 100 50 rpm Cresterea turatiei pentru
regulatorul de pozitie la taierea
firului

d{ 08|46 |0 200 0 Inc Cresterea numarului de
incrementuri pentru regulatorul
de pozitie la taierea firului

d{ 08 |51]|0 1 0 - Functionare continua
0 = Nu;
1=Da

d| 08 | 52 | 0,0 99,99 5,00 S Functionare continud motor
pornita

d| 08 | 53 | 0,0 99,99 5,00 S Functionare continua motor
oprita

d| 08 | 54 9999 900 s Durata functionarii continue

d{ 08 |55 |0 2000 180 rpm Turatie pentru cursa de referinta

Tensionare fir

d| 09 | 01 100 100 % Ciclu de functionare mecanism
auxiliar pentru introducerea atei
in ac

Dispozitiv de tragere sus

d| 14 | 00 | 0,1 20,00 6,00 kHz Frecventa maxima

dl 14 |01 |1 500 200 rpm/ms Rampa de accelerare

dl 14 |02 |1 500 200 rpm/ms Rampa de franare

d| 14 |03 |1 9000 2000 Hz Frecventa la pornire

d 14 |04 |1 9000 2000 Hz Frecventa la oprire

d| 14 |05 |1 1000 500 Linii Linii codificator

d| 14 |06 | 1 9000 2000 Pasi Micropasi per rotatie

d| 14 | 10 | 0,1 9,000 1,100 Ohm Rezistenta stator
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d{ 14 |11 | 01 9,000 2,200 mH Inductanta stator

dl14 |12 |0 1000 0 - Coeficient EMK

d| 14 |13 | 0,1 10,00 3,50 A Curent maxim stator (reglat)

dl 14 |14 |1 100 50 - Numar perechi de poli

d| 14 |15 | 0,1 10,00 2,00 A Curent maxim de blocare (reglat)

d| 14 | 16 | 0,1 10,00 3,50 A Curent maxim stator (comandat)

dl 14 | 17 | 0,1 10,00 2,00 A Curent maxim de blocare
(comandat)

d 14|20 |0 9999 0 - Coeficient Ky, al regulatorului de
turatie PID

dl14 |21 |0 9999 0 - Coeficient K, al regulatorului de
turatie PID

dl14 |22 |0 9999 0 - Coeficient Kg, al regulatorului de
turatie PID

d{ 14 |30 |0 9999 1500 - Coeficient K al regulatorului de
cursa PID

d| 14 |31 |0 9999 50 - Coeficient K;s al regulatorului de
cursa PID

d| 14 |32 |0 9999 0 - Coeficient Ky al regulatorului de
cursa PID

d{ 14 |40 | O 9999 1500 - Coeficient Ky al regulatorului de
pozitie PID

d| 14 |41 |0 9999 0 - Coeficient Kix al regulatorului de
pozitie PID

d| 14 |42 |0 9999 100 - Coeficient Ky al regulatorului de
pozitie PID

Dispozitiv de tragere jos

d| 14 | 50 | 0,1 20,00 6,00 kHz Frecventa maxima

dl 14 |51 |1 500 200 rpm/ms Rampa de accelerare

dl 14 |52 |1 500 200 rpm/ms Rampa de franare

d{ 14 |53 |1 9000 2000 Hz Frecventa la pornire

d| 14 |54 |1 9000 2000 Hz Frecventa la oprire

d| 14 |55 |1 1000 500 Linii Linii codificator

d{ 14 | 56 | 1 9000 2000 Pasi Micropasi per rotatie

d| 14 | 60 | 0,1 9,000 1,100 Ohm Rezistenta stator

d 14 | 61 | 01 9,000 2,200 mH Inductanta stator

d| 14 |62 |0 1000 0 - Coeficient EMK

dl 14 | 63 | 0,1 10,00 3,50 A Curent maxim stator (reglat)

d 14 |64 |1 100 50 - Numar perechi de poli
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d| 14 | 65 | 0,1 10,00 2,00 A Curent maxim de blocare (reglat)
14 | 66 | 0,1 10,00 3,50 A Curent maxim stator (comandat)
14 | 67 | 0,1 10,00 2,00 A Curent maxim de blocare
(comandat)
d{14 |70 |0 9999 0 - Coeficient K, al regulatorului de
turatie PID
dj14 |71 |0 9999 0 - Coeficient K, al regulatorului de
turatie PID
dl14 |72 |0 9999 0 - Coeficient Kg, al regulatorului de
turatie PID
d{ 14 |8 | O 9999 1500 - Coeficient K al regulatorului de
cursa PID
d| 14 |81 |0 9999 50 - Coeficient Ks al regulatorului de
cursa PID
dl 14 (8|0 9999 0 - Coeficient Ky al regulatorului de
cursa PID
d| 14 |90 | O 9999 1500 - Coeficient Kpx al regulatorului de
pozitie PID
dl 14 |91 |0 9999 0 - Coeficient Klx al regulatorului de
pozitie PID
dl 14 |92 |0 9999 100 - Coeficient Kdx al regulatorului de
pozitie PID
Alta unitate de comanda
d{ 51|00 |1 255 40 ms Durata de crestere a Unag 12 33 V
d| 51|01 (1 255 5 ms Durata proces DeEnergizer
d| 51|02 |01 16,00 16,00 kHz Setarea frecventei PWM
d| 51 | 03 | - - - - Afisare numar de serie al masinii
d{ 51|04 | - - - - Afisare data fabricatiei
d 51|10 |0 9999 0 x d5111 Valoare de resetare a contorului
de intretinere (la 0, contorul este
dezactivat)
d 51|11 |1 255 1 X Coeficient al contorului de
10000St intretinere
d/ 51|12 |1 255 1 x d5111 Repetarea mesajului de eroare
df 51|13 |1 99 1 - Numarul de repetari
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2 Mesaje de eroare, de avertizare si de informare

Cod |[Tip Cauze posibile Remediere
1000 |Eroare Conectorul pentru codificatorul |- Introduceti cablul codificatorului in
motorului masinii de cusut (D- |unitatea de comanda, utilizati portul
Sub, 9 poli) nu este cuplat corect
1001 |Eroare Eroare motor masina de cusut: |- Verificati conexiunea si, daca este
Conectorul pentru motorul cazul, cuplati conectorul
masinii de cusut (AMP) nu este |- Masurati fazele motorului masinii de
cuplat cusut (R = 2,8 Q, cu rezistenta electrica
de inalta impedanta impotriva PE)
- Inlocuiti codificatorul
- Tnlocuiti motorul masinii de cusut
- Tnlocuiti unitatea de comanda
1002 |Eroare Defect de izolatie motor masina |- Verificati daca faza motorului si PE
de cusut prezinta o conexiune de impedanta
scazuta
- Tnlocuiti codificatorul
- Inlocuiti motorul masinii de cusut
1004 |Eroare Eroare motor masina de cusut: |- Inlocuiti codificatorul
Directie de rotatie a motorului |- Verificati, si daca este cazul, modificati
maginii de cusut eronata alocarea pinilor la nivelul conectorului
- Verificati, si daca este cazul, modificati
cablajul de la nivelul distribuitorului
masinii
- Masurati fazele motorului si verificati
valorile aferente
1005 |Eroare Motor blocat - Eliminati cauzele care determina
functionarea lenta a masinii
- Tnlocuiti codificatorul
- Inlocuiti motorul
1006 |Eroare Turatie maxima depasita - Tnlocuiti codificatorul
- Efectuati o resetare
- Verificati clasa masinii (t 51 04)
1007 |Eroare Eroare la cursa de referinta - Tnlocuiti codificatorul
- Eliminati cauzele care determina
functionarea lenta a masinii
1008 |Eroare Eroare codificator - inlocuiti codificatorul
1010 |Eroare Conectorul sincronizatorului - Introduceti cablul sincronizatorului
extern (D-Sub, 9 poli) nu este  |extern la unitatea de comanda, utilizati
cuplat portul corect (Sync)
- Necesar numai la masinile cu
transmisie!
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1011 |Eroare Lipsa impuls Z codificator - Opriti unitatea de comanda. Rotiti roata
de mana si reporniti unitatea
- In cazul in care eroarea nu dispare,
verificati codificatorul
1012 |Eroare Eroare la nivelul - Tnlocuiti sincronizatorul
sincronizatorului
1052 |Eroare Supracurent motor masina de |- Verificati ce clasa a masinii este
cusut, crestere interna curent  |selectata
>25 A - Inlocuiti unitatea de comanda
- Inlocuiti motorul masinii de cusut
- Inlocuiti codificatorul
1053 |Eroare Supratensiune motor masina de |- Verificati ce clasa a masinii este
cusut selectata
- Inlocuiti unitatea de comanda
1054 |Eroare Scurtcircuit intern - Tnlocuiti unitatea de comanda
1055 |Eroare Suprasarcina motor masina de |- Eliminati cauzele care determina
cusut functionarea lenta a masinii
- Inlocuiti codificatorul
- Inlocuiti motorul masinii de cusut
1203 |Informatie Pozitia nu a fost atinsa (la - Verificati setarile regulatorului si daca
taierea firului, aplicare pe dos  |este cazul, modificati-le.
etc.) Modificari de ordin mecanic la nivelul
masinii. (de ex. tensiune curea reglare
FA etc.)
- Verificati pozitia (parghie de ridicare a
acului punct mort superior)
2020 |Informatie DACextension Box nu raspunde |- Verificati cablurile de conexiune
- Verificati LED-urile DACextension Box
- Actualizati software-ul
2021 |(Informatie Conectorul pentru codificatorul |- Introduceti cablul codificatorului in
motorului masinii de cusut (D- |DACextension Box, utilizati portul corect
Sub, 9 poli) nu este cuplat la
DACextension Box
2101 |(Informatie Expirare timp de asteptare - Verificati senzorul de referinta
cursa de referinta card 1 motor
pas cu pas DA
2103 |Informatie Pierderi pas card 1 motor pas |- Verificati in privinta functionarii lente
cu pas DA
2106 |Informatie Depasire viteza card 1 motor -
pas cu pas DA
2120 |(Informatie Card 1 motor pas cu pas DA nu |- Verificati cablurile de conexiune
raspunde - Verificati LED-urile DACextension Box
- Actualizati software-ul
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2121 |(Informatie Conectorul pentru codificator - Introduceti cablul codificatorului in
card 1 motor pas cu pas DA (D- |unitatea de comanda, utilizati portul
Sub, 9 poli) nu este cuplat corect
2122 |Informatie Pozitie rotor cu poli card 1 motor|- Verificati cablurile de conexiune
pas cu pas DA neidentificata - Verificati daca motorul pas cu pas 1
functioneaza lent
2155 |Informatie Suprasarcina card 1 motor pas |- Verificati in privinta functionarii lente
cu pas DA
2201 |(Informatie Expirare timp de asteptare - Verificati senzorul de referinta
cursa de referinta card 2 motor
pas cu pas DA
2203 |Informatie Pierderi pas card 2 motor pas |- Verificati in privinta functionarii lente
cu pas DA
2206 |Informatie Depasire viteza card 2 motor -
pas cu pas DA
2220 |(Informatie Card 2 motor pas cu pas DA nu |- Verificati cablurile de conexiune
raspunde - Verificati LED-urile DACextension Box
- Actualizati software-ul
2221 |Informatie Conectorul pentru codificator - Introduceti cablul codificatorului in
card 2 motor pas cu pas DA (D- |unitatea de comanda, utilizati portul
Sub, 9 poli) nu este cuplat corect
2222 |Informatie Pozitie rotor cu poli card 2 motor|- Verificati cablurile de conexiune
pas cu pas DA neidentificata - Verificati daca motorul pas cu pas 2
functioneaza lent
2255 |Informatie  |Suprasarcina card 2 motor pas |- Verificati in privinta functionarii lente
cu pas DA
3100 |Eroare Expirare timp de asteptare AC- |- Verificati tensiunea retelei
RDY, tensiunea circuitului - Daca tensiunea retelei este in regul3,
intermediar nu a atins limita nlocuiti unitatea de comanda
definita in timpul prevazut
3101 |Eroare Eroare tensiune ridicata, - Verificati tensiunea retelei, in cazul in
tensiune retea pe o perioada care tensiunea retelei este depasita in
mai lunga > 290 V permanenta - stabilizati tensiunea retelei
sau utilizati un generator
3102 |Eroare Eroare tensiune scazuta (a 2- |- Verificati tensiunea retelei
a limita) (tensiune retea < 150 V |- Stabilizati tensiunea retelei
c.a.) - Utilizati un generator
3103 |Informatie Avertizare de tensiune scazuta |- Verificati tensiunea retelei
(pragul 1) limita) (tensiune retea |- Stabilizati tensiunea retelei
<180Vc.a) - Utilizati un generator
3104 |Avertizare Pedala nu se afla in pozitia 0 - Luati piciorul de pe pedala la pornirea
unitatii de comanda
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3105 |Eroare Scurtcircuit U24 V - Decuplati conectorul cu 37 poli,
nlocuiti unitatea de comanda in cazul in
care eroarea nu dispare
- Testati intrarile/iesirile n privinta
scurtcircuitului la o tensiune de 24 V
3106 |Eroare Suprasarcina U24 V (I2T) - Unul sau mai multe limitatoare
magnetice sunt defecte
3107 |Eroare Pedala nu este conectata - Racordati pedala analogica
3108 |Informatie Limitarea turatiei din cauza - Verificati tensiunea retelei
tensiunii prea scazute a retelei
3109 |Avertizare Dispozitiv de blocare in timpul | Verificati senzorul de inclinare de la
functionarii nivelul masinii
3150 |(Informatie Sunt necesare lucrari de - Informatie privind lubrifierea masinii,
intretinere vezi instructiunile de service ale masinii
3151 |Avertizare Sunt necesare lucrari de - este obligatorie efectuarea lucrarilor de
intretinere (se poate continua  |[service, vezi instructiunile de service ale
numai dupa resetarea masinii
parametrilor
t 51 14, vezi instructiunile de
operare ale masinii)
3155 |Informatie Nicio activare a operatiei de - Parametrit51 20 -t51 33 =25
coasere - Semnal de intrare necesar pentru
activarea operatiei de coasere
3160 |Informatie Dispozitiv de slabire a cusaturii |- Utilizarea dispozitivului de slabire a
cusaturii nu este posibila
3170 |Informatie Calitate slaba a semnalului - Verificati pozitionarea mecanica a
senzorului pentru grosimea senzorului
materialului
3215 |Informatie Contor de impunsaturi al - Tnlocuiti bobina, setati valoarea
bobinei (valoare informativa 0  |contorului - actionati tasta de resetare a
atinsa) contorului
3216 |Informatie  |Sistem de monitorizare a - Tnlocuiti bobina din stanga
lungimii ramase a firului stanga
3217 |Informatie Sistem de monitorizare a - Tnlocuiti bobina din dreapta
lungimii ramase a firului dreapta
3218 |Informatie Sistem de monitorizare a - Inlocuiti bobina din stanga si cea din
lungimii ramase a firului stanga |dreapta
si dreapta
3219 |Informatie Modul de infasurare a bobinei |- Taiati firul
este activ
3223 |Informatie Pas sarit cusatura detectat -
3224 |Informatie Nu a avut loc rotirea bobinei -
50 DAC basic/classic Lista de parametri Clasa 173 - Versiunea B03.6 - 10-

2018




Lista de parametri

zl DURKOPP
ADLER

Cod [Tip Cauze posibile Remediere

3225 |Informatie Monitor SSD murdar -

6353 |Eroare Eroare de comunicatie la nivelul |- Opriti unitatea de comanda, asteptati
EEprom interne pana cand se sting LED-urile si reporniti

6354 |Eroare Eroare de comunicatie la nivelul |- Opriti unitatea de comanda, asteptati
EEprom externe pana cand se sting LED-urile, verificati

conexiunea ID masina si reporniti
unitatea de comanda

6357 |Eroare Scurtcircuit EEprom - Opriti unitatea de comanda, asteptati

pana cand se sting LED-urile, verificati
conexiunea ID masina si reporniti
unitatea de comanda

- Inlocuiti unitatea de comanda

- Inlocuiti ID-ul masinii

6360 |Informatie Date nevalide la nivelul EEprom |- Actualizati software-ul
externe (structurile de date
interne nu sunt compatibile cu
memoria de date externa)

6361 |Informatie Nicio EEprom externa instalatd |- Conectati ID-ul masinii

6362 |Informatie Date nevalide la nivelul EEprom |- Verificati conexiunea ID masina
interne (structurile de date - Opriti unitatea de comanda, asteptati
interne nu sunt compatibile cu  |pana cand se sting LED-urile si reporniti
memoria de date externa) unitatea

- Actualizati software-ul

6363 |Informatie Date nevalide la nivelul EEprom |- Verificati conexiunea ID masina
interne si externe - Opriti unitatea de comanda, asteptati
(versiunea de software nu este |pana cand se sting LED-urile si reporniti
compatibilda cu memoria de date |- Actualizati software-ul
interna, sunt disponibile doar
caracteristicile de functionare in
caz de urgenta)

6364 |Informatie Date nevalide la nivelul - Verificati conexiunea ID masina
memoriei EEprom interne, - Opriti unitatea de comanda, asteptati
memoria EEprom externa nu pana cand se sting LED-urile si reporniti
este conectata unitatea
(structurile de date interne nu |- Actualizati software-ul
sunt compatibile cu memoria de
date externa, sunt disponibile
doar caracteristicile de
functionare in caz de urgenta)

6365 |Informatie EEprom interna defecta - Tnlocuiti unitatea de comanda
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6366 |Informatie EEprom interna defectd, date |- Inlocuiti unitatea de comanda
externe nevalide
(sunt disponibile doar
caracteristicile de functionare in
caz de urgenta)

7202 |Informatie Eroare de initializare - Verificati cablurile de conexiune
DACextension Box - Actualizati software-ul

- Inlocuiti DACextension Box

7203 |Informatie Eroare sume de control la - Verificati cablurile de conexiune

actualizare - Actualizati software-ul
- Inlocuiti DACextension Box

7212 |Informatie Eroare de initializare card 1 - Verificati cablurile de conexiune

motor pas cu pas DA - Actualizati software-ul
- Inlocuiti DACextension Box

7213 |Informatie Eroare sume de control la - Verificati cablurile de conexiune
actualizarea card 2 motor pas |- Actualizati software-ul
cu pas DA - Inlocuiti DACextension Box

7222 |Informatie Eroare de initializare card 2 - Verificati cablurile de conexiune
motor pas cu pas DA - Actualizati software-ul

- Inlocuiti DACextension Box

7223 |Informatie Eroare sume de control la - Verificati cablurile de conexiune
actualizarea card 2 motor pas |- Actualizati software-ul
cu pas DA - Inlocuiti DACextension Box

7231 |Informatie Monitorizarea turatiei de - Verificati cablurile de conexiune
bobinare nu a fost finalizata - Actualizati software-ul

7232 |Informatie Eroare de initializare - Verificati cablurile de conexiune
monitorizare turatie de bobinare |- Actualizati software-ul

7233 |Informatie Eroare a sumelor de control la |- Verificati cablurile de conexiune
actualizarea cardului de - Actualizati software-ul
monitorizare a turatiei de
bobinare

7241 |Informatie Detectare grosime material - Verificati cablurile de conexiune
nefinalizata - Actualizati software-ul

7801 |Informatie Eroare versiune software - Actualizati software-ul
(numai la modelul DAC classic; |- Inlocuiti unitatea de comanda
sunt disponibile Tn continuare
numai functiile modelului
DAC basic)

7802 |Informatie Eroare actualizare software - Reactualizati software-ul
(numai la modelul DAC classic; |- Inlocuiti unitatea de comanda
sunt disponibile Tn continuare
numai functiile modelului
DAC basic)
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7803 |Informatie Eroare de comunicatie - Reporniti unitatea de comanda
(numai la modelul DAC classic; |- Actualizati software-ul
sunt disponibile in continuare |- Inlocuiti unitatea de comanda
numai functiile modelului
DAC basic)
8401 |Eroare Program de monitorizare - Actualizati software-ul
(watchdog) - Resetati ID-ul masinii
- Inlocuiti unitatea de comanda
8402 |Eroare Eroare interna - Actualizati software-ul
_ - Resetati ID-ul masinii
- Inlocuiti unitatea de comanda
8405
8406 |Eroare Eroare sume de control - Actualizati software-ul
- Inlocuiti unitatea de comanda
8501 |Eroare Protectie software - la actualizarea software-ului trebuie
utilizat intotdeauna instrumentul DA
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