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This booklet is written in three languages.

The sequence is English, French and Spanish.

Only the illustrations are to be found once at the end of
the booklet. In order to facilitate finding the desired langu-
age, the first page of each language is marked at the top
as follows:

E = at the beginning of the English text (page 3-32)
F = at the beginning of the French text (page 33-61)
S = at the beginning of the Spanish text (page 63-95)

Ce livre est rédigé en trois langues, dans ['orde suivant:
Anglais, Francais, Espagnol. Les illustrations pour les trois
langues se trouvent représentées une seule fois & la fin de
ce livre. Pour que vous puissiez trouver facilement le texte
dans la langue qui vous interesse, nous avons mentionné la
premiére page de celui-ci la designation suivante:

E = Anglais (pqge 3-32)
F = Francais (page 33-61)
S = Espagnol (page 63-95)

Este libro es excrito en tres indiomas y en la sucisién:

inglés, francés y espagnol. Solamente las illustraciones se
hallan una vez al fin de este libro. Para facilitar hallar el
idioma deseada, hemos marcado la primera pagina de cada le-
gua como sigues

= al principio del texto inglés (pégina 3-32)
= al principio del texto francés  (pégina 33-61)
= al principio del texto espagnol (pégina 63-95)
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This concise booklet is intended to provide rapid information
to the sewing machine mechanic in order to assist him in carry-
ing out the most important repairs.

We assume that sewing machine mechanics are familiar wich
assembly and dismantling work normally encountered, for which
reason such work is not dealt with in this booklet.

This booklet, therefore, contains a brief survey of the main
functions and necessary adjustments.

I+ also contains hints on the elimination of faults.
The appropriate values and indications for their use have
been sub-divided into four main categories:

B Technical Information
B Functions

B Adjustments

B Trouble-Shooting

It is the purpose of the first two points to assist the mechanic,
through making him familiar with data and mechanical func-
tions of the machine, to carry out adjustments more rapidly
by following the explanations given.

A fully mis—adjusted machine is used as a basis. For this
reason, when carrying out the individual adjustment, also
please refer to the adjustments priviously explained.

Sub-classes and their adjustments are mentioned after the
basic class (basic adjustments).
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@ Technical Information

Technical Equipment

Type:

Number of need|es:
Type of stitch:
Type of feed:

Loop catcher:

Thread take-up lever:

Specificotion

Stitches/min. max :
Max. stitch length mm :
Max, lift of foot mm:
Clearance under arm mm :
Baseplate size mm :
Needle system
-Nr, :
Yarn Cotton :
Synthetic yarn:
Silk:
Linen:
Motor speed :
Motor pulley dia mm :
Drive pulley dia mm ¢
Power in ut hp ¢
Weight kg :
Needle spacing mm :
Stitches/min. max 2
Max. stitch length mm :
Max. lift of foot mm :
Clearance under arm mm ¢
Baseplate size mm :
Needle system
-Nr. :
Yarn Cotton :
Synthetic yarn:
Silk:
Linen:
Motor speed
Motor pulley dia mm 2
Drive pulley dia mm :
Power in ut hp:
Weight kg :

Needle spacing mm s

Post type sewing machine
Single or twin needle model
Double straight stitch
Bottom feed

Bottom ond needle feed
Bottom/needle/top feed

1 small or 2 large horizontal
double rotating rotary hooks
Sliding type

-45 ~72 -73 -74

1250 1800 1700 1250

6 6 <] é

7 7 7 7

285x115 285x115 285x115 285x115

518x178 518x178 518x178 518x178

134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr
40-17Q 80-110 110-140 40—179.
ecorative thread ée orafive thread

69 ol 60/3-20/3 - =5 ply

20/4-10/3 120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3

20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3 20/3-10/3

25/3-18/3 - 50/3-30/3 25/3-18/3

1400 1400 1400 1400

125 100 95 125

140 80 95 140

1/3 1/3 1A 1/3

44 46 46 46

-362 -3625 -363 -363S

2000 2000 1800 1800

6 6 6 6

7 7 7 7

285x115 285x115 - 285x115 285x115

518x178 518x178 518x178 518x178

134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr

80-110 80-110 110-140 110-140

60/3-20/3 60/3-20/3 - -

120/3-60/3 120/3-60/3 60/3-30/4 60/3-30/4

100/3-60/3 100/3-60/3 60/3-20/3 60/3-20/3

- - 50/3-30/3 50/3-30/3

1400 1400 1400 1400

112 112 125 125

80 80 95 ?5

1/3 1/3 1/3 1/3

46 46 446 46



-262 -263 -264 -272 -273 -274
2000 1800 1250 1800 1600 100
6 6 6 6 6 6
7 7 7 7 7 7
285x115 285x115 285x115 285x115 285x115 285x115
518x178 518x178 518x178 518x178 518x178 518x178
134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134D
80-110 110-140 140-170 80-110 110-140 180
60/3-20/3 - fil de fantaisie 60/3-20/3 - -

6=9 brins
120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3 120/3-60/3 60/3-30/4 15/3
100/3-60/3 60/3-20/3 20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3 -
- 50/3-30/3 25/3-18/3 - 50/3-30/3 18/3
1400 1400 1400 1400 1400 1400
12 120 95 100 95 106
80 95 140 80 95 140
1/3 1/3 1/3 1/3 1/3 1/3
46 46 46 46 44 44
3-12 4,8-10 4,8-10 3-12 4-10 3,2-12
-364 -364 S
1250 1250
6 6
7 7
285x115 285x115
518x178 518x178
134 Lr 134 Lr
140-170 140-170
fil de fantaisie 6-9 brins fil de fantaisie 6-9 brins
20/3-10/3 20/3-10/3
20/3-10/3 20/3-10/3
25/3-18/3 25/3-18/3
1400 1400
106 125
140 140
1/3 1/3
44 46



B Functions (Basic Class 168-45)

Needle Drive

The upward and downward movement of the needle bar is
transmitted as followss

from the handwheel 1 to the armshaft 2 and the crank 3,
which transmite the movement to the needle bar joint 4,

the clamp 5 and, consequently, to the needle bar 6.
Page 200,

Loop Catcher

The doubly rotating movement of the rotary hook is trans-
mitted from the handwheel 1 to the armshaft 2, the bevel
gear 7, the bevel gear 8, the vertical shaft 9, the bevel
gear 10, the bevel gear 11, the short hook spindle 12, the
slip clutch 13 (which takes up any hook blockage, e.g. by
thread misalignment), the long hook spindle 14, the bevel
gear 15, the bevel gear 16, the hook drive shaft 17 and
the hook 18. |

Feed

The feed movement is produced by the co-operation of two
movement mechanisms:

the feed dog advance and
the feed dog lift.

The feed movement is effected as follows: |

from the handwheel 1 to the armshaft 2, the cam 19, the
fork 20 whose feed movement (stitch length) now depends on
the position of the adjustable link 21 which is affected (ad-
justed) by raising or lowering the handle 22, the reversing
lever 23 (with pin), the tie-rod 24 with pin, the feed crank
25, the shaft 26, the beam 27 with pin, the lever 28 with
pin and finally to the feed dog 29.

The feed lift is effected as follows:

from the handwheel 1 to the armshaft 2, the bevel gear 7, the
bevel gear 8, the shaft 9, the bevel gear 10, the bevel gear 11,
the short shaft 12, the slip clutch 13, the long shaft 14, the lif-
ting cam 30, the tie-rod 31 with screw, the crank 32, the beam
27, the lever 28 with pin and to the feed dog 29.

8



B Adjustments

Adjustments, Basic Class 168-4S

Before making any adjustment, ensure that all screws of the
movement mechanism are firmly tightened (and correctly seated
on the appropriate surface or notch).

Checking needle entry point

1.
2,

Insert needle system 134 Lr No. 140.

Rotate handwheel towards yourself until the needle enters
the needle hole, making sure that the entry point is
exactly at the centre of the hole. Fig. 1, page 201.
Any necessary correction can be carried out by shifting
the feed column.

Adjusting the hook (loop lift, needle clearance)

Required adjusting gauge: Lift gauge 33 (1,75 mm)

Part No. 981 15 000 8
Clamp 34
Part No. 981 15 000 2

. With a newly inserted throat plate properly polish

the throat plate hole.

_Insert the hook (in case of new hook) or unscrew the

bevel gear housing and slacken the bevel gears 35 (in ca-

se of old hook). Fig. 2, page 201,

. Rotate handwheel until the hook point coincides with the

needle channel. In this position there must be no needle
clearance between the needle channel and the hook point,
Fig. 3, page 201. Correct as follows:

Slacken hook column setscrew. Shift hook column as re-
quired and retighten the hook column setscrew. After this
operation please remember to readjust the engagement of
the bevel gears 36 and 37. Fig. 2, page 201.

Place loop lift gauge 33 on to the clamp 34 and push both
up the needle bar until the loop lift gauge makes contact.

Fig. 4-6.



6. Secure clamp 34 by means of screw 38.
/. Withdraw loop lift gauge 33.

8. Rotate the handwheel in sewing direction until the clamp
abuts against the top.

9. Rotate bevel gear 37, Page 201, into engagement with
bevel gear 36 until the hook point is at the centre of
the needle, Fig. 1, page 202,

10. Unscrew clamp 34 and tighten the bevel gear setscrew 35,
making sure that both bevel gears 36 and 37 are properly
engaged (without moving too sluggishly or having too much
clearance).

11. There must be approx. 1,5 mm clearance between the
throat plate groove 39 and the retaining lug 40 so that
the thickest thread to be used will pass through smoothly.

- Groove 39, however, should still retain the hook secure-
ly against twisting.

Needle guard adjustment

1. Rotate the handwheel until the hook point coincides with
the centre of the needle,

2, In this position the hook point must not entrain the needle
contacting it. The hook plate 41 must protect the needle
from being entrained.

Correct as follows:

3. Carefully bend the hook plate 41. Fig. 3, page 202.

Bobbin case lifter adjustment

The necessary thread clearance indicated in the fig. 2 has the
disadvantage that the retaining lug 40, as a result of the hook
movement, always tends to contact one edge of the groove 39,
thus impeding the thread movement. In order to obtain the ne-
cessary clearance in spite of this drawback, the bobbin case
lifter must withdraw the bobbin case retaining lug 40 in order
to enable the thread to pass through smootyly,

1. Slack screws 42, Fig. 4, page 202,
2. Rotate lifter 43
backwards = reduced lift (thread passage)
forwards = increased lift (thread passage)
3. Retighten screws 42,



Needle bar height adjustment

1. Slacken screw 44. Fig. 1, page 203.

2. Displace needle bar 45 until the centre of the needle
channel coincides with the hook point height 46, Fig. 3.

3. Retighten screw 44,

Presser bar height adjustment

Required adjusting gauge: Gauge block 47 (7 mm)
Part No, 981 13 000 5

1. Raise lifter lever 48. Fig. 2. page 203.
2. Secure roller presser.
3. Place gauge block 47 below the presser roll on to the

throat plate.
4, Slacken screw 49.
5. Lower presser bar 50 on to gauge block 47.
6. Tighten screw 49. ‘

11



Adjustment feed dog follow-up movement

1.
2,

3.

Set stitch regulator lever to maximum forward stitch length.
Rotate handwheel until the take-up lever has reached its
highest position.

In this position rotate the handwheel further. The feed

dog should now advance by one tooth before it senks be-
low the throat plate (with normally toothed feed dog). Fig.1.
Correct as follows:

4, Slacken screw 51. Fig. 2, page 204,
5.
6. Retighten screw 51,

Rotate cam 52 as required.

Feed dog height adjustment

1.

2,

w

12

Rotate handwheel until the feed dog has reached its hi-
ghest position.

In this position the feed dog should be above the throat
plate by the height of one tooth. Fig. 3.

Correct as follows:

. Slacken screw 53. Fig. 4, page 204,

Rotate crank 54

upwards = feed dog moves higher
downwards = feed dog moves lower.

. Tighten screw 53,



Feed dog !itr adj.srmer i

Plecse oe -~o° wi'n -re fo owi-y adj.s'mert yoo wi  0°
obc e teed gog |+ moveme - assrown in Fig. 1, bur
a- opprox.mare y rec’a’g.lar movemert Fig. 2, page 205).
T-e iit: movemenf shown i~ Fig. 2 is f‘ecesscry in order o
e~sore -~ar tne pre-sef shrch lerg+h is actual.y carried ouf
by -~e feed dog above the fnroat plate,

| Rotare handwneei unrii tne needle erters the needle Fole
or rne feed dog ~as comp'ered its folrow-up movemerni as
set according to page 12.
2  With the feed dog in H"‘IS posw|0ﬁ it should sink verticat ly
be ow e -~roo” p ae w-en the ra~dwreel is rorared f.:
ther, and, on compie*‘io* of its rerurn journey i~ s-ould
aiso emerge verricatty from e throa: plate. Please rote
‘~at rnis verrical |ift con be orly approximately obtai-ed
by mears of rhe round cam.
Correcr as totlows:
Stacke- screws 55. Fig. 3, page 205.
4. Rorare cam 56. |
'+ 1s advisable to nold the cam by means of o ool ‘screw-
driver or rne iike) a~d ‘o carry our ine adjisrment by (o~

W

raring the handwheel.
5. Tig=rer screws 33.

Checking feed dog posirion

in order to ersure o feed over the errire toorn surface of rre
feed dog, carry out e foilowing creck:

1. Rotate handwneel, feed dog in nignesr posirion.

2 Place appropriate fesring ruier 57 Parr.No. 981 1g OOO 1)
iongitud’~ally and then frqnsverseiy on to the feed dog
teeth.

3. Check space 58. T-is musr be compliereiy norizonta: wirm
the throar plate fop edge@ Fig. 4, page 205,

4. Carry oot ay correciion by bending at ligning) the feed
dog 59 or t~e lever 60. Fig. 5, page 203.

"Note freedom of movement in throat p]dfe cufout).,

13



Roifer presser adjusrmen+

I.

Ur W N

Tne rolier presser snouid be parqllek Wir~ ree raroar plore
edge. Fig. 1.

Slack screw 61. Fig. 2 page 206&.

Rotate roller presser holiders 62 ard 63.

Tighten screw 61.

The roller presser base 64 must be parailel wirn tne
throat place upper edge.

Correct by bending tne rotler foot arm 65 as required.
Befween tne 1. h. needle and roiler presser edge a ciea-
rance of .1-.2 mm is required. Fig. 3, page 206.

Correct by bending the roller presser arm 65 as required.
Rotate handwheel until the needle enters the needie nole.

Thread take-up adjustment

—_—
@

G

14

Slacken screw 66. Fig. 4, page 206.

Adjust spring support &7 so ~hot the botfom edge is
approximately 1.5 mm above +~e rersion cerrre.

Tignten screw 66.

This adjustment applies only to strandard tnread. Ex-reme:y
thick or thin thread (sewing moaterial) require a different
adjustment.



Adjusimerrs, Sob-classes 168-72

O O W

G

10

1.

. Cneck screw seats as per page 9.
. Cneck needle ermry pomr

1.

2

4.
5.

Use the dppmprnafe distarice gauge 68

Pari. No. 981 12 000 8) using the 5 mm measuring side.
Fig. 1, page 207,

Slacken screw 69 ard shift the upper feed foot bar 70
until the distance gouge 68 will fit snugly in berween.
Tighten screw &9

Now ser rhe cenire of the feed dog/needie hole abour

-~e rneedie 134 Lr No. 80-110).

Adjust nook as per page 9-10.

Adjust needle guard as per page 10.

Adjust bobbin case iifter as per page 10.

Adjust needle bar heigf"r as per page |1.

Adj s~ presser bar neignr as per page 11, bur arrac~ al-er=
nating presser feet instead of the roller foot.

Ad|u5\L feed dog height as per page 12, but e feed dog
toorh top edge must be flush wirh the ihroat plote “op ed-

ge.

1.

2.

3.
4.

5.

. Adjusring needle feed ir relation ro boirom feed adva ce;
Rorate randwneel .-t1i ‘~e reedie e” ers e -eedie’
role.

Continue to rofaie handwheel, shorryly afterwards “~e

feed. However, as soon as the needle rises. rne feed

dog snould cease to feed. Fig. 3, page 20/.

Slacken screws 71. Fig. 4, page 207.

Rorate cam 72 or insert a screwdriver into the screw
slot, retain and rotate rne handwheel.

Tighten screws 71, the feed is row properiy adjusred.

C-eck feed dog posmon as per page 13.
Adjust thread take-up lever as per page 14.

15



13.

(4.
15.

Ad;us ] wg rop Feed foor _movemer: i1 relatio” o bo:rom
o-d eedie feed

(. ["e .pper teed dog foor musr carry out the same feed
movemer: as rhe needie or rme feed dog. Fig. 1,
page 208. Correct as foliows:

2. Slacken screw 73. Fig. 3, page 208.

3. Rotate cam 74 so :~af the movement mentiored u-der

o.°t 1 is creared.

4. Tlgmen screws /3.

Adjusring fop feed foot iift

1. Tne sefting neigni depends on the *nickaess of e

marerial to be sewn.
2. Siacken screw 75 Fig. 2, page 208.
3. Snifr pin 76
.pward =  increased opper feed door lifr
dowrward == lower upper feed doof lifr.
4. Tigrren screw /5
C heck feed dog posi-ion as per page 13.
Adi_.sc r-read take-op lever as per page 14



Adjusrments, Sub-class 168-73

NOo-U AW N

(00

10.

11
12
i3

 C-eck screw seats as per page 9.

Check needle enrry poinf as per page 15, but with reed-
le 134 Lr. No. 110-140.

Adjust hook as per page 9-10.

Adjust needle guard as per page 11-12.

Adjust bobbin case lifter as per page 10.

Adjusr needie bar neig-- as per page 11.

. Adjust presser bar height as per page 11, but attach alter-

raring presser feer irstead of roller foof.

. Adjust feed dog neignt as per page 12, but the feed dog

r00th rop edge must be flusn wirn e raroa: plave ~op edge.
Adjust reedle feed in relation to bortom feed ‘advance) as

per page 13.

Adjust top feed foot movement in relation to bortom and
~eedle feed foot movement as per page 16.

Adjust top feed foot lifi as per page lo.

C-eck feed dog position as per page 13.

Adjust mread rake-up lever as per page 14,

17



Adiusimébfs, Sub-class 1 68-74

. Check screw seats as per page 9.

Check needle entry point as per page 15

Adjust hook as per page 9-10.

Adjust reedle guard as per page 10.

Adjust bobbin case lifter as per page 10.

Adjust needle bar height as per page 11.

Adjust presser bar height as per page 11, but aftach al-
fernating presser feet instead of roller foor.

8. Adjust feed dog height as per page 12, but the feed dog
foorn rop edge musi be flush with the throar plate top
edge.

9. Adjust needle feed in relation to boriom feed ‘advance)
as per page 15. |

10. Adjust top feed foot movemenr in relation to bottom and
needle feed movements as per page 1o,

11, Adjust top feed foot lift as per page 16.

12. Check feed dog positionas as per page 13

13. Adjust thread fake-up lever as per page 14.

N N
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| Adjustments, S.u'b—}c]ass 168-262

el
)

o On A~

O 0

10.
14.

Check screw seats as per page 9.

Check needle entry point as per page 15, bur both holes

ard with needle 134 Lr. No. 80-110.

Hook adjustment

(. Pioceed as mer~tioned on pqge 9-10.

2. 1~ order to be able to adjusr tne I.h, nook i~ retario”
to the needle, proceed as follows:

3. Slacker screws 78 ard 77, Fig. 1, page 209.

4  Adjust rook accordi~gly by rotating rhe bevel gear 79,
Observe roorn cleara~ce).

5. Tignten screws 77 and 78.
Adjust needle guard as per page 10.

‘Adiust bobbin case lifter as per page 11.

Adjust needle bar neignt as per page 11.
Adjust presser bar height as per page 11, but artach rwin
-eedle presser foof instead of roller presser.

. Adjust feed dog height as per page 12.
: Ad|usr needle feed in relation to bottom feed 'iifr, adva“ce)

:. Rotate handwheel until the needie enters the reedie r.J

2. Continue to rotate handwheel, shortly afterwards tre feed

dog ‘at the same time as the needle) should commence

to feed. Fig. 2. However, as soon as the needie rises,

rhe feed dog must also cease to feed and shouid lower

itself. Correct as follows:

Siacken screw 151. Fig. 3, page 209.

4. Rotate cam 152, or insert screwdriver into screw slof,
tain and rotate handwheel.

5. Tignten screw 151, the correct lift has now been set.

w

6. Slacken screw 153. Fig. 4, page 209.

7. Set reedle bar or needle to the centre of the feed dog
needle hole.

8. Tighten screws, tne advance has now been properly set.

9. Check whether the movement menrioned under pomrs
1-2 takes place, o-nerwise proceed again as mer*iored
s~der points 3-8.

C-eck feed dog position as per page 13.

Ad,.s* r~read take-up lever as per page 14.

19



Ad .s me--s,

RIS S S U

S b"_ Cth 1%8 2

qh- C eu«

2. Creck

screw sea’s as per page 9

-eedie en‘ry po. - as per page 15, oo

o-d witn needie 134 Lr. No. 110-140.

3. AdhuJST

4. Adjust

. Adjust

o Adiusé‘

7. Adjust

“eedle

8 Adjust

9. Adjust

ce) as

1. Check
li. Adjosr

nook as per page 18.

needle guard as per page 10,
bobbin case lifter as per page 11,
needle bar neight as per page 11.

bo-- -oles

presser bar neigni as per page 11, bur arrach rwin

presser foor i-s-ead of coiler presser.
feed dog height as per page 12.
needie feed in relation to bottom feed
per page 19.

feed dog position as per page 13.
raread rake-up lever as per page 14.

Adjusiments, Sub—class_ 168-264

Chreck
Check
Adjusr
Adjust
Adjost
Adjust

NO O h W —

needle
8. Adjust
9. Adjust

. Adjust presser bar heign: as per page 11,

screws seais as per page 9.

reedie en-ry point as per page 15.
nook as per page 18.

needle guard as per page 10,
bobbi~ case liffer as per page 11.
needle bar height as per page 11.

presser foot instead of roller presser.
feed dog height as per page 12.
needle feed in reiaiion to bottom feed

ce) as per page 19.

10. Check
11 Adjust

20

feed dog posirion as per page 13.
raread take-up lever as per page 14.

1ifr. odvar -

but attach Ttwin

"lift, advan-



Adjostmerts, Sub-class 168-272

O

O QO

10

11.
12.
13.

Creck screw seafs as per page 9. |

. Check needle entry as per page 15, byt both holes and

wirh needle 134 Lr. No. 80-110.
Adjust hook as per page 18.

. Adjust needie guard as per page 10,

Adjust bobbin case lifter as per page 11.

Ad; st reedie bar heighr as per page 11, but the feed dog
toorh upper edge must be flush with tne mroat plate up-
per edge.

~ Adjust presser bar heigni as per page 11, but attach twin

~eedle presser foot instead of roller presser.

. Adjust feed dog neignt as per page 12.
. Adjust needle feed ir relation to bottom feed ‘advance)

as per page 13.

Adjust upper feed foor movement in relation to bottom
and needie feed movements as per page 10.

Adjust top feed foot liff as per page 16.

Check feed dog position as per page 13.

Adjost threod take-up lever as per page 14,

Adjustments, Sub-class 108-273

j

M

10.

1.
12.
13.

Check screw sears as per page .

 Check reedie en.y poini as per page 15, but both holes

and wirn reedle 134 Lr. No. 110-i40.

. Adjusr hook as per page 18.

. Adjust needie guard as per page 10,

. Adjust bobbir case lifrer as per page 11i.
. Adjust needle bar height as per page 11.

Adjust presser bar heignt as per page 11, but attach twin
needle presser foot insread of roiier presser.

. Adjust feed dog heignt as per page 12, but wimn ine feed

dog toorh top edge flush with the throat plate top edge.

. Adjust needle feed in relation to bottom feed ‘advance)

as per page 15.

Adjust top feed foot movement in relation to bottom and
needle feed movements as par page 16,

Adjust top feed [ift as per page 13.

Creck feed dog position as per page 13.

Adjust ihread take-up fever as per page 14.
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Adj.srments, Su‘b—c‘lqss 158-274

I.

N>

\(_n,h.oo

A

9.
10.
.

(2.
13

Creck screw seats as per page 9.

Cneck needle encry poinr as per page 15, bui bo-~ ~oles
and wirn needle 134 D No. 80.

Adjusr nook as per page 18.

. Adjust needle guard as per page 10.

Adjust bobbirn case iifrer as per page 1i-i2.
Adj st ~eedie bar neignt as per page 11.

. Adjust presser bar height as per page 11, bui aftach twir

reedle presser foor instead of rolier presser.

. Adjssr feed dog neig-t as per page 12, bur wih rre feed

dog foorh top edge fiusn with the -root plafe fop edge.
Adjust needle feed in relation to borrom feed advarce; as
per page 15.

Adjus: top feed foor movemert in relatior to bottom and
needie feed movemerts as per page 16.

Adjust top feed foot iift as per page 16.

Cneck feed dog posicion as per page 13.

Adjust thread take-up lever as per page i4.

Adfus?meﬁisf_ Sub—c_lqss_ 1'68—36_2

{

N

10.
11.

22

Check screw seafs as per page 9.
Check needle eniry point as per page 15, but wi-~ -eedle

134 ir. No. 80-110.

~ Adjust hook as per page 9-10.
. Adjust needle guard as per page 10.

Adjust bobbin case iifrer as per page 11.

Adjust needle bar heignt as per page 11.

Adjusi presser bar height as per page 11, but atfach sran-
dard presser foot instead of roller presser.

Adjust needle feed in relation to bottom feed {lift, advan-
ce) as per page 19.

Check feed dog position as per page 13.

Adjust thread take-up lever as per page 14.



Adjusiments, Sob-class 168-362 S

N —~

0 0 NO O W

10.
1.
12.

. Check screw seafs as per page 9.

Check needle entry point as per page 15, but with needle
134 Lr. No. 80-110.

Adjust hook as per page 9-10.

Adjust needle guard as per page 10,

Adjust bobbin case lifter as per page 11.

Adjust needle bar height as per page 11.

Adjusr presser bar as per page 11,

Adjust feed dog height as per page 12.

Adjust needle feed in relafion to bottom feed ‘lift, advar-
ce) as per page 19.

Check feed dog position as per page 13.

Adjust roller foot as per page 14.

Adjust rhread rake-up lever as per page 14.

Adjustments, Sub-class 1 68-363

1.
2,

8.
9

. Adjust needie feed in relation io bortom feed lifr, advar-

10.
11.

Check screw seats as per page 9.

Check needle entry point as per page 15, but with reedie
134 Lr. No. 110-140,

Adjust hook as per page 9-10.

3
4. Adjust needie guard as per page 10.
5.
o)
7

Adjust bobbin case lifter as per page 11.

5. Adjust needle bar height as per page 11.
7. Adjust presser bar -eight as per page 11, bur artach stan-

dard presser foot instead of roller presser.
Adjust feed dog height as per page 12.

ce) as per page 19.

Check feed dog position as per page 13.
Adjust thread take-up lever as per page 14.
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Ad,.s'me” s S.b-class 168-33 S

I
2.

3.
4.
5

i [3

i

3 2.

Creck
C-eck
le 134
Adpﬁf
Adjusr
Adjust
Adjust
Adi . s
Adi st
Ad s
ce) as
Cesw
Adj oSt
Adjus:

screw seats as per page 9.

teedie entry point as per page 15, b
Lr. No. 110-140.

rook as per page 9-10.

needle guard as per page 10.

bobbin case lifrer as per page 11
needie bar height es per page 11
presser bar -eight as per poge 11.
feed dog height as per page 12
reede feed i~ rela .00 o vo onm feed
per page 19.

feed dog posi-io as per page 13
roirer toot as per page 14.

rrread take-up lever as per page 14

Adiusrmems, Sub=-class 168-384

£ L) D

(W

O 00~ 0

1.

24

Creck
C;eck
Adjust
Adﬂdf
Ad, -
Adjus:
Adjﬁ”
Adj i3~
Adj sy
ce) os
Check
Adjuss

screw seats as per page 9.

~eedle enrry point as per page 15.
hook as per page 9-10.

needie guard as per page 10.

boobin case lifrer as per page 11,
rieedle bar neignt as per page 11.
p-esser bar neigh-® as per page 1i.
feed dog height as per page 12.
reedle feed in relation to bottom feed
pe page 9. |

feed dog positiorn as per page 13
raread take-up lever as per page 14.

Wi

if

<A“-
it

- eed-

7

s

advan-

advan-



Adjustments Sub-class 168-364 S

11.
12,

Check
Check
Adjust
Adjust

Adjust

Adjust
Adjust
Adjust
Adjust

screw seats as per page 9.

needle entry point as per page 13.

hook as per page 9-10.

needle guard as per page 10.

bobbin case lifter as per page 11.

needle bar height as per page 11.

presser bar height as per page 11.

feed dog height as per page 12.

needle feed in relation to bottom feed (lift, ad-

vance) as per page 19.

Check
Adjust
Adjust

feed dog position as per page 13.
roller foot as per page 14.
thread take-up lever as per page 14,
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B Trouble-Shooting

Faults may be due to numerous causes. For this reason we
have here compiled the most frequent causes and provided
hints for their elimination. In all cases, however, it is nece-
ssary to check the machine for correct settings. (See item
"Adjustments'),

In most cases this will eliminate the fauli.

I. Thread Breakage

1. Thread channels jagged:

Check and polish all thread-guiding paths. Check for
correct thread run according to opera’rlng instructions.

2. Faulty threading:

Check thread run according to operating instructions.

3. Blunt, crooked or wrong needle:

Insert new needle as per page 6-7.

4. Needle too high:

Adjust needle bar height according to page 11.

5. Needle too low:

Insert needle as far as it will go. Observe operating
instructions. | |

6. Wrong relationship between needle and yarn:

Observe specifications on page 6-7. Only use proprie-
tary yarn in the specified thickness and twist. Do not

use any yarn which has been stored for too long under
dry conditions,

/. Needle threaded from wrong side:

Always thread needle from the long groove side. Ob-
serve operating instructions,

8. Needle hole nicked:

Lightly trim edges, polish needle hole. If necessary,
fit new throat plate.

9. Needle hole too small or excessively thick needle thread:
Fit throat plate with larger dia. hole or re-machine the
needle hole. Use needle thread according to specifica-
tions on page 6-7.

10. Hook badly worn. Sharp edges:

Fit new hook and adjust according to page 9-10,
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1.

12,

13.
14,

15.

16.

17.

18.

19.

Bobbin case tension spring screws to high; thread catches:
Tighten screws sufficiently; if this creates an excessive
tension, slightly bend the tension spring.

Thread clearance between bobbin case support and hook
inadequate: -

Adjust according to instructions on page 10. The clea-
rance should be sufficient to ensure that the thickest
thread gauge to be used will pass through smoothly
Hook catches needle thread loop too late or too early:
Adjust hook or loop liftaccording to page 10.

Excessive tension:

Adjust tension according to the material to be sewn.
Knotty or brittle thread:

. Only use proprietary yarns in the specified thickniss

and twist,
Hook and bobbin case m_cked, rusty or broken:
Use new parts, Re-polish existing parts.

Too much loose thread as the needle enters: Needle
pierces loose thread:

Adjust take-up spring according to page 14.

Thread clearance insufficient between hook bottom and
bobbin case bottom section, needle thread -loop cat-
ches (dirt and fluff)s |

Clean hook or, if necessary, replace.

Excessive bobbin thread tension:

Adjust tension according to operating instructions.
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2. Needle Breakage

1. Wrong hook setting:
Adjust hook according to instructions on page 9-10,
2, The needle is bent and fouls the hook point:
Insert new needle according to page 6-7.
3. Needle too thin for needle hole or material:
Use needle system and gauge according to page 6-7,
When using thick needles, fit throat plate having a
larger needle hole. For thick or hard material use thi-
cker needle or a needle having a cutter point,
4, Needle guard:s
The needle should enter in such a manner that it is
pressed away by the hook plate and cannot be inter-
fered with by the hook point,
5. Wrong needle/yarn ratio:
Observe instructions on page 6-7.
6. Knotty or uneven yarn:
Only use proprietary yarns in the specified thickness
and twist,
7. Needle breaks on entering the material, or the feed
is incorrect in relation to the needle position:
Adjust as per page 12,
8. Bobbin case incorrectly fitted:
Press in bobbin case until it engages with an audible
click.,
9. Hook point entrains needle:
Observe needle protection according to page 10. Adjust
needle clearance according to page 9.
10. Throat plate incorrectly screwed on:
Screw in the two throat plate setscrews and tighten,
Check the countersink of the screw holes and heads.
11. The material is pushed or pulled during the sewing
operation and the needle settles (only with machines
having no needle or top feed):
~Guide material lightly. Check feed dog follow-up
movement. Increase presser foot pressure.
12, Feed dog too high: it entrains the material again during
its return movement:
Adjust feed dog height as per page 12.
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13.

14,

195,

16,
17.

18.

Feed dog pushes too early or too late:

Adjust according to page 12 or 13.

Hook worn:

Fit new hook.

Needle drops out while sewing, Setscrew fails to clamp
needle satisfactorily:

Check setscrew and, ' if necessary, replace.

Needle bar badly worn:

Fit new needle bar.

Excessive thread tension, needle bends and settles:

Set correct tension according to the material to be sewn,
Needle settles on roller presser roller:

Set roller presser roller distance according to page 14.
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3. Skipped Stitches

30

1.

10,

1.

12,

13.

14,

15.

16,

Needle wrong, bent or incorrectly fitted:

Fit new needle, for needle system and gauge see pa-
ge 6-7. For correct setting see operating msfruchons
Wrong threading:

Re-thread according to operating instructions.

Faulty thread take-up:
Adjust take-up spring according to page 14.

. Wrong hook setting:

Observe correct setting according to page 9-10.
Needle/yarn ratio incorrect:

Use needle system, number and gauge as per page 6-7.
Hook point damaged:

Machine hook point, polish or fit new hook.

Needle hole too large, material is drawn in:

Use throat plate having a smaller needle hole.
Observe purpose of ‘machine (material thickness).
Needle too low: |

Fit needle according to operating instructions.
Needle too high:

Adjust needle bar height according to page 11.

Poor needle quality:

Only use proprietary needles in the specified gauge.
Insufficient presser pressure:

Adjust presser foot pressure according to operating
instructions, -

Thread "twirls". Irregular loop formation. Thread too
sharply twisted:

Only use proprietary yarn having the indicated gauge
and twist.

Thread is of uneven strength and brittles

Do not use -any yarn which has been stored for too long

and in dry conditions. Only use proprietary yarn ha-

ving the indicated gauge and twist.

Right-hand . twisted thread:

Only use left-hand twisted thread.

Hook catches thread loop too early or too late:.
Adjust loop lift as per page 9-11.

Insufficient or excessive thread tension:

Adjust tension to suit the material to be sewn.



17.

Needle too far from hook point:
Adjust clearance between needle and hook point as
per page 9.

4, Uneven Seam (Stitch Pattern, lrregular Stitches)

1.

10.

1.

12.

In this respect faults may be caused in the same

manner as indicated under "Thread Breakage" and
"Skipped Stitches",

Looping of thread above or below the material:
Adjust needle and bobbin thread tension according
to operating instructions.

Poor or knotty yarn:
Only use proprietary yarn. For gauge and twist see
pcge_6-7.
Hook has run out of oil: guide groove rough, bobbin
case canting:
Observe oil details according to operating instruc=
tions. Fit new hook. Adjust according to page ?-10.
Faulty threading:
Observe thread run according tc operating instruc-
tions,
Tensioning descs dirty, fouled or s’rlcky
Clean components and, if necessary, repolish. All parts
should be freely movable.
Thread-guiding components rusty or rough:

Remove rust and repolish.
Thread take-up incorrect:
Adjust take-up spring according to page 14.
(Adjust spring tension according to the thickness of the
material). .

Needle too high or too |ow

Fit needle according to operating instructions or adjust
needle bar height as per page 11,

Thread fails to pass smootyly over hook:

Repolish all thread contact points.

Feed dog setting wrong:

Set feed dog figures according to page 12-13.

Fouled hook. Hook prevented from rotating evenly:
Clean hook, observe setting.
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13.

14,

15.

16.

17.

Machine sews in a curve:

Check feed dog position according to page 13. Check
roller presser setting (direction of movement) according
to page 14. |

Bobbin irregularly wound, wrongly inserted or threaded:
Rewind, insert and thread according to operating instruc-
tions, | |

Machine fails to sew across seams and holes:

Wrong presser foot pressure setting. Adjust feed dog
height according to page 12. Set presser foot pressure
according to the thickness of the material as per opera-
ting instructions. |

Feed dog teeth ruffle the material: |

Only use feed dog having teeth as supplied by the fac-
tory. Only use feed dog having teeth as supplied by the
factory. For thin and light-weight materials use a feed
dog having finer teeth. Coarse-toothed feed dogs should
be used only for appropriate work. Observe setting (feed
dog follow-up movement). |

Irregularly wound bobbin thread:

When winding up, make sure that the threads lie adje-
cent to one another.



Ce petit manuel est destiné a informer rapidement le mécani-
cien de machines a coudre et & faciliter I'exécution des répara-
tions.

Nous admettons naturellement que les travaux normaux de mon-
tage, de démontage, etc., appartiennent a la formation profe-
ssionnelle fondamentale d'un mécanicien de machines a cou

re et ne les signalons pas.

Ce manuel ne renferme donc qu'on apergu abrégé des fonc-
tions exxentielles, des réglages nécessaires et de leurs valeurs,
accompagné de conseils concernant |'élimination de pannes
éventuelles.

Vous y trouverez également certaines valeurs pratiques et des
indications divisées en quatre groupes principaux:

B Informations techniques
[ Enumération des fonctions
B Réglages

[ Pannes et remédes

Les deux premiers points ont pour but de faciliter la réalisation
de réparations éventuelles et des réglages appliqués par la suife,
par la connaissance des données techniques et du fonctionne-
ment mécanique de la machine.

Nous prenons |'exemple d'une machine deréglée. Veuillez donc
vérifier les réglages expliqués précédement, lors de chaque
réglage.

Les sous-classes et leurs réglages particuliers sont mentionnés
a la suite de la classe de base (réglages fondamentaux).
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B Informations techniques

Aménagement technique
Modale:

Nombre d'aiguilles:
Points exécutés:

Mode d'entratnement:

Boucleur:
Distributeur de fil:

Caroctéristiques techniques

Points/mn

Longueur maxi des points
Elevation maxi du pied
Passage sous le bras
Plateay

Systéme d'aiguitles

No. de I'aiguille

Fil

fil synthétique:

Vitesse du moteur

@ de la poulie du moteur

@ de la poulie motrice
Puissance du moteur

Poids

Distance entre les aiguilles

Points/mn

Longueur maxi des points
Elévation maxi du pied
Passage sous le bras
Plateau

Systeme d'aiguilles

No. de l'aiguille

Fil

fil synthétique :

Vitesse du moteur

@ de la poulie du moteur
@ de la poulie motrice
Puissance du moteur

Poids

Distance entre les aiguilles

36

Machine & coudre & colonne

Une ou deux aiguilles

Double point de navette droit

Griffe inférieure

Griffe inferieure et aiguille

Griffe inférieure, griffe supérieure e

aiguille, '

1 ou 2 doubles crochets ronds rotatifs horizontaux
Levier tendeur coulissant,

-4 5 -72 -73 -74
max : 1250 1800 1700 1250
mm ¢ ) 6 -] .6
mm : 7 7 7 7
mm : 285x115 285x115 285x115 285x115
mm : 518x178 518x178 518x178 518x178
: 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr
: 140-170 80-110 110-140 140-170
coton ¢ fil de fantaisie 60/3-20/3 - fil de fontaisie
6~9 brins 6~9 brins
20/3-10/3 120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3
soie: 20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3. 20/3-10/3
lin: 25/3-18/3 - 50/3-30/3 25/3-18/3
: 1400 1400 1400 1400
mm : 125 100 95 125
mm: 140 80 95 140
CV: 1/3 1/3 1/3 1/3
kg: 46 46 46 46
mm ¢ - - - -
-362 =362 S -363 -363 S
max : 2000 2000 1800 1800
mm 3 6 6 -6 6
mm : 7 7 7 7
mm: 285x115 285x115 285x115 285x115
mm: 518x178 518x178 518x178 518x178
: 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr
: 80-110 80-110 110-140 110-140
coton : 60/3-20/3 60/3-20/3 - -
120/3-60/3 120/3-60/3 60/3-30/4 60/3-30/4
soie: 100/3-60/3 100/3-60/3 60/3-20/3 60/3-20/3
lin: - - 50/3-30/3 50/3-30/3
: 1400 1400 1400 1400
mm : 112 112 125 125
mm ¢ 80 80 95 95
cv: 1/3 1/3 1/3 1/3
kg : 46 46 46 46
mm: - - - -



-262 -263 -264 -272 -273 -274
2000 1800 1250 : 1800 1600 1100
3 6 -] 6 é é

7 7 7 7 7 7
285x115 285x115 285x115 285x115 285x115 285x115
518x178 518x178 518x178 518x178 518x178 518x178
134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 D
80-110 110-140 140-170 BO-110 110-140 180
60/3-20/3 - Decorative thread 6-9ply 60/3-20/3 - -
120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3 120/3-60/3 60/3-20/3 15/3
100/3-60/3 60/3-20/3 20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3 -

- 50/3-30/3 25/3-18/3 - 50/3-30/3 18/3
1400 1400 1400 1400 1400 1400
112 120 95 100 95 106
80 95 140 80 95 140
1/3 1/3 1/3 1/3 1/3 1/3
46 46 46 46 46 46
3-12 4,8-10 4,8-10 3-12 4-10 3,2-12
-364 -364S

1250 1250

1 6

7 7

285x115 285x115

518x178 518x178

134 Lr 134 Lr

b‘tg:o‘rahve thread btg:o]r;hve thread

S0 2o 20/3-10/3

20/3-10/3 20/3-10/3

25/3-18/3 25/3-18/3

1400 ’ 1400

106 125

140 140

1/3 1/3

46 46
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B Enumérations des fonctions (classe fondamentale 168-4 S)

Entrafnement de l'aiguille

Le déplacement alternatif vertical de l'aiguille se réalise par
|'intermédiaire du volant 1 sur 'arbre du bras 2, la manivel-
le 3, qui transmet le déplacement sur I'articulation de la barre

a aiguille 4, la bielle 5 et ensuite sur la barre a aiguille 6.
Page 200.

Boucleur

Le double déplacement rotatif du crochet circulaire se réalise:
par I'intermédiaire du volant 1 sur I'arbre du bras 2, I'engrenage
conique 7, l'engrenage conique 8, le bras vertical 9, |'engre-
nage conique 10, |'engrenage conique 11, I'arbre court du
crochet 12, ['embrayage & friction 13 (qui protége la machi-
ne d'un blocage du crochet, par suite d'un enroulement du
fil), 'arbre long du crochet 14, i'engrenage conique 15,
L8engrenage conique 16, I'arbre de commande du crochet 17
et le crochet 18.

Transport (avance, course)

Le mouvement assurant le transport des pieces a piquer résul-
te de |'action combinée de deux mécansmes-

I'avance de la griffe et

la course de la griffe.

L'avance de la griffe se réalise:

par |'intermédiaire du volant 1 sur I'arbre du bras 2, |'excen-
trique 19, la chape 20, dont I'avance (longueur des points)
dépend maintenant de la position de ['articulation réglable 21,
position influencée (modifiee) en abaissant ou en relevant la
poignée 22, le levier de renvoi 23 (avec axes). La bielle 24
avec axe, la manivelle d'avance 25, ['arbre 26, le support
27, avec axe, le levier 28 avec l'axe et enfin sur la griffe 29.

La course de la griffe se réalise:

par |'intermédiaire du volant 1 sur I'arbre du bras 2, ['engre-
nage conique 7, l'engrenage conique 8, l'arbre 9, I'engrenage
conique 10, I'engrenage conique 11, ['arbre court 12, |'embra-
yage & friction 13, l'arbre long 14, I'excentrique 30, la bielle 31

avec vis, la manivelle 32, la barre 27, le levier 28 avec axe et
enfin sur la griffe 29, |
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M Réglages

Réglages - Classe fondamentale 168-4 S

Avant chaque réglage, veiller & ce que toutes les vis du mé-
canisme d'entralnement soient bien serrées (et reposent parfaite-
ment sur la portée ou |'encoche correspondante).

Vérifier la position de l'aiguille

1. Mettre une aiguille systtme 134 No. 140 en place .

2, Tourner le volant (vers |'opérateur jusqu'a ce que ['aiguille
pénétre dans le trou de la plaque a aiguille. Elle doit se
trouver exactement au centre du trou. Fig. 1, page 201,
Corriger le réglage en déplagant le pilier portant la plaque
a aiguille.

Réglage du crochet (course du boucleur, jeu de I'aiguille)

Calibres de réglage nécessaires: Calibre 33 pour course du
boucleur (1,75 mm)
Pieace No. 981 15 000 8
Cale d'épaisseur 34
Piece no. 981 15 000 2

1. Lors du montage d'une plaque a aiguille neuve, bien polir
le trou de l'aiguille.

2. Placer le crochet (quand il s'agit d'un neuf) ou dévisser le
bottier renfermant les engrenages coniques et desserrer les
vis 35 (s'il s'agit d'un ancien crochet). Fig. 2, page 201.

3. Tourner le volant et amener la pointe du crochet dans la
gorge de l'aiguille. Dans cette position, il ne doit y
avoir aucun jeu enire la gorge de l'aiguille et la pointe
du crochet. Fig. 3, page 201.

Corriger le réglage comme suit:

4, Desserrer la vis de fixation de la colonne du crochet, dé-
porter cette colonne, rebloquer la vis. Ne pas oublier en-
suite de modifier le réglage des engrenages coniques 36 et
37, I'un par rapport & l'autre. Fig. 2.

5. Placer le calibre 33 pour course du boucleur sur la cale d'
épaisseur 34 et les glisser tous deux sur la barre a aiguille,

vers le haut, jusqu'a ce que le calibre vienne buter.
Fig. 4-6, page 201.
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6. Fixer la cale d'épaisseur 34 par la vis 38.

7. Retirer le calibre 33 pour course du boucleur.

8. Tourner le volant jusqu'a ce que la cale vienne buter en
haut. -

9. Tourner |'engrenage coinique 37, page 201, en prise avec
I'engrenage conique 36, jusqu'a ce que la pointe du cro-
chet se trouve au milieu de I'aiguille. Fig. 1, page 202.

10. Dévisser le cale d'épaisseur 34 et bloquer les vis 35 de
fixation des engrenages coniques. Veillez ici a ce que
les deux engrenages conique 36 et 37 soient convenablement
en prise (sans &tre trop durs & tourner ni avoir trop de jeu).

11. Fixer la plaque & aiguille de maniére a ce qu'un jeu d'en-
viron 1,5 mm existe entre la rainure 39 de la plaque a
aiguille et l'ergot de retenue 40, pour que le fil a utili-
ser ayant le plus grand diamatre puisse passer bien facile-
ment. Par ailleurs, la rainure 41 doit bien retenir le
crochet pour |'emp&cher de tourner,

Régler le protecteur de I'aiguilie

1. Tourner le volant jusqu'd ce que la pointe du crochet se
trouve au milieu de |'aiguille.

2, Dans cette position, la pointe du crochet ne doit pas en-
traker ['aiguille quand on appuie sur cette derniere,
La t8le 41 du crochet doit protéger I'aiguille contre cet
"entratnement", Corriger le réglage comme suit:

3. Cintrer la t8le 41 du crochet avec précaution. Fig. 3,
page 202, |

Régler le dispositif de desserrage de la bolte & navette

Le jeu nécessaire au passage du fil (jeu indiqué sur la fig. 2)
offre I'inconvénient suivant: |'ergot de retenue 40 vient tou-
[ours s'appuyer contre une aréte de la rainure 39, lors du
déplacement du crochet, et s'oppose ainsi au bon déroule-
ment 'du fil. Afin d'obtenir ce jeu malgré tout, le disposi-
tif de débrayage de la bolte & navette doit faire revenir

L' ergot de retenue 40 en arridre, afin de permettre le dérou-
lement parfait du fil utilisé dans chaque cas.
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3.

. Tourner le dispositif de débrayage 45:

Desserrer les vis 42. Fig. 4, page 202,
vers l'arriere = jeu moins important {passage du fil)
vers |'avant = jeu plus important ipassage du fil),

Bloquer les vis 42,

Régler la hauteur de la barre & aiguille

1.
2.

3.

Desserrer les vis 44, Fig. 1, page 203.
Déplacer la barre & aiguille 45 jusqu'a ce que le milieu
de la gorge de l'aiguille se trouve & hauteur de la pointe

46 di crochet. Fig. 3, page 203.
Bloquer les vis 44.

Régler la hauteur de la barre du pied presseur

Calibre de réglage nécessaire: Cale d’épaisseur 47 (7 mm)

Piece no. 981 13 000 5

. Rabattre le levier de débrayage 48 vers le haut. Fig. 2,.

page 203.

Fixer le pied & roulette.

Poser la cale d'épaisseur 47 sous la roulette du pied, sur
la plaque a aigui'le.

. Desserrer la vis 49.

Faire coulisser la barre du pied presseur 50 vers le bas,
iusqu'a venir toucher la cale d'épaisseur 47.

. Bloquer la vis 49,

4,



Régler le déplacement de la griffe

1.

Placer le levier du regle-point sur la plus grande longueur
du point en avant.

Tourner le volant jusqu'a ce que le levier guide-fil se ‘rou-
ve & sa position la plus haute.

Dans cette position, tourner le volant.

La griffe doit se déplacer encore d'une dent {aprés la fin
de sa course normale), avant de redescendre sous lq plaque
a aiguille (lorsque la griffe a une denture normale).

Fig. 1, page 204. Corriger le réglage commi suit:
Desserrer les vis 51. Fig. 2, page 204,

Tourner I'excentrique 52 de la valeur correpondante
Blogquer les vis 51.

Régler la hauteur de la griffe

1.

2,

w
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Tourner le volant jusqu'a ce que la griffe se trouve a sa
position la plus haute .
Dans cette position, la griffe doit venir en saillie au-des-

-~

sus de la plaque & aiguille de la hauteur d’une dent.
Fig. 3, page 204.

Corriger le réglage comme suit:

i

Desserrer la vis 53. Fig. 4, page 204.

Tourner la manivelle 54:
vers le haut = |a griffe remonte
vers le bas = la griffe descend

Bloquer la vis 53,



Régler la course de la griffe

Veuillez observer que, pendani ce réglage, vous n'obtenez pas
le déplacement de la griffe montré sur la fig. 1, mais un dé-
placement presque rectangulaire. Fig. 2, page 205,

Le déplacement rprésenté par la fig. 2 est nécessaire parce
que la longueur du point régié doit &tre parcouruve effecrive-
ment par la griffe, au-dessus de la plaque & aiguitle.

1. Tourner le volant jusqu'a ce que l'aiguille pénéiredans le
trou de la plaque, la griffe devant alors avoir terminé la
course supplémentaire réglée selon la page 42.

2. Dans cette position, la griffe doit descendre verticalement

sous la plague & aiguille en continuant & tourner le volant.

De méme, la griffe doit sortir & nouveau verficalement de

la plaque & aiguille, aprés la fin du retour. Veuillez ob-

server que ce déplacement vertical ne peut étre obtenu qu’
approximativement, par |'éxcentrique circulaire.

Corriger le réglage comme suit:

Desserrer les vis 55. Fig. 3, page 205.

4. Tourner |'excentrique 56,

Il est recommandé de maintenir |'excentrique avec un outil
(tournevis) et d'effectuer le réglage en tournant le volant
de l'angle demande.

5. Bloquer les vis 55,

w

Vérifier la position de la griffe

Afin d'assurer un entrafnement régulier sur toute la surface den-
tée de la griffe, il faut effectuer le contréle suivant:

1. Tourner le volant jusqu'a ce que la griffe se frouve & sa
position la plus haute.

2. Poser la régle de contrdle nécessaire 57 (pizce no. 981 16 000 1)
sur les dents de la griffe successivement en long et en travers.

3. Verifier l'intervalle 58. |l doit &tre exactement parallele &
I'aréte supérieure de la plaque & aiguille, Fig. 4, page 205.

4, Corriger le réglage en cintrant la griffe 61 ou le levier 62
Fig. 5, page 205. (Veiller au déplacement libre dans I'évide-
ment de la plague & aiguille).

AR



Régler le pied & roulette

I. Le pied & roulette doit occuper une position parallzle au
bord de la plaque & aiguille. Fig. 1, page 206.

Corriger le réglage comme suits

Desserrer la vis 61. Fig. 2, page 206.

Tourner les supports 62 et 63 du pied a roulette.

Bloquer la vis 61.

La semelle du pied a roulette doit &tre exactement pqrcllé—

" le & |'aréte supérieure de la plaque a aiguille.

- Corriger cette position en coudant le bras 65 du pied &

roulette de ce qu'il faut.

6. Un jeu de 0,1 - 0,2 mm doit exister entre la pointe de
'aiguilie et le bord du pied & roulette, Fig. 3, page 206.
Corriger ce jeu en coudant le bras 67 du pied & roulette
de ce qu'il faut.

7. Tourner le volant jusqu'éa ce que l'aiguille pénéire dans le
trou de la plaque.

O A~ WOWN

Régler le ressort contrdleur du fil

—d
@

Desserrer la vis 66. Fig. 4, page 206.

2. Déplacer la portée du ressort 67 jusqu'a ce que le bord
inférieur se trouve 1,5 mm environ qu—dessus du miliev de
la tension.

Bloquer la vis 66

4, Ce réglage n'est valable que pour les fils normaux. Les fils
ayant un diamétre trés grand ou trés faible (pour coudre les
étoffes, par exemple) exigent un autre réglage.

w
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Reg ages - soss—closse 8- 72

& W

~d

Vé t er le serrage des vis. vo' page 39.
Vé1 er ja posi o de . aig. 'e

| Piocer le regiempo T sur W

2 Uriiser le calibre ~écessaire 68 Piece no., 981 12 000 8)
core 5mm. Fig. 1, page 207.

3. Desserrer la vis 69, déplacer la barre du pied presseur
70 pour | entraT-eme”t supériesr |isqu G ce que e caii~
ore d épaissesr &8 puisse tout [uste passer,

4 Biog.er la vis &9.

5. Rég.er mairrera " : avg.i.e 34 Lr. vo. 80-110) 0. ce -
re du *ro, de la plagse & aiguitie, |

Régier le croche-, voir page 39-40.

Rég er le prorec’eur de | aigsi e, voir page 40,

Régier le débrayage de la boie & naverre, voir page 40,

Rég er ta -ai‘eur de la barre & aiguiiie, voir page 4i.

Rég er la ~au‘esr de la barre dJ pied presseir. voir page

4{, mo.s e. remp.agar- le pied & roulerre par un pied ai-

ter gt

Rég.er la ~auteur de ia griffe, voir page 42, mais er

ve o - & ce que le bord supériesr de la denture vie~-e

& | oligrement du bord supérieJr de la plaque & aiguile,

Rég e le dep aceme - de | eﬁrrc emeﬂr ﬂferleur et de

L c'g. " e course d avqr.ce/

1. Tour~er ie volanr jusqu @ ce que | caigunie pénétre dans
fe frou de la plag.e-

2. Conrinuer & tourrer ie vola~", Lo griffe doi: alors com=-
me-cer & ava~cer e effecrsant un dep acement syn-
chrone avec | aig. .e). Dés que i'aigiiiie remo ‘e,

\a griffe doit cesser d'avancer. Fig. 3, page 207,

3. Desserrer ies vis 71, Fig. 4, page 20/.

4, Tourner ['excenirique 72 ou infrodsire U7 fourrev's dans
la fente de la vis, le mairterir et tourner le volart,

5. Bloquer les vis 71, l'avance est régliée,

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régier le ressors con*rélesr du fil, voir page 44.
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13.

14.
15.

4¢

Regker fe depiocerﬁe** du pied dertrafnemert supérie.r

par_rapporr & ia gr:He irtérieure er a imgunie

l -

2.
3.

4,

Le pled enrrairemert SUPEfEeUr doir exec.rer le méme

- moovement que | ciguinie ou la griffe. Fig. 1, page 208.

Corriger le régiaoge comme suits

Desserrer les vis 73. Fig. 3, page 208.

Tourrnier | excentrigue 74 |.squ'a ce qu il exécure le dé-
placemer me o -é selon ie poirr 1.

Bloguer les vis 73. |

Régler la course du pied d’entrefnement supérieur

T,

2.
3

4.

La hauteur de réglage déperd de | épaisseir de la ma-

tigre a piquer.

Desserrer les vis 75, Fig. 2, page 208.

Déplacer I'axe 7¢

vers le nast =  la course d. pied derirol eme
supérieur cugmente

vers le bas = la course do pied d e-rroiremerr
supérieur diminue

Bioguer la vis 75.

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.
Régler le ressorr corirdleur du fil, voir poge 44.



Réglages - sous-classe 168-73

[

N

~ 0 O O

10

11

12
13

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de l'aiguilie, veoir page 45, mais avec
une aiguitie 134 Lr. no. 110-140,

Régler le crochet, voir page 39-40.

Régler le protecteur de |'aiguille, voir page 40-41i,
Régier le débrayage de la bofte & raverre, voir page 41.
Régier la ~auteur de la barre & aiguilie, voir page 41.
Régler la haureur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais er rempiagant ie pied & roulerte par ur pied
alternarif.

Régler ia hauteur de la griffe, voir page 42, mais en
veillant & ce que le bord supérieur de la de -.re v.e e
& I'alignement du bord supérieur de la plaque a oig.i le.
Régler le déplacement de l'entrafnement inférieir er de
I'aiguille, ‘course d'avance) voir page 45.

Régler le déplacement du pied d'entrainement supérie.r par
rapport au déplacement de la griffe et de i'aiguiile, voir
page 46.

Régler la course du pied d'entrafnement supérieur, voir
page 46.

Régier la position de la griffe, voir page 43.

Régier ie ressori co-r% eur du fil, voir page 44,



Régiages ~ sous—ciasse |58-74

NO N —

10.

1.

2,
13

48

Véritier le serroge des vis, voi7 page 39.

Vérifier la posirion de i'aigui.se, voir page 45

Régler le crochet, voir page 39-40.

Régler le protecresr de |'aiguille, voir page 40,

Rég er le débrayoge de la bole & -~averre, voir page 40
Régier la nauteur de la barre & aiguiiie, voir page 4.
Régler la nauteur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais en remplagani le pied & rouiere par v~ pied al-
rernarif.

Régler la hou-e.r de ia griffe. voir page 42, mo s e-

ve' a-- & ce g.e le bord s.périe.r de la de e ve e 6

k

I‘C“‘ ’g*‘*eme*" du EE)Oi”(?i S-.;pémegr de 1O plque & Gig'_' e

- Reg.er le deploceme: de 1'aig.’ ‘e par roppor- ¢ ce . de

la griffe .avance), voir page 45

Régler ie dépiaceme-: d. pied d errrai~eme~- supé-e. so
rappor: a. déplaceme=~" de la griffe er de i'aiguiie, vo.r
page 4.

Rég.er la course du pied d'e~fra’neme - supérie.r, voir
page 44,

Rég.er la pos:-ion de ia gr.ite, vair page 43.

Régrer le ressorr co~trd eur de fil voir page 44.



Réglages - sous-classe 168-262

a—t
*

oo

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.
Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45, mais por
rapport aux deux trous et avec une aiguille 134 Lr.
no. 80-110. |
Rég'er le crocher
|. Proceder de la maniére indiquée & la page 39-40.
2. Pour pouvoir régler le crochet gauche par rapport &
i aiguille, procéder comme suit:

3. Desserrer les vis 77 et 78. Fig. 1, page 209.

4. Rég'er le crochet en tournant |'engrenage conique /9.
abserver le jeu entre les dents).
5. Bioguer les vis 77 et 78.

Rég er le protecteur de l'aiguilie, voir page 40.

-

Réy er ie débrayage de la bofte & navetie, voir page 41.
Rég er la havieur de la barre & aiguille, voir page 41,
Rég er la ra.reur de la barre du pied presseur, voir page
4. mc s e+ remplagant le pied & rouierte par un pied al-
reca-if pour deux aiguilles.

Rég er '« rau-e.r de la griffe, voir pqge 42,
Reéger le déplacement de I aiguille par rapport & I'enfrai-
~eme” -““fe. eur cowse avance)

.

" Tourmer le volant jusqu'a ce que l'aiguille pénétre dans
le frou de la plaque a aiguille. |

2. Con-iruer & tourner le volant, La griffe doit commencer
& en-ro'ner (en effectuant un mouvement synchrone avec

|'aigui..e). Fig. 2, page 209.

Des que I'aiguille commence & remonter, la griffe doit

cesser d'avancer et redescendre.

Corriger le réglage comme suit:

Desserrer la vis 151. Fig. 3, page 209.

Tourner I'excentrique 152 ou intraduire un tournevis

dans la fente de la vis, la maintenir et fourner le vo-

lant.

Bloquer la vis 151, la course est régl ée.

Desserrer la vis '|53 Fig. 4, page 209.

Piacer la barre & aiguille ou I'aiguille au centre du

trou de la griffe. |

8. Bloquer la vis, l'avance est réglée.

F O %)

o O

~
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9. Vérifier si le déplacement mentionné selon les points
1 - 2 s'effectue réellement. Sinon, procéder & nouveau
de la manigre indiquée selon les points 3 & 8.
10. Vérifier la position de la griffe, voir page 43.
11. Régler le ressort contrdleur du fil, veoir page 44.

Réglages - sous—classe 168f263 |

1. Vérifier le serrage des vis, voir page 39.
2. Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45, mais par
rapport aux deux trous et avec une aiguille 134 Lr.
no. 110-140.
. Régler le crochet, voir page 48.
Régler le protecteur de l'aiguille, voir page 40.
.- Régler le débrayage de la boite & navette, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
Régler la hauteur du pied presseur, voir page 41, mais
en remplagant le pied & roulette par un pied pour deux
aigui. les.
8. Régler la hauteur de la griffe, voir page 42.
9. Régler le déplacement de l'aiguilie par rapport & celui de
I"entratnement inférieur (course, avance), voir page 49.

N O o W

10. Régler la position de la griffe, voir page 43.
11. Régier ie ressort contrdleur du fil, voir page 44.

Réglages - sous-classe 168-264

. Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

. Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45,

. Régler le crochet, voir page 48.

. Régler le protecteur de I'aiguille, voir page 40.

Régler le débrayage de la bofte a navette, voir page 41.

Régler la nauteur de la barre & aiguille, voir page 41.

Régler la nauteur de la barre du pied presseur, voir page 41,

mais en remplagant le pied & roulette par un pied pour

deux aiguilles.

8. Régler la nauteur de la griffe, voir page 42.

7. Régler le déplacement de I'aiguilie par rapport & |'entrai-
nement inférieur (course, avance), voir page 49. |

10. Régler la position de la griffe, voir page 43,

11. Régler le ressort contréleur du fil, voir page 44,
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Réglqges - sous-classe 168-272

1.

oL s W

oo

10,

1.

12.
13.

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45, mais par
rapport aux deux trous et avec une aiguille 134 Lr.

no. 80-110, ‘

Régler le crochet, voir page 48.

Régler le protecteur de l'aigu:lle, voir page 40.

Regler le debrayage de la bofte @ navette, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre & aiguilie, voir page 41,
mais en veiilant & ce que le bord supérieur de la den-ure
vienne & l'alignement du bord supérieur de la plaque &
aiguille.

Régler la hauteur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais en remplagant le pied & roulette par un pied
pour deux aiguilies.

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42.

Régler e déplacement de I'aiguille par rapport & 1'en-
trafnement infér.eur ‘avance) voir page 45.

Régler ie déplacemer: du pied d'entrafnement supérieur par
rapport au déplacemenr de la griffe et de l'aiguille,

voir page 4¢.

Régler la course du pied d'entrafnement supérieur, voir
page 4o.

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régler le ressor® contrdleur du fil, voir page 44.

Réglages ~ sous-classe 168-273

1.

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

2. Veérifier la position de I'aiguille, voir page 45, mais par

NOo oW

rapport aux deux trous et avec une aiguilles 134 Lr.

no. 110-140. |

Régler le crochet, voir page 48.

Régler le protecteur de l'aiguille, voir page 40,

Régler le débrayage de la boite & navette, voir page 471.
Régler la hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre du pied presseur, voir pa-
ge 41, mais en remplagant le pied & roulette par un pied
pour deux aiguilles. |
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10.

1.

12.
13.

Régler la ~avreur de la gritte, voir page 42, mais en
veinant @ ce gque e bord supérieor de Ja denrure vie-
rre & l'alignement du bord supérievr de la plaque &
aiguiile.

Régler le déplacement de I'entrainement inférieur et de
i'aiguille {avance), voir page 45.

Régler le déplacement du pied d’entrafnement supérieur par
rapport au déplacement de la griffe et de l'aiguille, voir
page 46,

Régler la course du pied d'entratnement supérieur, voir
page 46.

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régler le ressort contrdieur du fil, voir page 44.

Réglages - sous-classe 168-274

1.

N

11

12.
13
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Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de I'aiguiile, voir page 45, mais par
rapport aux deux trous er avec une aiguiiie 134 D rno. 8§0.
Régler le crochet, voir page 48.

Régler le protecteur de i'aiguiile, voir page 40

Régler le débrayage de la boire & navette, voir page 41
Régler la nauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
Régler la naureur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais en remplagant le pied & roulerte par un pied
pour deux aiguilles.

Régler lg hauieur de la griffe, voir page 43, mais en
veillant & ce que le bord supérieur de la denture vienne
a l'alignemerr du bord supérieur de la plague a aiguille.
Régler le déplacement de |'entrafnement inférieur et de
I'aiguille (avarice), voir page 45.

Régler le déplacement du pied d'entrafnement supérieur par
rapport au déplacement de la griffe et de I'aiguille, voir
page 46.

Régler la course du pied d'entrafnement supérieur, voir
page 46.

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régler le ressort contréleur du fii, voir page 44.



Réglages - sous-classe 168-362
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8.
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10.
1.

. Veérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45, mais
avec une aiguille 134 Lr. Nr. 80-110. -

Régler le crochet voir page 39-40.

Régler le protecteur de l'aiguille, voir page 40,

Régler le débrayage de la bolte a navette, voir page 41,
Regler la hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais en remplagant le pied a roulette par un pied
normal.

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42.

Régler le déplacement de |'entrainement inférieur et de
t'aiguille (course, avance), voir page 49,

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régler le ressort contrdleur du fil, voir page 44.

Réglages - sous—classe 168-362 S

1.

N OOy AW N

00]

10.
R
12,

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de l'aiguille, voir page 45, mais avec
une aiguille 134 Lr. Nr. 80-110.

Régler le crochet, voir page 39-40.

Régler le protecteur de I'aiguille, voir page 40.

Régler le débrayage de la bolte a navette, voir page 41.
Régler- fa hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre du pied presseur, voir
page 41. ,

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42,

Régler le déplacement de |'entrafnement inférieur et de
I'aiguille (course, avance) voir page 49,

Régler la position de la griffe, voir page 43.

Régler le pied a roulette, voir page 44,

Régler le ressort contrsleur du fil, voir page 44.
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Réglages- sous—classe 168-363

1.

N

NO~U0h AW

8.
9.
10.
11,

Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de I'aiguille, voir page 45, mais
avec une aiguille 134 Lr, Nr. 110-140,.

Régler le crochet, voir page 39-40.

Régler le protecteur de I'aiguille, voir page 40.

Régler le débrayage de la bolte & navette, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre a aiguille, voir page 41,
Régler la hauteur de la barre du pied presseur, voir page
41, mais en remplagant le pied a roulette par un pied
normal.

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42,

Régler le déplacement de I'entratnement inférieur et de
I'aiguille (course, avance), voir page 49.

Vérifier la position de la griffe, voir page 43.

Régler le ressort contr8leur du fil, voir page 44.

Réglages - sous-classe 168-363 S
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Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Vérifier la position de I'aiguille, voir page 45, mais avec
une aiguille 134 Lr. Nr. 110-140,

Régler le crochet, voir page 39-40,

Régler le débrayage de la bolte a navette, voir page 41,
Régler le protecteur de l'aiguille, voir page 39-40
Régler la hauteur de la barre a aiguille, voir page 41.
Régler la hauteur de la barre du pied presseur, vsir page
41, |

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42.

Régler le déplacement de I'entralement inférieur et de
l'aiguille (course, avance) voir page 49.

Régler la position de la griffe, voir page 43.

Régler le pied a roulette, voir page 44.

Régler le ressort contrsleur du fil, voir page 44,
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. Vérifier le serrage des vis, voir page 39.

Veérifier la position de l'aiguille, voir page 45.

Régler le
Régler le
Régler le
Régler la
Régler la
page 41.
Régler la
Régler le
I'aiguille

crochet, voir page 40.

protecteur de l'aiguille, voir page 40,
débrayage de la bolte & navette, voir page 41,
hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
hauteur de la barre du pied presseur, voir

hauteur de la griffe, voir page 42,
déplacement de I'entrafnement inférieur et de
(course, avance), voir page 49.

Régler la position de la griffe, voir page 43.

Régler le

ressort contr8leur du fil, voir page 44,
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Vérifier le serrage des vis, voir page 39.
Veérifier la position de l'aiguille, voir page 45,

Régler le
Régler le
Regler le
Régler la
Régler la
41,

Régler la
Régler le
I'aiguille
Régler la
Régler le
Régler le

crochet, voir page 40.

protecteur de |'aiguille, voir page 40,
débrayage de la bolte & navette, voir page 41.
hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
hauteur de la barre du pied presseur, voir page

hauteur de la griffe, voir page 42.
déplacement de I'entratnement inférieur et de
(course, avance) voir page 49.

position de la griffe, voir page 43.

pied & roulette, voir page 44.

ressort contr8leur du fil, voir page 44,
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B Pannes éyen’ruel‘|es

Les pannes peuvent avoir une origine extrémement variée.
C'est pourquoi nous avons groupé les plus fréquentes, en in-
diquant les remedes. Dans tous les cas, il s'avere absolument
indispensable de procéder tout d'abord & la vérification des
réglages de la machine, pour s'assurer qu'ils sont corrects.
(Voir la rubrique "réglages". Cette vérification permet géné-
ralement de remédier aux pannes. _

1. Rupture du fil

56

1.

Rugosités éventuelles sur le circuit du fil:

Vérifier toutes les pidces servant & guider le fil et
bien les polir. Observer le circuit du fil selon la
notice d'instructions pour |'emploi.

Enfilage incorrect: |
Observer le circuit du fil selon la notice d'instruc-
tions pour I'emploi,

Aiguille émoussée, cintrée ou n'avant pas le bon dia-
metre:

La remplacer par une aiguille neuve selon les indications
de la page 36-37.

L'aiguille est trop haute:

Régler la hauteur de la barre & aiguille, voir page 41.
L'aiguille est trop basse:

Introduire l'aiguille jusqu'a la butée,

L'aiguille ne correspond pas au fil utilisé :

Observer "les indications données a la page 36-37.
N'utiliser que du fil de bonne marque, avec diametre
et retordage indiqués. Le fil ne doit pas &tre stocké
trop longtemps a sec.

Fil enfile du mauvais cdté de I'aiguille:

Le fil doit toujours s'introduire par le c&té de I'ai-
guille avec rainure longue. Suivre les instructions de

la notice.

Trou de la plaque & aiguille déformé par I'aiguille:
Briser légérement les arttes, polir le trou de la plaque
& aiguille, ou remplacer cette derniere par une neuve,
le cas é&chéant,
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18.

19.

Trou de la plaque & aiguille trop petit ou fil d'aiguille
trop grosk remplacer la plaque & aiguille par une neuve
ayant un trou grand ou retoucher le trou de I'ancienne
plaque. Utiliser un fil d'aiguille répondant aux indica-
tions de la page 36-37. Veiller & ce que l'aiguille cor-
responde au fil utilisé.

Crochet fortement usé. Arétes trop vives:

Remplacer le crochet par un neuf, et le régler selon les
page 39-40,

Les vis du ressort de tension de la bofte & canette sont
trop hautes, le fil accroche:

Visser les vis suffisamment. Si la tension devient trop
forte, cintrer le ressort de tension en conséquence.

Le jeu du fil entre les rainures de la plaque & aiguille
et le crochet est trop faible:

Régler selon les indications de la page 40.

Le crochet saisit la boucle du fil d'aiguille trop t&8t ou
trop tard: |

Régler le crochet ou la course de la boucle selon les
pages 39-40,

Tension trop forte:

Régler la tension en fonction de la matigre & coudre.
Fil noueux ou cassant: |

N'utiliser que du fil de bonne marque, avec diametre
et retordage indiqués,

Le crochet et la bolte & canette sont endommagés par
I'aiguille, rouillés ou brisés:

Remplacer les pigces défectueuses par des neuves ou les
repolir.

Trop de fil libre lorsque I'aiguille pénétre dans la plaque
a aiguille. L'aiguille pique dans le fil libre:

Régler le ressort contr8leur du fil selon la page 44.
L'intervalle pour passage du fil entre le fond du crochet
et la partie inférieure de la bolte & canette n'est pas

~suffisamment grand, la boucle formée par le fil d'ai-

guille reste accrochée (saleté ou ‘brins de fil):

Nettoyer le crochet ou le remplacer par un neuf, le cas
échéant,

Tension trop forte du fil de canette:

Régler la tension selon la notice d'instruction pour ['usage.
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2, Bris de I'aiguille
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2.

10.
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Crochet mal regle:

Régler le crochet selon les indications des pages39-40,
Aiguille cintrée, est saisie par la pointe du crochet:
Remplacer l'aiguille par une neuve, selon les indications

~de la page 36-37,

L'aiguille est trop mince pour le trou de la plaque a
aiguille ou l'étoffe a piquer:

Utiliser le systéme et le diametre d'aiguille indiqués

a la page 36-37.

Lors de I'emploi d'aiguilles trop grosses, visser une
plaque & aiguille ayant un diametre plus grand. Quand
on veut piquer une matiere épaisse ou rigide, choisir
une aiguille plus grosse ou avec pointe coupante.
Protection de I'aiguille: |

L'aiguille doit péneétrer dans la plaque & aiguille

de maniere a ce qu'elle soit repoussée par la t8le du
crochet, sans que la pointe du crochet vienne la heurter.
L'aiguille ne correspond pas au numéro du fil utilisés
Suivre les indications données % la page 36-37.

Fil noueux ou ayant un diametre irrégulier:

N'utiliser que du fil ne doit pas &tre stocké trop
longtemps & sec. |

L'aiguille se brise en pén&trant dans la matitre ou le
déplacement de I'aiguille ne correspond pas a celui de
la griffe:

- Procéder au réglage de la maniere indiquée selon la

page 42,
La bolte & canette n'est pas correctement en place:
Pousser la bolte & canette dans son logement jusqu'a ce
qu'il s'encliquette. o |

Poimts du crochet trop pres de I'aiguille:

Régler le jeu entre I'aiguille et la pointe du crochet,
voir page 39.

‘La plaque a aiguille n'est pas convenablement vissées

Visser d'abord les deux vis de fixation de la plaque a
aiguille, pour ne les bloquer qu'ensuite.

Contréler le chanfrein des trous filetés et les t&tes
fraisées des vis, L'angle des chanfreins doit correspondre,
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L'étoffe est tirée ou poussée pendant le piguage.
L'aiguille vient buter (seulement pour les maschines

sans déplacement de |'aiguille ni griffe supérieure):
Guider légerement |'étoffe. Veérifier I'avance complé-
mentaire de la griffe.

Augmenter la pression du pied presseur.

La griffe est trop haute. Elle entratne |'étoffe pendant
son retour en arrigre: .

Régler la hauteur de la griffe, voir page 42.

La griffe entratne |'étoffe trop t8t ou trop tard:
Observer le réglage de la- griffe par rapport au déplace-
ment de |'aiguille, voir page 42 ou 43.

Crochet ovalisé:

Remplacer le crochet par un neuf.

L'aiguille tombe pendant le piquage. La vis de fixation
ne bloque plus I'aiguille:

Contrdler la vis de fixation et la remplacer par une neu-
ve, le cas échéant.

Barre & .aiguille fortement usée:

Monter une barre & aiguille neuve.

Tension du fil trop forte, l'aiguille se cintre ou vient
buter contre la point du crochet:

Contrgler la tension correcte en fonction de la matiere
a piquer, selon les instructions de la notice pour l|'usage.
L'aiguille vient buter contre la roulette du pied a rou-
lette:

Régler la distance entre l'aiguille et la roule’rfe selon
page 44.

59



3. Points défectueux
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1.

10.
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12,

13.

Mauvaise aiguille, aiguille cintrée ou mal fixée:
Remplacer ['aiguille par une neuve, systéme et numéro
de l'aiguille, voir page 36-37. Fixation correcte de
I'aiguille, voir notice d'instructions pour I'usage.

Fil mal enfilé:

- Observer le circuit correct du fil selon la notice

d'instructions pour l'usage.

La tension du fil n'est pas correcte:

Régler le ressort contréleur du fil voir pcge 44
Crochet mal réglé:

Régler correctement le crochet, voir page 39-40,
L'aiguille ne correspond pas au numéro du fil utilisé:
Systeéme et numéro de l'aiguille, épaisseur du fil a uti-
liser voir page 36-37,

Pointe du crochet endommagée:

Retoucher et polir la pointe du crochet, remplacer le
crochet par un neuf, le cas échéant.

Trou de la plaque & aiguille trop grand, |'étoffe vient
s'y instroduire:

Utiliser une plaque & aiguille ayant un trou moins
grand. Observer les indications relatives a la desting-
tion de la machine (épaisseur des pieces a piquer).
L'aiguille est trop basse, |

Fixer 'aiguille de la maniere indiquée dans la notice
d'instructions pour |'usage.

L'aiguille est trop haute:

Régler la hauteur de la barre a aiguille, voir page 41,
Aiguille de mauvaise qualité:

N'utiliser que des aiguilles de bonne marque ayant le
diametre indiqué.

Pression insuffisante du pied presseur:

Régler la pression du pied presseur selon les indications
de la notice d'instructions pour I'emploi.

Le fil se détortille. Formation de boucles irrégulieres,
fil trop fortement retordu.

N'utiliser que du fil de bonne marque, avec diametre
et retordage indiqués.



13. Diametre irrégulier du fil, qui est cassant:
Ne pas utiliser un fil stocké trop longtemps a sec.
N'utiliser qu'un fil de bonne marque, avec diametre et
retordage indiqués.

14, Le fil est tordu & droite:
N'utiliser que du fil avec tors & gauche

15, Le crochet saisit la boucle trop t&t ou trop tard:

. Régler la course du boucleur, voir pages 39-41,

16, Tension du fil trop faible ou trop forte:
Régler la tension du fil selon la matiere ou |'étoffe a
coudre, Observer les instructions de la notice pour
['usage.

17. L'aiguille est trop éloignée de la pointe du crochet:
Régler le jeu entre les aiguilles et la pointe du cro-
chet voir page 39.

4. Couture irréguliere

1. Les causes de la rupture du fil et les points défectueux
peuvent &tre & l'origine de ce défaut.

2. Entrelacement des fils dessus ou dessous |'étoffe:

Régler la tension du fil d'aiguille et du fil de canette
selon la nature de |'étoffe & piquer. Voir les instruc-
tions de la notice pour l'usage.

3. Fil noueux ou de mauvaise qualité:

N'utiliser que du fil de bonne marque, avec diametre
et retordage indiqués & la page 36-37.

4. Crochet sans huile. Rainures devenues rugueuses, la
bolte & canette coince:

Suivre les instructions de huilage données dans la notice.
Monter un crochet neuf. Le régler selon les indications
des pages 39-40.

5. Fil mal enfilé:

Observer le circuit correct du fil selon la notice d'in-
structions pour |'usage.

6. Disques de tension encrassés, collés ou gommés:
Nettoyer ces pigces et les repolir, le cas échéant,
Toutes -les pieces doivent se déplacer facilement.

7. Pitces guidant le fil rouillées ou rugueuses:

Enlever la rouille et repolir ces pizces.
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Le serrage du fil n'est pas correct:

Régler le ressort contrsleur du fil, voir page 44.
(Regler la force du ressort en fonction de |'épaisseur
de l'étoffe a piquer). |
L'aiguille est trop haute ou trop basse:

Fixer l'aiguille selon les instructions de la notice pour
I'usage ou régler la hauteur de la barre a aiguille voir
page 41.

Le fil ne glisse pas convanablement sur le crochet:
Polir parfaitement tous les endroits venant en contact
avec le fil. Observer les criteres de réglages.

Le déplacement de la griffe ne correspond pas & ceux
de I'aiguille et du pied d'entralnement supérieur:-
Régler les déplacements d'entratnement selon la page 42,
Crochet encrassé. La crasse s'oppose & la rotation régu-
ligre du crochet. Nettyoyer le crochet. Contrdler son
réglages.

La machine fait une piqtire incurvée:

Contr8ler la position de la griffe, voir page 43.

Régler le pied & roulette (alignement), voir page 44.
Fil bobiné irrégulierement, bobine placée a |'envers,
fil mal enfilé: |

Rebobiner le fil selon les instructions de la notice pour
['usage. | |
La machine ne coud pas sur les coutures et les plis:
Pression du pied presseur mal réglée. Régler la hauteur
de la griffe, voir page 42, |
Modifier le réglage de la pression du pied presseur en
fonction de I'épaisseur de I'étoffe, selon les instruc-
tions de la notice pour l'usage.

La denture plisse |*&toffe:

- Utiliser une griffe avec la denture prévue pour ['usine.

Pour les étoffes legeres, utiliser une griffe & denture
fine. Les griffes avec grosse denture s'emploient aux tra-
vaux correspondants. |

Observer le réglage (avance complémentaire de la griffe).
Fil de canette enroulé irrégulierement:

“Lors du bobinage, veiller a ce que les spires du fil

soient bien c&té & c&té.



Este librito de explicaciones resumidas ha de servir para

que el mecénico dedicado a las méquinas de coser efectCe ra-
pidamente las composturas.

Suponemos que los montajes, desmontajes, etc., corrientes for-
man siempre parte evidente de los conocimientos de un mecé-
nico consagrado a las méquinas de coser.

Por ello no se hace mancién de estas operaciones en estas
péginas.

Por lo tanto, este librito contiene Unicamente una breve rese-
fa sobre las funciones principales de la méquina, los ajustes
indispensables y sus valores.

lgualmente anotaciones relativas a la supresién de transtornos.
Usted encuentra en estas péginas los valores y observaciones
de aplicacién préctica divididos en cuatro grupos:

B Informationes técnicas
B ReseRas funcionales
B Ajustes

B Trastornos eventuales

Los dos primeros puntos han de permitir la mejor y més répida
realizacién de los ajustes y la debida interpretacién de las
observaciones todo ello a base de datos y explicaciones rela-
tivos al funcionamiento de la méquina.

El punto de partida fué una méquina completamente desajusta-
da.

Por ello no proceda usted a un ajuste determinado antes de ha-
ber comprobado, primero, las graduaciones antes explicadas.

Las subclases y sus ajustes se menionan después de la clase
fundamental (ajuste fundamental).
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n Informaciones técnicas

Esuieos técnicos
Tipo:

NGmero de agujes:
Clase de puntada:
Clase de transporte:

Mecanismo de el{lfreluzar:

Tirahilos:

Datos técnicos

Nom. de puntadas p. min. méx:
Longitud méx.de la punteda ~ mm:
Carrera méx. del pie. mm :
Espacio de paso mm ¢
Tamano de la cama mm :
Sistema de aguja :
Nom. de aguja :
Hilo Algodén :
Hilo sintético:

Seda:

Lino:

Nom. de rev. del motor :
9 de la polea del motor mm ¢
@ de la polea de impulsién mm:
Potencia necesaria CV:
Peso kg:
Distancia entre agujas mm ¢
NGm. de puntadas p.min ~ méx:
Longitud méx. de la puntada  mm:
Carrera méx. del pie mm :
Espacio de paso mm :
Tamano de la cama mm:

Sistema de aguja

Nom. de aguja :
Hilo Algodén :
Hilo sintético:

Seda:

Lino:

No6m. de rev. del motor :
@ de la polea del motor mm :
@ de la polea de implusisn mm 3
Potencia necesaria CV:
Peso © kgt
Distancia entre agujas mm :
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Méquina de coser de columna

Una o dos

Recta de doble pespunté

Por diente
Por diente y aguja

Por diente, aguja y pie saltador

Garfio circular de movimiento horizontal de

una o dos vueltas.
de deslizamiento

-45S -72 -73 -74

1250 1800 1700 1250

3 6 6 6

7 7 7 7

285x115 285x115 285x115 285x115
518x178 518x178 518x178 518x178
134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr
40-170 80-110 110-140 40-170

ﬁé%_-{fc% o 60/3-20/3 - béPZ-‘g’c%i%’s“

20/3-10/3 120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3

20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3 20/3-10/3

25/3-18/3 - 50/3-30/3 25/3-18/3
1400 1400 1400 1400

125 100 95 125

140 80 95 140

/3 1/3 1/3 1/3

46 46 46 46

-362 =362 S 363 -363 S

2000 2000 1800 1800

6 6 6 6

7 7 7 7

285x115 285x115 285x115 285x115

518x178 518x178 518x178 518x178
134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr

80-110 80-110 110-140 110-140-

60/3-20/3 60/3-20/3 - -
120/3-60/3 120/3-60/3 60/3-30/4 60/3-30/4
100/3-60/3 100/3-60/3 60/3-20/3 60/3-20/3

- - 50/3-30/3 50/3-30/3
1400 1400 1400 1400

12 12 125 125

80 80 95 95

1/3 1/3 1/3 1/3

46 46 46 45



-262 -263 -264 -$£72 =273 -274
2000 1800 1250 1800 1600 1100
6 b b é é é

7 7 7 7 7 7
285x115 285x115 285x115 285x115 285115 285x115
518x178 518x178 518x178 518x178 518x178 518x178
134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134 Lr 134D
80-110 110-140 h4gl]0 4 80-110 110-140 180
60/3-20/3 - 6-F s o™ 60/3-20/3 - -
120/3-60/3 60/3-30/4 20/3-10/3 1 20/3-60/3 60/3-30/4 15/3
100/3-60/3 60/3-20/3 20/3-10/3 100/3-60/3 60/3-20/3 -

- 50/3-30/3 25/3-18/3 - 50/3-30/3 18/3
1400 1400 1400 1400 1400 1400
12 120 95 100 95 106
80 95 140 80 95 140
/3 1 13 13 1/3 1/3
46 46 46 46 46 446
3-12 4,8-10 4,8-10 3-12 4-10 3,2-12
=364 =364 S

1250 1250

é -]

7 7

285x115 285x115

518x178 518x178

134 Lr 134 Lr

E‘ﬁ?g‘c{eoadorno L‘*lg;g{:domo

So7<98% Soc93

20/3-10/3 20/3-10/3

25/3-]_8/3 25/3-1 8/3

1400 1400

106 125

140 140

/3 13

46 46
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&= ReSehas funcionales (clase fundamental 168-4 S)

Accionamiento de la aguja |

El movimiento de ascenso y descenso de la barra de aguja se toma
del volante de mano 1, que act6a sobre el Grbol de brazo 2, la
manivela 3 que transmite el movimiento a la articulacién de la
barra de aguja, la pieza de unién 6 y por 6ltimo, la barra de agu-
ja 6, pagina 200. |

Mecanismo de entrelazar ,

El doble movimiento -en redondo del garfio circular parte del volan-
te de mano 1 que lo transmite al érbol de brazo 2, la rueda denta-
da cénica 7, la rueda dentada cénica 8, el arbol vertical 9, la ru-
eda dentada cénica 10, la rueda dentada cénica 11, el érbol de
garfio corto 12, el acoplamiento de friccién 13 (que impide el en-
clavamiento del garfio, p.ej., por vuelta del hilo), el érbol de
garfio largo 14, la rueda dentada cénica 15, la rueda dentada c6-
nica 16, el arbol para el accionamiento del garfio 17 y el garfio 18.
Pégina 200 . ‘
Transporte

El movimiento de transporte se debe a la actuacién simulténea de
dos mecanismos, a saber:

el avance del impelente de dientes y

la carrera del impelente de dientes,

El avance del impelente de dientes lo realiza el volante de mano
1, al actuar sobre el rbol de brazo 2, el excéntrico 19, la horqui-
lla 20, cuyo movimiento de avance (longitud de puntada) depende
ahora de la posicién ocupada por la articulacién graduable 21, in-
flutda por la subida y bajada del puiio 22, la palanca de cambio

de direccton 23 (con perno), la barra de traccién 24 con perno,

la manivela de avance 25, el 6rbo|‘26, la viga 27 con perno, la
palanca 28 con perno y el impelente de dientes 29.

La carrera del impelente de dientes se produce por el volante de
mano 1, que mueve el érbol de brazo 2, la rueda dentada cénica

7, la rueda dentada cénica 8, el arbol 9, la rueda dentada cénica
10, la rueda dentadas cénica 11, el &rbol corto 12, el acoplamiento
de friccion 13, el érbol largo 14, el excéntrico de elevacisn 30,
la barra de traccién 31 con tornillo, la manivela 32, la viga 27,

la palanca 28 con perno y el impelente de dientes 29. Pag. 200.
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Ajustes

Ajustes correspondientes a la clase fundamental 168-4 S)

Antes de proceder a cualquier ajuste compruebe que estén

bien apretados todos los tornillos del mecanismo productor del
movimiento (quedando bien introducidos en las correspondientes
superficies o entalladuras).

Comprobar el punto en que clava la aguja

1.
2,

Colocar una aguja no. 140 del sistema 134 Lr.

Girar el volante de mano (en direccién a la persona que
cose) hasta que la aguja clave en el agujero de plancha
de aguja. En estas condiciones, la aguja debe clavar exac-
tamente en el centro del agujero. Fig. 1, pégina 201,
Proceder a una correccién eventual cambiando de sitio la
columna de transporte.

Ajustar el garfio (carrera de lazo, holgura de aguja)

Calibre de ajuste necesario: Calibre de carrera de lazo 33

(1,75 mm) |
Pieza nom. 981 15 000 8
Pieza de unién 34
Pieza nom. 981 15 000 2

Pulir muy bien el agujero de la plancha de aguja acabada
de montar.

Montar el garfio (cuando es nuevo) o destornillar la caja
de rueda dentada cénica y soltar los tornillos 35 de dicha
rueda (cuando el garfio es viejo). Fig. 2, pagina 201.
Girar el volante de mano hasta situar la punta del garfio
frente a la concavidad de la aguja. Fig. 3, p4g. 201.

A la correccién se procederd de la manera siguiente:
Soltar los tornillos de sujecién de la columna de garfio.
Correr lo necesario la columna de garfio y apretar los
tornillos luego. No olvide reajustar después el engrane de
las ruedas dentadas 36 y 37. Fig. 2, pégina 201,
Colocar el calibre para la carrera de lazo 33 en la pieza
de unién 34 y empujar los dos sobre la barra de aguja
hacia arriba hsta que el calibre anteriormente mancionado
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top contra la parte superior. Fig, 4 a 6. Pagina 201.

6. Fijar la pieza de unién 34 con el tornillo 38.

/. Retirar el calibre para la carrera de lazo 33.

8. Girar el volante de mano en direccién a la costura hasta
que top arriba la pieza de unién. ,

9. Girar la rueda dentada cénica 37, péagina 201, hasta que
engrane con la 36, y la punta del garfio quede situada en
el centro de la aguja. Fig. 1, pé&gina 202.

10. Destornillar la pieza de unién 34 y apretar los tornillos 35
para la sujecién de la rueda dentada cénica. Obsérvese
durante esta operacién que engranen impecablemente las
dos ruedas dentadas cénicas 36 y 37 (sin moverse con difi-
cultad ni tener demasiado juego).

11. Entre lo ranura de la plancha de aguja 39 y el pico de
sufecién 40 debe existir una holgura de 1,5 mm, aproxima-
damente, que deje pasar el hilo mé&s grueso con que se ha
de coser. Sin embargo, la ranura 39 debe impedir impecable-
mente la rotacién del garfio.

Ajustar la proteccién de aguja

1. Girar el volante de mano hasta que la punta del garfio se
haya situado frente al centro de la aguja.

2, En esta posicién, la punta del garfio no debe arrastrar g
aguja empujada contra ella. La chapa de garfio 41 debe
proteger la aguja contra el arrastre.

A la correccién eventual se procederd de la manera siguien-
te:

3. Doblar cuidadosamente de chapa de -garfio 41, Fig. 3,
pégina 202,

Ajustar el aflojador de la capsula de canilla

La holgura de hilo necesaria, indicada en la fig. 2, ofrece
el inconveniente de que el pico de sostén 40 constantemente
se apoya, a consecuencia de su movimiento, en un borde de
la ranura 39 e impide el buen desplazamiento del hilo. Para
logar, sin embargo, esta holgura, el aflojador de la cépsula
de canilla debe retirar el pico de sostén 40 de la menciona-
da cépsula para que pueda desplazarse impecablemente el hilo
empleado. | '
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A la correccién eventual se proceder4 de la manera siguiente:

1. Soltar los tornillos 42, Fig. 4, p&gina 202,
2. Girar el aflojador
hacia atrés = menos holgura (pasa para el hilo)
hacia adelante = més holgura (paso para el hilo).
3. Apretar los tornillo 42,

Ajustar la altura de la barra de aguja

1. Soltar el tornillo 44, Fig. 1, pégina 203.

2. Correr la barra de aguja 45 de modo que el centro de la
concavidad de la aguja se encuentre a la altura de la pun-
ta del garfio 46. Fig. 3, péagina 203.

3. Apretar el tornillo 44,

Ajustar la altura de la barra de prensatelas

Calibre de ajuste necesario: Taco de medida 47 (7 mm)
Pieza nom. 981 13 000 5

1. Bascular hacia arriba la palanca del aflojador. Fig. 2,
pagina 203.

Sujetar el pie de rodillo,

3. Colocar el taco de medida 47 debajo del pie de rodillo
y encima de la plancha de aguja.

Soltar el tornillo 49,

Bajar hasta el taco de medida 47 la barra de prensatelas
50.

6. Apretar el tornillo 49,

N
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Ajustar el posavance del impelente de dientes

1.

4
5.
6

Ajustar a la méxima longitud de puntada hacia adelante
la palanca del regulador de puntadas.

Girar el volante de mano hasta sn’ruar en su punto més
alto el tirahilos.

Girar en esta posicién el volante de mano.

Entonces, el impelente de dientes debe avanzar atn un
diente antes de hundirse en la plancha de aguja (siempre
que dicho impelente sea de dientes normales). Fig. 1,
pdgina 204, |

A la correccién eventual se procederé de la manera siguien-
te:

. Soltar el tornillo 51. Fig. 2, pagina 204.

Girar lo necesario el excéntrico 52.
Apretar los tornillos 51,

Ajustar la altura del impelente de dientes

1.

2.

w

72

Girar el volante de mano hasta que el impelente de dientes
se haya situado en su punto més alto.

En estas condiciones, el impelente de dientes debe sobre-
salir un diente de la plancha de aguja. Fig. 3, pégina 204.
A la correccién eventual se procederéd de la manera sigui-
ente:

Soltar el tornillo 53. Fig. 4 pégina 204,
Girar la manivela

hacia arriba = el impelente de dientes sube
hacia abajo = el impelente de dientes baja

Apretar el tornillo 53,



Ajustar la carrera del impelente de dientes

Sirvase observar que, al proceder al ajuste siguiente, no se
produzca la carrera de impelente de dientes represertada en

la figura 1, pégina 205, sino un movimiento casi rectangular,
Fig. 2.

Debe realizarse la carrera, reproducida en la fig. 2, para que
la longitud de puntada de ejecute verdaderamente el impe-
lente de dientes por encima de la plancha de aguja.

1. Girar el volante de mano hasta que la aguja clave en el
agujero de la plancha de aguja, momento en que el impe-
lente de dientes debe haber terminado el posavance ajusta-
do en la pagina 72.

2. En esta posiciér, el impelente de dientes debe descender

verticalmente debajo de la plancha de aguja al continuar

girando el volante de mano.

lgualmente, el impelente de dientes, que ha terminado el

retroceso, debe salir de nuevo verticalmente de la plan-

cha de aguja. Sirvase tener en cuenta que esta carrera ver-
tical se realiza sélo aproximadamente por el excéntrico
redondo. A la correccién eventual se procederé de la manera
siguiente:

Soltar los tornillos 55. Fig. 3, péagina 205.

4, Girar el excéntrico 56.

Fs recomendable retener el excéntrico con una herramienta,
sujetar bien con el destorniiiador y proceder al ajuste
girando el volante de mano.

5. Apretar los torniifos 35.

(%]

Comprobar la posicién del impelente de dientes

Para que el impelente de dientes transporte con toda su super-
ficie es necesario proceder a la comprobacién siguiente:

1. Girar el volante de mano hasta que el impelente de dien-
tes se haya situado en su punto més alto.

2. Regla de ensayo necesaria {pieza nom. 981 16 000 1) a colo-
car, sucesivamente, longitudinal y transversalmente sobre

los dientes del impelente.
3. Comprobar el intersticio 58. Debe coincidir complefqmenfe
horizontal con el borde superior de la plancha de aguja.
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Fig. 4, pagina 205,

4. A la correccién eventual se procederé alineandc el impelen-
fe de dienfes 59 o la palanca 60. Fig. 5, pag. 205.
'Observar la marcha libre en el recorte de lq plancha de
aguja).

Ajustor el pie de rodilio

1. El pie de rodillo debe situarse paralefamente al borde de

la plarcra de aguja. Fig. 1, pégina 206.

Soizar el tornillo 61, fiu. 2, pagina 206.

Girar los sujetadores del pie de rodillo 62 y 63,

Apretar el tornillo 61.

La planta del pie de rodillo 64 estar4 paralela al borde

superior de la plancha de aguja.

A la correccién eventual se procederé doblando lo necesa-

rio el brazo 65 del pie de rodillo.

6. Debe existir una holgura de 0,1 - 0,2 mm, aproximada-
mente, entre el borde izquirdo de la aguja y el del pie
de rodillo. Fig. 3, pégina 206.

A la correccién eventual se procederd doblando lo necesa-
rio el brazo 65 del pie de rodillo.

/. Girar el volante de mano hasta que la aguja clave en el
agujero de la plancha de aguja.

S EEN

Ajustar el muelle de tensién del hilo

1. Soltar el tornillo 66. Fig. 4, péagina 206,

2. Cambiar de sitio el apoyo de muelle 67 de modo que el -
borde inferior quede unos 1,5mm por encima del centro de
sujecioén,

. Apretar el torniilo 66.

4. Este ajuste se hace sélo para hilos normales. El hilo de

grueso méximo o minimo (lo que también puede descirse
del material de costura) exige un ajuste distinto.

w
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Ajustes correspondientes a la subclase 168-72

1.

2 .

w

Comprobar si los tornillos asientan bien en sus correspon-

dientes sirios como se dice en la pdgina 69.

Comprobar el sirio en que clava la aguja

1. Colocar el boén del regulador de puntadas en el "0".

2. Utilizar el calibre de distancias necesario 68 (pieza
nom, 981 12 000 8) sirviéndose del lado de medida de
5 mm. Fig. 1. |

3. Soltar el tornillo 69 y correr la barra 70 del pie
saltador hasta que el calibre de distancias 68 se in-
tercale bien ajustado.

4. Apretar el tornillo 69. ) .

Entonces la aguja nos. 80-110 del sistema 134 Lr) debe

clavar exactomente en el centro del agujero del impe-

lerte de dientes.

Ajustar el garfio como se indica en la pagina 69-70.

Ajustar la proteccién de aguja como se explica en la

pagina 70. :

Ajustar el af ojador de la cépsula de canilla como se ex-

pore en ta pégina 70.

Ajustar la a-ura de la barra de aguja como se indica en

n

la pagina /1.

Ajustar la a -ura de la barra de prensatelas como se in-

dica en la pégina 71, sujetando los pies de movimiento

alternativo en lugar del pie de rodillo.

Ajustar la al-ura del impelente de dientes como se expli-

ca en la pagina 72, haciendo coincidir el borde superior

del diente del impelente con el de la plancha de aguja.

Ajustar el transporte por aguja respecfo al por diente

avance) B - | S

T Giror e volarte de mano hasta que la aguja clave en
el agujero. |

2. Seguis girande el volante de mano, inmediatemente des-

pués, el impelente de dientes debe empezar a transpor=

rar ‘al mismo tiempo que la aguja). Pero en cuanto su-

ba la aguja, también el impelente de dientes debe ce-

sar de *ransportar. Fig. 3.

Soltar los tornillos 71. Fig. 4, pégina 207,

4. Girar el excéntrico 72 o colocar el destorniilador en
la ranura de la cabeza del tomillo, sujetarlo asiy

w
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10.

11.

12.

13.

14.

76

girar el volante de mano. |
5. Aprerar los rorni los 71. Asi queda ajustado el avance.
Comprobar la posicién del impeiente de dientes como se
dice en la pégina 73.
Ajustar el muelle de fensién como se indica en la
pégina 74.
Ajustar el movnmlen?o del pie saitador respecto al por

diente ¥ _aguja

1. El pie saltador debe ejecutar el mismo movimiento de
transporte que la aguja y el impelente de dientes.
Fig. 1, pégi~a 208.
A la correccién even+ual se procederd de la manera si-
guiente:

2. Soltar los tor~iilos 73. Fig. 3, péagina 208.

3, Girar el excénirico 74 de tal manera que se produzca
el movimiento mencionado en 1.

4. Apretar los tornillos 73,

Ajustar la carrera del pie saltador

|. La aitura de ajuste depende del grueso del material
que se desea coser.

2. Soltar el tor~ilo 75. Fig. 2, péagina 208.

3. Graduar el perno 76
subiéndolo = mayor carrera del pie sa -ador
bajardolo = meror correra del pie sa--ador

4. Apretar el tornillo 75,

Comprobar la posicién del impeiente de die-tes como se

explica en la pégina 73.

. Ajustar la tensién de mueiie del hiio como se dice

la pagina 74.



Ajustes correspondientes a la subclase 168-73

1.

2.

w

10.

11.

12.

13.

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se indi-
ca en la pagina 69.

Comprobar el sitio en que clava la aguja, como se ex-
plica en la pégina 75, pero utilizando una aguja de

los rnos. 110 a 140 del sistema 134 Lr.

. Ajustar el garfio como se indica en la pégina 69-70.
. Ajustar la proteccién de aguja como se indica en la

pagina 70-71.

. Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se

expone en la pégina 70.

. Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica

en la pagina 71.

. Ajustar la altura de la barra de prensatelas, como se

dice en la pégina 71, pero fijar los pies de movimien-

to alternativa en vez del pie de rodiilo.

. Ajustar la al*ura del impelente de dientes, como se ex-

pone en la pdgina 72, pero el borde superior de los dien-
tes del impelente debe coincidir con el de la plancha
de aguja. |

. Ajustar el teansporte por aguja respecto al por diente

(avance) como se dice en la pagina 75.

Ajustar el movimiento del pie saltador respecto al del
transporte por diente y aguja como se indica en la
pégina 76.

Ajustar la carrera del pie saltador como se expone en
la pégina 76.

Comprobar la posicién del impelente de dientes como
se explica en la pégina 73,

Ajustar la tensién de muelle del hilo como se dice
en la péagina 74.
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Ajustes correspondientes a la subclase 168-74

1.

w

(R

12,

13.

/8

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la pagina 69,

Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indi-
ca en la péagina 75.

- Ajustar el garfio como se explica en la péagina 69-70,

Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la
pdgina 70, |

Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se
dice en la pdgina 70,

Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica
en la péaginra 71.

. Ajustar la altura de la barra del prensatelas como se

expiica en la pagina 71, pero fijando los pies de mo-
vimiento alternativo en lugar del pie de rodiflo.

. Ajustar la altura del impelente de dientes como se ex-

pone en la pdgina 72, pero el borde superior de los
dientes del impelente debe coincidir con el de la
plancha de aguja.

- Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el

de diente {avance) como se dice en la pdgina 75,

. Ajustar el movimiento del pie saltador de conformidad

con el por diente y aguja como se imdca en la pagi-
ra 76,

Ajustar la carrera del pie saltador como se expone en
la  péging 76.

Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
explica en la pégina 73.

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se dice en
la pagina 74,



Ajustes ‘co_:rrgs_p_o'nd_ic_‘ahfés a la subclase 168-262

I=

2.

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se indica
en la pagina 69.

Comprobar el sitio en que clava la aguja como se expli-
ca en la pdgina 75, pero en ambos agujeros y emplean-

do agujas de los nos. 80 - 110 del sistema 134 Lr.

Ajustar el garfio

1, Como se menciona en la pégina 69-70,

2. Para ajustar el garfio de la izquierda de conformidad
con la aguja se procederé de la manera siguientes

3. Soltar los tornillos 77 y 78, fig. 1, pag. 209.

4, Ajustar lo necesario el garfio girando la rueda denta-
da cénica 79, {Observar la holgura de los dientes).

5. Apretar los tornillos 77 y 78.

Ajustar la proteccién de aguja como se dice en la pégi-

na 70.

Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se in-

dica en la pagina 71.

Ajustar la altura de la barra de agujas como se explica

en la pdgina 71.

Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se expo-

ne en la pagina 71, pero fijar el pie de costura de

dos agujas en sustitucién del pie de rodillo.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se dice

en la pagina 72.

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por

diente icarrera, avance)

1. Girar el volante de mano hasta que la aguja clave en
el agujero de la plancha de aguja.

2. Seguir girando el volante de mano. Un instante después

el impelente de dientes debe empezar a transportar al

mismo tiempo que la aguja. Fig. 2, pdgina 209.

Pero en cuanto sube la aguja, también el impelente de

dientes debe cesar de fransportar y hundirse.

A la correccién eventual se procederd de la manera si-

guiente:

Soltar el tomillo 151. Fig. 3.

4, Girar el excéntrico 152 o colocar el destronillador en
la ranura de la cabeza del tornillo sujetarlo bien en

w
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10.

I,

esta posicién y girar el volante de mano,
5. Aprerar el rorrillo 151. Queda ajustada la carrera.
6. Soirar el rornitio 153. Fig. 4.
/. Colocar la barra de aguja o aguja en el centro del
agujero del impelente de dientes.
8. Apretar los torni‘los. Queda ajustado el avance.
?. Compruebe usted si se produce el movimiento mencio-
nado en 1. y 2,
Si no fuera el caso, proceder como se explica en 3,
a 8.
Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
indica en la pagina 73, ’
Ajustar el muelle de tensién del hilo como se explica en
la pagina 74. |

Ajustes correspondien-es a la subclase 168-263

T

w

10.

1.

80

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la pagina 69.

Comprobar el sitio ern que clava la aguja como se indica
en la pagina 75, pero en los dos agujeros y empleando
una aguja de los nos. 110 a 140 con agujas del sistema

134 Lr,

Ajustar el garfio como se expone en la pégina 78.

Ajustar la proteccién de aguja como'se explica en la
pagina 70.

Ajustar el aflojador de la cépsula de caritla como se dice
en la pagina 71.

Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica en
la pagina 71.

Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se expli-
ca en la pagina 71, fijando, sin embargo, el pie de co-
stura de dos agujas en lugar el pie de rodillo.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se expone
en la pagina 72,

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por
diente (carrera, avance) como se dice en la pagina 79
Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
indica en la pdagina 73,

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se explica en
la pégina 74.



Ajustes correspondientes a la subclase 168-264

1.

w

10.

1.

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la pégina 69.
Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indica

en la péagina 73.
. Ajustar el garfio como se explica en la p4gina 78.
. Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la

pégina 70.

. Ajustar el aflojador de la capsula de canilla como se dice

en la pégina 71.
Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica en
la pégina 71.

. Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se ex-

plica en la pégina 71, pero fijando el pie de costura

de dos agujas en vez del pie de rodillo.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se expone
en la pégina 72. |

. Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por

diente (carrera, avance) como se dice en la pégina 79.

Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
indica en la pégina 73.

Ajustar el muelle de fension del hilo como se explica en
la péagina 74.

Ajustes correspondientes a la subclase 168-272

1.

2.

w

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice en
la pégina 69.

Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indica
en la pégina 75, pero en ambos agujeros y con una aguja
de los nos. 80 a 110 del sistema 134 Lr.

Ajustar el garfio como se explica en la pégina 78.

Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la
pégina 70,

. Ajustar el aflojador de la capsula- de canilla como se dice

en la pégina 71.

. Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica en

la pégina 71, pero el borde superior del diente de impe-
lente debe coincidir con el de la plancha de aguja.

81



10,

11.
12,

13.

. Ajustar la altura de la barra de prensatelas, como se ex-

plica en la pégina 71, pero fijando el pie de costura de
dos agujas en sustitucién del pie de rodillo.

. Ajustar la altura del impelente de dientes como se expone

en la pagina 72,

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por
diente (avance) como se dice en la pagina 75.

Ajustar el movimiento del pie saltador de conformidad con
el de transporte por diente y aguja como se indica en lg
pdgina 76,

Ajustar la carrera del pie saltador como se explica en la
pdgina 76,

Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
expone en la pagina 73, .

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se dice en

la p&gina 74.

Ajustes correspondientes a la subclase 168-273

1.

2,

w

82

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se indi-
ca en la péagina 69.
Comprobar el sitio en que clava la aguja como se explica

en la pégina 75, pero en los dos agujeros y con una agu-
ja de los nos 110 a 140 del sistema 134 Lr.

. Ajustar el garfio como se expone en la pdgina 78,

Ajustar la proteccién de aguja como se dice en la pégina
70, -

- Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se in-

dica en la pégina 71.
Ajustar la altura de la barra de aguja como se explica en
la pégina 71.

. Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se expo-

ne en la p4gina 71, pero sustituyendo el pie de rodillo
por el pie de costura de dos agujas.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se dice
en la pégina 72, pero el borde superior del diente del
impelente debe coincidir con el de la plancha de aguja.

. Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el de

por diente (avance) como se indica en la pdgina 75,



10. Ajustar el movimiento del pie saltador de conformidad
con el por diente y aguja como se explica en la pégi-
na 76. |

11. Ajustar la carrera del pie saltador como se expone en
la pagina 76. _

12. Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
dice en la pégina 73. -

13. Ajustar el muelle de tension del hilo como se indica en
la pagina 74. | |

Ajustes correspondientes a la subclase 168-274

1. Comprobar el buen asiento de los tornillos como se indi-
ca en la pégina 69.

2. Comprobar el sitio en que clava la aguja como se expli-
ca en la pégina 75, pero en los dos agujeros y emple-
ando una aguja del no. 80 del sistema 134 D.

3. Ajustar el garfio como se expone en la pégina 78.

4. Ajustar la proteccién de aguja como se dice en la
pagina 70, | |

5. Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se

dice en la pégina 71-72,

6. Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica
en la pagina 71.

7. Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se expli-
ca en la pagina 71, sustituyendo el pie de rodillo por
el pie de costura de dos agujas.

8. Ajustar la altura del impelente de dientes como se expo-
ne en la pégina 72, pero haciendo coincidir el borde
superior del diente ‘del impelente con el de la plancha
de aguja. |

9. Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el
por diente (avance) como se dice en la pé&gina 73.

10, Ajustar el movimiento del pie saltador de conformidad
con el de por diente y aguja como se indica en la
pbgina 76.

11. Ajustar la carrera del pie saltador como se explica en
la pagina 76. | |

12. Comprobar la posicién del impelente de dientes como
se expone en la pégina 73. |
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13. Ajustar el muelle de tensién del hilo como se dice en
la pagina 74.

Ajustes correspondientes a la subclase 168-362

1. Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la pégina 69.

2, Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indica
en la pégina 75, pero empleando una aguja de los nos.
80 a 110 del sistema 134 Lr,

. Ajustar el garfio como se explica en la pdgmq 69-70.,

4, Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la
pégina 70.

5. Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se

~ dice en la pagina 71.

6. Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica
en la pégina 71,

7. Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se ex-
pone en la pdgina 71, sustituyendo el pie de rodillo por
el pie de costura normal,

8. Ajustar la altura del impelente de dientes como se dice
en la pagina 72.

9. Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el
por diente (carrera, avance) como se indica en la pégi-
na 79,

10. Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
explica en la pégina 73.

11, Ajustar ‘el muelle de tensién del hilo como se expone en
la p&gina 74,

w

Ajustes correspondientes a la subclase 168-362 S

1. Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la pégina 69.

2. Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indica
en la p4gina 75, utilizando una aguja de los nos. 80 a
110 del sistema 134 Lr,

. Ajustar el garfio como se explica en la pagina 69-70,

4. Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la

pdgina 70. |

5. Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se dice

en la pégina 71,
84
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10.

1.
12,

. Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica en

la p&gina 71.
Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se ex-
plica en la pégina 71.

. Ajustar la altura del impelente de dientes como se ex-

pone en la pégina 72.

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por
diente (carrera, avance) como se dice en la pagina 79,
Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
indica en la pégina 73. |

Ajustar el pie de rodillo como se explica en la pégina 74.
Ajustar el muelle de tensién del hilo como se expone en
la pagina 74, |

Ajustes correspondientes a la subclase 168-363

1.

2,

w

9.

10,

11,

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se dice
en la péagina 69.

Comprobar el sitio en que clava la aguja como se indica
en la péagina 75, pero utilizando una aguja de los nos.
110 a 140 del sistema 134 Lr.

Ajustar el garfio como se explica en la pégina 69-70.
Ajustar la proteccién de aguja como se expone en la
pagina 70, |

Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se
dice en la p4gina 71.

Ajustar la altura de la barra de aguja como se indica en
la pégina 71.

. Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se ex-

plica en la pagina 71, sustituyendo el pie de rodillo por
el pie de costura normal. |

Ajustar la altura del impelente de dientes como se expone
en la pégina 72,

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por
diente (carrera, avance) como se dice en la pégina 79.
Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
indica en la pégina 73.

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se explica en
la pagina 74.
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Ajustes correspondientes a la subclase 168-363 S

1.

O A w

10,

1.
12,

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se indica
en la pégina 69,

Comprobar el sitio en que clava la aguja, como se explica
en la pégina 75, utilizando una aguja de los nos. 110 a
140 del sistema 134 Lr. |

Ajustar el garfio como se expone en la p&gina 70,

Ajustar la proteccién de aguja como se dice en la pégina 70.
Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se indica
en la pégina 71,

Ajustar la altura de la barra de aguja como se explica en la
pégina 71,

Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se expone
en la pégina 71,

Ajustar la altura del impelente de dientes como se dice en
la pagina 72,

Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el de
diente (carrera, avance) como se indica en la pégina 79,
Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
explica en la péagina 73.

Ajustar el pie de rodillo como se dice en la pégina 74,
Ajustar el muelle de tensién del hilo como se indica en

la pagina 74,

Ajustes correspondientes a la subclase 168-364

1.
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Comprobar el buen asiento de los tornillos como se explica
en la pégina 69,

Comprobar el sitio en que clava la aguja como se menciong
en la pégina 75, |

. Ajustar el garfio como se expone en la pégina 70.

Ajustar la proteccién de aguja como se dice en la pdgina 70,
Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se in-
dica en la pégina 71,

. Ajustar la altura de la barra de aguja como se explica en

la pé&gina 71. |
Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se man-
ciona en la pégina 71,



10.

1.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se ex-
pone en la pégina 72,

. Ajustar el transporte por aguja de conformidad con el por

diente (carrera, avance) como se dice en la pégina 79.
Comprobar la alfura del impelente de dientes como se
indica en la pégina 73. |

Ajustar el muelle de fensién del hilo como se menciona
en la pégina 74,

Ajustes correspondientes a la subclase 168-364 5

1.

w

10.
1.
12.

Comprobar el buen asiento de los tornillos como se expli-
ca en la péagina 69.

. Comprobar el sitio en que clava la aguja como se expone
en la pégina 75.

Ajustar el garfio como se dice en la p&gina 75.

Ajustar la proteccion de aguja como se indica en la
pégina 70. -

Ajustar el aflojador de la cépsula de canilla como se
explica en la pdgina 71.

Ajustar la altura de la barra de aguja como se expone
en la pagina 71. ‘ )
Ajustar la altura de la barra de prensatelas como se dice
en la pé&gina 71.

Ajustar la altura del impelente de dientes como se indica

en la pégina 72,
Ajustar el transporte de aguja de conformidad con el por

‘diente (carrera, avance) como se expone en la pégina 79.

Comprobar la posicién del impelente de dientes como se

“dice en la pégina 73.

Ajustar el pie de rodillo como se indica en la pégina 73.
Ajustar el muelle de tensién del hilo como se explica en
la pégina 74.
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B Trastornos eventuales

Los trastornos pueden ser de diversas clases. Por ello hemos
resumido aqui los més frecuentes, dando consejos para su eli-
minacién. Sin embargo, siempre seré necesario comprobar si
todos los ajustes de la méquina estén bien hechos (véase
"Ajustes"). La mayor parte de las veces se suprimen asi las
faltas. ‘

1. Roturas de hilos

1. Piezas melladas del recorrido del hilo:
Examinar atentamente todas las piezas de guia del hilo
y pulirlas.
Comprobar si el hilo sigue el camino prescrito por las
instrucciones de empleo de la maquina.

2. Enhebrado defectuoso:
Comprobar si el hilo sigue el camino prescrito por las
instrucciones de empleo de la méaquina.

3. Agujas embotadas, dobladas o falsas:
Colocar una aguja nueva como se explica en la pagina
66-67,

4. Posicién demasiado alta de la aguja:
Subir la barra de aguja como se explica en la pagina
71,

5. Posicién demasiado baja de la aguja:
Empujar la aguja hasta dar en el tope.

6. Desporporcién entre aguja e hilo:
Observar las indicaciones de la pagina 66-67.
Utilizar 6nicamente hilos de buenas marcas y del grue-
so asi como torcido mencionados. No se empleen hilos
almacenados demasiado tiempo en sitios muy secos.

7. Aguja enhebrada por el lado falsos
Enhebrar siempre la aguja por el lado de la entralladu-
ra larga. Observar las instrucciones de empleo de la
méquina. |

8. Agujero de plancha de aguja picado:
Achaflanar ligeramente los bordes, pulir el agujero,
Montar una nueva plancha de aguja si fuera necesario,
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10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

. Agujero de plancha de aguja demasiado pequeno o hilo

superior demasiado gordo:

Montar una plancha de aguja de agujero mayor o ensan-
char este Gltimo. Utilizar un hilo superior ateniéndose «
las indicaciones de las paginas 66-67. Observar una buena
proporcién entre aguja e hilo.

Garfio muy gastado. Bordes cortantes:

Montar un garfio nuevo y ajustarlo como se explica en
las pagina 69-70. |

Sobresalen los tornillos del muelle de tensién de la
capsula de canilla, en que se engancha el hilo:
Atornillar suficientemente los tornillos. Si ello diera lu-
gar a tensiones excesivas, doblar un poco més el muelle
de tensién. |
Holgura de hilo demasiado pequena desde la ranura de la
plancha de aguja al garfio:

Ajustar como se explica en la pagina 70.

La holgura ha de ser suficiente para dejar pasar el hilo
més grueso que se necesite,

El garfio agarra demasiado pronto o tarde el lazo de hilo
superior: | ‘
Ajustar el garfio o la carrera de lazo como se expone en
las pdginas 69-70. |

Tension demasiado fuerte:

~ Ajustar la tensién de conformidad con el material de cos-

tura.

Hilo nudoso y quebradizo: |

Utilizar onicamente hilos de buenas marcas y de grueso vy
torcido indicados en las instrucciones de empleo de la
méquina, |

El garfio y la cépsula de canilla estén picados, oxidados
o rotos:

Demasiado hilo suelto al clavar la aguja:

La aguja clava en el hilo suelto: |
Ajustar el muelle de tensién del hilo como se indica en
la pégina 74.

El paso para el hilo entre el fondo del garfio y la parte
inferior de la cépsula de canilla no es suficientemente
grande, por lo que queda suspendido el lazo formado por
el hilo superior (sucuedades e hilachas):
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Limpiar el garfio o montar uno nuevo si fuera nesesario.

19. Tensién demasiado fuerte del hilo inferior:

Ajustar la tensién segtn se indica en las instrucciones
para el empleo de la méquina.

2. Roturas de aguja

90

1.

Garfio mal ajustado:

Ajustar el garfio segén las indicaciones de las pdginas
69-70.

La aguja doblada es agarrada por la punta del garfio:
Colocar una aguja nueva como se dice en la pdginas
65-67.

Aguja demasiado delgada para el agujero de la plancha
de aguja o la tela: | |

Utilizar agujas del sistema y nomero indicados en las
péginas 66-67, |

Atornillar una plancha de aguja de agujero mayor al
emplear una aguja més gruesa. Para materiales de cos-
tura gruesos o duros elegir una aguja més gruesa o de
punta cortante.

Proteccién de aguja:

Lla aguja debe clavar de modo que sea separada de Ia
chapa de garfio y no pueda ser agarrada por la punta
de este Gltimo,

Falsa proporcién entre aguja e hilo:

Observar las indicaciones de las pé&ginas 6667,

Hilo nudoso o de grueso desuniformes

Utilizar dnicamente hilos de buenas marcas, asi como
del grueso y torcido indicados. |

La aguja se rompe al penetrar en el material de costu-
ra o el posavance no coincide con la posicién ocupada
por la aguja:

Ajustar como se explica en la pégina 72.

. No est4 bien colocada la céapsula de canillas
Empujar esta Gltima hasta que se oiga claramente

encajar.

La punta del garfio arrastra la aguja:

Tener en cuenta lo que se dice sobre la proteccién de
aguja en la péagina 70, Ajustar la holgura de aguja
como se dice en la pégina 69,



10.

11,

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

La plancha de aguja no estd bien atornillada:
Atornillar un poco los dos tornillos de sujecién de

la plancha de aguja y solamente entonces apretarlos
bien. Comprobar el avellanado de los agujeros y las
cabezas avellanadas de los tornillos.

Al coser, se empuja o tira de la tela, la aguja tro-
pieza (solamente para las méquinas sin transporte por
aguja o pie saltador):

Conducir ligeramente la tela. Corhprobar el posavence
del impelente de dientes.

Reforzar la presién del pie.

El impelente de dientes estd demasiado alto y se vuel-
ve a llevar el material de costura al retroceder:
Ajustar la altura del impelente de dientes como se di-
ce en la pdgina 72,

El impelente de dientes empujn demasiado pronto o
tarde:

Ajustar como se indica en la pégina 72 6 73,

Garfio desgastado:

Colocar un garfio nuevo.

La aguja se cae al coser porque el tornillo de sujecion
ya no aprisiona bien la aguja:

Examinar el tornillo de sujecién y colocar, si fuera
necesario, UnNo nuevo.

Barra de aguja muy desgastada:

Montar una barra de aguja nueva.

Tensién de hilo demasiado fuerte, por lo que se dobla
y tropieza la aguja:

Ajustar la tensién exacta que necesita el material de
costura,

La aguja tropieza con el rodillo del pie que lo sos-
tiene: |

Ajustar la distancia del pie de rodillo al rodillo co-
mo se aconseja en la pdgina 74.
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3. Puntadas en falso

92

1.

10.

1.

12.°

Aguja falsa, doblada o mal colocada:

Colocar una aguja nueva del sistema y grueso indicados
en las pé&ginas 66-67.

Enhebrado falso:

Comprobar el recorrido del hilo releyendo las instruc-
ciones de empleo de la méaquina.

Tensién de hilo inexacta:

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se explica
en la pagina 74.

Garfio mal ajustado:

Para ajustarlo bien constltense las péaginas 69-70.
Desproporcién entre la aguja y el hilo:

Comprobar el sistema de aguja, asi. como. el nomero vy
grueso del hilo como se dice en las pagina 66-67.
Punta de garfio dahada:

Mecanizar la punta y pulirla. Montar, eventualmente,
un garfio nuevo.

Agujero de plancha de aguja demasiado grande, por lo
que se introduce la tela: |

Utilizar una plancha de aguja de agujero menor.
Observar para que grueso de material de costura se ha
de emplear la méquina.

Posicién demasiado baja de la aguja:

Colocar la aguja como se indica en las instrucciones
de empleo de la méquina. |

Posicién demasiado alta de la aguja:

Ajustar la altura- de la barra de aguja como se expli-
ca en la pégina 71,

Aguja de mala calidad:

Utilizar s6lo agujas del grueso indicado.

Presién deficiente del pie:

Ajustar la presién del pie como se explica en las
instrucciones de empleo.

El hilo se retuerce formando lazos irregulares por estar
demasiado torcidos:

Utilizar dnicamente hilos de buenas marcas, asi como
de grueso y retorcido indicados.



13.

14,

15,

16.

17.

El hilo es de grueso desuniforme y quebradizos

No se utilicen hilos almacenados demasiado tiempo en
sitios muy secos. |
Emplear s6lo hilos de buenas marcas, asi como de grue-
so y torcido aconsejados.

El hilo est4 torcido a la derecha:

Emplear 6nicamente hilos torcidos a la izquierda.

El garfio recoge el lazo de hilo demasiado pronto o
tarde:

Ajustar la carrera de lazo como se dice en las péginas
69-71.

Tensién demasiado floja o fuerte:

Ajustar la tension de conformidad con el material

que se ha de coser. |

la aguja estd demasiado distanciada de la punta del
garfio: ,

Ajustar la holgura de aguja con relacién a la punta de
garfio segon indicaciones en la pégina 69.

4. Costura irregular (aspecto de la costura, puntadas irregulares)

1.

Las mismas causas como para las roturas de hilo y las
puntadas en falso pueden ocasionar aqui trastornos.
Enlaces de los hilos encima y debajo de la tela:

Ajustar la tensién de los hilos, superior e inferior,

como se indica en las instrucciones de empleo.

Hilo malo y nudoso: .

Utilizar onicamente hilos de buenas marcas. El grueso

y torcido estén indicados en las paginas 66-67.

Se ha agotado el aceite del garfio, asperizéndose la
ranura de desplazamiento y agarroténdose la cépsula

de canilla:

Proceder como se dice en las instrucciones de empleo so-
bre el aceite.

Montar un garfio nuevo. Ajustar como se dice en las
péginas 69-70.
Enhebrado falso:
Observar lo dicho en las instrucciones de empleo sobre
el recorrido del hilo. |
Discos de tensién sucios, pegajosos o resinosos:
Limpia las piezas y volverlas a pulir si fuera necesario.

o>
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94

10,

11.

12,

13.

14,

15.

16.

Todas las piezas se han de dejar mover con facilidad.
Guiahilos oxidados o @speros:

Desoxidar y pulir.

Tensién del hilo inexacta:

Ajustar el muelle de tensién del hilo como se dice en
la pégina 74.

(Ajustar la fuerza del muelle de conformidad con el grue-
so de la tela).

Aguja situada demasiado alta o baja:

Colocar la aguja como se indica en las instrucciones
de empleo o ajustar la altura de la barra de aguja co-
mo se explica en la pégina 71.

El hilo no se desliza suavemente sobre el garfio:

Pulir impecablemente todos los puntos que entran en
contacto con el hilo.

Ajuste inexacto del impelente de dientes:

Ajustar las magnitudes indicadas en las péginas 72-73
para el impelente de dientes.

Garfio sucio, lo que le impide girar uniformemente:
Limpiar el garfio y atenerse a lo que sobre su ajuste se
dice.

La méquina hace costuras curvas:

Comprobar la posicién del impelente de dientes como se
explica en la pagina 73. |

Comprobar la alineacién (ajuste) como se dice en lq
pégina 74,

Canilla bobinada irregularmente, colocada a la inversa
o mal enhebrada:

Bobinar, colocar' y enhebrar como se indica en las ins-
trucciones de empleo.

La méquina no cose sobre costuras y pliegues:

No esté ajustada debidamente la presién del pie de cos-
tura. Ajustar la altura del impelente de dientes como
se expone en la pagina 72. Regular la presion del pie

de conformidad con el grueso de la tela teniendo en

cuenta las indicaciones de las instrucciones de empleo.
La dentadura del impelente de dientes frunce la tela:
Utilizar la dentadura prevista por la fébrica.

Para las telas finas y ligeras se utilizaré un impelente
de dientes finos, |



17.

Se emplean los impelentes de dientes toscos Gnicamente
para los trabajos correspondientes.

Observar el ajuste (posavance del impelente de dientes)
Hilo inferior bobinado irregularmente:

Al bobinar se observaré que una vuelta de hilo se colo-
que exactamente junto a la otra.
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