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Uber diese Anleitung

e

N =

1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit grofter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt Informatio-
nen und Hinweise, um einen sicheren und langjahrigen Betrieb zu ermog-
lichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiinsche ha-
ben, bitten wir um lhre Riickmeldung tber den Kundendienst (L S. 69).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren Sie die-
se gut erreichbar auf.

1.1 Fur wen ist diese Anleitung?

Diese Anleitung richtet sich an:

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche Ausbil-
dung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von Fehlern befahigt.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere Voraus-
setzungen des Personals auch das Kapitel Sicherheit (L1 S. 7).

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche Infor-
mationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder her-
vorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Storungen
Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren missen, um an die einzu-
stellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Ndhen und Riisten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Handlungsschritte Uiber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.
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Uber diese Anleitung
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Sicherheit

Ortsangaben

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung

Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Information
Zusatzliche Informationen, z. B. liber alternative Bedienmdglichkeiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchfiihren
mussen.

Verweise

Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise flir die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwor-
ter im Kapitel Sicherheit (LJ S. 7) gesondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-
geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Fir
diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Risikobeurteilung
durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den gelten-
den europdischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestimmungs-
gemale Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen
Anleitungen der Hersteller beschrieben.
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Uber diese Anleitung

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlicksich-
tigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschrif-
ten zusammengestellt.

Durkopp Adler Gbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund von:

* Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Anleitung

nicht bestimmungsgemaler Verwendung

nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

* Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht flir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Gerate und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriiche gegeniber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Dirkopp Adler.
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Sicherheit

Transport

Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

Anforderungen
an das Personal

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit. Lesen
Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen oder bedie-
nen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden flh-
ren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise
Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrieben.
Diese Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschalten oder
den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

» Verlassen des Arbeitsplatzes

* Durchfiihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

 Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen
und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler benutzen.
Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrutschen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen Netz-
stecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker an
der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz beachten.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miissen im-
mer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen sofort
erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

+ die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
* Arbeiten an elektrischen Ausristungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und miissen
vorher diese Anleitung verstanden haben.
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Sicherheit

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Signalworter

Symbole

Maschine wahrend des Betriebs auf aul3erlich erkennbare Schaden pru-
fen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der Maschine be-
merken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten melden.
Eine beschadigte Maschine nicht weiter benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder aul3er Betrieb nehmen.
Wenn dies flir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicherheitseinrichtun-
gen sofort danach wieder montieren und in Betrieb nehmen.

2.2 Signalworter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farbge-
bung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalworter nennen die

Schwere der Gefahr.

Signalwérter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung
GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schwerer Verletzung
WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung fiihren
VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verletzung fiih-
ren
ACHTUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren
HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden flihren

Bei Gefahren flir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag
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Sicherheit

Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

4l s

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Mafnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fuhrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fuhren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu mittel-
schwerer oder leichter Verletzung fihren kann.

©
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Sicherheit

ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

Folgen bei Nichtbeachtung.
Maflnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Umwelt-
schaden filhren kann.
HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Malnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sachscha-
den flhren kann.

10
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Nadelstangenhthe einstellen

3 Nadelstangenhdhe einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!
Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die
Nadelstangenhdhe einstellen.

Abb. 1: Nadelstangenhdhe einstellen (1)

@)

1
2.
3.
4

N

- Schrauben (2) - Deckel

‘/ Richtige Einstellung

Im oberen Totpunkt der Nadelstange betragt der Abstand zwischen Na-
delspitze und Stichplatte 9,7 - 9,9 mm.

ﬂ So stellen Sie die Nadelstangenhoéhe ein:

Schrauben (1) I6sen.

Deckel (2) abnehmen.

Nadelstange in den oberen Totpunkt drehen.
Nahfu ausschwenken.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019
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Nadelstangenhohe einstellen

Abb. 2: Nadelstangenhdéhe einstellen (2)

‘o

(3) - Schraube (5) - Nadelspitze
(4) - Stichplatte

Schraube (3) l6sen.

Die Nadelstange lasst sich verschieben.
Nadelstange verschieben.

Der Abstand zwischen Nadelspitze (5) und Stichplatte (4) betragt
9,7-9,9 mm.

Schraube (3) festschrauben.
Deckel (2) aufsetzen.

g oo

© N

9. Schrauben (1) festschrauben.

12
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Greifer

4 Greifer

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen am
Greifer vornehmen.

4.1 Abstand des linken Greifers zur Nadel einstellen

Abb. 3: Abstand des linken Greifers zur Nadel einstellen (1)

;

2,3-2,5mm

A

(1) - Greifer (4) - Greifertrager
(2) - Schraube (5) - Schraube
(3) - Anschlag

Einstellung quer zur Nahrichtung

\/ Richtige Einstellung

Im linken Umkehrpunkt des Greifers betragt der Abstand zwischen Nadel-
mitte und Greiferspitze 2,3 - 2,5 mm.

y So stellen Sie den linken Greifer zur Nadel quer zur Nahrichtung ein:

1. Stichplatte, Transporteur, vorderen und hinteren Nadelschutz entfer-
nen.

2. Greifer (1) mit dem Handrad in den linken Umkehrpunkt drehen.
3. Schraube (2) I6sen.
4. Greifer (1) am Anschlag (3) in Anlage bringen.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019 13



Greifer

<

Ne

Schraube (2) festschrauben.
Schraube (5) l6sen.
Der Greifertrager (4) lasst sich drehen.

Greifertrager (4) so drehen, dass der Abstand zwischen Nadelmitte
und Greiferspitze 2,3 - 2,5 mm betragt.

N g oo

Abb. 4: Abstand des linken Greifers zur Nadel einstellen (2)

/©

0-0,05mm

(6) - Nadel (7) - Greiferspitze

Einstellung in Nahrichtung

Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadel betragt 0 - 0,05 mm.

So stellen Sie den linken Greifer zur Nadel in Nahrichtung ein:

1. Handrad drehen, bis die Greiferspitze (7) genau in der Mitte der
Nadel (6) steht.

2. Greifertrager (4) so verschieben, dass der Abstand Zwischen
Greiferspitze (7) und Nadel (6) 0 - 0,05 mm betragt.

3. Einstellung des linken Greifers quer zur Nahrichtung kontrollieren und
falls nétig nachjustieren.

4. Schraube (5) festschrauben.

14
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Greifer

4.2 Abstand des rechten Greifers zur Nadel einstellen

m Information

1 Der rechte Uberwendlichgreifer ist von der Nadeldicke abhangig.
Fir Nadeln Nm 60 - 80 den Greifer mit der Kennzahl 28 und fiir Nadeln
Nm 80 - 100 den Greifer mit der Kennzahl 22 verwenden.

Abb. 5: Abstand des rechten Greifers zur Nadel einstellen (1)

(1) - Fadenfiihrung (3) - Deckel
(2) - Fadenfuihrung

Einstellung quer zur Nahrichtung

‘/ Richtige Einstellung

Im rechten Umkehrpunkt des Greifers betragt der Abstand zwischen Grei-
ferspitze und Nadelmitte 4,3 - 4,5 mm.

So stellen Sie den rechten Greifer zur Nadel quer zur Nahrichtung ein:

1. Fadenfihrungen (1) und (2) abschrauben.
2. Greifer mit dem Handrad in den oberen Totpunkt drehen.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019 15



Greifer

Abb. 6: Abstand des rechten Greifers zur Nadel einstellen (2)

(4)
(5)
(6)
(@)

7.

W/

__©

4,3-4,5mm
- Schraube (8) - Schraube
- Stange (9) - Greiferschaft
- Lager (10) - Greifer

- Hebel

Schraube (4) l6sen.
Der Greifer (10) Iasst sich schieben.

Greifer (10) so verschieben, dass der Greiferschaft (9) mit der rechten
Seite des Greiferhalters blindig steht.

Schraube (8) l6sen.

Hebel (7) so verdrehen, dass zwischen Greiferspitze und Nadel ein
Abstand von 4,3 - 4,5 mm besteht.

Darauf achten, dass die Stange (5) im Lager (6) keinen Schwergang
aufweist.

Schraube (8) festschrauben.

Abb. 7: Abstand des rechten Greifers zur Nadel einstellen (3)

16
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Greifer

Einstellung in Nahrichtung

\/ Richtige Einstellung

Wenn der rechte Greifer den linken Greifer kreuzt, betragt der Abstand A
0,5 mm und der Abstand B 0,2 mm.

f So stellen Sie den rechten Greifer zur Nadel in Nahrichtung ein:

1. Handrad drehen, bis der rechte Greifer den linken Greifer kreuzt.

Rechten Greifer so verdrehen, dass Abstand A 0,5 mm und Abstand B
0,2 mm betragt.

Schraube (4) festschrauben.

n

Alle Einstellungen prifen und falls nétig nachjustieren.
Deckel (3) aufsetzen.

Fadenflhrungen (1) und (2) anschrauben.
Fadenflihrungen justieren.

No o ko

4.3 Nadelschutze einstellen

4.3.1 Hinteren Nadelschutz einstellen

\/ Richtige Einstellung

Wenn die Spitze des linken Greifers auf Nadelmitte steht, liegt der Nadel-
schutz an der Nadel an. Der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadel
betragt 0 - 0,05 mm.

Beweglichen Nadelschutz einstellen

Abb. 8: Hinteren Nadelschutz einstellen (1)

®\

(1) - Nadelschutz (3) - Schraube
(2) - linker Greifer

f So stellen Sie den beweglichen Nadelschutz ein:

1. Handrad drehen, bis die Greiferspitze in Nadelrichtung steht.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019 17



Greifer

4.

Schraube (3) I16sen.

Nadelschutz (1) so verschieben, dass der Nadelschutz (1) an der
Nadel anliegt.

Der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadelmitte betragt O -
0,05 mm.

Schraube (3) festschrauben.

Feststehenden Nadelschutz einstellen

Abb. 9: Hinteren Nadelschutz einstellen (2)

(4)

/

- Schrauben (5) - Nadelschutz

So stellen Sie den feststehenden Nadelschutz ein:

1.
2.
3.

Handrad drehen, bis die Greiferspitze in Nadelrichtung steht.
Schrauben (4) I6sen.

Nadelschutz (5) so verschieben, dass der Nadelschutz (5) an der
Nadel anliegt.

Der Abstand zwischen Greiferspitze und Nadelmitte betragt O -
0,05 mm.

Schrauben (4) festschrauben.

18
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Greifer

4.3.2 Vorderen Nadelschutz einstellen

Abb. 10: Vorderen Nadelschutz einstellen

®\

(1) - Nadelschutz (2) - Schraube

u

‘/ Richtige Einstellung
Im unteren Totpunkt der Nadel betragt der Abstand zwischen Nadelschutz

nd Nadel 0,03 - 0,05 mm.

f So stellen Sie den vorderen Nadelschutz ein:

1.
2.
3.

Handrad drehen, bis die Nadel im unteren Totpunkt steht.
Schraube (2) l6sen.

Nadelschutz (1) so verschieben, dass der Abstand zwischen
Nadelschutz (1) und Nadel 0,03 - 0,05 mm betragt.

Schraube (2) festschrauben.
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S

5 Transporteur

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen am
Transporteur vornehmen.

5.1 Transporteur-Stellung einstellen

Abb. 11: Transporteur-Stellung einstellen

I\ \

- Schraube - Schraube
Richtige Einstellung
Die Transporteure stehen in der hochsten Stellung waagerecht.
So stellen Sie die Transporteur-Stellung ein:

1. Handradsoweitdrehen, dassdie Transporteurinderhochsten Stellung
stehen.

2. Schraube (1) I6sen.
3. Schraube (2) verdrehen.

. % Transporteure stehen waagerecht
. Transporteure sind nach hinten geneigt

. Transporteure sind nach vorne geneigt

4. Schraube (1) festschrauben.

20
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Transporteur

5.2 Transporteur-Hohe einstellen

Abb. 12: Transporteur-HOhe einstellen

\
Al

(1) - Hilfstransporteur (5) - Schraube
(2) - Schraube (6) - Differentialtransporteur
(3) - Haupttransporteur (7) - Schraube

(4) - Schraube

m Richtige Einstellung

Wenn die Transporteure in der hochsten Stellung stehen, stehen die Zah-
ne der Transporteure in der folgenden Stellung:
» Haupttransporteur (3): 0,8 mm (ber der Oberkante der Stichplatte

» Differentialtransporteur (6): 0,9 - 1,0 mm Uber der Oberkante der
Stichplatte

* Hilfstransporteur (1): 0,6 - 0,7 mm Uber der Oberkante der Stich-
platte

W So stellen Sie die Transporteur-Hohe ein:
1. Handrad drehen, bis die Transporteure in der hdchsten Stellung ste-
hen.
Stellung der Transporteure zur Stichplatte prifen.
Stichplatte abnehmen.
Schrauben (2), (4) und (5) |I6sen.
Stichplatte aufsetzen.
Transporteure in der Hohe einstellen.
Stichplatte abnehmen.
Schrauben (2), (4) und (5) festschrauben.
Stichplatte aufsetzen.

© O N R BD
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6

Presserfuf}

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!
Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie Einstellungen am
Presserfuld vornehmen.

6.1 PresserfuB-Hub einstellen

Abb. 13: Presserful3-Hub einstellen (1)

©\

1)
()
®3)
(4)

\/
@/&

- Ring (5) - Schraube

- Schraube (6) - Kontermutter
- Kolbenstange (7) - Hebel

- Hebel

Richtige Einstellung

Bei ausgefahrener Kolbenstange liegt der Hebel an der Schraube an. Der
Durchgangsraum unter den NahfliRen betragt 4 mm.

So stellen Sie den Presserful3-Hub ein:

> ownh =

2

Kontermutter(6) I16sen.
Schraube (5) ganz nach unten drehen.
Nahful® einschwenken.

Handrad drehen, bis die Zahne des Transporteurs unterhalb der Stich-
plattenoberkante stehen.

Schraube (2) I6sen.

Ring (1) bis zum Anschlag nach hinten driicken.
In dieser Stellung Schraube (2) festschrauben.
Darauf achten, dass Ring (1) und Hebel (7) kein axiales Spiel haben.

22
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7. Hebel (4) nach unten drlicken, bis zwischen Nahfuld und Stichplatte
ein Abstand von 4 mm besteht.
In dieser Stellung Schraube (5) an Hebel (4) zur Anlage bringen.

8. Kontermutter (6) festschrauben.

Abb. 14: Presserful3-Hub einstellen (2)

(8) - Mutter (9) - Zylinder

y Falls Hebel (4) bei ausgefahrener Kolbenstange (3) nicht an Schraube (5)
anliegt:

1. Mutter (8) I6sen.
2. Zylinder (9) verschieben, bis Hebel (4) an Schraube (5) anliegt.
3. Mutter (8) festschrauben.
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6.2 PresserfuB-Stellung einstellen

Abb. 15: Presserful3-Stellung einstellen

r/

(1) - Schraube (3) - Schraube
(2) - Schraube

\/ Richtige Einstellung

Wenn die Transporteur in der tiefsten Stellung stehen, steht die Presser-
fuR-Sohle vorne 0,1 - 0,2 mm hoch.

y So stellen Sie die Presserful’-Stellung ein:

Handrad drehen, bis die Transporteure in der tiefsten Stellung stehen.
Presserful3-Stellung prufen.
Schrauben (2) und (3) l6sen.

Presserfuld so verschieben, dass das Presserfuly-Stichloch mit dem
Stichplattenstichloch fluchtet.

5. Schrauben (2) und (3) festschrauben.
Daraufachten, dass die Presserful}-Sohle parallel Giber der Stichplatte
steht.

6. Schraube (1)sodrehen, dass die Presserful3-Sohle vorne 0,1-0,2 mm
hochsteht.

owbdh =
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Ober- und Untermesser

7 Ober- und Untermesser

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch schneidende

Gegenstinde!
Einschnitt moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Messer
wechseln und einstellen.

7.1 Obermesser wechseln und einstellen

Abb. 16: Obermesser wechseln und einstellen

o

(1) - Schraube (3) - Schraube
(2) - Messerhalter

\/ Richtige Einstellung

Wenn das Obermesser in der tiefsten Stellung steht, steht die Vorderkan-
te der Schneide 0,5 - 1,0 mm unter der Stichplattenoberkante.

ﬂ So wechseln Sie das Obermesser und stellen es ein:

1. Handrad drehen, bis die Nadeln im oberen Totpunkt stehen und die
NahflRe ausschwenken.

Schraube (3) l6sen.

Messerhalter (2) mit dem Messer abnehmen.
Schraube (1) l6sen.

Messer abnehmen.

Neues Messer einsetzen.

Schraube (1) festschrauben.

Messerhalter (2) mit Messer einsetzen.

© N O A WD
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Ober- und Untermesser

9. Schraube (3) nicht ganz festschrauben.
10. Handrad drehen, bis das Messer in der tiefsten Stellung steht.

11. Messer so verschieben, dass es leicht am Untermesser anliegt.
Darauf achten, dass die Vorderkante der Schneide 0,5-1,0 mm unter
der Stichplattenoberkante steht.

12. Schraube (3) festschrauben.

7.2 Untermesser wechseln und einstellen

Abb. 17: Untermesser wechseln und einstellen

(1) - Messerhalter (3) - Schraube

(2) - Schraube (4) - Fuhrung

Richtige Einstellung

Die Schneide des Untermessers steht biindig mit der Schneide des Ober-
messers.

So wechseln Sie das Untermesser und stellen es ein:

Stoffgleitblech abnehmen.

Nahful® ausschwenken.

Schraube (2) l16sen.

Messerhalter (1) nach links bis zum Anschlag ziehen.
Schraube (2) nicht ganz festschrauben.

Schraube (3) l6sen.

Messer abnehmen.

© N RO

Neues Messer so in die Fuhrung (4) einsetzen, dass die Schneide
blndig mit der Oberkante der Stichplatte steht.

9. Schraube (3) festschrauben.
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Ober- und Untermesser

10. Handrad drehen, bis das Obermesser in der hochsten Stellung steht.
11. Schraube (2) l6sen.

% Der Messerhalter (1) federt an das Obermesser.

12. Schraube (2) festschrauben.
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Fadenregulierung Uberwendlichgreifer einstellen

8

Fadenregulierung Uberwendlichgreifer einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen moglich.

Maschine ausschalten,._bevor Sie die
Fadenregulierung des Uberwendlichgreifers
einstellen.

Abb. 18: Fadenregulierung Uberwendlichgreifer einstellen

1)
)
®)
(4)
()

V7.

I

- Schraube (6) - Fadenzieher
- Fadenfihrung (7) - Schraube

- Schraube (8) - Fadenfuihrung
- Fadenzieher (9) - Schraube

- Schraube (10) - Fadenzieher

So stellen Sie die Fadenregulierung des Uberwendlichgreifers ein:

1.
2.
3.

Handrad drehen, bis der rechte Greifer im oberen Totpunkt steht.
Schraube (3) l6sen.

Fadenzieher (4) so verschieben, dass zwischen der Schraubenmitte
und der Osenmitte ein Abstand von ca. 32 mm besteht.

Schraube (3) festschrauben.
Darauf achten, dass der Fadenzieher (4) senkrecht steht.

Schrauben (5) und (7) l6sen.
Fadenzieher (6) und (10) in die oben gezeigte Stellung stellen.

28
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Fadenregulierung Uberwendlichgreifer einstellen

7. Schrauben (5) und (7) festschrauben.

8. Schraube (9) I6sen.

9. Fadenfliihrung (8) in die oben gezeigte Stellung stellen.
10. Schraube (9) festschrauben.

11. Schraube (1) l6sen.

12. Fadenfuhrung (2) so verschieben, dass Schraube (1) in der Mitte des
Langlochs steht.

13. Schraube (1) festschrauben.

Information

™=,

Wenn in der Naht mehr oder weniger Faden erforderlich ist,
Fadenzieher (6) und (10) in Richtung + oder - verschieben.

Die Stellungen der einzelnen Fadenfihrungen und Fadenzieher ist ab-
hangig vom eingesetzten Material, Nahgarn und Stichtyp. Falls nétig,
mussen die oben beschriebenen Werte entsprechend angepasst werden.
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Lichtschranke einstellen

9 Lichtschranke einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen maoglich.

[>

Einstellungen und Funktionsprifung unter groter
Vorsicht durchfihren.

9.1 Lichtschranke ausrichten

Abb. 19: Lichtschranke ausrichten

/9

O

(1) - Lichtschranke (4) - Schraube

(2) - Bereich der Lichtschranke (5) - Lichtschrankenhalter
(3) - Schraube

Richtige Einstellung

Die Lichtschranke ist auf den markierten Bereich am Maschinenoberteil
ausgerichtet.

So richten Sie die Lichtschranke aus:

1. Schrauben (3) und (4) l6sen.

2. Lichtschrankenhalter (5) so ausrichten, dass so ausrichten, dass die
Lichtschranke (1) auf den Bereich (2) ausgerichtet ist.

3. Schrauben (3) und (4) festschrauben.

30
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Lichtschranke einstellen

9.2 Lichtschrankenintensitit einstellen

Abb. 20: Lichtschrankenintensitat einstellen

(1) -LED (2) - Potentiometer

/}1,, So stellen Sie die Lichtschrankenintensitat ein:

1. Potentiometer (2) ganz nach links drehen.
2. Potentiometer (2) im Uhrzeigersinn drehen, bis LED (1) einschaltet.

3. Fureinen sicheren Lichtschrankenbetrieb das Potentiometer (2) noch
eine Umdrehen im Uhrzeigersinn weiterdrehen.
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10 Nahtbreite einstellen

Abb. 21: Nahtbreite einstellen

(1) - Schraube (3) - NahfuR-Fuhrung
(2) - Anschlag (4) - Schraube
Richtige Einstellung

Der Anschlag liegt ganz am Nahfull an, damit sich der Stoff beim Nahen
nicht zwischen Nahful® und Anschlag hochzieht.

So stellen Sie die Nahtbreite ein:

Schraube (1) l6sen.

Anschlag (2) nach hinten schieben.

Schraube (4) l16sen.

NahfuR-Fuhrung (3) auf das gewiinschte Mal} einstellen.
Schraube (4) festschrauben.

Anschlag (2) ganz gegen Nahfuld schieben.

Schraube (1) festschrauben.

NOo s~ wbh =
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Ausschwenker einstellen

11 Ausschwenker einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!
Quetschen moglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den
Ausschwenker einstellen.

Abb. 22: Ausschwenker einstellen

(1) - Ausschwenker (3) - Stempel
(2) - Tischplattenkante

V‘ Richtige Einstellung

Der Ausschwenker (1) muss so weit ausschwenken, dass die Stempel (3)
moglichst dicht an der Tischplattenkante (2) stehen.
Die Stempel (3) stehen parallel zur Tischplattenkante (2).
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Ausschwenker einstellen

11.1 Ausschwenkweite einstellen

Abb. 23: Ausschwenkweite einstellen

P

(1) - Mutter

So stellen Sie die Ausschwenkweite ein:

1. Mutter (1) I16sen.
2. Ausschwenker verschieben.
3. Mutter (1) festschrauben.

11.2 Stempelstellung einstellen

Abb. 24: Stempelstellung einstellen

L
I

(1) - Stempel (2) - Mutter
So stellen Sie die Stempelstellung ein:

1. Mutter (2) I16sen.
2. Stempel (1) verdrehen.
3. Mutter (2) festschrauben.

34
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Programmierung

12 Programmierung

12.1 Bedienfeld

Abb. 25: Bedienfeld

®\

o

o

(1) - Anzeige

(2) - Tasten 1-0

J 4

(4) - Funktionstasten
(5) - Eingabetasten

(3) - Schnell-Stopp-Schalter

Funktion

Nahtprogramm 1 bis Nahtprogramm 20

manuell stapeln

Auswahl Menii/Daten speichern

Funktion Untertransport

Funktion Hilfsrolle einstellen

Funktion Haltestempel einstellen

Maschinenparameter einstellen

Funktion Ausschwenker einstellen

Nahstop in der Naht

Taste
1 0

F2

B

P2
P 3
P4
P 5
P 6
PT
P8

Input-/Output-Test
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Taste Funktion
Sequenz programmieren (S)
P 9 Programme erstellen (Prg)
Globale Parameter einstellen
P 0
Enter
E
Parameter wahlen/blattern
F1 F2
Parameterwerte andern
+ —-—

36

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019



Programmierung

12.2 Bedienoberflache

12.2.1 Meniistruktur der Naht- und Einstellprogramme

Abb. 26: Menustruktur der Naht- und Einstellprogramme

Hauptschalter einschalten

l

Hauptbildschirm

bis
Nahtprogramme aufrufen Auswahl Menii Taste F2
‘ Manuelles Stapeln

Taste 2: Untertransport einstellen

Taste 3: Hilfsrolle einstellen

Taste 4: Haltestempel einstellen

Taste 5: Maschinenparameter einstellen

Taste 6: Ausschwenker einstellen

Taste 7: Nahstopp in der Naht

Taste 8: Input-/Output-Test

Taste 9: Programme erstellen/Sequenzen erstellen

Taste 0: Globale Parameter einstellen
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12.2.2 Nahtprogramme aufrufen
So rufen Sie ein Nahtprogramm auf:

1. Hauptschalter einschalten.

% Die Maschine startet.
Die Steuerung initialisiert.
Das letzte genutzte Nahtprogramm wird geladen.

2. EinederTasten 1 bis 0 drucken.

% Das gewahlte Nahtprogramm wird geladen.

12.2.3 Parametermenii aufrufen
So rufen Sie das Parametermeni auf:

1. Hauptschalter einschalten.

Die Maschine startet.
Die Steuerung initialisiert.
Das letzte genutzte Nahtprogramm wird geladen.

2. Taste P driicken.
% Das Auswahlmeni wird aufgerufen.
3. EinederTasten 1 bis 0 drucken.

% Die Anzeige wechselt zur entsprechenden Funktion.

12.2.4 Manuell stapeln
So stapeln Sie manuell:

1. Nahtprogramm wahlen.

2. Taste @ driicken.

% Der Uberwurfstapler fiihrt eine Stapelbewegung aus.

38
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12.3 Nahtprogramme

Abb. 27: Nahtprogramme

Bezeichnungen der einzelnen Nahte

1 =Saum

2 = Bund

3 = Schlitznaht oder Gesaflinaht

4 = Schrittnaht

5 = Seitennaht

6 = Schritthaht vom Saum

7 = Seitennaht vom Saum
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Darstellung eines Nahtprogramms in der Anzeige des Bedienfelds

Abb. 28: Darstellung eines Nahtprogramms in der Anzeige des Bedienfelds

(1) - Nahtprogramm-Nummer (2) - Nahtnummer

Standard-Nahtprogramme

Die Maschine wird serienmaflig mit 8 Nahtprogrammen ausgeliefert:

Nahtprogramm | Beschreibung

001 Schrittnaht vom Bund

002 Seitennaht vom Bund

003 Schrittnaht vom Saum

004 Seitennaht vom Saum

005 Seitennaht mit vorgefertigter Tasche vom Bund
« Start manuell

006 Seitennaht mit vorgefertigter Tasche vom Saum
 Start automatisch bis zur Tasche
» manuell fertig ndhen

007 Schrittnaht und Seitennaht im Wechsel

008 Schrittnaht und Seitennaht im Wechsel

12.4 Parameter einstellen

Die Parameterwerte werden in den einzelnen Parameterments geandert.

So stellen Sie Parameterwerte ein:

Taste P driicken.

2. Gewinschten Mentpunkt wahlen.

3. Gewiinschten Parameter mit den Tasten F1 und @ wahlen.

4. Taste E dricken.

5. Mitden Tasten * und| = den Parameterwert andern.

40
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Taste P driicken.

& o

Die Einstellung wird gespeichert.

Taste P driicken.

& XN

Die Anzeige wechselt zurtick ins Auswahlmenda.

Taste P driicken.

o

Die Anzeige wechselt zuriick ins Nahtprogramm.

12.5 Nahtspezifische Parameter

12.5.1 Untertransport einstellen

Parameter Einstellbereich
07: Lange der Strecke 1 0-00
F 09: Lange der Strecke 2 0-00
11: Lange der Strecke 3 0-00
73: Mehrweite Strecke 1 EIN/AUS
74: Mehrweite Strecke 2 EIN/AUS
75: Mehrweite Strecke 3 EIN/AUS

12.5.2 Hilfsrolle einstellen

Parameter Einstellbereich

13: Anzahl der Stiche, nach der die Hilfsrolle absenkt |0 - 400

14: Anzahl der Stiche, die die Hilfsrolle abgesenkt 0 -300
bleibt
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12.5.3 Haltestempel einstellen

Parameter Einstellbereich
15: Zeitpunkt, an dem der Haltestempel absenkt 2-20

16: Dauer des Kettfadentrenners 0-100

17: Uberwurfstapler ein-/ausschalten on

47: Zeitpunkt der Staplerbewegung 0-2000

57: Dauer des abgesenkten Haltestempels 0-2000

12.5.4 Maschinenparameter einstellen

Parameter Einstellbereich

30: Nahdrehzahl einstellen 0 - 8500
E 31: manuelles Nahen ein-/ausschalten 0/1

32: Anzahl der Stiche, die das Tischblasen eingeschal-| 0 - 400

tet bleibt

60: Softstart-Drehzahl 500 - 5000

61: Softstart ein-/ausschalten 0/1

76: Start Uber Lichtschranke ein-/ausschalten 0/1

77: Autostart ein-/ausschalten 0/1

78: Anzahl der Stiche, bei der der Autostart beginnt 0-400

98: Futterklemme ein-/ausschalten 0/1

12.5.5 Ausschwenker einstellen

Parameter Einstellbereich
H 62: Anzahl der Stiche, ab der das Schwert ausfahrt 0-00
E 63: Anzahl der Stiche, wie lange das Schwert einge- |0 -00
fahren bleibt
64: Stapler schwenken ein-/ausschalten 01
69: Start Ls1/Ls3 0/1
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12.5.6 Nahtstrecken andern

R

|

Parameter Einstellbereich
81: Lange der Nahtstrecke 1 0-00
82: Drehzahl-Reduzierung fir Nahtstrecke 1 ein-/aus-| 0/1
schalten

83: Drehzahl-Reduzierung in Nahtstrecke 1 0-7000
84: Stopp in der Naht ein-/ausschalten 0N

85: NahfuRliftung in der Naht ein-/ausschalten on

86: Lange der Nahtstrecke 2 0-00
87: Drehzahl-Reduzierung fir Nahtstrecke 2 ein-/aus-| 0/1
schalten

88: Drehzahl-Reduzierung in Nahtstrecke 2 0-7000
89: Stopp in der Naht ein-/ausschalten 0/1

90: NahfuRluftung in der Naht ein-/ausschalten 0N

86: Lange der Nahtstrecke 3 0-00
87: Drehzahl-Reduzierung fir Nahtstrecke 3 ein-/aus-| 0/1
schalten

88: Drehzahl-Reduzierung in Nahtstrecke 3 0-7000
89: Stopp in der Naht ein-/ausschalten 0/1

90: NahfuRliftung in der Naht ein-/ausschalten 0/1
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12.6 Globale Parameter dndern

Parameter Einstellbereich
45: Anzahl der Stiche, bis das Tischblasen eingeschal- | 0 - 200
tet wird
46: Dauer des Uberwurfstapler-Impulses 0-2000
47: Zeitpunkt der Uberwurfstapler-Bewegung
48: Drehzahl-Begrenzung max. 8500
49: Drehzahl beim Kettfaden-Trennen 0-5000
50: Anzahl der Stiche, bis die Fadenspannung geéffnet | 0 - 50
wird (Nahtende)
56: Nahtprogrammierung EIN/AUS 0/1
+ EIN: Nahtfolgen im aktuellen Programm festlegen
» AUS: das nachste freie Programm mit Nahten anle-

gen
57: Dauer, wie lange der Haltestempel unten ist 0-2000
58: Anzeige der Softwareversion
59: Anzahl der Stiche, wie lange die Nahtkette 0-150

angesaugt wird (Nahtanfang)

65: Fadenspannungsliftung am Nahtanfang

66: Dauer, wie lange geklebt wird

67: Zeitpunkt der Ausschwenkbewegung zum Stapler

68: Zeitpunkt wann der Ausschwenker zurtickschwenkt

80: Tagesstuckzahler zuriicksetzen

44
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12.7 Input-/Output-Test

Uber den Input-/Output-Test kénnen die verschiedenen Eingangs- und
Ausgangselemente geprift werden.

12.7.1 Input-Test

Eingangselemente

Schalter Bezeichnung

01 Lichtschranke 01

03 Lichtschranke 03, Nahbeginn Saum
05 Schalter Programm-Stopp

08 Futterklemme

09 Klebestempel

o

# So prifen Sie die Eingangselemente:

Taste P driicken.

Taste driicken.

Entsprechenden Eingang betatigen.
Beispiel: Lichtschranke verdecken.

Taste dricken.

Das Programm wird verlassen.
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12.7.2 Output-Test

Ausgangselemente

Schalter Bezeichnung

Y01 Nahful® auf/ab

Y02 Fadenspannungsliftung auf/zu
Y03 Kantenfihrung auf/ab

Y04 Staplerimpuls ein

Y05 Haltestempel auf/ab

Y06 Hilfsrolle auf/ab

Y07 Ausschwenker ein/aus

Y08 Schwert schwenken ein/aus
Y09 Bandvorschub ein/aus

Y10 Differential ein/aus

Y11 Klebestempel auf/ab

Y12 Kettup ein/aus

Y13 Tischblasen ein/aus

Y14 Schmutzabsaugung ein/aus

So testen Sie die Ausgangselemente:

1. Taste P dricken.

2. Taste| 8 |driicken.

3. Taste *+ dricken.

4. Mit den Tasten
wahlen.

Taste @ driicken.

Das Ausgangselement wird ein- oder ausgeschaltet.

& o

o

Taste

dricken.

Das Programm wird verlassen.

+ und =~ das gewilinschte Ausgangselement
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12.8 Nahtprogramme erstellen

Reihenfolge

Bevor ein neues Nahtprogramm erstellt oder ein bestehendes Nahtpro-
gramm geldscht werden kann, muss der Globale Parameter 56 auf den
Wert 0 gesetzt werden (EQ S. 44).

Das schaltet die Nahtprogrammierung aus und vorhandene Programme
kénnen nicht versehentlich verandert werden.

So erstellen Sie ein Nahtprogramm:

1. Taste P driicken.

2. Taste 9 (Prg=Programme) driicken.

3. Taste F1 2x kurz driicken.

4. Miteinerder Tasten 1 bis 9 eine Naht wéhlen.

5. Taste E driicken.

% Die gewahlte Naht wird (lbernommen.

6. Miteinerder Tasten 1 bis 9 eine weitere Naht wahlen.
ODER

7. Taste P driicken.

% Die neue Einstellung wird gespeichert.
Die Anzeige wechselt zurtick ins Auswahimend.

Reihenfolge

Nach dem Erstellen eines neuen Nahtprogramms muss der Globale
Parameter 56 wieder auf den Wert 1 gesetzt werden (L S. 44).
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12.9 Nahtprogramm oder Sequenz andern

Reihenfolge

Bevor ein neues Nahtprogramm erstellt oder ein bestehendes Nahtpro-
gramm geldscht werden kann, muss der Globale Parameter 56 auf den
Wert 0 gesetzt werden (LJ S. 44).

Das schaltet die Nahtprogrammierung aus und vorhandene Programme
kénnen nicht versehentlich verandert werden.

So andern sie ein Nahtprogramm oder eine Sequenz:

1. Miteinerder Tasten 1 bis 9 das gewiinschte Nahtprogramm
wahlen.

2. Taste P driicken.

3. Taste 9 (S0 Sequenz)driicken.

4. Mitden Tasten * oder = einen freien Platz wahlen.
5. Miteinerder Tasten 1 bis 9 eine Nahtnummer wahlen.

6. Mitden Tasten * oder| = einen weiteren freien Platz wahlen.
ODER

7. Taste P driicken.

& Das Nahtprogramm wird gespeichert und die Anzeige wechselt
zurlck ins Auswahlmena.

12.10Nahtprogramm l6schen

So I6schen Sie ein Nahtprogramm:

1. Taste P dricken.

2. Taste 9 driicken.

3. Taste F2 driicken.

% In der Anzeige erscheint DELETE?.

4. Taste @ driicken.

& Das Nahtprogramm ist geloscht.

5. Taste P driicken.

% Die Anzeige wechselt zuriick ins Auswahlmend.
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12.11USB-Stick

Abb. 29: USB-Stick

O

(1) - USB-Stick

Der USB-Stick (1) dient zum Ubertragen und Aufbewahren der Maschi-
nensoftware.

Mit Hilfe des USB-Sticks (1) kdnnen Programm- und Parameterdaten auf
andere Maschinen Ubertragen werden.

12.11.1USB-Stick formatieren
= So formatieren Sie den USB-Stick

1. USB-Stick Uber einen PC mit dem FAT 16-System formatieren.
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12.11.2USB-Stick initialisieren

Abb. 30: USB-Stick initialisieren

@)

O

- USB-Stick

So initialisieren Sie den USB-Stick:

1.

N

Hauptschalter ausschalten.
USB-Stick (1) in die Steuerung stecken.

Taste P driicken und gedriickt halten.

Hauptschalter einschalten.
Es erscheint die Meldung USB. DEV. DETECT:.

Taste P  gedriickt halten, bis die Meldung
SERVICE - CODE in der Anzeige erscheint.

Code 3112 eintippen.

Taste E driicken.
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-,

12.11.3USB-Funktionen

Parameter |Funktion

Globale Parameter speichern und laden
Dateiendung: *.PAR

F-510 von der Steuerung auf den USB-Stick speichern
F-511 vom USB-Stick in die Steuerung laden

F-512 USB-Stick und Steuerungsdaten vergleichen
F-513 Daten auf dem USB-Stick I6schen

Programme und Nahtparameter speichern und laden
Dateiendung: *.PAY

F-514 von der Steuerung auf den USB-Stick speichern
F-515 vom USB-Stick in die Steuerung laden

F-516 USB-Stick und Steuerungsdaten vergleichen
F-517 Daten auf dem USB-Stick I16schen

neue Software-Version laden
Dateiendung: *.PRG

F-523 neue Software-Version vom USB-Stick in die Steuerung laden

Information

Durch das FAT 16-System vergibt die Steuerung Dateinamen mit maxi-
mal 8 Zeichen.

Werden verschiedene Programm- oder Parameterdaten gespeichert, ver-
gibt die Steuerung jeweils einen neuen Namen.
Die Dateinamen kénnen an einem PC individuell umbenannt werden.

Die Steuerung kann grundsatzlich nur von der Hauptebene des USB-
Sticks Daten lesen. Daten aus Unterverzeichnissen konnen nicht verar-
beitet werden.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019 51



Programmierung

12.11.4Daten auf dem USB-Stick speichern
So speichern Sie Daten auf dem USB-Stick:

1.

& w &N

B

Gewunschten Parameter eingeben.

Taste E driicken.
Der Cursor blinkt.

Taste | F2| driicken.

Der von der Steuerung vergebene Dateiname erscheint.

Taste E driicken.

Die Daten werden auf den USB-Stick geschrieben.

12.11.5Daten vom USB-Stick laden
So laden Sie Daten vom USB-Stick:

1.

2.
%

& @

B

& o

o

%

Gewunschten Parameter eingeben.

Taste E driicken.
Der Cursor blinkt.

Taste @ driicken.

Der Name der ersten Datei, die auf dem USB-Stick gespeichert ist,
erscheint.

Mit den Tasten * oder = die gewlinschte Datei wahlen.

Taste E driicken.

Die Meldung READ DATA YES = E erscheint.

Taste E driicken.

Die Daten werden vom USB-Stick geladen.

12.11.6Daten vom USB-Stick mit Daten der Steuerung vergleichen

So vergleichen Sie die Daten vom USB-Stick mit den Daten der Steue-

rung:
1. Gewlnschten Parameter eingeben.

2. Taste E driicken.

% Der von der Steuerung vergebene Dateiname erscheint.
3. Taste E driicken.

% Die Meldung READ DATA  YES = E erscheint.
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Taste E driicken.

B

Die Daten vom USB-Stick werden mit den Daten der Steuerung ver-
gleichen.

Die Meldung READ DATA erscheint.

Das Ergebnis des Vergleichs wird angezeigt.

« DATA OK: Die Daten auf dem USB-Stick sind mit den Daten der
Steuerung identisch

* DATA DIFFERENT: Die Daten auf dem USB-Stick sind nicht iden-
tisch mit den Daten der Steuerung

12.11.7Daten vom USB-Stick I6schen
So loschen Sie Daten vom USB-Stick:

1. Gewlinschten Parameter eingeben:

2. Taste E driicken.
& Der Cursor blinkt.

3. Taste @ dricken.
Der Name der ersten Datei, die auf dem USB-Stick gespeichert ist,
erscheint.

4. Mitden Tasten * oder = die gewlinschte Datei wahlen.

5. Taste E driicken.

Die Daten werden vom USB-Stick geldscht.
Die Meldung READY erscheint.

12.11.8Software-Version vom USB-Stick laden
= So laden Sie die Software-Version vom USB-Stick:

1. Parameter 523 eingeben.

2. Taste E dricken.
% Der Cursor blinkt.

3. Taste @ driicken.

% Der Name der ersten Datei, die auf dem USB-Stick gespeichert ist,
erscheint.

4. MitdenTasten * oder = die gewlinschte Parameter-Datei wah-
len.
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N oF o g

&

©

11.

12.

13.

14.

Taste E driicken.

Die Meldung READ DATA YES = E erscheint.

Taste E driicken.

Die Daten werden vom USB-Stick gelesen.

Taste P driicken.

Die Meldung SAVE DATA erscheint.
Ca. 3 Sekunden warten, bis die Meldung erloschen ist.

Taste E 2xdriicken.
Der Cursor blinkt.

. Taste  F2| driicken.

Der Name der ersten Datei, die auf dem USB-Stick gespeichert ist,
erscheint.

Mitden Tasten * oder = | die gewiinschte Programm-Datei wah-
len.

Taste E driicken.

Die Meldung READ DATA YES = E erscheint.

Taste E driicken.

Die Daten werden vom USB-Stick gelesen.
Maschine aus- und wieder einschalten.
Die neue Software-Version ist geladen.
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13 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden maéglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende

Teile!

Quetschen moglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmaRig durchgefiihrt
werden missen, um die Lebensdauer der Maschine zu verlangern und die

Qualitat der Naht zu erhalten.

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten

Betriebsstunden

40 | 160

500

Nahstaub und Fadenreste entfernen

Absaugbehalter leeren

Wasserstand priifen

Ol-Vorratsbehalter auffiillen

erster Olwechsel

Folge-Olwechsel

alle 2 Jahre

Pneumatisches System kontrollieren
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13.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Nahe von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die Olwanne
fliegen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste konnen die Funktion der Maschine
beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschéaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen beim Reinigen benutzen.

Abb. 31: Reinigen

(1) - Fadenfuhrungen (2) - Absaugbehalter

So reinigen Sie die Maschine:

1. Bereichumdie Fadenfihrungen (1) mitder Druckluftpistole ausblasen.
2. Absaugbehalter (2) abnehmen und leeren.
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13.2 Schmieren

HINWEIS

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!

Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.

Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche

grundlich waschen.

Sachschiden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausgestattet.

ACHTUNG

Umweltschiden durch Ol!
Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.

Altdl sorgfaltig sammeln.
Altol sowie 6lbehaftete Maschinenteile den

nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Lagerstellen werden aus dem Olbehalter versorgt.

Zum Nachfiillen des Olbehalters ausschlieBlich das Schmierdl DA 10
oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation benutzen:

* Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

Das Schmierdl kénnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter folgenden
Teilenummern beziehen:

Behilter Teile-Nr.

250 mi 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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13.2.1 Maschinenoberteil-Schmierung priifen

Abb. 32: Maschinenoberteil-Schmierung priifen

(1) - Schauglas

So prifen Sie die Maschinenoberteil-Schmierung:
1. Olstand am Schauglas (1) priifen.

2. Falls nétig, Ol nachfiillen (E3 Betriebsanleitung Maschinenoberteil).

13.2.2 Olwechsel und Olfilterwechsel durchfiihren

Abb. 33: Olwechsel und Olfilterwechsel durchfiihren (1)

=0

So fiihren Sie einen Olwechseln bzw. einen Olfilterwechseln durch:

(1) - Ablass-Schraube

1. Ablass-Schraube (1) herausschrauben.
2. Altdl in einem Gefalt auffangen.
3. Ablass-Schraube (1) festschrauben
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Abb. 34: Olwechsel und Olfilterwechsel durchfiihren (2)

@ "
@/ /@

(2) - Schrauben (4) - Filter
(3) - Deckel (5) - Dichtring

4. Schrauben (2) herausschrauben.
/}l’) 5. Deckel (3) abnehmen.
6. Eine der Schrauben (2) in den Filter (4) hineindrehen.
% Der Filter (4) wird herausgedreht.
7. Filter (4) reinigen oder tauschen.

8. Neuen Dichtring (5) einsetzen.
9. Deckel (3) aufsetzen.
10. Schrauben (2) festschrauben.

Abb. 35: Olwechsel und Offilterwechsel durchfiihren (3)

@/
®\

(6) - Schraube (8) - Olstandanzeiger
(7) - Schauglas

/}1,, 11. Schraube (6) herausschrauben.

12. Durch die Offnung so viel Ol einfiillen, bis die Spitze des
Olstandanzeigers (8) die max-Markierung im Schauglas (7) erreicht
hat.

13. Schraube (6) einschrauben.
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13.3 Pneumatisches System warten

13.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig eingestelltem
Betriebsdruck benutzt wird.

‘/ Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel Technische Daten (L S. 73)
angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht mehr als £ 0,5 bar abweichen.

Prifen Sie taglich den Betriebsdruck.

Abb. 36: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

W So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Einstellung
anzeigt:

* Druck erhéhen = im Uhrzeigersinn drehen
* Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.
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13.3.2 Kondenswasser ablassen

HINWEIS

Sachschaden durch zu viel Wasser!
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Bei Bedarf Wasser ablassen.

Im Wasserabscheider (2) des Druckreglers sammelt sich Kondenswas-
ser.

Richtige Einstellung
Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.

Prufen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider (2).

Abb. 37: Kondenswasser ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So lassen Sie Kondenswasser ab:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Auffang-Behalter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.
Wasser in den Auffang-Behalter laufen lassen.
Ablass-Schraube (3) festschrauben.

o0 ks wbd ==

Maschine an das Druckluft-Netz anschlief3en.
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13.3.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschéadigung der Lackierung durch I6sungsmittelhaltige
Reiniger!

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 38: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So reinigen Sie den Filtereinsatz:

1. Maschine vom Druckluft-Netz trennen.

2. Kondenswasser ablassen (LJ S. 61).

3. Wasserabscheider (2) abschrauben.

4. Filtereinsatz (1) abschrauben.

5. Filtereinsatz (1) mit der Druckluft-Pistole ausblasen.
6. Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.

7. Filtereinsatz (1) festschrauben.

8. Wasserabscheider (2) festschrauben.

9. Ablass-Schraube (3) festschrauben.

10. Maschine an das Druckluft-Netz anschliel3en.
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13.4 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Dirkopp Adler bestellt werden. Oder besuchen
Sie uns fur weitergehende Informationen unter:

oen
O[3:

www.duerkopp-adler.com
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14 AuRerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalit!
Schwere Verletzungen maéglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist, Hautbereiche
grundlich waschen.

/}1,, So nehmen Sie die Maschine aufRer Betrieb:

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.

Restdl mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiitzen.
Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiitzen.

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie vor Ver-
schmutzungen und Beschadigungen zu schiitzen.

No oo s~LDd-=
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15 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschidden durch falsche

Entsorgung!
h Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur Entsorgung
befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmiuill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend angemes-
sen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unterschiedli-
chen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) besteht. Befolgen
Sie fur deren Entsorgung die nationalen Vorschriften.

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019 67



Entsorgung

68

Serviceanleitung 1225-6 - 00.0 - 10/2019



Storungsabhilfe

16 Storungsabhilfe

16.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Maschine:

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z

16.2 Meldungen der Software

Sollte ein Fehler auftreten, der hier nicht beschrieben ist, wenden Sie sich
bitte an den Kundendienst. Nicht versuchen, den Fehler eigenstéandig zu

beheben.

Code Bedeutung

Error 1 Parameter 18 oder 19 ist eingeschaltet (Wert = 1)

Error2 Parameter 18 und 19 sind eingeschaltet (Wert = 1)

Error 3 im aktuell verwendeten Programm sollte die letzte bestehende Naht
geléscht werden

Info B1 Steuerung im Bootmode anschalten und Taste F2 driicken

Info B2 programmierte Segment-Nummer

Info B3 Flashprogrammierung fehlgeschlagen

Info B4 Flashprogrammierung OK

Info U1 FP-Customcode falsch, z. B. Beschreiben eines Parameters, der nicht
vorhanden ist

Info U2 falsche Systemfunktion

Info U3 falsche In-/Out-Nummer

Info U4 zu viele Anwendervariablen

Info U5 zu viele Systemvariablen

Info U6 Anwenderprogramm passt nicht in den Speicher
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Code Bedeutung

Info U7 falsche oder nicht definierte Taste im Bedienfeld
Info U8 unbekannte Device-Adresse

Info U9 schwerer Ausnahmefehler

16.3 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am Nahtan- | Nadelfaden-Spannung ist

fang

zu fest

Nadelfaden-Spannung priifen

Fadenreilen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel korrekt in die Nadelstange
einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden benutzen

Fadenspannungen sind fir
den verwendeten Faden zu
fest

Fadenspannungen prifen

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fihrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes Fachper-
sonal nachbearbeiten lassen
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Fehler

Maogliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in die
Nadelstange eingesetzt

Nadel korrekt in die Nadelstange
einsetzen

Verwendete Nadelstarke ist
ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstanders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes Fachper-
sonal nachbearbeiten lassen

LED an der Licht-
schranke leuchtet nicht

Lichtschranke reinigen
Lichtschranke neu einstellen
Lichtschranke tauschen

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem ver-
wendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen prifen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadelbruch

Nadelstarke ist fir das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke benutzen
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17 Technische Daten

Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit 1225-6
Maschinentyp Ein-Kopf-Nahanlage
Néhstichtyp 503/504
Greifertyp Uberwendlichgreifer
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem B27
Nadelstarke [Nm] 80-110
Fadenstarke [Nm] Bauschgarn/120
Stichlange [mm] 1,0 mm - 5,0 mm
Drehzahl maximal [min™"] 7500
Drehzahl bei Auslieferung [min™"] 7000
Nahtabstand [mm] 6 mm, 5 mm, 4 mm
Netzspannung [V] 1x230 V
Netzfrequenz [HZ] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6

Lange [mm] 1500

Breite [mm] 900

Hohe [mm] 1400
Gewicht [kal 120
Anschlussleistung [kVA] 0,9
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