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Dieses kurzgefaBte Buch dient der schnellen Information fiir den
Nahmaschinenmechaniker zur Durchfiihrung von Reparaturen.
Wir setzen voraus, daR normal vorkommende Montagen, Demon-
tagen usw. unbedingt zur Ausbildung eines Ndahmaschinenmechani-
kers gehoren.

Sie sind hier nicht erwahnt.

Dieses Buch enthélt deshalb eine kurze Ubersicht iiber die Haupt-
funktionen, die erforderlichen Einstellungen und deren Werte.
Ebenso Hinweise zur Beseitigung von Stérungen.

Sie finden die zum praktischen Gebrauch bestimmten Werte und
Hinweise in vier Hauptgruppen aufgegliedert:

B Technische Informationen
B Funktionsiibersichten

M Einstellungen

B Stérungshinweise

Die ersten zwei Punkte haben den Sinn, durch Kenntnis von Daten
und mechanischer Funktion die danach erklarten Einstellungen
und Hinweise besser und schneller vornehmen zu kénnen.

Als Grundlage diente eine verstellte Maschine.

Bitte priifen Sie deshalb bei einer einzelnen Justierung auch die
vorher erklarten Einstellungen.
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B Technische Informationen

Technische Ausstattung:

Bauart: Schwere Flachbettnahmaschine
Nadelanzahl: Einnadel

Stichart: Doppelstepp-Geradstich (Stichtyp 301)
Transportart: Untertransport

Schlingenféanger: 1 mittl. Barrelschiffchen

Fadengeber: Kurvenfadengeber

Einrichtungen (bei den ent-
sprechenden Unterklassen):

Radervorgelege, Kreisndheinrichtung, Mitgehender
N&hfuB, Vordriickerful.

Technische Daten -2 -7TA -8A
260/400 bzw.
Stiche/min. max: 600 350/550 350/550
Grofte Stichlange mm: 12 12 12
GroBter FiilBchenhub mm: 16 40 40
Durchgangsraum mm: 470x200 470x200 470x200
GrundplattengroRe mm: 730x250 730x250 730x250
Nadelsystem : 794 1001 eO 1001
-Nr. 2 160-250 200-280 200-280
Garn Leinen: 25/3-18/4fach 25/3-18/4fach 25/3-18/4fach
Synth.: 20/3-11/3fach 20/3-11/3fach 20/3-11/3fach
Motorumdrehung : 1400 1400 1400
Motorscheiben-Q mm: 80 80 80
Antriebsradscheiben-@ mm: 186 100/153 bzw. 107/160 100/153
Kraftbedarf W: 370 370 370
Gewicht kg: 80 105 90
-17B -20
Stiche/min max: 350/550 ) 600
GroBte Stichlange mm: 12 12
GrofBter FiiBchenhub mm: 30 16
Durchgangsraum mm: 470x200 470x200
GrundplattengréBe mm: 730x250 730x250
Nadelsystem : 1000 L 794
-Nr. H 200-280 160-250
Garn Leinen: 25/3-18/4fach 25/3-18/4fach
Synth: 20/3-11/3fach 20/3-11/3fach
Motorumdrehung : 1400 1400
Motorscheiben-Q mm: 80 80
Antriebsradscheiben-Q mm: 100/153 186
Kraftbedarf W: 370 370
Gewicht kg: 80 80



B Funktionsiibersichten

Nadelantrieb

Die Auf- und Abwartsbewegung der Nadelstange erfolgt:

vom Handrad 1 auf die Armwelle 2, die Kurve 3, das Nadelstan-
gen-Gelenk 4 (mit Bolzen), den Nadelstangenkloben 5 und damit
auf die Nadelstange 6.

Schlingenfanger

Die Hin- und Herbewegung des Barrelschiffchens erfolgt:
vom Handrad 1 auf die Armwelle 2, die Zugstange 7, die Schaukel- Q

welle 8 mit Bolzen, die die Hin- und Herbewegung erzeugt, den
Gleitstein 9 (mit Bolzen), die Schiffchenkurbel 10, die Treiber- e
welle 11 und das Barrelschiffchen 12, welches in dem Schiffchen-
korb 13 gefiihrt wird.
Transportierung
Die Transportbewegung entsteht durch das Zusammenwirken
zweier Bewegungsmechaniken: s
dem Transporteur-Vorschub
und dem Transporteur-Hub. S -
Der Transporteur-Vorschub erfolgt: &
vom Handrad 1 auf die Armwelle 2, den Exzenter 14, die Gabel 15
(mit Bolzen), deren Vorschubbewegung (Stichldnge) jetzt von der
Stellung des Stichstellergelenkes 16 am Winkel 17, welches durch
Hoch- und Tiefschwenken des Griffes 18 beeinfluBt (verstellt) ) - =
wird, abhangt, die Vorschubkurbel 19, die Vorschubwelle 20, den @ Q O] N
Balken 21 (mit Bolzen) und auf den Transporteur 22,
% 9 o ™
Der Transporteur-Hub erfolgt: ¢ o~ ~
vom Handrad 1 auf die Armwelle 2, die Zugstange 7, die Schaukel- = o

welle 8 (mit Hubexzenter), die Gabel 23, die Hubwelle 24, die
Kurbel 25, den Balken 21 und den Transporteur 22. ==




B Einstellungen
Einstellungen der Unterklassen 120-2; -7A; -8A; -17B; -20.

Beachten Sie vor jeder Einstellung, daR samtliche Schrauben des .
Bewegungsmechanismus fest angezogen sind (und auf der jeweili-
gen Flache oder Kerbe sitzen). \/

Barrelschiffchen einstellen (Schleifenhub, Nadelluft, Nadelhdhe)

Erforderliche Einstellehren: Schleifenhublehre 7 mm
Teile-Nr. 981 15 001 8 fiir Unterklas- \)
sen 120-7; -20.
Schleifenschublehre 8 mm
Teile-Nr. 981 15 001 9 fiir Unterklas-
sen 120-7A; -8A; -17B.

Kloben
Teile-Nummer 981 15 000 2

1 Qimm 0.2mm
} —

1. Nadelsystem 794 Nr. 200 (fiir Unterklassen 120-2; -20)
1001 Nr. 200 (fiir Unterklassen 120-7A; -8A)
1000 L Nr. 200 (fir Unterklasse 120-17B)

einsetzen.

2. Handrad (nach vorn auf den Nahenden zu) drehen, bis Nadel
in tiefster Stellung steht.

3. In- dieser Stellung muB zwischen Nadel und Schiffchenspitze
0,1 mm Luft vorhanden sein. 1. Abbildung.

Korrektur wie folgt vornehmen:

4. Schraube 31 Abb. 3 16sen und Schiffchenkorb 32 entsprechend :
verschieben. :
Jetzt ist die Nadelluft zum Greifer eingestellt.

5. Die folgende Einstellung des Nadelschutzes braucht nur zu er-
folgen, wenn eine neue Treiberwelle eingebaut wird, da norma-
lerweise durch Verstiften der Treiberwelle der Nadelschutz
immer vorhanden ist.

6. Handrad (nach vorn auf den Nahenden zu) drehen, bis Nadel-
6hr 33 Abb. 4 mit Schiffchentreiber-Oberkante 34 abschneidet.

In dieser Stellung muB zwischen Nadel und rechter Treiber-
wandung 0,2 mm Luft vorhanden sein. 2. Abbildung.
Korrektur wie folgt vornehmen:




Transporteur-Freigang in der Stichplatte einstellen.

1.
2.

NOOseEW

Stichstellerhebel auf langsten Stich stellen.

Handrad (nach vorn auf den N&henden zu) drehen und priifen,
ob Transporteur hinten an Stichplattenkante anschlagt. Abstand
43 der Abbildung 1.

Korrektur wie folgt vornehmen:

. Schraube 44 Abb. 3 losen.

. Transporteur entsprechend verstellen.

. Schraube 44 festdrehen.

. Stichstellerhebel auf ,,0" stellen.

. Handrad (nach vorn auf den Ndhenden zu) drehen und priifen,

ob Transporteur vorn an Stichplattenkante anschlagt.
Korrektur wie in Punkt 3—5 angegeben, vornehmen.

Transporteur-Nachschub einstellen

1.

aObbWN

Handrad (nach vorn auf den Néhenden zu) drehen, bis Faden-
hebel in héchster und Transporteur in hinterster Stellung steht.
In dieser Stellung mulR beim Weiterdrehen des Handrades der
Transporteur noch einen Zahn nachschieben, bevor er unter
die Stichplatte versinkt. Abbildung 2 (bei normal verzahntem
Transporteur).

. Hinteren Armdeckel abschrauben.
. Schrauben 45 Abb. 4 |6sen.

. Exzenter 46 entsprechend drehen.
. Schrauben 45 festdrehen.

Transporteur-Hub einstellen

Ist hier nicht erforderlich, da der Einstellexzenter fest mit der
Schwinge verbunden ist und deshalb immer genau den Hub bzw.
die Bewegung angibt.
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Transporteur-Hohe einstellen

it

2.
3.
4.

Handrad (nach vorn auf den Nahenden zu) drehen, bis Transpor-
teur in hoéchster Stellung steht. In dieser Stellung mull der
Transporteur eine Zahnhohe iber der Stichplatten-Oberkante
stehen. 2. Abbildung.

Korrektur wie folgt vornehmen:

Schraube 47 l6sen. 3. Abbildung.

Transporteur-Balken 48 in der Héhe verstellen.

Schraube 47 festdrehen.

Stoffdriickerstangen-Hohe einstellen

Bendtigte Einstellehre:

MaBklotz A fiir Unterklasse:

120-2;-20 = 16 mm
120-7A; -8A = 40 mm
120-17B = 30 mm

1. Liifterhebel nach oben klappen.
2. NahfuR befestigen.

3.

4.
5.
6.

MaRklotz 49 (Hohe je nach Unterklasse) unter NahfuRsohle auf
Stichplatte legen. 1. Abbildung.

Schrauben 50 losen.

Stoffdriickerstange 51 bis auf MaRRklotz herunterschieben.
Schrauben 50 festdrehen. MaRBklotz entfernen.

Fadenanzugsfeder einstellen

;
Z
3.

12

Schraube 52 |6sen. 4. Abbildung.

Feder 53 ca. 8 mm nach rechts vom Schraubenloch 54 stellen.
Schraube 52 festdrehen, ohne Feder zu verschieben.

Jetzt ist die Fadenanzugsfeder auf Spannung eingestellt.

Je nach Materialstirke mul jetzt der Regulator 55 eingestellt
werden.

. Schraube 56 l6sen und Regulator im Langloch verschieben.

Schraubenstellung: Mitte Langloch = mittleres Material
Schraubenstellung: Rechts im Langloch = dickeres Material
Dabei beachten, dall Feder am Anschlag 57 anliegt.

. Anzugsfederauge 58 biegen, bis Mitte Auge mit Mitte Faden-

rolle fluchtet. 5. Abbildung.

50

51

49




Storungshinweise

Storungen konnen vielseitig sein. Wir haben deshalb hier die hau-
figsten Storungen erfallt und Hinweise fiir deren Beseitigung gege-
ben. In jedem Fall aber ist es erforderlich, die Maschine auf die
richtigen Einstellungen zu iberpriifen. (Siehe Punkt ,,Einstellun-
gen”.) In den meisten Fallen werden dadurch die Fehler behoben.

1. Fadenreien

1.

14

Fadenwege schartig:
Alle fadenfiihrenden Teile iiberprifen und fadenpolieren.
Fadenablauf nach Gebrauchsanleitung beachten.

. Falsche Einfddelung:

Fadenablauf nach Gebrauchsanleitung beachten.

. Angestauchte, krumme oder falsche Nadel:

Neue auf Seite 3 angegebene Nadel einsetzen.

. Nadel steht zu hoch:

Nadelhohe nach Seite 8 einstellen.

. Nadel steht zu tief:

Nadel bis zum Anschlag einsetzen.

. Falsches Verhaltnis von Nadel und Garn:

Angaben auf Seite 3 beachten.
Nur Markengarne in angegebener Stiarke und Zwirnung verwen-
den. Nicht zu lange und trocken gelagertes Nahgarn verwenden.

. Nadel von falscher Seite eingefadelt:

Nadel immer von der Seite der langen Rille der Nadel einfadeln.
Gebrauchsanleitung beachten.

. Stichloch zerstochen:

Kanten leicht brechen, Stichloch polieren. Wenn erforderlich,
neue Stichplatte bzw. Transporteur aufschrauben.

. Stichloch zu klein, bzw. zu dicker Oberfaden:

Stichplatte bzw. Transporteur mit gréBerem Loch einsetzen
bzw. Stichloch nacharbeiten. Oberfaden It. Angabe auf Seite 3
verwenden. Verhaltnis von Nadel und Garn beachten.

10.

142

12.

13.

14.

Barrelschiffchen stark abgenutzt. Scharfe Kanten:

Neues Barrelschiffchen einsetzen und nach Seite 6—9 ein-
stellen.

Schraube der Spulengehduse-Spannungsfeder ist zu hoch, der
Faden bleibt héngen:

Schraube geniigend einschrauben. Entsteht dadurch zu starke
Spannung, Spannungsfeder etwas nachbiegen.

Das Barrelschiffchen erfa8t die Oberfadenschlinge zu spat oder
zu friih:

Barrelschiffchen bzw. Schleifenhub nach Seite 6—9 einstellen.
Spannung zu stark:

Spannung entsprechend dem zu vernahenden Material einstel-
len.

Knotiger und briichiger Faden:

Nur Markengarne in angegebener Starke und Zwirnung verwen-
den.

2. Nadelbrechen

1.

2.

Barrelschiffchen falsch eingestellt:
Barrelschiffchen nach Angaben auf Seite 6—9 einstellen.
Nadel verbogen, wird von Barrelschiffchenspitze erfal3t:
Neue Nadel nach Seite 3 einsetzen.

. Nadel fiir das Stichloch oder fiir den Stoff zu diinn:

Nadelsystem und Stiarke nach Seite 3 verwenden. Bei Benut-
zung starker Nadeln, Stichplatte bzw. Transporteur mit gréfBe-
rem Stichloch verwenden.

. Verhaltnis Nadel-Garn falsch:

Angaben auf Seite 3 beachten.

. Knotiges oder ungleich starkes Garn:

Nur Markengarne in angegebener Starke und Zwirnung verwen-
den. Nicht zu lange und trocken gelagertes Garn verwenden.

. Nadel bricht beim Eintritt in das Nahgut ab, bzw. Nachschub

stimmt zur Nadelstellung nicht:
Wie auf Seite 10—11 angegeben einstellen.

15




10.

. Spulengehause (Glocke) nicht richtig eingeschwenkt:

Spulengehause nachdriicken, bis es horbar einschnappt.

. Schiffchenbahn ausgelaufen:

Neue Schiffchenbahn einsetzen.

. Nadel fallt beim Nahen heraus. Befestigungsschraube klemmt

die Nadel nicht mehr fest:

Bef.-Schraube priifen und wenn erforderlich, neue Schraube
einsetzen.

Nadelstange stark abgenutzt:

Neue Nadelstange montieren.

11. Zu starke Fadenspannung, Nadel verbiegt sich oder wird von
der Schiffchenspitze erfal3t:
Richtige Spannung entsprechend dem Nahmaterial einstellen.
3. Fehistiche

1. Nadel falsch, verbogen und nicht richtig eingesetzt:
Neue Nadel einsetzen, Nadelsystem und -nummer siehe Seite 3.
Richtiges Einsetzen siehe Gebrauchsanleitung.

2. Einfadelung falsch:
Fadenablauf nach Gebrauchsanleitung beachten.

3. Fadenanzug stimmt nicht:
Fadenanzugsfeder nach Seite 12—13 einstellen.

4. Barrelschiffchen falsch eingestellt:
Richtige Einstellung auf Seite 6—9 beachten.

5. Verhaltnis von Nadel und Garn stimmt nicht:
Nadelsystem, Nummer und Garnstarke auf Seite 3 beachten.

6. Barrelschiffchen beschadigt:
Barrelschiffchenspitze bearbeiten, polieren. Evtl. neues Barrel-
schiffchen einsetzen.

7. Stichloch zu groB. Stoff wird hineingezogen:
Stichplatte bzw. Transporteur mit kleineremy Stichloch ver-
wenden. Verwendungszweck (Materialstarke) der Maschine
beachten.

8. Nadel steht zu tief:
Nadel wie in Gebrauchsanleitung beschrieben einsetzen.

9. Nadel steht zu hoch:

16

Nadelhohe nach Seite 8—9 einstellen.

10.

11.

12.

Schlechte Nadelqualitat:

Nur Markennadel in angegebener Starke verwenden.
Ungeniigender Fiichendruck:

FiiBchendruck entsprechend der Materialstarke einstellen.
Faden zwirbelt, ungleichmaRige Schlingenbildung, Faden
ist zu scharf gedreht:

Nur Markengarne in angegebener Starke und Zwirnung ver-

. wenden.

13.

14.

15.

16.

1

Faden ist ungleich stark und briichig:

Nicht zu lange gelagertes und trockenes Nidhgarn verwenden.
Nur Markengarn in angegebener Stirke und Zwirnung ver-
wenden.

Der Faden ist rechtsgedreht:

Nur linksgedrehten Faden verwenden.

Barrelschiffchen nimmt Fadenschlinge zu friih oder zu spat:
Schleifenhub nach Seite 6—9 einstellen.

Spannung zu lose oder fest:

Spannung entsprechend dem zu vernahenden Material einstellen.
Nadel steht zu weit von der Greiferspitze entfernt:

Nadelluft zur Greiferspitze nach Seite 6—9 einstellen.

4. UngleichmaBige Naht (Stichbild, unregelméRige Stiche)

1.

2

Die gleichen Ursachen wir bei FadenreiBen und Fehlstichen
kénnen auch hier zu Storungen fiihren.

Verschlingung der Faden oberhalb oder unterhalb des Stoffes:
Unter- und Oberfadenspannung nach Gebrauchsanleitung ein-
stellen.

. Schlechtes und knotiges Garn:

Nur Markengarne verwenden. Starke und Zwirnung auf Seite 3
angegeben.

. Barrelschiffchen kein Ol. Schiffchenbahn ausgelaufen:

Von Zeit zu Zeit einige Tropfen harz- und saurefreies Nahma-
schinendl an die Schiffchenbahn geben. Gebrauchsanleitung
beachten.

Neue Schiffchenbahn einbauen. Nach Seite 6—9 einstellen.

17



10.

3 2

12.

13

18

. Falsche Einfadelung:

Fadenablauf nach Gebrauchsanleitung beachten.

. Spannungsscheiben verschmutzt, verklebt, verhartz:

Teile saubern und wenn erforderlich, nachpolieren.
Alle Teile miissen sich leicht bewegen lassen.

. Fadenfiihrende Teile verrostet oder rauh:

Rost entfernen und nachpolieren.

. Fadenanzug stimmt nicht:

Fadenanzugsfeder nach Seite 12—13 einstellen.
Federkraft der Stoffstarke entsprechend einstellen.

. Nadel steht zu hoch oder tief:

Nadel nach Gebrauchsanleitung einsetzen bzw. Nadelhéhe
nach Seite 8—9 einstellen.

Faden gleitet nicht glatt iiber das Barrelschiffchen:

Alle Fadenfiihrungsstellen einwandfrei polieren.
Transporteureinstellung stimmt nicht:

Transporteurwerte nach Seite 10—13 einstellen.
Verschmutztes Barrelschiffchen. Barrelschiffchen wird an der
gleichmaRigen Drehung gehindert:

Barrelschiffchen und Bahn saubern. Einstellung beachten.
Spule unregelmaBig aufgespult, verkehrt eingesetzt, falsch
eingefadelt:

Aufspulen, einsetzen und einfadeln wie in Gebrauchsanleitung
angegeben.




